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Przed przystapieniem do pracy

Dzigkujemy za wybor frezarki do pni WBSG13H. Niniejsza frezarka do pni zostata
zaprojektowana i wyprodukowana tak, by zapewni¢ jej najwyzsza jako$¢ pod wzgledem
trwato$ci 1 wydajnosci.

Gwarantuje si¢, ze profesjonalna frezarka do pni WBSG13H jest wolna od wszelkich wad
materiatowych i wykonania przez okres jednego (1) roku od daty zakupu. Niniejsza gwarancja
traci wazno$¢ w przypadku, gdy maszyna nie jest uzywana i konserwowana w sposob okreslony
W niniejszej instrukcji obstugi. Wszelkie awarie i/lub roszczenia gwarancyjne wynikajace
Z blednej interpretacji badz niezrozumienia instrukcji i ostrzezen zawartych w niniejszym
dokumencie nie sg obj¢te ochrong gwarancyjna.

Aby frezarka do pni zachowata optymalng wydajnos¢, przed przystapieniem do pracy
maszyng operator musi doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi. Niniejsza instrukcja
obstugi zawiera wazne informacje na temat obstugi, zasad bezpieczenstwa, prac
konserwacyjnych i rozwigzywania problemow, jak rowniez innego rodzaju porady. Nalezy
przechowywac¢ niniejszg instrukcje oraz instrukcj¢ obstugi dostarczong przez producenta
silnika w schowku na instrukcje znajdujgcym si¢ na uchwycie, tak by zawsze byly dostepne
w trakcie pracy maszyna, na wypadek pojawienia si¢ jakichkolwiek watpliwosci. W przypadku
sprzedazy lub przekazania maszyny innemu uzytkownikowi nalezy dotgczy¢ do niej niniejsza
instrukcj¢ obstugi.

Frezarka do pni WBSG13H zostala stworzona z myS$lg o pracy na zewnatrz przy
przycinaniu pni do rozmiarow pozwalajacych w tatwy sposob je usung¢. Maszyny nie nalezy
uzywac do celow innych niz te opisane powyzej. Nieprawidlowe uzytkowanie jakiejkolwiek
maszyny moze prowadzi¢ do powstania powaznych szkod w srodowisku pracy i/lub obrazen
operatora. Za srodowisko pracy frezarki do pni odpowiedzialno§¢ ponosi operator niniejszej
maszyny. Powinien by¢ przygotowany i posiada¢ informacje na temat wszystkich szczegélnych
wymogow, srodkow ostroznosci 1 zagrozen, jakie moga wystapi¢ badz wystepuja w miejscu
pracy.

Frezarka do pni WBSG13H, wyposazona w silnik HONDA o0 mocy 13 KM, to maszyna
0 duzej mocy z tarcza tngca 355 mm z o§mioma wymiennymi z¢bami z weglika spiekanego,
dzieki czemu moze usuwac pnie W szybki i prosty sposob. WBSG13H posiada wiele funkcji
zaprojektowanych z mys$la o poprawie komfortu pracy. Stalowa ostona tarczy tnacej
I wytrzymate ostony przed widrami zwiekszajg bezpieczenstwo, chronigc operatora przed
tarczg tnaca ilecagcymi W jego strone¢ kawatkami drewna. SzeSciopozycyjny regulowany
uchwyt z systemem wykrywania obecnosci operatora maksymalizuje komfort i tatwosé
uzytkowania. Wytrzymate wewngtrzne i zewngtrzne ostony pasa chronig operatora i zwickszaja
trwalo$¢ pasa. Aby zwigkszy¢ trwalos¢ silnika, wyprofilowana rama utrzymuje go we
wilasciwej pozycji w trakcie cigcia. Pas napgdowy z tozyskiem kota napinajacego zapewnia
doskonate efekty cigcia. Modele uruchamiane za pomoca linki charakteryzujg sie wigksza
stabilnos$cig 1 tatwiejszym rozruchem.

Aby maksymalnie wykorzysta¢ mozliwo$ci nowej frezarki do pni, nalezy zawsze stawiaé
bezpieczenstwo na pierwszym miejscu. Nalezy sprawdzi¢ miejsce pracy pod katem przeszkdd
takich jak kamienie, przewody, sznurki lub innego rodzaju przedmioty, ktore moga stwarzaé
zagrozenie w trakcie pracy. Nalezy odnalez¢ i oznaczyé wszystkie obiekty, ktorych trzeba
unika¢ w trakcie pracy, takie jak glowice zraszajgce, zawory wodne, zakopane przewody lub
mocowania sznurow do bielizny itp. Przy wyborze wtasciwego narzedzia do pracy nalezy wzigé
pod uwage takie czynniki jak $rodowisko miejsca pracy, warunki glebowe, charakterystyka
zadania i do§wiadczenie operatora. Nieprawidtowa konserwacja frezarki do pni doprowadzi do
obnizenia wydajno$ci maszyny i pojawienia si¢ zagrozen dla operatora i 0s6b postronnych. Nie
nalezy uzywa¢ zmodyfikowanej lub nieprawidlowo konserwowanej maszyny.
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Kazde miejsce pracy jest inne. Pracujac frezarka do pni nalezy dopilnowaé przestrzegania
wszystkich lokalnych rozporzadzen i kodeksow. Wszyscy operatorzy i mechanicy pracujacy
Z maszyng powinni zosta¢ przeszkoleni w zakresie ogolnego uzytkowania i bezpieczenstwa
maszyny.

Dotozono wszelkich staran, by procedury opisane w niniejszym dokumencie byty jak
najdoktadniejsze 1 najpetniejsze, zapewniajgc operatorowi przyjemnos¢ i zadowolenie z pracy.

Specyfikacje produktu

Model WBSG13H

Dostepne silniki Honda GX390-13 KM
Glebokos¢ cigcia pod ziemig 229 mm

Wysokos$¢ cigcia nad ziemia 534 mm

Liczba z¢bow tarczy tnacej 8

Srednica tarczy tngcej z zebami 355 mm

Pojemnos¢ zbiornika paliwa 6,11

Rozmiar opon

5,3/4,50-6 4PR

Wymiary (db. x szer. X wys.)

2131 mm x 800 mm x 897 mm

Ciezar catkowity

137 kg

Poziom hatasu Lpa

83,82 dB(A) Kpa = 2,5 dB(A)

Gwarantowany poziom hatasu Lwa

106 db(A)

Poziom ci$nienia akustycznego w obrgbie
pracy operatora Lpa

90,9 dB(A) Kpa = 2,5 dB(A)

Warto$¢ przyspieszenia drgan zgodnie
Z dyrektywg 2002/44/WE K=1,5 m/s*

Na uchwycie anw = 8,6 m/s?
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Instrukcje bezpieczenstwa

1. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY FREZARKA DO PNI NALEZY ZE
ZROZUMIENIEM PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI.

2. Przed przystgpieniem do pracy frezarkg do pni upewni¢ si¢, ze maszyna jest bezpieczna pod
katem konstrukcyjnym i mechanicznym, sprawdzajac, czy:

a. . wszystkie elementy sterujace silnikiem 1 sprzegltem dzialajg, mieszczac si¢ w dopuszczalnej
tolerancji bledu,

b. pas napedowy jest w dobrym stanie,

c. wszystkie ostony zabezpieczajace sa na swoich miejscach.

W przypadku gdy ktorakolwiek z powyzszych kontroli da rezultat negatywny, podja¢
kroki konieczne do naprawy maszyny przed przystapieniem do pracy w jakimkolwiek
srodowisku.

3. Przed rozpoczeciem pracy FREZARKA DO PNI w wybranym miejscu pracy, nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujace kontrole sSrodowiskowe:

a. sprawdzi¢ caly obszar pracy pod katem zagrozen wystepujacych w ziemi, takich jak
kamienie, fundamenty i ogrodzenia,

b. oczysci¢ miejsce pracy z wszelkich odpaddw i zanieczyszczen, takich jak druty, deski,
kamienie oraz wszelkie inne przedmioty mogace stanowi¢ zagrozenie,

c. sprawdzi¢ i oznaczy¢ rozmieszczenie wszelkich zakopanych w ziemi linii i przewoddw oraz
systemOw nawadniania. W razie watpliwosci nalezy skontaktowaé si¢ ze swoim
przedsigbiorstwem ustug komunalnych, by zlokalizowa¢ dane linie i przewody.

Nalezy skontaktowaé si¢ ze swoim przedsi¢biorstwem uslug komunalnych, by
zlokalizowalo i oznaczylo dane linie i przewody. Przecigcie przewodu elektrycznego lub
gazowego moze prowadzi¢ do obrazen osobistych, a nawet Smierci.

d. sprawdzi¢ wentylacje na danym obszarze. Nie pracowa¢ frezarka do pni ani nie uruchamiaé
jej silnika w stabo wentylowanych miejscach. ZAWSZE PRACOWAC FREZARKA DO PNI
NA ZEWNATRZ!

4. Przed przystapieniem do pracy FREZARKA DO PNI w wybranym miejscu pracy nalezy si¢
upewnié, ze operator doktadnie zapoznal si¢ z maszyng i jej czeSciami (patrz ,,0golne
informacje o maszynie”).

5. Pracujac frezarka do pni nalezy przestrzega¢ nastgpujacych wskazoéwek w zakresie
bezpieczenstwa operatora:

a. zawsze mie¢ na sobie odpowiednig odziez ochronng i stosowac srodki ochrony indywidualne;j
dostosowane do zadania. Mogg i powinny one obejmowac okulary ochronne, ochronniki
stuchu, r¢kawice, maske¢ przeciwpylowa oraz wszelkie inne $rodki wymagane ze wzgledu na
charakter zadania i wymogi miejsca pracy;

b. nigdy nie zaktada¢ bizuterii, krawatu ani innych luznych badz wiszacych przedmiotow, ktore
moga zosta¢ wciaggnigte przez ktorgs z czgsci maszyny;

c. zwigza¢ lub zabezpieczy¢ dlugie wlosy, luzng odziez oraz inne potencjalne zagrozenia

i przeszkody,
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d. trzyma¢ dlonie, luzne elementy odziezy, wlosy, bizuteri¢ oraz inne przedmioty i rzeczy
osobiste z dala od ruchomych cz¢éci maszyny,

e. przeprowadzi¢ kontrol¢ maszyny przed przystgpieniem do pracy; poprzedni operator mogt
zaniedba¢ swoje obowigzki, a jego przeoczenia mogg doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub
nawet $mierci,

f. unika¢ kontaktu z thumikiem i innymi cze$ciami silnika po wigczeniu silnika i bezposrednio
po jego wylaczeniu. Temperatura maszyny i silnika moze przekracza¢ 66°C. Przed dotknigciem
maszyny lub jakimikolwiek czynno$ciami konserwacyjnymi nalezy zaczekaé, az maszyna
ostygnie!

6. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo operatorowi i osobom postronnym, nalezy przestrzegaé
nastepujacych zasad:

a. w trakcie pracy frezarka do pni trzymac obserwatorow i osoby postronne z dala od maszyny
i jej bezposredniego srodowiska pracy (tj. cietego pnia itp.),

b. przerwac prace, gdy tylko kto$ lub co$ (np. ludzie, zwierze¢ta, odpady) znajdzie si¢ w poblizu
przodu lub bokoéw pracujacej maszyny,

c. przerwac prace i wylaczy¢ frezarke, jezeli uderzy w przeszkode, ktora unieruchomi maszyne
lub zmusi jg do niepotrzebnej pracy. Sprawdzi¢ frezarke oraz jej otoczenie, by ustali¢ przyczyne
danego zdarzenia,

d. w przypadku utkniecia maszyny wylgczy¢ silnik i odtgczy¢ przewod zaptonowy przed
przystapieniem do usuwania jakichkolwiek przeszkod blokujacych maszyne,

e. przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci diagnostycznych lub napraw przerwad
pracg, wylaczy¢ frezarke, odlaczy¢ przewod zaplonowy i upewni¢ si¢, ze silnik zostat
wytaczony 1 ostygl,

f. OBRACAJACA SIE TARCZA FREZARKI DO PNI MOZE SPOWODOWAC POWAZNE
OBRAZENIA LUB SMIERC. PRZED JAKIMIKOLWIEK NAPRAWAMI, PRACAMI
SERWISOWYMI, DIAGNOSTYKA, TRANSPORTEM LUB PRZEMIESZCZENIEM
MASZYNY NALEZY ZACZEKAC, AZ TARCZA TNACA SIE ZATRZYMA. W INNYM
PRZYPADKU MOZE DOJSC NAWET DO SMIERCI OPERATORA,

g. nigdy nie zostawia¢ maszyny bez nadzoru,

h. w zadnym przypadku NIE uruchamia¢ maszyny w sytuacji gdy:

1. sprawno$¢ operatora jest w jakikolwiek sposob ograniczona (na przyktad z powodu choroby,
skutkdéw ubocznych lekéw, spozycia alkoholu, substancji odurzajgcych itp.),

ii. operator nie przeczytat ze zrozumieniem instrukcji obstugi maszyny,

iii. operator nie rozumie do konca zasad dziatania maszyny,

IV. maszyna wymaga naprawy,

v. operator jest nicodpowiednio ubrany do obstugi maszyny.

7. Ze wzgledu na charakterystyke maszyny 1 zadan, do wykonywania ktorych jest
przeznaczona, nalezy pracowaé frezarka do pni z zachowaniem nastgpujacych zasad
bezpieczenstwa:

a. zawsze uruchamia¢ frezarke do pni w bezpiecznej odleglosci od wszelkich obiektow, takich
jak ogrodzenia, fundamenty i inne przeszkody terenowe, gdyz mogg o nie zawadzi¢ zgby tarczy
1 maszyna moze na nie najechac;

b. zachowa¢ szczegbdlng ostroznos¢ w przypadku pracy frezarkg na nierownym terenie. Nie
ryzykowa¢ przechylenia maszyny, gdyz moze to prowadzi¢ do jej przewrdcenia,

C. niezwlocznie przerwaé prace, gdy ktos lub co$ (np. ludzie, zwierzeta, odpady itp.) znajdzie
si¢ w poblizu przodu lub bokéw pracujacej maszyny.
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Strefa zagrozenia

OSTRZEZENIE: W trakcie uruchamiania i pracy frezarki nalezy trzymaé sie z dala od strefy
zagrozenia maszyny.

Obszar bezposrednio wokot maszyny nalezy sprawdzi¢ pod katem przeszkdd,
a W szczeg6lnosci obecnosci dzieci 1 zwierzat!

Uwaga! W trakcie ciecia w powietrze moga zosta¢ poderwane kamienie lub odpady.
Osoby postronne i zwierz¢ta musza pozostawac poza strefa pracy. Nalezy uwaza¢ na
pojazdy, szyby i inne obiekty w otoczeniu, by uniknaé spowodowania szkod.

Pracowa¢ wylacznie na pochytosciach o kacie nachylenia do 10°.
W przypadku pracy na zboczach zawsze ustawia¢ maszyne¢ w kierunku pochytosci!

2NE)

ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI!
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Postepowanie w przypadku awarii

Regularna konserwacja i wymiana cze$ci to istotne czynnosci zwigkszajace trwalo$é
sprzetu | zapewniajagce mu optymalng wydajnos¢. Przeprowadzajac lub wykonujac
jakiekolwiek czynnosci konserwacyjne badz naprawy nalezy zawsze si¢ upewnié, Czy
otoczenie miejsca pracy jest bezpieczne i dobrze wentylowane oraz czy technik jest dobrze
zaznajomiony ze wszystkimi kwestiami dotyczacymi maszyny i koniecznych procedur.

Niniejsze instrukcje stanowig model postepowania dla frezarki WBSG13H. Surowo
zabrania si¢ uzytkowania badZ stosowania maszyny w sposob wychodzacy poza zakres
niniejszego dokumentu. Cho¢ dotozono wszelkich staran, by instrukcje byly jak
najdoktadniejsze, producent zastrzega sobie prawo do aktualizacji oraz modyfikacji sprzgtu bez
wczesniejszego powiadomienia. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
lub napraw nalezy skontaktowac¢ si¢ z naszg infolinig wsparcia technicznego w celu uzyskania
szczegblowych informacji oraz zamowienia odpowiednich czesci.

Zamoéwienie czesci zamiennych wymaga podania nastepujacych danych:
marka maszyny,
numer modelu,
numer seryjny maszyny,
Wwymagana liczba poszczegolnych czesci,
numery czesci,
opisy czgsci.
Czgsci maszyny objete sa trzydziestodniowg gwarancjg na wady materiatlowe i robocizne.
Szczegdtowe informacje na temat naszej polityki gwarancyjnej mozna znalez¢ na stronie A
instrukcji obstugi.

SourwndE
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Ogdlne informacje o maszynie

Ponizej mozna znalez¢ listg waznych elementéw sterujacych i mechanizmow, z ktorymi
operator musi si¢ zapozna¢ PRZED przystapieniem do pracy frezarkg do pni. W innym
przypadku moze doj$¢ do powaznych obrazen i/lub §mierci operatora oraz innych osob, a takze
obnizenia trwatosci badz uszkodzenia frezarki do pni.

a.
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Wylacznik — wylgcznik znajduje si¢ na pulpicie sterowania umieszczonym na
uchwycie. Za pomocg wylacznika mozna wlaczy¢ i wylaczy¢ maszyne. Aby uruchomié
maszyne, nalezy wyciagna¢ wytacznik; jego wcisniecie wytacza maszyng. W naglej
sytuacji nalezy natychmiast wcisng¢ wytacznik!

Palgk systemu wykrywania obecnos$ci operatora — patak systemu wykrywania obecnos$ci
operatora sprawia, ze silnik pracuje, gdy operator przyciska ktorys z koncow pataka do
uchwytu maszyny. Jest to mechanizm zabezpieczajacy, ktory dziala jak wylgcznik
awaryjny. Zwolnienie palaka wytacza silnik, dzigki czemu frezarka do pni zatrzymuje
si¢, gdy brak operatora lub innego czynnika zewnetrznego aktywujacego patgk.
Uchwyt dzwigni hamulca — za pomoca uchwytu dzwigni hamulca blokuje si¢ koto.
Umieszczenie uchwytu dzwigni hamulca w gornym potozeniu blokuje koto.
Wytrzymate ostony przed widrami — ostony te chronig operatora przed unoszacymi si¢
w powietrzu widrami i innymi odpadami. Nie nalezy pracowaé frezarkg z
uszkodzonymi, rozerwanymi lub zdemontowanymi ostonami.

Kwadratowy podnézek - kwadratowy podndzek zwigksza stabilno$¢ modeli
uruchamianych za pomocg linki. Aby uruchomi¢ model wyposazony w linke, nalezy
umiesci¢ stope na podndzku, jednoczesnie wyciggajac linke rozrusznika i naciskajgc
uchwyt.

Bolec regulacji wysokosci uchwytu — bolec regulacji wysoko$ci uchwytu umozliwia
operatorowi dostosowanie uchwytu pod katem komfortu lub warunkoéw pracy. Uwaga:
nie nalezy regulowa¢ wysokos$ci uchwytu przy witaczonym silniku lub obracajgcej si¢
tarczy tnacej.

Oslony pasow — ostony paséw chronig operatora 1 zwigkszajg trwato$¢ paséw. Przed
przystapieniem do pracy frezarka do pni operator powinien sprawdzi¢, czy oslony
pasoéw sg prawidtowo zamontowane i w dobrym stanie.

Ostona tarczy tnacej — ostona tarczy tngcej to metalowa ostona zakrywajaca tarcze tnaca
od gory. Przed przystgpieniem do pracy frezarka do pni operator powinien sprawdzic,
czy ostona tarczy tnacej jest prawidlowo zamontowana i w dobrym stanie (np. brak
popekanych spawow, odksztatcen i przetarc).

Zespot tarczy tngcej nalezy utrzymywac w dobrym stanie (np. ostrzy¢ zgby, sprawdzac,
czy wszystkie tozyska i $ruby ostony znajduja si¢ na swoich miejscach 1 s3 w dobrym
stanie).



Palak systemu wykrywania
obecnosci operatora

Uchwyt dzwigni hamulca

Ostony pasow

Ostona tarczy tnacej

Kwadratowy podnézek

Wytrzymate ostony przed widrami

| Koto 7z hamulcem

Zesp6t tarczy tnacej

Lista dostarczanych czeSci

Przed montazem profesjonalnej frezarki do pni WBSG13H, nalezy sprawdzi¢, czy

opakowanie zawiera wszystkie ponizsze czeSci:

Element Liczba | Zaznaczyd¢, czy zalaczono
Profesjonalna frezarka do pni WBSG13H 1 __Tak __ Nie
Instrukcja obstugi frezarki do pni 1 __Tak __ Nie
Oryginalna instrukcja obstugi producenta silnika 1 __Tak_ Nie

Jezeli ktorejkolwiek z powyzszych cze$ci brakuje, nalezy niezwlocznie skontaktowaé sig

z lokalnym dilerem.

NIE NALEZY MONTOWAC MASZYNY ANI
KTOREJKOLWIEK Z POWYZSZYCH CZESCI!
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Przed przystapieniem do pracy

Przed przystapieniem do pracy profesjonalna frezarka do pni WBSG13H nalezy wykona¢
ponizsze czynnosci, zapewniajgce Maszynie bezpieczenstwo pod katem strukturalnym
I mechanicznym:

a. przeprowadzi¢ wnikliwg kontrol¢ wizualng maszyny, ze szczegdlnym uwzglednieniem
kwestii takich jak:

I. wszelkie poluzowane, zuzyte lub uszkodzone czgsci. W przypadku ich znalezienia NIE
NALEZY PRACOWAC MASZYNA. Nalezy ustalié, ktore czesci sa potrzebne i skontaktowaé
si¢ ze swoim lokalnym dilerem, by naby¢ cz¢éci zamienne i uzyskaé dalsza pomoc w zakresie
serwisowania maszyny PRZED jakimkolwiek dalszym uzyciem.

Il. zanieczyszczenie maszyny, a w szczegolnosci tarczy tnacej 1 zgbéw. Mate kamienie i inne
przedmioty moga zablokowa¢ maszyne i doprowadzi¢ do awarii, czego skutkiem moga by¢
powazne obrazenia operatora oraz Uszkodzenie mienia w miejscu pracy.

ii1. pekniecia i uszkodzenia silnika. Wskazowki 1 instrukcje w zakresie serwisu mozna znalez¢
w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta silnika. NIE NALEZY PRACOWAC
MASZYNA do chwili przywrocenia silnikowi stanu fabrycznego.

b. sprawdzi¢ uchwyt pod katem:

I. prawidlowego i bezpiecznego przymocowania do maszyny.

ii. ustawienia wygodnego dla operatora. Maszyng nalezy pracowac tylko w sytuacji, gdy
operator jest w stanie ja obslugiwaé w prosty i wygodny sposob. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa miejsca pracy i obstugi maszyny mozna uzyska¢ w lokalnej organizacji BHP.

2. Przed uruchomieniem frezarki do pni, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole
srodowiskowe:

a. Czy maszyna bedzie pracowaé nad ziemia, czy bedzie usuwaé podziemne czeg$ci pnia?
Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w cze¢sci ,,Usuwanie podziemnych czesci pni”
w rozdziale ,,Obstuga maszyny” niniejszej instrukcji.

b. Czy teren pracy zostat oczyszczony z odpadow, takich jak sznurki, przewody, kamienie,
metal i innego rodzaju materiaty? Tego typu przedmioty moga by¢ przyczyng nieprawidtowego
dziatania lub uszkodzenia frezarki do pni, co moze stanowi¢ zagrozenie dla maszyny
i operatora.

c. Czy wszystkie przeszkody, takie jak weze zraszajace, puszki elektryczne, ogrodzenia itp.
zostaly wyraznie oznaczone?

Jezeli ktorakolwiek z powyzszych kontroli da wynik negatywny, nalezy podjaé

odpowiednie dzialania, by przeprowadzi¢ konserwacj¢ lub naprawe¢ maszyny przed
uruchomieniem jej w jakimkolwiek Srodowisku.
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Obsluga maszyny

A. Ustawianie frezarki WBSG13H

1. Przed regulacjg lub przemieszczeniem maszyny upewnié si¢, ze frezarka do pni jest
wylaczona.

2. Umiesci¢ tarcze tngcg powyzej krawedzi pnia, znajdujacej si¢ najblizej operatora (patrz
punkt A, Rys. 1).

3. Stojac za patgkiem systemu wykrywania obecnosci operatora, zablokowa¢ hamulec kota,
pociagajac dzwigni¢ hamulca do siebie (patrz punkt B, Rys. 1).

4. Po ustawieniu tarczy tnacej, wyregulowa¢ wysokos¢ uchwytu tak, by zapewni¢ sobie
maksymalng wygodg, stabilnos¢ i bezpieczenstwo.

Aktywowany hamulec

5 '\'.-;};/ .- -

Rys. 1. Ustawianie frezarki WBSG13H.

B. Uruchamianie frezarki WBSG13H

1. Przed uruchomieniem silnika upewnic si¢, ze tarcza tngca nie dotyka ziemi. Aby prawidtowo
uruchomic¢ silnik, nalezy postgpowac zgodnie z instrukcjami zamieszonymi w instrukcji obstugi
dostarczonej przez producenta silnika.

2. Uruchomic¢ silnik, wyciagajac wylacznik umieszczony na pulpicie sterowania.

3. Chwyci¢ patgk systemu wykrywania obecno$ci operatora i przycisng¢ go mocno do uchwytu.

Maszyna nie uruchomi si¢ dopoki palgk wykrywania obecnosci operatora nie zostanie
przycisniety do uchwytu. Zwolnienie palgka wylgczy maszyne (patrz Rys. 2).
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ZWOLNIONY PALAK, SILNIK NIE PRACUJE
ANI NIE DAJE SIE URUCHOMIC

P

——

]
1

PALAK PRZYCISNIETY DO UCHWYTU
UMOZLIWIA URUCHOMIENIE I PRACE
SILNIKA

Rys. 2. Uzywanie patgka systemu wykrywania obecnosci operatora.

NIE MODYFIKOWAC ANI NIE WYEACZAC SYSTEMU WYKRYWANIA OBECNOSCI
OPERATORA. JEZELI SILNIK PRACUJE, GDY PALAK SYSTEMU OBECNOSCI
OPERATORA JEST ZWOLNIONY, NIE PRACOWAC MASZYNA DO CHWILI, GDY
ZOSTANIE NAPRAWIONA.

4. Uruchomic¢ silnik, pociggajac linke rozrusznika, jednoczesnie trzymajac noge na podnodzku
I przesuwajac uchwyt w dot. Dalsze informacje na temat uruchamiania silnika mozna znalez¢
w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta silnika.

C. Ciecie pni na rownych nawierzchniach

1. Zaczeka¢, az silnik rozgrzeje si¢ do temperatury roboczej (patrz instrukcja obstugi
dostarczona przez producenta silnika).

Gdy silnik si¢ odpowiednio rozgrzeje, zwigksza¢ predkos¢ az do pelnego otwarcia
przepustnicy.

2. Trzymajac uchwyt rownolegle do ziemi, rozpoczaé¢ cigcie poprzez przesuwanie uchwytu
W lewo 1 w prawo oraz do przodu i do tytu.

3. Przesuwac tarcze tngca nad pniem, za kazdym razem $cinajac 1/2" — 3/4" (patrz Rys. 3).

NIE PRZESUWAC TARCZY ZBYT DALEKO, GDYZ MOZE TO ZATRZYMAC SILNIK.

Rys. 3. Metoda prawidlowego cigcia pni.
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4. Dopilnowaé, by do cigcia wykorzystywany byt jedynie bezpieczny obszar tarczy tnacej
(Rys.4).

| 75 stopni, BEZPIECZNY OBSZAR CIECIA

Rys. 4. Bezpieczny obszar tarczy tnace;j.

Do cigcia i rozdrabniania pni naleiy uiywaé wylgcznie bezpiecznego obszaru tarczy tngcej
(patrz Rys. 4). Ciecie inng czescig tarczy tngcej moze prowadzié do obrazen operatora lub
uszkodzenia maszyny.

5. Jezeli konieczna jest zmiana pozycji frezarki, nalezy:

a. zwolni¢ palgk systemu wykrywania obecno$ci operatora, nacisng¢ wylacznik, by wytaczy¢
maszyng, i postepowac zgodnie z instrukcjami dostarczonymi przez producenta silnika, by
wylaczy¢ silnik. Upewnié sie, ze tarcza tnaca si¢ zatrzymata. NIGDY NIE ZOSTAWIAC
PRACUJACEJ FREZARKI BEZ NADZORU.

b. Usung¢ frezark¢ do pni z miejsca pracy i zaciggna¢ dzwigni¢ hamulca.

c. Przed ponownym umieszczeniem frezarki w miejscu pracy, oczyscic¢ je z wszelkich wiorow
| zanieczyszczen.

Zawsze dbaé o to, by miejsce pracy bylo czyste i wolne od nadmiaru wiorow, gdyz zapewni to
bezpieczng prace. Zatrzymacé maszyne i zaczekal, ai tarcza tngca priestanie si¢ obracad.
W przypadku nagromadzenia sie duzej ilosci wiorow, usungé je 7 miejsca pracy za pomocq

grabi.

d. Zwolni¢ dzwigni¢ hamulca, umies$ci¢ maszyn¢ przy pozostatej, zewnetrznej krawedzi pnia
(patrz Rys. 5).

e. Aktywowa¢ hamulec, uruchomi¢ silnik i maszyng, jak opisano powyzej, i kontynuowac
cigcie pnia, az zostanie $cigty do poziomu ziemi.

f. Powtarza¢ wszystkie czynnosci, az do calkowitego zrownania pnia z ziemig (patrz Rys. 6).

Rys.5

Rys. 5. Umieszczanie tarczy tnacej wzgledem zewnetrznej krawedzi pnia.
Rys. 6. Scinanie az do zréwnania pnia z ziemia.
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W przypadku duiych pni, NIE WOLNO dopusci¢ do wpadnigcia maszyny do dotu. NaleZy
przesungcé maszyne lub wypetnié dot wiorami bqd? kawatkami drewna.

g. W przypadku nagromadzenia si¢ duzej iloSci widréw w miejscu pracy, wytaczy¢ maszyne
I oczys$ci¢ miejsce pracy z wiordéw i innych przedmiotow.

D. Cigcie podziemnych czesci pni

1. Zatrzyma¢ maszyne, zwolni¢ hamulec.

2. Przesung¢ maszyn¢ i zmieni¢ potozenie uchwytu, tak by zapewni¢ sobie maksymalna
stabilnos¢ i wygode w trakcie usuwania podziemnej cze$ci pnia.

3. Aktywowac¢ hamulec, uruchomi¢ silnik i przycisna¢ obszar cigcia tarczy do pnia.

4. Usung¢ pien, przesuwajac tarcze do przodu i do tytu, jak opisano w czesci C (patrz Rys. 7).

Rys. 7. Usuwanie podziemnej czg¢$ci pnia.

E. Wylgczanie frezarki WBSGI3H

1. Umiesci¢ dzwigni¢ gazu w potozeniu wolnej predkosci, a nastgpnie zatrzymac silnik,
weciskajac wylacznik na pulpicie sterowania.

2. Wylaczy¢ silnik, jak opisano w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta silnika
I wyja¢ kluczyk z wytacznika, jezeli maszyna jest w niego wyposazona.

3. Gdy silnik ostygnie, usuna¢ z maszyny wiory i inne zanieczyszczenia.

Obracajqca si¢ tarcza tngca stanowi zagroZenie. Operator musi nadzorowaé maszyne do
momentu, gdy tarcza tngca si¢ zatrzyma.
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Przechowywanie frezarki WBSG13H

1. Upewni¢ si¢, ze miejsce, w ktorym bedzie przechowywana maszyna, jest dobrze
wentylowane i wolne od czynnikow grozacych pozarem, takich jak otwarte plomienie,
urzadzenia gazowe, piece, bojlery i innego rodzaju urzadzenia.

2. Przed przechowywaniem oczysci¢ i nasmarowa¢ maszyne.

3. Delikatnie nasmarowac topatki i wirnik, by zapobiec rdzewieniu.

4. Zamalowa¢ wszystkie zadrapania lub uszkodzone obszary, na ktorych odstonigty zostat
metal.

5. Zamowi¢ i wymieni¢ wszelkie zniszczone etykiety bezpieczenstwa. Rozmieszczenie
I numery czgsci mozna znalez¢é w rozdziale ,,Informacje na temat etykiet bezpieczenstwa”.

6. Sprawdzi¢ w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta silnika, w jaki sposob
przygotowac silnik do przechowywania.

7. Przechowywa¢ maszyne w pozycji transportowe] (patrz czg$¢ ,,Transport frezarki
WBSG13H” w rozdziale ,,Obstuga maszyny”).

8. Przechowywaé¢ maszyne pod zadaszeniem lub w budynku, gdyz zapewni to jej lepsza
ochrong i zwigkszy trwatos¢.

Konserwacja

Niniejszy rozdzial dotyczy dwoch zasadniczych rodzajow konserwacji: 1. konserwacji
prewencyjnej oraz 2. ogdlnych czynno$ci serwisowych. W pierwszym przypadku chodzi
o regularne, planowe czynnosci pielegnacyjne zwigzane z frezarka do pni, takie jak czyszczenie
czy smarowanie. Drugi przypadek odnosi si¢ do powszechnych czynnosci, takich jak wymiana
topatek czy regulacja pasa napedowego, wykonywanych w razie potrzeby.

Dzigki ponizszemu harmonogramowi kontroli PRZED i PO kazdym uzyciu frezarki do pni,
mozna przeprowadza¢ pewne dzialania, ktore zwigksza trwalo§¢ maszyny, jednoczesnie
obnizajac koszty naprawy i niepotrzebne przestoje w pracy.

Wszystkie prace serwisowe powinni wykonywaé przeszkoleni technicy!

A. Harmonogram kontroli
Celem ponizszej listy jest przedstawienie podstawowych wskazowek w zakresie szczegdtowej
kontroli maszyny PRZED i PO kazdym jej uzyciu. Niektore kontrole wymagaja demontazu
pewnych cze¢sci, takich jak ostona napedu. W zaleznosci od warunkow srodowiskowych
I czestotliwosci uzytkowania, niektore maszyny moga podlega¢ takze innego rodzaju
kontrolom.
Kontrola Tak | Nie
Czy w silniku znajduje si¢ odpowiednia ilo$¢ oleju? Patrz instrukcja obstugi
dostarczona przez producenta silnika.
Czy przekladnia jest nasmarowana i oczyszczona?
Czy filtr powietrza w silniku jest prawidlowo zamocowany i czysty? Patrz
instrukcja obstugi dostarczona przez producenta silnika.
Czy napigcie pasa napgdowego jest prawidlowe?
Czy klin do roztupywania jest naostrzony i w dobrym stanie?
Czy etykiety bezpieczenstwa i inne naklejki sg dobrze widoczne i czytelne?
Jezeli nie, to aby zapewni¢ bezpieczenstwo operatorowi przed przystapieniem
do pracy nalezy je wymieni¢ na nowe.
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B. Konserwacja prewencyjna

Regularne czyszczenie i smarowanie, jak rowniez konserwacja prewencyjna zwigkszaja
trwatlo§¢ frezarki WBSGI13H. Ponizej zamieszczono wskazdéwki dotyczace regularnej
konserwacji frezarki do pni.

1. Czyszczenie frezarki WBSG13H

i. Po kazdym uzyciu frezarki do pni nalezy oczysci¢ i zmy¢ wszelkie zanieczyszczenia i resztki,
ktore nagromadzity si¢ na maszynie, a w szczegdlnosci na tarczy tnacej, zebach tngcych i pod
gumowym fartuchem.

ii. Oczyszczajac frezarke za pomocg myjki cisnieniowej, NIE NALEZY UZYWAC MASZYN
O CISNIENIU ROBOCZYM PRZEKRACZAJACYM 1000 PSI.

Iii. Nalezy uwazac, by nie uszkodzi¢ zadnych etykiet i naklejek, a takze pasa napgdowego,
tozysk i silnika. Ograniczy¢ do minimum kierowanie strumienia wody na te elementy, by
Zapobiec ich zuzyciu.

iv. Aby tatwiej bylo oczysSci¢ frezarke do pni, maszyng mozna przechyli¢ i oprze¢ na ostonie
silnika, jednakze na NIE WIECEJ NIZ 2 MINUTY. W przypadku pozostawienia maszyny
przechylonej na dtuzej moze dojs¢ do uszkodzenia silnika na skutek dostania si¢ benzyny do
watu korbowego.

2. Harmonogram konserwacji

Serwis po 10 | Serwispo 15 | Serwispo25 | Serwispo50 | Co szesé
godzinach godzinach godzinach godzinach miesiecy

System wykrywania N

obecnosci operatora

Regulacja hamulca

Zespot zebow 1 tarczy

tnacej

Opony i ostony

Kontrola wizualna

Przewody i kable

Sruby i mocowania

Etykiety bezpieczenstwa

Nowy pas napedowy N

Smarowanie tozysk watu N

tarczy

Napigcie pasa napgdowego N

Lozyska kota N

Elementy objete kontrola

<222l ] <2 |2
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3. Harmonogram smarowania

Regularne smarowanie frezarki WBSG13H ma kluczowe znaczenie dla jej bezproblemowej
pracy i trwatosci. Ponizszy harmonogram zawiera wskazowki dotyczace smarowania frezarki
WBSGI13H. Harmonogram nalezy dostosowa¢ do warunkow pracy 1 czestotliwosci
uzytkowania maszyny.

Po kazdym
Element Sugerowany smar Co20 | Co60 | W miare myci Przechowywanie
godzin | godzin | potrzeby myjka
ciSnieniowg
Silnik Patrz instrukcja obstugi N
silnika
Koto Smar litowy N N N N
Zeby tngce, | Uniwersalny smar N N N
ostony i kolo | w sprayu
Smarowniczki | Uniwersalny smar N N N
W sprayu

Technik powinien przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje dotyczace
serwisowanej maszyny. NIE nalezy przystepowaé¢ do wykonywania jakichkolwiek prac
serwisowych lub konserwacyjnych dopéki nie zostang wyjasnione WSZYSTKIE
watpliwosci | pytania. Wsparcie techniczne i porady mozna uzyskaé¢ u swojego lokalnego
dilera.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych lub konserwacyjnych,
nalezy ZAWSZE sprawdzaé¢ i weryfikowaé, czy przestrzegane sq wszystkie lokalne
kodeksy i przepisy!

C. Ogdlne czynnosci serwisowe

Ponizej mozna znalez¢ ogolne wskazowki w zakresie serwisowania podlegajacych zuzyciu
czesci frezarki do pni WBSGI3H. WSZYSTKIE PRACE KONSERWACYJNE
| SERWISOWE MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ PRZESZKOLONEGO
| DOSWIADCZONEGO TECHNIKA. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub serwisowych nalezy upewnic¢ si¢, ze miejsce pracy jest czyste i wolne od
odpadow. W waznych cze$ciach mogg si¢ gromadzi¢ mate czgstki brudu, powodujac powazne
uszkodzenie maszyny lub obrazenia ciata operatora badz technika.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych lub konserwacyjnych, nalezy
zapozna¢ si¢ z ponizszymi ogolnymi zasadami bezpieczenstwa, zapewniajacymi bezpieczne
srodowisko pracy.

1. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych lub konserwacyjnych
upewnic sig¢, ze silnik i frezarka do pni zdazyty ostygna¢.

2. Sprawdzi¢, czy miejsce pracy jest czyste i wolne od odpadow, nie grozi potknigciem ani
pozarem i nie ma w nim innych potencjalnych zrédet zagrozenia.

3. Zawsze mie¢ na sobie odpowiednig odziez ochronng i1 stosowa¢ $rodki ochrony
indywidualnej dostosowane do zadania. Moga i powinny one obejmowa¢ okulary ochronne,
ochronniki stuchu, rgkawice, maske przeciwpylowa oraz wszelkie inne srodki wymagane ze
wzgledu na charakter zadania i wymogi miejsca pracy.
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4. Upewni¢ si¢, ze technik zwigzal lub zabezpieczyl dlugie wlosy, luzna odziez oraz inne
potencjalne zagrozenia i przeszkody.
5. Zablokowac¢ kota.

6. Odlaczy¢ swiece zaptonowa.
1. Regulacja systemu wykrywania obecnosci operatora

Pokazany na ilustracji system wykrywania obecno$ci operatora (patrz Rys. 8) obejmuje
nastepujace elementy:

I. patgk systemu wykrywania obecnosci operatora,
Ii. potaczenia:

1. nakretka zabezpieczajaca,

2. pret,

3. nakretka kontrujaca,

4. nakretka tacznikowa,

iii. wytacznik systemu obecno$ci operatora,

Iv. wyltacznik,

V. Sprezyna Zwrotna,

Vvi. wigzka przewodow.

POLACZENIA SYSTEMU WYKRYWANIA

OBECNOSCI OPERATORA
| —| WYLACZNIK SYSTEMU WYKRYWANIA
L=~ _—| OBECNOSCI OPERATORA
= -
-’-.. .-.‘E - h r_,-"-'-. . E .,
e TRy A WYLACZNIK
- e _'- - - - .
: g i _ SPREZYNA
x =, . ‘T
ey~ i | o if
| - :f-,--. . _. 4 e _.-: . : e = .
e N iy | =k " T .
| NAKRETKA KONTRUJACA | &, fj' | S, e
| NAKRETKA LACZNIKOWA | A .//f..- T -_,_.'-*"'.' T :';-H_
- UCHWYT

PALAK SYSTEMU WYKRYWANIA
OBECNOSCI OPERATORA

Rys. 8. System wykrywania obecno$ci operatora.
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Regulujac polaczenia, mozna zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ czulo$¢ systemu wykrywania
obecnosci operatora.

1. Odkreci¢ nakretke kontrujaca.

ii. Wyregulowa¢ nakretke tacznikows, tak by uzyskaé pozadang czuto$¢ wylgcznika systemu
wykrywania obecnos$ci operatora.

iii. Wylacznik powinien klikna¢ przy delikatnym przesunigciu patgka systemu wykrywania
obecnos$ci operatora.

iv. Dokreci¢ nakretke kontrujaca.

v. Przed przystapieniem do pracy maszyna sprawdzi¢ dzialanie wytacznika.

WYLACZNIK SYSTEMU WYKRYWANIA
OBECNOSCI OPERATORA _ WYLACZNIK

/ I

M
WYLACZNIK

OTWARTY

BIALY PRZEWOD CZARNY PRZEWOD

WIAZKA PRZEWODOW
PODELACZONYCH DO SILNIKA

L

WYLACZNIK SILNIKA

Rys. 9. Schemat potaczen systemu wykrywania obecnosci operatora.
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2. Regulacja hamulca

Frezarka do pni WBSGI13H zostala zaprojektowana tak, ze umozliwia zaréwno
precyzyjna, jak i ogdlng regulacje hamulca postojowego. W trakcie regulacji nalezy
skontrolowac¢ wszystkie czeSci i wymienic je, jesli sa zuzyte lub uszkodzone.

I. Precyzyjna regulacja hamulca

a. Zwolni¢ dzwigni¢ hamulca.

b. Obréci¢ pokretto regulacyjne dzwigni hamulca o jeden obrét w prawo.

c. Sprawdzi¢ dziatanie. Jezeli koto nie zostaje catkowicie zablokowane, powtdrzy¢ powyzsze
czynnosci.

POKRETLO REGULACYJNE
DZWIGNI HAMULCA

Rys. 10. Regulacja dzwigni hamulca.

ii. Ogdlna regulacja hamulca

a. Zwolni¢ dzwigni¢ hamulca.

b. Obroécic¢ pokretto regulacyjne dzwigni hamulca maksymalnie w lewo (patrz Rys. 10). Obrocié¢
pokretto regulacyjne dzwigni hamulca o sze$¢ obrotow w prawo.

c. Wykreci¢ srubg ustalajaca w zacisku linki hamulca (patrz Rys. 11).

d. Przeciaggna¢ koncowke wewnetrznej linki hamulca przez sworznie, spr¢zyne i zacisk, tak by
zlikwidowac luz linki.

e. Dokreci¢ $rube ustalajgcg w zacisku linki hamulca (patrz Rys. 11).

f. Sprawdzi¢ dzialanie. Jezeli koto nie zostaje catkowicie zablokowane, przeprowadzié
ponowng regulacje.
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Rys. 11 Zesp6t hamulca.

3. Wymiana zebow tngcych

Nie przystepowac¢ do wymiany zebow dopoki silnik nie ostygnie. Nie wymienia¢ zebow
przy wlaczonym silniku. Wylaczy¢ silnik, wyjmujac kluczyk z wylacznika, a nast¢pnie
odlaczy¢ przewody zaplonowe i przewod akumulatora. Stosowaé srodki ochrony
indywidualnej.

I. Oczysci¢ zespoOl tarczy tnacej z wszelkich zanieczyszczen. Unika¢ uderzania w koncowki
zebow. Wykonane sg z weglika 1 mogg si¢ wykruszy¢.

ii. Aby zapobiec obracaniu si¢ tarczy tnacej, umiesci¢ przetyczke o $rednicy 5/8 w otworze
sworznia mocujacego (patrz Rys. 12).

ili. Wykreci¢ $ruby ostony za pomoca klucza imbusowego, klucza nasadowego i klucza
nasadkowego z dtugim ramieniem.

Iv. Zdemontowaé wszystkie czeséci, oczysci¢ je 1 skontrolowaé. Wszelkie zuzyte lub
uszkodzone czesci, w tym wat tarczy tnacej, tozyska i tarcze tnaca, nalezy wymienic.

v. W razie potrzeby naostrzy¢ (patrz instrukcje ponizej) lub wymieni¢ zgby. Zeby tnagce mozna
naby¢ u lokalnych dilerow.

Vvi. Zamontowac zespo6t tarczy tnacej. Aby prawidlowo umiesci¢ zeby na Swoim miejscu nalezy
uzy¢ wzornika (patrz Rys. 13 i 14). Nalezy dopilnowaé, by wszystkie krawedzie tngce zgbow
znajdowatly si¢ w tej samej odlegtosci od tarczy tnacej. Aby tarcza zachowala rownowage,
wszystkie zeby musza znajdowac sie na tarczy. Z tego samego powodu nie nalezy uzywac
z¢bow z roznych zestawow.

vii. Nasmarowa¢ gwinty $rub ostony $rodkiem zapobiegajagcym zatarciu. Dokreci¢ $ruby
momentem 110 ft-b.
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Rys. 12. Tarcza tnaca, zeby i zespot ostony.
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Rys. 13. Zastosowanie wzornika zeba do prawidtowego montazu z¢ba tngcego.
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Rys. 14. Schemat montazu zgbow.
4. Ostrzenie zgbow tngcych

W trakcie ostrzenia zebéw tnacych frezarki powstaje pyl stanowiacy zagrozenie dla ludzi
i zwierzat. Nie nalezy ostrzy¢ zebow frezarki bez systemu zbierania pylu, w stabo
wentylowanym miejscu. W przypadku nieprawidlowego uzytkowania narzedzi tnacych
moze dojs$¢ do ich popekania. W trakcie ostrzenia oraz w poblizu miejsca, w ktorym kto$
ostrzy zeby frezarki, nalezy zawsze mie¢ na osobie oslone¢ twarzy i okulary ochronne.

Zeby frezarki do pni maja koncowki z weglika, czyli srebra przylutowanego do stalowej
podstawy. To wiasnie koncowka z weglika tnie drewno. Koncowka chroni stal przed zuzyciem.
Utrzymywanie ostrosci koncoéwki i kata krawedzi 10 stopni (patrz Wymiar A na Rys. 15)
zapewni wydajniejsze cigcie niz w przypadku maszyny o stepionych zebach.

Aby prawidtowo naostrzy¢ zeby, nalezy uzy¢ dwoch roéznych $ciernic: jednej do weglika,
a drugiej do stali. Ostrzenie przebiega nastgpujaco:

i. Uzy¢ Sciernicy stalowej do zeszlifowania niewielkiej ilosci stali znajdujacej si¢ pod
koncowka z weglika. Szlifowac stal pod katem 12 stopni (patrz Wymiar B na Rys. 15).

il. Uzy¢ $ciernicy z weglika do zeszlifowania weglika pod katem 10 stopni (patrz Wymiar A na
Rys. 15).

Szlifowa¢ do momentu, gdy weglik przestanie nachodzi¢ na stal, a géorna krawedz weglika
bedzie ostra.

iii. Zeby mozna ostrzy¢ do czasu, gdy na koncoéwce zostanie 3/8 warstwy weglika (patrz
Wymiar C na Rys. 15).

Zeby, na ktorych zostato mniej niz 3/8 warstwy weglika, nalezy wymienic.
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= Warstwa weglika na z¢bie

Stalowa czeg$¢ zeba

Rys. 15. Instrukcja ostrzenia zebow tnacych.

Nie chlodzi¢ zebow tnacych frezarki do pni po szlifowaniu poprzez zanurzenie w wodzie.
Zanurzenie rozgrzanego z¢ba w wodzie moze doprowadzi¢ do popekania warstwy
weglika.

5. Regulacja pasa napedowego

Nie przystepowa¢ do regulacji pasa napedowego dopoKi silnik nie ostygnie. Nie regulowaé
pasa napedowego przy wlaczonym silniku. Wylaczy¢ silnik, wyjmujac kluczyk
z wylacznika, a nastepnie odlaczy¢ przewody zaplonowe i przewdéd akumulatora.

Stosowac Srodki ochrony indywidualne;j.

W przypadku koniecznosci wymiany pasa napedowego, skontaktowaé si¢ ze swoim
dilerem, ktéry dostarczy szczegélowych informacji na ten temat.

Nowe pasy przez pewien czas si¢ docierajg i nalezy je skontrolowac po 15 godzinach pracy.
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