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Szanowni Klienci!

Chcielibyœmy Wam z³o¿yæ podziê
kowanie za to, ¿e zdecydowaliœcie
nabycie kwalifikowanego produkt
STIHL.

Produkt ten powsta³ z zastosowa
nowoczesnej technologii produkc
wielu przedsiêwziêæ maj¹cych na
uzyskanie jego najwy¿szej jakoœc
Ze swej strony czynimy wszystko
mo¿liwe, ¿ebyœcie Pañstwo byli 
zadowoleni z posiadanego urz¹d
mogli nim bez przeszkód pracow
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Wpro
Instru
ramy

nia dotycz¹ce wszystkich 
mów, które zosta³y umieszczone na 
niu, zosta³y zamieszczone w 
j Instrukcji u¿ytkowania.

s³ugiwania siê urz¹dzeniem zosta³ 
iony odpowiednimi ilustracjami.

zenie akapitów

 czynnoœci dotycz¹ce obs³ugi 
nia mog¹ posiadaæ ró¿ne 
nia:

nnoœæ nie pozostaj¹ca w 
poœrednim zwi¹zku z ilustracj¹

ci pozostaj¹ce w bezpoœrednim 
 z ilustracj¹ zamieszczon¹ powy¿ej 
k z odnoœnikiem dotycz¹cym cyfry 
¹cej pozycjê.
:

uzowaæ
bê

igniê ...

Obok opisów czynnoœci zwi¹zanych z 
obs³ug¹ mog¹ w niniejszej Instrukcji 
u¿ytkowania wystêpowaæ tak¿e akapity, do 
których przywi¹zano dodatkowe znaczenie. 
Akapity te zosta³y oznaczone dodatkowo 
przy pomocy nastêpuj¹cych piktogramów:

Ostrze¿enie przed zagro¿eniem 
wyst¹pienia wypadku czy odniesienia 
obra¿eñ przez osoby oraz przed 
wyst¹pieniem powa¿nych strat 
rzeczowych.

Ostrze¿enie przed uszkodzeniem 
urz¹dzenia lub jego poszczególnych 
podzespo³ów.

Wskazówka, która nie jest niezbêdna do 
bezpoœredniej obs³ugi urz¹dzenia, lecz 
mo¿e przyczyniæ siê do lepszego 
zrozumienia problematyki i 
efektywniejszego u¿ytkowania maszyny.

Wskazówka dotycz¹ca postêpowania 
zgodnego z wymaganiami ochrony 
œrodowiska naturalnego, w celu 
unikniêcia szkód ekologicznych.

Zakres dostawy / wypos

Niniejsza Instrukcja U¿ytkowania
siê do modeli urz¹dzeñ o 
zró¿nicowanych zakresach dos
Podzespo³y, które nie nale¿¹ do 
dostawy wszystkich modeli oraz
wynikaj¹ce z tego zró¿nicowane
zastosowanie, zosta³y oznaczon
pomocy *. Podzespo³y oznaczo
pomocy * i nie nale¿¹ce do zak
dostawy mo¿na uzyskaæ u 
dystrybutorów urz¹dzeñ STIHL j
wyposa¿enie specjalne.

Dalszy rozwój techniczny

Firma STIHL pracuje nad dalszym ro
technicznym wszystkich maszyn i ur
W zwi¹zku z powy¿szym musimy zas
sobie prawo do dokonywania zmian
oferowanego asortymentu w zakresi
formy, stosowanej techniki oraz 
wyposa¿enia.

W zwi¹zku z tym, informacje oraz ilu
zawarte w niniejszym opracowaniu n
stanowiæ podstawy do zg³aszania ro

wadzenie do niniejszej 
kcji u¿ytkowania
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pracy
Przy pracy przecinark¹ 
niezbêdne jest zastosowanie 
dodatkowych œrodków 
ostro¿noœci, gdy¿  praca 
wykonywana jest œciernic¹ 
poruszaj¹c¹ siê z bardzo 

dkoœci¹ obrotow¹.

Przed pierwszym u¿yciem 
urz¹dzenia nale¿y dok³adnie 
przeczytaæ ca³¹ Instrukcjê 
u¿ytkowania i nastêpnie 
starannie przechowaæ j¹ w 
celu przysz³ego 

stania. Zlekcewa¿enie 
czonych poni¿ej zasad 
zeñstwa pracy mo¿e w konsekwencji 
owaæ utratê ¿ycia.

tosowaæ siê do lokalnych zasad 
zeñstwa pracy opracowanych przez 
arzyszenia bran¿owe, zak³ady 
czeñ spo³ecznych, instytucje ochrony 
b inne.

ierza po raz pierwszy podj¹æ pracê 
ocy urz¹dzenia mechanicznego 
: 
 sprzedawcê o zademonstrowanie 

znego sposobu pos³ugiwania siê tym 
niem lub wzi¹æ udzia³ w specjalnym 
rzygotowawczym.

 niepe³noletnim nie wolno pracowaæ 
rk¹ – wyj¹tkiem s¹ tutaj m³odociani 
 lat 16, którzy pod nadzorem 
¹ naukê zawodu.

Z miejsca pracy urz¹dzenia nale¿y usun¹æ 
dzieci, zwierzêta oraz osoby postronne.

Je¿eli urz¹dzenie mechaniczne nie bêdzie 
u¿ywane, to nale¿y je tak odstawiæ, ¿eby nie 
stanowi³o dla nikogo zagro¿enia. Urz¹dzenie 
nale¿y zabezpieczyæ przed u¿yciem przez 
osoby nieupowa¿nione.

U¿ytkownik urz¹dzenia ponosi 
odpowiedzialnoœæ za spowodowanie 
wypadku lub wywo³anie zagro¿enia w 
stosunku do innych osób oraz ich maj¹tku!

Urz¹dzenie mechaniczne mo¿na udostêpniæ 
b¹dŸ wypo¿yczyæ tylko osobom, które s¹ 
zaznajomione z tym modelem i umiej¹ siê 
nim pos³ugiwaæ. Wraz z maszyn¹ nale¿y 
zawsze wrêczyæ u¿ytkownikowi instrukcjê 
obs³ugi!

Kto pracuje urz¹dzeniem mechanicznym 
musi byæ  wypoczêty, zdrowy i w dobrej 
kondycji fizycznej. Je¿eli ze wzglêdów 
zdrowotnych osoba, która ma obs³ugiwaæ 
maszynê nie mo¿e wykonywaæ robót 
zwi¹zanych z obci¹¿eniami fizycznymi, to 
powinna siê ona zwróciæ do swojego lekarza 
z zapytaniem czy mo¿e wykonywaæ ten 
rodzaj pracy.

Uwaga osoby z rozrusznikami serca: uk³ad 
zap³onowy powy¿szego urz¹dzenia wytwarza 
pole magnetyczne o bardzo ma³ej 
aktywnoœci. Jednak¿e nie mo¿na w ca³oœci 
wykluczyæ jego wp³ywu na niektóre typy 
rozruszników. W celu unikniêcia ryzyka 
zdrowotnego firma STIHL zaleca zasiêgniêcie 
porady u lekarza stosuj¹cego terapiê oraz u 
producenta rozruszników.

Nie wolno pracowaæ urz¹dzeniem 
mechanicznym po spo¿yciu alkoholu
medykamentów, które os³abiaj¹ zdo
reagowania lub narkotyków.

Przy niekorzystnych warunkach 
atmosferycznych (deszcz, œnieg, lód
nale¿y prze³o¿yæ wykonywanie robót
termin – zwiêkszone zagro¿enie 
wypadkiem!

Urz¹dzenie mechaniczne jest przezn
wy³¹cznie do ciêcia z zastosowaniem
œciernic. Nie nadaje siê ono do prze
drewna lub przedmiotów drewnianyc

Azbest jest materia³em szczególnie 
szkodliwym dla zdrowia – nie nale¿
przecinaæ azbestu!

Stosowanie urz¹dzenia mechaniczne
innych celów jest niedozwolone i mo
prowadziæ do zaistnienia wypadku lu
uszkodzenia urz¹dzenia. Nie nale¿y 
dokonywaæ ¿adnych zmian techniczn
produktu – tak¿e to mo¿e prowadziæ
wypadków oraz do szkód w urz¹dze

Nale¿y stosowaæ tylko takie œciernic
elementy wyposa¿enia, które zosta³y
dozwolone przez firmê STIHL dla 
powy¿szego urz¹dzenia mechaniczn
które s¹ technicznie równorzêdne. W
przypadku w¹tpliwoœci nale¿y zwróc
zapytaniem do fachowego dystrybut
Stosowaæ wy³¹cznie kwalifikowane œ
i elementy wyposa¿enia. W przeciwn
mo¿e wyst¹piæ zagro¿enie zaistnieni
wypadku lub powstaniem szkód w 
urz¹dzeniu mechanicznym.

zówki dotycz¹ce 
eczeñstwa i techniki 
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IHL zaleca stosowanie oryginalnych 
 oraz elementów wyposa¿enia 
wanych przez tê firmê. W³aœciwoœci 
zespo³ów zosta³y w optymalny 
dostosowane do powy¿szego 
u oraz wymagañ okreœlonych przez 
nika.

Nie nale¿y nigdy stosowaæ 
pi³ tarczowych oraz narzêdzi 
do ciêcia drewna 
wykonanych z wêglików 
spiekanych, narzêdzi 
ratowniczych, tarczy do 
ciêcia drewna oraz innych 
uzêbionych narzêdzi tn¹cych 

zpieczeñstwo odniesienia 
lnych obra¿eñ!
iwieñstwie do równomiernego 
a cz¹stek ciêtego materia³u jakie ma 
 przy stosowaniu œciernicy, zêby pi³y 
ej mog¹ podczas ciêcia haczyæ siê w 
e. To z kolei wywo³uje agresywne 
nie siê urz¹dzenia podczas ciêcia i 
æ powodem wyst¹pienia 
olowanych, nadzwyczaj 
iecznych si³ reakcyjnych 
canie) urz¹dzenia. 

 robocza i sprzêt ochronny

osiæ przepisow¹ odzie¿ robocz¹ i 
chronny.

Odzie¿ robocza musi 
spe³niaæ swój cel oraz nie 
mo¿e krêpowaæ ruchów. 
Odzie¿ powinna byæ 
dopasowana do sylwetki  – 
mo¿e to byæ kombinezon, ale 

m przypadku nie mo¿e to byæ 
! 

Podczas ciêcia stali nale¿y stosowaæ ubrania 
ochronne z trudnopalnych materia³ów (np. ze 
skóry lub zmodyfikowanej, trudnopalnej 
bawe³ny)  – nie wolno stosowaæ odzie¿y z 
tkanin syntetycznych – niebezpieczeñstwo 
po¿aru wskutek padaj¹cych iskier! 

Odzie¿ musi byæ wolna od ³atwopalnych 
zanieczyszczeñ (wióry, paliwo, olej itd.).

Nie wolno stosowaæ ¿adnej odzie¿y, szali, 
krawatów, b¹dŸ nosiæ bi¿uterii, które mog³yby 
siê zapl¹taæ lub zostaæ wci¹gniête przez 
poruszaj¹ce siê elementy maszyny.

D³ugie w³osy nale¿y odpowiednio 
zabezpieczyæ.

Nale¿y stosowaæ obuwie 
ochronne z cholewkami! 
wyposa¿one w podeszwy o 
dobrej przyczepnoœci oraz 
okute blach¹ noski!

Przy zagro¿eniu przez 
spadaj¹ce przedmioty nale¿y 
nosiæ he³m ochronny !
najlepiej wyposa¿ony w 
os³onê twarzy. Stosowaæ 
os³onê twarzy i okulary 

ochronne – zagro¿enie ze strony 
podrzuconych lub odrzuconych 
przedmiotów. 

Uwaga! Os³ona twarzy nie stanowi 
wystarczaj¹cego zabezpieczenia oczu.

Podczas pracy mog¹ powstawaæ py³y (np. z 
materia³ów krystalicznych pochodz¹cych z 
przecinanego przedmiotu), pary i dymy – 
zagro¿enie dla zdrowia!

W warunkach intensywnego wystêpo
kurzu nale¿y nosiæ maskê ochronn

W razie oczekiwanego wystêpowania
dymów (np. przy przecinaniu materia
strukturze mieszanej) nale¿y nosiæ m
ochronn¹ dróg oddechowych. 

Nosiæ "osobist¹" ochronê narz¹du 
– np. pakunki chroni¹ce narz¹d s³uch
ha³asem (stopery).

Nosiæ mocne rêkaw
ochronne ! – 
je¿eli to mo¿liwe – wy
ze skóry.

Firma STIHL oferuje szeroki program
zakresie odzie¿y roboczej i sprzêtu o
osobistej.
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z wy³¹czonym silnikiem!

nie przenosiæ trzymaj¹c za przedni 
œciernic¹ skierowan¹ do ty³u – nale¿y 
 z dala od cia³a rozgrzany t³umik 
 spalin urz¹dzenia!

kaæ rozgrzanych czêœci urz¹dzenia 
icznego, a szczególnie gor¹cej 
chni zewnêtrznej t³umika wydechu 
 niebezpieczeñstwo odniesienia 
 wskutek poparzenia!

¿y nigdy transportowaæ urz¹dzenia z 
wan¹ œciernic¹ – 
ieczeñstwo uszkodzenia 

ania) œciernicy!

 transportu urz¹dzenia 
icznego samochodem: 
czyæ urz¹dzenie przed 

ceniem, uszkodzeniami oraz 
m paliwa.

Tankowanie

Benzyna jest materia³em 
szczególnie ³atwopalnym ! 
Zachowaæ odpowiedni 
odstêp od Ÿróde³ otwartego 
ognia ! – 
nie rozlewaæ paliwa – nie 
paliæ tytoniu.

Przed tankowaniem wy³¹czyæ silnik.

Nie nale¿y tankowaæ urz¹dzenia 
mechanicznego zanim nie ostygnie jego 
silnik – paliwo mo¿e siê przelaæ – 
niebezpieczeñstwo po¿aru! Ostro¿nie 
otwieraæ korek (zakrêtkê wlewu) zbiornika 
paliwa tak, ¿eby powoli zlikwidowaæ powsta³e 
tam ciœnienie i nie dopuœciæ do rozpryskania 
paliwa.

Tankowaæ urz¹dzenie tylko w miejscach o 
dobrej wymianie powietrza. 
Je¿eli paliwo zosta³o rozlane, to nale¿y 
natychmiast oczyœciæ 
urz¹dzenie – unikaæ rozlania paliwa na 
odzie¿ – je¿eli mia³o to miejsce, nale¿y j¹ 
natychmiast zmieniæ. 

Na powierzchni jednostki napêdowej mo¿e 
siê zbieraæ py³ – szczególnie w okolicy 
gaŸnika. Je¿eli py³ nasi¹knie benzyn¹ 
powstaje zagro¿enie wybuchem po¿aru. 
Nale¿y regularnie usuwaæ py³ z powierzchni 
jednostki napêdowej.

Zwróciæ uwagê na 
ewentualne nieszczelnoœci. 
Je¿eli z urz¹dzenia wycieka 
paliwo, nie nale¿y 
uruchamiaæ silnika – 
zagro¿enie dla ¿ycia 
wskutek poparzeñ!

Ró¿ne wykonania przecinarek zosta³
wyposa¿one w ró¿ne typy korków (z
wlewu paliwa):

Zamkniêcie bagnetowe 

Nie nale¿y nigdy otwieraæ korka z 
zamkniêciem bagnetowym przy pom
narzêdzi. Mo¿na przy tym uszkodziæ
spowodowaæ jego nieszczelnoœæ.

Po zakoñczeniu tankowania paliwa n
starannie zamkn¹æ zbiornik.

Zamkniêcie zbiornika z gwintem 
œrubowym

Po zatankowaniu pa
dokrêciæ korek tak m
jak jest to mo¿liwe. 

Wskutek tego zostaje ograniczone ry
samoczynnego otwarcia korka zbior
paliwa wskutek wibracji silnika oraz 
zwi¹zanego z tym rozlania paliwa.
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 lub o 
narki, u³o¿yskowanie 
ona

wo funkcjonuj¹ce i sprawne 
nie u³o¿yskowanie wrzeciona 
a spokojny i równomierny ruch 
y œciernicy diamentowej – je¿eli 
i potrzeba, zleciæ wykonanie 
u fachowemu dystrybutorowi.

ice 

dpowiednich œciernic

e musz¹ byæ dozwolone do pracy 
 trzyman¹ w rêkach. Nie stosowaæ 
 innych narzêdzi szlifierskich lub 
wego osprzêtu – zagro¿enie 
iem!

ia ró¿nych materia³ów przewidziane 
dpowiednie œciernice: 
tosowaæ siê do oznakowania 
czonego na œciernicach.

Œrednica otworu dla 
wrzeciona w œciernicy oraz 
œrednica zdawczego wa³ka 
napêdowego przecinarki 
musz¹ byæ wzajemnie 
dostosowane.

iæ, czy otwór dla wrzeciona nie 
e uszkodzeñ. Nie nale¿y stosowaæ 
 z uszkodzeniami otworu dla 
a – zagro¿enie wypadkiem!

Dozwolona prêdkoœæ 
obrotowa œciernicy musi byæ 
równa lub wy¿sza od 
znamionowej prêdkoœci 
obrotowej wrzeciona 
przecinarki! – 

patrz rozdzia³ „Dane techniczne”

Przed ponownym zamontowaniem 
u¿ywanych œciernic nale¿y sprawdziæ czy nie 
posiadaj¹ one pêkniêæ, wyszczerbieñ, czy 
posiadaj¹ prawid³owy profil, s¹ równe, czy 
nie wykazuj¹ zmêczenia materia³owego, 
uszkodzenia lub braku segmentów, oznak 
przegrzania (zmiana koloru) lub 
ewentualnych uszkodzeñ otworu dla 
wrzeciona.

Nie nale¿y nigdy u¿ywaæ popêkanych, 
wyszczerbionych i pogiêtych œciernic.

Nie nale¿y nigdy prostowaæ œciernic 
diamentowych.

Nie u¿ywaæ œciernicy, która spad³a na 
pod³ogê – uszkodzona œciernica mo¿e 
pêkn¹æ – zagro¿enie wypadkiem! 

Przy œciernicach na bazie ¿ywic 
syntetycznych nale¿y zwróciæ uwagê na 
termin przydatnoœci do u¿ycia.

Zamontowanie œciernicy

Sprawdziæ stan techniczny wrzecion
nale¿y u¿ytkowaæ przecinarki z uszko
wrzecionem – zagro¿enie wypadki

Przy œciernicach diamentowych nale
zwróciæ uwagê na strza³ki wskazuj¹c
kierunek ruchu obrotowego.

Ustawiæ w odpowiedniej pozycji 
zabezpieczenie przed obrotem œcier
wrzecionie – mocno dokrêciæ œrubê r
– rêcznie obróciæ œciernicê w celu 
sprawdzenia wzrokowego czy porus
ona spokojnie i równomiernie.

Przechowywanie œciernic

Zapasowe œciernice nale¿y przechow
suchym miejscu, o dodatniej i równo
temperaturze! – 
Niebezpieczeñstwo pêkania i 
powstawania odprysków!

Œciernicê nale¿y stale chroniæ przed
ewentualnymi uderzeniami o pod³o¿e
inne przedmioty.  
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uruchomieniem

iæ czy przecinarka znajduje siê w 
wym stanie technicznym – 
egaæ wskazañ zawartych w 
dnich rozdzia³ach Instrukcji 
ania. Nale¿y sprawdziæ czy:

rnica jest odpowiednia do rodzaju 
teria³u, który ma byæ ciêty – musi siê 
 znajdowaæ we w³aœciwym stanie 

hnicznym i byæ w³aœciwie 
ontowana (kierunek obrotu, mocne 
dzenie)

rywa ochronna jest dobrze 
ymocowana – przy luŸnej pokrywie 
e¿y zleciæ przegl¹d urz¹dzenia 
howemu dystrybutorowi 

ycisk przyspiesznika i przycisk 
kady swobodnie siê poruszaj¹ – 
ycisk przyspiesznika musi siê 
oczynnie przemieœciæ do pozycji 

gu ja³owego

ak prze³¹cznika wielofunkcyjnego/
ignia wielofunkcyjna/wy³¹cznik 
P mo¿na ³atwo przesuwaæ do 
ycji STOP lub 0

a (wtyczka przewodu zap³onowego) 
 mocno osadzona na œwiecy – przy 
ej wtyczce mo¿e nast¹piæ przeskok 

er, które mog¹ spowodowaæ zap³on 
³ywaj¹cej mieszanki paliwowo-
ietrznej – niebezpieczeñstwo 
aru!

 dokonano ¿adnych zmian 
strukcyjnych w zakresie urz¹dzeñ 
nipulacyjnych b¹dŸ 
ezpieczaj¹cych

elu pewnego prowadzenia maszyny 
ojeœci s¹ byæ czyste, suche i wolne 
oleju b¹dŸ innych zanieczyszczeñ

Urz¹dzenie mechaniczne mo¿na u¿ytkowaæ 
tylko w nienagannym stanie technicznym – 
niebezpieczeñstwo wypadku!

Uruchamianie silnika 

Mo¿e nast¹piæ w odleg³oœci nie mniejszej ni¿ 
3 m od miejsca, w którym nast¹pi³o 
tankowanie urz¹dzenia mechanicznego oraz 
nigdy nie nale¿y uruchamiaæ silnika w 
zamkniêtych pomieszczeniach.

Do uruchamiania urz¹dzenia nale¿y wybraæ 
równe, ustabilizowane i bezpieczne 
stanowisko – mocno trzymaæ urz¹dzenie – 
œciernica nie mo¿e dotykaæ ¿adnych 
przedmiotów, pod³o¿a a tak¿e nie mo¿e siê 
znajdowaæ w rzazie.

Po uruchomieniu silnika œciernica mo¿e siê 
zacz¹æ obracaæ.

Urz¹dzenie mechaniczne jest obs³ugiwane 
tylko przez jedn¹ osobê – nie nale¿y 
tolerowaæ obecnoœci innych osób w zasiêgu 
pracy urz¹dzenia mechanicznego – tak¿e 
podczas uruchamiania.

Nie nale¿y nigdy uruchamiaæ urz¹dzenia 
mechanicznego trzymaj¹c je w rêkach!

Œciernica obraca siê jeszcze przez krótk¹ 
chwilê po zwolnieniu przycisku 
przyspiesznika – efekt wybiegu 
bezw³adnoœciowego – zagro¿enie 
odniesieniem obra¿eñ! 

Trzymanie i prowadzenie 
urz¹dzenia

Przecinarkê nale¿y stosowaæ do prze
rêcznego lub z zastosowaniem wózk
manewrowego STIHL.

Przecinanie rêczne

Przy przecinaniu rêcznym urz¹dzenie
mechaniczne nale¿y zawsze trzymaæ
obydwoma rêkami: prawa d³oñ na 
rêkojeœci – tak¿e w przypadku osób
leworêcznych. W celu pewnego i 
bezpiecznego prowadzenia maszyny
obj¹æ kciukami przedni uchwyt i tyln
rêkojeœæ.

Je¿eli przecinarka z obracaj¹c¹ siê œ
bêdzie przemieszczana w kierunkac
wskazanych przez strza³ki, powstani
która wywo³a tendencjê urz¹dzenia d
przewrócenia.
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ch, 
nej 
 uwagê 
 – 

rucia 
ot, który ma byæ przecinany musi 
aæ pewnie na pod³o¿u, urz¹dzenie 
awsze prowadziæ w kierunku 
nego przedmiotu, a nie odwrotnie.

manewrowy

rki STIHL mog¹ byæ montowane na 
anewrowym STIHL.

a ochronna

 pokrywê ochronn¹ w prawid³owej 
 stosunku do œciernicy: 
 zeszlifowanych cz¹stek materia³u 
kierowaæ tak, ¿eby nie zagra¿a³ 
nikowi oraz urz¹dzeniu.

racaæ uwagê na kierunek strumienia 
zeszlifowanego materia³u.  

Podczas pracy

W razie gro¿¹cego niebezpieczeñstwa b¹dŸ 
w krytycznej sytuacji natychmiast wy³¹czyæ 
silnik – suwak prze³¹cznika 
wielofunkcyjnego/wy³¹cznika przesun¹æ do 
pozycji STOP lub 0.

Zwróciæ uwagê na prawid³ow¹ regulacjê 
biegu ja³owego – po zwolnieniu przycisku 
przyspiesznika napêd œciernicy zostanie 
wy³¹czony i powinna siê ona zatrzymaæ.

Regularnie kontrolowaæ ustawienie biegu 
ja³owego i, je¿eli zachodzi potrzeba, 
korygowaæ. Je¿eli œciernica porusza siê 
pomimo tego podczas pracy silnika na biegu 
ja³owym, nale¿y zleciæ naprawê urz¹dzenia 
fachowemu dystrybutorowi.

Uporz¹dkowaæ stanowisko pracy – zwracaæ 
uwagê na przeszkody, zag³êbienia i wykopy. 

Zachowaæ ostro¿noœæ na œliskim, mokrym, 
zaœnie¿onym, oblodzonym lub nierównym 
pod³o¿u itd. – niebezpieczeñstwo 
poœlizgniêcia.

Nie nale¿y pracowaæ stoj¹c na drabinie – 
na niestabilnych stanowiskach pracy – 
trzymaj¹c urz¹dzenie mechaniczne powy¿ej 
wysokoœci barków – 
trzymaj¹c urz¹dzenie mechaniczne jedn¹ 
rêk¹! 
Niebezpieczeñstwo wypadku!

Zawsze wybieraæ stabilne i bezpieczne 
stanowisko pracy.

Nie nale¿y pracowaæ samotnie (w pojedynkê) 
– nale¿y stale znajdowaæ siê w zasiêgu g³osu 
w stosunku do innych osób, które w 
krytycznej sytuacji mog¹ udzieliæ pomocy.

Nie nale¿y tolerowaæ w miejscu prac
obecnoœci innych osób – w celu och
przed ha³asem i uderzeniem odrzuc
cz¹stkami zeszlifowanego materia³u 
zachowaæ odpowiednio du¿y odstêp
stosunku do innych osób.

Przy za³o¿onej os³onie narz¹du s³uch
po¿¹dana jest zwiêkszona uwaga or
orientacja, gdy¿ percepcja odg³osów
otoczenia sygnalizuj¹cych 
niebezpieczeñstwo (okrzyki, sygna³y
alarmowe itp.) jest w znacznym stop
ograniczona.

W odpowiednim czasie nale¿y robiæ 
w pracy.

Pracê nale¿y wykonywaæ w spokojny
przemyœlany sposób – tylko w warun
dobrej widocznoœci i przy dobrym 
oœwietleniu. Poprzez dobr¹ orientacjê
wykluczyæ mo¿liwoœæ stworzenia zag
dla innych.

Z chwil¹ uruchomien
silnika urz¹dzenie 
mechaniczne emituje
spaliny. Spaliny mog
niewidoczne i bezwo
Nigdy nie nale¿y pra

urz¹dzeniem mechanicznym  w zamk
b¹dŸ niedostatecznie wentylowanych
pomieszczeniach – powy¿sze dotycz
maszyn wyposa¿onych w katalizator

Podczas pracy w rowach, obni¿enia
wykopach lub warunkach ograniczo
swobody ruchu nale¿y stale zwracaæ
na wystarczaj¹c¹ wymianê powietrza
zagro¿enie dla ¿ycia wskutek zat
spalinami!
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wyst¹pienia nudnoœci, bólu g³owy, 
ñ wzroku (np. ograniczenia pola 
), zak³óceñ s³uchu, zawrotów g³owy 

dku koncentracji nale¿y natychmiast 
æ pracê – powy¿sze symptomy mog¹ 
ywo³ane przez zbyt wysok¹ 

racjê spalin – niebezpieczeñstwo 
u!

iæ tytoniu podczas pracy 
niem oraz w jego najbli¿szym 
iu – niebezpieczeñstwo po¿aru !

z¹dzenie mechaniczne zosta³o 
e ponadnormatywnym obci¹¿eniom 
icznym (np. wskutek stosowania 
nej si³y, uderzenia lub upadku), to 
onownym uruchomieniem nale¿y 
ie sprawdziæ stan bezpieczeñstwa 
tacyjnego maszyny – patrz tak¿e 
 „Przed uruchomieniem”.
lnie dok³adnie nale¿y zwróciæ uwagê 
lnoœæ uk³adu zasilania i na 
œæ funkcjonaln¹ urz¹dzeñ 
czaj¹cych. Nie nale¿y w ¿adnym 

ywaæ urz¹dzenia mechanicznego, 
 stan bezpieczeñstwa 
tacyjnego nie pozostaje bez 
eñ. W przypadku w¹tpliwoœci nale¿y 
ykonanie przegl¹du fachowemu 
torowi. 

¿y pracowaæ urz¹dzeniem 
icznym w pozycji gazu 
wego!

¿szej pozycji przycisku 
sznika nie mo¿na regulowaæ liczby 
 silnika.

¿y nigdy dotykaæ rêk¹ lub inn¹ 
cia³a œciernicy znajduj¹cej siê w 

iæ bezpieczeñstwo stanowiska 
apobiec uszkodzeniu instalacji 
h i przewodów elektrycznych.

Urz¹dzenie nie mo¿e byæ u¿ytkowane w 
pobli¿u ³atwozapalnych materia³ów i palnych 
gazów.

Nigdy nie nale¿y ci¹æ rur, beczek metalowych 
czy innych pojemników bez uprzedniego 
upewnienia siê, czy nie znajduj¹ siê w nich 
lotne gazy lub substancje ³atwopalne.

Nie nale¿y pozostawiaæ bez nadzoru 
urz¹dzenia mechanicznego z pracuj¹cym 
silnikiem. Przed opuszczeniem urz¹dzenia 
(np. przerwa na odpoczynek) wy³¹czyæ silnik.

Zanim przecinarka zostanie postawiona na 
pod³o¿u nale¿y:

– wy³¹czyæ silnik

– odczekaæ a¿ œciernica przestanie siê 
obracaæ

Mo¿liwie czêsto sprawdzaæ 
stan techniczny œciernicy – 
natychmiast wymieniæ 
œciernicê, je¿eli wykazuje ona 
pêkniêcia, wybrzuszenia lub 
inne uszkodzenia (np. skutki 

przegrzania) – niebezpieczeñstwo 
wypadku wskutek pêkniêcia!

W razie wyst¹pienia zmian w charakterystyce 
pracy (np. zwiêkszona wibracja, spadaj¹ca 
efektywnoœæ ciêcia) nale¿y przerwaæ pracê i 
usun¹æ przyczyny tych zmian.

Si³y przeciwdzia³ania (reakc

Najczêœciej wystêpuj¹ce si³y reakcyj
odbicie wsteczne i szarpniêcie urz¹dz
przodu.

Zagro¿enie wskutek odrzucenia!

Odbicie wsteczne mo¿e spowodo
rany ciête ze skutkiem œmiertelny

Przy odbiciu (kickback) przecinarka 
niespodziewanie i w niekontrolowany
odrzucona w kierunku operatora.

Odbicie wsteczne nastêpuje wted
gdy œciernica 

– zostanie przychwycona w rzazie
szczególnie w górnym sektorze

– wskutek tarcia o twardy przedm
zostanie intensywnie wyhamowa
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niejszyæ zagro¿enie odbiciem 
ym:

rzez prowadzenie robót w 
emyœlany i prawid³owy sposób;

e¿y zawsze mocno trzymaæ 
ecinarkê obydwoma rêkami i 
sowaæ pewny chwyt;

 przecinaæ górnym sektorem 
rnicy; 

ajwy¿sz¹ ostro¿noœci¹ wprowadzaæ 
rnicê do ju¿ rozpoczêtego rzazu, nie 

ieniaæ p³aszczyzny rzazu i nie 
rzaæ w rzazie w ciêty materia³;

e¿y stale liczyæ siê z samoczynn¹ 
ian¹ po³o¿enia ciêtego przedmiotu 
 innymi przyczynami, które mog¹ 
wodowaæ zaciœniêcie rzazu i 
wodowaæ przychwycenie œciernicy;

– przedmiot, który ma byæ ciêty nale¿y 
pewnie zamocowaæ i podeprzeæ w taki 
sposób, ¿eby rzaz podczas ciêcia oraz 
po jego zakoñczeniu pozostawa³ 
otwarty;

– przy stosowaniu œciernic diamentowych 
nale¿y przecinaæ na mokro. 

Szarpniêcie do przodu

Przecinarka zostaje szarpniêta do przodu 
je¿eli œciernica dotknie od góry przedmiot, 
który ma byæ przeciêty.

Wykonywanie przecinania

Œciernicê nale¿y 
wprowadzaæ prosto d
unikaæ zakantowania
rzazie oraz nie podd
bocznym obci¹¿enio

Nie szlifowaæ boczn¹
œciernicy i nie stosow
do zdzierania.

W przed³u¿onej linii pracy przecinark
powinna znajdowaæ siê ¿adna z czêœ
osoby obs³uguj¹cej maszynê. 

Podczas pracy urz¹dzeniem nie nale
pochylaæ siê nad œciernic¹, a szczeg
wtedy, gdy pokrywa ochronna pozos
odsuniêta do góry.

Nie nale¿y pracowaæ przecinark¹ po
wysokoœci barków.
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róceniu 

 
ne 

znych

wyt 
rwienie)

enia 
iu siê 
iêcie 
om 
rkê nale¿y stosowaæ wy³¹cznie do 
nia. Urz¹dzenie to nie nadaje siê do 
wywania czy usuwania przedmiotów 
 szuflowanie.

¿y nigdy naciskaæ na przecinarkê.

 nale¿y ustaliæ kierunek ciêcia i 
 wtedy rozpocz¹æ ciêcie. Nie nale¿y 
 raz wybranego kierunku 
nia. Nigdy nie uderzaæ o materia³ w 
 nie opuszczaæ swobodnie 
nia do rzazu – niebezpieczeñstwo 
ia œciernicy!

sowaniu œciernic diamentowych: w 
adku efektywnoœci przecinania 
prawdziæ stan ostroœci tarczy 
owej i, je¿eli zachodzi potrzeba, 
zyæ. W tym celu przez krótk¹ chwilê 
arcz¹ przedmiot z materia³u 
o jak np. piaskowiec, gazobeton czy 

oñczeniu rzazu przecinarka traci 
o ciêty przedmiot. Obs³uguj¹cy musi 
nsowaæ ciê¿ar niepodpartego 
nia – niebezpieczeñstwo utraty 
i nad maszyn¹! 

Podczas ciêcia stali istnieje 
niebezpieczeñstwo 
wzniecenia po¿aru przez 
¿arz¹ce siê cz¹stki 
zeszlifowanego materia³u!

szlamy nie powinny wchodziæ w 
z kablami przewodz¹cymi pr¹d 
zny – niebezpieczeñstwo 
ia pr¹dem!

W celu osi¹gniêcia poprawnego i czystego 
rzazu nale¿y œciernicê mo¿liwie „wci¹gaæ” do 
szlifowanego materia³u, lub ni¹ poruszaæ w 
obydwóch kierunkach, lecz nie wprowadzaæ 
jej do przodu.

Przy stosowaniu œciernic diamentowych 
nale¿y przecinaæ materia³ na mokro – np. 
zastosowaæ przy³¹cze wodne STIHL.

Œciernice na pod³o¿ach z ¿ywic 
syntetycznych nie nadaj¹ siê do przecinania 
na mokro. Wilgotne œciernice na pod³o¿ach z 
¿ywic syntetycznych ulegaj¹ stêpieniu i ich 
efektywnoœæ przecinania ulega zmniejszeniu. 
Je¿eli œciernice na pod³o¿ach z ¿ywic 
syntetycznych ulegn¹ podczas pracy 
zawilgotnieniu (np. wskutek zamoczenia w 
ka³u¿y lub pozosta³oœci wody w rurach) – nie 
nale¿y zwiêkszaæ nacisku na przecinarkê, 
tylko kontynuowaæ pracê z tym samym 
naciskiem – niebezpieczeñstwo 
pêkniêcia! 
Takie œciernice na pod³o¿ach z ¿ywic 
syntetycznych nale¿y natychmiast 
wykorzystaæ.

Wózek manewrowy

Z drogi, na której ma zostaæ wykonany rzaz 
nale¿y usun¹æ wszystkie przeszkody. Je¿eli 
wózek manewrowy bêdzie przesuwany przez 
znajduj¹ce siê na jego drodze przedmioty, to 
mo¿e nast¹piæ zakantowanie 
(przychwycenie) œciernicy w rzazie – 
niebezpieczeñstwo pêkniêcia œciernicy!

Wibracje

D³u¿sze u¿ytkowanie urz¹dzenia 
mechanicznego mo¿e prowadziæ do
spowodowanych przez wibracjê zak
funkcjonowaniu uk³adu kr¹¿enia r¹k 
operatora („niedokrwienie palców r¹

Nie mo¿na okreœliæ w sposób ogóln
u¿ytkowania maszyny, gdy¿ zale¿y to
wielu ro¿norodnych czynników.

Czas u¿ytkowania maszyny ulega wyd
poprzez:

– stosowanie rêkawic ochronnych

– przerwy

Czas u¿ytkowania maszyny ulega sk
przy:

– szczególnych indywidualnych 
sk³onnoœciach do niedokrwienia
(objawy: czêsto wystêpuj¹ce zim
palce, cierpniêcie)

– niskich temperaturach  zewnêtr

– intensywnoœæ chwytu (mocny ch
rêkojeœci maszyny zak³óca dok

Przy regularnym u¿ytkowaniu urz¹dz
mechanicznego oraz przy powtarzan
okreœlonych symptomów (np. cierpn
palców) zaleca siê poddanie badani
lekarskim.
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le¿y 
ów AV.
a techniczna i naprawy

nie mechaniczne nale¿y poddawaæ 
ym przegl¹dom okresowym. 
waæ nale¿y tylko te przegl¹dy 
e i naprawy, które zosta³y opisane w 
ji u¿ytkowania.

TIHL zaleca wykonywanie 
ów okresowych i napraw wy³¹cznie 
toryzowanych dystrybutorów tej 
toryzowanym dystrybutorom firmy 

mo¿liwia siê regularny udzia³ w 
ach oraz udostêpnia Informacje 
ne. 

tosowaæ wy³¹cznie oryginalne, 
wane czêœci zamienne. W 
ym razie mo¿e to doprowadziæ do 

nia wyst¹pieniem wypadku lub do 
enia urz¹dzenia. W razie w¹tpliwoœci 
 zwracaæ siê z pytaniami do 
go dystrybutora.

IHL zaleca stosowanie oryginalnych 
amiennych tej firmy. W³aœciwoœci 
ne tych czêœci zosta³y w optymalny 
dobrane do urz¹dzenia oraz do 
ñ stawianych przez u¿ytkownika.

Podczas wykonywania napraw, czynnoœci 
obs³ugowych i czyszczenia urz¹dzenia 
nale¿y zawsze wy³¹czyæ silnik urz¹dzenia i 
zdj¹æ fajkê (wtyczkê przewodu 
zap³onowego) ze œwiecy zap³onowej – 
niebezpieczeñstwo odniesienia obra¿eñ 
wskutek niezamierzonego rozruchu silnika! – 
Wyj¹tek: regulacje gaŸnika i biegu ja³owego.

Nie nale¿y wykonywaæ przegl¹dów 
technicznych ani przechowywaæ urz¹dzenia 
w pobli¿u Ÿróde³ otwartego ognia – ze 
wzglêdu na zastosowanie benzyny wystêpuje 
niebezpieczeñstwo wybuchu po¿aru!

Regularnie sprawdzaæ szczelnoœæ korka.

Stosowaæ wy³¹cznie sprawne technicznie 
œwiece zap³onowe dozwolone przez firmê 
STIHL (patrz rozdzia³ „Dane techniczne”)

Sprawdziæ stan techniczny przewodu 
zap³onowego (izolacja w nienagannym 
stanie, mocne po³¹czenia)

Obracaæ uk³adem korbowo-t³okowym silnika 
mo¿na po zdjêciu fajki (wtyczki przewodu 
zap³onowego) zdjêtej ze œwiecy lub po 
ca³kowitym wykrêceniu œwiecy, tylko wtedy, 
gdy suwak prze³¹cznika wielofunkcyjnego / 
dŸwignia wy³¹cznika STOP znajduje siê w 
pozycji STOP lub 0 – niebezpieczeñstwo 
po¿aru wskutek przeskoku iskry poza 
cylindrem!

Sprawdziæ czy t³umik wydechu spalin
znajduje siê w prawid³owym stanie 
technicznym.

Nie nale¿y eksploatowaæ urz¹dzenia
uszkodzonym lub zdemontowanym 
t³umikiem wydechu spalin – 
niebezpieczeñstwo po¿aru – zagr
uszkodzeniem narz¹du s³uchu!

Nie nale¿y dotykaæ rozgrzanego t³um
wydechu spalin – niebezpieczeñst
poparzenia!

Sprawdziæ stan techniczny poduszek
gumowych przy dolnej stronie urz¹d
korpus nie mo¿e trzeæ o pod³o¿e – 
niebezpieczeñstwo uszkodzenia 
urz¹dzenia!

Stan techniczny elementów AV wywi
wp³yw na intensywnoœæ wibracji – na
regularnie kontrolowaæ stan element
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Przyk
ice diamentowe mo¿na 
aæ wy³¹cznie do ciêcia na 

zenie wytrzyma³oœci i szybkoœci 
wania rzazu

e nale¿y eksploatowaæ z du¿¹ iloœci¹ 
o 10 l/min.

ie kurzu

towaæ œciernicê z iloœci¹ wody 
c¹ minimum 0,6 l/min.

ze wodne

taw przy³¹cza wodnego do 
ntowania na urz¹dzeniu, do 
ystkich rodzajów zasilania wodnego

ieniowy zbiornik do wody,
l, do wi¹zania kurzu

rnik wody do wi¹zania kurzu, do 
ntowania na wózku manewrowym

Œciernice na podk³adzie z ¿ywic 
syntetycznych mo¿na stosowaæ 
wy³¹cznie do ciêcia na sucho

Podczas ciêcia na sucho nale¿y zawsze 
nosiæ odpowiedni¹ maskê chroni¹c¹ przed 
wdychaniem kurzu.

Przy oczekiwanym wyst¹pieniu par lub 
dymów (np. podczas ciêcia materia³ów 
mieszanych) nale¿y nosiæ maskê chroni¹c¹ 
drogi oddechowe.

Œciernice na podk³adach z ¿ywic 
syntetycznych nie nadaj¹ siê do ciêcia na 
mokro.

Podczas ciêcia œciernicami 
diamentowymi lub na podk³a
¿ywic syntetycznych nale¿y 
zwróciæ uwagê na nastêpuj¹
aspekty:

Przecinane przedmioty

– nie mog¹ pozostawaæ niepodpa
strefie rzazu

– musz¹ byæ zabezpieczone prze
staczaniem lub przesuwaniem

– musz¹ byæ zabezpieczone prze
drganiami

Odciête elementy

Przy prze³omach, dr¹¿eniach itd. nal
zachowaæ w³aœciw¹ kolejnoœæ rzazów
rzaz nale¿y wykonaæ tak, ¿eby œciern
zosta³a przychwycona w rzazie, oraz
odciête lub wyciête elementy nie zag
osobie obs³uguj¹cej maszynê.

Je¿eli zachodzi potrzeba, nale¿y poz
nieprzeciête mostki, które utrzymaj¹ 
odcinany element w jego pozycji.
Nastêpnie ob³amaæ mostki.

Przed ostatecznym przeciêciem nale
stwierdziæ:

– jaki ciê¿ki jest obcinany elemen

– jak ewentualnie bêdzie siê on p
po odciêciu

– czy obcinany element znajduje 
naprê¿eniem

Przy od³amywaniu elementu nale¿y z
uwagê, ¿eby nie naraziæ przy tym os
udzielaj¹cych pomocy.

³ady stosowania
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nanie nale¿y prowadziæ 
ymi etapami

naczyæ (wytrasowaæ)
 rzazu

ecinanie nale¿y prowadziæ wzd³u¿ 
 rzazu. Podczas ewentualnych korekt 
e¿y unikaæ zakantowania œciernicy, 
o za ka¿dym razem ponownie 
rowadziæ j¹ do materia³u – g³êbokoœæ 
zu w czasie jednego etapu 
ecinania mo¿e wynosiæ najwy¿ej
5 do 6 cm. Grubszy materia³ nale¿y 
ecinaæ stosuj¹c kilka kolejnych 
pów ciêcia.

: Przy œciankach o wiêkszej gruboœci 
przecinanie mo¿na wykonywaæ 
równomiernym ruchem wahad³owym.

Przecinanie p³yt

: P³ytê nale¿y po³o¿yæ na równym 
uniemo¿liwiaj¹cym przesuwanie
materia³u.

naci¹æ wzd³u¿ wytrasowanej lini
A = szczelinê stanowi¹c¹ prowadze

pog³êbiaæ
B = rzaz dziel¹cy stosuj¹c równomie

wahad³owy

pozostawiæ nieprzeciêt¹
C =  listwê prze³amania

: W celu unikniêcia wy³amañ mat
nale¿y najpierw nadci¹æ listwê n
koñcach rzazu.

: Z³amaæ listwê.
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 itp. 
y nie powodowaæ zakantowania 
rnicy, ³uki i zaokr¹glenia nale¿y 
onywaæ w kilku kolejnych etapach.

Przecinanie okr¹g³ych i 
wydr¹¿onych przedmiotów

: Rury i okr¹g³e przedmioty nale¿y 
zabezpieczyæ przed stoczeniem.

: Przy wyznaczaniu linii rzazu nale¿y 
unikaæ zbrojeñ szczególnie w kierunku 
wykonywania rzazu.

: Wzd³u¿ wytrasowanej linii naci¹æ 
szczelinê stanowi¹c¹ prowadzenie.

: Pog³êbiaæ rzaz dziel¹cy kolejnymi 
równomiernymi ruchami wahad³owymi – 
nacisk awansuj¹cy stosowaæ przy pe³nej 
g³êbokoœci rzazu wzd³u¿ szczeliny 
prowadz¹cej – przy wykonywaniu 
drobnych korekt kierunku rzazu nie 
nale¿y doprowadzaæ do zakantowania 
œciernicy tylko j¹ wyj¹æ i ponownie 
osadziæ w materiale – je¿eli zachodzi 
potrzeba nale¿y pozostawiæ mostki, 
które bêd¹ utrzymywaæ odcinany 
element w jego pozycji. Na zakoñczenie 
nale¿y prze³amaæ mostki.

Rzaz formuj¹cy rurê

: Wytyczyæ liniê rzazu.

Wykonywanie rzazu wzd³u¿ tej l
urz¹dzeniem trzymanym w rêka
wymaga szczególnej ostro¿noœ
dok³adnoœci.

: Wzd³u¿ wytyczonej linii rzazu na
naci¹æ szczelinê stanowi¹c¹ 
prowadzenie – powy¿sz¹ czynn
nale¿y rozpocz¹æ w punkcie zw
prowadziæ po obu stronach w k
na zewn¹trz.

: W celu unikniêcia wy³amañ mat
nale¿y rury, przedmioty okr¹g³e
naci¹æ na koñcach linii rzazu
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TIHL
têpnie pog³êbiaæ rzaz dziel¹cy 
ejnymi równomiernymi ruchami 
ad³owymi – nacisk awansuj¹cy 

sowaæ przy pe³nej g³êbokoœci rzazu 
³u¿ szczeliny prowadz¹cej – przy 
onywaniu drobnych korekt kierunku 

zu nie nale¿y doprowadzaæ do 
antowania œciernicy tylko j¹ wyj¹æ i 
ownie osadziæ w materiale – je¿eli 
hodzi potrzeba nale¿y pozostawiæ 
stki, które bêd¹ utrzymywaæ 
inany element w jego pozycji. Na 
oñczenie nale¿y prze³amaæ mostki.

Prawid³owy wybór oraz stosowanie œciernic 
diamentowych gwarantuje ich ekonomiczn¹ 
eksploatacjê i pozwala unikn¹æ 
przedwczesnego zu¿ycia naturalnego.
Przy prawid³owym wyborze pomoc stanowi 
specjalne oznakowanie na:

– etykiecie

– na opakowaniu (tabela z zalecanymi 
warunkami stosowania)

Œciernice na podk³adach z ¿ywic 
syntetycznych STIHL nie nadaj¹ siê do 
przecinania szyn kolejowych.

Prawid³owy wybór oraz stosowanie œ
diamentowych gwarantuje ich ekono
eksploatacjê i pozwala unikn¹æ 
przedwczesnego zu¿ycia naturalneg
Przy prawid³owym wyborze pomoc s
specjalne oznakowanie na:

– etykiecie

– na opakowaniu (tabela z zaleca
warunkami stosowania)

Œciernice na podk³adzie
z ¿ywic syntetycznych STIHL

Œciernice diamentowe S
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e oznakowanie sk³ada siê z zespo³u 
czterech) oraz kombinacji cyfr:

y informuj¹ o g³ównym obszarze 
tosowania œciernicy

by okreœlaj¹ klasê zastosowania 
rnic diamentowych STIHL.

Ruch obwodowy i ruch
w p³aszczyŸnie

W celu zapewnienia d³ugiej trwa³oœci 
efektywnoœci pracy œciernicy diamentowej 
niezbêdne jest nienaganne technicznie 
u³o¿yskowanie wrzeciona przecinarki.

Stosowanie œciernic w przecinarce z 
wadliwym u³o¿yskowaniem wrzeciona mo¿e 
prowadziæ do zak³óceñ ich ruchu 
obwodowego oraz ruchu w p³aszczyŸnie.

Zbyt du¿e odchylenia w ruchu obwodowym 
(A) powoduj¹ nadmierne obci¹¿enie 
poszczególnych segmentów diamentowych, 
które siê przy tym rozgrzewaj¹. Mo¿e to 
doprowadziæ do powstania pêkniêæ tarczy 
zasadniczej lub spowodowaæ wy¿arzenie 
poszczególnych segmentów.

Odchylenia w p³aszczyŸnie ruchu (B) 
œciernicy powoduj¹ nadmierne obci¹¿enia 
termiczne oraz zwiêkszaj¹ szerokoœæ rzazu 
(fugi).

G³ówny obszar 
zastosowania

asfalt

beton

beton, œcierny
(tylko GB)

kamieñ (twardy)
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Wyszcz
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Zu¿ycie
nie zak³óceñ 
atacyjnych

ca

a STIHL radzi zwróciæ siê
fachowego dystrybutora firmy STIHL

y Przyczyna Œrodki zaradcze

ne krawêdzie lub p³aszczyzny tn¹ce,
ny rzaz,
wne zu¿ycie eksploatacyjne boków
ntów

Odchylenia w ruchu obwodowym oraz ruchu w 
p³aszczyŸnie

Ruch zataczaj¹cy œciernicy

Zwróciæ siê do fachowego dystrybuto

Zastosowaæ now¹ œciernicê

ne krawêdzie,
ny rzaz,
tywne ciêcie,
ie

Œciernica jest stêpiona;
powstawanie zgorzelin przy œciernicach do 
kamienia

Naostrzyæ œciernicê do kamienia pop
krótkotrwa³e ciêcie œciernego materia
Œciernicê do asfaltu wymieniæ na now

fektywnoœæ ciêcia,
wne zu¿ycie segmentów

Œciernica obraca siê w nieprawid³owym
kierunku

Zamontowaæ œciernicê we w³aœciwym
kierunku obrotu

erbienia lub pêkniêcie tarczy 
iczej oraz segmentów

Przeci¹¿enie Zastosowaæ now¹ œciernicê

 eksploatacyjne rdzenia Ciêcie niew³aœciwego materia³u Zastosowaæ now¹ œciernicê;
Zwróciæ uwagê na ró¿ne warstwy 
ciêtego materia³u
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 eksploatacyjne podstawy 
tu

czas ciêcia nawierzchni dróg nie 
e¿y nigdy wcinaæ siê w warstwê 
n¹ (czêsto szutrow¹) – przecinanie 
stwy szutru mo¿na zidentyfikowaæ na 
stawie jasnego kurzu – mo¿e przy 
 nastêpowaæ nadmierne zu¿ycie 
ploatacyjne podstawy segmentu – 
bezpieczeñstwo pêkniêcia!

Zgorzeliny, ostrzenie

Zgorzeliny tworz¹ siê w postaci jasnoszarego 
nalotu na górnej czêœci segmentów 
diamentowych. Nalot ten odk³ada siê na 
diamentach znajduj¹cych siê w segmentach 
i powoduje ich stêpienie.

Zgorzeliny mog¹ powstawaæ:

– przy ekstremalnie twardym materiale np. 
granit

– przy nieprawid³owym u¿ytkowaniu 
maszyny np. zbyt du¿a si³a nacisku 
awansuj¹cego

– je¿eli bêd¹ wykonywane zbyt du¿e rzazy 
poprzeczne bez stosowania ruchu 
wahad³owego (ruch posuwisto-zwrotny 
w jednej p³aszczyŸnie ciêcia)

Zgorzeliny powoduj¹ intensyfikacjê wibracji, 
zmniejszenie efektywnoœci ciêcia i powoduj¹ 
wystêpowanie iskrzenia.

Przy wyst¹pieniu pierwszych objawó
zgorzelin nale¿y natychmiast „naostr
œciernicê diamentow¹ – w tym celu 
krótk¹ chwilê wykonaæ ciêcie materi
œciernego takiego jak piaskowiec, 
gazobeton, lub asfalt.

Zraszanie wod¹ zapobiega tworzeniu
zgorzelin.

Je¿eli ciêcie stêpionymi segmentam
w dalszym ci¹gu kontynuowane, to m
one – wskutek wysokiego obci¹¿eni
termicznego – ulec zmiêkniêciu; tarc
zasadnicza ulegnie wy¿arzeniu i utra
stabilnoœæ – mo¿e to prowadziæ do 
wyst¹pienia naprê¿eñ, które mo¿na 
wyraŸnie rozpoznaæ po „zataczaniu“
œciernicy. Œciernicy znajduj¹cej siê w
stanie technicznym nie nale¿y dalej 
u¿ytkowaæ – zagro¿enie wypadkie
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oœci od warunków eksploatacyjnych 
k wraz z os³on¹ mo¿na montowaæ
nêtrznej lub po zewnêtrznej 
ysiêgnika. Przy pracy maszyn¹
j rêki”, ze wzglêdu korzystniejsze 
anie œrodka ciê¿koœci, zaleca siê 
wspornika po wewnêtrznej stronie,
tosowaniu urz¹dzenia razem z 
 manewrowym STIHL,
ie zewnêtrznej.

y monta¿u po stronie zewnêtrznej 
e¿y przymocowaæ
ojeœæ manipulacyjn¹
ozycji A

Montowanie po stronie 
wewnêtrznej

strza³ka na
2 = nakrêtce mocuj¹cej musi byæ zwrócona 

w kierunku “0” –
w przeciwnym razie

: przy pomocy klucza wielofunkcyjnego 
obróciæ nakrêtkê mocuj¹c¹ o oko³o 1/4 
obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara, a¿ do oporu = “0”!

za³o¿yæ
3 = pasek klinowy na
4 = kole pasowym

nastêpnie nale¿y doprowadziæ d
pokrycia nagwintowanych otwo

5 = p³ycie wspornika z owalnymi otw
6 = wysiêgniku – 

za³o¿yæ z zewn¹trz

7 = os³onê paska klinowego –
wkrêciæ do oporu

8 = œruby z ³bami szeœciok¹tnymi,
ale jeszcze ich nie dokrêcaæ!

Dalsze czynnoœci – patrz rozdzi
“Napinanie paska klinowego”

owanie wspornika
n¹
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¿ od zewn¹trz

a³ka na
rêtce mocuj¹cej musi byæ 
rowana na “0” –
rzeciwnym razie obróciæ przy 
ocy klucza wielofunkcyjnego

rêtkê mocuj¹c¹ o oko³o 1/4 obrotu 
ierunku przeciwnym do ruchu 
azówek zegara, a¿ do oporu = “0”!

¿yæ
ek klinowy na

e pasowym

nastêpnie nale¿y doprowadziæ do 
pokrycia nagwintowanych otworów w

5 = p³ycie wspornika z owalnymi otworami w
6 = wysiêgniku 

za³o¿yæ od wewn¹trz

7 = os³onê paska klinowego
wkrêciæ do oporu

8 = œruby z ³bami szeœciok¹tnymi,
ale jeszcze ich nie dokrêcaæ!

Dalsze czynnoœci – patrz rozdzia³ 
“Napinanie paska klinowego”

Niniejsze urz¹dzenie jest wyposa¿on
w automatyczne urz¹dzenie do napi
paska klinowego dzia³aj¹ce na zasa
wykorzystania si³y sprê¿yny.

przed napiêciem paska klinowe
nale¿y poluzowaæ

8 = œruby z ³bami szeœciok¹tnymi 
oraz strza³ka na

2 = nakrêtce mocuj¹cej musi byæ zw
w kierunku “0” –
w przeciwnym razie nale¿y

: poluzowaæ œruby z ³bami 
szeœciok¹tnymi oraz

: przy pomocy klucza wielofunkc
dokrêciæ nakrêtkê mocuj¹c¹ w k
przeciwnym do ruchu wskazów
zegara o oko³o 1/4 obrotu,
a¿ do oporu = “0”!
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Napinanie paska klinow
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 œciernic 
k³adnie 

 jakoœæ, 
æ ruchu 

ywania 

raz 
,

zeñ 

waæ w 
stanie 
nej 

ic w 

c 
ywaæ w 
elu napiêcia paska klinowego nale¿y 
¿yæ

cz wielofunkcyjny na
rêtce mocuj¹cej tak,

 to pokazano na rysunku

rêtka jest obci¹¿ona si³¹ sprê¿yny –
cno trzymaæ klucz wielofunkcyjny!

rêtkê mocuj¹c¹ obracaæ w kierunku 
dnym z ruchem wskazówek zegara 
o oko³o 1/8 obrotu na nakrêtkê 
znie oddzia³ywaæ si³a sprê¿yny – 
rêtkê nale¿y wtedy obróciæ a¿ do 
ru (oko³o dalszej 1/8 obrotu)

ym samym kierunku

owaæ nadmiernej si³y przy obracaniu 

W tej pozycji pasek klinowy zostanie napiêty 
automatycznie wskutek dzia³ania si³y 
sprê¿yny.

: zdj¹æ klucz wielofunkcyjny z nakrêtki
i dokrêciæ

: trzy œruby z ³bami szeœciok¹tnymi
w os³onie paska klinowego

Korygowanie napiêcia paska 
klinowego

Korygowanie  napiêcia paska klinowego 
nastêpuje bez udzia³u nakrêtki mocuj¹cej.

poluzowaæ
1 = œruby z ³bami szeœciok¹tnymi na os³onie 

paska klinowego

: pasek klinowy zostanie automatycznie 
napiêty wskutek dzia³ania si³y sprê¿yny

: ponownie dokrêciæ œruby z ³bami 
szeœciok¹tnymi

Œciernice s¹ poddane bardzo wysok
obci¹¿eniom, a szczególnie podczas
ciêcia „z wolnej rêki”. 
Œciernice opracowane przez firmê S
wraz z innymi znanymi producentami
posiadaj¹ wysok¹ jakoœæ oraz s¹ do
dobrane do ka¿dych warunków 
eksploatacyjnych oraz mocy silnika 
przecinarki.
Œciernice te zachowuj¹ trwale wysok¹
równoœæ powierzchni oraz regularnoœ
obrotowego.

Transport i przechowywanie

– podczas transportu lub przechow
nie nale¿y poddawaæ œciernic 
bezpoœredniemu dzia³aniu 
promieniowania s³onecznego o
innym obci¹¿eniom termicznym

– nale¿y unikaæ przeci¹¿eñ i uder
mechanicznych,

– zapasowe tarcze nale¿y sk³ado
oryginalnych opakowaniach, w 
suchym i w mo¿liwie równomier
temperaturze,

– nie nale¿y przechowywaæ œciern
pobli¿u agresywnych cieczy,

– œciernice na podk³adach z ¿ywi
syntetycznych nale¿y przechow
dodatnich temperaturach.
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 œciernicy

e STIHL mo¿na stosowaæ do ciêcia 
j¹cych materia³ów::

ice na podk³adach z tworzyw 
nych przeznaczone 

noœci od wykonania) do przecinania:

altu

onu

ienia

owatych rur ¿eliwnych

li

Œciernice diamentowe 
przeznaczone  

(w zale¿noœci od wykonania) do przecinania:

– asfaltu

– betonu

– kamienia (twardego)

– betonu kruchego

– betonu œwie¿ego 

– cegie³ glinianych

– rur glinianych

Œciernice diamentowe przeznaczone do 
przecinania nie nadaj¹ siê do obróbki metalu!

Montowanie lub wymiana œciernicy m
nast¹piæ tylko przy wy³¹czonym silni
maszyny – dŸwignia prze³¹cznika 
wielofunkcyjnego w pozycji “0” lub c

w celu zablokowania wa³u nale¿
prze³o¿yæ

1 = trzpieñ blokuj¹cy poprzez os³on
klinowego – ewentualnie przy p
klucza wielofunkcyjnego obróciæ
wa³, ¿eby trzpieñ wsun¹³ siê do 
z usytuowanych z ty³u otworów.
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Montowanie / wymiana 
œciernicy
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zeœnie 
ywa 
wo 
esienia 
nego 
y pomocy klucza wielofunkcyjnego 
uzowaæ i wykrêciæ
bê z ³bem szeœciok¹tnym
æ z wa³u

edni¹ tarczê dociskow¹ (ko³nierz),
k¿e œciernica, która ma zostaæ 
ieniona

za³o¿yæ now¹
4 = œciernicê

Przy montowaniu œciernic 
diamentowych nale¿y zwróciæ uwagê na 
kierunek obrotu wskazywany przez 
strza³kê!

za³o¿yæ
3 = przedni¹ tarczê dociskow¹ (ko³nierz) – 

noski rygluj¹ce przedniej tarczy 
dociskowej (ko³nierza) musz¹ zostaæ 
wsuniête do szczelin wa³u!

: wkrêciæ œrubê z ³bem szeœciok¹tnym i 
dokrêciæ j¹ przy pomocy klucza 
wielofunkcyjnego (przy stosowaniu 
klucza dynamometrycznego: wartoœæ 
momentu obrotowego dokrêcania 
30 Nm) 

: wyj¹æ trzpieñ blokuj¹cy z os³ony paska 
klinowego

Je¿eli wymagane bêdzie wykon
szerszego rzazu (np. do wy³o¿e
indukcyjnej na torowisku), mo¿n
zastosowaæ równoczeœnie dwie
œciernice diamentowe tego sam
wykonania.

Nale¿y przy tym zwróciæ uwagê
segmenty tarczy znajdowa³y siê
dok³adnie obok siebie.

Nie wolno nigdy u¿ywaæ jednoc
dwóch œciernic  tn¹cych z tworz
sztucznego – niebezpieczeñst
pêkniêcia œciernicy oraz odni
obra¿eñ wskutek nierównomier
zu¿ycia!
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STIHL

Firma S
paliwow
mieszan
o³owiu, 
oktanow
stosune

W³aœciw
MotoMi
wymaga
wysok¹

Mieszan
dostêpn

Miesza

Nie
odp
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pow
nap
nie
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nzyny

nego do 
ajpierw 
enzynê 

ki.

Paliw

 oleje 
w
wych
nku 

(ml)

(40)

200)

400)

600)

800)

000)
du silnika musi byæ stosowana 
ka paliwowa, która sk³ada siê z 
 oraz oleju silnikowego.

nikaæ bezpoœredniego kontaktu 
e skór¹ oraz wdychania jego par – 
nie dla zdrowia!

 MotoMix

TIHL zaleca stosowanie mieszanki 
ej STIHL MotoMix. Ta gotowa 
ka paliwowa nie zawiera benzolu, 
charakteryzuje siê wysok¹ liczb¹ 
¹ i oferuje niezmiennie prawid³owy 
k mieszanki.

oœci mieszanki paliwowej STIHL 
x zosta³y dostosowane do 
ñ silników STIHL i zapewniaj¹ ich 

 trwa³oœæ.

ka paliwowa STIHL MotoMix nie jest 
a na niektórych rynkach.

nie paliwa

w³aœciwe sk³adniki paliwa lub nie 
owiadaj¹cy przepisom stosunek 
szanki, mog¹ prowadziæ do 
a¿nych uszkodzeñ jednostki 
êdowej. Benzyna i olej silnikowy o 

w³aœciwej jakoœci mog¹ 
wodowaæ uszkodzenia silnika, 
rœcieni t³okowych, przewodów 
iwowych i zbiornika paliwa.

Benzyna

Do przygotowania mieszanki paliwowej 
nale¿y stosowaæ wy³¹cznie benzynê 
markow¹ o liczbie oktanowej 
przewy¿szaj¹cej 90 – bezo³owiow¹ lub 
o³owiow¹.

Do maszyn wyposa¿onych w katalizatory 
spalin nale¿y u¿ywaæ benzyny bezo³owiowej.

Przy wielokrotnym tankowaniu benzyny 
o³owiowej mo¿e nast¹piæ wyraŸne 
ograniczenie skutecznoœci dzia³ania 
katalizatora.

Olej silnikowy

Nale¿y stosowaæ tylko kwalifikowany olej do 
silników dwusuwowych – najlepiej olej do 
silników dwusuwowych marki STIHL, 
którego w³aœciwoœci zosta³y dobrane do 
silników STIHL i który gwarantuje ich 
d³ug¹ ¿ywotnoœæ.

Je¿eli nie ma do dyspozycji oleju do silników 
dwusuwowych STIHL, to nale¿y stosowaæ 
wy³¹cznie olej silnikowy do silników 
dwusuwowych ch³odzonych powietrzem – 
nie stosowaæ oleju silnikowego do silników z 
ch³odzeniem wodnym z niezale¿nym 
uk³adem olejowym (np. konwencjonalne 
silniki czterosuwowe).

Przy urz¹dzeniach mechanicznych 
wyposa¿onych w katalizatory, do 
przygotowania mieszanki paliwowej nale¿y 
stosowaæ wy³¹cznie olej do silników 
dwusuwowych STIHL 1:50.   

Stosunek mieszanki

przy stosowaniu oleju do silników 
dwusuwowych STIHL 1:50;
1:50 = 1 czêœæ oleju + 50 czêœci be

przy stosowaniu innego oleju do siln
dwusuwowych:
1:25 = 1 czêœæ oleju + 25 czêœci be

Przyk³ady:  

: do kanistra, specjalnie atestowa
przechowywania paliwa, nale¿y n
wlaæ olej silnikowy, a nastêpnie b
– dok³adnie wymieszaæ sk³adni

o

Iloœæ 
benzyny

Olej do 
silników 
dwusuwowych 
STIHL
1:50 

Pozosta³e
do silnikó
dwusuwo
oleje gatu
2 T
1:25

litry litry (ml) litry

1 0,02 (20) 0,04

5 0,10 (100) 0,20 (

10 0,20 (200) 0,40 (

15 0,30 (300) 0,60 (

20 0,40 (400) 0,80 (

25 0,50 (500) 1,00 (1
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owywanie mieszanki 
wej

nowanie paliwa mo¿e nast¹piæ tylko 
rze, specjalnie atestowanym do 
wywania paliwa, w suchym, 
m i bezpiecznym miejscu, os³oniêtym 
zia³aniem œwiat³a i promieni 
ych.

siê starzeje – 
wany zapas paliwa powinien 
 tylko na parê tygodni, jednak¿e nie 
i¿ na trzy miesi¹ce. 
poœrednim dzia³aniu œwiat³a, 
i s³onecznych, niskich lub wysokich 
tur paliwo mo¿e wczeœniej utraciæ 
rzydatnoœæ.

ed tankowaniem nale¿y mocno 
rz¹sn¹æ kanistrem, w którym 
jduje siê mieszanka paliwowa

anistrze mog³o wytworzyæ siê 
ienie – nale¿y zachowaæ ostro¿noœæ 
czas otwierania!

rnik paliwa i kanister nale¿y od 
su do czasu dok³adnie wyczyœciæ

osta³oœci paliwa oraz ciecz u¿yt¹ do 
szczenia nale¿y zdeponowaæ 
dnie z przepisami o usuwaniu 
adów oraz w sposób nieszkodliwy 

 œrodowiska naturalnego! 

: w celu uniemo¿liwienia przedostania siê 
zanieczyszczeñ do zbiornika paliwa, 
nale¿y przed tankowaniem oczyœciæ 
zamkniêcie zbiornika paliwa oraz jego 
otoczenie.

: maszynê nale¿y ustawiæ w takiej pozycji, 
¿eby otwór wlewu paliwa by³ skierowany 
ku górze.

Podczas tankowania nie nale¿y rozlewaæ 
paliwa ani nape³niaæ zbiornika po same 
brzegi. Firma STIHL zaleca stosowanie 
systemu u³atwionego tankowania STIHL 
(wyposa¿enie specjalne)

Po zakoñczeniu tankowania nale¿y 
dokrêciæ rêcznie zamkniêcie zbiornika 
paliwa tak mocno, jak jest to 
mo¿liwe.

Jeden raz w roku wymieniæ 
g³owicê ss¹c¹

: opró¿niæ zbiornik paliwa

: przy pomocy haka wyj¹æ g³owic
ze zbiornika i zdj¹æ j¹ z przewo
paliwowego

: w³o¿yæ do przewodu paliwoweg
g³owicê ss¹c¹

: ponownie umieœciæ g³owicê ss¹
w zbiorniku paliwowym

Tankowanie paliwa 

33
8B

A
00

9



27TS 400

polski

: nal
bez
“Dl

wci
1 = dŸw
2 = dŸw

prz

: prz
wci

prz
3 = dŸw

do 

nas
: dŸw

prz
wie
poz

ne 

e 
ni 

zenia
dalsze 

 za 
ocisn¹æ 

rurowy

e

Uruch
silnik

33
8B

A
01

5

e¿y przestrzegaæ przepisów 
pieczeñstwa pracy – patrz rozdzia³ 
a Waszego bezpieczeñstwa”

sn¹æ jednoczeœnie
igniê blokady i
igniê sterowania g³ówn¹ 

epustnic¹ (gazem)

ytrzymaæ obydwie dŸwignie w pozycji 
œniêtej

esun¹æ
igniê prze³¹cznika wielofunkcyjnego 
pozycji START i tak¿e przytrzymaæ

têpnie kolejno zwolniæ
igniê sterowania g³ówn¹ 

epustnic¹, dŸwigniê prze³¹cznika 
lofunkcyjnego i dŸwigniê blokady = 
ycja gazu rozruchowego

4 = dŸwigniê sterowania przepustnic¹ 
nale¿y ustawiæ:
przy zimnym silniku w pozycji g
przy ciep³ym silniku w pozycji e
(tak¿e wtedy, gdy silnik poj¹³ ju¿ pracê, 
ale jest jeszcze zimny)

przy gor¹cym silniku w pozycji f
(pozycja sta³a przy rozruchu
gor¹cego silnika)
wcisn¹æ

5 = przycisk zaworu dekompresyjnego.
Przycisk zaworu musi zostaæ wciœniêty 
przed ka¿dym cyklem rozruchu silnika

: po³o¿yæ przecinarkê pewnie
na pod³o¿u –
nale¿y do tego wybraæ bezpiecz
stanowisko –
tarcza tn¹ca (œciernica) nie mo¿
dotykaæ ¿adnych przedmiotów a
pod³o¿a –
w przed³u¿eniu linii pracy urz¹d
nie mog¹ znajdowaæ siê ¿adne 
osoby

: trzymaj¹c urz¹dzenie lew¹ rêk¹
uchwyt rurowy, nale¿y mocno d
przecinarkê do pod³o¿a –
obj¹æ kciukiem od do³u uchwyt 

: praw¹ stopê oprzeæ na pokrywi

amianie / wy³¹czanie 
a
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w¹ d³oni¹ powoli wyci¹gn¹æ
wyt linki urz¹dzenia rozruchowego, 
do zaryglowania mechanizmu 
adkowego –
têpnie szybko i energicznie 
i¹gn¹æ link¹ –
 nale¿y wyci¹gaæ linki na pe³n¹ 
goœæ

bezpieczeñstwo zerwania!
 puszczaæ swobodnie uchwytu linki 
¹dzenia rozruchowego tylko 
rowadziæ linkê do obudowy 
¹dzenia rozruchowego w kierunku 
eciwnym do wyci¹gania tak,
y siê mog³a równomiernie nawin¹æ

adku nowego silnika nale¿y 
tnie zaci¹gn¹æ link¹ urz¹dzenia 
wego, ¿eby umo¿liwiæ pompie 

ej podanie wystarczaj¹cej iloœci 

po pierwszym zap³onie:
ustawiæ

4 = dŸwigniê sterowania przepustnic¹ 
uk³adu rozruchowego w pozycji e 
przed ka¿d¹ nastêpn¹ prób¹ 
uruchomienia nale¿y ponownie wcisn¹æ

5 = przycisk zaworu dekompresyjnego!
i nastêpnie dalej zaci¹gaæ 
mechanizmem rozruchowym –
z chwil¹ podjêcia pracy przez silnik 
nale¿y natychmiast krótko nacisn¹æ

: dŸwigniê sterowania g³ówn¹ 
przepustnic¹,

3 = dŸwignia prze³¹cznika wielofunkcyjnego 
przemieœci siê automatycznie do pozycji
normalnej eksploatacji # – a silnik 
przejdzie do pracy na biegu ja³owym

przy prawid³owo wyregulowanym 
gaŸniku tarcza tn¹ca (œciernica)
nie powinna siê obracaæ

Przecinarka jest teraz gotowa do pracy.

Wy³¹czanie silnika

przesun¹æ
3 = dŸwigniê prze³¹cznika

wielofunkcyjnego do pozycji „0“

Przy bardzo niskich temperaturac
rozgrzaæ silnik urz¹dzenia

po podjêciu pracy przez silnik:
krótko nacisn¹æ

: dŸwigniê sterowania g³ówn¹ 
przepustnic¹ – dŸwignia prze³¹c
wielofunkcyjnego przemieœci siê
automatycznie do pozycji norma
eksploatacji #, a silnik przejdzie
pracy na biegu ja³owym –

: dodaæ trochê gazu –
przez krótk¹ chwilê rozgrzaæ sil

33
8B

A
01

6

4

Choke

33
8B

A
01

7 
K

N

5

3

ST
AR

T

33
8B

A
01

8 
K

N

START

STOP

3



29TS 400

polski

Je¿eli s
po pierw
przepus
nie zost
do pozy
zalana p

zdj¹
1 = wty

: wyk

: prz
wie

: wci
g³ó

: wie
roz
kom

: pon
ora
zap

iejszaj¹ 
a oraz 

ilnika:

,

o 
rzepaæ 

odzeñ, 

trza

33
8B

A
02

1

ilnik nie podejmuje pracy:
szym zap³onie dŸwignia sterowania 
tnic¹ uk³adu rozruchowego
a³a we w³aœciwym czasie obrócona 
cji = e i komora spalania zosta³a 
aliwem.

æ
czkê ze œwiecy zap³onowej –

rêciæ i osuszyæ œwiecê zap³onow¹

esun¹æ dŸwigniê prze³¹cznika 
lofunkcyjnego do pozycji „0“ c
sn¹æ do koñca dŸwigniê sterowania 
wn¹ przepustnic¹ –

lokrotnie zaci¹gn¹æ link¹ urz¹dzenia 
ruchowego w celu przewietrzenia 
ory spalania –

ownie wkrêciæ œwiecê zap³onow¹ 
z za³o¿yæ na ni¹ wtyczkê przewodu 
³onowego

: ustawiæ dŸwigniê prze³¹cznika 
wielofunkcyjnego w pozycji START =
pozycja gazu rozruchowego

: dŸwigniê sterowania przepustnic¹ 
uk³adu rozruchowego ustawiæ
w pozycji e = uruchamianie gor¹cego 
silnika – tak¿e je¿eli silnik jest jeszcze 
zimny

: nastêpnie ponowiæ próby uruchomienia 
silnika

Paliwo w zbiorniku zosta³o wypracowane 
do koñca a zbiornik ponownie 
zatankowany:

: w celu podania odpowiedniej iloœci 
paliwa przez pompê do gaŸnika nale¿y 
wielokrotnie zaci¹gn¹æ link¹ urz¹dzenia 
rozruchowego

Zanieczyszczone filtry powietrza zmn
moc silnika, zwiêkszaj¹ zu¿ycie paliw
utrudniaj¹ rozruch silnika.

Je¿eli wyraŸnie spada moc s

poluzowaæ
1 = nakrêtkê rygluj¹c¹ pokrywy filtra

zdj¹æ

2 = pokrywê filtra,
wyj¹æ z pokrywy

3 = filtr wstêpnego oczyszczania –
wysuszyæ wilgotny filtr wstêpneg
oczyszczania – nastêpnie go ot
lub przedmuchaæ sprê¿onym 
powietrzem – w przypadku uszk
wymieniæ

START

1

33
8B

A
02

0 
K

N

Czyszczenie filtra powie

2

3

4

1



30

polski

TS 400

: ocz
filtr

: pon
ocz

4 = trzp
w o

: zam

¹c¹

mi 
owaniu 

e 
enia 
posiada 

wane 
rkach i 
dem 
oraz 
kie 

ci 
³oœæ 

 
iarów 

a tego 
bie 
ywnoœci 
i 
yœciæ wewnêtrzn¹ stronê pokrywy 
a z grubszych zanieczyszczeñ

ownie za³o¿yæ filtr wstêpnego 
yszczanie w pokrywie filtra tak, ¿eby
ieñ ustalaj¹cy po³o¿enie znalaz³ siê 
tworze w filtrze

ontowaæ pokrywê filtra

Przegl¹dy i czynnoœci obs³ugowe przy filtrze 
zasadniczym i filtrze dodatkowym powinny 
byæ wykonywane tylko we warsztacie lub
w stacji obs³ugi.

wykrêciæ
1 = œruby i nastêpnie wyj¹æ

2 = obudowê filtra

wyci¹gn¹æ z obudowy filtra i sprawdziæ
3 = filtr zasadniczy – w przypadku 

zanieczyszczenia lub uszkodzenia, 
wymieniæ.

Przy wymianie filtra zasadniczego nale¿y 
zawsze wymieniæ tak¿e filtr dodatkowy.

: dŸwigniê sterowania przepustnic¹ 
uk³adu rozruchowego ustawiæ
w pozycji g
wyj¹æ

4 = filtr dodatkowy z dna filtra, sprawdziæ 
stan techniczny i je¿eli zachodzi 
potrzeba – wymieniæ - przy zdejmowaniu 
filtra dodatkowego nale¿y uwa¿aæ, ¿eby 
¿adne zanieczyszczenia nie przedosta³y 
siê do gardzieli

: wyczyœciæ komorê filtra – ponownie 
zamontowaæ wszystkie komponenty

: za³o¿yæ pokrywê filtra

: mocno dokrêciæ nakrêtkê rygluj

Urz¹dzenie filtruj¹ce

W zwi¹zku ze szczególnymi warunka
eksploatacji jakie wystêpuj¹ przy stos
przecinarek (ekstremalnie intensywn
wystêpowanie kurzu, wysokie obci¹¿
dynamiczne) bardzo du¿e znaczenie 
jakoœæ elementów filtruj¹cych.

Filtry powietrza STIHL zosta³y opraco
specjalnie do stosowania w przecina
spe³niaj¹ w zwi¹zku z tym pod wzglê
budowy, zastosowanych materia³ów 
jakoœci wykonania, szczególnie wyso
wymagania:

: wysoka równomiernoœæ wielkoœ
porów, po³o¿enia fa³d oraz trwa
papieru filtruj¹cego

: wysoka odpornoœæ na dzia³anie
ciœnienia oraz dok³adnoœæ wym
wk³adów filtruj¹cych

Wszystkie komponenty filtra powietrz
urz¹dzenia zosta³y wzajemnie do sie
dobrane pod wzglêdem stopnia efekt
oczyszczania oraz przepuszczalnoœc
powietrza.

1
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ku z powy¿szym nale¿y stosowaæ 
ie oryginalne filtry powietrza STIHL. 
standard jakoœciowy tych 
o³ów w powi¹zaniu z wykonywaniem 
wych przegl¹dów i obs³ug wywiera 

czy wp³yw na bezzak³óceniowy 
 eksploatacji oraz d³ug¹ trwa³oœæ 
i napêdowej.

przypadku stosowania pozornie 
uj¹cych wymiarowo filtrów powietrza 
ych producentów nie mo¿na 
ierdziæ, czy powietrze zasysane 
ez jednostkê napêdow¹ zosta³o w 
yszczone w optymalny sposób.
eli wskutek powy¿szego nast¹pi 
yspieszone zu¿ycie eksploatacyjne 
zespo³ów lub do zatarcie jednostki 
êdowej, nie bêdzie mo¿na uznaæ 
zczeñ przys³uguj¹cych z tytu³u 
arancji.

Informacje ogólne

Uk³ad zap³onowy tej przecinarki zosta³ 
wyposa¿ony w elektroniczny system 
ograniczenia maksymalnych obrotów 
urz¹dzenia. Inaczej ni¿ ma to miejsce
w przypadku maszyn wyposa¿onych
w standardowe uk³ady zap³onowe, regulacja 
najwy¿szej liczby obrotów nie mo¿e 
przekroczyæ pewnej ustalonej wartoœci 
maksymalnej.

Tak samo maszyna nie mo¿e w drodze 
manipulacji liczb¹ obrotów otrzymaæ tzw. 
„najwy¿szej mocy”.

GaŸnik otrzymuje w zak³adzie producenta 
regulacjê standardow¹.

Powy¿sza regulacja gaŸnika odpowiada 
optymalnemu ustawieniu w warunkach 
barycznych i klimatycznych panuj¹cych w 
miejscu po³o¿enia zak³adów producenta. 

Maszyna osi¹ga w ten sposób najwy¿sz¹ 
moc przy ekonomicznym zu¿yciu paliwa oraz 
przy najwy¿szym wspó³czynniku 
bezpieczeñstwa pracy.

Przy zbyt ubogim ustawieniu gaŸnika 
istnieje niebezpieczeñstwo 
uszkodzenia jednostki napêdowej 
wskutek niedostatecznej iloœci œrodków 
smaruj¹cych oraz przegrzania!

Ustawienie standardowe

: sprawdziæ stan czystoœci filtra po
– ewentualnie oczyœciæ lub wym

: sprawdziæ stan czystoœci kratki 
przeciwiskrowej w t³umiku wyde
spalin – ewentualnie oczyœciæ lu
wymieniæ

: obydwie œruby regulacyjne nale
wkrêciæ z wyczuciem a¿ do opo
w kierunku zgodnym z ruchem 
wskazówek zegara

H = g³ówn¹ œrubê regulacyjn¹ otwo
o 1 obrót

L = œrubê regulacyjn¹ biegu ja³owe
otworzyæ o 1 obrót

Regulacja gaŸnika
GaŸnik ze œrubami regulacyjnymi 
H - L oraz LA

H L
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cja biegu ja³owego

rzerywa pracê na biegu ja³owym

onaæ regulacjê standardow¹

bê zderzakow¹ regulacji obrotów 
gu ja³owego nale¿y obracaæ zgodnie 
chem wskazówek zegara do 
mentu, w którym tarcza tn¹ca 
iernica) zacznie siê poruszaæ.
dy nale¿y œrubê obróciæ o 1/2 
otu w przeciwnym kierunku

ca porusza siê w czasie pracy 
na biegu ja³owym

onaæ regulacjê standardow¹

bê zderzakow¹ regulacji obrotów 
gu ja³owego obracaæ w kierunku 
eciwnym do ruchu wskazówek 
ara do momentu, w którym tarcza 
ca (œciernica) siê zatrzyma i 
têpnie obróciæ œrubê w tym samym 
runku o dalsz¹ 1/2 obrotu

Korekta regulacji gaŸnika przy 
eksploatacji urz¹dzenia na du¿ych 
wysokoœciach

Je¿eli podczas eksploatacji urz¹dzenia w 
górach moc silnika bêdzie niezadowalaj¹ca, 
to mo¿e okazaæ siê niezbêdnym 
przeprowadzenie niewielkiej korekty:

: wykonaæ regulacjê standardow¹

: rozgrzaæ silnik urz¹dzenia

: prawid³owo wyregulowaæ bieg ja³owy

H = g³ówn¹ œrubê regulacyjn¹ obracaæ
w kierunku zgodnym z ruchem 
wskazówek zegara (“zubo¿enie”)

G³ówn¹ œrubê regulacyjn¹ nale¿y obracaæ 
tylko w niewielkim zakresie i bardzo ostro¿nie 
– ju¿ niewielkie obrócenie œruby prowadzi do 
wyraŸnej zmiany charakterystyki pracy 
silnika.

Informacje ogólne

Powy¿szy gaŸnik nie posiada œruby 
do regulacji maksymalnych obrotów
H). Regulacja maksymalnych obrotó
tym gaŸniku nie jest potrzebna.

GaŸnik otrzymuje w zak³adzie produ
regulacjê standardow¹. 

Ta regulacja gaŸnika powoduje, ¿e w
fazie eksploatacyjnej do silnika zosta
dostarczona mieszanka paliwowo-po
o optymalnym stosunku.

Regulacja standardowa

: Sprawdziæ stan techniczny filtra
powietrza - je¿eli zachodzi potrz
oczyœciæ lub wymieniæ.

: Sprawdziæ stan techniczny kratk
przeciwiskrowej - je¿eli zachodz
potrzeba, oczyœciæ lub wymieniæ

: Rozgrzaæ silnik.

L = Œrubê regulacyjn¹ biegu ja³owe
wkrêciæ z wyczuciem a¿ do opo
kierunku zgodnym z ruchem wsk
zegara i nastêpnie otworzyæ o j
obrót w  przeciwnym kierunku
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cja biegu ja³owego

ej korekcie po³o¿enia œruby 
jnej biegu ja³owego (L) najczêœciej 
na jest tak¿e zmiana po³o¿enia œruby 
owej regulacji obrotów biegu 
o (LA) 

rzerywa pracê na biegu ja³owym

konaæ regulacjê standardow¹!

bê zderzakow¹ regulacji obrotów 
gu ja³owego nale¿y obracaæ zgodnie 
chem wskazówek zegara do 
mentu, w którym œciernica zacznie 
poruszaæ. Wtedy nale¿y œrubê 
óciæ o 1/4 obrotu w przeciwnym 
runku.

ca porusza siê w czasie pracy 
na biegu ja³owym

konaæ regulacjê standardow¹!

bê zderzakow¹ regulacji obrotów 
gu ja³owego obracaæ w kierunku 
eciwnym do ruchu wskazówek 
ara do momentu, w którym œciernica 
zatrzyma i nastêpnie obróciæ œrubê o 
 obrotu w tym samym kierunku.

Nieregularna praca silnika na biegu 
ja³owym, brak optymalnego 
przyspieszenia

Zbyt „ubogie“ ustawienie mieszanki 
paliwowo-powietrznej na biegu ja³owym.

L = œrubê regulacyjn¹ biegu ja³owego 
obróciæ (przyjmuj¹c za punkt wyjœcia 
regulacjê standardow¹) o 1/4 obrotu w 
kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara 

Silnik przerywa pracê przy odchylaniu 
urz¹dzenia lub przy przejœciu z fazy pracy 
na pe³nych obrotach do pracy na biegu 
ja³owym

L = œrubê regulacyjn¹ biegu ja³owego 
obróciæ (przyjmuj¹c za punkt wyjœcia 
regulacjê standardow¹) o 1/4 obrotu w 
kierunku zgodnym z ruchem wskazówek 
zegara

Przy spadku mocy silnika nale¿y spr
stan kratki przeciwiskrowej w t³umiku
wydechu.

przy pomocy odpowiednich cêg
zdj¹æ

1 = klamrê

nastêpnie wyj¹æ
2 = kratkê przeciwiskrow¹

: oczyœciæ zanieczyszczon¹ kratk
przeciwiskrow¹ –

: w przypadku uszkodzenia lub 
intensywnego pokrycia nagarem
wymieniæ,

: ponownie zamocowaæ kratkê –
za³o¿yæ klamrê.

* Patrz „Wprowadzenie do niniejsz
Instrukcji u¿ytkowania”
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zadowalaj¹cej mocy silnika, 
iach w uruchamianiu lub 

niach w pracy silnika na biegu 
 nale¿y najpierw sprawdziæ stan 
ny œwiecy zap³onowej.

ontowaæ œwiecê zap³onow¹ –
rz rozdzia³ „Uruchamianie i 
¹czanie silnika” 

yœciæ zanieczyszczon¹ œwiecê 

awdziæ odstêp pomiêdzy
ktrodami – je¿eli zachodzi potrzeba, 
e¿y go wyregulowaæ, wartoœæ –
rz „Dane techniczne”

: usun¹æ przyczyny zanieczyszczenia 
œwiecy zap³onowej

Mo¿liwe przyczyny to:

– zbyt du¿a iloœæ oleju w paliwie

– zanieczyszczony filtr powietrza

– niekorzystne warunki eksploatacji

: Œwiecê zap³onow¹ nale¿y wymieniæ 
po up³ywie 100 godzin 
eksploatacyjnych – przy silnie 
nadpalonych elektrodach nale¿y 
wymieniæ œwiecê wczeœniej.
Nale¿y stosowaæ wy³¹cznie odk³ócone 
œwiece zap³onowe dozwolone przez 
firmê STIHL – patrz rozdzia³ „Dane 
techniczne”

W celu unikniêcia iskrzenia oraz 
niebezpieczeñstwa wybuchu 
po¿aru

przy œwiecach zap³onowych 
wyposa¿onych w oddzieln¹ nakrêtkê 
po³¹czeniow¹ nale¿y bezwzglêdnie 
nakrêciæ i mocno dokrêciæ

1 = nakrêtkê na gwint

Przy wszystkich œwiecach
2 = fajkê œwiecy

mocno wcisn¹æ na
3 = œwiecê zap³onow¹

dzanie œwiecy 
nowej
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æ
rywê urz¹dzenia rozruchowego z
pusu jednostki napêdowej

wywa¿yæ
3 = klamrê

: zdj¹æ
rolkê linki urz¹dzenia rozruchowego z

4 = podk³adk¹ i
5 = ryglem zapadkowym –

: przy pomocy œrubokrêta wywa¿
z uchwytu

: usun¹æ pozosta³oœci zerwanej l
rolki i z uchwytu

: now¹ linkê (patrz „Dane technic
przeci¹gn¹æ od góry do do³u pr
uchwyt oraz przez

6 = tulejkê prowadzenia linki w obu

ana linki / sprê¿yny 
tnej urz¹dzenia 

chowego
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e³o¿yæ linkê przez rolkê linki 
¹dzenia rozruchowego i 
ezpieczyæ j¹ w rolce przy pomocy 
³a prostego

: za³o¿yæ rolkê urz¹dzenia rozruchowego 
na osi - lekko obracaæ w obydwu 
kierunkach

: a¿ do zaryglowania ucha sprê¿yny 
powrotnej

ponownie osadziæ
5 = rygiel zapadkowy w rolce linki 

urz¹dzenia rozruchowego

nastêpnie za³o¿yæ na osi
4 = podk³adkê

przy pomocy œrubokrêta lub 
odpowiednich cêgów za³o¿yæ

3 = klamrê na osi oraz na czopie rygla –
klamra musi byæ zwrócona w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek 
zegara –
tak, jak to pokazano na rysunku

Napinanie sprê¿yny powrotn

: przy pomocy pêtli wykonanej z 
obróciæ rolkê linki o szeœæ obro
kierunku wskazanym przez strza

: nastêpnie przytrzymaæ rolkê –
wyci¹gn¹æ poskrêcan¹ linkê i j¹
uporz¹dkowaæ

: zwolniæ rolkê linki

: powoli zwalniaæ linkê tak, ¿eby 
mog³a równomiernie nawin¹æ n

Uchwyt linki musi byæ mocno wci¹gn
tulejki prowadz¹cej w obudowie. Je¿e
luŸno z boku: napi¹æ sprê¿ynê powr
kolejny obrót.

3
3

8
B

A
0

3
0
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4
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33
8B

A
04

7 
K

N

y pe³nym wyci¹gniêciu linki, rolka 
si pozwoliæ obróciæ siê o dodatkowe 
 obrotu. Je¿eli nie jest to mo¿liwe to 
czy, ¿e sprê¿yna jest za mocno 
iêta – niebezpieczeñstwo jej 

wania – zdj¹æ z rolki jeden zwój linki

ownie zamontowaæ pokrywê 
¹dzenia rozruchowego

osta³¹ linkê wcisn¹æ do uchwytu tak, 
jej
cówka znajdzie siê w nim w ca³oœci

na po³amanej sprê¿yna 
tnej

montowaæ rolkê linki urz¹dzenia 
ruchowego – patrz rozdzia³ 
ymiana linki urz¹dzenia 
ruchowego”

¹æ obudowê sprê¿yny i jej po³amane 
osta³oœci

: za³o¿yæ now¹ obudowê sprê¿yny –
dnem zwróconym do góry –
zewnêtrzne oczko sprê¿yny za³o¿yæ na 
nosku

: ponownie zamontowaæ rolkê linki 
urz¹dzenia rozruchowego

: napi¹æ sprê¿ynê powrotn¹ –

: ponownie za³o¿yæ i przykrêciæ pokrywê 
urz¹dzenia rozruchowego

Je¿eli sprê¿yna wyskoczy³a przy tym
z obudowy:

: nale¿y j¹ ponownie zwin¹æ w obudowie 
w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara – od zewn¹trz do 
wewn¹trz

Strza³ka na

1 = nakrêtce mocuj¹cej musi byæ 
skierowana na “0” –
w tym celu

: przy pomocy klucza wielofunkc
obróciæ nakrêtkê mocuj¹c¹ o ok
obrotu w kierunku przeciwnym d
wskazówek zegara, a¿ do oporu

wykrêciæ
2 = œrubê z ³bem szeœciok¹tnym

: zdj¹æ os³onê paska klinowego o
: wspornik z os³on¹

wykrêciæ
3 = œruby z pokrywy urz¹dzenia 

rozruchowego

: zdj¹æ pokrywê urz¹dzenia 
rozruchowego

: wyj¹æ uszkodzony pasek klinow
z wysiêgnika

: ostro¿nie za³o¿yæ nowy pasek k
w wysiêgniku oraz na kole paso
w jednostce napêdowej

: zamontowaæ pokrywê urz¹dzen
rozruchowego

: przytrzymaæ wspornik z os³on¹ 
wysiêgniku

7

33
8B

A
04

2 
K

N

33
8B

A
03

3 
K

N

Wymiana paska klinowe

3

3 1
2

3

4
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: za³o
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: za³o

wkr
2 = œru

nie

Dal
“Na

pniowo 

ewrowy 
waniu 
ywanie 

ów oraz 
æ rzazu.
¿yæ pasek klinowy na
e pasowym

wintowane otwory we
orniku musz¹ siê pokryæ z owalnymi 
orami we wysiêgniku

¿yæ os³onê paska klinowego

êciæ a¿ do oporu
by z ³bami szeœciok¹tnymi
 nale¿y ich jeszcze dokrêcaæ!

sze czynnoœci – patrz rozdzia³ 
pinanie paska klinowego”.

Przecinarkê TS 400 mo¿na w szybki i 
nieskomplikowany sposób zamontowaæ
na wózku manewrowym STIHL.

Wózek manewrowy u³atwia pos³ugiwanie siê 
urz¹dzeniem i stanowi niezbêdn¹ pomoc 
przy:

– naprawach nawierzchni dróg

– nak³adaniu oznakowania jezdni

– wykonywaniu szczelin dylatacyjnych

* patrz rozdzia³ „Wprowadzenie do 
niniejszej Instrukcji u¿ytkowania”

W po³¹czeniu z regulowanym bezsto
ogranicznikiem g³êbokoœci rzazu 
(wyposa¿enie specjalne) wózek man
umo¿liwia, szczególnie przy zastoso
diamentowych tarczy tn¹cych, wykon
dok³adnych i prostych krawêdzi rzaz
bardzo równomiern¹ i sta³¹ g³êbokoœ

33
8B

A
03

5

5

2

Wózek manewrowy* STIHL

33
8B

A
03

6
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Przy prz
powy¿ej

: w m
opr

: zde
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nat

: wyp
zna
raz

: zdj¹
: dok

szc
pow

: urz
prz
mie
prz
dzie

Przec
mech
erwach w eksploatacji trwaj¹cych 
 3 miesiêcy

iejscu o dobrej wymianie powietrza 
ó¿niæ i wyczyœciæ zbiornik paliwa
ponowaæ paliwo zgodnie z 
wi¹zuj¹cymi przepisami oraz 
adami ochrony œrodowiska 
uralnego 
racowaæ do koñca paliwo 
jduj¹ce siê w gaŸniku, w przeciwnym 
ie mo¿e nast¹piæ sklejenie membran!
æ œciernicê 
³adnie oczyœciæ urz¹dzenie, a 
zególnie o¿ebrowanie cylindra i filtr 
ietrza

¹dzenie mechaniczne nale¿y zawsze 
echowywaæ w suchym i bezpiecznym 
jscu – zabezpieczyæ przed u¿yciem 
ez osoby nieupowa¿nione (np. przez 
ci)

howywanie urz¹dzenia 
anicznego
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Zamiesz
warunka
(intensyw
odstêpy

je
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zi
p
ot

rz
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Komplet

Element

G³owica
X

Zbiornik

Pasek k
X

X

Filtr pow
(filtr wstê

Filtr pow X

Szczelin
ch³odz¹c

O¿ebrow

Kratka p
X

GaŸnik

X

Œwieca z

Dostêpn
(z wyj¹tk

X

Amortyz

Tarcza t
X

Podpora
(po doln X
a STIHL radzi zlecenie wykonania 
y¿szej czynnoœci autoryzowanemu 
rybutorowi tej firmy.

* patrz „Wprowadzenie do niniejszej 
Instrukcji u¿ytkowania”

zówki dotycz¹ce 
gi i konserwacji

czone poni¿ej wskazówki dotycz¹ pracy urz¹dzenia w normalnych 
ch eksploatacyjnych. Przy utrudnionych warunkach eksploatacyjnych 
ny kurz, itp.) oraz w przypadku wyd³u¿onego dnia pracy, podane poni¿ej 

 czasowe musz¹ ulec odpowiedniemu skróceniu.
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p
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na maszyna
przegl¹d  (stan ogólny, szczelnoœæ) X X

oczyœciæ X

y manipulacyjne badanie sprawnoœci funkcjonalnej X X

 ss¹ca w zbiorniku paliwa
sprawdziæ X

wymieniæ X X

 paliwa wyczyœciæ X

linowy
oczyœciæ/skorygowaæ napiêcie X

wymieniæ X

ietrza
pny, filtr dodatkowy)

oczyœciæ X X

ietrza (wszystkie komponenty) wymieniæ X

y zasysania powietrza 
ego

oczyœciæ X

anie cylindra oczyœciæ X

rzeciwiskrowa* w t³umiku wydechu
sprawdziæ X

oczyœciæ ew. wymieniæ

sprawdziæ regulacjê biegu ja³owego –
narzêdzie tn¹ce nie mo¿e siê poruszaæ X X

regulacja biegu ja³owego

ap³onowa wyregulowaæ odstêp elektrod X

e œruby i nakrêtki 
iem œrub regulacji gaŸnika)

dokrêciæ

ator gumowy (element AV) wymieniæ X

n¹ca (œciernica)
sprawdziæ X X

wymieniæ X

/ramiê/amortyzator gumowy 
ej stronie urz¹dzenia)

sprawdziæ X

wymieniæ X
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siê urz¹
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u¿ytkow
Odnosi 

– sto
pro
do 

– sto
nie
nin
odp

– sto
nie

– sto
zaw

– szk
dal
z p
tec

cznego, 

odzaju i 

innymi:

ich 

 

Minim
ekspl
szkód
nie siê do zaleceñ niniejszej 
ji u¿ytkowania pozwala unikn¹æ 
nego naturalnego zu¿ycia 
tacyjnego oraz uszkodzeñ 
nia.

anie, obs³uga techniczna i 
wywanie urz¹dzenia musz¹ byæ 
ane w staranny sposób tak, jak to 

 w niniejszej Instrukcji u¿ytkowania.

stkie szkody jakie nast¹pi¹ wskutek 
wania siê do wskazówek 
cych bezpieczeñstwa, pos³ugiwania 
dzeniem i obs³ugi technicznej, 
edni¹ odpowiedzialnoœæ ponosi jego 
nik.
siê to szczególnie do:

sowania zmian konstrukcyjnych 
duktu, które nie zosta³y dozwolone 
stosowania przez firmê STIHL

sowania narzêdzi i wyposa¿enia 
dozwolonych do wspó³pracy z 
iejszym urz¹dzeniem lub, które nie s¹ 
owiedniej jakoœci

sowania urz¹dzenia w sposób 
zgodny z jego przeznaczeniem

sowania urz¹dzenia podczas 
odów i imprez sportowych

ód jakie wyst¹pi¹ w nastêpstwie 
szego pos³ugiwania siê urz¹dzeniem 
odzespo³ami niesprawnymi 
hnicznie.

Czynnoœci obs³ugi technicznej

Wszystkie czynnoœci obs³ugi technicznej 
wymienione w rozdziale „Wskazówki 
dotycz¹ce obs³ugi technicznej i konserwacji” 
musz¹ byæ regularnie wykonywane. 
W zakresie, w jakim czynnoœci te nie mog¹ 
byæ wykonywane bezpoœrednio przez 
u¿ytkownika maszyny, nale¿y zleciæ ich 
wykonanie autoryzowanemu serwisowi.

Firma STIHL zaleca wykonywanie 
przegl¹dów technicznych i napraw wy³¹cznie 
przez autoryzowane serwisy. Autoryzowanym 
serwisom firmy STIHL umo¿liwia siê 
regularny udzia³ w szkoleniach oraz 
udostêpnia Informacje techniczne.

Je¿eli wykonanie tych czynnoœci nie nast¹pi 
lub, je¿eli zostan¹ one wykonane w 
niefachowy sposób, mog¹ wyst¹piæ szkody, 
za które odpowiedzialnoœæ ponosiæ bêdzie 
wy³¹cznie u¿ytkownik.
Zalicza siê do nich miêdzy innymi:

– szkody w zakresie jednostki napêdowej 
powsta³e w nastêpstwie niewykonania w 
terminie lub w wymaganym zakresie 
czynnoœci obs³ugi technicznej (np. filtr 
powietrza, filtr paliwa), nieprawid³owa 
regulacja gaŸnika lub niewystarczaj¹ce 
wykonanie oczyszczenia kana³ów 
przep³ywu powietrza ch³odz¹cego 
(szczeliny wlotu powietrza, o¿ebrowanie 
cylindra),

– korozja i inne uszkodzenia w 
nastêpstwie nieprawid³owego 
przechowywania,

– szkody i ich nastêpstwa w wyniku 
stosowania czêœci zamiennych o ni¿szej 
jakoœci

Podzespo³y ulegaj¹ce 
naturalnemu zu¿yciu 
eksploatacyjnemu

Niektóre czêœci urz¹dzenia mechani
pomimo prawid³owego u¿ytkowania,
ulegaj¹ naturalnemu zu¿yciu 
eksploatacyjnemu i w zale¿noœci od r
czasu eksploatacji musz¹ zostaæ 
wymienione. Nale¿¹ do nich miêdzy 

– sprzêg³o, pasek klinowy

– tarcze tn¹ce (œciernice) wszystk
rodzajów

– filtr (powietrza i paliwa)

– urz¹dzenie rozruchowe

– œwieca zap³onowa

– elementy amortyzuj¹ce systemu
antywibracyjnego

alizacja zu¿ycia 
oatacyjnego i unikanie 
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wn¹ 
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cyjnego

s³ony

 

owego

Zasad
urz¹d
   1= Tylna rêkojeœæ

  2= Filtr powietrza

  3= Nakrêtka rygluj¹ca

  4= Blokada dŸwigni sterowania g³ó
przepustnic¹

  5= DŸwignia sterowania g³ówn¹ 
przepustnic¹ (gazem)

  6= DŸwignia sterowania przepustni
uk³adu rozruchowego

  7= DŸwignia prze³¹cznika wielofunk

  8= Wtyczka œwiecy zap³onowej

  9= Przednia rêkojeœæ

10= Os³ona

11= Przednia tarcza dociskowa

12= Tarcza tn¹ca

13= Uchwyt regulacyjny po³o¿enia o

14= T³umik wydechu spalin

15= Pokrêt³o napinacza
(urz¹dzenie do napinania paska
klinowego)

16= Uchwyt linki urz¹dzenia rozruch

17= Zamkniêcie zbiornika paliwa

18= Zawór dekompresyjny

19= Przy³¹cze wodne

nicze podzespo³y 
zenia

33
8B

A
03

7

1

32

4

5

6

7
8910

11

12
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14
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16
18

19
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Jedno

jednocy

1) Dan
fazy
obro

sfaltu, 
 

 z ¿ywic 
towe do 

iu 

rajach

pojemno

œrednica

skok t³o

moc siln

znamion
wrzecion

Trwa³y 
akustyc
wg. ISO

Akustyc
Lweq wg

Przyspi
wg. ISO

bieg ja³o

lewy uch

prawy u

przy ma
eksploa

lewy uch

prawy u

Dane

mm

mm

mm
stka napêdowa

lindrowy silnik dwusuwowy STIHL   

e uwzglêdniaj¹ w równych czêœciach 
 biegu ja³owego i maksymalnej liczby 
tów.

Urz¹dzenie zap³onowe

z elektronicznym ograniczeniem 
maksymalnej liczby obrotów

Zasada dzia³ania:
sterowany elektronicznie (bezstykowy)
zap³on magnetyczny

Œwieca zap³onowa (odk³ócona):
Bosch WSR 6 F lub NGK BPMR 7 A

Odstêp pomiêdzy elektrodami:
0,5 mm

Rozmiar gwintu:
M 14x1,25; 9,5 mm d³ugoœci

Urz¹dzenie rozruchowe

Linka urz¹dzenia rozruchowego ElastoStart:
Ø 4,5 mm
nr katalog. 1122 190 2900

Uk³ad zasilania

GaŸnik:
niezale¿ny od pozycji pracy, gaŸnik 
membranowy z integrowan¹ pomp¹ 
paliwow¹ 

Filtr powietrza:
filtr wstêpnego oczyszczania,
filtr zasadniczy o du¿ej powierzchni 
filtrowania (wk³ad papierowy)
i flokowany filtr dodatkowy

Pojemnoœæ zbiornika:
0,66 l (660 cm3)

Mieszanka paliwowa:
patrz rozdzia³ "Paliwo"

Zespó³ tn¹cy

Tarcze tn¹ce (œciernice)
œciernice do ciêcia stali, kamienia, a
porowatych rur odlewanych i tworzyw
sztucznych1), wykonane na pod³o¿u
syntetycznych oraz œciernice diamen
ciêcia kamienia i asfaltu
Ø 300 mm lub 350 mm

G³êbokoœæ rzazu przy zastosowan
tarczy dociskowej Ø 103 mm:
98,5 mm (przy Ø 300 mm)
123,5 mm (przy Ø 350 mm)
1) realizowana nie we wszystkich k

Wymiary   

œæ skokowa: 64,1 cm3

 cylindra: 49 mm

ka: 34 mm

ika: 3,2 kW
(4,4 KM)

owa liczba obrotów 
a: 4960 1/min

poziom ciœnienia 
znego Lpeq 
 6081 1) 99 dB (A)

zny poziom mocy 
. ISO 3744 1) 107 dB (A)

eszenie drgañ aeq
 8662 1)

wy:

wyt 6,4 m/s2

chwyt 9,1 m/s2

ks. obrotach 
tacyjnych

wyt 7,6 m/s2

chwyt 5,8 m/s2

 techniczne

d³ugoœæ z zamontowan¹ 
tarcz¹ tn¹c¹ Ø 300 mm: 730 

wysokoœæ do os³ony: 360 

szerokoœæ z uchwytem 
rurowym: 300 
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Ciê¿ar

w stanie
osprzêtu

Wypos

komplet

Wypos

wózek m
zestaw d
manewr
ogranicz
przy³¹cz
zbiornik

z przysta
Ø 300 m

z przysta
Ø 350 m
 

 niezatankowanym, bez œciernicy i 
  

a¿enie

 narzêdzi

a¿enie specjalne

anewrowy STIHL
o zabudowy (TS 400) na wózku 

owym
nik g³êbokoœci rzazu
e wodne
 wody

U¿ytkownicy tego urz¹dzenia mog¹ 
wykonywaæ tylko te czynnoœci obs³ugi 
technicznej i naprawy, które zosta³y opisane 
w niniejszej Instrukcji u¿ytkowania. 
Wykonywanie napraw o zakresie 
wykraczaj¹cym poza tê kategoriê nale¿y 
zleciæ autoryzowanemu serwisowi.

Firma STIHL zaleca wykonywanie obs³ug 
technicznych i napraw wy³¹cznie przez 
autoryzowane serwisy tej firmy. 
Autoryzowanym serwisom firmy STIHL 
umo¿liwia siê regularny udzia³ w szkoleniach 
oraz udostêpnia Informacje techniczne.

Nale¿y stosowaæ wy³¹cznie oryginalne czêœci 
zamienne, które zosta³y dozwolone przez 
firmê STIHL do stosowania w tym urz¹dzeniu 
mechanicznym lub o identycznych 
w³aœciwoœciach technicznych.
Nale¿y stosowaæ wy³¹cznie kwalifikowane 
czêœci zamienne. W przeciwnym razie mo¿e 
powstaæ zagro¿enie wyst¹pieniem wypadku 
lub nast¹piæ uszkodzenie urz¹dzenia 
mechanicznego.
Stosowanie czêœci zamiennych innych 
producentów mo¿e prowadziæ do zagro¿enia 
wyst¹pieniem wypadku lub do uszkodzenia 
urz¹dzenia. W razie w¹tpliwoœci prosimy 
zwracaæ siê z pytaniami do autoryzowanego 
serwisu.

Firma STIHL zaleca stosowanie oryginalnych 
podzespo³ów zamiennych tej firmy.

Oryginalne czêœci zamienne STIHL mo¿na 
rozpoznaæ na podstawie numeru 
katalogowego firmy STIHL,
po znaku firmowym STIHl oraz
po znaku rozpoznawczym (
umieszczanym na czêœciach zamiennych.
W przypadku czêœci zamiennych o ma³ych 
rozmiarach, mog¹ byæ one oznaczone 
wy³¹cznie przy pomocy tego znaku 
rozpoznawczego.

wk¹
m: 9,1 kg

wk¹
m 9,3 kg

Wskazówki dotycz¹ce 
napraw
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ANDREA
Badstr. 
71336 W

potwierd
opisana

odpowia
Wytyczn
Wytyczn

Niniejsz
wykonan
normam
EN 145

Przy ust
pomiaró
szumów
przewid
Za³¹czn
stawiany

Ustalony
113 dB(
Gwaran
114 dB(

Okreœle

Marki:

Typ:

Numer i
serii:

Pojemno

Dekla
ze str
S STIHL AG & Co. KG
115

aiblingen

za niniejszym, ¿e nowa
 poni¿ej maszyna

da wymaganiom okreœlonym przez:
e 98/37/EG, 89/336/EWG oraz
e 2000/14/EG.

y produkt zosta³ opracowany i 
y zgodnie z nastêpuj¹cymi
i:
4, EN 61000-6-1, EN 55012

aleniu odpowiadaj¹cego wynikom 
w oraz gwarantowanego poziomu 
 zastosowano postêpowanie 
ziane przez Wytyczne 2000/14/EG, 
ik V, z uwzglêdnieniem wymagañ 
ch przez normê ISO 3744.

 poziom szumów: 
A)
towany poziom szumów:
A)

Archiwizacja dokumentacji technicznej:
ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Dzia³ Zezwoleñ Eksploatacyjnych

Rok budowy urz¹dzenia zosta³ zamieszczony 
na tabliczce CE urz¹dzenia

Waiblingen, dnia 03.07.2006

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
z.up.   

Elsner

Szef mened¿mentu grup asortymentowych

nie: Przecinarka

STIHL

TS 400

dentyfikacyjny 
4223

œæ skokowa: 64,1 cm3

racja zgodnoœci
ony producenta
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Wszystk
najwy¿s
jakoœci.

W wynik
przez ni
dla firmy
wydane 
wszystk
technolo
materia³
dokume
klienta, 
miêdzyn
systemó

Certy
ie produkty firmy STIHL spe³niaj¹ 
ze wymagania stawiane w zakresie 

u postêpowania przeprowadzonego 
ezale¿ne towarzystwo certyfikacyjne, 
 STIHL jako producenta, zostaje 
zaœwiadczenie stwierdzaj¹ce, ¿e 
ie produkty w odniesieniu do fazy 
giczno-rozwojowej, zastosowanych 
ów, produkcji, monta¿u, 
ntacji technicznej oraz obs³ugi 
spe³niaj¹ wymagania 
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