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Szanowni Klienci!

ChcielibySmy Wam ziozyé podzie-
kowanie za to, ze zdecydowaliscie sie na
nabycie kwalifikowanego produktu firmy
STIHL.

Produkt ten powstatl z zastosowaniem
nowoczesnej technologii produkcji oraz
wielu przedsiewzieé majacych na celu
uzyskanie jego najwyzszej jakosci.

Ze swej strony czynimy wszystko co jest
mozliwe, zebyscie Panstwo byli
zadowoleni z posiadanego urzadzenia i
mogli nim bez przeszkéd pracowaé.

Jezeli beda Panstwo mieli jakiekolwiek
pytania dotyczace Waszego urzadzenia,
prosze zwrocic sie z nimi do najblizszego
punktu sprzedazy lub bezposrednio do
naszej jednostki dystrybucyjnej.

Qaw e Lo

Hans Peter Stihl

Wasz

C€
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Wprowadzenie do niniejszej
Instrukcji uzytkowania

Piktogramy

Objasnienia dotyczace wszystkich
piktogramow, ktére zostaty umieszczone na
urzadzeniu, zostaty zamieszczone w
niniejszej Instrukcji uzytkowania.

Opis postugiwania sie urzadzeniem zostat
uzupetniony odpowiednimi ilustracjami.

Oznaczenie akapitow

Opisane czynnosci dotyczace obstugi
urzadzenia moga posiadac rézne
oznaczenia:

® czynnos$¢ nie pozostajagca w
bezposrednim zwigzku z ilustracja

Czynnos$ci pozostajace w bezposrednim
zwigzku z ilustracjg zamieszczong powyzej
lub obok z odnosnikiem dotyczacym cyfry
okreslajacej pozycje.

Przyktad:
Poluzowac

1= Srube

2 = dzwignie ...

2

Obok opiséw czynnosci zwigzanych z
obstugg moga w niniejszej Instrukcji
uzytkowania wystepowac takze akapity, do
ktérych przywigzano dodatkowe znaczenie.
Akapity te zostaty oznaczone dodatkowo
przy pomocy nastepujacych piktogramow:

Ostrzezenie przed zagrozeniem
wystgpienia wypadku czy odniesienia
obrazen przez osoby oraz przed
wystgpieniem powaznych strat
rzeczowych.

Ostrzezenie przed uszkodzeniem
urzadzenia lub jego poszczegdinych
podzespotéw.

205- Wskazowka, ktdra nie jest niezbedna do
= bezposredniej obstugi urzadzenia, lecz
moze przyczyni¢ sie do lepszego
zrozumienia problematyki i
efektywniejszego uzytkowania maszyny.

Wskazéwka dotyczaca postepowania
zgodnego z wymaganiami ochrony
srodowiska naturalnego, w celu
unikniecia szkod ekologicznych.

* Zakres dostawy / wyposazenie

Niniejsza Instrukcja Uzytkowania odnosi
sie do modeli urzadzen o
zroznicowanych zakresach dostawy.
Podzespoty, ktére nie nalezg do zakresu
dostawy wszystkich modeli oraz
wynikajace z tego zréznicowane
zastosowanie, zostaty oznaczone przy
pomocy *. Podzespoly oznaczone przy
pomocy * i nie nalezace do zakresu
dostawy mozna uzyskac u
dystrybutoréw urzadzen STIHL jako
wyposazenie specjalne.

Dalszy rozwdj techniczny

Firma STIHL pracuje nad dalszym rozwojem
technicznym wszystkich maszyn i urzadzen.
W zwigzku z powyzszym musimy zastrzec
sobie prawo do dokonywania zmian
oferowanego asortymentu w zakresie jego
formy, stosowanej techniki oraz
wyposazenia.

W zwiazku z tym, informacje oraz ilustracje
zawarte w niniejszym opracowaniu nie moga
stanowi¢ podstawy do zgtaszania roszczen.

TS 400



Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i techniki
pracy

Przy pracy przecinarka

niezbedne jest zastosowanie

dodatkowych srodkow

ostroznosci, gdyz praca

wykonywana jest $ciernica

poruszajaca sie z bardzo
duzg predkoscig obrotowa.

Przed pierwszym uzyciem

urzadzenia nalezy doktadnie

przeczyta¢ catg Instrukcje

uzytkowania i nastepnie

starannie przechowac ja w

celu przysztego
wykorzystania. Zlekcewazenie
zamieszczonych ponizej zasad
bezpieczenstwa pracy moze w konsekwencji
spowodowac utrate zycia.

Nalezy stosowa¢ sie do lokalnych zasad
bezpieczenstwa pracy opracowanych przez
np. stowarzyszenia branzowe, zaktady
ubezpieczen spotecznych, instytucje ochrony
pracy lub inne.

Kto zamierza po raz pierwszy podja¢ prace
przy pomocy urzgadzenia mechanicznego
powinien:

poprosi¢ sprzedawce o zademonstrowanie
bezpiecznego sposobu postugiwania sie tym
urzadzeniem lub wzig¢ udziat w specjalnym
kursie przygotowawczym.

Osobom niepetnoletnim nie wolno pracowaé
przecinarka — wyjatkiem sg tutaj mtodociani
powyzej lat 16, ktorzy pod nadzorem
pobierajg nauke zawodu.
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Z miejsca pracy urzadzenia nalezy usunaé
dzieci, zwierzeta oraz osoby postronne.

Jezeli urzadzenie mechaniczne nie bedzie
uzywane, to nalezy je tak odstawi¢, zeby nie
stanowito dla nikogo zagrozenia. Urzadzenie
nalezy zabezpieczy¢ przed uzyciem przez
osoby nieupowaznione.

Uzytkownik urzadzenia ponosi
odpowiedzialno$¢ za spowodowanie
wypadku lub wywotanie zagrozenia w
stosunku do innych osdb oraz ich majatku!

Urzadzenie mechaniczne mozna udostepni¢
badz wypozyczy¢ tylko osobom, ktére sg
zaznajomione z tym modelem i umiejg sie
nim postugiwa¢. Wraz z maszynag nalezy
zawsze wreczy¢ uzytkownikowi instrukcje
obstugi!

Kto pracuje urzadzeniem mechanicznym
musi by¢ wypoczety, zdrowy i w dobrej
kondyciji fizycznej. Jezeli ze wzgledow
zdrowotnych osoba, ktéra ma obstugiwac
maszyne nie moze wykonywac robot
zwigzanych z obcigzeniami fizycznymi, to
powinna sie ona zwro6ci¢ do swojego lekarza
z zapytaniem czy moze wykonywac ten
rodzaj pracy.

Uwaga osoby z rozrusznikami serca: uktad
zaptonowy powyzszego urzadzenia wytwarza
pole magnetyczne o bardzo matej
aktywnosci. Jednakze nie mozna w catosci
wykluczy¢ jego wptywu na niektore typy
rozrusznikow. W celu uniknigcia ryzyka
zdrowotnego firma STIHL zaleca zasiegniecie
porady u lekarza stosujgcego terapie oraz u
producenta rozrusznikow.

polski

Nie wolno pracowac¢ urzadzeniem
mechanicznym po spozyciu alkoholu,
medykamentéw, ktore ostabiajg zdolnos¢
reagowania lub narkotykow.

Przy niekorzystnych warunkach
atmosferycznych (deszcz, $nieg, 16d, wiatr)
nalezy przetozy¢ wykonywanie robét na inny
termin — zwiekszone zagrozenie
wypadkiem!

Urzadzenie mechaniczne jest przeznaczone
wytacznie do ciecia z zastosowaniem
Sciernic. Nie nadaje sie ono do przecinania
drewna lub przedmiotéw drewnianych.

Azbest jest materiatem szczegodinie
szkodliwym dla zdrowia — nie nalezy nigdy
przecinaé¢ azbestu!

Stosowanie urzadzenia mechanicznego do
innych celéw jest niedozwolone i moze
prowadzi¢ do zaistnienia wypadku lub
uszkodzenia urzadzenia. Nie nalezy
dokonywac¢ zadnych zmian technicznych
produktu - takze to moze prowadzi¢ do
wypadkéw oraz do szkdd w urzadzeniu.

Nalezy stosowac tylko takie $ciernice lub
elementy wyposazenia, ktore zostaty
dozwolone przez firme STIHL dla
powyzszego urzadzenia mechanicznego lub,
ktére sg technicznie réwnorzedne. W
przypadku watpliwosci nalezy zwroci¢ sie z
zapytaniem do fachowego dystrybutora.
Stosowac wytacznie kwalifikowane $ciernice
i elementy wyposazenia. W przeciwnym razie
moze wystapi¢ zagrozenie zaistnieniem
wypadku lub powstaniem szkéd w
urzadzeniu mechanicznym.
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Firma STIHL zaleca stosowanie oryginalnych
Sciernic oraz elementéw wyposazenia
produkowanych przez te firme. Wtasciwosci
tych podzespotoéw zostaty w optymalny
sposob dostosowane do powyzszego
produktu oraz wymagan okreslonych przez
uzytkownika.

Nie nalezy nigdy stosowac
pit tarczowych oraz narzedzi
do ciecia drewna
wykonanych z weglikéw
spiekanych, narzedzi
ratowniczych, tarczy do
ciecia drewna oraz innych
uzebionych narzedzi thacych
- niebezpieczenstwo odniesienia
$miertelnych obrazen!

W przeciwienstwie do réwnomiernego
zbierania czastek cietego materiatu jakie ma
miejsce przy stosowaniu sciernicy, zeby pity
tarczowej moga podczas ciecia haczy¢ sie w
materiale. To z kolei wywotuje agresywne
zachowanie sie urzadzenia podczas ciecia i
moze by¢ powodem wystapienia
niekontrolowanych, nadzwyczaj
niebezpiecznych sit reakcyjnych
(podrzucanie) urzadzenia.

Odziez robocza i sprzet ochronny

Nalezy nosi¢ przepisowa odziez roboczg i
sprzet ochronny.

Odziez robocza musi
spetnia¢ swoj cel oraz nie
moze krepowac ruchow.
Odziez powinna by¢
dopasowana do sylwetki —
moze to by¢ kombinezon, ale
w zadnym przypadku nie moze to by¢
ptaszcz !

Podczas ciecia stali nalezy stosowac¢ ubrania
ochronne z trudnopalnych materiatéw (np. ze
skory lub zmodyfikowanej, trudnopalnej
bawetny) - nie wolno stosowac¢ odziezy z
tkanin syntetycznych — niebezpieczenstwo
pozaru wskutek padajacych iskier!

Odziez musi by¢ wolna od tatwopalnych
zanieczyszczen (wiory, paliwo, olej itd.).

Nie wolno stosowac¢ zadnej odziezy, szali,
krawatéw, badz nosi¢ bizuterii, ktére mogtyby
sie zaplata¢ lub zosta¢ wciggniete przez
poruszajace sie elementy maszyny.

Dtugie wtosy nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢.

Nalezy stosowa¢ obuwie
ochronne z cholewkami!
wyposazone w podeszwy O
dobrej przyczepnosci oraz
okute blachg noskil

Przy zagrozeniu przez
spadajace przedmioty nalezy
nosi¢ hetm ochronny !
najlepiej wyposazony w
ostone twarzy. Stosowac
ostone twarzy i okulary

G

ochronne - zagrozenie ze strony
podrzuconych lub odrzuconych
przedmiotow.

Uwaga! Ostona twarzy nie stanowi
wystarczajacego zabezpieczenia oczu.

Podczas pracy moga powstawac pyty (np. z
materiatéw krystalicznych pochodzacych z
przecinanego przedmiotu), pary i dymy —
zagrozenie dla zdrowia!

W warunkach intensywnego wystepowania
kurzu nalezy nosi¢ maske ochronna.

W razie oczekiwanego wystepowania par i
dymoéw (np. przy przecinaniu materiatéw o
strukturze mieszanej) nalezy nosi¢ maske
ochronna drég oddechowych.

Nosi¢ "osobistg" ochrone narzadu stuchu
= np. pakunki chronigce narzad stuchu przed
hatasem (stopery).

Nosi¢ mocne rekawice
ochronne ! -

jezeli to mozliwe — wykonane
ze skory.

Firma STIHL oferuje szeroki program w
zakresie odziezy roboczej i sprzetu ochrony
osobistej.

TS 400



Transport urzadzenia
mechanicznego

Zawsze z wytgczonym silnikiem!

Urzadzenie przenosi¢ trzymajac za przedni
uchwyt, $ciernica skierowana do tytu — nalezy
trzymac z dala od ciata rozgrzany ttumik
wydechu spalin urzadzenial!

Nie dotyka¢ rozgrzanych czesci urzadzenia
mechanicznego, a szczegdlnie goracej
powierzchni zewnetrznej ttumika wydechu
spalin — niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen wskutek poparzenia!

Nie nalezy nigdy transportowac¢ urzadzenia z
zamontowang $ciernicg -
niebezpieczenstwo uszkodzenia
(potamania) sciernicy!

Podczas transportu urzadzenia
mechanicznego samochodem:
zabezpieczy¢ urzadzenie przed
przewrdéceniem, uszkodzeniami oraz
rozlaniem paliwa.
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Tankowanie

Benzyna jest materiatem
szczegolnie tatwopalnym !
Zachowaé odpowiedni
odstep od Zrédet otwartego
ognia ! —

nie rozlewa¢ paliwa — nie
pali¢ tytoniu.

Przed tankowaniem wytaczyé¢ silnik.

Nie nalezy tankowa¢ urzadzenia
mechanicznego zanim nie ostygnie jego
silnik — paliwo moze sie przela¢ —
niebezpieczenstwo pozaru! Ostroznie
otwiera¢ korek (zakretke wlewu) zbiornika
paliwa tak, zeby powoli zlikwidowa¢ powstate
tam cisnienie i nie dopusci¢ do rozpryskania
paliwa.

Tankowacé urzadzenie tylko w miejscach o
dobrej wymianie powietrza.

Jezeli paliwo zostato rozlane, to nalezy
natychmiast oczysci¢

urzadzenie — unika¢ rozlania paliwa na
odziez — jezeli miato to miejsce, nalezy ja
natychmiast zmienic.

Na powierzchni jednostki napedowej moze
sie zbiera¢ pyt - szczegodlnie w okolicy
gaznika. Jezeli pyt nasigknie benzyna
powstaje zagrozenie wybuchem pozaru.
Nalezy regularnie usuwac pyt z powierzchni
jednostki napedowej.

Zwr6ci¢ uwage na
ewentualne nieszczelnosci.
Jezeli z urzadzenia wycieka
paliwo, nie nalezy
uruchamia¢ silnika -
zagrozenie dla zycia
wskutek poparzen!
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Rd&zne wykonania przecinarek zostaty
wyposazone w rézne typy korkéw (zakretek
wlewu paliwa):

Zamkniecie bagnetowe

376BA014 KN

Nie nalezy nigdy otwiera¢ korka z
zamknieciem bagnetowym przy pomocy
narzedzi. Mozna przy tym uszkodzi¢ korek i
spowodowacé jego nieszczelnosé.

Po zakonczeniu tankowania paliwa nalezy
starannie zamkna¢ zbiornik.

Zamkniecie zbiornika z gwintem
Srubowym

Po zatankowaniu paliwa
dokreci¢ korek tak mocno,
m jak jest to mozliwe.

Wskutek tego zostaje ograniczone ryzyko
samoczynnego otwarcia korka zbiornika
paliwa wskutek wibracji silnika oraz
zwigzanego z tym rozlania paliwa.

=
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Przecinarki, utozyskowanie
wrzeciona

Prawidtowo funkcjonujace i sprawne
technicznie utozyskowanie wrzeciona
zapewnia spokojny i rownomierny ruch
obrotowy Sciernicy diamentowej — jezeli
zachodzi potrzeba, zleci¢ wykonanie
przegladu fachowemu dystrybutorowi.

Sciernice

Wybér odpowiednich $ciernic

Sciernice musza by¢ dozwolone do pracy
maszyna trzymana w rekach. Nie stosowac
zadnych innych narzedzi szlifierskich lub
dodatkowego osprzetu - zagrozenie
wypadkiem!

Do ciecia réznych materiatéw przewidziane
zostaty odpowiednie Sciernice:

Nalezy stosowa¢ sie do oznakowania
zamieszczonego na sciernicach.

Srednica otworu dla
wrzeciona w $ciernicy oraz
$rednica zdawczego watka
napedowego przecinarki
musza by¢ wzajemnie
dostosowane.

Sprawdzi¢, czy otwor dla wrzeciona nie
wykazuje uszkodzen. Nie nalezy stosowac
Sciernic z uszkodzeniami otworu dla
wrzeciona — zagrozenie wypadkiem!

Dozwolona predkos$é
obrotowa $ciernicy musi by¢
réwna lub wyzsza od
znamionowej predkosci
obrotowej wrzeciona
przecinarki! —

patrz rozdziat ,Dane techniczne”

Przed ponownym zamontowaniem
uzywanych sciernic nalezy sprawdzi¢ czy nie
posiadajg one peknie¢, wyszczerbien, czy
posiadaja prawidtowy profil, sg réwne, czy
nie wykazuja zmeczenia materiatowego,
uszkodzenia lub braku segmentéw, oznak
przegrzania (zmiana koloru) lub
ewentualnych uszkodzen otworu dla
wrzeciona.

Nie nalezy nigdy uzywa¢ popekanych,
wyszczerbionych i pogietych $ciernic.

Nie nalezy nigdy prostowac¢ $ciernic
diamentowych.

Nie uzywaé Sciernicy, ktéra spadta na
podtoge — uszkodzona $ciernica moze
pekna¢ - zagrozenie wypadkiem!

Przy ciernicach na bazie zywic
syntetycznych nalezy zwréci¢ uwage na
termin przydatnosci do uzycia.

Zamontowanie Sciernicy

Sprawdzi¢ stan techniczny wrzeciona - nie
nalezy uzytkowac przecinarki z uszkodzonym
wrzecionem - zagrozenie wypadkiem!

Przy Sciernicach diamentowych nalezy
zwréci¢ uwage na strzatki wskazujace
kierunek ruchu obrotowego.

Ustawi¢ w odpowiedniej pozyciji
zabezpieczenie przed obrotem $ciernicy na
wrzecionie — mocno dokreci¢ $rube ryglujaca
- recznie obrdci¢ Sciernice w celu
sprawdzenia wzrokowego czy porusza sie
ona spokojnie i rbwnomiernie.

Przechowywanie sciernic

Zapasowe Sciernice nalezy przechowywac¢ w
suchym miejscu, o dodatniej i rownomiernej
temperaturze! -

Niebezpieczernstwo pekania i
powstawania odpryskow!

Sciernice nalezy stale chroni¢ przed
ewentualnymi uderzeniami o podtoze lub o
inne przedmioty.
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Przed uruchomieniem

Sprawdzi¢ czy przecinarka znajduje sie w
prawidtowym stanie technicznym -
przestrzega¢ wskazan zawartych w
odpowiednich rozdziatach Instrukcji
uzytkowania. Nalezy sprawdzi¢ czy:

- Sciernica jest odpowiednia do rodzaju
materiatu, ktéry ma by¢ ciety — musi sie
ona znajdowa¢ we wiasciwym stanie
technicznym i by¢ wtasciwie
zamontowana (kierunek obrotu, mocne
osadzenie)

- pokrywa ochronna jest dobrze
przymocowana — przy luznej pokrywie
nalezy zleci¢ przeglad urzadzenia
fachowemu dystrybutorowi

- przycisk przyspiesznika i przycisk
blokady swobodnie sie poruszajg -
przycisk przyspiesznika musi sie
samoczynnie przemiesci¢ do pozyciji
biegu jatowego

- suwak przetacznika wielofunkcyjnego/
dzwignia wielofunkcyjna/wytacznik
STOP mozna tatwo przesuwa¢ do
pozyciji STOP lub 0

- fajka (wtyczka przewodu zaptonowego)
jest mocno osadzona na swiecy - przy
luZznej wtyczce moze nastapi¢ przeskok
iskier, ktére moga spowodowac zapton
wyptywajacej mieszanki paliwowo-
powietrznej - niebezpieczenstwo
pozaru!

- nie dokonano zadnych zmian
konstrukcyjnych w zakresie urzadzen
manipulacyjnych badz
zabezpieczajacych

- w celu pewnego prowadzenia maszyny
rekojesci sg by¢ czyste, suche i wolne
od oleju badz innych zanieczyszczen
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Urzadzenie mechaniczne mozna uzytkowac
tylko w nienagannym stanie technicznym -
niebezpieczenstwo wypadku!

Uruchamianie silnika

Moze nastgpi¢ w odlegtosci nie mniejszej niz
3 m od miejsca, w ktérym nastapito
tankowanie urzadzenia mechanicznego oraz
nigdy nie nalezy uruchamia¢ silnika w
zamknietych pomieszczeniach.

Do uruchamiania urzadzenia nalezy wybra¢
rowne, ustabilizowane i bezpieczne
stanowisko — mocno trzymaé urzadzenie -
Sciernica nie moze dotyka¢ zadnych
przedmiotdw, podtoza a takze nie moze sie
znajdowac w rzazie.

Po uruchomieniu silnika $ciernica moze sie
zacza¢ obracac.

Urzgdzenie mechaniczne jest obstugiwane
tylko przez jedng osobe — nie nalezy
tolerowa¢ obecnosci innych osdb w zasiegu
pracy urzadzenia mechanicznego - takze
podczas uruchamiania.

Nie nalezy nigdy uruchamia¢ urzadzenia
mechanicznego trzymajac je w rekach!

Sciernica obraca sie jeszcze przez krétka
chwile po zwolnieniu przycisku
przyspiesznika — efekt wybiegu
bezwladnosciowego - zagrozenie
odniesieniem obrazen!

polski

Trzymanie i prowadzenie
urzadzenia

Przecinarke nalezy stosowa¢ do przecinania
recznego lub z zastosowaniem wozka
manewrowego STIHL.

Przecinanie reczne

337BA047 KN

Przy przecinaniu recznym urzadzenie
mechaniczne nalezy zawsze trzymaé
obydwoma rekami: prawa dion na tylnej
rekojesci — takze w przypadku osob
leworecznych. W celu pewnego i
bezpiecznego prowadzenia maszyny nalezy
obja¢ kciukami przedni uchwyt i tylng
rekojesé.

180BA022 KN

Jezeli przecinarka z obracajaca sie $ciernicg
bedzie przemieszczana w kierunkach
wskazanych przez strzatki, powstanie sita,
ktéra wywota tendencje urzadzenia do
przewrécenia.
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Przedmiot, ktéry ma by¢ przecinany musi
spoczywaé pewnie na podtozu, urzadzenie
nalezy zawsze prowadzi¢ w kierunku
przecinanego przedmiotu, a nie odwrotnie.

Woézek manewrowy

Przecinarki STIHL moga by¢ montowane na
wozku manewrowym STIHL.

Pokrywa ochronna

002BA223 KN

Ustawi¢ pokrywe ochronng w prawidtowej
pozycji w stosunku do Sciernicy:

strumien zeszlifowanych czastek materiatu
nalezy skierowac tak, zeby nie zagrazat
uzytkownikowi oraz urzadzeniu.

Stale zwraca¢ uwage na kierunek strumienia
czgstek zeszlifowanego materiatu.

Podczas pracy

W razie grozacego niebezpieczehstwa badz
w krytycznej sytuacji natychmiast wytaczy¢
silnik — suwak przetacznika
wielofunkcyjnego/wytacznika przesuna¢ do
pozycji STOP lub 0.

Zwrécié uwage na prawidtowa regulacje
biegu jatowego - po zwolnieniu przycisku
przyspiesznika naped $ciernicy zostanie
wytaczony i powinna sie ona zatrzymac.

Regularnie kontrolowaé ustawienie biegu
jatowego i, jezeli zachodzi potrzeba,
korygowac. Jezeli $ciernica porusza sie
pomimo tego podczas pracy silnika na biegu
jatowym, nalezy zleci¢ naprawe urzadzenia
fachowemu dystrybutorowi.

Uporzadkowa¢ stanowisko pracy — zwracac
uwage na przeszkody, zagtebienia i wykopy.

Zachowa¢ ostrozno$é na $liskim, mokrym,
zasniezonym, oblodzonym lub nieréwnym
podtozu itd. - niebezpieczenstwo
poslizgniecia.

Nie nalezy pracowac¢ stojgc na drabinie —
na niestabilnych stanowiskach pracy —
trzymajac urzadzenie mechaniczne powyzej
wysokosci barkow —

trzymajac urzadzenie mechaniczne jedng
reka!

Niebezpieczenstwo wypadku!

Zawsze wybiera¢ stabilne i bezpieczne
stanowisko pracy.

Nie nalezy pracowa¢ samotnie (w pojedynke)
- nalezy stale znajdowac sie w zasiegu gtosu
w stosunku do innych osoéb, ktére w
krytycznej sytuacji moga udzielic pomocy.

Nie nalezy tolerowa¢ w miejscu pracy
obecnosci innych osdb — w celu ochrony
przed hatasem i uderzeniem odrzucanymi
czastkami zeszlifowanego materiatu nalezy
zachowaé odpowiednio duzy odstep w
stosunku do innych oséb.

Przy zatozonej ostonie narzadu stuchu
pozadana jest zwiekszona uwaga oraz
orientacja, gdyz percepcja odgtoséow
otoczenia sygnalizujgcych
niebezpieczenstwo (okrzyki, sygnaty
alarmowe itp.) jest w znacznym stopniu
ograniczona.

W odpowiednim czasie nalezy robi¢ przerwy
w pracy.

Prace nalezy wykonywa¢ w spokojny i
przemyslany sposob - tylko w warunkach
dobrej widocznosci i przy dobrym
o$wietleniu. Poprzez dobra orientacje nalezy
wykluczy¢ mozliwosé stworzenia zagrozenia
dla innych.

Z chwilg uruchomienia
silnika urzadzenie
mechaniczne emituje trujace
spaliny. Spaliny moga by¢
niewidoczne i bezwonne.
Nigdy nie nalezy pracowac
urzadzeniem mechanicznym w zamknietych
badZ niedostatecznie wentylowanych
pomieszczeniach — powyzsze dotyczy takze
maszyn wyposazonych w katalizatory!

Podczas pracy w rowach, obnizeniach,
wykopach lub warunkach ograniczonej
swobody ruchu nalezy stale zwraca¢ uwage
na wystarczajaca wymiane powietrza —
zagrozenie dla zycia wskutek zatrucia
spalinami!
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W razie wystgpienia nudnosci, bélu gtowy,
zaktdcen wzroku (np. ograniczenia pola
widzenia), zaktocen stuchu, zawrotéw gtowy
czy spadku koncentracji nalezy natychmiast
przerwac prace — powyzsze symptomy moga
zosta¢ wywotane przez zbyt wysoka
koncentracje spalin — niebezpieczenstwo
wypadku!

Nie pali¢ tytoniu podczas pracy
urzadzeniem oraz w jego najblizszym
otoczeniu - niebezpieczenstwo pozaru !

Jezeli urzadzenie mechaniczne zostato
poddane ponadnormatywnym obcigzeniom
mechanicznym (np. wskutek stosowania
nadmiernej sity, uderzenia lub upadku), to
przed ponownym uruchomieniem nalezy
doktadnie sprawdzi¢ stan bezpieczenstwa
eksploatacyjnego maszyny - patrz takze
rozdziat ,,Przed uruchomieniem”.
Szczegodlnie doktadnie nalezy zwréci¢ uwage
na szczelnos¢ uktadu zasilania i na
sprawnos$¢ funkcjonalng urzadzen
zabezpieczajacych. Nie nalezy w zadnym
razie uzywac urzadzenia mechanicznego,
ktérego stan bezpieczenstwa
eksploatacyjnego nie pozostaje bez
zastrzezen. W przypadku watpliwosci nalezy
zleci¢ wykonanie przegladu fachowemu
dystrybutorowi.

Nie nalezy pracowac¢ urzadzeniem
mechanicznym w pozycji gazu
rozruchowego!

W powyzszej pozycji przycisku
przyspiesznika nie mozna regulowac liczby
obrotow silnika.

Nie nalezy nigdy dotykac reka lub inng
czescig ciata $ciernicy znajdujacej sie w
ruchu.

Sprawdzi¢ bezpieczenstwo stanowiska
pracy. Zapobiec uszkodzeniu instalaciji
rurowych i przewodoéw elektrycznych.
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Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w
poblizu tatwozapalnych materiatéw i palnych
gazow.

Nigdy nie nalezy cia¢ rur, beczek metalowych
czy innych pojemnikéw bez uprzedniego
upewnienia sie, czy nie znajdujg sie w nich
lotne gazy lub substancje tatwopalne.

Nie nalezy pozostawia¢ bez nadzoru

urzadzenia mechanicznego z pracujgcym
silnikiem. Przed opuszczeniem urzadzenia

(np. przerwa na odpoczynek) wytaczy¢ silnik.

Zanim przecinarka zostanie postawiona na
podtozu nalezy:

- wylaczy¢ silnik

- odczeka¢ az Sciernica przestanie sie
obracac¢

Mozliwie czesto sprawdzaé

stan techniczny $ciernicy —

natychmiast wymieni¢

Sciernice, jezeli wykazuje ona

pekniecia, wybrzuszenia lub

inne uszkodzenia (np. skutki
przegrzania) — niebezpieczenstwo
wypadku wskutek pekniecial

W razie wystapienia zmian w charakterystyce
pracy (np. zwiekszona wibracja, spadajaca
efektywnos¢ ciecia) nalezy przerwac prace i
usuna¢ przyczyny tych zmian.

polski

Sily przeciwdzialania (reakcyjne)

Najczesciej wystepujace sity reakcyjne to
odbicie wsteczne i szarpniecie urzadzenia do
przodu.

Zagrozenie wskutek odrzucenia!

Odbicie wsteczne moze spowodowaé
rany ciete ze skutkiem $smiertelnym!

Przy odbiciu (kickback) przecinarka zostaje
niespodziewanie i w niekontrolowany sposéb
odrzucona w kierunku operatora.

Apa

002BA189 KN

Odbicie wsteczne nastepuje wtedy, np.
gdy Sciernica

- zostanie przychwycona w rzazie —
szczegolnie w gornym sektorze

- wskutek tarcia o twardy przedmiot
zostanie intensywnie wyhamowana
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Jak zmniejszy¢ zagrozenie odbiciem

wstecznym:

- poprzez prowadzenie robot w
przemyslany i prawidtowy sposoéb;

- nalezy zawsze mocno trzymaé

przecinarke obydwoma rekami i
stosowaé pewny chwyt;

R\ \

002BA190 KN

- nie przecina¢ goérnym sektorem
Sciernicy;
Z najwyzsza ostroznoscig wprowadzacé
Sciernice do juz rozpoczetego rzazu, nie
zmienia¢ ptaszczyzny rzazu i nie
uderza¢ w rzazie w ciety materiat;

002BA146 KN

- nalezy stale liczy¢ sie z samoczynna
zmiang potozenia cietego przedmiotu
lub innymi przyczynami, ktére moga
spowodowac zacisniecie rzazu i
spowodowac przychwycenie Sciernicy;
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—  przedmiot, ktéry ma by¢ ciety nalezy
pewnie zamocowac i podeprze¢ w taki
sposob, zeby rzaz podczas ciecia oraz
po jego zakonczeniu pozostawat
otwarty;

- przy stosowaniu $ciernic diamentowych
nalezy przecina¢ na mokro.

Szarpniecie do przodu

Wykonywanie przecinania

Sciernice nalezy
wprowadzaé prosto do rzazu,
unika¢ zakantowania w
rzazie oraz nie poddawac jej
bocznym obcigzeniom.

Nie szlifowa¢ boczng czescia
Sciernicy i nie stosowac jej
do zdzierania.

002BA188 KN

Przecinarka zostaje szarpnieta do przodu
jezeli Sciernica dotknie od gory przedmiot,
ktory ma by¢ przeciety.

002BA059 KN

W przedtuzonej linii pracy przecinarki nie
powinna znajdowac¢ sie zadna z czesci ciata
osoby obstugujacej maszyne.

Podczas pracy urzadzeniem nie nalezy nigdy
pochylaé sie nad Sciernica, a szczegdlnie
wtedy, gdy pokrywa ochronna pozostaje
odsunieta do gory.

Nie nalezy pracowac przecinarka powyzej
wysokosci barkow.

TS 400



Przecinarke nalezy stosowa¢ wytacznie do
przecinania. Urzadzenie to nie nadaje sie do
obheblowywania czy usuwania przedmiotéw
poprzez szuflowanie.

Nie nalezy nigdy naciska¢ na przecinarke.

Najpierw nalezy ustali¢ kierunek ciecia i
dopiero wtedy rozpoczaé ciecie. Nie nalezy
zmienia¢ raz wybranego kierunku
przecinania. Nigdy nie uderza¢ o materiat w
rzazie — nie opuszcza¢ swobodnie
urzadzenia do rzazu — niebezpieczernstwo
pekniecia sciernicy!

Przy stosowaniu $ciernic diamentowych: w
razie spadku efektywnosci przecinania
nalezy sprawdzi¢ stan ostrosci tarczy
diamentowej i, jezeli zachodzi potrzeba,
podostrzyé. W tym celu przez krotkg chwile
nacig¢ tarcza przedmiot z materiatu
Sciernego jak np. piaskowiec, gazobeton czy
asfalt.

Pod zakonczeniu rzazu przecinarka traci
oparcie o ciety przedmiot. Obstugujacy musi
skompensowac ciezar niepodpartego
urzadzenia — niebezpieczenstwo utraty
kontroli nad maszyna!

Podczas ciecia stali istnieje
niebezpieczenstwo
wzniecenia pozaru przez
zarzgce sie czastki
zeszlifowanego materiatu!

Woda i szlamy nie powinny wchodzi¢ w
kontakt z kablami przewodzacymi prad
elektryczny — niebezpieczenstwo
porazenia pradem!
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W celu osiggniecia poprawnego i czystego
rzazu nalezy $ciernice mozliwie ,wciagac¢” do
szlifowanego materiatu, lub nig porusza¢ w
obydwach kierunkach, lecz nie wprowadzaé
jej do przodu.

Przy stosowaniu $ciernic diamentowych
nalezy przecina¢ materiat na mokro - np.
zastosowacé przytacze wodne STIHL.

Sciernice na podtozach z zywic
syntetycznych nie nadajg sie do przecinania
na mokro. Wilgotne $ciernice na podtozach z
zywic syntetycznych ulegajg stepieniu i ich
efektywnos¢ przecinania ulega zmniejszeniu.
Jezeli Sciernice na podtozach z zywic
syntetycznych ulegng podczas pracy
zawilgotnieniu (np. wskutek zamoczenia w
katuzy lub pozostato$ci wody w rurach) — nie
nalezy zwiekszaé¢ nacisku na przecinarke,
tylko kontynuowac¢ prace z tym samym
naciskiem - niebezpieczenstwo
pekniecia!

Takie $ciernice na podtozach z zywic
syntetycznych nalezy natychmiast
wykorzystac.

Woézek manewrowy

Z drogi, na ktérej ma zosta¢ wykonany rzaz
nalezy usung¢ wszystkie przeszkody. Jezeli
wozek manewrowy bedzie przesuwany przez
znajdujace sie na jego drodze przedmioty, to
moze nastgpi¢ zakantowanie
(przychwycenie) Sciernicy w rzazie —
niebezpieczenstwo pekniecia sciernicy!

polski

Wibracje

Dtuzsze uzytkowanie urzadzenia
mechanicznego moze prowadzi¢ do
spowodowanych przez wibracje zaktécen w
funkcjonowaniu uktadu krazenia rak
operatora (,niedokrwienie palcow rak”).

Nie mozna okresli¢ w sposéb ogdlny czasu
uzytkowania maszyny, gdyz zalezy to od
wielu roznorodnych czynnikéw.

Czas uzytkowania maszyny ulega wydtuzeniu
poprzez:

- stosowanie rekawic ochronnych

- przerwy

Czas uzytkowania maszyny ulega skréceniu

przy:

- szczegolnych indywidualnych
sktonnosciach do niedokrwienia
(objawy: czesto wystepujace zimne
palce, cierpniecie)

- niskich temperaturach zewnetrznych

- intensywno$¢ chwytu (mocny chwyt
rekojesci maszyny zaktdca dokrwienie)

Przy regularnym uzytkowaniu urzadzenia
mechanicznego oraz przy powtarzaniu sie
okreslonych symptoméw (np. cierpniecie
palcéw) zaleca sie poddanie badaniom
lekarskim.
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Obstuga techniczna i naprawy

Urzadzenie mechaniczne nalezy poddawac
regularnym przegladom okresowym.
Wykonywac¢ nalezy tylko te przeglady
okresowe i naprawy, ktére zostaty opisane w
instrukcji uzytkowania.

Firma STIHL zaleca wykonywanie
przegladéw okresowych i napraw wytacznie
przez autoryzowanych dystrybutorow tej
firmy. Autoryzowanym dystrybutorom firmy
STIHL umozliwia sie regularny udziat w
szkoleniach oraz udostepnia Informacje
techniczne.

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne,
kwalifikowane czesci zamienne. W
przeciwnym razie moze to doprowadzi¢ do
zagrozenia wystapieniem wypadku lub do
uszkodzenia urzadzenia. W razie watpliwosci
prosimy zwracac sie z pytaniami do
fachowego dystrybutora.

Firma STIHL zaleca stosowanie oryginalnych
czesci zamiennych tej firmy. Wtasciwosci
techniczne tych czesci zostaty w optymalny
sposob dobrane do urzadzenia oraz do
wymagan stawianych przez uzytkownika.
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Podczas wykonywania napraw, czynnosci
obstugowych i czyszczenia urzadzenia
nalezy zawsze wytaczyé silnik urzadzenia i
zdjaé fajke (wtyczke przewodu
zaplonowego) ze swiecy zaptonowej -
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
wskutek niezamierzonego rozruchu silnikal -

Wyijatek: regulacje gaznika i biegu jatowego.

Nie nalezy wykonywaé przegladéw
technicznych ani przechowywacé urzadzenia
w poblizu zrédet otwartego ognia - ze
wzgledu na zastosowanie benzyny wystepuje
niebezpieczenstwo wybuchu pozaru!

Regularnie sprawdza¢ szczelnosé korka.

Stosowac wytacznie sprawne technicznie
Swiece zaptonowe dozwolone przez firme
STIHL (patrz rozdziat ,Dane techniczne”)

Sprawdzi¢ stan techniczny przewodu
zaptonowego (izolacja w nienagannym
stanie, mocne potaczenia)

Obracac¢ uktadem korbowo-ttokowym silnika
mozna po zdjeciu fajki (wtyczki przewodu
zaptonowego) zdjetej ze Swiecy lub po
catkowitym wykreceniu swiecy, tylko wtedy,
gdy suwak przetacznika wielofunkcyjnego /
dzwignia wytacznika STOP znajduje sie w
pozycji STOP lub 0 - niebezpieczernstwo
pozaru wskutek przeskoku iskry poza
cylindrem!

Sprawdzi¢ czy ttumik wydechu spalin
znajduje sie w prawidtowym stanie
technicznym.

Nie nalezy eksploatowa¢ urzadzenia z
uszkodzonym lub zdemontowanym
ttumikiem wydechu spalin —
niebezpieczenstwo pozaru - zagrozenie
uszkodzeniem narzadu stuchu!

Nie nalezy dotyka¢ rozgrzanego ttumika
wydechu spalin — niebezpieczenstwo
poparzenia!

Sprawdzi¢ stan techniczny poduszek
gumowych przy dolnej stronie urzadzenia -
korpus nie moze trze¢ o podtoze —
niebezpieczenstwo uszkodzenia
urzadzenia!

Stan techniczny elementéow AV wywiera
wplyw na intensywnos¢ wibracji — nalezy
regularnie kontrolowac¢ stan elementow AV.
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Przykiady stosowania

Sciernice diamentowe mozna
stosowaé wylacznie do ciecia na
mokro

180BA016 KN

Zwiekszenie wytrzymatosci i szybkosci
wykonywania rzazu

Sciernice nalezy eksploatowaé z duzg ilocig
wody - do 10 I/min.

Wiazanie kurzu

Eksploatowaé $ciernice z iloscig wody
wynoszaca minimum 0,6 |/min.
Przytacze wodne

-  zestaw przytacza wodnego do
montowania na urzadzeniu, do
wszystkich rodzajow zasilania wodnego

- cisnieniowy zbiornik do wody,

10 |, do wigzania kurzu

-  Zzbiornik wody do wigzania kurzu, do

montowania na wozku manewrowym

TS 400

Sciernice na podkladzie z zywic
syntetycznych mozna stosowaé
wylacznie do ciecia na sucho

Podczas ciecia na sucho nalezy zawsze
nosi¢ odpowiednig maske chronigca przed
wdychaniem kurzu.

Przy oczekiwanym wystapieniu par lub
dymow (np. podczas ciecia materiatow
mieszanych) nalezy nosi¢ maske chroniaca
drogi oddechowe.

Sciernice na podktadach z zywic
syntetycznych nie nadajg sie do ciecia na
mokro.

polski

Podczas ciecia sciernicami
diamentowymi lub na podktadach z
zywic syntetycznych nalezy
zwroci¢ uwage na nastepujace
aspekty:

Przecinane przedmioty

- nie moga pozostawaé niepodparte w
strefie rzazu

- musza by¢ zabezpieczone przed
staczaniem lub przesuwaniem

- muszg by¢ zabezpieczone przed
drganiami

Odciete elementy

Przy przetomach, drazeniach itd. nalezy

zachowac wtasciwa kolejnos¢ rzazéw. ostatni

rzaz nalezy wykonac tak, zeby Sciernica nie

zostata przychwycona w rzazie, oraz zeby

odciete lub wyciete elementy nie zagrozity

osobie obstugujacej maszyne.

Jezeli zachodzi potrzeba, nalezy pozostawi¢

nieprzeciete mostki, ktére utrzymajg

odcinany element w jego pozycji.

Nastepnie obtamaé mostki.

Przed ostatecznym przecieciem nalezy

stwierdzi¢:

-  jaki ciezki jest obcinany element

- jak ewentualnie bedzie sie on poruszat
po odcieciu

- czy obcinany element znajduje sie pod
naprezeniem

Przy odtamywaniu elementu nalezy zwréci¢

uwage, zeby nie narazi¢ przy tym osob

udzielajgcych pomocy.
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Przecinanie nalezy prowadzié
kolejnymi etapami

180BA017 KN

180BA002 KN

wyznaczy¢ (wytrasowac)
A = linie rzazu

\
180BA004 KN

® Przecinanie nalezy prowadzi¢ wzdtuz
linii rzazu. Podczas ewentualnych korekt
nalezy unika¢ zakantowania $ciernicy,
tylko za kazdym razem ponownie
wprowadzi¢ jg do materiatu — gtebokos¢
rzazu w czasie jednego etapu
przecinania moze wynosi¢ najwyzej
od 5 do 6 cm. Grubszy materiat nalezy
przecina¢ stosujac kilka kolejnych
etapéw ciecia.

14

Przy $ciankach o wiekszej grubosci
przecinanie mozna wykonywaé
réwnomiernym ruchem wahadtowym.

Przecinanie piyt

® Plyte nalezy potozy¢ na rownym podtozu
uniemozliwiajgcym przesuwanie

materiatu.
A
O
- g
nacia¢ wzdtuz wytrasowane;j linii
A = szczeline stanowigca prowadzenie
B
| G O ey
e <
i 2
C 3
2
pogtebiac
B = rzaz dzielacy stosujac réwnomierny ruch
wahadtowy

pozostawi¢ nieprzecieta
C = listwe przetamania

® W celu uniknigcia wytaman materiatu
nalezy najpierw nadcia¢ listwe na
koncach rzazu.

® Ztamac listwe.
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180BA020 KN

® Zeby nie powodowaé zakantowania
Sciernicy, tuki i zaokraglenia nalezy
wykonywaé w kilku kolejnych etapach.

TS 400

Przecinanie okragtych i
wydrazonych przedmiotéow

180BA006 KN

polski

Rzaz formujacy rure

-

® Rury i okragte przedmioty nalezy
zabezpieczy¢ przed stoczeniem.

® Przy wyznaczaniu linii rzazu nalezy
unika¢ zbrojen szczegolnie w kierunku
wykonywania rzazu.

® Wzdtuz wytrasowanej linii naciaé
szczeline stanowigca prowadzenie.

® Pogtebiac rzaz dzielgcy kolejnymi
rownomiernymi ruchami wahadtowymi —
nacisk awansujacy stosowac przy petnej
gtebokosci rzazu wzdtuz szczeliny
prowadzacej — przy wykonywaniu
drobnych korekt kierunku rzazu nie
nalezy doprowadza¢ do zakantowania
Sciernicy tylko ja wyja¢ i ponownie
osadzi¢ w materiale - jezeli zachodzi
potrzeba nalezy pozostawi¢ mostki,
ktére beda utrzymywac odcinany
element w jego pozycji. Na zakonczenie
nalezy przetamac¢ mostki.

z
N4
$
g
® \Wytyczy¢ linie rzazu.
Wykonywanie rzazu wzdtuz tej linii
urzadzeniem trzymanym w rekach
wymaga szczegolnej ostroznosci i
doktadnosci.
g
g
g

® \Wzdiuz wytyczonej linii rzazu nalezy
nacia¢ szczeline stanowigca
prowadzenie — powyzsza czynnosc
nalezy rozpocza¢ w punkcie zwrotu i
prowadzi¢ po obu stronach w kierunku
na zewnatrz.

® W celu unikniecia wytaman materiatu
nalezy rury, przedmioty okragte itp.
nacig¢ na koncach linii rzazu
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polski
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Nastepnie pogtebia¢ rzaz dzielacy
kolejnymi réwnomiernymi ruchami
wahadtowymi — nacisk awansujacy
stosowac przy petnej gtebokosci rzazu
wzdtuz szczeliny prowadzacej - przy
wykonywaniu drobnych korekt kierunku
rzazu nie nalezy doprowadzaé¢ do
zakantowania $ciernicy tylko ja wyjac i
ponownie osadzi¢ w materiale - jezeli
zachodzi potrzeba nalezy pozostawi¢
mostki, ktére beda utrzymywac
odcinany element w jego pozycji. Na
zakonczenie nalezy przetamaé mostki.

Sciernice na podkladzie

z zywic syntetycznych STIHL

Sciernice diamentowe STIHL

180BA000 KN

180BA001 KN

Prawidtowy wybor oraz stosowanie $ciernic
diamentowych gwarantuje ich ekonomiczna

eksploatacje i pozwala uniknaé
przedwczesnego zuzycia naturalnego.

Przy prawidtowym wyborze pomoc stanowi

specjalne oznakowanie na:
- etykiecie

- na opakowaniu (tabela z zalecanymi

warunkami stosowania)
Sciernice na podktadach z zywic
syntetycznych STIHL nie nadaja sie do
przecinania szyn kolejowych.

Prawidtowy wybér oraz stosowanie $ciernic
diamentowych gwarantuje ich ekonomiczng
eksploatacje i pozwala unikna¢
przedwczesnego zuzycia naturalnego.

Przy prawidtowym wyborze pomoc stanowi
specjalne oznakowanie na:

etykiecie

na opakowaniu (tabela z zalecanymi
warunkami stosowania)
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Oznakowania skrécone

o571

oa6075

o

180BA010 KN

Skrécone oznakowanie sktada sie z zespotu
liter (do czterech) oraz kombinaciji cyfr:

® litery informuja o gtéwnym obszarze
zastosowania $ciernicy

Litera Glowny obszar
zastosowania

A asfalt

B beton

BA beton, Scierny
(tylko GB)

S kamien (twardy)

® liczby okreslaja klase zastosowania
Sciernic diamentowych STIHL.

TS 400

Ruch obwodowy i ruch
w ptaszczyznie

W celu zapewnienia dtugiej trwatosci
efektywnosci pracy sciernicy diamentowej
niezbedne jest nienaganne technicznie
utozyskowanie wrzeciona przecinarki.

Stosowanie $ciernic w przecinarce z
wadliwym utozyskowaniem wrzeciona moze
prowadzi¢ do zaktdcen ich ruchu
obwodowego oraz ruchu w ptaszczyznie.

180BA011 KN

Zbyt duze odchylenia w ruchu ocbwodowym
(A) powoduja nadmierne obciazenie
poszczegdlnych segmentdw diamentowych,
ktore sie przy tym rozgrzewaja. Moze to
doprowadzi¢ do powstania peknie¢ tarczy
zasadniczej lub spowodowaé wyzarzenie
poszczegdlnych segmentdw.

Odchylenia w ptaszczyznie ruchu (B)
Sciernicy powodujg nadmierne obcigzenia
termiczne oraz zwiekszajg szeroko$¢ rzazu
(fugi).

polski
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polski

Usuwanie zaktécen
eksploatacyjnych

Sciernica

Objawy

Przyczyna

Srodki zaradcze

Nierowne krawedzie lub ptaszczyzny tnace,
nierobwny rzaz,

intensywne zuzycie eksploatacyjne bokow
segmentow

Odchylenia w ruchu obwodowym oraz ruchu w
ptaszczyznie

Ruch zataczajacy Sciernicy

Zwroci¢ sie do fachowego dystrybutora R

Zastosowac nowa Sciernice

Nieréwne krawedzie,
nieréwny rzaz,
nieefektywne ciecie,
iskrzenie

Sciernica jest stepiona;
powstawanie zgorzelin przy sciernicach do
kamienia

Naostrzy¢ $ciernice do kamienia poprzez
krotkotrwate ciecie $ciernego materiatu;
Sciernice do asfaltu wymieni¢ na nowa

Staba efektywnos¢ ciecia,
intensywne zuzycie segmentéw

Sciernica obraca sie w nieprawidfowym
kierunku

Zamontowacé Sciernice we wtasciwym
kierunku obrotu

Wyszczerbienia lub pekniecie tarczy
zasadniczej oraz segmentow

Przeciazenie

Zastosowac nowa Sciernice

Zuzycie eksploatacyjne rdzenia

Ciecie niewtasciwego materiatu

Zastosowaé nowg Sciernice;
Zwroci¢ uwage na rézne warstwy
cietego materiatu

" Firma STIHL radzi zwrécic sie
do fachowego dystrybutora firmy STIHL

18
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Zuzycie eksploatacyjne podstawy
segmentu

180BA013 KN

® podczas ciecia nawierzchni drég nie
nalezy nigdy wcina¢ sie w warstwe
nosng (czesto szutrowa) — przecinanie
warstwy szutru mozna zidentyfikowaé na
podstawie jasnego kurzu - moze przy
tym nastepowac¢ nadmierne zuzycie
eksploatacyjne podstawy segmentu —
niebezpieczenstwo pekniecia!

TS 400

Zgorzeliny, ostrzenie

il

180BA014 KN

Zgorzeliny tworzg sie w postaci jasnoszarego
nalotu na goérnej czesci segmentow
diamentowych. Nalot ten odktada sie na
diamentach znajdujacych sie w segmentach
i powoduje ich stepienie.

Zgorzeliny moga powstawac:

- przy ekstremalnie twardym materiale np.
granit

—  przy nieprawidtowym uzytkowaniu
maszyny np. zbyt duza sita nacisku
awansujacego

- jezelibeda wykonywane zbyt duze rzazy
poprzeczne bez stosowania ruchu
wahadtowego (ruch posuwisto-zwrotny
w jednej ptaszczyznie ciecia)

Zgorzeliny powodujg intensyfikacje wibraciji,

zmniejszenie efektywnosci ciecia i powoduja

wystepowanie iskrzenia.

polski

Przy wystapieniu pierwszych objawow
zgorzelin nalezy natychmiast ,naostrzy¢”
Sciernice diamentowa — w tym celu przez
krotka chwile wykona¢ ciecie materiatu
Sciernego takiego jak piaskowiec,
gazobeton, lub asfalt.

Zraszanie woda zapobiega tworzeniu sie
zgorzelin.

180BA015 KN

Jezeli ciecie stepionymi segmentami bedzie
w dalszym ciagu kontynuowane, to moga
one — wskutek wysokiego obcigzenia
termicznego — ulec zmieknieciu; tarcza
zasadnicza ulegnie wyzarzeniu i utraci swojg
stabilno$¢ - moze to prowadzi¢ do
wystgpienia naprezen, ktére mozna bedzie
wyraznie rozpoznac¢ po ,zataczaniu“ sie
ciernicy. Sciernicy znajdujacej sie w tym
stanie technicznym nie nalezy dalej
uzytkowac¢ - zagrozenie wypadkiem!
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Montowanie wspornika
z ostona

338BA001

338BA002

W zaleznosci od warunkéw eksploatacyjnych

wspornik wraz z ostong mozna montowac
po wewnetrznej lub po zewnetrznej
stronie wysiegnika. Przy pracy maszyna
“z wolnej reki”, ze wzgledu korzystniejsze
usytuowanie $rodka ciezkosci, zaleca sie

montaz wspornika po wewnetrznej stronie,

a przy stosowaniu urzadzenia razem z
wozkiem manewrowym STIHL,
po stronie zewnetrznej.

przy montazu po stronie zewnetrznej
nalezy przymocowac

1= rekoje$¢ manipulacyjna
w pozycji A

20

Montowanie po stronie

wewnetrznej
strzatka na
2 = nakretce mocujacej musi by¢ zwrécona

w kierunku “0” -
W przeciwnym razie

® przy pomocy klucza wielofunkcyjnego
obréci¢ nakretke mocujaca o okoto 1/4
obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az do oporu = “0”!

zatozy¢
3 = pasek klinowy na
4 = Kkole pasowym

nastepnie nalezy doprowadzi¢ do
pokrycia nagwintowanych otworéw w

= ptycie wspornika z owalnymi otworami w
= wysiegniku —

zatozy¢ z zewnatrz

ostone paska klinowego -
wkreci¢ do oporu

Sruby z tbami sze$ciokatnymi,
ale jeszcze ich nie dokrecac!

Dalsze czynnosci — patrz rozdziat
“Napinanie paska klinowego”

TS 400
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Napinanie paska klinowego

[ N]q

a={°)
©)

338BA003

338BA004

Montaz od zewnatrz

strzatka na

nakretce mocujacej musi byé
skierowana na “0” —

w przeciwnym razie obroci¢ przy
pomocy klucza wielofunkcyjnego
nakretke mocujaca o okoto 1/4 obrotu
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az do oporu = “0”!

zatozyé

= pasek klinowy na
= kole pasowym

TS 400

nastepnie nalezy doprowadzi¢ do
pokrycia nagwintowanych otworéw w

= plycie wspornika z owalnymi otworami w
= wysiegniku

zatozy¢ od wewnatrz

ostone paska klinowego
wkreci¢ do oporu

Sruby z tbami szes$ciokatnymi,
ale jeszcze ich nie dokrecac!

Dalsze czynnosci — patrz rozdziat
“Napinanie paska klinowego”

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone

w automatyczne urzadzenie do napinania
paska klinowego dziatajace na zasadzie
wykorzystania sity sprezyny.

przed napieciem paska klinowego
nalezy poluzowac

8 = Sruby z tbami szesciokatnymi
oraz strzatka na

2 = nakretce mocujgcej musi by¢ zwrécona

w kierunku “0” -

W przeciwnym razie nalezy
® poluzowa¢ $ruby z tbami

szesciokatnymi oraz

® przy pomocy klucza wielofunkcyjnego

dokreci¢ nakretke mocujaca w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara o okoto 1/4 obrotu,
az do oporu = “0”!
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e

338BA005 KN W

w celu napiecia paska klinowego nalezy
zatozy¢

® klucz wielofunkcyjny na

® nakretce mocujace;j tak,
jak to pokazano na rysunku
Nakretka jest obcigzona sitg sprezyny -
mocno trzymacé klucz wielofunkcyjny!

® nakretke mocujaca obracac¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara
- po okoto 1/8 obrotu na nakretke
zacznie oddziatywac sita sprezyny —
nakretke nalezy wtedy obréci¢ az do
oporu (okoto dalszej 1/8 obrotu)
w tym samym kierunku

Nie stosowa¢ nadmiernej sity przy obracaniu
klucza!

22

W tej pozycji pasek klinowy zostanie napiety
automatycznie wskutek dziatania sity
sprezyny.
® zdja¢ klucz wielofunkcyjny z nakretki

i dokreci¢
® trzy Sruby z tbami szesciokatnymi

w ostonie paska klinowego

Korygowanie napiecia paska
klinowego

Korygowanie napiecia paska klinowego

nastepuje bez udziatu nakretki mocujace;j.
poluzowac

1= $ruby z tbami sze$ciokatnymi na ostonie
paska klinowego

® pasek klinowy zostanie automatycznie
napiety wskutek dziatania sity sprezyny

® ponownie dokreci¢ sruby z tbami
szesciokatnymi

Sciernice

Sciernice sa poddane bardzo wysokim
obcigzeniom, a szczegdlnie podczas tzw.
ciecia ,z wolnej reki”.

Sciernice opracowane przez firme STIHL
wraz z innymi znanymi producentami $ciernic
posiadaja wysoka jakos¢ oraz sa doktadnie
dobrane do kazdych warunkéw
eksploatacyjnych oraz mocy silnika
przecinarki.

Sciernice te zachowuja trwale wysoka jako$é,
réwnos¢ powierzchni oraz regularno$c ruchu
obrotowego.

Transport i przechowywanie

- podczastransportu lub przechowywania
nie nalezy poddawac sciernic
bezposredniemu dziataniu
promieniowania stonecznego oraz
innym obcigzeniom termicznym,

- nalezy unika¢ przeciazen i uderzen
mechanicznych,

- zapasowe tarcze nalezy sktadowaé w
oryginalnych opakowaniach, w stanie
suchym i w mozliwie rownomiernej
temperaturze,

- nie nalezy przechowywa¢ $ciernic w
poblizu agresywnych cieczy,

- Sciernice na podktadach z zywic
syntetycznych nalezy przechowywa¢ w
dodatnich temperaturach.
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Wybor Sciernicy

Sciernice STIHL mozna stosowaé do ciecia
nastepujacych materiatow::

Sciernice na podkladach z tworzyw
sztucznych przeznaczone

002BA139 KN

(w zaleznosci od wykonania) do przecinania:

- asfaltu

- betonu

- kamienia

- porowatych rur zeliwnych
- stali

TS 400

Sciernice diamentowe
przeznaczone

polski

Montowanie / wymiana
sciernicy

002BA140 KN

(w zaleznosci od wykonania) do przecinania:

Sciernice diamentowe przeznaczone do
przecinania nie nadaja sie do obrébki metalu!

asfaltu

betonu

kamienia (twardego)
betonu kruchego
betonu $wiezego
cegiet glinianych

rur glinianych

) ®
O

i 1

338BA006

Montowanie lub wymiana $ciernicy moze
nastagpi¢ tylko przy wytaczonym silniku
maszyny — dzwignia przetacznika
wielofunkcyjnego w pozyciji “0” lub 1€

w celu zablokowania watu nalezy
przetozyé

1 = trzpien blokujacy poprzez ostone paska
klinowego — ewentualnie przy pomocy
klucza wielofunkcyjnego obrécié troche
wat, zeby trzpien wsunat sie do jednego
z usytuowanych z tytu otworoéw.
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205- Jezeli wymagane bedzie wykonanie
= szerszego rzazu (np. do wytozenia petli
\ indukcyjnej na torowisku), mozna wtedy
zastosowaé rownoczesnie dwie

Sciernice diamentowe tego samego
wykonania.

Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, zeby
segmenty tarczy znajdowaty sie
doktadnie obok siebie.

Nie wolno nigdy uzywac¢ jednoczesnie
dwodch Sciernic tnacych z tworzywa
sztucznego — niebezpieczenstwo
pekniecia Sciernicy oraz odniesienia
obrazen wskutek nierbwnomiernego
zuzycial

4

338BA008

338BA007

oo

przy pomocy klucza wielofunkcyjnego zatozy¢ nowa

poluzowac i wykreci¢ 4 = Sciernice
2= $drube z fbem szesciokatnym Przy montowaniu éciernic

zdja¢ z watu diamentowych nalezy zwréci¢ uwage na
3 = przednig tarcze dociskowa (kotnierz), kierunek obrotu wskazywany przez

a takze sciernica, ktéra ma zosta¢ strzatke!

wymieniona zanZyé

3 = przednig tarcze dociskowa (kotnierz) —
noski ryglujace przedniej tarczy
dociskowej (kotnierza) muszg zostaé
wsuniete do szczelin watu!

® wkreci¢ $rube z tbem szes$ciokatnym i
dokrecic¢ ja przy pomocy klucza
wielofunkcyjnego (przy stosowaniu
klucza dynamometrycznego: wartos¢
momentu obrotowego dokrecania
30 Nm)

® wyjac trzpien blokujacy z ostony paska
klinowego
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Paliwo

Do napedu silnika musi by¢ stosowana
mieszanka paliwowa, ktéra sktada sie z
benzyny oraz oleju silnikowego.

Nalezy unika¢ bezposéredniego kontaktu
paliwa ze skorg oraz wdychania jego par —
zagrozenie dla zdrowia!

STIHL MotoMix

Firma STIHL zaleca stosowanie mieszanki
paliwowej STIHL MotoMix. Ta gotowa
mieszanka paliwowa nie zawiera benzolu,
otowiu, charakteryzuje sie wysoka liczba
oktanowg i oferuje niezmiennie prawidtowy
stosunek mieszanki.

Wiasciwosci mieszanki paliwowej STIHL
MotoMix zostaly dostosowane do
wymagar silnikéw STIHL i zapewniaja ich
wysoka trwatosé.

Mieszanka paliwowa STIHL MotoMix nie jest
dostepna na niektérych rynkach.

Mieszanie paliwa

E’: Niewtasciwe sktadniki paliwa lub nie
odpowiadajacy przepisom stosunek
mieszanki, moga prowadzi¢ do
powaznych uszkodzen jednostki
napedowej. Benzyna i olej silnikowy o
niewtasciwej jakosci moga
spowodowacé uszkodzenia silnika,
pierscieni ttokowych, przewodéw
paliwowych i zbiornika paliwa.
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Benzyna

Do przygotowania mieszanki paliwowej
nalezy stosowac wytacznie benzyne
markowa o liczbie oktanowej
przewyzszajacej 90 — bezotowiowa lub
otowiowa.

Do maszyn wyposazonych w katalizatory

spalin nalezy uzywa¢ benzyny bezotowiowe;.

:§1 Przy wielokrotnym tankowaniu benzyny
ofowiowej moze nastapi¢ wyrazne
ograniczenie skutecznosci dziatania
katalizatora.

Olej silnikowy

Nalezy stosowac tylko kwalifikowany olej do
silnikéw dwusuwowych — najlepiej olej do
silnikow dwusuwowych marki STIHL,
ktorego wtasciwosci zostaly dobrane do
silnikow STIHL i ktéry gwarantuje ich
dluga zywotnosé.

Jezeli nie ma do dyspozyciji oleju do silnikéw
dwusuwowych STIHL, to nalezy stosowac
wytacznie olej silnikowy do silnikow
dwusuwowych chtodzonych powietrzem -
nie stosowac oleju silnikowego do silnikow z
chtodzeniem wodnym z niezaleznym
uktadem olejowym (np. konwencjonalne
silniki czterosuwowe).

Przy urzadzeniach mechanicznych
wyposazonych w katalizatory, do
przygotowania mieszanki paliwowej nalezy
stosowac¢ wytacznie olej do silnikow
dwusuwowych STIHL 1:50.

polski

Stosunek mieszanki

przy stosowaniu oleju do silnikéw
dwusuwowych STIHL 1:50;
1:50 = 1 cze$¢ oleju + 50 czesci benzyny

przy stosowaniu innego oleju do silnikéw
dwusuwowych:
1:25 = 1 czes$¢ oleju + 25 czesci benzyny

Przyktady:

llos¢ Olej do Pozostate oleje
benzyny silnikow do silnikow
dwusuwowych dwusuwowych

STIHL oleje gatunku

1:50 2T

1:25

litry litry (ml) litry (ml)
1 0,02 (20) 0,04 (40)
5 0,10 (100) 0,20 (200)
10 0,20 (200) 0,40 (400)
15 0,30 (300) 0,60 (600)
20 0,40 (400) 0,80 (800)
25 0,50 (500) 1,00 (1000)

® dokanistra, specjalnie atestowanego do
przechowywania paliwa, nalezy najpierw
wlac olej silnikowy, a nastepnie benzyne
- doktadnie wymieszaé sktadniki.
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Przechowywanie mieszanki
paliwowej

Magazynowanie paliwa moze nastapi¢ tylko
w kanistrze, specjalnie atestowanym do
przechowywania paliwa, w suchym,
chtodnym i bezpiecznym miejscu, ostonietym
przed dziataniem $wiatta i promieni
stonecznych.

Paliwo sie starzeje -

przygotowany zapas paliwa powinien
starczac¢ tylko na pare tygodni, jednakze nie
dtuzej niz na trzy miesigce.

Przy bezposrednim dziataniu swiatta,
promieni stonecznych, niskich lub wysokich
temperatur paliwo moze wczesniej utraci¢
swojg przydatnosé.

® przed tankowaniem nalezy mocno
wstrzasna¢ kanistrem, w ktérym
znajduje sie mieszanka paliwowa

W kanistrze mogto wytworzy¢ sie
ci$nienie — nalezy zachowac ostroznosc¢
podczas otwierania!

® zbiornik paliwa i kanister nalezy od
czasu do czasu doktadnie wyczysci¢

Pozostatosci paliwa oraz ciecz uzytg do
czyszczenia nalezy zdeponowaé
zgodnie z przepisami 0 usuwaniu
odpadéw oraz w sposob nieszkodliwy
dla srodowiska naturalnego!
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Tankowanie paliwa

e —

338BA009

338BA010

® w celu uniemozliwienia przedostania sie
zanieczyszczen do zbiornika paliwa,
nalezy przed tankowaniem oczysci¢
zamkniecie zbiornika paliwa oraz jego
otoczenie.

® maszyne nalezy ustawi¢ w takiej pozyciji,
zeby otwor wlewu paliwa byt skierowany
ku gorze.

Podczas tankowania nie nalezy rozlewac
paliwa ani napetnia¢ zbiornika po same
brzegi. Firma STIHL zaleca stosowanie
systemu utatwionego tankowania STIHL
(wyposazenie specjalne)

Po zakonczeniu tankowania nalezy
dokreci¢ recznie zamkniecie zbiornika
paliwa tak mocno, jak jest to
mozliwe.

Jeden raz w roku wymienié¢
glowice ssaca

oprézni¢ zbiornik paliwa

przy pomocy haka wyja¢ gtowice ssaca
ze zbiornika i zdja¢ ja z przewodu
paliwowego

wtozyé do przewodu paliwowego nowa
gtowice ssaca

ponownie umiesci¢ gtowice ssaca
w zbiorniku paliwowym
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Uruchamianie / wytaczanie
silnika

polski
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Choke
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338BA014 KN

338BA015

N =
]

nalezy przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa pracy — patrz rozdziat
“Dla Waszego bezpieczenstwa”

wcisna¢ jednoczesnie

dzwignie blokady i

dzwignie sterowania gtdéwna
przepustnicg (gazem)

przytrzymac obydwie dzwignie w pozyciji
wcisnietej

przesunaé

dzwignie przetacznika wielofunkcyjnego
do pozycji START i takze przytrzymac
nastepnie kolejno zwolnié¢

dzwignie sterowania gtdbwna
przepustnica, dzwignie przetacznika
wielofunkcyjnego i dzwignie blokady =
pozycja gazu rozruchowego
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4 = dzwignie sterowania przepustnica

nalezy ustawic: _

przy zimnym silniku w pozycji é

przy cieptym silniku w pozycji =
(takze wtedy, gdy silnik pojat juz prace,
ale jest jeszcze zimny)

przy goracym silniku w pozyciji Z
(pozycja stata przy rozruchu

goracego silnika)

wcisnaé

przycisk zaworu dekompresyjnego.
Przycisk zaworu musi zosta¢ wcisniety
przed kazdym cyklem rozruchu silnika

potozy¢ przecinarke pewnie

na podtozu —

nalezy do tego wybraé bezpieczne
stanowisko —

tarcza tngca ($ciernica) nie moze
dotyka¢ zadnych przedmiotéw ani
podtoza -

w przedtuzeniu linii pracy urzadzenia
nie moga znajdowac sie zadne dalsze
osoby

trzymajac urzadzenie lewa reka za
uchwyt rurowy, nalezy mocno docisnaé
przecinarke do podtoza -

obja¢ kciukiem od dotu uchwyt rurowy

prawg stope oprzeé na pokrywie
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338BA016

338BA017 KN

338BA018 KN

338BA019 KN

prawg dtonig powoli wyciagnaé

® uchwyt linki urzgdzenia rozruchowego,
az do zaryglowania mechanizmu
zapadkowego —
nastepnie szybko i energicznie
zaciagnac linkg -
nie nalezy wyciagac linki na petng
dtugosé

Ba Niebezpieczenstwo zerwanial
nie puszcza¢ swobodnie uchwytu linki
urzadzenia rozruchowego tylko
wprowadzi¢ linke do obudowy
urzadzenia rozruchowego w kierunku
przeciwnym do wyciggania tak,
zeby sie mogta réwnomiernie nawina¢

W przypadku nowego silnika nalezy
wielokrotnie zaciagna¢ linka urzadzenia
rozruchowego, zeby umozliwi¢ pompie
paliwowej podanie wystarczajace;j ilosci
paliwa.
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po pierwszym zaplonie:
ustawi¢

4 = dzwignie sterowania przepustnicg_
uktadu rozruchowego w pozycji =
przed kazda nastepng proba
uruchomienia nalezy ponownie wcisnac¢

5 = przycisk zaworu dekompresyjnego!

i nastepnie dalej zaciagac¢
mechanizmem rozruchowym -

z chwilg podjecia pracy przez silnik
nalezy natychmiast krotko nacisna¢

® dzwignie sterowania gtowng
przepustnica,

3 = dzwignia przetacznika wielofunkcyjnego
przemiesci sie automatycznie do pozycji
normalnej eksploataciji I - a silnik
przejdzie do pracy na biegu jatowym

przy prawidtowo wyregulowanym
gazniku tarcza tngca ($ciernica)
nie powinna sie obracaé

Przecinarka jest teraz gotowa do pracy.

Wytaczanie silnika

przesunaé
3 = dzwignie przetacznika
wielofunkcyjnego do pozycji ,0¢ 1)

Przy bardzo niskich temperaturach:
rozgrzac¢ silnik urzadzenia

po podjeciu pracy przez silnik:
krétko nacisnaé

® dzwignie sterowania gtdwng
przepustnica — dzwignia przetacznika
wielofunkcyjnego przemiesci sie
automatycznie do pozycji normalnej
eksploataciji I a silnik przejdzie do
pracy na biegu jatowym -

® dodac¢ troche gazu -
przez krétka chwile rozgrzac silnik.
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Jezeli silnik nie podejmuje pracy:
po pierwszym zaptonie dzwignia sterowania
przepustnicg uktadu rozruchowego
nie zostata we wtasciwym czasie obrocona
do pozycji = = i komora spalania zostata
zalana paliwem.
zdjaé
= wtyczke ze Swiecy zaptonowej —
wykreci¢ i osuszy¢ $wiece zaptonowg
przesuna¢ dzwignie przetacznika
wielofunkcyjnego do pozycji ,0¢ 1€
wcisna¢ do konca dzwignie sterowania
gtdbwna przepustnica -
® wielokrotnie zaciagna¢ linka urzadzenia
rozruchowego w celu przewietrzenia
komory spalania —
® ponownie wkreci¢ $wiece zaptonowa
oraz zatozy¢ na nig wtyczke przewodu
zaptonowego

o o =

TS 400

® ustawi¢ dzwignie przetacznika

wielofunkcyjnego w pozycji START =
pozycja gazu rozruchowego

® dZwignie sterowania przepustnica

uktadu rozruchowego ustawic¢
W pozycji = = uruchamianie gorgcego
silnika - takze jezeli silnik jest jeszcze
zimny
® nastepnie ponowi¢ préby uruchomienia
silnika
Paliwo w zbiorniku zostatlo wypracowane
do konca a zbiornik ponownie
zatankowany:

® w celu podania odpowiedniej ilosci
paliwa przez pompe do gaznika nalezy
wielokrotnie zaciagna¢ linkg urzadzenia
rozruchowego

polski

Czyszczenie filtra powietrza

=

338BA021

Zanieczyszczone filtry powietrza zmniejszaja
moc silnika, zwiekszaja zuzycie paliwa oraz
utrudniajg rozruch silnika.

Jezeli wyraznie spada moc silnika:

poluzowaé

1 = nakretke ryglujaca pokrywy filtra,
zdjaé

2 = pokrywe filtra,
wyjac z pokrywy

3 = filtr wstepnego oczyszczania -
wysuszy¢ wilgotny filtr wstepnego
oczyszczania - nastepnie go otrzepac
lub przedmucha¢ sprezonym
powietrzem — w przypadku uszkodzen,
wymienic
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polski

® oczysci¢ wewnetrzng strone pokrywy
filtra z grubszych zanieczyszczen

® ponownie zatozy¢ filtr wstepnego
oczyszczanie w pokrywie filtra tak, zeby

4 = trzpien ustalajgcy potozenie znalazt sie
w otworze w filtrze

® zamontowac¢ pokrywe filtra

30
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Przeglady i czynnosci obstugowe przy filtrze
zasadniczym i filtrze dodatkowym powinny
by¢ wykonywane tylko we warsztacie lub

w stacji obstugi.

wykrecic
1= $ruby i nastepnie wyja¢
2 = obudowe filtra
wyciggnac¢ z obudowy filtra i sprawdzic¢
3 = filtr zasadniczy - w przypadku
zanieczyszczenia lub uszkodzenia,
wymienic.
-0- Przy wymianie filtra zasadniczego nalezy
= zawsze wymieni¢ takze filtr dodatkowy.

® dzwignie sterowania przepustnica
uktadu rozruchowego ustawic¢
w pozycji £
wyjac

4 = filtr dodatkowy z dna filtra, sprawdzi¢
stan techniczny i jezeli zachodzi
potrzeba — wymieni¢ - przy zdejmowaniu
filtra dodatkowego nalezy uwazac, zeby
zadne zanieczyszczenia nie przedostaty
sie do gardzieli

® wyczysci¢ komore filtra — ponownie
zamontowa¢ wszystkie komponenty

® zatozy¢ pokrywe filtra
® mocno dokreci¢ nakretke ryglujaca

Urzadzenie filtrujace

W zwigzku ze szczegdlnymi warunkami
eksploataciji jakie wystepuja przy stosowaniu
przecinarek (ekstremalnie intensywne
wystepowanie kurzu, wysokie obcigzenia
dynamiczne) bardzo duze znaczenie posiada
jakos¢ elementow filtrujacych.

Filtry powietrza STIHL zostaty opracowane
specjalnie do stosowania w przecinarkach i
spetniajg w zwiazku z tym pod wzgledem
budowy, zastosowanych materiatéw oraz
jakosci wykonania, szczegolnie wysokie
wymagania:

® wysoka réownomiernos¢ wielkosci
poréw, potozenia fatd oraz trwatosé
papieru filtrujgcego

® wysoka odporno$é na dziatanie
ciénienia oraz doktadnos¢ wymiaréw
wktadow filtrujgcych

Wszystkie komponenty filtra powietrza tego
urzadzenia zostaty wzajemnie do siebie
dobrane pod wzgledem stopnia efektywnosci
oczyszczania oraz przepuszczalnosci
powietrza.
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W zwigzku z powyzszym nalezy stosowac
wytacznie oryginalne filtry powietrza STIHL.
Wysoki standard jakosciowy tych
podzespotéw w powigzaniu z wykonywaniem
przepisowych przegladdéw i obstug wywiera
zasadniczy wptyw na bezzaktéceniowy
przebieg eksploatacji oraz dtuga trwatos$é
jednostki napedowe;j.

-"Q'— W przypadku stosowania pozornie
= pasujgcych wymiarowo filtréw powietrza

innych producentéw nie mozna
stwierdzi¢, czy powietrze zasysane
przez jednostke napedowg zostato w
oczyszczone w optymalny sposéb.
Jezeli wskutek powyzszego nastgpi
przyspieszone zuzycie eksploatacyjne
podzespotdéw lub do zatarcie jednostki
napedowej, nie bedzie mozna uznaé
roszczen przystugujacych z tytutu
gwarancji.
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Regulacja gaznika
Gaznik ze srubami regulacyjnymi
H-Loraz LA

Informacje ogéine

Uktad zaptonowy tej przecinarki zostat
wyposazony w elektroniczny system
ograniczenia maksymalnych obrotow
urzadzenia. Inaczej niz ma to miejsce

w przypadku maszyn wyposazonych

w standardowe uktady zaptonowe, regulacja
najwyzszej liczby obrotéw nie moze
przekroczyé pewnej ustalonej wartosci
maksymalne;.

Tak samo maszyna nie moze w drodze
manipulacji liczbg obrotéow otrzymacé tzw.
»najwyzszej mocy”.

Gaznik otrzymuje w zaktadzie producenta
regulacje standardowa.

Powyzsza regulacja gaznika odpowiada
optymalnemu ustawieniu w warunkach
barycznych i klimatycznych panujacych w
miejscu potozenia zaktadéw producenta.

Maszyna osigga w ten sposob najwyzsza
moc przy ekonomicznym zuzyciu paliwa oraz
przy najwyzszym wspotczynniku
bezpieczenstwa pracy.

Przy zbyt ubogim ustawieniu gaznika
istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia jednostki napedowej
wskutek niedostatecznej ilosci srodkow
smarujacych oraz przegrzanial!

polski

Ustawienie standardowe

%
H L
%

338BA048 KN

® sprawdzi¢ stan czystosci filtra powietrza
- ewentualnie oczysci¢ lub wymieni¢

® sprawdzi¢ stan czystosci kratki
przeciwiskrowej w ttumiku wydechu
spalin — ewentualnie oczysci¢ lub
wymienic

® obydwie $ruby regulacyjne nalezy
wkreci¢ z wyczuciem az do oporu
w Kkierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara

H = gtébwna $rube regulacyjng otworzyé
o 1 obrot

L = Srube regulacyjng biegu jatowego
otworzy¢ o 1 obrét
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Regulacja biegu jalowego

9%,
0

338BA050 KN

Silnik przerywa prace na biegu jalowym
® wykonac regulacje standardowa

LA= $rube zderzakowa regulacji obrotéw
biegu jatowego nalezy obracaé¢ zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara do
momentu, w ktérym tarcza tnaca
(Sciernica) zacznie sie poruszac.
Wtedy nalezy $rube obroci¢ o 1/2
obrotu w przeciwnym kierunku

Sciernica porusza sie w czasie pracy
silnika na biegu jalowym

® wykona¢ regulacje standardowg

LA= $rube zderzakowa regulacji obrotéw
biegu jatowego obracac¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara do momentu, w ktérym tarcza
tngca (Sciernica) sie zatrzyma i
nastepnie obréci¢ srube w tym samym
kierunku o dalszg 1/2 obrotu
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Korekta regulacji gaznika przy
eksploatacji urzadzenia na duzych
wysokosciach

Jezeli podczas eksploatacji urzadzenia w
goérach moc silnika bedzie niezadowalajaca,
to moze okaza¢ sie niezbednym
przeprowadzenie niewielkiej korekty:
® wykonac¢ regulacje standardowg
® rozgrza¢ silnik urzadzenia
® prawidtowo wyregulowac bieg jatowy
H = gtéwng $rube regulacyjng obracac
w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara (“zubozenie”)
Gtéwng $rube regulacyjng nalezy obracac
tylko w niewielkim zakresie i bardzo ostroznie
— juz niewielkie obrocenie sruby prowadzi do
wyraznej zmiany charakterystyki pracy
silnika.

Regulacja gaznika
ze srubami regulacyjnymi L i LA

Informacje ogodine

Powyzszy gaznik nie posiada $ruby stuzacej
do regulacji maksymalnych obrotéw ($ruby

H). Regulacja maksymalnych obrotow przy

tym gazniku nie jest potrzebna.

Gaznik otrzymuje w zaktadzie producenta
regulacje standardowa.

Ta regulacja gaznika powoduije, ze w kazdej
fazie eksploatacyjnej do silnika zostaje
dostarczona mieszanka paliwowo-powietrzna
o optymalnym stosunku.

Regulacja standardowa

® Sprawdzi¢ stan techniczny filtra
powietrza - jezeli zachodzi potrzeba,
oczysci¢ lub wymienié.

® Sprawdzi¢ stan techniczny kratki
przeciwiskrowej - jezeli zachodzi
potrzeba, oczysci¢ lub wymienic.

® Rozgrzac silnik.

L = Srube regulacyjng biegu jatowego
wkreci¢ z wyczuciem az do oporu w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara i nastepnie otworzy¢ o jeden
obrét w przeciwnym kierunku
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Regulacja biegu jalowego

Po kazdej korekcie potozenia sruby
regulacyjnej biegu jatowego (L) najczesciej
niezbedna jest takze zmiana potozenia sruby
zderzakowej regulacji obrotéw biegu
jatowego (LA)

Silnik przerywa prace na biegu jalowym
® Wykonac¢ regulacje standardowa!

LA= $rube zderzakowa regulacji obrotéw
biegu jatowego nalezy obraca¢ zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara do
momentu, w ktérym Sciernica zacznie
sie poruszac. Wtedy nalezy srube
obroci¢ o 1/4 obrotu w przeciwnym
kierunku.

Sciernica porusza sie w czasie pracy
silnika na biegu jalowym

® Wykonac¢ regulacje standardowa!

LA= $rube zderzakowa regulacji obrotéw
biegu jatowego obracaé¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara do momentu, w ktérym $ciernica
sie zatrzyma i nastepnie obréci¢ srube o
1/2 obrotu w tym samym kierunku.
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Nieregularna praca silnika na biegu
jatlowym, brak optymalnego
przyspieszenia

Zbyt ,ubogie” ustawienie mieszanki
paliwowo-powietrznej na biegu jatowym.

L = $rube regulacyjng biegu jatowego
obréci¢ (przyjmujac za punkt wyjscia
regulacje standardowa) o 1/4 obrotu w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara

Silnik przerywa prace przy odchylaniu
urzadzenia lub przy przejsciu z fazy pracy
na petnych obrotach do pracy na biegu
jalowym

L = $rube regulacyjng biegu jatowego
obréci¢ (przyjmujac za punkt wyjscia
regulacje standardowa) o 1/4 obrotu w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara

polski

Kratka przeciwiskrowa*
w tlumiku wydechu spalin

338BA026 KN

Przy spadku mocy silnika nalezy sprawdzi¢
stan kratki przeciwiskrowej w ttumiku
wydechu.

przy pomocy odpowiednich cegéw
zdjac

1= klamre

nastepnie wyjac¢

kratke przeciwiskrowa

® oczysci¢ zanieczyszczong kratke
przeciwiskrowg —

® w przypadku uszkodzenia lub
intensywnego pokrycia nagarem -
wymienic,

® ponownie zamocowac kratke —
zatozy¢ klamre.

*  Patrz ,Wprowadzenie do niniejszej
Instrukcji uzytkowania”
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Sprawdzanie swiecy
zaptonowej

000BA002 KN

Przy niezadowalajgcej mocy silnika,

trudnosciach w uruchamianiu lub

zaktéceniach w pracy silnika na biegu

jatowym nalezy najpierw sprawdzi¢ stan

techniczny $wiecy zaptonowe;.

® wymontowac Swiece zaptonowg —
patrz rozdziat ,Uruchamianie i
wytaczanie silnika”

® oczysci¢ zanieczyszczong Swiece

A = sprawdzi¢ odstep pomiedzy
elektrodami - jezeli zachodzi potrzeba,
nalezy go wyregulowa¢, wartos¢ —
patrz ,Dane techniczne”

34

® usunacl przyczyny zanieczyszczenia
Swiecy zaptonowej

Mozliwe przyczyny to:

- zbyt duza ilo$¢ oleju w paliwie

—  zanieczyszczony filtr powietrza

— niekorzystne warunki eksploataciji

® Swiece zaplonowa nalezy wymienié
po uptywie 100 godzin
eksploatacyjnych - przy silnie
nadpalonych elektrodach nalezy
wymieni¢ swiece wczesniej.
Nalezy stosowa¢ wytgcznie odktécone
Swiece zaptonowe dozwolone przez
firme STIHL - patrz rozdziat ,Dane
techniczne”

W celu unikniecia iskrzenia oraz
niebezpieczenstwa wybuchu
pozaru

000BA045 KN

\

przy $wiecach zaptonowych
wyposazonych w oddzielng nakretke
potaczeniowa nalezy bezwzglednie
nakreci¢ i mocno dokreci¢

1 = nakretke na gwint

2
3
g
Przy wszystkich swiecach
2 = fajke Swiecy
mocno wcisngé na
3 = Swiece zaptonowag
TS 400



Wymiana linki / sprezyny
powrotnej urzadzenia
rozruchowego

polski

338BA027 KN

338BA028

338BA029

Wymiana linki urzadzenia
rozruchowego
wykreci¢
1= $ruby z obudowy urzadzenia
zdjaé
2 = pokrywe urzadzenia rozruchowego z
korpusu jednostki napedowej

TS 400

wywazy¢

klamre

zdjac

rolke linki urzadzenia rozruchowego z

= podktadka i
= ryglem zapadkowym -

przy pomocy $rubokreta wywazy¢ linke
z uchwytu

usuna¢ pozostatosci zerwanej linki z
rolki i z uchwytu

nowa linke (patrz ,Dane techniczne”)
przeciagna¢ od gory do dotu przez
uchwyt oraz przez

6 = tulejke prowadzenia linki w obudowie
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—

338BA030

338BA028

O

338BA031

® przetozy¢ linke przez rolke linki
urzadzenia rozruchowego i
zabezpieczy¢ ja w rolce przy pomocy
wezta prostego

36

zatozy¢ rolke urzadzenia rozruchowego
na osi - lekko obraca¢ w obydwu
kierunkach

az do zaryglowania ucha sprezyny
powrotnej

ponownie osadzi¢
rygiel zapadkowy w rolce linki
urzadzenia rozruchowego

nastepnie zatozy¢ na osi
podktadke

przy pomocy $rubokreta lub
odpowiednich cegdéw zatozy¢

klamre na osi oraz na czopie rygla —
klamra musi by¢ zwrécona w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara -

tak, jak to pokazano na rysunku

Napinanie sprezyny powrotnej

® przy pomocy petli wykonanej z linki
obroécié¢ rolke linki o sze$¢ obrotéw w
kierunku wskazanym przez strzatke

® nastepnie przytrzymac rolke —
wyciagnac¢ poskrecanag linke i ja
uporzadkowaé

® zwolnic¢ rolke linki

® powoli zwalnia¢ linke tak, zeby sie
mogta réwnomiernie nawing¢ na rolce

Uchwyt linki musi by¢ mocno wciagniety do

tulejki prowadzacej w obudowie. Jezeli zwisa

luzno z boku: napiaé sprezyne powrotng o

kolejny obrot.

TS 400
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Wymiana paska klinowego

338BA042 KN

® Przy petnym wyciagnieciu linki, rolka
musi pozwoli¢ obréci¢ sie o dodatkowe
pot obrotu. Jezeli nie jest to mozliwe to
znaczy, ze sprezyna jest za mocno
napieta — niebezpieczenstwo jej
zerwania — zdjac¢ z rolki jeden zwaj linki

® ponownie zamontowaé pokrywe
urzadzenia rozruchowego

® pozostatyg linke wcisna¢ do uchwytu tak,
az jej

7 = koncowka znajdzie sie w nim w catosci

Wymiana potamanej sprezyna

powrotnej

® Wymontowac rolke linki urzadzenia
rozruchowego - patrz rozdziat

“Wymiana linki urzadzenia
rozruchowego”

® wyjac¢ obudowe sprezyny i jej potamane
pozostatosci

TS 400

QL

338BA033 KN

zatozy¢ nowa obudowe sprezyny —
dnem zwréconym do gory —
zewnetrzne oczko sprezyny zatozy¢ na
nosku

ponownie zamontowac rolke linki
urzadzenia rozruchowego

napia¢ sprezyne powrotng —

ponownie zatozy¢ i przykreci¢ pokrywe
urzadzenia rozruchowego

Jezeli sprezyna wyskoczyta przy tym

z obudowy:

nalezy ja ponownie zwina¢ w obudowie
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara - od zewnatrz do
wewnatrz

338BA047 KN

Strzatka na

1

nakretce mocujgcej musi by¢
skierowana na “0” -

w tym celu

przy pomocy klucza wielofunkcyjnego
obréci¢ nakretke mocujaca o okoto 1/4
obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, az do oporu = “0”!
wykreci¢

$rube z tbem szesciokatnym

zdja¢ ostone paska klinowego oraz
wspornik z ostong

wykreci¢

Sruby z pokrywy urzadzenia
rozruchowego

zdja¢ pokrywe urzadzenia
rozruchowego

wyjac¢ uszkodzony pasek klinowy

z wysiegnika

ostroznie zatozy¢ nowy pasek klinowy
w wysiegniku oraz na kole pasowym
w jednostce napedowej

zamontowac¢ pokrywe urzadzenia
rozruchowego

przytrzymac wspornik z ostong przy
wysiegniku
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Woézek manewrowy* STIHL

T o
i
%2%

338BA035

338BA036

® zatozy¢ pasek klinowy na
5 = kole pasowym

nagwintowane otwory we
® wsporniku musza sie pokry¢ z owalnymi
otworami we wysiegniku

® zatozy¢ ostone paska klinowego

wkreci¢ az do oporu
2 = S$ruby z tbami szesciokatnymi
nie nalezy ich jeszcze dokrecac!

Dalsze czynnosci - patrz rozdziat
“Napinanie paska klinowego”.
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Przecinarke TS 400 mozna w szybki i
nieskomplikowany sposdb zamontowac
na wozku manewrowym STIHL.

Wézek manewrowy utatwia postugiwanie sie
urzadzeniem i stanowi niezbedng pomoc
przy:

- naprawach nawierzchni drég

-  nakfadaniu oznakowania jezdni

- wykonywaniu szczelin dylatacyjnych

*  patrz rozdziat ,Wprowadzenie do
niniejszej Instrukcji uzytkowania”

W potaczeniu z regulowanym bezstopniowo
ogranicznikiem gtebokosci rzazu
(wyposazenie specjalne) wézek manewrowy
umozliwia, szczegdlnie przy zastosowaniu
diamentowych tarczy tngcych, wykonywanie
doktadnych i prostych krawedzi rzazéw oraz
bardzo réwnomierna i stata gtebokos¢ rzazu.

TS 400



Przechowywanie urzadzenia

mechanicznego

Przy przerwach w eksploatacji trwajacych
powyzej 3 miesiecy

® w miejscu o dobrej wymianie powietrza

oprézni¢ i wyczyscic zbiornik paliwa
® zdeponowac paliwo zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami oraz
zasadami ochrony srodowiska
naturalnego
® wypracowac¢ do konca paliwo

znajdujace sie w gazniku, w przeciwnym
razie moze nastgpi¢ sklejenie membran!

® zdjac¢ Sciernice
® doktadnie oczysci¢ urzadzenie, a

szczegodlnie ozebrowanie cylindra i filtr

powietrza

® urzgdzenie mechaniczne nalezy zawsze
przechowywac¢ w suchym i bezpiecznym
miejscu — zabezpieczy¢ przed uzyciem
przez osoby nieupowaznione (np. przez

dzieci)

TS 400

polski
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Wskazowki dotyczace
obstugi i konserwacji

Zamieszczone ponizej wskazowki dotycza pracy urzadzenia w normalnych 3 g g
warunkach eksploatacyjnych. Przy utrudnionych warunkach eksploatacyjnych ®© S c 5
(intensywny kurz, itp.) oraz w przypadku wydtuzonego dnia pracy, podane ponizej g g N -_g 5 3 E -
odstepy czasowe musza ulec odpowiedniemu skréceniu. @ °8 ; 5 ,g 3 2« 3
S1Ss s8] 8| £ 2 |€s|88] &8s
o < = N 2 = € = S 3 5] N 2
o 9 T > T O . < Q =9
© a N QO x 2 2 2 z 29 Ne N
N N o8O o S N N N ] N R3
a9 aa Qs © [ o 8 N 23 Q2 a
przeglad (stan ogdlny, szczelnos$c) X X
Kompletna maszyna
oczyscic¢ X
Elementy manipulacyjne badanie sprawnosci funkcjonalnej X X
sprawdzi¢ X
Gtowica ssaca w zbiorniku paliwa
wymienic X X X
Zbiornik paliwa wyczys$cic
oczysci¢/skorygowac napiecie X X
Pasek klinowy
wymienic X X
Filtr powietrza (i
(filtr wstepny, filtr dodatkowy) oczysele X X
Filtr powietrza (wszystkie komponenty) wymienic X X
Szczeliny zasysania powietrza oczyscis X
chtodzacego
Ozebrowanie cylindra oczysci¢ X
sprawdzi¢
Kratka przeciwiskrowa* w ttumiku wydechu
oczysci¢ ew. wymienié X
sprawdzi¢ regulacje biegu jalowego —
Gaznik narzedzie tnace nie moze sie poruszac X X
regulacja biegu jatowego X
Swieca zaptonowa wyregulowac¢ odstep elektrod X
Dostepm_e srupy i nakretk|“ N dokrecié X
(z wyjatkiem $rub regulacji gaznika)
Amortyzator gumowy (element AV) wymienic X
sprawdzi¢ X X
Tarcza tngca ($ciernica)
wymienic X X
Podpora/ramie/amortyzator gumowy sprawdzi¢ X
(po dolnej stronie urzadzenia) wymienié X X

*

1) Firma STIHL radzi zlecenie wykonania patrz ,Wprowadzenie do niniejszej
powyzszej czynnos$ci autoryzowanemu Instrukcji uzytkowania”
dystrybutorowi tej firmy.

40 TS 400



Minimalizacja zuzycia
eksploatacyjnego i unikanie
szkod

Stosowanie sie do zalecen niniejszej
Instrukcji uzytkowania pozwala uniknaé
nadmiernego naturalnego zuzycia
eksploatacyjnego oraz uszkodzen
urzadzenia.

Uzytkowanie, obstuga techniczna i
przechowywanie urzadzenia musza byc¢
wykonywane w staranny sposoéb tak, jak to
opisano w niniejszej Instrukcji uzytkowania.

Za wszystkie szkody jakie nastgpig wskutek
niestosowania sie do wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa, postugiwania
sie urzadzeniem i obstugi technicznej,
bezposrednig odpowiedzialnos¢ ponosi jego
uzytkownik.

Odnosi sie to szczegdlnie do:

- stosowania zmian konstrukcyjnych
produktu, ktére nie zostaty dozwolone
do stosowania przez firme STIHL

- stosowania narzedzi i wyposazenia
niedozwolonych do wspétpracy z
niniejszym urzadzeniem lub, ktére nie sa
odpowiedniej jakosci

- stosowania urzadzenia w sposoéb
niezgodny z jego przeznaczeniem

- stosowania urzadzenia podczas
zawodow i imprez sportowych

- szkod jakie wystapig w nastepstwie
dalszego postugiwania sie urzadzeniem
z podzespotami niesprawnymi
technicznie.

TS 400

Czynnosci obstugi technicznej

Wszystkie czynnosci obstugi technicznej
wymienione w rozdziale ,,Wskazéwki
dotyczace obstugi technicznej i konserwacji”
musza by¢ regularnie wykonywane.

W zakresie, w jakim czynnosci te nie moga
by¢ wykonywane bezposrednio przez
uzytkownika maszyny, nalezy zleci¢ ich
wykonanie autoryzowanemu serwisowi.

Firma STIHL zaleca wykonywanie
przegladdéw technicznych i napraw wytacznie
przez autoryzowane serwisy. Autoryzowanym
serwisom firmy STIHL umozliwia sie
regularny udziat w szkoleniach oraz
udostepnia Informacje techniczne.

Jezeli wykonanie tych czynnosci nie nastapi
lub, jezeli zostang one wykonane w
niefachowy sposéb, moga wystapi¢ szkody,
za ktére odpowiedzialno$¢ ponosi¢ bedzie
wytgcznie uzytkownik.

Zalicza sie do nich miedzy innymi:

- szkody w zakresie jednostki napedowej
powstate w nastepstwie niewykonania w
terminie lub w wymaganym zakresie
czynnosci obstugi technicznej (np. filtr
powietrza, filtr paliwa), nieprawidtowa
regulacja gaznika lub niewystarczajace
wykonanie oczyszczenia kanatéw
przeptywu powietrza chtodzacego
(szczeliny wlotu powietrza, ozebrowanie
cylindra),

- korozja i inne uszkodzenia w
nastepstwie nieprawidtowego
przechowywania,

— szkody i ich nastepstwa w wyniku
stosowania czes$ci zamiennych o nizszej
jakosci

polski

Podzespoly ulegajace

naturalnemu zuzyciu

eksploatacyjnemu

Niektére czesci urzadzenia mechanicznego,

pomimo prawidtowego uzytkowania,

ulegaja naturalnemu zuzyciu

eksploatacyjnemu i w zaleznosci od rodzaju i

czasu eksploatacji muszg zosta¢

wymienione. Nalezg do nich miedzy innymi:

- sprzegto, pasek klinowy

- tarcze tngce ($ciernice) wszystkich
rodzajow

- filtr (powietrza i paliwa)

-  urzadzenie rozruchowe

- Swieca zaptonowa

- elementy amortyzujace systemu
antywibracyjnego
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Zasadnicze podzespoly
urzadzenia

338BA037

338BA038

42

1= Tylna rekojes¢
2= Filtr powietrza
3= Nakretka ryglujaca

4= Blokada dzwigni sterowania gtéwng
przepustnica

5= DZwignia sterowania gtéwna
przepustnica (gazem)

6= Dzwignia sterowania przepustnica
uktadu rozruchowego

7= Dzwignia przetacznika wielofunkcyjnego
8= Wtyczka $wiecy zaptonowe;j
9= Przednia rekojes¢

10= Ostona

11= Przednia tarcza dociskowa

12= Tarcza tnaca

13= Uchwyt regulacyjny potozenia ostony
14= Ttumik wydechu spalin

15= Pokretto napinacza
(urzadzenie do napinania paska
klinowego)

16= Uchwyt linki urzadzenia rozruchowego
17= Zamkniecie zbiornika paliwa

18= Zawdr dekompresyjny

19= Przytacze wodne

TS 400



Dane techniczne

Jednostka napedowa

jednocylindrowy silnik dwusuwowy STIHL

pojemnos$¢ skokowa: 64,1 cm®

Srednica cylindra: 49 mm

skok ttoka: 34 mm

moc silnika: 3,2 kW
(4,4 KM)

znamionowa liczba obrotéw

wrzeciona: 4960 1/min

Trwaly poziom cisnienia

akustycznego Lpe

wg. 1SO 6081 1) 99 dB (A)

Akustyczny poziom mocy

Lweq W9. ISO 3744 " 107 dB (A)

Przyspieszenie drgan Aeq

wg. 1SO 8662 1)

bieg jatowy:

lewy uchwyt 6,4 m/s?

prawy uchwyt 9,1 m/s?

przy maks. obrotach

eksploatacyjnych

lewy uchwyt 7,6 m/s?

prawy uchwyt 5,8 m/s?

' Dane uwzgledniaja w rownych czesciach
fazy biegu jatowego i maksymalnej liczby
obrotow.

TS 400

Urzadzenie zaptonowe

z elektronicznym ograniczeniem
maksymalnej liczby obrotéw

Zasada dzialania:
sterowany elektronicznie (bezstykowy)
zapton magnetyczny

Swieca zaptonowa (odkiécona):
Bosch WSR 6 F lub NGK BPMR 7 A

Odstep pomiedzy elektrodami:
0,5 mm

Rozmiar gwintu:
M 14x1,25; 9,5 mm dtugosci

Urzadzenie rozruchowe

Linka urzadzenia rozruchowego ElastoStart:

@ 4,5 mm
nr katalog. 1122 190 2900

Uktad zasilania

Gaznik:

niezalezny od pozycji pracy, gaznik
membranowy z integrowang pompa
paliwowa

Filtr powietrza:

filtr wstepnego oczyszczania,

filtr zasadniczy o duzej powierzchni
filtrowania (wktad papierowy)

i flokowany filtr dodatkowy

Pojemnosé¢ zbiornika:
0,66 | (660 cm®)

Mieszanka paliwowa:
patrz rozdziat "Paliwo"

polski

Zespot tnacy

Tarcze tnace (Sciernice)

Sciernice do ciecia stali, kamienia, asfaltu,
porowatych rur odlewanych i tworzyw
sztucznych1), wykonane na podtozu z zywic
syntetycznych oraz Sciernice diamentowe do
ciecia kamienia i asfaltu

@ 300 mm lub 350 mm

Glebokos$¢ rzazu przy zastosowaniu
tarczy dociskowej @ 103 mm:

98,5 mm (przy @ 300 mm)

123,5 mm (przy @ 350 mm)

" realizowana nie we wszystkich krajach
Wymiary

dtugos¢ z zamontowang

tarcza tnacg @ 300 mm: 730 mm
wysokos$¢ do ostony: 360 mm
szeroko$¢ z uchwytem

rurowym: 300 mm
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Ciezar
w stanie niezatankowanym, bez Sciernicy i
osprzetu

z przystawka

@ 300 mm: 9,1 kg
z przystawka
@ 350 mm 9,3 kg

Wyposazenie
komplet narzedzi
Wyposazenie specjalne

wozek manewrowy STIHL

zestaw do zabudowy (TS 400) na wdzku
manewrowym

ogranicznik gtebokosci rzazu

przytacze wodne

zbiornik wody

44

Wskazéwki dotyczace
napraw

Uzytkownicy tego urzadzenia moga
wykonywac tylko te czynnosci obstugi
technicznej i naprawy, ktore zostaty opisane
w niniejszej Instrukcji uzytkowania.
Wykonywanie napraw o zakresie
wykraczajgcym poza te kategorie nalezy
zleci¢ autoryzowanemu serwisowi.

Firma STIHL zaleca wykonywanie obstug
technicznych i napraw wytgcznie przez
autoryzowane serwisy tej firmy.
Autoryzowanym serwisom firmy STIHL
umozliwia sie regularny udziat w szkoleniach
oraz udostepnia Informacje techniczne.

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci
zamienne, ktére zostaty dozwolone przez
firme STIHL do stosowania w tym urzadzeniu
mechanicznym lub o identycznych
wiasciwosciach technicznych.

Nalezy stosowac¢ wytacznie kwalifikowane
czesci zamienne. W przeciwnym razie moze
powsta¢ zagrozenie wystapieniem wypadku
lub nastgpi¢ uszkodzenie urzadzenia
mechanicznego.

Stosowanie czesci zamiennych innych
producentéw moze prowadzi¢ do zagrozenia
wystgpieniem wypadku lub do uszkodzenia
urzadzenia. W razie watpliwosci prosimy
zwracac sie z pytaniami do autoryzowanego
serwisu.

Firma STIHL zaleca stosowanie oryginalnych
podzespotdéw zamiennych tej firmy.

Oryginalne czesci zamienne STIHL mozna
rozpoznaé¢ na podstawie numeru
katalogowego firmy STIHL,

po znaku firmowym STIHL oraz

po znaku rozpoznawczym &R
umieszczanym na czesciach zamiennych.
W przypadku czesci zamiennych o matych
rozmiarach, moga by¢ one oznaczone
wytacznie przy pomocy tego znaku
rozpoznawczego.

TS 400



Deklaracja zgodnosci
ze strony producenta

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Badstr. 115
71336 Waiblingen

potwierdza niniejszym, ze nowa
opisana ponizej maszyna

Okreslenie: Przecinarka
Marki: STIHL

Typ: TS 400
Numer identyfikacyjny

serii: 4223
Pojemnos$¢ skokowa: 64,1 cm?

odpowiada wymaganiom okreslonym przez:

Wytyczne 98/37/EG, 89/336/EWG oraz
Wytyczne 2000/14/EG.

Niniejszy produkt zostat opracowany i
wykonany zgodnie z nastepujgcymi
normami:

EN 1454, EN 61000-6-1, EN 55012

Przy ustaleniu odpowiadajacego wynikom
pomiaréw oraz gwarantowanego poziomu
szumoéw zastosowano postepowanie
przewidziane przez Wytyczne 2000/14/EG,
Zatacznik V, z uwzglednieniem wymagan
stawianych przez norme ISO 3744.

Ustalony poziom szumow:

113 dB(A)

Gwarantowany poziom szumow:
114 dB(A)

TS 400

Archiwizacja dokumentacji technicznej:
ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Dziat Zezwolenh Eksploatacyjnych

Rok budowy urzadzenia zostat zamieszczony
na tabliczce CE urzadzenia

Waiblingen, dnia 03.07.2006

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
z.up.

S

Szef menedzmentu grup asortymentowych

Elsner

polski
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Certyfikat jakosciowy

4 DIN 1SO 9001 h

Al
ik
I

000BA025 LA

Wszystkie produkty firmy STIHL spetniaja
najwyzsze wymagania stawiane w zakresie
jakosci.

W wyniku postepowania przeprowadzonego
przez niezalezne towarzystwo certyfikacyjne,
dla firmy STIHL jako producenta, zostaje
wydane zaswiadczenie stwierdzajgce, ze
wszystkie produkty w odniesieniu do fazy
technologiczno-rozwojowej, zastosowanych
materiatéw, produkcji, montazu,
dokumentaciji technicznej oraz obstugi
klienta, spetniajg wymagania
miedzynarodowej normy ISO 9001 dla
systeméw menedzmentu jakos$ci.
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