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Za pomoca systemu tacznikéw do drewna DOMINO mozna szybko i tatwo
wykonywac potaczenia stelazy, jakie czesto wystepuja podczas prac stolar-
skich. £aczniki DOMINO zawierajg w sobie cechy kotkéw ptaskich (elastycz-
no$c¢ i zabezpieczenie przed przekreceniem) z zaletami zwyktych kotkdw
okragtych (mozliwos$¢ ustalenia i wysoka wytrzymato$é).
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System tacznikdéw do drewna DOMINO to jedyny w swoim rodzaju, nowy sys-
tem potaczen. Sktada sie z frezarki Festool DOMINO DF 500 Q do potaczen

i z jednego luznego czopu w postaci owalnego tacznika DOMINO (patrz rys.
541/2).

taczniki DOMINO dostepne sa juz w 6 rozmiarach:

4 x 20 mm
5x30 mm
6 x 40 mm
8 x 40 mm
8 x 50 mm
10 x 50 mm

Ruch frezu frezarki DOMINO DF 500 Q jest zupetnie wyjatkowy na tle innych
frezarek recznych. Cecha szczegdlna jest rbwnoczesny ruch obrotowy

i wahadtowy frezu. Umozliwia prace bez odbic¢ narzedzia, a tym samym
pewna i bezpieczna (patrz rys. 541/3).

W przyktadzie zastosowania system tacznikéw do drewna DOMINO zostat
uzyty do budowy stelaza stotka z drewna bukowego [patrz. rys. 541/4).

Zastosowano taczniki DOMINO o rozmiarach 5 x 30 mm i 8 x 40 mm.

Urzadzenia/wyposazenie

Wyposazenie podstawowe:

Nazwa Nr zamow.

Frezarka do potaczen DOMINO DF 500 Q (patrz. rys. 541/5) 574 325
taczniki DOMINO 5x30 mm 493 296
taczniki DOMINO 8x40 mm 493 298
Frez DOMINO D 5 mm 493 490
Frez DOMINO D 8 mm 493 492
Przyktadnica do listew DOMINO LA-DF 500 (patrz. rys. 541/6) 493 487

Podczas wykonywania potaczenia stelazu przydatne
jest nastepujace wyposazenie Festool:

Stot wielofunkeyjny MFT 1080 490 888
Elementy mocujace MFT-SP 488 030
Waz ssacy Plug it D 27 456 746

Odkurzacz mobilny CLEANTEX
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Wymiana frezu:

Dobér i montaz odpowiedniego frezu:
W przyktadzie zastosowano frezy o $rednicy 5 mm i 8 mm.

Uwaga: przed zmiana narzedzia nalezy odtaczy¢ kabel Plug it od maszyny!

1. Unies¢ dZzwignie odryglowujaca az do wyzebienia maszyny za pomoca
klucza ptaskiego SW 8 [patrz. rys. 541/9).

2. Odtaczy¢ zespdt silnika od podstawy prowadnicy (patrz. rys. 541/10).

3. Przytrzymad wciénieta blokade wrzeciona (patrz. rys. 541/9, czerwona
strzatka) i za pomoca klucza ptaskiego SW 8 nakrecic frez na wrzeciono
frezarskie i dokrecic.

4. Zwolni¢ blokade wrzeciona.

5. Wsunac¢ podstawe prowadnicy oraz zespoét silnika az do styszalnego
zatrzasniecia.

6. Podtaczyc¢ kabel Plug it oraz waz ssacy.

Regulacja szerokosci otwordw na taczniki:

We frezarce DOMINO za pomoca prostego mechanizmu regulacji mozna
ustawiadé szeroko$¢ otworu na tacznik (patrz. rys. 541/11).

W przypadku potaczenia ramy otwdr wzdtuzny jest frezowany z doktadnoscia
pasowania na wymiar tacznika DOMINO. Wyréwnanie odbywa sie, podobnie
jak w przypadku kotka okragtego, doktadnie wzgledem przedniej krawedzi.

Kolejne otwory DOMINO moga byc¢ frezowane z wieksza szerokoscia.
taczniki DOMINO maja wtedy luz w wyfrezowanym otworze.

Ustawianie szerokosci otworu za pomoca przetacznika obrotowego jest
mozliwe podczas pracy maszyny!

Szerokosci otworéw DOMINO:

Ustawienie 1: 14 mm z doliczeniem $rednicy frezu w mm
Ustawienie 2: 20 mm z doliczeniem $rednicy frezu w mm
Ustawienie 3: 24 mm z doliczeniem $rednicy frezu w mm

Przy zastosowaniu frezu Dé i ustawieniu 1 dla szerokosci otwordw
DOMINQO (patrz. rys. 541/11), powstaje otwdr o szerokosci 20 mm, przy
ustawieniu 2 droga przesuniecia wynosi wtedy 6 mm.
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Przygotowanie/ustawienie

Ustawic stét frezarski na 90° (patrz. rys. 541/12).

Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania odpowiednio do dtugosci tacznikéw
(patrz. rys. 541/13).

W przyktadzie zastosowano taczniki DOMINO o wielkosci 5 x 30 mm
i 8 x40 mm.

Ustawi¢ gtebokos$¢ frezowania na 20 mm (odpowiada potowie dtugosci
tacznika 8 x 40 mm).

Ustawic¢ wysoko$c¢ frezowania odpowiednio do grubosci materiatu,
za pomoca mechanizmu szybkiego wybierania (patrz. rys. 541/14).

Sposdb postepowania

Elementy nalezy utozy¢ parami w taki sposéb, w jaki zostana pozniej
potaczone.

Wskazdwka: narysowanie znaku zbieznoéci (tréjkat, patrz. rys. 542/15)
pomaga w znalezieniu wtasciwych miejsc frezowania.
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Na nogach stotka nalezy zaznaczy¢ pozycje wysokosci elementéw poprzecz-
nych (patrz. rys. 541/16). Na przyktadzie wysoko$¢ dolnych poprzeczek
znajduje sie na poziome 100 mm, gérne poprzeczki zaktadane sa na wyso-
kosci ustalonej kotkami oporowymi frezarki do potaczen (patrz. rys. 541/18).

Za pomoca elementéw mocujacych noga stotka mocowana jest w bezpieczny
spos6b na stole wielofunkeyjnym [patrz. rys. 541/17).

Wybra¢ ustawienie wielkosci otwordw 1 (patrz rys. 541/11).

Ustawic frezarke do potaczen DF 500 Q za pomoca kotkdw oporowych
i wyfrezowaé pierwszy otwér DOMINO (patrz. rys. 541/18).

Za pomoca przyktadnicy do listew wyfrezowa¢ otwory na taczniki DOMINO
na $rodku, po stronie czotowe] elementéw poprzecznych (patrz. rys. 541/19).
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Wskazdéwki ogdlne:

Za pomoca przyktadnicy do listew (patrz. rys. 541/20) mozna tatwo i szybko
obrabia¢ waskie listwy od strony czotowej. W tym celu nalezy ustawic
przyktadnice do listew odpowiednio do szerokosci listwy. Przyktadnica do
listew jest bardzo przydatna, przede wszystkim jeéli zachodzi koniecznosé¢
wyfrezowania wielu takich samych listew.

Na przyktadzie stelazu stotka w gérnej poprzeczce stosowany jest tacznik
DOMINO 8 x 40 mm,a w dolnej, wezszej tacznik DOMINO 5 x 30 mm.

Utozy¢ poprzeczki na stole wielofunkcyjnym przy uzyciu elementéw
mocujacych (patrz. rys. 541/21), a nastepnie wyfrezowaé za pomoca
frezu do tacznikéw DOMINO 8 mm.

Wybra¢ ustawienie wielkosci otwordw 1.

Po wyfrezowaniu wszystkich otwordéw nalezy zamontowac frez
DOMINO 5 mm.

Po zmianie frezu nalezy wyfrezowa¢ opisane poprzednio otwory w nogach
stotka i w dolnych poprzeczkach za pomoca frezu DOMINO 5 mm (patrz. rys.
541/22).

Po wyfrezowaniu wszystkich elementéw mozna ztozy¢ i skleic stelaz stotka
(patrz. rys. 541/23).

W systainerze z asortymentem DOMINO, nr zam. 493301, wszystkie
wielkoséci tacznikow DOMINO sa posortowane w przejrzysty sposéb
(patrz. rys. 541/24).

Interactive
Product Tour

t Sle das DOMIND Verbindungs System In Altlon:
ch gratis dle Anwendungs-CD-ROM bestellen.

Szczegétowe informacje na temat systemu tacznikéw DOMINO dostepne sa
réwniez na ptycie CD-ROM.

Prezentowany przyktad zastosowania jest sprawdzonym i wyprébowanym w praktyce
sposobem postepowania. Jednak rézne warunki i parametry wystepujace w rzeczywi-
stosci sa catkowicie poza naszym wptywem. Dlatego wykluczamy udzielanie wszelkich
gwarancji. Stad tez nie moga by¢ wysuwane przeciwko nam jakiekolwiek roszczenia
prawne. W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa i instrukcja obstugi, dotaczanymi do kazdego produktu.

www.festool.pl




