HITACHI

Disc Grinder

Winkelschleifer

Fwviakég Tpoxog AcIAvoeWC/KOTIAG
Szlifierka katowa

Sarokcsiszolo

Uhlova bruska

Tagslama

Yrnosasa wnudoBasnibHasaA MalluHa

G 18SE3-G 18UA2-G 18SG2-G 18UB2
G 23SC3-G 23UA2-G 23SE2-G 23UB2
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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
AlaBAoTE TIPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE QUTEG TIG 0dnYieq Tplv T XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tresc.
Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

G23SC3

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.
BHumaTenbHO NpoyTUTE [aHHyo MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTauum Npexae YeM nosib30BaThCst UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari

MHCTPYKLMA No sKcnnyaTaumm Hitachi Koki
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Wheel washer

Unterlegscheibe

Pod&éANa tpoxoU

Podktadka tarczy

Depressed center wheel

Schleifscheibe

XapnAWUEVOG KEVTPLIKA
TPOXOGQ

Obnizona tarcza
Srodkowa

English Deutsch EAANVIKA Polski

@ | Brush cover Burstenabdeckung KaAuppa ynktpag Ostona szczotki
. . . . Yrodoxn yia ™ Oprawka dla uchwytu
@ | Socket for side handle Sockel fur Seitengriff AEUpKR AaBh bocznego
Push button Kouuri wébnong Przycisk

® (Spindle lock) Druckknopf (Sperrplatte) (ao@dAlon agova) (Blokada wrzeciona)
@ | Spindle Spindel A&ovag Wrzeciono
® | Across flats Quervertiefungen AlGKEVO Powierzchnie oporowe
® | Wheel guard Schutzhaube Mpogulaktnpag tpoxou | Ostona tarczy
@

Mutter fur die

No. of carbon brush

Nr. der Kohleburste

Ap. KapBouvakiwv

Numer szczotki weglowej

Usual carbon brush

Gewohnliche
Kohleburste

Suvnllopéva
KapBouvakia

Zwykta szczotka weglowa

Auto-stop carbon brush

Auto-Stop Kohleburste

KapBouvakia autopdatng

Szczotka weglowa

©® | Wheel nut Schleifscheibe MNa&uadt Tpoxou Nakretka tarczy
Wrench Schliissel KAe181 Klucz

@ | Diamond wheel Diamantscheibe AlQpavTEVIOG TPOXOG Sciernica diamentowa
@ | Side handle Handgriff MAguptkn Aapn Klucz

@ | Lock button Sperrknopf Kouprmi KAeldwpaTtog Przycisk blokujacy
Switch Schalter AlaKOmTNG Wiacznik gtéwny

@® | Lever Hebel MoxAog Dzwignia

Set piece Stellstiick Tunpa olvdeong Element ustalajacy (B)
@ | Screw Schraube Bida Sruba

Locating pin Passstift Mepovn cuvapuoyng Kofek ustalajacy
Wear limit VerschleilRgrenze ‘Oplo ¢pBopag Granica zuzycia

@

@

@

@
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SlaKomm g auto-stop
Spring Feder EAatiplo Sprezyna
Brush holder Burstenhalter OnKn YPuKTpag Obsada szczotkowa




Magyar Cestina Tirkce Pycckuii
@ | Szénkefetartd burkolata Kryt kartace Koémir kapagi KpblwKa weTku
@ | Oldalfogantyu aljzata Zasuvka pro boéni rukojet | Yan kol soketi lHesno Ana 6okoBoi
PYKOSTKU
. - . . - S DR HaxkumHasa kHonka
® | Nyomdgomb (Orsézar) Tlacitko (Zamek hridele) Kilit ignesi (Mil kilidi) (BrokMpoBKa WnuHASNs)
@ | Tengely Hfidel Mil LnuHaens
® | Keresztmélyedések Plosky Yan dizleme MapannenbHble rpaHv
® | Tarcsavodd Kryt kotouce Disk muhafazasi SaupTHoe npucnocobnerie
LWnMcpoBabHOTO Kpyra
(@ | Téarcsa alatét Podlozka kotouce Disk pulu :‘(L:)?IIV_'Sa wrmchosaneHoro
Stillyesztett kozepi tarcsa | Brusny kotoud Tek tarafi oyuk taslama LLinudboBanbHbIN Kpyr ¢
diski YTOMNNEHHbIM LIEHTPOM
@ | Téarcsardgzité anya Matka kotouce Disk somunu Eg;lr(: WunmMepoBANLHOrO
Csavarkulcs Kli¢ Anahtar [aeyHbIn KoY
@ | Gyémant tarcsa Diamantovy kotou¢ Elmas disk LUﬂI/I(bOB?.ﬂbeIVI Kpyr ¢
anMasHon KpOMKOWM
@ | Oldalfogantyu Vysouvaci drzadlo Yan Kol BokoBasi pykosaTka
@ | zarégomb Tlagitko pojistky Kilit ignesi KHonka 6110K1MpoBKu
Kapcsold Spinad Salter BoiknouaTens
@® | Kar Packa Kol Poiuar
Régzitéelem Stavéci ast Ayar pargasl MocagoyHas getans
@ | Csavar Sroub Vida BuHT
Beallitd csap Polohovaci kolik Konumlandirma pimi YCTaHOBOYHbINA WTUAT
Kopasi hatar Mez opotfebeni Asinma siniri Mpepen n3Hoca
@ | Szénkefe szama Cislo uhlikového kartadku | Kémir tanimlama sayisi Ne yronbHoW LeTku
@) | Hagyomanyos szénkefe Obvykly uhlikovy karta¢ek | Normal kémir O6bl4Has yronbHas WeTka
® A Automatikus leallitasu Uhlikovy kartacek pro Otomatik durdurmali YronbHas wweTka
szénkefe automatické zastaveni kémur aBTOMATU4ECKOI OCTaHOBKM
@ | Rugd Pruzina Yay Mpy>kuHa
9
@ | Szénkefetartd Drzék kartacku Koémr tutucusu LLleTkogep>xaTenb




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fur diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

Z0u6oAa

Ta mapakatw deixvouv Ta
0UpBOAA TTOU XpNotoTololvTaL
0TO pnxavnua. BeBawdeite ot
KATQVOELTE TN ONAciag Toug
Tipw T Xprion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewni sig,
Ze rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read instruction
manual.

Bedienungsanleitung
lesen.

AlaBACTE TO EYXELPIBLIO
odNyLwV.

Przeczytaj instrukcje.

O®

Wear safety glasses.

Eine Schutzbrille tragen.

®opdte yuaild
aopaheiag.

Zatéz okulary ochronne.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with household
waste material!

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic
equipment and its
implementation in accordance
with national law, electric
tools that have reached the
end of their life must be

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge
nicht in den Hausmiill!
Gemdss Europdischer
Richtlinie 2002/96/EG tiber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederververtung zugefiihrt

Movo yia Tiq Xwpeg ™g EE
Mnv metate Ta nAekTpika
epyaleia oToV KABO OIKIAK®V
QMoPPIHMATOV!

SUHGWVA JE TNV EUPWIAIKN
odnyla 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKGV KAl NAEKTPOVIKOV
OUOKEUQV Kal TV
EVOWUATWON TNG OTO €6VIKO
SiKalo, Ta NAeKTPIKA
epyaleia mpémet va
OUA\EYoVTaL EEXWPLOTA KAl

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

collected separately and werden. va EMOTPEPOVTAL Yid elektronarzedzia nalezy
returned to an avakUkAwon pe Tpomo GIAKO | posegregowac i
environmentally compatible MPOG TO TMEPIBANAOV. zutylizowaé w sposob
recycling facility. przyjazny dla $rodowiska.
Jeldlések Symboly Simgeler CumBONbI

Az alabbiakban a géphez Nésleduijici text obsahuje Asagida, bu alet igin kullanilan | Hwke npusefieHbl cuMBONSI,

alkalmazott jeldlések vannak
felsorolva. A géphasznalata
elétt feltétlentl ismerje meg
ezeket a jeloléseket.

symboly, které jsou pouZity na
zafizeni. Ujistéte se, Ze rozumite
jejich obsahu pred tim, nez
zaCnete zafizeni pouzivat.

simgeler gésterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

1Cnonb3yemble AN MaLvHb!.
IMepen Hayanom paboTbl
0653aTenbHO yoeauTeCh B TOM,
4T0 Bbl MOHUMAETe WX 3HaueHwe.

Olvassa el a Haszndlati
utasitast.

Prectéte si navod.

Kullanim kilavuzunu
okuyun.

MpoyTute pykoBOoACTBO
no aKcnyarayum.

@0,

Viseljen védészemiiveget.

PouZivejte ochranné bryle.

Koruyucu gézlik kullanin.

HageHbTe 3awpmTHble
OY4KM.

Csak EU-orszagok
szamara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A haszndlt villamos és
elektronikai készulékekrdl
sz6l6 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atlltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilon
kell gyujteni, és
kérnyezetbarat médon
Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi
a odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpisl jednotlivych
zemi se pouzita elektricka
naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho
odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému
recyklovani.

Sadece AB llkeleri igin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullaniimig elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa ydnergelerine
gbre ve bu ydénergeler
ulusal hukuk kurallarina
gbre uyarlanarak, ayr
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun bir
sekilde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko Ans ctpad EC

He BbikvgbiBaviTe
3MeKTPONprBopLI BMECTE C
060bI4HBIM Mycopom!

B cootBeTcTBUM C
©BPONeNCKO ANPEKTUBON
2002/96/EG 06 yTrnusaumm
CTapblX AMEKTPUHECKUX N
3MEeKTPOHHbIX NPMOOPOB 1 B
COOTBETCTBUM C MECTHBIMW
3aKoHamu
3neKTponpruéopsbl, ObiBLvE
B 3KCyaTauum, JOIKHbI
YTUNM30BbIBATHCS
oTAenbHO 6e3onacHbIM Anst
OKpY>XaloLLen cpeapbl
CrocoooMm.
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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

©)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b,

-

C)

d

=

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

English

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related
hazards.

=

¢}

4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b

-

d

=

=

[¢]

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION
Keep children and infirm persons away.
When not in use, tools should be stored out of
reach of children and infirm persons.
5
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PRECAUTIONS ON USING DISC GRINDER

1. Never operate these power tools without Wheel
Guards.

2. Check that speed marked on the wheel is equal to
or greater than the rated speed of the grinder.
Use only depressed center wheels rated at 80m/s
or more.

3. Ensure that the wheel dimensions are compatible
with the grinder and that the wheel fits the spindle.

4. Abrasive wheels shall be stored and handled with
care in accordance with manufacturer’s instructions.

SPECIFICATIONS

5. Inspect the depressed center wheel before use, do
not use chipped, cracked or otherwise defective
products.

6. Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

7. Do not use cutting-off wheels for side grinding.

8. Do not use of separate reducing bushings or adapters
to adapt large hole abrasive wheels.

9. The wheel continues to rotate after the tool is
switched off.

Model G18SE3 |G18UA2 | G18SG2 | G18UB2 | G23SC3 | G23UA2 | G23SE2 | G23UB2
Voltage (by areas)** (110V, 220V, 230V, 240V) v

Input*: 2300 W | 2500 W 2300W | 2500 W
No-load speed 8500 min? 6600 min?

Outer dia. x hde dia.

180 mm x 22 mm

230 mm x 22 mm

Wheel Peripheral speed

80 m/s

Weight*?

5.0 kg

Starting current limiter*® No | Yes |

No|Yes|No|Yes|

*1 Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

*2 Weight: Only main body

*3 The starting current limiter produces the starting current to such an extent that a fuse (16A, slow-blow)

is not tripped.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Wrench el
(2) Side handle el
Depressed center wheels are not provided as standard
accessories.

Standard accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS
O

Removal of casting fin and finishing of various types
of steel, bronze and aluminum materials and castings.
Grinding of welded sections or sections cut by
means of a cutting torch.

Grinding of synthetic resins, slate, brick, marble, etc.
Cutting of synthetic concrete, stone, brick, marble
and similar materials.

o0 O

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Fitting and adjusting the wheel guard
The wheel guard is a protective device to prevent
injury should the depressed center wheel shatter
during operation. Ensure that the guard is properly
fitted and fastened before commencing grinding
operation.

[Installing and adjusting the wheel guard]

O Open the lever and insert the locating pin of wheel

guard, bringing it into line with the across flats of

packing ground.

Then, turn the wheel guard to a desired position

(for use).

O Close the lever and fix it. If and when required,

carry out adjustments by tightening or loosening

the screw.

If the lever does not move smoothly, apply some

lubricating oil to the sliding section between the set

piece and the lever.

Fasten the wheel guard at the position where the

across flats of the wheel guard positioning pin and

packing ground are aligned (the position where the
wheel guard is inserted), but do not use it.

5. Ensure that the depressed center wheel to be utilized
is the correct type and free of cracks or surface
defects. Also ensure that the depressed center wheel
is properly mounted and the wheel nut is securely
tightened, refer to the section on “Depressed Center
Wheel Assembly”.

(@)



6. Conducting a trial run
Ensure that the abrasive products is correctly
mounted and tightened before use and run the tool
at no-load for 30 seconds in a safe position, stop
immediately if there is considerable vibration or if
other defects are detected.
If this condition occurs, check the machine to
determine the cause.

7. Confirm the spindle lock mechanism
Confirm that the spindle lock is disengaged by
pushing push button two or three times before
switching the power tool on (See Fig. 1).

8. Fixing the side handle
Screw the side handle into the gear cover.

PRACTICAL GRINDER APPLICATION

1. Pressure
To prolong the life of the machine and ensure a
first class finish, it is important that the machine
should not be overloaded by applying too much
pressure. In most applications, the weight of the
machine alone is sufficient for effective grinding.
Too much pressure will result in reduced rotational
speed, inferior surface finish, and overloading which
could reduce the life of the machine.

2. Grinding angle
Do not apply the entire surface of the depressed
center wheel to the material to be ground. As
shown in Fig. 3, the machine should be held at an
angle of 15° — 30° so that the external edge of the
depressed center wheel contacts the material at an
optimum angle.

3. To prevent a new depressed center wheel from
digging into the workpiece, initial grinding should
be performed by drawing the grinder across the
workpiece toward the operator (Fig. 3 direction B).
Once the leading edge of the depressed center
wheel is properly abraded, grinding may be
conducted in either direction.

4. Switch operation
Switch ON: Push the locking button forward and

then press the switch lever.

* For continuous use, press the switch
lever. The switch lever is locked by
pushing the locking button forward
once again.

(*Subject to change depending on
area.)
Switch OFF: Press and release the switch lever.

5. Precautions immediately after finishing operation
After switching off the machine, do not put it down
until the depressed center wheel has come to a
complete stop. Apart from avoiding serious
accidents, this precaution will reduce the amount
of dust and swarf sucked into the machine.

CAUTIONS

O Check that the work piece is properly supported.

O Ensure that ventilation openings are kept clear when
working in dusty conditions.

If it should become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply (use non-
metallic objects) and avoid damaging internal parts.

O Ensure that sparks resulting from use do not create
a hazard e.g. do not hit persons, or ignite flammable
substances.

English

O Always use protective safety glasses and hearing
protectors, use other personal protective equipment
such as gloves, apron and helmet when necessary.

O Always use eye and ear protection.

Other personal protective equipment such as dust
mask, gloves, helmet and apron should be worn
when necessary.

If in doubt, wear the protective equipment.

O When the machine is not use, the power source
should be disconnected.

ASSEMBLING AND DISASSEMBLING THE
DEPRESSED CENTER WHEEL

CAUTION Be sure to switch OFF and disconnect the
attachment plug from the receptacle to avoid
a serious accident.

1. Assembling (Fig. 1)

(1) Turn the machine upside down so that the spindle
is facing upward.

(2) Mount the wheel washer onto the spindle.

(3) Fit the protruding part of the depressed center
wheel or diamond wheel onto the wheel washer.

(4) Screw the wheel nut onto the spindle.
(For diamond wheel assembling, use the wheel nut
with the convex side against the diamond wheel.)

(5) Insert the push button to prevent rotation of the
spindle, and tighten the wheel nut with the accessory
wrench, as shown in Fig. 1.

2. Disassembling
Follow the above procedures in reverse.

CAUTIONS

O Comfirm that the depressed center wheel is mounted
firmly.

O Confirm that the push button is disengaged by
pushing push button two or three times before
switching the power tool on.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the depressed center wheel
Ensure that the depressed center wheel is free of
cracks and surface defects.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 4)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts.
When they become worn to or near the “wear
limit”, it could result in motor trouble. When an
auto-stop carbon brush is equipped, the motor will
stop automatically.
At that time, replace both carbon brushes with new
ones which have the same carbon brush numbers
shown in the figure. In addition, always keep carbon
brushes clean and ensure that they slide freely
within the brush holders.

4. Replacing carbon brushes (Fig. 5)

[Disassemblyl

(1) Loosen the D4 tapping screw retaining the brush
cover and remove the brush cover.



English

(2) Use the auxiliary hexagonal wrench or small
screwdriver to pull up the edge of the spring that
is holding down the carbon brush. Remove the
edge of the spring toward the outside of the brush
holder.

(3) Remove the end of the pig-tail on the carbon brush
from the terminal section of brush holder and then
remove the carbon brush form the brush holder.

[Assembly

(1) Insert the end of the pig-tail of the carbon brush
in the terminal section of brush holder.

(2) Insert the carbon brush in the brush holder.

(3) Use the auxiliary hexagonal wrench or small
screwdriver to return the edge of the spring to the
head of the carbon brush.

(4) Mount the tail cover and tighten the D4 tapping
screw.

5. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

6. Service parts list
A: Item No.

B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.

This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.

In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.

Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with ISO 4871.

G18 series

Measured A-weighted sound power level: 106 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 95 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

G23 series

Measured A-weighted sound power level: 101 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 90 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 4.5 m/s2

@ Information about power supply system of nominal
voltage 230 V~ (For G18SE3, G18SG2, G23SC3,
G23SE2 only)

Under unfavorable mains conditions, this power tool may
cause transient voltage drops or interfering voltage
fluctuations.

This power tool is intended for the connection to a power
supply system with a maximum permissible system
impedance Zyax 0f 0.23 Ohm at the interface point (power
service box) of the user's supply.

The user has to ensure that this power tool is connected
only to a power supply system which fulfills the
requirement above.

If necessary, the user can ask the public power supply
company for the system impedance at the interface
point.




ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht sdmtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,,Elektrowerkzeug* bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF
1) Arbeitsbereich

a) Sorgen Sie fur einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

b) Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube
oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafur, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle Uber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Elektrowerkzeuge miussen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.
Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

b) Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kuhlschréanken.
Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Flissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erh6hen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fur den
AuReneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

d

=

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.

4)

b

-

c)

d

=

e)

f)

9)

Deutsch

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mude sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kdénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen ftihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Schalter und das Einstecken des
Steckers bei betédtigtem Schalter zieht Unfélle
regelrecht an.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlussel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des
Elektrowerkzeugs angebrachter Schliissel kann
zu Verletzungen fuhren.

Sorgen Sie fur einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar,
Kleidung und Handschuhe von beweglichen
Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlusse fiur Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélem Einsatz besser und
sicherer.

b) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn

c)

es sich nicht am Schalter ein- und ausschalten
lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préventiven Sicherheitsmal3nahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.



Deutsch

d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Prufen

Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kdnnen.
Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fur das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaRe Weise — beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefdhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHT
Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auRerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DES WINKELSCHLEIFERS

1. Diese Werkzeuge nie ohne Schutzhaube benutzen.
2. Uberprifen Sie, daR die auf der Schleifscheibe
angegebene Drehzahl mindestens gleich der
Nenndrehzahl des Schleifers ist.
Nur schleifscheiben mit vertieftem Mittelteil und
einer zuldssigen Schleifgeschwindigkeit von 80 m/
s oder mehr verwenden.

3. Stellen Sie sicher, dal die Abmessungen der
Schleifscheibe angemessen fur den Schleifer sind
und daf3 die Schleifscheibe auf die Spindel pafit.

4. Schleifscheiben mussen vorsichtig und entsprechend
den Anweisungen des Herstellers gelagert und
gehandhabt werden.

5. Inspizieren Sie die Schleifscheibe vor der
Verwendung und verwenden Sie keine abgesplitterte,
gesprungene oder auf andere Weise defekte
Schleifscheibe.

6. Immer den Korper-Handgriff und den Seiten-
Handgriff des Elektrowerkzeugs festhalten, weil sonst
die entstehende Gegenkraft zu einem ungenauen
und sogar gefahrlichen Arbeiten fuhren kann.

7. Trennscheiben nicht zum Seitenschleifen verwenden.

8. Keine separaten Reduzierbuchsen oder Adapter
verwenden, um Schleifscheiben mit einem gréReren
Lochdurchmesser verwenden zu kdnnen.

9. Die Schleifscheibe dreht sich auch nach dem
Ausschalten des Werkzeugs weiter.

Modell G18SE3 |G18UA2 | G18SG2 | G18UB2 | G23SC3 | G23UA2 | G23sE2 | G23uB2
Spannung (je nach Gebiet)** (110V, 220V, 230V, 240V) v
Leistungsaufnahme*: 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Leerlaufdrehzahl 8500 min* 6600 min*
Schleif- ﬁﬁ’;ﬁ%ﬂﬁﬂ%‘éﬁig 180 mm x 22 mm 230 mm x 22 mm
scheibe
Umlaufgeschwindigkeit 80 m/s
Gewicht*? 5,0 kg
Anlaufstrombegrenzung™® Nein Ja Nein Ja | Nein | Ja Nein | Ja

*1 Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Uberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
*2 Gewicht: Gerét selbst.

*3 Durch die Anlaufstrombegrenzung wird der Einschaltstrom so weit reduziert, def3 eine Sicherung (16A trage)

nicht anspricht.

Tiefliegende Mittenrader werden nicht als
Standardzubehor geliefert.
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige

STANDARDZUBEHOR
(1) SCHIUSSEI ... 1
(2) HaNAGIIff ..o 1
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Bekanntmachung jederzeit geandert werden.



ANWENDUNGSGEBIETE

O Entfernung von GufBgrat und Endbearbeitung
verschiedener Stahlqualitaten, Bronze-und
Aluminiummaterialien und Gufteile.

O Schleifen von geschweil3ten Stiicken oder von durch
Brennschneiden hergestellten Abschnitten.

O Schleifen von Kunstharz, Schiefer, Ziegelstein,
Marmor, usw.

O Beim Schneiden von synthetischem Zement, Steinen,
Mauersteinen, Marmor und &hnlichen Materialien.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, daB3 die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daR3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeung sofort zu laufen, was geféhrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der N&he des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

4. Anbringen und Einstellen der Schutzhaube
Die Schutzhaube ist eine Schutzvorrichtung, durch
die Schaden verhindert werden soll, wenn die
Schleifscheibe wéahrend des Betriebs zerbrechen
sollte. Es ist darauf zu achten, daR die Haube
ordnungsgemaf angebracht und befestigt ist, ehe
mit der Schleifarbeit begonnen wird.

[Installieren und Einstellen der Schleifscheibenhaube]

O Offnen Sie den Hebel, fihren Sie den Passstift der
Schleifscheibenhaube ein, und richten Sie ihn auf
die Quervertiefungen des Dichtungsgrunds aus.

O Drehen Sie dann die Schleifscheibenhaube in die
gewilnschte Position (zum Gebrauch).

O SchlieRen Sie den Hebel, und fixieren Sie ihn. Fiihren
Sie erforderlichenfalls Einstellungen durch Anziehen
oder Loésen der Schraube durch.

O Falls der Hebel schwergéngig ist, tragen Sie etwas
Schmierdl auf die Gleitflache zwischen dem
Stellstick und dem Hebel auf.

O Befestigen Sie die Schleifscheibenhaube an der
Position, an der die Abflachungen des
Schleifscheibenhauben-Anschlagstifts und des
Dichtungsgrunds ausgerichtet sind (Position, an der
die Schleifscheibenhaube eingeschoben wird), ohne
sie jedoch zu benutzen.

5. Es ist weiter darauf zu achten, daB die zu
verwendende Schleifscheibe die richtige Ausfiihrung
und ohne Risse und Oberflachenfehler ist. Es ist
auch darauf zu achten, daf die Schleifscheibe richtig
montiert und die Mutter der Schleifscheibe fest
angezogen ist. Siehe Abschnitt “Anbringen der
Schleifscheibe”.

6. Durchfiihrung eines Probelaufs
Stellen Sie vor der Verwendung sicher, daf3 das
Schleiferzeugnis korrekt angebracht und fest
angezogen ist, und lassen Sie das Werkzeug ohne
Last 30 Sekunden an einer sicheren Position laufen.

Deutsch

Halten Sie das Werkzeug sofort an, wenn
betréchtliche Vibrationen auftreten oder Defekte
festgestellt werden. Wenn ein solcher Zustand
eintritt, so Uberprufen Sie die Maschine, um die
Ursache zu finden.
7. Uberpriifen der Sperrstiftmechanik
Es ist zu Uberprifen, ob die Sperrstift geldst ist,
indem zwei-oder dreimal vor Einschalten des Gerétes
auf die Druckknopf gedruckt wird (siehe Abb. 1).
8. Anbringen des Handgriffs
Den Handgriff in den Getriebedeckel einschrauben.

PRAKTISCHE SCHLEIFARBEIT

1. Druck
Zur Verlangerung der Lebensdauer Maschine und
fur erstklassige Arbeit ist es wichtig, daR die
Maschine nicht durch zu starken Druck Uberbelastet
wird. Bei den meisten Anwendungen reicht das
Gewicht der Maschine fur effektives Schleifen aus.
Zu starker Druck fuhrt zu verminderter Drehzahl,
unbefriedigendem Oberflachenaussehen und einer
Uberbelastung, die die Lebensdauer der Maschine
vermindem konnte.

2. Schleifwinkel
Nicht die gesamte Flache der Schleifscheibe auf das
zu schleifende Material auflegen. Die Maschine sollte,
wie in Abb. 3 dargestellt ist, in einem Winkel von
15° — 30° gehalten werden, so dadie Auf3enkante
der Schleifscheibe das Werkstuck in einem optimalen
Winkel beruhrt.

3. Damit sich eine neue Schleifscheibe nicht in das
Werkstiick hineingrabt, sollte zu Anfang die
Schleifarbeit so durchgefuhrt werden, daR der
Winkelschleifer Uber das Werkstick zum
Bedienungsmann gezogen wird (Abb. 3 Richtung
B). Wenn die Vorderkante der Schleifscheibe
entsprechend abgeschliffen ist, kann das Schleifen
in beiden Richtungen durchgefuhrt werden.

4. Betatigung des Schalters
Schalter in ON-Stellung:

Den Sperrknopf nach vorne dricken

und dann den Schalterhebel dricken.

* FUr Dauerbetrieb den Schalterhebel
drucken. Der Schalterhebel wird durch
einmaliges Vorwartsdricken des
Sperrknopfes wieder gesperrt.
(* Anderungen je nach Vertriebsgebiet
vorbehalten.)

Schalter in OFF-Stellung:

Den Schalterhebel dricken und

loslassen.

5. VorsichtsmaBnahmen unmittelbar nach Beendigung
der Arbeit
Nach dem Ausschalten darf die Maschine erst
abgelegt werden, wenn die Schleifscheibe véllig
zum Stillstand gekommen ist. Abgesehen vom
Vermeiden ernsthafter Unfalle wird durch diese
Vorsichtsma nahme vermieden, daf Staub und
Spane in die Maschine gesaugt werden.

ACHTUNG

O Uberprifen Sie, daR das Werkstiick richtig unterstiitzt
ist.

O Uberpriifen Sie bei Arbeit an einem staubigen Ort,
dafd die Ventilationsoffnungen freigehalten werden.
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Wenn Beseitigung von Staub erforderlich werden
sollte, so ziehen Sie zuerst den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose (verwenden Sie
nichtmetallische Gegenstédnde) und vermeiden Sie
Beschadigung innerer Teile.

O Stellen Sie sicher, daR bei der Verwendung
auftretende Funken keine Gefahrdung darstellen,
d.h. daR sie keine Personen treffen und keine
entflammbaren Substanzen entziinden.

O Tragen Sie immer eine Schutzbrille und Gehdrschutz,
und verwenden Sie sonstige persdnliche
Schutzausristung wie Handschuhe, eine Schirze
und einen Helm, wenn erforderlich.

O Verwenden Sie immer Augen- und Ohrenschutz.
Sonstige personliche Schutzausristung wie eine
Staubmaske, Handschuhe, ein Helm und eine
Schirze sollte getragen werden, wenn sie
erforderlich ist.

Tragen Sie im Zweifelsfall Schutzausristung.

O Wenn die Maschine nicht benutzt wird, sollte der

Netzstecker gezogen werden.

ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER
SCHLEIFSCHEIBE

VORSICHT Immer den Betriebsschalter auf “Aus”
stellen und den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen, um Unfélle zu vermeiden.

1. Anbringen (Abb. 1)

(1) Die Maschine auf den Kopf stellen, sodaR3 die Spindel
nach oben zeigt.

(2) Die Unterlagsscheibe auf die Spindel setzen.

(3) Die Schleifscheibe oder Diamantscheibe mit dem
vorstehenden Stick auf die Unterlagsscheibe setzen.

(4) Die Mutter auf die Spindel schrauben.

(Bei der Montage der Diamantscheibe die Radmutter
mit der Konvex-Seite gegen die Diamantscheibe
setzen.)

(5) Den Druckknopf einsetzen, damit ein Drehen der
Spindel verhindert wird, und die Mutter der
Schleifscheibe mit dem zum Werkzeug gehorigen
Schlussel anziehen (s. Abb 1).

2. Abnehmen
Beim Abnehmen wird in umgekehrter Reihenfolge
vorgegangen.

VORSICHT

O Prifen, ob die Schleifscheibe fest angezogen ist.

O Es ist zu Uberprufen, ob die Druckknopf freigegeben
ist, indem zwei- oder dreimal vor Einschalten des
Gerates auf die Druckknopf gedriickt wird.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Uberprufung der Schleifscheibe
Es ist darauf zu achten, da’ die Schleifscheibe ohne
Risse und Fehler an der Oberflache ist.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmafRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Inspektion der Kohlebirsten (Abb. 4)
Im Motor sind Kohlebirsten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. Wenn sie abgenutzt sind, kann
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das zu Motorschaden fihren.

Wenn der Motor mit einer Auto-Stop-Kohlebirste
ausgestattet ist, wird er automatisch anhalten. Beide
Kohlebursten sollen dann durch neue ersetzt werden,
die dieselbe Burstennummer tragen, wie auf der
Abbildung. Dartber hinaus mussen die Kohlebursten
immer sauber gehalten werden und mussen sich
in der Burstenhalterung frei bewegen konnen.

4. Austausch einer Kohleburste (Abb. 5)

[ZerlegenO

(1) Losen Sie die D4-Blechschraube, welche die
Burstenabdeckung hélt, und entfernen Sie die
Burstenabdeckung.

(2) Mit dem mitgelieferten Sechskantschliissel order
einem Schraubenzieher die Kante der Feder
hochziehen, die die Kohlenburste nach unten driickt.
Die kante der Feder zur AuBenseite des
Kohlebtrstenhalters hin herausziehen.

(3) Die Kente der AnschluB3 litze an der Kohleburste von
dem Anschluf3teil des Burstenhalters entfernen und
die Kohleburste aus dem Birstenhalter nehmen.

[Baugruppell

(1) Das Ende der Kohlenbirsten-AnschluBlitze in den
Anschluf3teil des Burstenhalfers einstekken

(2) Die Kohleburste in den Burstenhalter einsetzen.

(3) Die Kante der Feder mit dem mitgelieferten
Sechskantschlissel oder einem Schraubenzieher
wieder zurtick zum Kohleburstenkopf driicken.

(4) Die hintere Abdeckung wieder ansetzen und mit
den D4-Schneidschrauben anmontieren.

5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, daf? die Wicklung nicht beschéadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in BerUhrung
kommt.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.

B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fur Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéhrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal3 einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

ANMERKUNG

Aufgrund des stéandigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.




Information Uber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

G18-Serie

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 106 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 95 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

G23-Serie

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 101 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 90 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 4,5 m/s2.

@ Informationen zum Stromversorgungssystem mit
einer Nennspannung von 230 V oder mehr (Nur far
G18SE3, G18SG2, G23SC3, G23SE2)

Unter ungunstigen Netzbedingungen kann dieses
Elektrowerkzeug voriibergehenden Spannungsabfalloder
storende Spannungsschwankungen verursachen.

Dieses Elektrowerkzeug ist vorgesehen fur den Anschluss
an ein Stromversorgungssystem mit einer maximal
zuléassigen Systemimpedanz Zuax von 0,23 Ohm an der
Schnittstelle (Anschlusskasten) des Benutzers.

Der Benutzer muss sicherstellen, dass dieses
Elektrowerkzeug nur an ein Stromversorgungssystem
angeschlossen wird, das die obige Anforderung erfullt.
Wenn erforderlich, kann sich der Benutzer fur die
Systemimpedanz an der Schnittstelle an die 6ffentliche
Stromversorgungsgesellschaft wenden.

Deutsch
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EAAnvika

FENIKA METPA AZOAAEIAZ

MPOZOXH!

AlaBaote O6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev Tnpnbolv OAeg oL odnyieg mMou avagepovTal
MapaKATw, evOEXETAL va TPOoKANBel nAektpomAngia,
nupKayla f/kat coBapdg TPAUNATIONOG.

O opog
MPOELSOTOLNOELS TIOU

“NAEKTPLKO epYaAeio” oe OAeg TIQ
avagépovtal MAPAKATW

avVaQEPETAL OTO NAEKTPLIKO £PYAAEIO TTOU AELTOUPYEL e
TO pelpa Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU (e KAA®DLO) 1| OTO
NAEKTPLKO EpyaAeio Tou AelToupyel pe pnatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAA=STE AYTEZ TIZ OAHFIEZ
1) Xwpog epyaociag

2)
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a)

b)

c)

Alatnpeite TO XWpPo epyaciag kabapd Kair KaAa
PWTIOHEVO.

OL aKATAOTATOL KAL Ol OKOTELVOL XWPOL EXOUV TNV
TAON VA TPOKAAOUV aTuXnuaTa.

Mn xpnoipomoIEiTE Ta NAEKTPIKA e€pyaleia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTIWG OTAV gival TapovTa
e0PAEKTA UYpA, aépia | oKOvVN.

Ta nAekTpLKA epyaleia dnuioupyouv orvenpeg
oL omoiol eVOEXETAL va TMPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN QUTWV TWV UALKQV.

KpaTthoTe Ta maidid Kal Toug TapeEUPIOKOUEVOUG
HaKpId OTav XpnoIMOMOIEITE €va NAEKTPIKO
epyaAeio.

AV aroomacTei 1 MPoooxT 0ag, UNApXEL Kivduvog
va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKA aopdaAeia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @Ig TWV NAEKTPIKAV EpYaAeiwv mpEmel va gival
KkataAAnAa yia Tig mpigeg.

Mnv TPOTOMOINCETE MOTE TO PIG UE OMMOIOVIAMOTE
TpoOMO.

Mn XpNCIPOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta pn TpomoTmonuéva QIg Kat ol KAaTAAANAeg
TPICEQ HELOVOUV TOV KivBUVO NAEKTPOTIANEIAG.
ATTOQUYETE TN OCWMATIKA EMAPH HE YEIWUEVEQ
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Yndpxel augnuévog Kivduvog nAekTpomAngiag
0TAV TO OWHA 0ag Eival YELWHEVO.

Mnv ekBETETE Ta NAEKTPIKA Epyaleia oTn Bpoxn n
og ouvBnkeg uypaciag.

To vepO TMOU €lOEPXETAL O €va NAEKTPLKO
epyaAeio auEavel Tov Kivduvo nAekTpomAnEiag.
Mnv aokeite 3duvapn oTo KaA®dio. Mn
XPNOIUOTTOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBn&ete | va BydAere amé TRV mpifa TO
NAEKTPIKO EpyaAeio.

KpaTAoTe To KaA®WS10 pakpia amé BeppdéTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWViEG KAl KIVOUHEVA HEPN.

Ta KATEOTPAPMEVA 1) UTEPdEPEVA KAA®DLA
au&avouv Tov Kivduvo nAeKTpomAngiag.

‘OTtav XpnoIHOTIOIEITE TO gpyaleio oe eEwTEPIKO
XWPO, XPNOIHOTOINOTE KAAWDIO TIPOEKTAONG TTOU
TIPOOPIETAl YIO XPAON OE EEWTEPIKO XWPO.

H xpnon evog kKaAwdiou KatdAAnAou yia
eEWTEPLKO XWPO HELWVEL TOV Kivduvo
nAektpomAnéiag.

3) MNpoowmKn acpdaiela

4)

a)

b

-

c)

d

-

e)

f)

-

g

Na gioTe o€ ETOINOTNTA, va BAETTETE QUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIHOTOIEITE TV KOIVR AOYIKR OTav
XPNOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoiporoleiTe NAEKTPIKA epyaleia oTav gioTe
KOUPAOHEVOI | UMO TNV EMAPEIO VAPKWTIKAV
OUCIQV, OIVOTIVEUHATOG N} PAPHAKWYV.

Mia otiypn anpooeiag Kata tn XpPnon &vog
NAEKTPLKOU epyaleiou pmopel va TPOKAAEoEL
0oBAPO MPOCWTILKO TPAUKATIONO.
Xpnoipormoicite e§omAiopud acpaleiag, Na popare
TIAVTOTE MPOCGTATEUTIKA YUaAId Yia Ta paria.
EEomAlopog aopaleiag omwg HAOKA yla TN KOV,
QVTIOALOONTIKA UuTodnuata, okAnpod KAAUppA
KEQPAANG 1 TPOOTATEUTIKA OKONG TIOU
XPNolpomotloUvTal OTIG AVTIOTOIXEG OUVONKEQ
MELMVOUV TIG TBAVOTNTEG TPAUUATIONOU.

Na amopeUyeTe TV Katd AdBog £vapgn AsiToupyiag.
Na 8eBaiveoTe 0TI 0 BIAKOTTNG €ival 0TV KAEIOTAH
B8¢on (off) mpiv TomoBeTAOETE TO PIG OTNV TIPia.

H peTa®@opd NAEKTIPLKOV epyaleiwv e TO
daxTuAo oto dlakomTn Aettoupyiag 1) n oUvdeon
NAEKTPLIK®V EPYAAEiWV 0TO peUA LE TO SLAKOTITN
avolxTo au&avel TIg TOAvVOTNTEG ATUXNHATOG.
Na agaipeite TuXOv KA€Id1a puBpIfopeEVvoU
avoiypatog | Ta amAd KA€idia mpiv Oé0eTe o€
AeiToupyia To NAEKTPIKO epyaAeio.

‘Eva amho kAeldi 1 éva KAeldl pubulopevou
avoiypaTtog Tou eival TMPooaptnuévo ot
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou propei va TPOKAAECEL TIPOOWTIKO
TPAUNATIONO.

Mnv tevraveote. Na diarnpeite mavrore to
KatdAAnAo matnpa Kai Tnv 1I00ppormia oag.

Me autdv TOV TPOTO WMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTPLKO €pyaAeio og un
AVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol katdAAnAa. Mn ¢opare ¢apdia
pouxa n koopnpara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta
poUxa oag Kal Ta yavtia cag Hakpid amo Kivoupeva
uépn.

Ta @apdla poUxa, TA KOOUNKATA KAl TA HAKPLA
MaAAALA uropel va maotoUv o€ KivoUpeva HEPT.
Av mapéxovral efapTiuara yia Tn ouvdeon
OUOKeEUWV €Eaywyng Kal oUAAOYRG OKoOvnhg, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kai
XPNOIYOTIOIOUVTal HE TO CWOTO TPOTTO.

H Xpnon autwv Twv CUCKEUMV UMOPEL va LELWOEL
TOUG KLvdUVOUG TIOU OXETICOVTAL JE TN OKOVN.

XpAon Kal ¢ppovTida NAEKTPIKOV £PYAAEinvV

a)

b

-

c)

Mnv ackeite duvapn oTo NAEKTPIKO epyaleio. Na
XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO epyaAeio mou eival
KAaTAAANAo yia 10 £i80G TG EPYACiag TOU EKTEAEITE.
To KATAAANAO NAEKTPIKO EpYaAeio Ba eKTEAEDEL
mv epyaocia kKaAUTtepa kalt pe peyalltepn
AoPAAELA UE TOV TPOTIO TIOU OXEDIACTNKE.

Mn XpnoIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio av o
31aK6TITNG AcIToupyiag dev avoiyel Kal Bev KAEIVEL.
'Eva nAeKkTpLkO epyaleio Tou dev eAEyxeTal amod
To dlakomtn Aeltoupyiag eivat emkivéuvo Kat
TIPETIEL VA ETIIOKEUAOTEL

ByaAte 1o @Ig amé Tnv mpila mpIv KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, aAAa&ete eapTipara R
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYaAAEgio.



EAAnvika

AUTA TA TIPOANTITIKA HMETPA a0Paleiag petwvouv  MPOBYAASH

TOV Kiv3UVO va EEKIVNOEL TO NAEKTPLKO epyaAeio
KaTd Aabog.

AmoBnkeUeTe Ta epyaleia mou dev XpNOIYOTIOIEITE
HakpIG amé maidia kKal v apRVveTE Ta ATOMA TTIOU

d

-

Makpia ané Ta maidid Kai Toug avamnpoug.
‘Otav dev xpnoigomolouvTal, Ta epyaleia TpEmel va
puAaovTal pakpia amoé Ta maidia Kal Toug avarmnPousg

Bev eival eEoIKEIWPEVA HE TO NAEKTPIKO Epyaleio i MPOOYAAKTIKA METPA MANQ STH XPHSH

HE AUTEG TIG 03NYiEG va XPNOIMOTIOI0UV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TOY AIZKOY AEIANZHZ

TanAekTplka epyaAeia eival emkivduva ota XEpLa 1

HN EKMABEUPEVWY ATOHWV. ’
e) Zuvtnpeite Ta nAekTpIkA epyaleia. Na eAEyxete

TNV €UBUYPAUUION TOUG R TO UTTAOKAPIOHA TWV 2

KIVOUHEVWV HEPWV, TH Bpaluon Twv €£apThUATWV ’

Kal ormoladnmoTe AAAn Karaocracn 1mou ev3EXeTal

va emnpedcel Tn AciToupyia Tou NAEKTPIKOU

epyaleiou.
Ze mepinTwon 6AABnG, To NAEKTPIKO epyaAeio
TPETEI VA ETTICKEVACTEI TIPIV XpnoipomoIneei. 3

MoAAG atuxfpata mpokakoUvTtal ard NAEKTPIKA
epyaleia ou dev €xouv ouvtnpndei cwoTta.
f) Aiartnpeite Ta epyaleia KOG KOPTEPA Kal KaBapa. 4
Ta KataAANAa cuvInpnuéva epyaleia Kommg pe )
KOPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV TIo dUOKOAA Kal
eAEyXoVTaAL TIIO EUKOAQ. 5
Xpnoiyomoleite To NAEKTPIKO e€pyalAegio, Ta ’
efaptiuara, TI§ HUTEG TWV E€PYAAEiwv
KAT.,OUNQWVA UE AUTEG TIG 0BNYieq Kal He TPOTTO 6
mou €ival KaTAAANAOG YIa TOV GUYKEKPINEVO TUTTO ’
NAEKTPIKOU epyaAeiou, AapBavovrag umoyn Tig
OUVONKEQ £pyaciag Kal TV epyacia mou mpokeiTal
va EKTEAEOTEI.
H xpnon Ttou nAektplkoU epyaAeiou oOe 7
AelToupyieg SLAPOPETIKEG AMO EKEIVEG YA TIQ ’
oroieq mpoopiletal pnopei va dnuioupynoet 8
ETIKIVOUVEG KATAOTACELG. ’

5) Zépbig
a) Na divete To NAeKTPIKO epyaleio yia o€pBig o 9.
KatdAAnAa ekmaideupyéva daropa Kai va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YVAGIA avTAAAAKTIKA.
Me autov Tov TpOMO €ioTe Oiyoupol yld Thv
ao@AAela Tou NAEKTPLIKOU epyaleiou.

-

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Moté va unv B&oete o Aeltoupyia autd Tta
NAEKTPIKA epyaleia YXwpig va €xXouv TOUG
MPo@UAAKTIPEG TWV TPOXWV.

EAgyEte OTL n TaxUTNTA MOU £ival ONUELWHEVT OTOV
TPOXO €ival ion 1 YeyaAlTepn amo TNV eKTIHOUUEVN
TaxUTNTa TOu AE£lavTn.

XpPNOLUOTIO|OTE HOVO TOUG KEVTPLKA XAUNAWUEVOUG
TpoXoUG ME eKTIMOUMEVN Taxumnta 80 m/s n
MEePLOCOTEPO.

BeBawwBeite OTL Ol SlAOTACEIG TOU TPOXOU eivatl
OUMBATEG HE QUTEG TOU AELAVTR KAl OTL O TPOXOG
Talpladel otov agova.

Ot AelavTtikoi Tpoxoi Ba mpénel va arnoBnkelovTal
Kal va xelpiovral pe mpoooxn oUPGWvVA HE TIQ
0dnyieq TOU KATAOKEUAOTN.

EAEyETe TOV TPOXO Aeiavong mpwv Tn Xpnon, unv
XPNOLUOTIOCETE OTIACKEVA OTA AKPA, PAYIOUEVA 1)
€AATTWHATIKA TIPOLOVTA.

MNavrote kpatate otabepd tn Aapn Tou KopuoU Kat
Vv TAeUpPIKn AaPr] Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.
Ala@QOpeTIKA N avTtipporm dUvaun mou mapdysTat
uropel va mpokaAgéoel TNV AavOaopevn Kat
evdexOdeva emikivduvn Asttoupyia.

MnvV XpNOLUOTIOCETE TPOXOUG KOTING YIa TIAEUPLKN
Aeilavon.

Mnv xpnotporoinoete EeXwploToUg HELWTIKOUG
SaKTUAIOUG 1) TIPOCAPUOYEIG YA va TIPOCAPUOCETE
AelavtikoUg TpoxoUG WE MEYAAn TpuTaA.

O TpoXOG ouveXilel va TMEPLOTPEPETAL APOTOU TO
unxavnua €xet opnoet.

MovTéo G18SE3 |G18UA2 | G18SG2 | G18UB2 | G23SC3 | G23UA2 | G23sE2 | G23uB2
Taon (ava neploxeg)*: (110V, 220V, 230V, 240V) U

loxUg £10080U** 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
TayxUTnTa xwpig optio 8500 min* 6600 min*

EEWTEPIKN SIANETPOG

. v 180 mm x 22 mm
Tpoxog | * SlapeTpog Tpunag

230 mm x 22 mm

Meplpepelakn TaxutnTa 80 m/s
Bdapog*? 5,0 kg
PuBulotng ekkivnong b b b b
EUHATOGH Nat Oxt Nat Ox1 Nat Ox1 Nat Ox1

*1 BeBaiwbeite va eAEyEeTe TNV Mvakida 0TO TPOLOV EMELST UTIOKEIVTAL O aAAayr) oe eEAPTNON aMod TNV TEPLOXN.

*2 Bapog: Movo tou Kupiou PEPOUG

*3 O puBUIOTNAG EKKIVNONG PEUUATOG TaPAyel TO peUpa €KKivnong oUTwG WoTe N acgpdaAela (16A Bpadeiag

kalong) va pnv arneheuBepwBel.
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EAAnvika

KANONIKA EZAPTHMATA

(1)
(2

KAedi
MAguptkr Aapn ..

Ot XauNAWHEVOL KEVTPLKA TPOXOL Bev TTQpSXOVTGl wq

Baowka e&aptnuara.
Ta Kavovikd €EQPTHHATA UTIOKELVTAL O aAAAyT) XWPIg
npoeldornoinon.

E®APMOTEZ

(@)

AQaipeon TwV UAIKQV TIOU TIAPAPEVOUV OTIG OTIEQ
XUTWV QVTIKEIMEVWV KAl TEAELOMATA BLAPOPWV
TUMWV aTtoaAloU, XaAKoU Kal UAIKOV aAOUMLVIOU Kal
XUT®V UALKQV.

O Aeiavon nAeKTPOKOANUEVWOV TUNHATWV 1 TUNUATWY

(@)
(©)

ToU E£XOUV KOTIEL A0 (PAOYLOTPO.

Aglavon ouvBETIKOV PNTIVAV, OXIOTOABO, ToURAO,
HAPHAPO KATL

Komr ouvBeTikoU TOlMEVTOU, TETPA, TOURAO,
HAPHAPO KAl TIAPOHOLWY UAIK®OV.

NPIN TH AEITOYPrIA

1.

MnyR pevparog

BeBalwBeite OTL N mnyn peUUATOG TIOU TIPOKELTAL
va xpnotdoroinBei eivat  €VAPUOVIOUEVN HE TIQ
anattrnoelg og peUaA MOU AVAPETETAL OTNV TIVAKISA
Tou epyaheiou.

AlakonTng pevparog

BeBawwbeite 0TI 0 dlaKOMING pelpatog Bpioketatl
otn 6€on OFF. Av 1o Biopa eival otn pnpifa kabwg
o dlakontng pelpatog PBpioketal oto ON, 1o
epyaleio Ba apyioel va Asltoupyel apEowg, Me
meavotnta mpokAnong coBapol ATUXNUATOG.
KaA®dio mpoékraong

‘'OTav o Xwpog £pyaciag BpiokeTal HAKPLA Ao TNV
mnapoyn PeUPATOG. XPNOLUOTIoNoTeE £€va KaAwdlo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG KAl KAvOTNnTA
HETAPOPAG PeUPaTOg. TO KAAWMSIO TPOEKTAONG
TPETEL va eival TO0O0 KOVTO OCO0 &€ival TPAKTIKA
duvaTto.

TomoBéTnon Kai puUBMION TOU MPOPUAAKTAPA TOU
TpOYOU

O mpo@uAaKTipag Tou TpoxoU eival pia
TMPOOCTATEUTIK] OUCKEUR Yyla TNV armoeuyn
TPAUMATIONOU OTNV TEPIMTWON TIOU 0 XAUNAWUEVOG
KEVTPLIKA TPOXOG OPUNMATIOTEL KATA TNV AELTOUpYia.
BeBaiwBeite OTL 0 MPOPUAAKTIPAG eival KaTaAAnAa
OUVOEDEUEVOG KAl OTEPEWMEVOG TIPLV EKTEAECETE
mv Aettoupyia ™G Aeiavong.

[Eykataotaon kat pUBUION TOU TPOQUAAKTAPA TOU
TpOYO0U]

O
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Avoifete TO pOXAO Kal BAATe péoa Tnv nspévn
OUVAPHOYNG TOU TPOPUAAKTAPA TOU TPOXOoU,
Talptdfovtag v pe To dldkeEvo Tng BAaong
ouvappoAdynong.

MeTd, MEPLOTPEYETE TOV TIPOPUAAKTAPA TOU TPOXOU
otnv embuuntn 6€on (yla ™ Xpnon).

KAelote TO HOXAO Kal OTEpewote Tov. Eav kat
£(O0OV amalteital, MPAYMATOMOINOTE TIG OTIOIEG
pubuioelg opiyyovtag 1 xahapwvovtag tn Bida.
Av 0 pOxAOG dev Kiveital opaAd, Baiete Alyo
AmavTikd Aadt oto oAloBaivwy TURKA avapeoa oTo
TUAMA OUVOEONG KAl OTO HOXAO.

O ZTepewoTe TOV MPOPUAAKTIPA TOU TpoXoU oTn BEan

OMou To JSIAKEVO TOU TPOPUAAKTHPA TOUu TpoxoU
oTn Tmepovn TomoBETnong kar n  Baon
ouvappoAdynong eubuypappifovtal (n Bgon omou
EL0EPXETAL O TIPOPUAOKTNPAG TOU TPOXOU), aAAd
HUNV TOV XPNOLUOTIOINOETE.

BeBawwbeite 0TI 0 XAUNAWHEVOG KEVTPLKA TPOXOG,
TIoU TIPOKELTAL VA Xpnotuoroindei eival Tou cwotol
TUTIOU Kal XwPig payiopata Kat aTéAEleg oTnv
emeavela. Eniong BeBawwbeite OTL 0 XaUNAWUEVOG
KEVTPLKA TPOXOG £xel oTepwOEel KATAAANAA Kal TO
TMA&INAdL TOU TPOXOU eival OPLYHEVO HE AOPAAELQ.
AvatpéEte oOTO TUAMA  “SuvappoAoynon
XaunAwpevou Kevipikd Tpoxou”.

EKTéAEOn BOKIMAOTIKAG XPAONS

BeBawwbeite OTL Ta MpotovTa Aeiavong eival cwoTtd
OuUVOEDENUEVA KAl OPLYHEVA TIPLY Ard TNV XPNnon Kat
AelTOUPYNOTE TO €pyaAeio Xwpig ¢opTio ywa 30
SEUTEPOAETTA OE WA AOPAAR BEon, OTAUATAOTE
apéowg av umap&el €vrtovn dovnon n av
TMapouclaoTolV AAAEG avwHaAieg.

Av auTn N Katdotaon cupBel, eEEYETE TO Pnxavnua
yla va avakaAUyeTte Vv attia.

Em6eBaiwon Tou punxaviopoU acpdaAiong Tou agova
EruBeBaiwote OTL O UNXAVIOMOG aAOQAAIONG TOu
agova €xel aneAeuBepwbel MATOVTAG TO KOUWTI
®BNONG dUO 1) TPELG POPEG TIPLV BETETE OE EKKIivNoN
T0 epyaleio (Aeite v Eik. 1).

Zrepéwon TNG TMAEUPIKAG AaBAg

Bidwote TNV MAeUplkn AaPfn OTO KAAUPHA TV
ypavaglmv.

MNPAKTIKH E®APMOIH TOY AEIANTH

1.

Nieon

Mla tnv emunkuvon Ttou Xpovou Cwng Tou
HUNXQAvNaTog Kal TNV e5a0@AALON EVOG TEAELMUATOG
ME®WTNG TOLOTNTAG, €ival ONUAVTIKO TO HNXAvnua
vVa PNV UrMePPOPTWVETAL e TNV ACKNON UTIEPBOALIKAG
mieong. TG TIEPLOCOTEPEG EPAPHUOYEG MOVO TO
BApOG TOU pnNXavAuaTog eival apKeTd yia pia
arnoteAeopatikn Aeiavon. H umepBoAikn mieon 6a
TMPOKAAECEL TNV €AATTWON TNG MEPLOTPOPLKNG
TaxUtnTag, TeAsiwpa em@QAvVeElAg KATOTEPNG
TMoLOTNTAG, KAl UTIEPPOPTWAN 1 oToid 6a EAATTWOEL
TOV XPOvo TwNg TOU HNXAVNUATOG.

Fwvia Aciavong

Mnv aKOUumioETE OAOKANPEN TNV EMPAVEIA TOU
XOHNAWHEVOU KEVTPLKA TPOXOU OTO UAIKO TO OToio
mnpokettatl va Aewavlei. Onwg ¢aivetal omv Eik. 3
TO UNXAvnua TPEMEL va KPATIETAL 0 ywvia 150 —
300 (supescript) €10l ®OTE 1 €EWTEPIKN AKPN TOU
XOMNAWHEVOU KEVTPIKA TPOXOU va £QAMTETAL OTO
UAIKO KaTta TNV BEATIOTN Ywvia.

a v ano@uyn Tou oKayipnatog evog Kavoupylou
XAUNAWHUEVOU KEVTIPIKA TpoxoU TAVW OTO
AVTIKEIMEVO gpyaaiag, n apxIKn Aciavon mpémnel va
ekTeEAeOTEl  TPABWVTAG TOV A£lavin MAVW OTO
avTikeipevo epyaociag mpog 1o Xpnotn (Eik. 3
Si1cuBuvon B). AQOTOU TO MMOOCTIVO AKPO TOU
XOUNAWUEVOU KEVTPIKA TPOXoU Exel KATAAANAa
Tp1Bel, n Aelavon pnopei va mpayuatonoinBei kata
v oroladnnote kateuBuvon.



4. Acitoupyia diakomTn
Ekkivnon (ON): MatroTte TO KOUWUM KAEWBOUATOG
TMPOG Ta EMMPOG Kal TIUEOTE TOV

SlaKomT.
*Tla ouvexng xpnon, meEleTe TO
dlakomTn. 0 SLaKOTTNG

KAEI®MVETAL OTMPWXVOVTAG TO
KOUUTIL KAEWBWMATOG TPOG TA
EUMPOG OKOMA Ml Ppopd.
(*Yrokewvtalr oe aAlAayn oe
€€ApTnon and Tnv meploxn).
KAeiowo (OFF): Matnote Kat eAeuBepwoeTe TO
SlaKoTTN.

5. TPoQUAGKTIKG METPA AUECWG HETA TO TEAOG TNG

AeiToupyiag.
MeTd 10 KAEIOIMO TNG UNXAVNG, KNV TO BAAETE KATW
TPV 0 XAUNAWMUEVOG KEVTPIKA TPOXOG OTAUATHOEL
TeAeiwg. EKTOG amd Tnv amo@uyn coBapwv
atuxnuaTtwy, autd To WETPO TPOoPUAAEng 6a
eANATTOOEL TN MOCOTNTA TNG OKOVNG KAl TPLUUATOV
TOU TIPOCPOPOVTAL AMO TO UNYXAvNua.

NMPOZOXH

O EA&yETe av To aVTIKEIUEVO Epyaaniag umooTnpideTal
KATAAANAQ.

O BeBaiwwBeite OTL TG avoiyyarta agplopouU

dlatnpolvTtal kabapd KATtd Tnv dlApKeld NG
£pYAOIAG OE OKOVIOWEVEG TIEPLOXEG.
Av gival anapaitnto va kabapioete TN oKOVN, MPWOTA
ATOOUV3EOETE TO €PYAAEio aAmo Tnv mapoxn
PeUNATOG (XPNOLUOTIOINOTE UN  METAAALKA
QVTIKEIJEVA) KAl aMOPUYETE va TPOKAAECETE {NLA
OTA €0WTEPLKA TUNUATA.

O BeBawwbeite 0TL oL omiBeg Mou mpokakolvTal ano
™ xpnon dev dnuioupyolv Kivduvo T dev KTUToUV
TOUG avBp®moug, 1 avapAEyouv eUPAEKTA UALKA.

O MNavtote va ¢opdte YuaAld acgaleiag kat
TPOOTATEUTIKA QUTLMV, XPNOLLOTIONOTE TPOCWIIKO
TIPOOTATEUTIKO €EOMAIOMO OTIWG YAVTLA, TIOSLA Kal
KpAvog otav eival amapaitnTo.

O Mavtote va XPnOLUOTOLEITE TPOCTATEUTIKA HATIOV
Kal auTlov.

AN\OG €EOTAIONOG TIPOCWTILKAG TPOOTACIAG OTIWG
uAoka okdvng, YAvTia, KpAvog Kat Todld MPEMEL va
Xpnotdoroteital 0tav eival anapaitnTo.

Av Bpiokeote oec ap@lBoAia @Qopécete TOV
TPOOTATEUTIKO £EOTIALOUO.

O Otav 10 Pnxdavnua dev Xpnolgomoleital, n mmyn
NAEKTPIKOU PEUNATOG TIPEMEL VA ATIOOUVAEETAL.

ZYNAPMOAOIHZH KAl AMOZYNAPMOAOIHZH
TOY XAMHAQMENOY KENTPIKA TPOXOY

NMPOZOXH: BeBaiwwbeite va kAeioete Katr va
QAMOCUVBECETE TOV UTIOBOXEA Ao TNV Tpida
yla tnv anoguyn cofapol atuxnUaATog.

1. ZuvappoAoynon (Eik. 1)

(1) FupioTte TO PnxAavnua avanoda €10l WOTE 0 AEovag
va BAEMEL TIPOG TA EMAVW.

(2) ZTepewoTe TNV POdEAAA TOU TPOXOU TMAVW OTOV
Aagova.

(3) EQapu®moTe TO MPOEEEXWY TUNMA TOU XAUNAWUEVOU
KEVTPIKA TpOoXoU 1 Tou JlapavTEviou TpoxoU TMavw
oTn podEAAa Tou TpoxoU.

(4) Bidwote TO Ma&uadl Tou TtpoxoU oTov Agova.
(Ma TV ouvappoAdyNnoNn Tou SLAUAVTEVIOU TpoxoU,
XPNOLUOTOMOTE TO MAEINAdL TOU TpoXoU HE TNV
KUPTA TAEUPA €VAVTIA OTO SLAUAVTIEVIO TPOXO.)

EAAnvika

(5) EloayeTe TO KOUWT ®BNONG yia TNV aAmoQuyn g
TEPLOTPOPNG TOU AEova, Kal OPIETE TO MAEIMADL TOU
TpoXOoU HE TO BonONTIKO KAELSL OMWG paiveTal oTnv
Eik. 1.

2. AnoouvappoAdynon
AKOAOUBNOTE TIG TMAPAMAV® SLASIKACIES AVTIOTPOPA.

NMPOZOXH

O EmBeBalwote OTL 0 XAUNAWHEVOG KEVTPLIKA TPOXOG
€XEL OTEPEWOEL KAAQ.

O EmuBeBainote OTL TO KOUWT ®ONONG EXEL AMeUMAAKEL
OMOXVWVTAG TO dUO N TPeig QOpPEG TPV TNV
€KKIVNON TOU NAEKTPIKOU £pYyaAeiou.

2YNTHPHZH KAl EAEXoz

1. 'EAeyxoGg TOU XAPNAWHEVOU KEVTPIKA TpoXoU
BeBalwwBeite 0TI 0 XAUNAWUEVOG KEVTPIKA TPOXOQ
dev €xel payiopata 1 ATEAEIEG OTNV EMPAVELQ.

2. 'EAexog Twv 8130V OTEPEWONG
EAEYXeTe MEPLODIKA OAeG TIG Bideg OTEPEWONG Kal
BeBawwbeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STV
TepINTwon rmou XaAapwaoel orotadnnote Bida opi§te
v &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO WUMopel
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUUATIOMO.

3 ’'EAeyxoq ota kapBouvakia (Eik. 4)

To HOTEP XPNOLUOTIOlEl KapBOUVAKLA Ta oToia gival
avaAwotpa Pepn.

‘Otav ¢Bapolv 1 0Tav GOAcoUV KovTa OTo “Oplo
PB0opAg”, uropei va rmpokAnBei MpdBANUA OTO HOTEP.
‘Otav napaoxebei €va KapBouvakl AuTopATNng
BtaKom']q, T0 uotép 6a oTauaTﬁost autbuaw

Se& auTn TN XPOVIKN OTLyuR, avnmrao*rno-rs KatL Ta
dUo KapBouvakia e KalvoUpyla TA OToid £XOoUuvV
TOUG iBloug aplbpoug avBpaka mou ¢aivovtal oTnv
elkOva. EmmpooBeTta, mavioTte Kpatdte Ta
kapBouvdkia kabBapd kat eEacpalioete OTL
oAloBaivouv gAelBepa avapeoa OTIG ONKeG.

4. AvTikataotacn Twv kapBouvakiwv (Eik. 5).

[AroocuvappoAoynond

(1) Xahapwote Tnv Bida otepewong D4 tTou cuykpartei
TO KAAUMMA TNG YNKTPAG KAl APALPEDTE TO KAAUUUA
™G YNKTPaAS.

(2) Xpnoworomrote To BondONTIKO €. KAewdi 1N &va
MIKPO KatoaBidl yia va Tpapnéete To AKPO TOU
elatnpiou TMoOU KPATA KATW TO KAPBOUVAKL.
AQalpECTE TO AKPO TOU eAatnpiou TmMpog TO
eEWTEPIKO TNG ONKNG TOU KapPBouvakioU.

(3) Apalpéote To AKpPo TNG WUKTPAG OTO KAPBOUVAKL
and TO TEPHATIKO TUNHA TNg OnKkng Ttou
KapBoUVaKIOU Kal PETA APALPEDTE TO KAPBOUVAKL
arnd v Onkn Tou KapPBouvakioU.

ZuvappoAoynondd

(1) BaAte 10 AKpo TNG YUKTPAG TOU KapROUVAKLOU OTO
TEPMUATIKO TUNHA TNG BNKNG Tou KapBouvakiou.

(2) BaAte 10 KapBOUVAKL GTNV BNKN TOU KAPBOUVAKLOU.

(3) Xpnolipormowote To BonONTIKO €E. KAELDI 1 €va HIKPO
KatoaBidl yla va eMIOTPEYeTE TO AKPO TOU
ehatnpiou 01O MAVW HEPOG TOU KAPPROUVAKLIOU.

(4) ZTepewoTe TO THOW KAAUMPMA Kal o®iEte tnv D4
auTtopata mpocappolopevn Bida.

5. ZuvtApnon Tou MOTEP
H mepleAEn ™G povada Tou PoTEP eival n Kapdia
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TipoooXn
Yla va OlyoupeuTeite OTL 1 MEPLEAIEN Sev Ba mabeL
{nua kat / n Ba Bpexbel pe AadL n vepo.
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EAAnvika

6. AioTta ouvtipnong TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKEINEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. TOU XPNOLUOTIOmBNKE
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH
H erokeun, n Tporomoinon Kat o €AeyXog Twv
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpénel va yivetat
arno éva EEouciodotnuévo Kévipo Z€pBlg Tng
Hitachi.
AuTr n Alota Tov Mepwv Ba eival Xpnotun av
napouctaotel pall HE TO €pyaleio oOTO
E€ouaolodotnuévo Kévipo Z€pPig g Hitachi otav
{NTATe €MIOKEUN N KATIOlA AAAN OuVTRnPENON.
Katd tov €EAeyX0 Kal TN GUVTNHPNON TWV NAEKTPLK®OV
epyaleiwyv, ol KAVOVEG aoPaleiag Kal oL Kavoviopoi
TOU UTApYXouv oOg kKABe Ywpa TpPEMeEL va
akoAouBouvTat.

TPOMONOIHZH
Ta HAektpikd EpyaAeia Hitachi BeAtiwvovTal
OUVEX®G KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA CUUTIEPIAAROUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TPOOSOUG.
Kata ouveérmela, oplopéva Tunuata (dnA. Kwdikoi
aplBuol Kat /  oxedlaopog) unopolv va aAAdgouv
Xwpig TponyoUuevn eldormoinon.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouveXI{OUEVOU POYPANATOG EPEUVAG KAl
avantugng tng Hitachi Ta TeXVIKA XQpAKTNPLOTIKA TIOU
edw avageépovTtal pmopolv va aAAdagouv Xwpig
nponyoUpevn eldomoinon.

MAnpogopieg Mou apopouv Tov eKmeuMoOpevo B6puBo Kai
™ d6vnon

Ot TIuéEG peTpnBnkav oclppwva pe to EN60745 kat
BpednKav cUppwveg pe To I1ISO 4871.

Zeipa G18

Méetpnon otdbung toxlog fyou e§looppormuevou A:
106 dB(A)

Métpnon otabung mieong nyou e§looppormnuévou A:
95 dB(A)

ABeBaiotnta KpA: 3 dB(A)

Zeipa G23

MEéTtpnon otdbung oxUog nxou e&looppormuévou A:
101 dB(A)

Méetpnon otdbung mieong nyou e§looppormuevou A:
90 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

dopATE MPOOTATEUTIKA AUTIWV.

Mia TUTILKR TIWN pIZag HEONG TETPAYWVIKAG ETUTAXUVONG:
4,5 m/s?
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@ MAnpogopieg yia To oUCTHHA TAPOXAG PEUMATOG
ovopaoTikAg Tdong 230 V ~ (Moévo yia G18SE3,
G18SG2, G23SC3, G23SE2)

Katw and duopeveig ouvlnkeg Tou SIKTUOU TAPOXNG,
auTO TO NAEKTPLKO €pyaleio Pmopel va TPOKAAEOEL
MPOOWPIVEG MTWOEIG TNG TAGNG N MAPeUBOAR HEOW
SlaKUPAvVoEI§ TRV TAoN.

AUTO TO NAEKTPIKO epyaleio mpoopiletal yia clvdeon
oe oUOTNUA TIAPOXNG PEUMATOG WE UEYLOTN ETUTPEMTN
olvBetn avtiotaon Zuax Twv 0,23 Ohm oTo
SlACUVSETIKO onpeio (KOUTI peUATOG) TNG TIAPOXNG TOU
Xpnotn.

O XpnoTng mpeénel va eEao@alioel OTL TO NAEKTPLIKO
epyaleio ival ouvdedepévo POVO O OUCTNHA TTAPOXNG
pelNATOG TIOU TANPEL TNV MapaANAavw anaitnon.

Av glvatanapaitTo, 0 Xpnotng urnopei va arotadei otnv
eTalpEla MAPOXNG NAEKTPIKOU pEUMATOG YIa TNV oUVOETN
avTiOTOON TOU CUCTAHATOG OTO SLACUVIETIKO Onpeio.




OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zaleceri moze by¢ przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Wystepujgce w ponizszych ostrzeZeniach wyrazenie
“urzgdzenie elektryczne” oznacza urzadzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomocag przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatnigte i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywaé urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przykiad
w obecnosci tatwopalnych ptynéw, gazéw lub
pytow.

Urzadzenia elektryczne wytwarzaja iskry, ktére moga
spowodowac zapfon pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu pracujacego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzgadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.

Nie uzywac¢ jakichkolwiek elementéow taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych
do gniazdka ogranicza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chiodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzadzenia zwieksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé przewoéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywac¢ przewodu do przenoszenia
lub ciagnigcia urzadzenia lub tez wyciagania
wtyczki z gniazdka.

Utrzymywaé przewéd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwieksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przedituzacza.

Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3)

4

Polski

Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym

nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé

wykonywane zadania, kierujac si¢ zdrowym
rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie powinny

obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie

pod wpltywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwiila nieuwagi podczas pracy z urzgdzeniem moze

stac sie przyczyng powaznych obrazen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢

okulary ochronne.

UzZywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak

maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,

odpowiednie nakrycie gtowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazeri ciafa.

c) Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia

urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do

gniazdka upewni¢ sie, ze urzadzenie jest
wyltaczone.

Przenoszenie urzgdzenia z palcem na wytaczniku

lub podfgaczenie do sieci wigczonego urzadzenia

moze spowodowac wypadek.

Przed wigczeniem urzadzenia usunaé¢ wszelkiego

rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia

moze spowodowac obrazenia.

e) Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
UmoZliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢

luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy,

odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga

zostac weciggniete przez poruszajgce sie czesci.

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system

odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony

i wlasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzenr ograniczy zagrozenia

zwigzane z gromadzeniem sie pytu.

b)

-

d

-

-

9

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a) Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko wtasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.
Uzycie odpowiedniego urzgdzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé¢ urzadzenia elektrycznego, ktérego
wytacznik jest niesprawny.

Urzgdzenie, ktdre nie moze zostac wytgczone za
pomoca wylacznika, jest niebezpieczne i musi zostaé
przeznaczone do naprawy.

c) Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przykiad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zosta¢ wytgczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzadzenia.

Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.

b)

-

d

-
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Polski

Obstuga urzadzeni elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.

e) Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowosé ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidiowa
prace urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkéw spowodowane jest niewfasciwag
konserwacjg urzadzeri elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny byé naostrzone i
czyste.

Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i sg fatwiejsze w uzywaniu.

g) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem.

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno byé serwisowane tylko
przez osoby posiadajagce odpowiednie
kwalifikacje, przy uzyciu wytacznie identycznych,
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa
pracy z urzadzeniem.

DANE TECHNICZNE

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowac
sie¢ w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiegiem dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
SZLIFIERKI TARCZOWEJ

1.
2.

Nigdy nie uzywaj narzedzia bez ostony tarczy.
Upewnij sie ze predko$¢ zaznaczona na tarczy jest
réwna lub wieksza niz znamionowa predkos¢ szlifierki.
Uzywaj wytacznie obnizonych tarczy $rodkowych
obliczonych na 80 m/secj lub wiecej.

Upewnij sie, ze rozmiary tarczy sa odpowiednie do
szlifierki i ze tarcza pasuje do wrzeciona.

Tarcze $cierne powinny by¢ odpowiednio
przechowywane i uzywane zgodnie z instrukcja
producenta.

Sprawdzaj obnizone tarcze $rodkowe przed uzyciem
i nie uzywaj wyszczerbionych, peknietych i wadliwych
produktow.

Zawsze mocno trzymaj za gtéwny oraz boczny uchwyt
narzedzia. Inaczej powstata sita od$rodkowa moze
spowodowaé niedoktadne i niebezpieczne dziatanie.
Nie uzywaj tarcz wiertarskich tngcych do szlifowania
bocznego.

Nie uzywaj oddzielnych pierscieni redukcyjnych ani
posrednich aby zamocowaé tarcze z wigekszymi
otworami.

Tarcze obracajg si¢ nadal po wytaczeniu narzedzia.

Model G18SE3 | G18UA2 | G18SG2 | G18UB2 | G235C3 | G23UA2 | G23SE2 | G23uB2
Napiecie (w zalezno$ci od miejsca)*! (110V, 220V, 230V, 240V) "L

Moc pobierana* 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Predko$¢ obrotowa bez obcigZenia 8500 min"' 6600 min"

Zewnetrzna $rednica
Tarcza | X $rednica otworu

180 mm x 22 mm

230 mm x 22 mm

Predko$¢ obwodowa

80 m/s

Waga*?

5,0 kg

Ogranicznik pradu rozruchowego*? Nie Tak

Nie

Tak Nie Tak Nie | Tak

*1 Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

*2 Ciezar: Tylko gtéwne urzadzenie

*3 Ogranicznik pradu rozruchowego wytwarza prad o mocy, ktéra nie powoduje zadziatania bezpiecznika (bezpiecznik

zwtoczny 16A).

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Klucz |
(2) Boczny uchwyt.... w1
Tarcze $cierne z wpuszczonym $rodkiem nie wchodza w
sktad wyposazenia standardowego.

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Usuwanie zebra odlewniczego i wykonczenia réznego
typu stali, brazu, i aluminiowych materiatéw i odlewéw.
20

Zeszlifowywanie zespawanych czesci lub czesci
pocietych palnikiem.

Zeszlifowywanie syntetycznych zywic, tupka, cegly,
marmuru itp.

Ciecie betonu syntetycznego, kamienia, cegiet, marmuru
i podobnych materiatow.

PRZED UZYCIEM

1.

Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi na tabliczce znamionowe;j.



2. Wytacznik sieciowy
Upewnij sig, ze wytacznik jest wytagczony (pozycja OFF).
Jesli wtyczka jest wiaczona do sieci podczas gdy
wytagcznik jest wtgczony (pozycja ON), narzedzie zacznie
dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé¢ powazny
wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od Zzrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o odpowiedniej grubosci i
mocy. Przedtuzacz powinien by¢ najkrotszy jak tylko
jest to mozliwe.

4. Montaz i dopasowanie ostony tarczy
Ostona tarczy to urzadzenie zabezpieczajace przed
zranieniem sie¢ w przypadku, gdyby obnizone tarcze
Srodkowe pekty w trakcie pracy. Upewnij sie, ze ostona
jest odpowiednio zamocowana i zaci$nieta przed
rozpoczeciem szlifowania.

[Mocowanie i regulacja ostony tarczy]

O Podnies dzwignig i umie$¢ kotek ustalajgcy ostony
tarczy tak, aby znalazt sie w jednej linii z powierzchniami
oporowymi gtowicy oporowe;j.

O Nastepnie ustaw ostone tarczy w wybranej pozycji (do
pracy).

O Opus¢ dzwignie i ja zablokuj. Niezbednej regulacji
potozenia mozna dokona¢ poprzez docisniecie lub
poluzowanie $ruby.

O Jesli dzwignia nie porusza si¢ swobodnie, nasmaruj
olejem smarowym element przesuwny miedzy
potpierscieniem ustalajgcym i dzwignia.

O Zamocuj ostone tarczy w takiej pozycji, by powierzchnie
oporowe kotka ustalajgcego ostony tarczy i gtowicy
oporowej byly w jednej linii (pozycja, w ktérej naktadana
jest ostona tarczy).

5. Upewnij sig, ze obnizona tarcza $rodkowa, ktorej
zamierzasz uzy¢ jest odpowiedniego typu i nie ma
peknie¢ badz uszkodzen. Takze upewnij sie, ze
obnizona tarcza $rodkowa jest odpowiednio
zamocowana i ze nakretka tarczy jest bezpiecznie
docisénieta. Poréwnaj z punktem instrukcji dotyczacym
»~Sktadania Obnizonej Piasty”.

6. Przeprowadzenie proby
Upewnij sie, ze urzadzenie jest wiasciwie zamocowane
i zacisniete zanim go uzyjesz, i uruchom narzedzie na
biegu jatowym na 30 sekund w bezpiecznej pozyciji (safe).
Zatrzymaj niezwtocznie, jesli wystgpi silna wibracja lub
jesli wykryjesz inne defekty. Jesli wystgpi taka sytuacja,
sprawdz urzadzenie by znalez¢ przyczyne.

7. Sprawdz mechanizm blokujacy wrzeciono
Zanim uruchomisz narzedzie, upewnij sig, ze mechanizm
blokujacy jest roztgczony wciskajac dwa lub trzy razy
blokade wrzeciona. (Rys. 1).

8. Zatozenie bocznego uchwytu
Przykre¢ boczny uchwyt do pokrywy narzedzia.

PRAKTYCZNE ZASTOSOWANIE SZLIFIERKI

1. Nacisk

W celu przedtuzenia zywotnos$ci maszyny oraz uzyskania
wykonczenia pierwszej jakosci, wazne jest, by nie
przecigzyé maszyny przez wywieranie na nig zbyt
silnego nacisku.

Przy wiekszosci zastosowan ciezar wiasny maszyny
jest wystarczajgcy do skutecznego szlifowania. Zbyt
silny nacisk spowoduje ograniczenie predkosci
obrotowej, niedoskonate wykonczenie powierzchni i
przeciazenie, ktére moze spowodowaé skrécenie
zywotnosci maszyny.

Polski

2. Kat szlifowania
Nie dotykaj cata powierzchnig obnizonej tarczy
Srodkowej do szlifowanego materiatu. Jak pokazano
w Rys. 3, maszyna powinna by¢ trzymana pod katem
15° - 30°, tak aby zewnetrzny kraniec obnizonej tarczy
Srodkowej stykat sie z materiatem pod optymalnym
katem.
3. By zapobiec werznigciu si¢ nowej obnizonej tarczy
srodkowej w obrabiany przedmiot, poczatkowe
szlifowanie powinno by¢é przeprowadzone przez
pociagniecie szlifierki w poprzek obiektu w kierunku
operatora szlifierki (Rys. 3 kierunek B). Kiedy juz
krawedZ prowadzaca obnizonej tarczy $rodkowe;j jest
odpowiednio starta, szlifowanie moze byé prowadzone
w dowolnym kierunku.
4. Uruchamianie szlifierki katowej
Wiaczanie: Przesun w przéd przycisk blokujacy a
nastepnie wecisnij dzwignie wiacznika.
*Wcinij dzwignie wtgcznika, aby przejs¢
do trybu pracy ciagtej. DZwignie wtacznika
mozna zablokowaé ponownie przesuwajac
do przodu przycisk blokujacy.
(*Zastrzegamy mozliwo$é zmian w
zaleznos$ci od regionu.)

Wytaczanie: Wcisnij i zwolnij dzwignie witacznika.

5. Srodki ostroznosci bezposredno po skoriczeniu
pracy
Tarcza obraca sie nadal po wytaczeniu narzedzia. Po
wytgczeniu nie odkfadaj maszyny zanim obnizona tarcza
nie zatrzyma sie catkowicie.

To zabezpieczenie pomoze unikniecia powaznych
wypadkoéw i ograniczy ilosé kurzu i opitkéw wciggnietych
do maszyny.

OSTRZEZENIA

O Sprawdz czy obrabiany przedmiot jest odpowiednio
umocowany.

O Upewnij sig, ze otwory wentylacyjne sg przepustowe
podczas pracy w kurzu.

Jesli koniecznym jest usuniecie kurzu, najpierw roztagcz
narzedzie z sieci (nie uzywaj do tego obiektéw z metalu)
oraz unikaj uszkodzenia cze$ci wewnetrznych.

O Upewnij sig, ze pojawiajgce si¢ w trakcie pracy iskry
nie powodujg zagrozenia, tzn. nie trafiajg w ludzi lubi
nie podpalajg tatwopalnych substanciji.

O Zawsze uzywaj ochronnych okularéw i korkéw do uszu,
oraz uzywaj innego sprzetu ochronnego jak np. rekawic
fartucha i hetmu kiedy zajdzie taka potrzeba.

O Zawsze uzywaj zabezpieczer oczu i uszu.

Inny osobisty sprzet ochronny jak np. maska
przeciwpytowa, rekawice, hetm i fartuch powinny by¢
zaktadane w razie potrzeby.

Jesli masz watpliwosci, uzyj odziezy i sprzetu
ochronnego.

O Jedli maszyna nie jest uzywana, powinna by¢ wytaczona
z kontaktu.

SKLADANIE | ROZKLADANIE OBNIZONYCH
TARCZ SSRODKOWYCH

UWAGA

Upewnij sie, ze wylaczyte$ wytacznik (przetacz

na OFF) oraz wtyczke z kontaktu aby unikng¢

powaznego wypadku.

1. Skiadanie (Rys. 1)

(1) Odwro¢ szlifierke tak, aby wrzeciono skierowane byto
ku gorze.

(2) Na wrzecionie zamocuj podktadke tarczy.
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(3) Dopasuj wystajgca czesc¢ tarczy Sciernej z wpuszczonym
$rodkiem lub tarczy diamentowej do podktadki tarczy.

(4) Do wrzeciona przykre¢ nakretke tarczy.

(Podczas montowania tarczy diamentowej, przykre¢
nakretke tarczy tak, aby wypukfa strona nakretki
zwrécona byta do tarczy.)

(5) Wecisnij przycisk blokujacy, aby zapobiec obracaniu sie¢
wrzeciona i dokre¢ nakretke tarczy dotgczonym
kluczem, jak to pokazano na Rys. 1.

2. Roziozenie
Uzyj powyzszych wskazéwek tylko w odwrotnej
kolejnosci.

UWAGA

O Upewnij sig, ze obnizona tarcza $rodkowa jest mocno
zamocowana.

O Upewnij sig, ze przycisk jest roztaczony wciskajac go
dwa lub trzy razy zanim wigczysz narzedzie (ON).

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Sprawdzanie obnizonej tarczy $rodkowej
Upewnij sie, ze obnizona tarcza $rodkowa nie ma
peknie¢ i defektéw powierzchni.

2. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 4)

Silnik wyposazony jest w szczoteczki weglowe, ktére
ulegajg stopniowemu zuzyciu.

Jesli szczoteczki osiagng poziom zuzycia bliski lub
rowny ,granicy zuzycia”, moga spowodowac
uszkodzenie silnika. Jesli urzadzenie wyposazone jest
w szczoteczke weglowa z funkcjg automatycznego
wylaczania, silnik zatrzyma sie¢ samoczynnie.

W takiej sytuacji, obie szczoteczki weglowe nalezy
wymieni¢ na nowe o takiej samej numeracji, jak
pokazana na rysunku. Dodatkowo, szczoteczki weglowe
nalezy utrzymywaé w czystosci i dba¢ o to, aby
swobodnie mogty porusza¢ sie¢ w obsadkach
szczotkowych.

4. Wymiana szczotek weglowych (Rys. 5)

[Demontazl

(1) Poluzuj wkret samogwintujacy D4 przytrzymujacy ostone
szczotek i zdejmij ostone.

(2) Za pomoca klucza szesciokatnego lub matego
$rubokreta podwaz krawedz sprezyny przytrzymujacej
szczoteczke weglowa. Przesun krawedz sprezyny na
zewnatrz obsadki szczotkowej.

(3) Wyjmij korncowke przewodu elastycznego szczoteczki
weglowej z czesci zaciskowej obsadki szczotkowej i
wyjmij szczoteczke z obsadki.

MontazO

(1) Umies¢ koncowke przewodu elastycznego szczoteczki
weglowej w czesci zaciskowej obsadki szczotkowe;.

(2) Wi6z szczoteczke weglowa do obsadki.

(8) Za pomoca klucza szesciokatnego lub matego
Srubokreta zatéz krawedz sprezyny na gtowice
szczoteczki weglowej.

(4) Zamocuj ostone i dokre¢ wkret samogwintujacy D4.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.

Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.
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6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki
W zwiazku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

UWAGA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Seria G18

Zmierzony poziom dzwieku A: 106 dB(A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 95 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Seria G23

Zmierzony poziom dzwieku A: 101 dB(A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 90 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi:
4,5 m/s?




@ Informacje o systemie zasilania pradem o napieciu
znamionowym 230 V~ (tylko dla modeli G18SE3,
G18SG2, G23SC3, G23SE2)

W przypadku niedostosowanej sieci elektrycznej, szlifierka
katowa moze powodowaé wystgpienie przejsciowych
spadkow napiecia lub zaktdceniowych zmian napiecia.

Urzadzenie jest przystosowane do zasilania pradem
elektrycznym o maksymalnej dopuszczalnej impedancji
Zyax 0,23 oma mierzonym w punkcie przytaczenia (skrzynka
przytaczeniowa) lokalnego zasilania.

Uzytkownik musi dopilnowaé, aby urzadzenie byto
podtgczane jedynie do zrédta zasilania spetniajacego
powyzsze warunki.

Jesli zachodzi taka konieczno$¢, uzytkownik moze
sprawdzi¢ impedancje systemu w miejscu przytgczenia
uzytkownika do lokalnej sieci energetycznej.

Polski
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Magyar

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramdiitést, tlzet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” Kifejezés az én - halozatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélklili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

a) A munkahelyet tartsa tisztan, és megfeleléen
vilagitsa meg.
A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.
Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyalékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.
Az elektromos szerszamgépek szikrakat
bocsathatnak ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé
port.
A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a korilallokat.
A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

b
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2) Erintésvédelem

a) Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen korilmények k6zo6tt ne médositsa a
dugaszt.
Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.
A mddositas nélklili dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csbkkentik az elektromos dramiités veszeélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kdzben ne érintsen
meg foldelt feliileteket, pl. csévezetékeket,
flitétesteket, tiizhelyeket vagy
hiitéberendezéseket.
Ha a kezel6 teste foldelve van, az dramiités veszélye
megné.
Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6
vagy nedvesség hatasanak.
Az elektromos szerszamgépbe Keriilé viz néveli az
dramliités veszélyét.
Ne rongalja meg az elektromos csatlakozokabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.
Védje a kabelt a magas homérséklettdl, olajtol
és az éles sarkoktol.
A sérlilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.
Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.
A Kkiltéri haszndlatra alkalmas hosszabbito
hasznalata csbkkenti az elektromos aramiités
veszélyét.

b
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3) A testi épség védelme
a) Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.
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Ne hasznalja a készilléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitoszer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a cstuszasbiztos
biztonsdagi cipd, a véddsisak és a flildugé hasznalata
csOkkenti a sérlilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt
a csatlakoz6 dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6zédjék meg réla, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsoldn, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az aramforrasra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenédrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogdkulcsot.

A forgé alkatrészben maradt szerszambedllito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

lgy a varatlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben
ne viseljen bé oltozéket vagy ékszert. Hajat,
ruhazatat és kesztydjét tartsa tavol a mozgé
alkatrészektdl.

A bé dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve
-gyljtési lehetoséggel, lgyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és
hasznalva.

A fenti eszkdz6k haszndlata csékkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa
a) Ne erdltesse a szerszamot. Mindig az

alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelelé szerszamgép nomindélis
teljesitményszinten jobban és biztonsagosabban
mdkodik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt
nem kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabalyozhaté szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huzza ki a dugaszolé aljzatbél a
csatlakozé dugot, miel6tt a késziiléken
beallitasokat végezne, kicserélné a tartozékokat,
vagy miel6tt eltarolna a késziiléket.

A fenti biztonsdgi Jvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszer(i bekapcsoldsdnak veszélyét.
A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem érté személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznalo kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.

e) A szerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze a

mozgo6 alkatrészek illesztését, rogzitését, az
alkatrészek esetleges repedését és minden olyan



tulajdonsagot, lehet a
munkavégzésre.

Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.
A nem megfelel6 karbantartds sok balesetet okoz.

f) A vagészerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfeleléen karbantartott - éles vagoéli-
vdgoszerszamok kisebb eséllyel gorblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.

g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furofejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendé
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

mely hatassal

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6é - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES
A gyermekeket és a felligyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl
és feliigyeletre szorulé személyektol elzarva kell
tartani.

MUSZAKI ADATOK

Magyar

A TARCSAS KEZIKOSZORU HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Téarcsavéddk nélkil soha ne miikddtesse ezeket a
kéziszerszamokat.

2. Ellenérizze, hogy a kd&szorlkorongon feltiintetett
sebesség-érték megegyezzen a koszor(i névleges
fordulatszam értékével, vagy attél magasabb legyen.
Kizarélag 80 m/s vagy attél magasabb névleges
sebességU, sllyesztett kdzepl korongokat hasznaljon.

3. Ugyelien ra, hogy a tarcsa méretei megfelelienek a
koszorlihdz, és hogy a tarcsa megfeleléen illeszkedjen
a tengelyre.

4. A koszor(tarcsékat a gyartd Utmutatasanak megfeleld
korultekintéssel kell kezelni illetve tarolni.

5. Haszndlat el6tt vizsgalja meg a slllyesztett kdzepl
tarcsat, és soha ne hasznédljon csorba, repedt, vagy
mas modon sérilt tartozékokat.

6. Mindig tartsa szilardan a kéziszerszdm markolatat és
oldalfogantyujat. Ellenkez6 esetben a kifejtett ellenerd
pontatlan munkavégzést, vagy balesetveszélyt okozhat.

7. Oldalkdszoriléshez ne haszndljon vagotarcsat.

8. Soha ne haszndljon kllon szlkité betéteket illetve
adaptereket a nagyobb furati kdészoérltarcsak
felszereléséhez.

9. Atércsa a kéziszerszam kikapcsolasa utan még tovabb
forog.

Modell

G18SE3 | G18UA2 | G18SG2 | G18UB2 | G235C3 | G23UA2 | G23sE2 | GosuB2

Feszultség (terulet szerint)*!

(110V, 220V, 230V, 240V) U

Névleges teljesitményfelvétel*! 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Uresjarati fordulatszam 8500 min""! 6600 min
Tircsa Kilsé 4tmérd x Furat &tméré 180 mm x 22 mm 230 mm x 22 mm
Kerlleti sebesség 80 m/s
Suly*? 5,0 kg
Inditéaram hatarol6*® Nem Igen Nem Igen | Nem | Igen | Nem | Igen

*1 Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

*2 Suly: Csak a szerszamtest sulya

*3 A kezdéaram hatarolé olyan kezdéaramot hoz létre, hogy a biztositék (16A, késleltetett biztositék) nem old ki.

MUSZAKI ADATOK

(1) Csavarkulcs
(2) Oldalfogantyu.......

A csiszolokorongok nem standard tartozékok.
A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nélkil
valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Kiilénbdzé acél-, bronz-, és aluminium anyagok valamint
ontvények Ontési sorjainak eltavolitasa, illetve az ilyen
anyagok fellleti megmunkalasa.

O Hegesztett, vagy langvagassal vagott profilok
kdszorilése.

O Mdgyantak, pala, tégla, marvany, stb. csiszolasa.

O Szintetikus beton, k&, tégla, marvany és hasonlo
anyagok vagasa.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati feszultséggel.

2. Halozati kapcsolo
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozoédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold
BE allasban van, a kéziszerszam azonnal m(kodésbe
I1ép, ami sulyos balesetet idézhet eld.
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Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni. A hosszabbitd
vezetéknek a leheté legrévidebbnek kell lennie.

. A tarcsavédd felszerelése és beallitasa

A tarcsavédd egy balesetvédelmi eszkdz, ami a
slllyesztett kdzepl tarcsa Uzemelés kozbeni
szétrobbanasa esetén a személyi sériilések ellen nyuijt
védelmet. A koszorllés megkezdése elétt ellendrizze,
hogy a tarcsavédé megfeleléen fel legyen szerelve és
a helyére legyen rogzitve.

tarcsavédd felszerelése és igazitasa)

Nyissa ki a karos szoritét és illessze be a tarcsavédd
bedllitd csapjait Ugy, hogy azokat egy vonalba hozza
a tdmitbaljzat keresztmélyedéseivel.

Majd pedig forditsa el a tarcsavédét a kivant (hasznalati)
poziciéba.

O Csukja le a karos szoritoét és rogzitse. Ha és amikor

médositasokra van szikség, akkor ezt a csavar
megszoritdsaval vagy meglazitdsaval végezze el.

Ha a szoritdé nem jar kdnnyedén, juttasson egy kevés
kendolajat a befogott darab és a karos szoritd kozé.
Rogzitse a tarcsavédét abban a pozicidban, ahol a
tarcsavédd bedllitd csapjainak keresztmélyedései és a
témitdaljzat egy vonalban vannak (vagyis abban a
poziciéban, ahova a tarcsavédé beillesztheté), de még
ne haszndlja.

Ellendrizze, hogy az alkalmazott sillyesztett kdzepl
tarcsa megfelelé tipusu legyen, és ne tartalmazzon
repedéseket illetve fellleti hibdkat. Ugyancsak
ellenérizze, hogy a slllyesztett kdzepl tarcsa megfeleld
moédon legyen felszerelve, és a tarcsar6gzité anya
megfeleléen meg legyen huzva. Lasd a ,Sillyesztett
kozepl tarcsaegység” cimi fejezetet.
Probakoszoériilés végrehajtasa

Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a k&szorifej
megfeleléen fel van-e szerelve és rogzitve, majd a
biztonsagos helyzetben tartott kéziszerszamot terhelés
nélkul futtassa 30 masodpercig. Azonnal dllitsa le a
kéziszerszamot, ha nagymérték( vibraciét, vagy mas
rendellenességet tapasztal.

llyen esetben ellendrizze le a gépet annak kideritéséhez,
hogy mi okozta a rendellenességet.

. A tengelyrégzit6 mechanizmus ellenérzése

A kéziszerszam bekapcsoldsa elétt a nyomoégomb
kétszer-haromszor trtén6é megnyomasaval ellendrizze,
hogy a tengelyrogzité kikapcsol-e (lasd 1. Abra).

. Az oldalfogantyu felszerelése

Csavarja az oldalfogantyut a hajtémihaz fedelébe.

KEZIKOSZORU GYAKORLATI KEZELESE
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A gép élettartamanak meghosszabbitdsa, valamint a
minéségi munkavégzés érdekében fontos, hogy a gép
ne legyen tulterhelve a tulsagosan erés nyomas kifejtése
miatt. A legtdbb esetben a gép sajat sulya elegendd
a hatékony koszorilés eléréséhez. A tul nagy nyomas
kifejtése csokkent fordulatszamot, rosszabb minéségl
fellletet, és a gép élettartamanak csdkkenéséhez vezetd
tulterhelést okoz.

Koszoriilési szog

A stllyesztett kozepl kdszoritarcsanak ne fektesse fel
a teljes felliletét a kdszorilendé munkadarabhoz. Amint

5.

az az 3. Abran lathatd, a gépet 15° — 30° szogben kell
tartani ugy, hogy a sullyesztett kdzepl tarcsa kilsé
éle optimalis szogben érintkezzen a munkadarabbal.
Annak megakaddlyozasara, nehogy egy Uj slllyesztett
kozepl tarcsa bemarja a munkadarabot, a koszorllést
kezdetben ugy kell végezni, hogy a koszorlt a
munkadarabon keresztben a gép kezel6je felé kell
hazni (3. Abra, B irany). Ha a siillyesztett kozepl
tarcsa éle megfelel6 mértékben lekopott, a kdszorilést
barmelyik iranyban lehet végezni.
A kapcsolé miikodtetése
BEkapcsolas: Nyomija elére a zarégombot, majd pedig
nyomja meg a kapcsolot.
* Folyamatos haszndlathoz tartsa nyomva
a kapcsolét. A kapcsold akkor van
lezérva, ha a zarégombot Ujra elérefelé
nyomija.
(*A terulet fuggvényében véltozhat.)
Klkapcsolas: Nyomja meg és engedje fel a kapcsolét.
A kozvetleniill a feliileti megmunkalas utan
betartand6é 6vintézkedések
A tarcsa a kéziszerszam kikapcsolasa utan még tovabb
forog.
Kikapcsolas utan ne tegye le a gépet mindaddig, amig
a slllyesztett kdzepl tarcsa teljesen le nem allt. A
sulyos balesetek veszélyének az elkeriilése mellett ilyen
moédon cstkken a munkahelyen a por mértéke, és a
gép altal beszivott reszelékek mennyisége.

OVINTEZKEDESEK

(@)
(@)

O

Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen alé legyen
tamasztva.

Ugyeljen ra, hogy poros helyen térténé munkavégzés
esetén szabadon maradjanak a szellézteté nyilasok.
Amennyiben a felgyllemlett port el kell tavolitani, el6szor
hizza ki a gép csatlakozédugojat a haldzati
dugaszoléaljzatbél (hasznaljon valamilyen nem fémbdl
készult targyat), és tgyeljen ra, nehogy megsériljenek
a gép belsd alkatrészei.

Ugyeljen ra, hogy a hasznéalat soran keletkezd szikrak
ne idézzenek el6 veszélyes helyzetet (pl. ne replljenek
emberek kozé, illetve ne gyujtsanak be valamilyen
gyulékony anyagot).

Mindig viseljen véd&szemiveget és hallasvédelmi
eszkozt, és szlkség szerint hasznaljon egyéb
védofelszerelést, pl. kesztylt, kotényt, illetve
véddsisakot.

Mindig viseljen valamilyen szem- illetve fllvédé eszkozt.
Szikség esetén mas személyi munkavédelmi
eszkdzoket, pl. porvédé alarcot, keszty(it, véddsisakot,
valamint kotényt is viselni kell.

Ha nem biztos benne, hogy egy adott védéfelszerelésre
szilkség van-e, a biztonsag kedvéért mégis hasznalja
azt.

Ha a gépet nem haszndljak, a csatlakozédugoét ki kell
hdzni a halézati dugaszoldaljzatbdl.

A SULLYESZTETT KOZEPU TARCSA
OSSZESZERELESE ES SZETSZERELESE

FIGYELEM A sllyos sérilések elkerlilése érdekében

1.

ugyeljen ra, hogy a gép Kl legyen kapcsolva,

és a csatlakozédugé ki legyen huzva a
. hal6zati dugaszolbaljzatbdl.
Osszeszerelés (1. Abra)

(1) Forditsa felfelé a gépet Ugy, hogy az ors6 nézzen

felfelé.



(2) Szerelje fel a tarcsaalatétet az orséra.
(3) lllessze be a csiszolokorong vagy a gyémant vagékorong
kiallé részét a tarcsaalatétbe.
(4) Csavarja rd a korong csavarjat az orsoéra.
(Gyémant vagokorong felszerelésekor a tarcsa
csavarjanak domborl oldala nézzen a gyémant
vagokorong felé.)
lllessze be a nyomégombot az orsé forgasanak
megakadalyozasara, majd pedig szoritsa meg a tarcsa
csavarjat az eszkdz tartozékaként szallitott villaskulccsal
(lasd a 1. abrat).
2. Szétszerelés
Kbévesse a fenti eljarast, forditott sorrendben.
FIGYELMEZTETESEK
O Ellendrizze, hogy a slillyesztett kdzep( tarcsa szilardan
a helyére legyen szerelve.
O A kéziszerszam bekapcsolasa elétt a nyomégomb
kétszer-haromszor torténé megnyomasaval ellendrizze,
hogy a nyomégomb szabadon kikapcsol-e.

G
o

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A siillyesztett kozepii tarcsa ellenérzése
Ellenérizze, hogy a sullyesztett kdzepl tarcsan ne
legyenek repedések vagy egyéb fellleti sérilések.

2. A rogzité csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellendrizzen minden régzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban. 3

3. A szénkefék ellenérzése (4. Abra)

A motor szénkeféket haszndl, amelyek fogyé
alkatrészek.

Ha a kefék a ,kopasi hatar’-ig vagy ennek kdzeléig
elhasznalddtak, akkor ez a motor szdmara problémat
okozhat. Ha automatikusan ledllit6 szénkefe van
beszerelve, akkor a motor automatikusan leall.
Ekkor mindkét szénkefét cserélje ki olyan Uj szénkefékre,
amelyeknek a szénkefe-szama megegyezik az abran
bemutatottal. Ezen tlilmenéen a szénkeféket mindig
tartsa tisztdn és gondoskodjon arrél, hogy azok
szabadon mozogjanak a szénkefe-tartokban.

4. A szénkefék cseréje (5. Abra)

[Bzétszerelésl

(1) Lazitsa ki a szénkefe-tartd burkolatot rogzité D4 csavart

és tavolitsa el a szénkefe-tartd burkolatat.

Haszndljon egy kisegité hatlapfejl villaskulcsot vagy

egy kis csavarhlzét a szénkefét lefogd rugd végének

a felhGzasara. Huzza a rugd végét a szénkefe-tartd

burkolat kilsé oldala felé.

Tavolitsa el szénkefén |évé tartégylrl végét a szénkefe-

tarté aljzatabol, majd pedig vegye ki a szénkefét a

szénkefe-tartébol.

[Osszeszerelés

(1) lllessze be a szénkefe tartogydrljének végét a szénkefe-
tarté aljzatéba.

(2) llessze be a szénkefét a szénkefe-tartdba.

(3) Hasznaljon egy kisegité hatlapfeji villaskulcsot vagy
egy kis csavarhizét a szénkefét lefogd rugéd végének
a visszatételéhez.

(4) Helyezze fel a szénkefe-tarté burkolatat és szoritsa
meg a D4 rogzité csavart.

@
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5. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyelien ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartdsa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek &t, hogy alkalmazni tudjak a legljabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kodszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

G18 sorozatok

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 106 dB(A)
Mért A-sulyozasi hangnyomasszint: 95 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

G23 sorozatok

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 101 dB(A)
Mért A-sulyozasu hangnyomasszint: 90 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

Viselien hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kodzépértéke:
4,5 m/s?
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@ Informacidk a 230 V~ névleges fesziiltségi
tapfesziiltség ellaté rendszerrél (csak a G18SE3,
G18SG2, G23SC3, és G23SE2 modellek esetében)

Kedvezbtlen haldzati feltételek esetén, ez az elektromos
szerszam |[6kdfesziiltség csbkkenést vagy zavaro
feszliltségingadozdsokat okozhat.

Ezt az elektromos eszkdzt a felhasznalé ellaté rendszere
elosztédobozanak interfész pontjan 0,23 Ohm Zmax
megengedheté rendszerimpedanciaval rendelkezé
tapfesziiltség ellaté rendszerhez térténé csatlakoztatasra
tervezték.

A felhaszndlénak kell gondoskodnia arrél, hogy ezt az
elektromos eszkdzt csak a fenti kdvetelményeknek
megfelelé tapfeszlltség ellatd rendszerhez csatlakoztassak.
Szikség esetén a felhasznalé az elektromos miveket
kérdezheti meg az interfész pont rendszerimpedanciajaval
kapcsolatban.
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vSech niZze uvedenych pokyni mizZe zpisobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi

xxo

pripojené (pomoci pfivodni Sridry) k elektrické siti nebo na

elektrické (bezsritirové) naradi pohanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2

3)

a)

b)

-

C,

-~

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte
jeho dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pri¢inou nehod.
Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plyn nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici
osoby.

Odvedeni pozornosti muZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecnost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastréky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zdsuvky
sniZuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostienymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpeli urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo
mokrym podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $ihdrou nevhodnym
zpasobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $idiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického
naradi.

Zajistéte, aby se pfivodni $ndra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢éastmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysuji
nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

Pfi praci s elektrickym naradim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluZzovaci $idru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridiry vhodné pro venkovni prostredf
snizuje nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

a)

Budte pfi praci vizdy pozorni, sledujte
provadénou praci a béhem prace s elektrickym
naradim postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pfipadé Unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo lékd.

4

b)

-

c)

d

-

e)

9)

Cestina

Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomiicky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

Ochranné pomdcky, jako jsou protiprachovd maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrdzky, ochranna
prilba nebo chranice sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecéte, aby vypinaé byl pred
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miZe zpusobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte
vSechny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se casti elektrického
naradi muZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. Béhem
prace je tfeba vzdy zaujmout nalezity a stabilni
postoj.

Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neocekavanych situacich.

Pfi praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo $perky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se éastmi naradi.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pFipojeni
odsavani prachu a sbérnych zafizeni, zajistéte
jejich spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZzeni nebezpeci, kterd
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetrovani elektrického naradi

a)

b)

-

c)

d)

e)

Netlaéte na elektrické naradi. Pro Vas zplsob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.
Sprdvné elektrické naradi provede préci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovldadat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prislusenstvi nebo uskladriovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastrcku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatieni sniZuji
nebezpecli nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické nafadi mimo
dosah déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se &asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V ptipadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi. 29



Cestina

5)

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a dcisté.
Spravnym zplsobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvdznuti a snadnéji
se pfi praci oviadaji.

Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito
predpisy a zpiisobem stanovenym pro jednotlivy
typ elektrického naradi a pfitom zohlednéte
pracovni podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prace odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti mdze zpudsobit
nebezpecné situace.

g)

Servis

a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického
naradi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly
v blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit
mimo dosah déti a nemocnych osob.

UPOZORNENiI PRO POUZIVANi KOTOUCOVE
BRUSKY

1.

2.

Nikdy nepouZivejte tyto elektrické nastroje bez chranict
kotouce.

Zkontrolujte, zda maximalni pocet otacek na kotouci
je stejny nebo vy$Si nez je pocet otdcek brusky.
Pouzivejte pouze brusného kotouce pfi rychlostech 80
m/s, nebo vyssich.

Presvédcte se, Ze rozméry kotouce odpovidaji brusce,
a Ze kotou¢ odpovida rozméru hfidele.

Brusné kotou€e musi byt uskladnény a manipulovany
opatrné podle pokyn( vyrobce.

Pfed pouzitim zkontrolujte brusny kotou¢. Nepouzivejte
poskozené, prasklé nebo defektni kotouce.

Vzdy pevné drzte hlavni a boéni drzadla nastroje. V
opacéném ptipadé muize reakéni sila zpUsobit
nepresnosti nebo dokonce nebezpedi pfi praci.
NepouZivejte fezaci kotouce pro brouseni.
NepouZivejte zvlastni viozky nebo redukce pro upnuti
kotouc¢l s vétsimi otvory.

Kotou¢ se naddle otac¢i i po vypnuti nastroje.

PARAMETRY
Model G18SE3 | G18UA2 | G18SG2 | G18UB2 | G23SC3 | G23UA2 | G23SE2 | Go3uB2
Napéti (podle oblasti)*" (110V, 220V, 230V, 240V) U
Vstupni pfikon*! 2300 W | 2500 W 2300 W | 2500 W
Rychlost bez zatizeni 8500 min"* 6600 min"
Kotoud Vngjsi primér x prlimér otvoru 180 mm x 22 mm 230 mm x 22 mm
Obvodova rychlost 80 m/s
Véha*? 5,0 kg
Omezovac spoustéciho proudu* Ne Ano Ne Ano Ne | Ano | Ne | Ano

*1 Zkontrolujte, prosime, &titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

2

Hmotnost: Pouze hlavni télo pfistroje

*3 omezovac spoustéciho proudu v takové hodnoté, ze nedojde k vypadku pojistky (16 A, pomalé hofeni).

STANDARDNI PRiSLUSENSTVi

PRED POUZITIM

(1) Kiig

.1

(2) Vysouvaci drzadlo ............ 1
Kotou¢e se zahloubenym stfedem nejsou soucasti
standardniho pfislusenstvi.

Standardni pfisluSenstvi podléha zmé&nam bez upozornéni.

POUZITI

(@)

(@)
(©)
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Odstranéni nerovnosti na odlitcich a povrchova Uprava
rlznych ocelovych, bronzovych a hlinikovych materialt
a odlitkd.

Brouseni svafenct nebo povrchd po fezani plamenem.
Brouseni syntetickych pryskyfic, bfidlice, cihel, mramoru
apod.

Rezani umélého betonu, kamene, cihel, mramoru a
podobnych materiald.

1.

Zdroj elektfiny

Ujistéte se, ze elektricky zdroj odpovida pozadavkim
uvedenym na Stitku vyrobku.

Spinaé

Ujistéte se, ze spina¢ je v poloze VYPNUTO (OFF).
Pokud je zafizeni pfipojeno ke zdroji elektrického proudu
a spina¢ je v poloze ZAPNUTO (ON), nastroj zac¢ne
okamzité pracovat a to mdze vést k vaznému Grazu.
Prodluzovaci $idra

Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje elektrického
proudu, pouzijte prodluzovaci $ilru o dostate¢né
tloustce a kapacité. Dbejte na to, aby prodluZovaci
$ndra byla co nejkratsi.

Instalace a nastaveni krytu kotouce

Kryt kotou€e je ochranny prostfedek v pfipadé, ze
dojde k roztrzeni brusného kotouce béhem prace.
Ujistéte se, ze kryt je spravné nastaven a pfipevnén
pred tim, nez zaénete brousit.



[Instalace a sefizeni ochranného krytu kotouce]

O Odijistéte paku a vlozte polohovaci kolik ochranného
krytu kotouce a zarovnejte jej s obéma ploskami.
O Pak otoCte ochranny kryt kotou¢e do pozadované

polohy (pro pouziti).

O Zajistéte paku a upevnéte ji. V pfipadé potieby provedte

sefizeni dotazenim nebo povolenim Sroubu.

O Pokud se paka nepohybuje hladce, naneste mazaci
olej do kluzného ulozZeni mezi stavécim prvkem a pakou.

O Upevnéte ochranny kryt kotou€e v poloze, kde jsou
zarovnany obé plosky polohovaciho koliku ochranného
krytu kotouce a téla (poloha vlozeni krytu kotouce), ale
nepouzivejte jej.

5. Ujistéte se, Ze stfedové vtlaceny kotou¢ je spravného
typu a je bez trhlin nebo povrchovych vad. Také se
ujistéte, Zze brusny kotou¢ je spravné nainstalovan, a
e matka kotouce je utazena - viz kapitola ,Sestava
stfedové vtlaceného kotouce”.

6. Pokusné brouseni
Ujistéte se, Zze brusny nastroj je pred pouZzitim spravné
nainstalovan a utazen. Zapnéte brusku a nechte ji
volné béZet v bezpecné poloze po dobu 30ti vtefin.
Pokud citite silné vibrace nebo Zzjistite dalSi zavady,
okamzité brusku zastavte.

Pokud tato situace nastane, zjistéte pficinu.

7. Zkontrolujte pojistny mechanismus hfidele
Zkontrolujte, ze pojistny mechanismus hiidele je vypnuty
a to dvéma nebo tfemi stisknutimi pfed zapnutim
nastroje (viz Obr. 1).

8. Pripevnéni boéniho drzadla
PriSroubujte boc¢ni drzadlo ke krytu prevodovky.

PRAKTICKE POUZITi BRUSKY

1. Tlak
Zatizeni nesmi byt pretizeno pfiliSnym tlakem, aby se
prodlouzila jeho Zzivotnost a zaruGila vysoka kvalita
brouseni. Pro efektivni brouseni postaci ve vétsiné
ptipadl tlak vyvozeny vlastni vahou zafizeni. P¥ili§
vysoky tlak vede ke snizeni otacek, podfadné kvalité
povrchu a pretizeni, které snizuje Zivotnost zafizeni.

2. Brusny uhel
Neaplikujte cely povrch brusného kotouce na brouseny
materidl. Bruska ma svirat Uhel s povrchem 15 — 30 stupn
tak, aby vnéjsi okraj brusného kotouce byl v kontaktu s
materidlem pod optimainim Ghlem - Obr. 3.

3. Aby se zabranilo zafezavani nového brusného kotouce
do materidlu, je treba provést pocatecni brouseni pohybem
brusky pres brouseny kus smérem k obsluze - Obr. 3,
smér B. Jakmile je brusny okraj kotouCe spravné
opotteben, Ize brousit v obou smérech.

4. Funkce spinace
Spina¢ v poloze ON:

Presurite pojistné tlacitko smérem dopredu

a pak stisknéte paku spinace.

* PFi trvalém pouziti stisknéte paku spinace.
Paka spinace je zajiSténa zatlacenim
pojistného tladitka smérem dopredu.
(*MUZe se liSit v zavislosti na misté pouziti.)

Spina¢ v poloze OFF:

Stisknéte a uvolnéte paku spinace.

5. Upozornéni na situaci ihned po ukonéeni brusné
operace
Kotou¢ se nadale otaci i po vypnuti zafizeni.
Po vypnuti brusky ji neodkladejte, dokud se brusny

Cestina

kotou€ Uplné nezastavi. Kromé& zamezeni vaznému
zranéni zabrani tento postup tvorbé prachu a jeho
naséati do brusky.

POZOR

O Zaijistéte, aby byl materidl spravné upnut.

O Zajistéte, aby vétraci otvory byly volné, pracujete-li v
prasném prostredi.

Pokud musite ocistit prach, odpojte nejprve zafizeni od
zdroje elektrického proudu (pouZzijte nekovové predméty)
a dejte pozor, abyste neposkodili vnitfni soucéastky.

O Zajistéte, aby jiskry, které vznikaji pfi pouziti,
nezpUsobovaly riziko jako napfiklad kontakt s obsluhou
nebo vzniceni hoflavych materiald.

O Vzdy pouzivejte ochranné bryle, chranice sluchu a dalsi
osobni ochranné pom(icky jako jsou rukavice, zastéra
a prilba - je-li to nutné.

O Vzdy chrante o€i a sluch. V pfipadé nutnosti pouZijte
dal$i osobni ochranné pom(cky jako jsou rukavice,
zastéra a prilba.

Pokud mate pochybnosti, vzdy radéji volte ochranné
pomicky.

O Pokud zafizeni nepouzivate, odpojte jej od zdroje
elektrického proudu.

MONTAZ A DEMONTAZ BRUSNEHO
KOTOUCE

POZOR Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze VYPNUTO a
zatizeni je odpojeno od zdroje elektrického proudu,
aby se prede$lo vaznému Urazu.

1. Montaz (Obr. 1)

(1) Otocte nastroj tak, aby hfidel sméroval nahoru.

(2) Namontujte na hfidel podlozku kotouce.

(3) Namontujte vyénivajici ¢ast kotouce se zahloubenym
sttedem nebo diamantového kotouce na podlozku
kotouce.

(4) NaSroubujte na hfidel matici kotouce.

(Pfi montazi diamantového kotouce pouzijte matici s
vypouklou stranou nato¢enou celem k diamantovému
kotouci.)

(5) Stisknéte tlacitko tak, aby bylo zabranéno otaceni
hiidele a dotahnéte matici kotou¢e pomoci dodaného
klice, jak je vidét na Obr. 1.

2. Demontaz
Aplikujte postup uvedeny v ¢asti ,Montaz”
poradi.

POZOR

O Ujistéte se, ze brusny kotou¢ je pevné nainstalovan.

O Ujistéte se, ze tlacitko je vypnuto tak, Ze jej dvakrat
nebo trikrat stlacite pred tim, nez brusku zapnete.

v opacném

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola brusného kotouce
Uijistéte se, Ze brusny kotou€ je bez trhlin a povrchovych vad.
2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.
3. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 4)
Motor vyuZiva uhlikovych kartacd, které jsou spotfebnim
materilem.
Pokud se opotfebuji nebo dosahnout ,limitu”
provozuschopnosti, mohlo by to vést k problémim s
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Cestina

motorem. Pokud je nastroj vybaven automatickym
zastavenim funkce zavisejici na stavu karta¢l, motor
se zastavi automaticky.

Soucasné vyménte oba uhlikové kartaCe za nové, se
stejnymi ¢&isly, jako jsou uvedené na obrazku. Kromé
toho je nutné vzdy udrzovat uhlikové kartaCe v Cistoté
a zajistit, aby je do drzakd bylo mozné zasunout volné.

4. Vyména uhlikovych kartaéka (Obr. 5)

[Demontaz0

(1) Povolte D4 samorezny Sroub pridrzujici kryt kartace a
sejméte jej.

(2) Pouzijte pomocny Sestihranny kli¢ nebo maly Sroubovak
a zvednéte okraj pruziny, ktera pfidrzuje uhlikové
kartace. Pretahnéte okraj pruziny ven z drzaku kartace.

(3) Vyjméte konec draténého kontaktu na uhlikovém kartaci
z koncové Césti drzaku a pak z drzaku vyjméte cely
uhlikovy kartac.

MontazO

(1) Viozte konec draténého kontaktu uhlikového kartace
do koncové ¢&asti drzaku kartace.

(2) Vlozte uhlikovy kartd¢ do drzaku.

(8) Pouzijte pomocny Sestihranny kli¢ nebo maly Sroubovak
a vratte okraj pruziny nazpét do hlavy uhlikového
kartace.

(4) Upevnéte koncovy kryt a dotahnéte samorezny Sroub
D4.

5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

6. Seznam servisnich poloZzek
A: Gislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uZite¢ny,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.

Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpec€nostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustéle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.

Nasledné, nékteré dily (napt. Cisla kodl nebo navrh)
mohou byt zménény bez predes$lého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Typova fada G18

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 106 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 95 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typova fada G23

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 101 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 90 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typickd vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
4,5 m/s?

@ Informace o systému napajeni se jmenovitym napétim
230 V~ (pouze pro modely G18SE3, G18SG2, G23SC3,
G23SE2)

Za nepfiznivych podminek napdjeni ze sité mize tento
nastroj zpUsobit pfechodové poklesy napéti nebo rusivé
vypadky napéti.

Tento nastroj je uréen pro pripojeni k napajecimu systému
s maximalni povolenou hodnotou impedance systému
Zunx = 0,23 ohm{ v misté rozhrani (napdjeci rozvadéc)
uzivatelského napéjeni.

UzZivatel musi zajistit, aby tento nastroj byl pfipojen pouze
k systému napéjeni, ktery spliiuje vySe uvedené pozadavky.
V pripadé potfeby mize uZivatel pozadat o sdéleni hodnoty
impedance systému v misté rozhrani.




GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Biitiin talimatlari okuyun

Asadida belirtilen talimatlarin timdindin uygulamamasi, elektrik
carpmasi, yangin ve/veya ciddiyaralanmalarla sonuglanabilir.
Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)

a)

b)

c)

Caligma ortamitemizve iyiigiklandiriimig olmalidir.
Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle caligmayiniz.
Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik givenligi

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmig figsinde herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Degistirilmemis figler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyatér, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamis yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiindzin toprakla temasa gegmesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve 1slak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igersine su girmesi elektrik ¢carpma
riskini artirir.

Glic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden c¢ikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
yiizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gdrmdis veya dolasmis kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, agikalana
6zel uzatma kablosu kullanin.

Aclk alana 6zel kablolar elektrik carpma riskini azaltir.

Kisisel giivenlik

a)

b)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ila¢ veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
baslik veya isitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu ekipmanlar
kullanin.
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c)

d)

e)

f)

g)

Tiirkge

Aletin istem digi calismasina kargin 6nlem alin.
Prize takmadan 6nce salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletiparmagdiniz salter tizerinde oldugu halde
tasimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektriklialeti caligtirmadan énce ayar anahtarlarini
cikartin.

Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol agabilir.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Bdylece beklenmedik bir durumla karsilagtiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sa¢ oynayan parcalara
takilabilir.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araclari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan emin
olun.

Bu tecghizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ige uygun
dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi isinizi hem
kolaylastiracagi gibi hem de tasarlanmis stiratte daha
guvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.
Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan 6nce elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin istem
digi galisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini
bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve editilmemis kigilerin
eline tehlikeli olur.

Elektrikli aletin bakiminiyapin. Hareketli parcalarin
yapigmamasini, kiritk olmamasini, diizenli
hizalanmasini veya aletin igletimini etkileyecek
herhangi bir durumun olmadigini kontrol edin.
Cogu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Ddizenlibakimi yapilmis keskin uglu takimlarin yapisma
ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha kolaylagir.
Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclari vs. bu
talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin
amaclanan kullanimi icin, caligsma kosullarini ve
de yapilacak isi g6z 6niine alarak kullanin.
Elektrikli aletin amacglanan kullanimi diginda
kullanilmasi tehlikeli bir durum yaratabilir.
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Tiirkce

5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifli bir kisi tarafindan sadece 6zdes
yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini saglayin.
Bdylece elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.

ONLEM
Cocuklan ve diger yeterli glice sahip olmayan kisileri
uzak tutun.
Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli glice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde
saklayin.

DISK TASLAMA ALETINi KULLANIRKEN
ALINACAK ONLEMLER

1. Bu elektrikli aletleri higcbir zaman disk muhafazasi
olmadan kullanmayin.

TEKNIK OZELLIKLER

2. Taglama diskinin (izerinde belirtilen hizin, taglama aletinin

hizina esit veya bu hizdan daha biyik olmasina ézen
gosterin. Yalnizca galisma hizi 80 m/s olan tek tarafi
oyuk taslama diskleri kullanin.

3. Disk boyutlarinin taslama aletine uygun oldugundan ve

diskin mile oturdugundan emin olun.

4. Taglama diskleri, imalatginin talimatlarina uygun olarak

dikkatli bir sekilde muhafaza edilmeli ve kullaniimalidir.

5. Kullanmadan once tek tarafi oyuklu taslama diskini

inceleyin. Kirlmig, catlamis veya baska bir sekilde hasar
g6rmis Grdnleri kullanmayin.

6. Daima gdvdeyi ve yan kolu sikica tutun. Aksi takdirde

olugan tepki kuvveti, isin hatali olmasina ve tehlikeli
durumlarin ortaya g¢ikmasina neden olabilir.

7. Ylzey taglama islerinde kesme disklerini kullanmayin.
8. Biyuk delikli taslama disklerini kullanmak amaciyla deligi

kicllten bilezik veya adaptorler gibi ek parcalar
kullanmayin.

9. Alet kapatildiktan sonra taslama diski dénmeye devam

eder.

Model G18SE3 | G18UA2 | G18SG2 | G18UB2 | G23SC3 | G23UA2| G23SE2 | G23UB2
Voltaj (bolgelere gore)** (110v, 220V, 230V, 240V) U

Gilg girisi** 2300 W | 2500 W 2300w | 2500 W
Yiiksiiz hiz 8500 dak* 6600 dak*

Taglama | Dis cap x Delik ¢api 180 mm x 22 mm 230 mm x 22 mm

Diski Déniis hizi 80 m/s

Agirlik*2 5,0 kg

Calistirma akim sinirlayicisi*® | Hayir | Evet | Hayir | Evet | Hayir | Evet | Hayir Evet

*1 Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gdsterdigi icin Grinin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

*2 AQirlik: Sadece ana gévde

*3 Calistirma akimi sinirlayicisi sigortanin (16A, yavas atmali) atmayacagi sekilde Gretir.

STANDART AKSESUARLAR

(1) AN ... 1
(2) Yan KOl ..ot 1
Tek tarafi oyuk diskler standart aksesuar olarak saglanmaz.
Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Doékium capaklarinin alinmasi ve cesitli celik, bronz ve
aliminyum malzemelerin ve dokim islerinin
perdahlanmasi.

O Kaynak vyerlerinin veya kesme tertibatiyla kesilmig
kisimlarin taslanmasi.

O Sentetik reginelerin, arduvaz levhalarinin, tuglalarin,
mermerlerin, vb. taslanmasi.

O Sentetik beton, tas, tugla, mermer ve diger benzer
malzemelerin kesilmesi.

ALETi KULLANIM ONCESINDE

1. Gi¢ Kaynagi
Kullanacaginiz gl¢ kaynaginin, aletin etiketinde belirtilen
elektrik gereklerine uygun oldugundan emin olun.
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2. Gig Salteri
Gug salterinin OFF konumunda oldugundan emin olun.
Salter ON konumundayken gi¢ kaynagina baglanan alet
hemen calismaya baslayarak ciddi bir kazaya neden olabilir.

3. Uzatma Kablosu
Calisma yeri gl¢ kaynagina uzak oldugunda, yeterli
kalinlik ve kapasiteye sahip bir uzatma kablosu kullanin.
Uzatma kablosu mimkin oldugunca kisa tutulmalidir.

4. Disk Muhafazasinin Takilmasi ve Ayarlanmasi
Disk muhafazasi, bir tarafi oyuk taglama diskinin ¢alisma
sirasinda parcalanmasi durumunda yaralanmayi
6nlemek igin kullanilan bir korumadir. Taslama iglemine
baslamadan 6nce muhafazanin dogru sekilde yerlestirilip
yerine sabitlendiginden emin olun.

[Disk muhafazasinin takilimasi ve ayarlanmasi]

O Kolu agin ve disk muhafazasinin kilitteme pimini, zeminin
yan duzlemeleriyle hizalayarak takin.

O Ardindan, disk muhafazasini istenen konuma (kullanim
icin) cevirin.

O Kolu kapatin ve sabitleyin. Gerekirse ve gerektiginde
viday sikigtirarak veya gevseterek ayar yapin.

O Kol pirizsiuz sekilde hareket etmiyorsa, ayar pargasi
ile kol arasindaki kayan kisma biraz yag uygulayin.

O Disk muhafazasini, disk muhafazasi konumlandirma
pimi yan diizlemeleri ve zeminin hizali oldugu konumda
sikistirin (disk muhafazasinin takildigi konum), ama bu
konumda kullanmayin.



5. Kullanilan taglama diski dogru tip ve hasarsiz olmalidir.
Ayrica taglama diskinin dogru sekilde monte edilmis
oldugundan ve disk somununun emniyetli bir sekilde
sikildigindan emin olun. “Tek Tarafi Oyuk Taslama
Diski Montaji” bdlimine bakin.

6. Deneme Kullanimi
Taglama islemi éncesinde agindirma drdnlerinin dogru
monte edildiginden ve iyice sabitlendiginden emin olun
ve aleti glvenli bir yerde 30 saniye kadar bosta olarak
calistirin. Onemli 6lclide titreme oldugunda veya baska
arizalar tespit ederseniz aleti derhal durdurun.

Bu durum devam ederse, sorunun ne oldugunu anlamak
icin aleti kontrol edin.

7. Kilit igne mekanizmasi
Aleti calistirmadan énce, mil kilit diigmesine iki veya
lic kez bastirarak, ignenin devre digi oldugundan emin
olun (Sekil 1’ye bakin).

8. Yan Kolun Takilmasi
Yan kolu, disli kutusundaki yerine vidalayarak takin.

PRATIK TASLAMA UYGULAMALARI

1. Basing
Makine émrini uzatmak ve birinci sinif iscilik elde etmek
icin, aletin asin basing uygulanarak zorlanmamasi
6nemlidir. Cogu uygulamada etkili taglama igin aletin kendi
agirhg yeterlidir. Asin basing uygulama; aletin hizinin
diismesine, yuzeyin dengesiz islenmesine ve kullanim
Omrini azaltacak sekilde asin yiiklenmeye neden olur.

2. Taglama Agisi
Tek tarafi oyuk taglama diskini ylzeyinin tamamini,
taglanacak malzemeye temas ettirmeyin. Sekil 3’de
gosterildigi gibi alet, taglama diskinin dis kenarinin
taglanacak malzemeye temas edecegi sekilde 15° —30°
aciyla tutulmalidir.

3. Yeni bir taglama diskinin Gzerinde caligilan parganin
icine islemesini énlemek icin, taglama aletini parca
boyunca kendinize dogru slrerek kullanin. (Sekil 3; B
yénii). Taslama diskinin kenari gerektigi gibi agindiktan
sonra, taglama islemi her iki yénde de yapilabilir.

4. Salterle Calistirma
Salteri ASMA:

Kilit ignesini ileri itin ardindan salter

kolunu bastirin.

* Surekli kullanim igin galter kolunu
bastirin. Salter kolu, kilit ignesini
bir kez daha ileri iterek Kkilitlenir.
(*Bélgeye bagli olarak farkhhk
gosterebilir.)

Salteri KAPATMA: Salter kolunu bastirin ve serbest
birakin. B

5. i§lemden Hemen Sonra Uygulanacak Onlemler
Alet kapatildiktan sonra taglama diski dénmeye devam eder.
Alet kapatildiktan sonra taglama diski tamamen durmadikga
makineyi yere birakmayin. Bu 6nlem, olasi ciddi kazalarin
Onlenmesinin yani sira, aletin icine toz ve kir girmesini de
engeller.

UYARILAR

O Uzerinde caligilan parcanin
desteklendiginden emin olun.

O Tozlu ortamlarda ¢alisirken, havalandirma agikliklarinin
temiz oldugundan emin olun. Tozun temizlenmesi
gerekirse, once aletin elektrik baglantisini kesin (metal
olmayan nesneler kullanin) ve icerideki pargalara zarar
vermemeye 6zen gésterin.

O Aletin kullanimi sirasinda olugan kivilcimlarin, insanlarin
veya patlayici maddelerin Gzerine gelmesi gibi tehlikeli
durumlara neden olmamasina dikkat edin.

gerektigi  gibi

Tiirkge

O Her zaman koruyucu goézlik ve kulaklik takin.
Gerektiginde eldiven, 6nlik ve baret gibi diger kisisel
koruyucu tecghizatlar kullanin.

O Her zaman koruyucu gézlik kullanin. Toz maskesi,
eldiven, onlik ve baret gibi diger kisisel koruyucu
techizatlar gerektiginde kullaniimalidir.

Tereddit ediyorsaniz, koruyucu techizati kullanin.

O Alet kullanilmadiginda gii¢ kaynagi baglantisi

kesilmelidir.

TEK TARAFI OYUK TASLAMA DISKIiNiN
TAKILIP CIKARILMASI

UYARI Ciddi kazalari 6nlemek igin salterin OFF konumunda
oldugundan ve fisin prizden cekilmis oldugundan
emin olun.

1. Takma iglemi (Sekil 1)

(1) Aleti, milin yukar bakacag sekilde bas asag gevirin.

(2) Disk pulunu mile takin.

(3) Tek tarafi oyuklu diskin veya elmas diskin c¢ikintili
kismini disk puluna takin.

(4) Diski mile vidalayin. (Elmas diskin takilmasi i¢in disk
civatasini, igbikey tarafi elmas diske gelecek sekilde
kullanin .)

(5) Milin dénmesini engellemek igin kilit ignesini bastirin
ve disk civatasini Sekil 1'de gosterildigi gibi gerekli
aksesuar anahtarla sikistirin.

2. Cikarima iglemi
Yukaridaki prosedurleri tersten uygulayin.

UYARILAR

O Tek tarafi oyuk taglama diskinin sikica takili oldugundan
emin olun.

O Aleti calistirmadan 6nce, kilit ignesini iki veya ¢ kez
bastirarak, ignenin devre digi oldugundan emin olun.

BAKIM VE INCELEME

1. Tek Tarafi Oyuk Taglama Diskinin Kontrol Edilmesi
Tek tarafi oyuk taslama diskinde catlak veya ylizey
bozukluklari olmadigindan emin olun.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Kémiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 4)

Motorda tiikenebilir malzemeler olan kémrler kullanilir.
Kémdarler yiprandiginda veya “yipranma sinirina”
yaklagtiginda, bu motorda sorunlara neden olabilir.
Otomatik durdurmal kémur kullanildiginda motor
otomatik olarak duracaktir.

Bu durumda, her iki kémiirii de sekilde gosterilenle ayni
kémdir tanimlama numarasina sahip kémuirlerle degistirin.
Ayrica, kdmdrleri daima temiz tutun ve kdmdar tutucularin
icinde serbestce kayabildiklerinden emin olun.

4. Koémirin Degistirilmesi (Sekil 5)

[Bokmeld

(1) Kémar kapagini tutan D4 kilavuz vidayi gevsetin ve
kémur kapagini cikarin.

(2) Yardimci alyan anahtarini veya kiguk tornavidayi
kullanarak kdmdird tutan yayin kenarini yukari ¢ikarin.
Yay! kémir tutucunun disina dogru gikarin.

(3) Kbmurun Gzerindeki baglanti telinin ucunu kémur
tutucunun baglanti béliminden c¢ikarin, ardindan
kémurd, kdmar tutucudan cikarin.
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Tiirkce

[Takmal

(1) Kémir baglanti telinin ucunu kédmir tutucunun baglanti
bélimiine takin.

(2) Kémard, kémir tutucuya takin.

(3) Yayin kenarini kdmurin kafasina geri takmak igin
yardimci alyan anahtarini veya kigluk tornavidayi
kullanin.

(4) Arka kapag! takin ve D4 kilavuz viday! sikistirin.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir ig aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

6. Servis parcalar listesi
A: Parca no.

B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
. D: Agiklamalar

DIKKAT
Hitachi Glg¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.

Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parca Listesinin takim ile
birlikte veriimesi faydali olacaktir.

Gug takimlarinin caligtiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) dnceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHTI'nin siregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde dnceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgtlen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

G18 serisi

Olgulmus A-agirlikli glrdltu glic derecesi: 106 dB(A)
Olglilmus A-agirlikli garalta giic derecesi: 95 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

G23 serisi

Olglilmis A-agirlikli glirllti giic derecesi: 101 dB(A)
Olglilmus A-agirlikli garalta giic derecesi: 90 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 4,5 m/s?
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@ 230 V~ nominal voltajlik gii¢ kaynagi sistemi hakkinda
bilgi (sadece G18SE3, G18SG2, G23SC3, G23SE2
icin)

Olumsuz ana sebeke kosullarinda, bu alette gegis voltaj

dlstsleri veya voltaj dalgalanmalari olabilir.

Bu alet, kullanicinin kaynaginin arabirim noktasinda (gic
servis kutusu) maksimum izin verilen sistem empedansi Zyax,
0,23 Ohm olan bir gii¢ kaynagi sistemine baglanti igindir.

Kullanicinin bu aletin sadece yukaridaki gerekleri kargilayan
bir glic kaynagi sistemine baglandigindan emin olmasi gerekir.
Gerekirse, kullanici arabirim noktasindaki sistem empedansini
elektrik sirketinden égrenebilir.




OBLWWE MPABWUIIA NO TEXHWKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyTuTe pPyKOBOACTBO MO 3KCnyaTauuu
HesbinonHeHnne Bcex npuBEAEHHbIX HUXE MOSTOXEHWUI
AaHHOro PYyKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K MOPaKEHUIO
SNIEKTPUHECKNM TOKOM, [OXKapy Wnm K Cepbe3Hov Tpasme.
TepMuH "371€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCex
MpUBEAEHHBIX HUXKE MEP MPEAOCTOPOXXHOCTH OTHOCUTCS K
KCryaTupyemMomy Bamu 351eKTPOUHCTPYMEHTY C TUTaHNEM
OT CceTeBOW pPO3ETKU (C CeTeBbIM LWHYPOM) WUAN
SNIEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHNEM OT akKyMyJsISTOPHOM
bartapew (becripoBogHOMY).

COXPAHUTE OJAHHOE PYKOBOJACTBO
1) Pabouee mecTto

a)

b)

c)

Mopaep)xmBanTe YUCTOTY M XOpoLuee ocBeLyeHne
Ha paboyem mecTe.

Becriopsgok un nnoxoe ocseljeHne Ha paboqnx
MecTax npuBOANT K HECHACTHbIM CITy4asim.

He ucnonb3yiTe 35EeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbiBOOMACHbIX OKpYyXawuwux ycroBUaXx,
Hanpumep, B HenocpeAcTBEHHOW 6nU30CTM OT
OrHeomnacHbIX XXWAKOCTEW, ropoymx rasoB uUnm
NerkoBoCNamMeHSAIOWERCa MNbinu.
ONEeKTPONHCTPYMEHTBI TOPOXKAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCI/1aMeHUTb lbl/1b UJTN NCTapeHns.
Oepxute peTtei u Habniopatenei Ha
6e3onacHOM paccTOsSHUM BO  Bpems
3KCnyaTauum 3MeKTPOMHCTPYMEHTa.
OTBrieHeHne BHUMaHUSI MOXET cTaTb 4ns Bac
MPUYNHON MOTEPU yrpaBIeHus.

2) dnekTpobe3onacHOCTb

a)

b)

c)

d)

LUTtencenbHble BUJIKM 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOB
[AOJKHbI COOTBETCTBOBaTb CeTeBOW po3eTke.
Hukorga He moguduuMpyiiTe wWTENncenbHYO
BUJIKY HMKOMM o6pa3om.

He wucnonb3yiiTe HUKakue agantepHblie
nepexofHNKN C 3a3eMSIeHHbIMM (3aMKHYTbIMK
Ha 3eMJ1i0) 3NIeKTPOMHCTPYMEHTaMu.
HemogugunympoBaHHble WITENncesibHble BUIKN U
COOTBETCTBYIOLNE M CETEBbIE PO3ETKMN YMEHbLIAT
0r1acHOCTb MOPaXKeHNs S/IEKTPNHECKMM TOKOM.

He npukacaitecb Tesiom K 3a3eMSIEHHbIM
NOBEepPXHOCTAM, Hanpumep, K Tpybonposogam,
papuaTtopam, KYXOHHbIM nnutam n
XOnoAnnbHUKaM.

Ecrnn Bale Tes10 conpnKocHeTCs ¢ 3a3eMIIeHHbIMN
MOBEPXHOCTSIMM, BO3PACTET ONAaCHOCTb MOPaKeHs
3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepraiite 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO3/1eACTBUIO AOXAA WNKN Bnaru.

lMpn nonagaHun BoAbl B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OnacHOCTb MOPAXEHNST NIeKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpaujaiTechb co WHypom. Hukorga
He nepeHocuTe 3NIeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUMCH
3a WHYp, He TAHWUTe 3a LHYpP, U He pAepraunTe
3a WHYp € Uenblo OTCOeAUHEHMUs
9NIeKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEeBON PO3ETKM.
Pacnonaraiite WHyp noganblue OT UCTOYHUKOB
Tenna, HehTeNpPoOAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMU
KPOMKaMn M ABUXYLYMXCS AeTanew.
lMoBpexxgeHHble unn 3anyTaHHble LWHYpbI
yBenuyusaroT onacHocTb rnopaxeHus
SIEKTPUHECKNM TOKOM.

e)

Pycckun

Mpu akcnnyatayun 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa BHe
NomelleHUin, UCnonb3yuTe YANIMHUTENbHbIA
WHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA ANS UCMONb30BaHUA
BHe MnomeLjeHus.

Vicrnonb3oBanune LWHypa, npeAHasHadyeHHoro Ass
paboTbl BHE MOMELYEHWV, YMEHBLUMT OMacHOCTb
ropaXkeHns 3/1EKTPUYECKNM TOKOM.

3) JluyHas 6e3onacHocTb

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

ByAbTe rotoBbl K HEOXWAAHHbIM CUTyaLMsAM,
BHUMaTeNIbHO crieguTe 3a CBOMMM AeACTBUAMM
W PYKOBOACTBYATECb 37paBbiM CMbICSIOM MpKn
aKcnnyaTayMn 3NMeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ncnonb3yinte aneKTpOMHCTPYMEHT, Koraa Bbi
ycTanu WAu HaxoAuTecb Noj BIUAHUEM
HapKOTUKOB, arfikoronsi MWW NeKapCTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHasi noteps BHUMaHusi BO BpeMs
aKcnyataynu 371€KTPOUHCTPYMEHTOB MOXET
MPUBECTYN K CEepbe3HON TpaBme.

WUcnonb3yite 3awuTHoe cHapsixeHue. Bcerpga
HafieBailTe cCpeACTBO 3aWuTbl rnas.
BawntHoe CHapsiXeHue, Hanpumep,
MPOTUBObINIEBOV pecnvparop, 3awyuTHasi o6yBb C
HECKO/1b3KOM MO4OLLBOV, 3ALYNTHBIN LLISIEM-KACKa nin
cpejcTsa 3alynTbl OPraHoB CIlyXa, UCrO/b3yemMble
47151 COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUM, YMEHbLLAT TPABMbI.
U3beraTe HenpegHamepeHHOro BKIIHOYEHUA
psuratens. Yéegurtecb B TOM, 4TO BbiKJllo4aTe b
HaxoAUTCA B MOJIOXKEHMU BbIK/IOYEHUA nepepn
nofcoefAMHEHUEeM K CETeBOW po3eTKe.
lMepeHocka 3/1€KTPOMHCTPYMEHTOB, Korga Bebi
AepXxute naney Ha BbiKao4atesne, uau
rnogcoeanHeHne 311eKTPOUHCTPYMEHTOB K CETEBOM
po3eTKe, Kor/a Bblkfo4aTesib 6y4eT Haxo4nTeCs B
0/I0XKEeHUN BKITIOYEHWS], MPUBOAUT K HECHACTHbIM
criy4qasim.

CHMMUTE BCe perysiMpoBOYHble WS raeyHble
KIo4m nepep BKIlOYeHUeMmM
9NIeKTPOMHCTPYMEHTA.

[ae4HbIvi N peryimpoBOYHBbIN KITHOY, OCTaB/1€HHbIV
npuKpenseHHbIM K Bpaijaoujevcs gertanu
B/IEKTPOVNHCTPYMEHTA MOXKET MPUBECTU K [10JTYHEHUIO
JIMHHOW TPaBMbl.

He TepsinTe ycTtonumBocTb. Bce Bpemsa umeiite
HafleXXHYI0 TOYKY OMOopbl U coxpaHaWTe
paBHOBecwHe.

3710 nomoxert nyyuwe ynpaBnsiTh
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HENpe[BuieHHbIX
cuTyaymsx.

OpeBaiTecb Hapgnexawum o6pasom. He
HajeBalTe TMPOCTOPHYIO oOf[exay unun
l0BenupHblie u3genusa. [lepXxute BONOCHI,
ofleXxay M nepyaTku Kak MOXHO panblue oT
ABWXYLUUXCA YacTew.

lpocTopHasi ogexpaa, tOBeNpHble U3[4enns U
A/MHHbIE BOJIOCLI MOTYT MONacTb B ABWXKYLMNECS
qacTu.

Ecnun npepaycmoTpeHbl ycTpowcTBa pAnA
npucoeuHeHUA npucnocobneHnii onsa orsoaa
u cbopa nbinu, ybeautecb B TOM, HTO OHM
npucoevHeHbl U UCMONb3YIOTCA Hagnexawmm
obpa3som.

Ucnonb3oBaHne pfaHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHbLUNTB OMacHOCTY, CBA3aHHbIE C Mbi/IbO.
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Pycckuin

4)

5)

38

JkcnnyaTtayusa 7] obcnyxusaHue
9NIeKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpyxaihTe 95€KTPOUHCTPYMEHT.

Ucnonb3yinTe Hapnexawmin pana Bawero
NPUMEHEeHNUs1 3NIEKTPOUHCTPYMEHT.
Hagnexawmui 371€KTPOUHCTPYMEHT  6y[eT
BbIMOJSTHSITb PAOOTY JTyHLLE U HA[EXKHEE B TOM PEXXUME
paboTbl, Ha KOTOPbIV OH PACCHUTAH.

b) He wucnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpaBHbIM BblKlo4aTenem, ecnu c ero
nomowbio Henb3A 6ygeT BKIWYUTL W
BbIK/IIO4UTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT.
Kaxgbii 971eKTPONHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEeJlb3s1
ynpasnisiTb C MOMOLYbIO BbiK/oYaTens, 6yget
npeAgcTaBsATb ONacHOCTb M ero bygeT Heobxo4umo
OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoeanHnTe wWTENncenbHYO BUNKY  OT
MCTOYHUKA nNUTaHUA nepep  Hayanom
BbIMONIHEHUAA KaKOW-nmb6o U3 perynupoBok,
nepep CMEHOW MNpPUHAANEXHOCTEW WK
XpaHeHUeM 9NeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takune npochunakTndeckne mepbl 6e30rM1acHoOCT
YMeHblaT o0nacHoCTb HernpegHaMmepeHHOro
BKJ/IIOHEHUS BUraTe IS 351IeKTPONHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hemcrnosnb3yemble 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI
B HeAOCTYMHOM AnA feTeA mMecTe, U He
paspewainte nOAAM, He 3HaOWUM KakK
obpawaTbCa € 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM WU He
M3YYMBIUMM [aHHOe PYKOBOACTBO, paboTtaTtb €
9NIeKTPOUHCTPYMEHTOM.

BrIeKTPOUHCTPYMEHTbI NPEACTaBSIIOT OMacHOCTb B
PpyKax HernogroToBIeHHbIX 10/1b30BaTesed.

e) Copepxute 9N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET N HECOOCHOCTH
Unu  3aefjaHusa  ABUXYWUXCHA  4YacTew,
noBpexpaeHWA pgetaned WNu Kakoro-nubo
Apyroro ob6ctoATenbcTBa, KOTOPOE MOXeT
noBNUATH Ha (YHKUMOHUpPOBaHue
9NIeKTPONHCTPYMEHTOB.

Mpn Hanuuun NoBpeXAeHUs, OTPEMOHTUpYTe
9NEeKTPOMHCTPYMEHT nepep ero aKcnyaTtaluen.
BorblLuoe Konm4ecTBo HecHacTHbIX Cly4aeB CBSI3aHo
C N710XUM O6CITYXXNBAHNEM 351EKTPOUHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexylme HMHCTPYMEHTbI OCTPO

3aTOYEHHbIMM U YUCTbIMM.
Cogepxalynecss B UCMpaBHOCTU Hazexalmm
obpa3om pexylume UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
pexywmumm Kpomkamu 6ygyT MeHblue 3aefatb, U
6y4yT ner4e B yrnpaBrieHNN.

g) Ucnonb3ynte 9NeKTPOMHCTPYMEHT,
NpUHaAnNeXHoCTU, Hacagku W T.n., B
COOTBETCTBUU C [aHHbIM PYKOBOACTBOM U
onpepgesieHHbIM TUMOM 3JIEKTPOMHCTPYMEHTa
ANA BbINOJSIHEHUA paboTbl NO ero npsiMomy
Ha3Ha4yeHulo, NPUHUMas BO BHUMaHWe yCrNoBusA
n obbem BbINosHAeMoW paboTbl.
Ucnonb3oBaHne 31eKTPOUHCTPYMEHTa A1
BbIMO/IHEHUST pabOT HE MO MPSIMOMY Ha3HaYEeHUIo
MOXET NPUBECTU K ONacHO CUTyaLum.

0O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Baulero aneKTpoMHCTpPyMeHTa
AOJDKHO BbIMOJNHATLCA KBanUgULMpoOBaHHbIM
npegcraBuTeneM pPeMOHTHOW cnyXb6bl ¢
Mcnonb3oBaHMEM TOJNbKO  WAEHTUYHbIX
3anacHbIX YacTei.

3710 obecneynt coxpaHHoCTb u 6e30MacHoCTb
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NPEQOCTOPOXHOCTHU

[AepxuTe nopanbwe OT AeTel u cnabbix noaen.
Ecnu MHCTPYMeHTbI He UCNOb3yHoTCA, UX cneayeT
XpaHUTb B HeAOCTynHOM AnNA fAeTed U cnabbix
niogen mecre.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
QKCMNYATALUUN WNINPOBAJIbBHOU MALUUHDI

1.

Hukorga He wcnonb3ynWTe Takue 3neKTpuyeckue
WHCTPYMEHTbl 6€3 3alWuTHbIX npucnocobneHuni
WwnncoBanbHoro Kpyra.

MpoBepbTe, YTO CKOPOCTb, YKasaHHast Ha LwnosanbHOM
Kpyre paBHa WnW NpeBblllaeT HOMUHAMBbHYIO CKOPOCTb
LWNNPOBANbHON MalLMHBI.

Mcnonb3yinte TONbKO wWNMgOBanbHble Kpyrn ¢
YTOMSIEHHbIM LIEHTPOM, pacCHUTaHHble Ha CKopocTb 80
m/c unu 6onee.

MpoBepbTe n ybeauTecb B TOM, 4YTO pasmepbl
LW oBaNbHOrO Kpyra COBMECTWMbl C pasmepamiu
WNNGOBaNbHOW MaluHbI, U WM oBanbHbIA Kpyr
COOTBETCTBYET LUMUHAENIO.

A6pasvBHble LWNoBanbHbIE KPYr HEOOXOAVMO XPaHUTb
MU MCnonb3oBaTb OCTOPOXXHO, B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKLMAMN NPeAnpuAaTUA-N3roToBUTENS.

Mepes wucnonb3oBaHWEM BHUMATENbHO OCMOTPUTE
WNMdoBasnbHbI KPYr C YTOMMEHHbIM LeHTpoMm. He
1CMosnb3yiTe BbilepbeHHbIe, TPECHYBLUME U3LeNNA Unn
Xe M3fenusi, NoBpeXAeHHble Kakum-nn6o Apyrum
obpasom.

Bcerga Kpenko ypaepxusanTe PyKOATKY Koprnyca u
OOKOBYIO PYKOATKY 3M1eKTPUHECKOTO WHCTpymMeHTa. B
NPOTMBHOM cny4ae, BO3HMKaLWas cuna
NPOTVBOAEVCTBIUSA MOXKET NMPUBECTN K HETOYHBLIM U Jaxe
onacHbiM JeNCTBUAM.

He wucnonb3ynte oTpesHble Kpyrn Ans 60KOBOro
LUIMoBaHS.

He ucrnonbsyite oTgenbHble nepexofHble BTYNKU Wnn
Hacagku Ans TOro, Y4Tobbl MPUCMOCOOUTL abpasvBHbIe
wnudposanbHble Kpyrm ¢ OTBEpcTUAMM 60sbluiero
AvameTpa.

LUnndpoBanbHbIM Kpyr NpoAosKaeT Bpalatbca rnocne
BbIK/OYEHNS UHCTPYMEHTa.



TEXHWYECKME XAPAKTEPUCTUKU

Pycckun

Mogens G18SE3 | G18UA2 | G185G2 | G18UB2 | G23SC3 | G23UA2| G23SE2 | G23UB2
HanpsikeHue (no pernoHam)*! (1108B, 220B, 230B, 240B) "L
MoTpebnsemasn mowHoCTL*! 2300 BT | 2500 BT 2300 BT | 2500 BT
Yrcno 060poTOB XONOCTOro XoAa 8500 MuH.*! 6600 MUH.*
LWnudosa- Hapyxtsin auawetp 180 MM X 22 MM 230 MM X 22 MM
b Kpyr X AuameTp 0TBEpPCTUS
OKpy>kHass CKOpOCTb 80 m/c?
Bec*? 5,0 kr
OrpaHuumnTenb nyckoBoro Toka*® | HeTt | Oa | Het | Ha | Het | Oa | Het | Ha

*1 TMpoBepbTe NacnopTHylO TabnMuky Ha W3AenuKn, Tak Kak OHa MEHSeTCA B 3aBWCUMOCTU OT pernoHa
*2 Bec: Toflbko rnaBHbIA KoOprnyc
*3 OrpaHu4uTenb MyCKOBOTO TOKA OrpaHMyMBaeT MyCKOBOWM TOK [0 TaKOro 3Ha4eHus, Mpyv KOTOPOM NnaBKui
npegoxpannTens (16A, ¢ 3aaep>xKol cpabaTtbiBaHus) He 6yaeT cpabaTtbiBaTb.

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) MaeyHbI KoY
(2) bokoBas pykosiTka

.1
1

LWnudpoBanbHble Kpyrn C YyTOMSEHHBIM LEHTPOM He
npefycMOTPEHbI B KA4ECTBE CTaHAAPTHBIX MPUHAANEXXHOCTEN.
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeAynpexaeHns N3MeHEH.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA

(@)

YpaneHue o6nos Ha OTNMBKax, YncToBas obpaboTka
pasnuyHbIX BWAOB W3AENWA U OTNMBOK W3 CTanw,
OpOH3bl 1 anOMUHUS.

LWnnucgoBaHme cBapHbIX CEYEHUW WU CEeYEeHWUn,
nonyyYeHHbIX Pe3Koi Npu MOMOLW rasoBOro pesaka.
LnudoBaHne cuHTETUHECKMX nnacTtmace, wudepa,
Kupnuya, mMpamopa u T.n.

PesaHve cuHTETUYeckoro 6eToHa, KaMHs, Kupnuuya,
mMpamopa M aHaslorMyHbIX MaTepuarnos.

NOArOTOBKA K O3OKCMNNYATAUUU

1.

WcTouHuk aneKkTponutaHus

Mpocnegute 3a TeMm, YTOObI UCMONbL3YEeMbli UCTOHHUK
3MEeKTPONUTaHNSI COOTBETCTBOBaN TpeboBaHWAM K
MCTOYHVKY 3NEKTPONUTaHUsA, yKa3aHHbIM Ha TUNOBOW
Tabnuuke musgenus.

Mepekniouyatens "Bkn./ Bbikn."

Y6egutecb B TOM, YTO MepeknioyaTesls HaxoauTca B
nonoxeHun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnsieTe wrencesb
B PO3ETKY, a NepeKsovaTenb HAXOAUTCS B MOSIOKEHUN
"BKn.", MHCTPYMEHT HeMeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOW TpaBMbl.
yYanuuuteno

Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3NeKTPONUTaHUA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
YAanvHuTenb [OSKEH UMeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro cedeHnss n obecne4vmBatb paboTy
MHCTPYMEHTA 3aAaHHOW MolHocTW. PasmaTtbiBanTe
YANVHUTESb TOMBbKO Ha peasibHo HeobxoAuMmyto Anst
[aHHOTO KOHKPETHOro NPUMEHEHUS [MNHY.
YcTtaHoBKa WM perynuposBka  3alWUTHOro
npucnocobnenus wnudgosanbHOro Kpyra
3awmTHOE npucnocobnexne WnMoBanbHOro Kpyra

ABNSAETCA NPEAOXPaHUTENbHbIM YCTPONCTBOM, AnNs
npeAoTBpaLieHNs NOSy4YeHNst TPaBMbl, KOTOPYIO MOXHO
nonyynTb BO BpemA paboTbl 06MOMKOM
LnmMcpoBanbHOro Kpyra ¢ yTonseHHbIM LeHTpoMm. MNepen
Havanom wnudgosaHma ybeauTecb B TOM, 4TO
3awuTHoe npucnocobreHne YCTaHOBNEHO W
3aKpensieHo Hapanexawym o6pasom.

[VcTaHoBKa M perynvpoBka 3alMTHOrO MpUCroCO6NeHNs
LwnmdoBanbHOro Kpyraj
O OTKponTe pblHar M BCTaBbTE YCTAHOBOYHbIA LUTUAT

3aWMTHOMO MPUCIOCOBMNEHUsT WINMAOBANBHOMO Kpyra,
BbipaBHUBAs €ro Mo JIMHUM A7 COBMELeHUs C
napannenbHbIMU TPaHsIMW  OCHOBAHWSI CaslbHUKOBOW

KOPOOKW.

3aTemM MoOBepHUTE 3aluTHoe npucnocobnexHne
LWMcoBasIbHOrO Kpyra B HY)XHOE MonioXeHue (ans
MCMOMNb30BaHUs).

3akpoiiTe pblyar 1 3admkeupyite ero. Ecnm Bo3HWKHeT
HEobXOAMMOCTb, W KOr4a OHa BO3HWKHET, BbIMOSHUTE
PerynmpoBKy nyTem 3aTArmBaHUs U ocnabnerns BuHTa.
Ecnwm pbiHar He 6yaeT nnaBHO nepemeLaTbesi, HaHecuTe
HEMHOTO CMa304HOro Macna Ha CKOJb3SILLMIA YHacToOK
MeXzy nocafjodHON feTarnbio U pblHarom.

BakpenuTe 3alMTHOE NpucrnocobrieHne WM oBasibHOro
Kpyra B MOSIOXEHWMN, MPU KOTOPOM BbIPOBHEHbI
napasnnesbHble rpaHi YCTaHOBOYHbIX LITU(TOB 3aLLMTHOrO
npucrnocobneHns WnndgoBanbHOro Kpyra M OCHOBaHWS
CaslbHUKOBON KOPOOKM (B MOMOXEHWW, MPU KOTOPOM
BCTaB/ISIETCA 3aLMTHOE NPUCMOCO6EHME LNNEHOBASTBHOrO
Kpyra), HO He MCMonb3ynTe ero.

Y6eanTecb B TOM, HTO UCMOMNb3yeMblii LIMGOBAsIbHbIA
KPYr C YTOMSIEHHbIM LIEHTPOM MOAXOAUT MO TUMy, U He
nmeeT TpeLyH 1 AedeKToB noBepxHocTu. Obsi3aTensHO
ybeanTech Takxke B TOM, YTO LUNMAOBASbHBIA KPyr C
YTOMMEHHbIM LEHTPOM YCTaHOBMIEH Hagnexalwum
06pa3oM U rarka KpenneHus Kpyra HafiexxHo 3aTsHyTa.
Ob6paTtutecb K pasgeny ‘LUnudpoBanbHein Kpyr ¢
YTOMNMEHHbIM LieHTpOM B cbope”.

MpoBefeHne ucnbiTaTeNbHOro NpPoroHa

Mepen ucnonb3oBaHvem yb6eauntecb B TOM, 4TO
abpasnBHble U3enus NpaBWUNbHO YCTAHOBMEHbI U
3aTsHyTbl, U ONpPobyiTe WHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku B
TeyeHne 30 cekyHA B 6e30MacHOM MOJIOXKEHUN,
HeMe/IEHHO BbIK/IOHYMTE €ro npu MosiBNEeHUN 60mbLLON
BUGpaLM UM NPY O6HAPYXXEHUN JPYTUX HEUCTIPaBHOCTEN.
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Ecnun Takoe cocTosiHne 6ygeT uMeTb MeCTO, NpoBepbTe
MalWHy AN onpefeneHnst NPUHnHbI HeUCNpPaBHOCTY.
MpoBepbTe mMexaHW3M 6NOKMPOBKU WNUHAENA
Mepen BKMIOYEHMEM 3MEKTPUHECKOrO WHCTPYMEHTa
NpoBepbTE HAXKUMHYIO KHOMKY 1 y6eanTecb B TOM, 4TO
6noKMpOBKa WNUHAENA OocBO6OXAeHa, nyTem ABYX-
unnm TpexpasoBoro Haxatusa. (Cm. Pue. 1).
MpukpenneHve 60KOBOW PYKOATKMN

BBUHTUTE GOKOBYIO PYKOATKY B KPbIWKY peAyKTopa.

NPAKTUYECKOE NPUMEHEHWE
LWINPOBANIbHOU MALLUHbI

1.

40

Haxatune

[na npoaneHns cpoka cryxobl MallvHbl 1 obecneveHns
BbICOKOKQ4YE€CTBEHHON 4MCTOBOM 06paboTKKU, Ba)KHO
nsberatb neperpy3ku, BO3HUKAIOLWEA MPU CIMLIKOM
CUMBHOM HaxKaTWUM Ha MallmHy. B 60mblUMHCTBE cny4aes
NPUMEHEHNS, BEC CaMO MaLLIMHbI ABMSETCA JOCTATOYHbIM
Ana achbdekTMBHOMO  WinmchoBaHmsi. CrvKOM CunbHoe
Ha)XaTue Ha MallMHy MOXET MPUBECTW B pesyrnbTate K
CHVDKEHMIO CKOPOCTM BPALLEHNS, Pa3PYLLEHNIO BHYTPEHHEN
MOBEPXHOCTU W Meperpyske, KOTOpasi MOXXET COKpaTUTb
CPOK Cny>6bl MaLUHbI.

Yron wnudosBaHusa

He npuknagpiBaiiTe BCIO NOBEPXHOCTb LWNNEOBANBHOTO
Kpyra € yTOMNMEHHbIM LEHTPOM K obpabaTbiBaeMoMy
maTepuany. Kak nokasaHo Ha Puc. 3, MawmHa gomkHa
yaepxxvBaTbcs nog yrnom 15° — 30° Takum o6pasom,
4TOObI HapyXXHas KpoMKa LWnMdoBanbHOro Kpyra c
YTOMMEHHbIM LIEHTPOM conpukacanacb ¢ Matepuanom
noA ONTUMasibHbIM Yriom.

Ana  npepoTBpauweHns Bpe3aHus HOBOTO
LWNndOoBaNbHOrO Kpyra C YTOMMEHHbIM LEHTPOM B
obpabaTbiBaemMoe wu3genue, nepBoHavanbHoe
LWMoBaHNE HOBLIM KPYroM [AOSDKHO BbIMNOSHATHLCA
TakuM 06pa3omM, 4TOObl ABWXEHWEe LN oBasbHON
MalLWHbl 6bIN0 HanpaBneHo nonepek obpabaTbiBaeMoro
n3genusa B CTOpoHy onepatopa (Puc. 3 HanpaBneHue
B). Korga nepegHss Kpomka windoBanbHOro Kpyra
C YTOMNEHHbIM LeHTpoM 6yAeT A0/MKHbIM 06pa3om
ncrtepTa, wnugosaHne MOXHO 6yAeT BbINOMHATbL B
no6oM HanpasreHnn.

Onepauus BKIO4YeHUs

Monoxexune Bbiknodatens BKIT:

HaxxmmTe KHOMKy 6/10KMpOBKM Bnepea, a 3atem

HaXXMUTe pblyar BblKNoYaTens.

* Ansa HenpepbIBHOIO Mcnonb3oBaHusa,
HaXXMuUTe pbldar BblikfyaTens. Poiyar
BblKntodaTens 6ygeT 3abnokupoBaH Haxatvem
KHOMKW BIIOKMPOBKMW Briepes, elye pas.
(*BO3MOXHbI M3MEHEHMS B 3aBUCMMOCTM OT
nnowaau.)

MonoxeHune Bbikntodatens BbIKI:

Haxxmute voTnycTuTe pbiHar BbIKMOHaTEnNs.
Mepbl Npe4OCTOPOXHOCTM HENOCPeACTBEHHO nocne
OKOHYaHuA paboTbl
[Mocne BbIKMIOYEHNS MalUMHbI HE KnaguTe ero Jo Tex
nop, noka WANgoBanbHbIi  KPYr C YTOMMEHHbIM
LIeHTPOM MOJNTHOCTbIO HE OcTaHOBUTCA. He cuutas Toro,
4YTO 3Ta Mepa NpPefoCTOPOXKHOCTH NOMOXET nsbexaTb
HecYacTHOro crnyyasi C TshKenbiMW NOocneAcTBUAMY,
OHa YMEHbWWT KOMWYECTBO MblMW W MeNKoWn
LNMdpOBabHONM CTPYXKKKU, KOTOPas MOXEeT 3acocaTbCs
BHYTPb MalUMHBbI.

OCTOPOXHO
(©)

O

(@)

MpoBepbTe 1 ybeauTecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaeMoe
usgenue nojaepXvMBaeTcs Hagnexawmm obpasom.
Y6eautecb B TOM, YTO BEHTUIALUMOHHbIE OTBEPCTUSI
o4uLieHbl Npu paboTe B 3anblfEHHbIX YCMOBUSAX.
Ecnv BO3HUKHET HEO6XOAUMOCTb OHUCTUTL UHCTPYMEHT
OT MbiNN, MpeXAe BCero, OTCOeAMHWTE ero OT CeTu
nMTaHns (MCNosb3yTe HEMETaNIUYeCKe NpeamMeThbl)
M nocTtapaiTecb He MOBPeAWTb BHYTPEHHWE YacTu.
Y6eautecb B TOM, YTO WCKpbl, obpasyowmecs B
npouecce paboTbl, He SABNATCA MCTOYHUKOM
OMacHOCTW, Hampumep, He nonajaloT Ha nogen unv
He BOCMNaMeHsIoT OrHeonacHble BellecTsa.

Bcerga wcnonbsyiite 3aluTHble O4KM U cpefcTBa
3aWmnTbl OpraHoB cryxa, WCNonb3ynTe papyrue
UHOMBUAYanbHble CPefcTBa 3aluThl, Hamnpumep,
nepyatku, @apTyK, S3aWWUTHbIA WNAemM npu
HeobX0ANUMOCTH.

Bcerpaa ucnonbayiite cpeAcTBa 3alMThl a3 1 opraHos
cnyxa.

[pyrvue wvHAuBMAyanbHble CcpeacTBa  3alWuThl,
Hanpumep, NPOTUBOMbLINEBON pecnupaTop, nepyaTky,
3aWmMTHBIN Wwnem n dapTyk crnegyeT HagesaTb Npu
HeobX0ANUMOCTH.

B comHuMTenbHOW cuTyaumum HageHbTe cpefcTBa
3aWunThI.

Ecnn mawvHa He ucrnonb3yeTcs, oHa [OSHKHO ObITb
OTKIIIO4EHa OT MCTOYHMKA MUTaHWSA.

YCTAHOBKA U CHATUE LW/IN®OBAJIbBHOIO
KPYrA C YTOMJIEHHbIM LIEHTPOM

OCTOPOUHO

—
E

G

O6sa3aTenbHO y6eanTech B BbIKMHOYEHNUM
MalWuHbl U OTCOEAWHEHUM NaTPOHHOro
OTBETBUTENBHOIO LWITEMNCENs OT CEeTeBOu
poseTkn  ANA  npefoTBpalieHuns
HecYacTHOro cny4as c TsKenbiMu
nocneacTBUAMN.

YcraHoBka (Puc. 1)

MoBepHuTe yrnoByto LWMNOBaNbHYIO MallvHy BepxHen
CTOPOHOW BHU3 TakUM 06pa3oM, YTOObI WNUHAENb Obin
HarpasrieH BBEpX.

YcTaHoBuTe LWawiby LngoBanbHOro Kpyra Ha LWNnHAENb.
MocaguTe BbICTyNaloLLYO YacTb LINMGOBANBHOMO Kpyra
C YTOMMEHHbIM LEHTPOM Wi LwncpoBasibHbI Kpyr ¢
anmMasHoN KPOMKOW Ha Lwaviby LnmcoBasibHOrO Kpyra.
3aBVHTUTE raiiky KpenneHus wnmdosasibHOro kpyra Ha
WwnHaenb. (na ycTaHoBKM LWnndoBasibHOro Kpyra ¢
anMasHoW KpPOMKOW, MCMOMb3ynTe ramky KpenseHus
WM oBanbHOro Kpyra BbINMYKIOA CTOPOHOW K
LWMdpoBanbHOMY KPyry C aniMas3HON KPOMKOW.)
BkniounTe HaXWMHYIO KHOMKY [Anf TOro, 4To6bl
npefoTBpaTUTL BpalleH/e LWMWHAENS W 3aTsHUTE ranky
KpenneHuss wnnmdoBanbHOro Kpyra npu  MomoLum
npunaraemMoro raeyHoro Kro4a, Kak rnokasaHo Ha Puc. 1.

2. CHsaTtune
BbinonHnTe fencTeua BbILWEONUCAHHOW npoleaypbl B
obpaTHOM nopsigke.

OCTOPOXHO

O Yb6egntecb B TOM, 4YTO WAMQOBaNbHbIN KPYr ¢
YTOMSIEHHbIM LEHTPOM YCTaHOBJIEH MNOTHO.

O Tlepef BKIOYEHWEM 3NEKTPUHECKOr0 MHCTPYMEHTa

NPOBEPbTE HAXXUMHYIO KHOMKY U y6eUTECH B TOM, HTO
HaXXMMHasi KHOMKa OCBOOOXZAeHa, MyTeM [AByX- WM
TPEXpasoBOro Haxartus.



TEXHUWYECKOE OBCJIYXXKMBAHUE WU
NPOBEPKA

1. O6bcnepgoBaHune wnudgoBanbHOro
YTOMMEHHbIM LeHTPOM
Y6eautecb B TOM, 4TO LWAWGOBAmbHbLIA Kpyr C
YTOMJIEHHbIM LEHTPOM HE MMeeT TpeLmH 1 fedeKToB
NOBEPXHOCTU.

2. MNpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB
PerynapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBMEHHblE Ha
MHCTPYMEHTE BUHTbI, CNeauTe 3a TeM, YTOObl OHU Bblnn
Kak crnefyeT 3aTsHyTbl. HemeaneHHo 3aTAHWTe BUHT,
KOTOPbI OKaxeTcs ocnabneHHbiM. HeBbinonHeHue
3TOr0 MpaBufia rpo3nT CepbE3HOIN OMacHOCTbLIO.

3. O6bcnegoBaHue yronbHbix wWetok (Puc. 4)

B gBuratenie MCMosib3yloTCs YrombHble LWETKU, KoTopble
MOCTENEHHO M3HALIMBAOTCS.

Vcnonb3oBaHyie U3HOLIEHHbIX YTroNbHbIX LLETOK WS LLETOK
B COCTOSIHWM 6JIM3KOM K “ripefeny UsHoca” MOXXeT NpMBECTU
K HevcnpaBHocTv Asuratens. Ecnu gsuratenb ocHalyeH
YroNbHOW LWEeTKOW aBTOMAaTUYECKOW OCTaHOBKW, OH
OCTQHOBUTCS aBTOMATUHECKW.

B 9710 Bpems 3ameHuTe 06e YronbHble WETKN HOBbIMM
LLIETKaMW, KOTOPbIe MMEIOT Te e HOMepa YrosibHbIX LLIETOK,
KaK W rokasaHHble Ha pucyHke. Kpome Toro, Bceraa
COAEPXKUTE YrosibHbIE LLETKW B YNCTOTE U 06A3aTeNbHO
cneguTe 3a Tem, 4ToObl OHW MOTIN CBOBOAHO CKOJb3UTb
B LUETKOZEep>KaTensix.

4. 3ameHa yrosibHbix weTtok (Puc. 5)

[CHatvel

(1) OcnabbTe camoHapesatowmii BUHT D4 yaepxvBaioLmii
KPbILKY LWETKN U CHUMUTE KPbILKY LLETKW.

(2) WcnonbayiTe BCnoMoraTtenbHbIi LIECTUrPaHHbIA rae4HbInA
K04 MW MasieHbKyto OTBEPTKY AJ15 TOTO, UTOObI OTTSHY T
BBEPX KPOMKY MPY>XVHbI, KOTOPasi YAEPXKMBAET YrombHyto
LweTKy. MNepeaBuHbTE KPOMKY MPYXXUHbI B HanpaereHum
HapyXy OT LleTKogep>xaTens.

(3) BbIHbTE KOHEL| LIETOYHOMO KaHaTVKa YroSibHOW LETKW U3
KMEMMHOro OTceka LeTKoAepxaress, a 3aTeM BblHbTe
YrONbHYIO LUETKY U3 LeTKoAepkaTesis.

YcraHoskall

(1) BcTaBbTe KOHeL| LETOYHOrO KaHaTuKa YroSibHOWM LETKU
B KMEMMHbIi OTCEK LeTKodepKaTensi.

(2) BcraBbTe yronbHylo WeETKY B LieTKoAepXaTerb.

(8) UcnonbayiTe BCcnoMoraTenbHbIi LECTUrPaHHbIA rae4HbIA
KoY UMM ManeHbKyto OTBEPTKY AJ15 TOro, YToObl BEPHYTb
KPOMKY MPYXMWHbI Ha BEPXHIOIO 4acTb YroNbHOM LETKMU.

(4) YcTaHOBUTE  3afHIOI0  KpbIWKY W 3aTaHWTE
camoHapesalowmin BuHT DA4.

5. TexHuuyeckoe obcnyxusaHue aBuratens
O6MoTKa auratens - "cepaue" aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposBnsAnTe AOMHKHOE BHAMaHWe, cneas 3a TeM, HTobbl
0o6MOTKa He 6blna noBpexxaeHa u/ unu 3anuta macnom
1N BOZOW.

6. Mopspgok 3anucel No TexobcnyXXuBaHuio
A: nyHkT Ne
B: kog Ne
C: KONMWM4eCTBO MPUMEHEHNIA
D: 3ameyvaHns

OCTOPOXHO
PeMOoHT, MmogucmrKaumio 1 0cMOTp MeXaHU3UPOBaHHOMO
MHCTpyMeHTa cumpmbl Hitachi cnegyeT nposBoauTb B
aBTOPU30BaHHOM CepBUCHOM UeHTpe Hitachi.

OTOT MepeyeHb 3anacHbIX YacTel MNpUroauTcs npu
npeAcTaBlieHNM ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPW30BaHHbIN CepBUCHbI LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee ob6CNYXWBaHWE.

Mpn paboTe M 06CNYXMBAHUN MEXAHN3NPOBAHHBIX

Kpyra ¢

Pycckun

VHCTPYMEHTOB HY>XHO COBII0AATh Npasuia u cTaHgapThbl
6e30MacHOCTV, AENCTBYIOLLME B K&XKA0W JaHHOW CTpaHe.
3AMEYAHUE

dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3OENWA, MO3ITOMY Mbl
CoxpaHsieM 3a cobo MpaBO Ha BHECEHVE W3MEHEHWUI B
TEXHWYECKNE XapaKTepUCTUKY, YNOMSHYTble B [aHHOW
VHCTPYKLMM MO 3KcnnyaTauwm, 6e3 npefynpexzaeHus oo
3TOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHLIX MpPOrpaMmM UCCrefoBaHus u
passutua, HITACHI octaBnsioT 3a cobon npaBo Ha
U3MEHEHWE YKa3aHHbIX 3[eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npesBapuUTENbHOTO YBEAOMIEHUS.

WHdopmauua, kacawwasca cosgaBaemoro liyma um
BUGpaLum

M3mepsieMble BENUYMHBI 6binv onpeAesieHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

Cepusa G18

MN3mepeHHbIi cpefjHeB3BELEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW
mowyHocTu: 106 b (A)

M3MepeHHbIN cpefHEeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexusi: 95 ob (A)

MorpewHocTtb KpA: 3 b (A)

Cepusa G23

M3MepeHHbIN cpefHEB3BELEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mouwHocTu: 101 b (A)

M3mepeHHbIii cpeAHEeB3BeLIEeHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexusi: 90 ab (A)

MorpewHocTb KpA: 3 b (A)

HapesaiiTe HayLWHUKK.

TunnyHoe 3HayeHune Bubpauun: 4,5 m/c?

@® WHdopmauusa o cucteme aneKTpocHabxeHus ¢
HOMWHasbHbIM HanpshxeHuem 230 B~ (Tonbko ansa
G18SE3, G18SG2, G23SC3, G23SE2)

Mpwu He6NaronpusiTHOM COCTOSHUM cetn
3MEKTPOCHAGKEHUS AAHHbBIA 3NIEKTPOMHCTPYMEHT MOXET
cTaTb NPUYUHOW KDATKOBPEMEHHbIX NMaAeHNA HarpsiXKeHNs
VNN MeLlalowWwmnx KonebaHuin HamnpsKeHns.

[aHHbI 3NEeKTPOMHCTPYMEHT npegHasHadeH Ansa
NnoACoOeANHEHNA K CUCTEeMe 3NEeKTPOCHabXeHns ¢
MaKCUMMasibHbIM JOMYCTUMbIM MOJSHLIM COMPOTUBIEHNEM
cuctembl Zyax, paBHbiM 0,23 OM B TOYKe MOAKIOYEHUS
(pacnpegenutenbHas Kopobka ceTu 3MeKTPOCHabXeHNs1)
K CeTU 3NeKTPOCHaAbXeHNs MoSb30oBaTens.

Monb3oBaTenb AOMKEH 06A3aTeNbHO y6eauTbCA B TOM,
4YTO [AaHHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT OyAeT NOACOedUHEH
TONIbKO K CUCTEME 3NeKTpPocHabXeHus, Kotopas
Y0BNETBOPSET WU3MOXKEHHbIM Bbllle TpeGoBaHUAM.

B cnyyae Heo6xoAMMOCTM, MONb30BaTENb MOXET
obpaTuTbCA B KOMNaHwuto KOMMYHanbHOro
3NeKTpocHabXeHns OTHOCUTENbHO NosfHOro
COMPOTUBIMEHUA CUCTEMbI B TOYKE MOAKMOHEHUS.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

® A vésarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

® Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢&.

) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dletBuvon HETAMWANTN
(MapakaAhoUue va xpnotpornoinei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(® Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckun

CAPAHTUAHbIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

(® fdata nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasudvka

(® HaseaHnve n apgpec gvnepa
(Moxkanyincta, BHeCcMTe Ha3BaHWe M agpec
avnepa)
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN50144, EN55014 and EN61000-
3in accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/
336/EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN50144, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tandcs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tandcsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dafl dieses
Produkt den Standards oder standardisierten Dokumenten
EN60745, EN50144, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/[EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASEN{ O SHODE S GE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovidd normam EN60745, EN50144, EN55014 a
EN61000-3 v souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/
EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnA®VoupEe e AMOAUTN umeuBuvoTNTA OTL AUTO TO
TMPOLOV €ilval EVAPUOVIOUEVO ME TA TPOTUTA 1) TA
eypaga mpotunwv EN60745, EN50144, EN55014 kat
EN61000-3 oe ouppwvia pe TG Odnyieg Tou
SupBouliou 73/23/EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dnAwon LoxUel 0TO TPOLOV We To onuadt CE.

Turkce

AB UYGUNLUK BEYANI

Bu urinin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN50144,
EN55014 ve EN61000-3 sayili standartlara ve
standartlastinimis  belgelere uygun oldugunu, tamamen
kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz.

Bu beyan, Uzerinde CE isareti bulunan drdnler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
forma dokumentéw EN60745, EN50144, EN55014 i
EN61000-3 w zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/
336/ EEC i 98/37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun
LEKIAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI ¢ NOMHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asBMISIEM, YTO AaHHOE
nsgenue COOTBETCTBYET cTaHgapTam nnu
cTaHJapTu3oBaHHbIM fJokymeHTam EN60745, EN50144,
EN55014 n EN61000-3 cornacHo [upektuBam CoBeTa
73/23/EEC, 89/336/EEC n 98/37/EC.

[llaHHas geknapaumsi OTHOCUTCA K U3AENNSAM, Ha KOTOPbIX
nmeetcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

C€

29.7.2005

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

4 A

K. Kato
Board Director

@ Hitachi Koki Co., Ltd.
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