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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Uwaga:
Przed rozpoczeciem pracy nalezy
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i

zrozumiec jej tres¢. Hitachi KOki



OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokladnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek
bezpieczeristwa moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazeri.

Ostrzezenia i wskazéwki bezpieczenstwa powinny byé
przechowywane do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie “narzedzie
elektryczne” dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (prze-
wodowych) lub baterii (bezprzewodowych).

1) Bezpieczeristwo stanowiska pracy

a) Miejsce pracy powinno byé¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Brak porzadku Ilub nieodpowiednie oswietlenie miejsca
pracy moze by¢ przyczyng wypadku.

b) Nie nalezy uzywaé narzedzi elekirycznych w miej
scach zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

c) Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegltosci od pracujacego urzadzenia.
Dekocentracia moze spowodowac utrate kontroli nad
urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.
Nie wolno przerabiaé¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny byé
uzywane z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych wtyczek
i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Nalezy unikaé dotykania jakichkolwiek powierzchni
i elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki,
kuchenki lub urzadzenia chiodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy
ciafo jest uziemione.

c) Nie nalezy narazaé narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia
pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy uzywaé przewodu zasilajgcego w sposéb
niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé prze-
wodu do przenoszenia lub ciagniecia urzadzenia badz
wylaczania go z pradu.

Przewéd powinien znajdowa¢ sie w bezpiecznej
odlegtosci od zréodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
poruszajacych sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

e) W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na

wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z przediuzaczy

przeznaczonych do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przediuzaczy zmniejsza ryzyko

porazenia prgdem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o

duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé¢ wylgcznika

réznicowopradowego (RCD)

Korzystanie z takiego wylgcznika zmniejsza ryzyko

porazenia prgdem elektrycznym

f

=

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy
zawsze koncentrowa¢ sie na wykonywanej pracy i
postepowaé zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.
Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane
przez osoby zmeczone Ilub znajdujgce sie pod
wpltywem substancji odurzajacych, alkoholu badz le-
karstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego
moze spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

b) Zawsze uzywac odpowiedniego osobistego

wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie
okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpytowa, obu-
wie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko
odniesienia obrazeri ciafa.

c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia.

Przed podiaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/
lub zestawu baterii, a takze przed podniesieniem lub
przeniesieniem go, nalezy upewnic sie, ze wytacznik
znajduje sie w potozeniu wylaczenia.
Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie nalezy przenosic¢
narzedzi elektrycznych, trzymajgc palec na wytgczniku, ani
podigczac do zasilania urzagdzen ktorych wylacznik znaj
duje sie w polozeniu wigczenia.

d) Przed wiaczeniem usunaé wszystkie klucze regula-
cyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego pofgczonego z
czescig obrotowg narzedzia moze spowodowac odniesie-
nie obrazen.

e) Nie siegac zbyt daleko. Nalezy zawsze stac¢ stabilnie,

zachowujac réwnowage.

Zapewnie to lepsze panowanie nad narzedziem w nieocze-

kiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziec robocza. Nie nalezy

nosi¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy,

odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od rucho-
mych czesci urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wlosy mogg zostac

wciggniete przez ruchome czesci narzedzia.

g) Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzace do odprowadzania pytéw, nalezy
pamieta¢ o jego wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.
Wiasciwe zbieranie i odprowadzanie pyftu zmniejsza
zagrozenia zwigzane z jego obecnoscia.
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4) Obsuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie nalezy uzywaé narzedzia elektrycznego ze zbyt
duzg sitg. Nalezy stosowaé narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.

Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja
lepiej i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujgc z zalecang
predkoscia.

b) Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wylacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzgdzenie, ktére nie moze byc wiasciwie wigczane
i wylgczane, stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

c) Nalezy zawsze odlgcza¢ urzadzenie z sieci zasilania
i/lub baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek
modyfikacji, wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy
urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas.
Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

d) Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzie-
ci oraz osob, ktére nie znajg zasad ich obstugi lub
niniejszych zalecen.



Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktére nie 8) Kontrola matrycy

zostaty przeszkolone, moze stanowic¢ zagrozenie.

e) Nalezy dbaé o odpowiednia konserwacje narzedzi

f

elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzié, czy ruchome czesci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie wystepuja
jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére moglyby
uniemozliwi¢ bezpieczng prace urzadzenia.

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie
musi zosta¢ naprawione.

Wiele wypadkéw nastepuje z powodu nieprawidfowej kon-
serwacji narzedzi elektrycznych.

Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
narzedzia tngce powinny byc¢ utrzymane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre -
zmniejsza to ryzyko wygiecia i utatwia obstuge narzedzia.
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g) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, oraz jego akceso-

ria takie jak korncowki (bity) w sposob zgodny z zaleceni-
ami niniejszej instrukciji, biorac pod uwage warunki robo
cze oraz rodzaj wykonywanej pracy.

Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych =z jego
przeznaczeniem moze spowodowac niebezpieczeristwo.

5) Serwis

Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez oso-
by posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy uzyciu
wylacznie identycznych, oryginalnych czesci zamien-
nych.

Zapewni to utrzymanie peinego bezpieczeristwa pracy z
urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowaé
sie w poblizu urzadzenia. Nieuzywane urzadzenie pow-
inno by¢é przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz oséb niepetnosprawnych.

WSKAZ(')WI_(I BEZPIECZENSTWA PODCZAS
PRACY NOZYCAMI DO CIECIA BLACHY

1) Przed rozpoczeciem pracy elektronarzedziem, upewnij

2)

3)

4

5)

6)
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sig, ze napiecie zrédta pradu odpowiada wartoéci podanej
na plakietce znamionowej znajdujgcej sie na obudowie
elektronarzedzia.

Upewnij sie, ze przycisk wigczenia jest w pozy-
cji WYLACZONY. Jezeli wtyczka elektronarzedzia
podiaczona zostata do przediuzacza, ktéry zostat
wigczony, elektronarzedzie rozpocznie prace natychmiast,
co moze spowodowaé powazne obrazenia.

W przypadku, gdy miejsce pracy jest oddalone od Zrédta
pradu, nalezy skorzysta¢ z przediuzacza, dostosowanego
do mocy urzadzenia. Zaleca si¢ korzystanie z mozliwie
najkrétszych przedtuzaczy.

Uwazaj na ostre krawedzie panela

Krawedzie plytki tngcej nozyc, dlatego nalezy zwréci¢
szczegbing uwage aby nie skaleczy¢ sie.

Przedostanie si¢ opitkow metali do wnetrza urzadzenia
moze spowodowac jego niewtasciwa prace lub nawet jego
uszkodzenie. Nie nalezy odktada¢ urzgdzenia na skrawki
metali.

Skrawki metali, ktére powstajg po cigciu materiatu sg na
poczatku bardzo rozgrzane. Nie nalezy dotyka¢ rozgrza-
nych skrawkéw metali diorimi bez nalezytego zabezpiec-
zenia przed poparzeniem lub zranieniem.

Uwazaj na przewdd zasilajacy. Zwré¢ uwage czy przewdd
zasilajgcy urzadzenia nie znajduje si¢ w poblizu lub nie
lezy na panelu tngcym.

9)

Nalezy sprawdzi¢ czy nie jest poluzowana $ruba nastawcza
M8 z tbem gniazdowym szesciokatnym, ktéra jest uzywana
do mocowania uchwytu matrycy, wkrety do metalu M3, sto-
sowane do mocowania matrycy (Rys. 1) oraz $ruby nas-
tawcze z tbem gniazdowym szes$ciokatnym, uzywane do
mocowania stempla (Rys. 1). Nalezy zwréci¢ szczeg6lng
uwage na kontrole tych czesci, poniewaz poluzowanie sig
ktérejkolwiek z tych $rub moze pogorszy¢ skutecznosé
cigcia lub nawet doprowadzi¢ do zniszczenia nozyc.
Smarowanie

Przed rozpoczecim pracy nalezy starannie przesmarowac
$lizgajaca sig powierzchnie wokét matrycy i stempla (Rys.1)
przy pomocy odpowiedniej iloci oleju maszynowego lub
oleju wrzecionowego.

10) Cigcie

O Nie nalezy nigdy przecina¢ materiatow, ktére sg za grube
lub zbyt twarde dla mocy urzadzenia, poniewaz moze to
spowodowaé uszkodzenie ostrzy lub innych elementéw
urzadzenia.

O stosowanie cieczy chtodzaco-smarujacej (olej wrzecionowy
lub olej maszynowy) wzdtuz linii przecinania moze
zmniejszy¢ zuzywanie si¢ stempla i matrycy. Nie nalezy
dopuszcza¢ do smarowania cieczg chtodzgaco-smarujacej
obudowy, poniewaz moze to doprowadzi¢ do zniszczenia
jej powierzchni.

O Kierunek przecinania matrycy (rodzaj |) (Rys. 8) mozna
ustawi¢ w trzech kierunkach. Kazdy z kierunkéw A, B lub
moze by¢ zmieniony, natomiast matryca (rodzaj Il) moze
przecinac tylko w kierunku B (Rys. 8).

SYMBOLE

OSTRZEZENIE

Ponizej przedstawiono oraz opisano znaczenie
wykorzystanych symboli. Upewnij sig, ze przeczytate$
oraz zrozumiates$ ich znaczenie.

=

CN16A: Nozyce do ciecia blachy

Nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi
ostrzezeniami oraz wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego
i elektronicznego oraz dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny
dla $rodowiska.

®
®
A

\Y Napiecie znamionowe
~ Prad przemienny
min-1 | Obroty/min.
Wigczenie ON
Wytaczenie OFF

Ostrzezenie

Odtgcz wtyczke od zrédta pradu.

@@ B> o)~

Il klasa izolacji elektronarzedzia




WYPOSAZENIE STANDARDOWE

W sklad zestawu elektronarzedzia wchodzg wymienione
ponizej akcesoria (po 1 szt.)

QOKIUCZ IMDUSOWY ...ttt 1
Wyposazenie standardowe moze sig¢ zmieni¢ bez uprzedniego
zawiadamiania.

DANE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

Przecinanie i wycinanie wgtebien w blachach ze stali
migkkiej miedzianych i aluminiowych, falistych oraz trape-
zowych.

Napigcie (w zaleznoci od strefy)* (110Vv, 120V, 127 V, 220 V,230 V, 240 V) ~
Moc 400 W*
Blacha stalowa migkka (400N/mm?) 1,6 mm
Maksymaina Blacha stalowa twarda (600N/mm?) 1,2 mm
grubo$¢ przecinania —
Blacha aluminiowa (200N/mm?) 2,3 mm
lloé¢ skokédw na biegu jatowym 2300 min”’
Minimalny promien ciecia 40 mm
Szeroko$¢ rowka wycinanego nozycami 5 mm
Waga (bez przewodu zasilajgcego) 1,6 kg

*Przed rozpoczgciem pracy upewnij sig, ze napiecie w sieci elektrycznej zgodne jest z warto$cig napigcia opisang na

tabliczce znamionowej urzgdzenia.

NOTA

W zwigzku z prowadzeniem stalych badan i rozwojem
firmy HITACHI, zastrzega sie prawo wprowadzania zmian
w podanych danych technicznych bez zawiadamiania.

MONTAZ ORAZ PRACA

Trwalo$¢ (zywotnos¢) uzytkowa stempla oraz matrycy
Zuzycie sig¢ i uszkodzenie krawedzi przecinajacych stem-
pla oraz matrycy moga bardzo znacznie wplywaé na
kulture pracy przecinania, w tabeli ponizej zaprezento-
wano trwato$¢ uzytkowa stempla oraz matrycy przy nor-
malnych warunkach uzytkowania. Stempel oraz matryce
nalezy wymienia¢ natychmiast po osiggnieciu okresu ich

*1 Wymiana stempla oraz matrycy (Rys. 1)

UWAGA

W czasie nizej opisanej czynnosci nalezy szczegélnie dbaé

o to, aby nie dopuéci¢ do zabrudzenia wnetrza obudowy

przektadni zebatej @), wnetrza uchwytu matrycy b oraz wokot

tioka.

(1) Wymiana stempla ©

(a) Poluzowa¢ $rube nastawczg (@) z tbem gniazdowym

szesciokatnym M8 mocujac uchwyt matrycy i wysung¢ uchwyt

matrycy.

(b) Poluzowa¢ $rube M5 (€) mocujacg stempel do tioka ®

i wyciagna¢ stempel.

(c) Wsadzi¢ nowy stempel, zachowujac wspétiniowos¢ otworu

stozkowego(@)stempla i kierunku sruby z tbem sze$ciokatnym

M5, nastepnie dokreci¢ te Srube.

(2) Wymiana matrycy@

Odkreci¢ dwa wkrety maszynowe (@), a nastepnie wymienié

matryce.

(3) Smarowanie

Po zakonczeniu wyzej wymienionej czynnosci nalezy

zastosowac odpowiednig ilo$¢ oleju maszynowego do posma-

rowania ptaszczyzn $lizgowych wokoét stempla i matrycy oraz
4uruchomi(’: urzadzenie na biegu jatowym.

1.

trwato$ci uzytkowej. Stempel i matryce nalezy wymienia¢
Praca Rysunek| Strona jednoczesnie ( w tym samym czasie).
Wymiana stempla oraz matrycy*1 1 4
Uruchomienie 2 4
Ciecie blachy 3 7 Przecinane materiah Trwato$¢ uzytkowa wyrazo-
y "

Wycinanie otworow 4 7 na w diugosci przecinania

) - — dla stempla oraz matrycy
Zmiana kierunku ciecia 5 8 i sl e TE
Ciecie blach falistych iyty stalowemiekkie 1,6 mm 300m

6 8 Plyty faliste i trapezoidalne

oraz trapezowych 16 \ali miekkiei
Wymiana szczotek weglowych 7 5 PY mn: Zle stal .m': 1) s S0m
Dodatkowe wyposazenie (akcesoria) — 9 ity stalowe, nierdzewne 1.2 mm 200m

Gdy urzadzenie jest uzytkowane zgodnie z trwatoscig
uzytkowg podang w powyzszej tabeli, to stempel powi-
nien wykazywac takie starcie sie, jak przedstawiono to na
(Rys. 9) (w powiekszeniu koncéwka zuzytego stempla), jest
to oznaka, ze stempel i matryca powinny zosta¢ wymieni-
one na nowe.

UWAGA

Jesli stempel i matryca sa uzytkowane dtuzej niz wynika to
z ich trwato$ci uzytkowej, to uchwyt matrycy bedzie pod-
dawany zbyt duzym naprgzeniom i moze zosta¢ ztamany.
Przy przecinaniu blachy trapezowej 1,6 mm ze stali
miekkiej, zuzycie stempla i matrycy jest szczegélnie szyb-
kie. Stempel i matryce nalezy wymieni¢ wéwczas mozliwie
jak najszybciej po osiggnieciu okresu trwatosci uzytkowe;j.

PRZEGLADY ORAZ KONSERWACJA

Kontrola stempla i matrycy
Zuzyty lub uszkodzony stempel i matryca wplywaja
bardzo znaczaco na skuteczno$¢ przecinania. Nalezy je
kontrolowac i okresowo wymienia¢ na nowe. Patrz rozdziat
“Wymiana stempla i matrycy”.



2. Kontrola $rub i wkretéw mocujacych
Nalezy regularnia kontrolowa¢ wszystkie $ruby i wkrety
mocujace i sprawdzaé, czy sg one mocno i prawidiowo
dokrecone. Jezeli ktéra$ z tych érub lub ktéry$ z wkretéow
sg poluzowane, nalezy natychmiast mocno je dokreci¢. Za-
niedbanie tej czynnoéci moze doprowadzi¢ do powaznego
wypadku.

3. Kontrola silnika
Uzwojenie silnika jest zrodtem mocy elektronarzedzia. Dla-
tego nie nalezy go przecigza¢ i nie pozwoli¢ aby dostata sig
do uzwojenia woda lub olej (smar).

4. Kontrola szczotek weglowych (Rys. 7)
Silnik wyspoazony jest w szczotki weglowe, ktéresa
czesciami zuzywajgcymi sie. Jezeli szczotki weglowe
zostang zuzyte lub bedg w poblizu granicy zuzycia, to sil-
nik moze zacza¢ nieprawidiowo pracowaé. W takim przy-
padku nalezy wymieni¢ obie szczotki weglowe na nowe
posiadajgce taki sam numer typu@, na rysunku@przed-
stawiono szczotki weglowe bedgce na granicy zuzycia.
Ponadto nalezy utrzymywaé szczotki weglowe w czystoéci
tak aby mogte one swobodnie przesuwaé si¢ w szczot-
kotrzymaczach.

5. Wymiana szczotek weglowych (Rys. 7)
Aby wymieni¢ szczotki weglowe nalezy zdemontowaéd
przy uzyciu ptaskiego $rubokreta kotpaczek szczotki, co
umozliwi w tatwy sposéb wyjecie zuzytej szczotki weglowej.

UWAGA
Podczas prac konserwacyjnych nalezy przestrzegaé
przepiséw bezpieczenstwa, ktére obowigzujg w danym kraju.

GWARANCJA

Firma Hitachi Power Tools przestrzega postanowier gwaran-
cyjnych zapisanych w prawie danego kraju. Gwarancja
nie obejmuje ukrytych uszkodzen, zniszczen, zniszczenia
sprzetu spowodowanego przecigzeniem i niewtasciwym uzyt-
kowaniem lub normalnego zuzycia sprzetu. W przypadku prob-
leméw prosimy wysta¢ nierozmontowane elektronarzedzie
wraz z gwarancjg znajdujaca sie na koricu niniejszej instrukcji
obstugi do Autoryzowanego Centrum Serwisowego Hitachi.

WAZNE
Poprawne podtaczenie przewodéw do wtyczki
Przewody gtéwnej wiagzki sg kolorowe i odpowiadajg
ponizszym warto$ciom:

Niebieski-Neutralny

Brgzowy-Pod napigciem
jednak kolory gtéwnej wigzki elektronarzedzia moga nie
odpowiada¢ z kolorami wtyczki w takim przypadku nalezy:
Przewod koloru niebieskiego podtaczy¢ do koncowki
z oznaczeniem N lub w kolorze czarnym. Natomiast prze-
wod koloru brazowego musi zosta¢ podtaczony do korcowki
z oznaczeniem L lub w kolorze czerwonym.
Nota:
Niniejsze wymogi sg zgodne z przepisami BRITISH
STANDARDS 2769: 1984
Majac zatem na uwadze oznaczenia kolorystyczne moga
by¢ one nie obowigzujace na innych rynkach poza Wielka
Brytanig.

Informacje odnos$nie emisji hatasu oraz wibracji

Wartosci zostaty zmierzone zgodnie z EN60745 i pozostaja
w zgodnoéci z ISO 4871.

Zmierzony poziom (A) hatasu : 89 dB (A).

Zmierzony poziom (A) cisnienia dzwieku: 78 dB (A).
Niezmierzone K: 3dB (A)

Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne

Catkowite warto$ci wibracji mierzone

w odniesieniu do EN60745

tréjstopniowo

Ciecie arkuszy metalowych:
Emisja wibracji o warto$ci @h, D=10.0 m/s?
Niezmierzone K = 1.5 m/s?

Deklarowane warto$ci  wibracji zostaly zmierzone
w oparciu o standardowe testy pomiarowe i moga
zosta¢ wykorzystane w celu poréwnania z innymi
elektronarzedziami. Dane te moga réwniez zostaé
wykorzystane do wstepnej oceny ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

« Emisja wibracji moze by¢ inna niz podano w deklaracji,
zalezy to gtéwnie od warunkéw pracy oraz sposobu w jaki
elektronarzedzie jest wykorzystywane.

« Aby chroni¢ operatora, elektronarzedzie poddano pré-
bom w przyblizeniu takim jakim hest poddawane w nor-
malnej pracy (liczac wszystkie czynnosci wykonywane w
jednym cyklu pracy takie jak; wtgczanie, wytgczanie, praca
pod petnym obcigzeniem oraz praca na wolnych obrotach).

UWAGA

W zwigzku z prowadzeniem statych badan i rozwojem firmy
HITACHI zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w
podanych tutaj danych technicznych bez zawiadamiania.
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Hitachi Koki ¢

HITACHI




Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 willich, Germany

Tel: +49 2154 49930

Fax: +49 2154 499350

URL: http://www.hitachi-powertools.de

Hitachi Power Tools Netherlands B. V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands
Tel: +31 30 6084040

Fax: +31 30 6067266

URL: http://www.hitachi-powertools.nl

Hitachi Power Tools (U. K.) Ltd.

Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ,
United Kingdom

Tel: +44 1908 660663

Fax: +44 1908 606642

URL: http://www.hitachi-powertools.co.uk

Hitachi Power Tools France S. A. S.
Parc de 'Eglantier 22, rue des Cerisiers, Lisses-C.E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Tel: +33 1 69474949

Fax: +33 1 60861416

URL: http://www.hitachi-powertools.fr

Hitachi Power Tools Belgium N.V./S.A.

Koningin Astridlaan 51, B-1780 Wemmel, Belgium
Tel: +32 2 460 1720

Fax: +32 2 460 2542

URL http://www.hitachi-powertools.be

Hitachi Fercad Power Tools Italia
S.p.A

Via Retrone 49, 36077, Altavilla Vicentina (VI), Italy
Tel: +39 0444 548111

Fax: +39 0444 548110

URL: http://www.hitachi-powertools.it

Hitachi Power Tools Iberica, S.A.
Puigbarral, 26-28 Pol. Ind. Can Petit 08227
TERRSSA(Barcelona) Spain

Tel: +34 93 735 6722

Fax: +34 93 735 7442

URL: http://www.hitachi-powertools.es

Hitachi Power Tools Osterreich GmbH

Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Sud 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hitachi-powertools.at/

Hitachi Power Tools Polska Sp. z o.o.
02-495 Warszawa, Polska

ul. Gierdziejewskiego 1

Tel: + 48 22 863 33 78

Faks: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-narzedzia.pl
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Hitachi Power Tools Norway AS
Kijeller Vest 7, N-2007 Kjeller, Norway

Tel: (+47) 6692 6600

Fax: (+47) 6692 6650

URL: http://www.hitachi-powertools.no

Hitachi Power Tools Sweden AB
Rotebergsvagen 2B SE-192 78 Sollentuna, Sweden
Tel: (+46) 8 598 999 00

Fax: (+46) 8 598 999 40

URL: http://www.hitachi-powertools.se

Hitachi Power Tools Denmark A/S
Lillebaeltsvej 90, 6715 Esbjerg N, Denmark

Tel: (+45) 75 14 32 00

Fax: (+45) 75 14 36 66

URL: http://www.hitachi-powertools.dk

Hitachi Power Tools Finland Oy
Tupalankatu 9, 15680 Lahti, Finland

Tel: (+358) 20 7431 530

Fax: (+358) 20 7431 531

URL: http://www.hitachi-powertools.fi



HITACHI

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z CE

Nazwa producenta: Hitachi Koki Co., Ltd. Shinagawa Intercity Tower A,
20-te pietro.

Dokumentacja techniczna przechowywana przez:

Przedstawiciela producenta: Hitachi Koki Europe Ltd. Clonshaugh Business
& Technology Park, Dublin 17, Irlandia

Przedmiot deklaracji:

Produkt: Nozyce do ciecia blachy
Marka: Hitachi
Model: CE16SA/ CN16SA

Przedmiot deklaracji pozostaje w zgodzie z Dyrektywg 2004/108/EC, 2006/42/E,
2011/65/EU oraz w zgodzie ze standardowg formg dokumentéw:

Bezpieczenstwa: EN 60745-1
EN 60745-w-8

EMC: EN 55014-1
EN 55014-2
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

17/1/2013 Dublin, Irlandia

Pan John de Loughry
Dyrektora ds. Standardéw Europejskich
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26.12.2014
Hitachi Koki Europe Ltd. c €
Clonshaugh Business & Technology Park, Dublin 17, Irlandia oA CQL ﬁ@u

Biuro przedstawiciela w Europie

Hitachi Power Tools Europe GmbH John de Loughry

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F.R. Niemcy Dyrektor ds. Standardéw Europejskich
26.12.2014

Gtoéwne biuro w Japoni

Hitachi Koki Co., Ltd. QW

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japonia A. Yoshida

Wiceprezes & Dyrektor




