HITACHI

NOZYCE RECZNE

Instrukcja obstugi

CE 16SA

@ Przed uzytkowaniem elektronarzedzia
nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza
instrukcje i zrozumie¢ jej tresc.
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PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

10.

1.

14.

UWAGA!

Podczas uzywania elektronarzedzi upewnij sie, ze
zachowane zostaty podstawowe zasady
bezpieczenstwa, pozwoli to zredukowaé ryzyko
pozaru, porazenia pradem oraz mozliwoéci zranienia.
Przeczytaj niniejsza instrukcje obstugi przed
rozpoczeciem korzystania z elektronarzedzia.

. Miejsce pracy nalezy utrzymywa¢ w stanie czystym.

Zadmiecenie stanowiska pracy podnosi
wypadku.

ryzyko

. Nalezy uwzglednia¢ warunki $rodowiska pracy.

Elektronarzedzie nie moze by¢ narazone na dziatanie
deszczu i wilgoci. Nie wolno go uzywa¢ ich poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw.

. Zabezpiecz si¢ przed wystapieniem szoku ele-

ktrycznego. Unikaj kontaktu z uziemionymi
elementami wyposazenia takimi jak; rury, lodéwki,
przetacznikéw, wentylatoréw.

. Upewnij sie ze osoby matoletnie nie przebywajg w

poblizu pracy urzadzenia. Nie pozwdl osobom nie
przeszkolonym na dotykanie urzgdzenia lub przewodu
przediuzacza.

* Prawidiowo przechowuj urzgdzenie kiedy nie jest

uzywane. Kiedy nie korzystasz z nozyc, umies¢ je w
pomieszczeniu suchym, nie zawilgoconym, dobrze
zabezpieczonym przed innymi osobami.

. Nie wolno przecigza¢ elektronarzedzi. Ich praca

bedzie lepsza i bardziej niezawodna, jesli beda one
pracowaly z predkoscig i obcigzeniem dla nich

. przeznaczonymi.

Stosowa¢ tylko wtasciwe elektronarzedzia. Nigdy nie
stosowa¢ nozyc do prac, ktére wymagaja wigkszej
mocy niz posiadana przez nie. Nie stosowac
elektronarzedzi do celéw, do ktérych nie sa
przeznaczone. Na przyktad: nie nalezy stosowac
omawianych nozyc do przecinania ksztattownikéw,

. arkuszy tektury itp.

Wiasciwe ubranie robocze pozwala na wygodng i
bezpieczng prace. Nie ubierac sie w ubrania luzne, nie
nosi¢ bizuterii, poniewaz luzne czesci ubrania moga
zosta¢ porwane przez poruszajgce sie czesci
urzadzenia. Nosi¢ ochronne przykrycie wtoséw ogar-

_ niajgce zbyt diugie wiosy.

Podczas pracy zaktadaj okulary ochronne, ponadto
podczas pracy z materiatami gdzie wytwarza si¢ kurz
lub pyt, zaktadaj maske przeciw pytowa.

Zainstaluj urzadzenie do odsysania pytu. Niniejsze
nozyce sa wyposazone W zlgcze umozliwiajgce
podtaczenie urzgdzenia odprowadzajacego pyt.
Nigdy nie nosi¢ nozyc na przewodzie
przytaczeniowym i nie wyciaga¢ wtyczki z gniazdka za
przewéd przy wytaczeniu. Chroni¢ przewdd
przytaczeniowy przed nadmiernym cieptem, olejami i

" ostrymi narzedziami.

Dobrze zabezpieczy¢é miejsce pracy. Do trzymania
matego przecinanego przedmiotu stosowac¢ imadto lub
Sciski $rubowe. Jest to bardziej bezpieczne niz
stosowanie do tego celu reki i jednoczeénie zwalnia sig

" wten sposob obie rece do obstugi nozyc.

Podczas korzystania z elektronarzedzia upewnij sie,
ze twoja postawa jest prawidiowa. Zawsze utrzymuj
odpowiednig rbwnowage.
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Nalezy regularnie sprawdza¢ stan przewodu przy-
taczeniowego. W razie stwierdzenia uszkodzenia
nalezy nozyce przekaza¢ do naprawy do autoryzowa-
nej placowki serwisowej gdzie czesci powinny byé
wymienione na nowe.

Przed rozpoczeciem czyszczenia, smarowania,
instalowania akcesoriow zawsze odigczaj urzadzenie
od pradu.

Czesci poruszajgce sie mozna dotyka¢ dopiero po ich
zatrzymaniu sig i odtgczeniu nozyc od zrodta zasilania.
Nie przeno$ urzadzenia z palcem tkwigcym na
wiaczniku.

Dla zagwarantowania catkowitej sprawno$ci nozyc
nie nalezy nigdy usuwaé zainstalowa-nych oston,
wkretéw i Srub.

Kiedy urzadzenie jest uzywane na zewnatrz, stosuj
przediuzacze o odpowiednim oznaczeniu.

Pozostar ostrozny. Patrz co robisz. Nie korzystaj z
nozyc kiedy jeste$ zmeczony lub Zle sie czujesz.
Sprawdz czy urzadzenie nie posiada zadnych
uszkodzonych elementéw. Sprawdz czy wszystkie
ostony $ruby sa poprawnie wkrecone i dokrecone.
Elementy nie dokrecone mogg podczas pracy
catkowicie si¢ obluzowa¢ i uszkodzi¢ urzadzenie.
Ostony oraz elementy uszkodzone powinny by¢
naprawione tylko przez autoryzowany serwis
HITACHI. Nie korzystaj z urzadzenia, ktérego nie
mozna wigczy¢ lub wytaczyé.

UWAGA

Uzywanie dodatkowego wyposazenia, ktére nie
zostalo ujgte w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé wystgpienie ryzyka uszkodzenia
urzgdzenia lub nawet zranienia uzytkownika.

Nozyce mogag by¢ naprawiane tylko przez
wykwalifikowany personel. Wszelkie przeglady moga
by¢ dokonywane w placowkach serwisowych
HITACHIL.

SZCZEGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI PRZY
PRACY NOZYCAMI

Uwazac¢ na ostre krawedzie blachy

Krawedz blachy po przecieciu przez nozyce
wibracyjne jest bardzo ostra. Nalezy uwaza¢, aby
nie skaleczy¢ si¢ o te ostre krawedzie.

ROZﬁOCZﬂij ciecie materiatu dopiero wéwczas gdy
silnik urzadzenia osiggnie petng moc. Po
wigczeniu przP/cisku uruchamiajgcego nozyce
odczekaj chwile i dopiero wéwczas rozpocznij
ciecie.

Zabezpieczy¢ przewdd przytaczeniowy. Nalezy
sprawdzac, czy przewod ten nie jest poszarpany
lub nadcigty przez ostra krawedz przecinanej



DANE TECHNICZNE

Napiecie 230V, ~50 Hz
Moc 400 W
Maksymalna przecinana grubo$é
Blacha stalowa miekka (400N/mm3) 1,6 mm
Blacha stalowa twarda (600N/mm?) 1,2 mm
Blacha aluminiowa (200N/mm?) 2,3 mm
lloé¢ skokéw na biegu jatowym 4700/min”
Masa (bez przewodu przytaczeniowego) 1,7 kg

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Wskaznik grubosci ... 1 szt

(2) Klucz imbusowy
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedniego zawiadamiania.

ZASTOSOWANIA

Przecinanie i wycinanie wgtebieri w blachach ze stali
miekkiej, stali nierdzewnej twardej, miedzianych i
aluminiowych, falistych i trapezowych.

CZYNNOSCI PRZED URUCHOMIENIEM

1. Zrédto pradu
Upewnij sie, ze napiecie pragdu jest takie samo jak
podano natabliczce znamionowej urzgdzenia.

2. Wylacznik zapiecia zasilania elektrycznego
Sprawdzi¢, czy wyltgcznik zasilania znajduje sie¢ w
pozycji ,WYLACZONO” (OFF). Jezeli wtyczka jest
wigczana do gniazdka sieci, gdy wigcznik jest w
pozycji ,ZALACZONO” (ON), to nozyce natychmiast
rozpoczng prace, co stanowi bardzo powazne
zagrozenie wypadkowe.

3. Przewod - przedituzacz
Jezeli miejsce pracy jest oddalone od ZzZrodta
napiecia elektrycznego, to nalezy stosowac¢ przewo6d
- przediuzacz o wystarczajgcym przekroju. Przedtu-
zaczten powinien by¢ mozliwie najkrétszy.

4. Ustawianie poziomej szczeliny pomiedzy
ostrzami
Ustaw szczeling poziomg pomiedzy ostrzami (A na
rysunku 2) na 1/10 gruboéci cietej stali. Jak
pokazanoto narys. 3 nalezy wykonac:

(1) - poluzuj kluczem sze$ciokgtnym wkret

przytrzymujacym ostrze. Poluzuj $rube
zabezpiecza-jgca.
(2) - Dzieki dostarczonemu wskaznikowi grubosci

odmierz taka grubo$¢ aby odpowiadata 1/10
gruboéci cietej stali. Nastepnie umies¢ wskaznik
gruboéci miedzy ostrzami (jezeli Sruby zostaty
uprzednio poluzowane - ostrza nie powinny stwarzac¢
oporéw). Nastepnie przy pomoc $rubokreta obré¢
szczeline wkretu M4 do pozycji w ktérej ostrze
zamontowane na state natrafi na wskaznik grubosci.
(3) Jezeli powierzchnia pomiedzy ostrzami jest
wigksza anizeli grubo$¢ cigetego materiatu to
podczas cigcia mogg powstawac zadziory na cigtym
materiale.

Natomiast jezeli przestrzen pomiedzy ostrzami bedzie

zamata, predkosc ciecia bedzie bardzo ostabiona.
Podczas ciecia po linii zakrzywionej zaleca sie aby
przestrzeh pomiedzy ostrzami byta odrobine wieksza niz

gruboéé materiatu cietego. Spowoduje to ze ciecie
edzie tatwiejsze.

(4) Po regulacji nalezy skreci¢ $rube M4 tak aby nie
poluzowata sie podczas pracy.

(5) Dokre¢ ostroznie $rube szesciokatng mocujaca state

ostrze.

PRZECINANIE

UWAGA

@ Nigdy nie przecina¢ materiatow, ktére sa za grube
lub zbyt twarde dla mocy nozyc, poniewaz moze to
spowodowa¢ uszkodzenia ‘ostrzy oraz innych
elementéw maszyny.

@® Rozpocznij cigcie materiatu tylko w momencie gdy
ciety materiat zostat odpowiednio unieruchomiony.

Kiedy przecinasz blache nalezy trzymaé¢ nozyce
rownolegle do cigtej powierzchni (jak pokazano to na rys.
4). Nalezy przy tym stosowacC nieznaczng site do
przesuwu nozyc.

W przypadku gdy linia ciecia zmierza w lewym kierunku
(rys. 4) mozna delikatnie podnies¢ tylng czes¢
urzgdzenia do gory. Natomiast gdy linia cigcia zmierza w
prawym kierunku mozna obnizyc tylnig cze$¢ nozyc.

WYMIANA OSTRZA

W niniejszym urzadzeniu zastosowano ostrza
jednorazowe. Kazde ostrze posiada 8 krawedzi thacych
(jak pokazano na rys. 5). Zaktada sie ze jedna krawedz
ostrza wytrzymuje ciecie ok 400 metrow plyty, w
przypadku zuzycia sie jednej krawedzi ostrza mozna w
tatwy sposéb zamieni¢c na nowa. W przypadku gdy
wszystkie 8 krawedzi ostrza zostang zuzyte zaleca sie
kupienie nowego ostrza i wymiany na nowy.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

1. Kontrola ostrza
Zuzyte lub uszkodzone ostrze bardzo obniza
skutecznos¢ przecinania. Dlatego zawsze uzywaj
ostrza o odpowiedniej jakosci.

2. Kontrola $rub i wkretéw mocujacych
Regularnie kontrolowaé wszystkie $ruby i wkrety
mocujgce i sprawdzac, czy s? one mocno dokreco-
ne. Jezeli ktoras z tych $rub, lub ktérys z tych $rub,



lub ktorys z wkretdw sg poluzowane, nalezy
natychmiast mocno je dokreci¢. Zaniedbanie tego
moze doprowadzi¢ do powaznego wypadku.

3. Przeglad silnika
Silnik jest sercem urzgdzenia. Ab?/ zapewnic
diugotrwatg eksploatacje nozyc nie wolno dopusci¢
aby silnik zostat zalany wodg lub olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (rys. 6)
Silnik wyposazony jest w szczotki weglowe, ktore sg
czesciami zuzywajgcymisie.
Jezeli zostang one zuzyte lub znajdg sig¢ w poblizu
,granicy zuzycia”, to grozi to powaznymi
zaktéceniami w pracy silnika. Jezeli sg stosowane
szczotki weglowe z automatycznym wytaczaniem to
silnik zatrzymuije sie automatycznie.
W takim przypadku nalezy obie szczotki wymieni¢ na
nowe posiadajgce taki sam numer typu.
Ponadto zawsze szczotki weglowe nalezy
utrzymywa¢ w czystym stanie tak, aby mogty one
swobodnie przesuwac sie w szczotkotrzymaczach.

5. Wymiana szczotek weglowych
Wymontowac¢ $rubokretem kotpaczek szczotki.
Wtedy szczotke weglowg mozna juz tatwo wyjgc i
wymieni¢ nanowa.

6. Listaczesciserwisowalnych
A:Numer czesci
B: Kod
C:llos¢
D: Uwagi

UWAGA:

W zwigzku z prowadzeniem statych badan i
rozwojem firmy HITACHI zastrzega sie prawo
wprowadzania zmian w podanych tutaj danych
technicznych bez zawiadamiania.

WAZNE

Odpowiednie podtgczenie wtyczki

Przewody gtéwnego przewodu zasilajgcego sa
oznaczone odpowiednimi kolorami:

Niebieski: Neutralny

Brazowy: Napiecie

Zdarza sie ze wyzej wymienione oznaczenia nie sg
jednoznaczne z oznaczeniami np. we wtyczce, nalezy
postgpic¢ jak podano nizej;

Przewdd niebieski (Neutralny) nalezy podtaczy¢é do
koncowki oznaczonej literkg N lub czarnej. Natomiast
przewod koloru brgzowego ‘ apiecie) nalezy podtaczy¢
do koncoéwki z literkg L lub koloru czerwonego.

Emisja hatasu mierzona wedtug EN60745

Wynosi:

- poziom ci$nienia dzwieku 80 dB (A)

Nalezy wiec przy pracy wiertarka uzywaé nausznikéw lub
innych urzadzen wygtuszajacych hatas.

Drgania mierzone wynoszg 2,5m/s

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z CE

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia,
ze produkt ten pozostaje w zgodzie ze
standardami lub standardowag formag
dokumentow EN50144, HD400, EN55014-1,
EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3 i/lub
EN61000-3-11 w zgodzie z Zasadami Rady
73/23/EEC, 89/336/EEC i/lub 98/37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zatagczonego
produktu z oznaczeniami CE.

Hitachi Power Tools Europe GmbH
Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

43

29.11. 2001
% y -

Y. Hirano (EMO)

Hitachi Koki Co., Ltd.



L
I /0€-8€6 6€
I OvI-696 8¢
L cervie L€
Il €lcv66 9€
[ 4 713 Ge
[ Cadt e
b €€
L b oservie  ze
(el (59
L levvie 0e
L ecrvie  6¢
N b S9S6Y6 82
VIXVIN I 600-866 le
I 100-866 9¢
I 200-866 14
OLX¥IN c c18-6¥6 e
I 000-866 €ec
I G00-866 (44
oq - 9vS€66 12
SLXSN 8 1E2-6¥6 0c
SN b VYSr6ve 61
Il 010-866 81
I 626-60€ LI}
12Sd2oAngee b NAA-929 - 9L
I v0c-¢v6 Sl
NOV2 8 4295-0v€ v v
NL2L-N\O2CL 8 aszos-ove ¢ vl
AOLL b OL95-0VE Lk
0/X¥a c 120-¢86 €l
l  82l-6¥6 <209 I 0¥8-90€ ¢}t
WINE | Ll2-€¥6  10S Aovz b d229098 ¥ hL
[ 25 AOE2-NOZz b 322909 € Lk
SPXvd ¢ G18-0l€ LS 9t'siionazeiaozr b NSe9-09€ < LE
I gevvie 0S AOLL b 02e9-09€ | L1
L'0Lld 1 190866 ¢ 6V 12SdeOAN809 | INAA-809  OF
880 |  /ce-€s6 | 6¥ L 10.-1€6 6
9IX¥a ¢ 0S/-¥86 8y I 200-866 8
I 1€9-L€6 VA4 I 900-866 A
L €90-086 9Y CclIeSIN | €91-666 9
OXSEWN ¢ 661-50€ 14 WOu b 700-866 S
Il €09-viE 144 12SdeOANB09 | INAA-809 14
¢ Lll€lE 94 0ScX8WN |  800-866 €
¢ 120-666 (14 I €00-866 4
¢ 1596-9¢6 34 0eXsa v  085-L96 3
a 0 S| v a o) g v




