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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Screw 4-3. Cam lever 6-4. Vacuum cleaner
1-2. Arm 4-4. Rear pulley 7-1. Dust nozzle
2-1. Lock button 5-1. Arm 7-2. Hose 28
2-2. Switch trigger 5-2. Adjusting dial 7-3. Dust collector
3-1. Speed adjusting dial 6-1. Dust nozzle 10-1. Limit mark
4-1.Arm 6-2. Hose 28 11-1. Brush holder cap
4-2. Abrasive belt 6-3. Hose of vacuum cleaner 11-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model 9032
Belt size 9 mm x 533 mm
Belt speed 5-28 m/s
Overall length 420 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class ay

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 84 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 95 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (an) : 2.5 m/s” or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Filing Sander

Model No./ Type: 9032
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO015-3

BELT SANDER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

4.  Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

5. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting arm inclination

The arm can be pivoted and fixed at any desired angle
within the "A" range according to the operating position
or the figure of the workpiece.

1. Lock lever
2. Arm

Loosen the lock lever by raising it. Pivot the arm to the
desired position, and secure the lock lever to fix the arm
firmly.

Replacing arm
By replacing the standard-equipped arm by optional one,
6 mm or 13 mm width belt can be used. Remove the arm
by loosening the screw that secures the arm. Insert the
arm that fits the belt to be used, and tighten the screw
firmly.
Fig.1
Switch action
Fig.2
AcAuTion:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.
Speed adjusting dial
Fig.3
The belt speed can be infinitely adjusted between 5 m
and 28 m per second by turning the speed adjusting dial
to a given number setting from 1 to 6.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6; lower speed is obtained when it is
turned in the direction of number 1. Select the proper
speed for the workpiece to be sanded.

/\CAUTION:
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing abrasive belt

Fig.4

Pull the cam lever all the way out. Install the belt over the
rear pulley, and slip the belt over the front pulley, with the
belt pulled out to the front arm. Return the cam lever to
the original position.

Adjusting belt tracking

Fig.5

Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly.

Use the adjusting dial to center the belt tracking. Turn the

adjusting dial clockwise to incline the arm to the right, or
counterclockwise to incline it to the left.
Connecting to Makita vacuum cleaner
Fig.6
A\CAUTION:
Always close the nozzle cap when the vacuum
cleaner is not connected to the nozzle. Never insert
your finger into the nozzle.
Cleaner sanding operations can be performed by
connecting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
Open the nozzle cap, and install the dust nozzle.
Connect the hose of a vacuum cleaner to the dust
nozzle.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

Fig.7



OPERATION

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on and
wait until it attains full speed. Gently apply the tool to the
workpiece surface and move the tool forward and back.
Press the belt only lightly on the workpiece. Excessive
pressure may damage the belt and shorten tool life.
Always use "A" range of the belt to sand the workpiece.

1. Flat shoe

r
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“A” range

Fig.8

Fig.9

AcAuTion:
Secure the workpiece with clamps, etc. if there is
any possibility of it moving during the work
operations.
The tool should not already be in contact with the
workpiece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish, damage to the belt
or loss of control of the tool may result.
When working with the tool, be very careful to avoid
any contact of the tool and belt with any part of your
body or anyone or anything near you.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.10

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.11

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive belts
Hose 28
Arm (6,9,13mm)
Dust nozzle assembly

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA [0 3aranbHOro BUAy

1-1. TBUHT 4-3. KynaukoBwii Baxinb 6-4. Munococ
1-2. Mneye 4-4. 3apHii 6nok 7-1. Wryuep ans nuny
2-1. ®ikcatop 5-1. Mneve 7-2. Wnanr 28

2-2. KHorka BuMukava

3-1. [Inck perynoBaHHs LUBUAKOCT
4-1. Mneve

4-2. AbpasvnBHa cTpiuka

6-2. WnaHr 28

5-2. [Inck Ans perynioBaHHs
6-1. Wryuep ansa nuny

6-3. WnaHr nunococa

7-3. MpucTpiii ans 36upaHHs nuny
10-1. ObmexyBarnbHa BigMiTka
11-1. KoBnayok witkoTpumaya
11-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb 9032
Po3mip pemeHst 9 MM x 533 mm
LWBuakicTe pemeHs 5-28 m/c
3aranbHa JOBXWUHa 420 mm
Yucra Bara 1,6 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npu3HadYeHo Ans WniyBaHHA BENUKMUX
NoBEPXOHb AEPEBUHW, MnacTMacu Ta MeTany a Takox

BUKpaLLUEHNX NOBEPXOHb.
ENF002-2

[>xepeno XXuBNeHHA

IHCTpyMEHT MOXHa nigknmoYaT nuwe A0 Axepena
)KWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKVMYW XapakTepUCTKamu, i BiH MOxe npaLtoBaTi
nvwe Big ogHodhasHoro gxepena 3miHHOrO cTpymy. BiH
Mae MOABIMHY i30MAUiI0, a OTXe MOXe TaKoX

nigknioyaTmcsa o PO3EeTOK 6e3 APOTY 3a3eMIeHHA.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHui BignosiaHo 4o EN60745:

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Lya): 84 AB(A)
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHocTi (Lwa): 95 AB(A)
Moxunbka (K) : 3 AB(A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauis

3aranbHa BenuuuHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum pobotu: wnicyBaHHA cTanesoro nucra
Bibpauist (ary) : 2,5 m/c? abo MeHLLe

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
ENGO01-1

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii 6yno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo CcTaHOapTHUX meToais
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ansl
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii  moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepeaHboi
BIIMBY.

TaKoX
OLiHKM

AyBArA:

3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTn4HOI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXe
BiAPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4eHHs BiGpalii.

3abe3neyte HanexHi 3anobikHi 3axoan Ans
3axucTy onepaTopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig G6patu o ysaru
BCi CknafgoBi pobo4oro umMkny, Taki ik 4ac, Komnm
iHCTPYyMEHT BWMKHEHO Ta KONMM BiH MOYMHae
npawoBaTi Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).



ENH101-15
Tinbku ana kpaiH €8ponu

Deknapauisi npo BiANOBiAHICTb cTaHAApTam
eC
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, fAK
BignoBiAanbHUA BUPOGHUK, HaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
[MNosHayeHHs obnagHaHHA:
O6TouyBarnbHa MalnHa
Ne mopeni/ Tun: 9032
€ CepiiHUM BUPOBHMLUTBOM Ta
Bignosinae Takum €Bponeiicbkum [MpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGMeHi y BiANOBIQHOCTI A0 TakuMx cTaHdapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa [OKYMeHTaUis 3HaxoauTbCA Yy  Haworo
YNOBHOBAXXEHOTO NpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHAA CTOCOBHO TeXHiKun
6e3nekn npu poboTi 3
eneKkTponpunagamm

YBArA! nlpouutanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKUii.
HepoTpumaHHsa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOXe
npu3BeCcTM [0 YPaXeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB015-3

NOMNEPEMXXEHHSA NMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTMU 31 CTPIYKOBOIO
LIJJ'IICDyBAJ'IbHOIO MALLUHOKO

TpumaiiTe enekTponpunap 3a i3onboBaHi
noBepxHi Aepxkaka nif 4Yac BUKOHaHHA Aji,
TOMY LIO CTpiYKa MOXe 3avenuTu BRacHUM
WHyp. Po3pizaHHs CcTpymoBeay4oi NpPOBOAKU
MOXe MpU3BECTM A0 MNepefaHHs Hanpyru Ao

OroNeHUxX MeTaneBux YacTUH enekTponpunagy Ta
YPaXKeHHIo onepatopa enekTpMYHUM CTPYMOM.

2. Nia yac wnicdyBaHHsA 060B'sI3KOBO
NPOBITPIOMTE NPUMILLIEHHS.

3. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCMYHi XimiuHi pe4yoBUHKU. ByabTe yBaxHi,
wo6 3ano6irT BAMXaHHA NUIy Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyiTecs npaBUn  TeXHIKn
6e3neku BUpoGHMUKa MaTepiany .
4. 3aBxam BUKOPUCTOBYITE NUNo3axmucHy

macky/pecnipaTtop wWo BignosigatTbL obnacTi
3acTocyBaHHsi Ta  MaTepiany, Wo BuU
obpobnserTe.

5. Cniag 3aBxXAu opsAraTty 3axucHi okynsipy a6o
niH3u. 3BMYanHi oKynapu abo TeMHi okynspi
Ans 3axucTty Bia coHua HE € 3axucHumu
oKynspamu.

6. MiuHo TpuMai iHCTpyMeHT o6oma pykaMu.

7. NepeBipTe, W06 cTpiyka He TopkanacA getani
nepef yBiMKHEHHSIM.

8. He TopkaWTecb pykamMM  YacTuH, WO
obepTaloTbCA.
9. He 3anuwante iHCTPYMEHT nNpauOYUM.

MpautoiTe 3 IHCTPYMEHTOM Tinbku ToAi, konu
TPpUMaETe MOro B pykax.

10. Lle# iHCTpyMeHT He mae rigpoisonsuii, Tomy He
cnip gogaBaTy BoAW Ha MOBEPXHIO AeTarni.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONMMK HE CHNIO Brpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTbL MpU 4YacToMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWN CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOPUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAA a6o HepoTpumMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHMX B LIbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BeCTU A0 CepHO3HMX TPaBM.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

PerynioBaHHA Haxuny KoHconi

KoHconb MoxHa obepTatu Ta dikcyBaTtu nig 6yab-skum
HeobXioHMM KyTOM B Mexax AianasoHy "A" 3rigHo i3
pobo4mM nonoxeHHsam abo chopmoto geTani.

1 1. CtonopHui
\ o o 2/ BaXinb
2 2. MNneve
HianasoH "A"
Mocnabutn Baxinb 6GNOKyBaHHsA, MiOHABLWK  MOTO.

[MoBepHiTb Nneye B HEOOXigHE MONOXEHHS Ta 3aKpiniTb
Baxinb O6rokyBaHHs Ans Toro, Wwob 3adikcyBaTu nneve.

3amiHa nneva

[ns 3amiHW CTaHA4apPTHOro nreva Ha A4oAaTKOBE, MOXHA
BMKOPUCTATW PeMiHb LUNPVHOO 6 MM abo 13 MM. 3HimiTb
nneye, nocnabuBLUX TBMHT, WO Woro dikcye. BcTaste
nneve, o  nigxogute  Ans pemeHs, Lo
BMKOPUCTOBYBATUMETbLCS Ta A0Bpe 3aTArHITb MBUHT.

Fig.1
Lisa BuMukava.

Fig.2
/A\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHAM HCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3KOBO  MEPEBIpPTE, YM KHOMKA BUMMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
Ona Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTM Ha Kypok BMMKaya. [Ons 3ynuHeHHs pobotu
KypOK cnif BignycTuTu.
[nsi nocTiiHOT po60TK cnif HATUCHYTU Ha KYpOK, a MoTiM
nepecyHyTU KHOMKY 6roKyBaHHS.

[ns Toro, Wwo6 3ynuHUTK iIHCTPYMEHT i3 3a6noKoBaHOro
MOOXEHHS, CIif NOBHICTIO HATUCHYTU Ha KYPOK BMUKaYa,
a notim BignycTUTK Oro.

Ounck perynioBaHHs LWUBUAKOCTI

Fig.3

LLiBnakicTe peMeHs MoXHa peryniosaTtu Big 5 4o 28 M 3a
CeKyHZly, MOBEPHYBLUW AUCK PEryroBaHHS LUBUAKOCTI 3i
wkanoto BiA4 1 po 6. bBinblwy WBKMAKICTE MOXHA
HanaliTyBaTU, MOBEPHYBLUM AWUCK Y HaNpsIMKy Lndpu 6;
MEHLLY - NOBEPHYBLUMW KOro Ao umdpu 1.

Bigperynioiite HeoOXxigHy LWBMAKICTb, WO Bignosigae
netani, wo obpobntoeTbes.

/\OBEPEXHO:

- [uck perynoBaHHs LBUAKOCTI MOXHa MoBepTaTu
Tinbkn Big 1 Ao 6 Ta Hasaa. He Hamaranmtecb
NOBEPHYTK 1oro cunoto 3a mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3rnamaTyt yHKLto peryrnoBaHHs.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen TuUM, $IK 3alHATUCL KOMMIEKTYBaHHSAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BYMKHEHUIA Ta BIAKIIOYEHWI Big Mepexi.

BcTaHoOBRNeHHA abo 3HATTA abpa3nBHOro
pemeHs
Fig.4
[MOBHICTIO BUTAMHITL KynaykoBuW Baxinb. BcTaHoBITb
peMiHb Ha 3afHin GnoK Ta NpocyHbTe peMiHb Hapg
nepegHiM 6MoKOM, BWUTSITHYBLUW 11Or0 A0 MepeaHLoro
nneva. [MoBepHITb KynmaykoBUi Baxinb Yy Mo4YaTKoBeE
MOMOXEHHS.
PerynioBaHHAl NONOXEHHS1 peMeHs
Fig.5
YBIMKHiTb IHCTPYMEHT Ta nepesipTe, Wo6 pemiHb GyB
BipHO BigUEHTPOBaHWUN.
Ans  UeHTPyBaHHS  MOJIOXKEHHSI  peMeHs  chif
CKOpUCTaTUCb AWCKOM perynioBaHHs. [oBepHiTb Anck
perynioBaHHs NO FOAMHHUKOBIW CTpinui Ans Toro, Lwob
HaxMnuTK nneve npasopyy, abo NpoTU roAMHHUKOBOI
CTPIinku, Wo6 HaxXUnUTK nnede niBopyY.
MipkntoyeHHs ao nunococa Makita
Fig.6
/N\OBEPEXHO:
Ha wryuep cnig 3aBxau BCTaHOBMNIOBATW KOBMAYOK,
SKWO [0 HbOrO He MigKMIOYEeHUA  NUNococ.
3abopoHeHo BCTaBMSTM B LUTYLEp naneLb.
LWnidyBaHHa i3 MeHWUM 3abpyAHEHHAM  MOXHa
BWKOHYBATW, MiAKMIOYNBLLN LIeR iIHCTPYMEHT A0 nunococa
Makita.
3HiMiTb KOBMaYoK WTyLepa Ta BCTAHOBITb WTyLep Ans
nuny. MNpuegHanTe WnaHr nunococa A0 WTyuepa Ans
nmny.
Migp vac nigknoveHHs nunococa Makita noTpibeH
[0AAaTKOBUWIA LUNAHT i3 BHYTPIWHIM AiameTpoM 28 MMm.

Fig.7



3ACTOCYBAHHA

IHCTpyMEHT cnig  MiuHO Tpumatu oboma  pykamu.
YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axaiTb, AOKM BiH Habepe
NoBHOI WBMAKOCTI. O6epexHO MiAHECITb IHCTPYMEHT A0
netani Ta nepecyBainTe Moro Bnepea Ta Hasad. 3nerka
npuTMckanTe pemiHb Jo Aetani. HaaMipHuin Tuck Moxe
NOLUKOANUTW PeMiHb Ta 3MEHLUUTUN TePMIH Cryxou.

[nsi 06pobneHHs geTani cnig 3aBXav BUKOPUCTOBYBaTU
nianasoH "A" pemeHs.

1. Mnackui
6alumak
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[LianasoH "A"

Fig.8

Fig.9

/\OBEPEXHO:

. 3akpiniTe Aetanb 3a AOMNOMOrok 3aTuUCKIB Ta iH.,
AKLLO iCHye Hebesneka il pyxy nig Yac poboTu.

. IHCTPYMEHT He nMOBWMHEH TOpKaTUCb MNOBEPXHi
aetani, Konum BiH BMWKaeTbCs abo BUMUKAETLCS.
lHaKkwe ue MoXe nNpM3BeCcTU OO0 MOraHoi SKOCTi
LnicpyBaHHS, MOLLUKOMKEHHSA pemeHs abo BTpaTh
KOHTPOMIO Haf, iHCTPYMEHTOM.

« Mg Yac pobotn 3 iHCTpymeHTOM cnifg ByTu ayxe
obepexHUM Ta YHUKaTW KOHTaKTy iHCTpymeHTa Ta
pemeHi i3 6yab-AkMMK YacTMHamu cBoro Tina, abo
6yAb-KOro, XTO 3HaXoAUTLCS NOPSA,.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epep TvM, SiK OTMSAHYTH IHCTPYMeHT, abo BMKOHATK
PEMOHT, MepeKoHalTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiOKIMOYEHWUI Bif Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWUCTOBYMTE ra3oniH, OeH3uH,
pospimxysad, cnuMpT Ta nomibHi peuoBuHM. Ix
BMKOPUCTaHHSI MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMUH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.10

IpadpiToBi WiTkKn cnig perynsipHo 3HiMaT Ta NepeBipsATH.
Y pasi 3Hocy A0 OBMeXytUoi MiTKW, NPOBECTM 3aMiHy.
lpacdpiToBi Witk cnig Tpumatm  uyuctumy  Ta
HesabnokoBaHuMK, LWO6 BOHW MOMMM 3axoAuT B
nepxaku. Obuagi rpadiToBi LWiTKM Cnig 3aMiHATY pa3oMm.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATU TiflbKW TaKi X LLITKN.

[nsi BuOaneHHs KoBMnaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOLLEHI BYrifbHI LiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.11

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroyeaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeHi LIeHTpY
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHm "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAaQs

/\OBEPEXHO:

- LUe ocHaweHHs abo npunagas pekoMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTPyMeHTamun "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLUii 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
SIKOroCb HLLOrO OCHalleHHs abo npunagas Moxe

CNPUYMHUTK  TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHs abo
npunagas cnif  BUKOPUCTOBYBaTM nuwe  3a
NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[[eTanbHOMY 03HaOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTeCh
no micueBoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

- ABpa3suBHi peMeHi

. LWnawHr 28

. Mneve (6, 9, 13 Mm)

- Byson wryuepa ans nuny

APUMITKA:

- [Jesiki eneMeHTM CMNCKY MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMMEKTY iHCTPyMeHTa Sk CTaHAapTHe npunaaas.
BoHM MOXyYTb BiApI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Sruba 4-3. Dzwignia krzywki
1-2. Ramig 4-4. Koto pasowe tylne
2-1. Przycisk blokujacy 5-1. Ramie

2-2. Spust przetacznika 5-2. Pokretto regulacyjne
3-1. Pokretto regulacji predkosci 6-1. Dysza odpylania
4-1. Ramie 6-2. Waz 28

4-2. Tadma $cierna 6-3. Waz do odkurzacza

6-4. Odkurzacz

7-1. Dysza odpylania

7-2. Waz 28

7-3. Urzadzenia do odprowadzania pytu
10-1. Znak ograniczenia

11-1. Pokrywka uchwytu szczotki

11-2. Srubokret

SPECYFIAKCJE

Model 9032
Rozmiar tasmy 9 mm x 533 mm
Predko$¢ tasmy 5-28 m/s

Dtugosc¢ catkowita 420 mm
Ciezar netto 1,6 kg
Klasa bezpieczenstwa ay

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENEO052-1

ENG900-1

Przeznaczenie Drgania
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt
Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

oparciu o EN60745: AOSTRZEiENIE:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 84 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 95 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

"

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wiaczone).



ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Pilnik tasmowy

Model nr/ Typ: 9032

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pbzniejszego

wykorzystania.
GEB015-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
SZLIFIERKI TASMOWEJ

1. Trzymaé narzedzie za izolowane uchwyty,
poniewaz pas moze sie styka¢ z wlasnym
przewodem zasilajacym. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem

operatora pradem elektrycznym.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

3. Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

4. Powinno sie zawsze zaklada¢ maske lub
respirator witasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywaé¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykle okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

6. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

7. Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tasma nie dotyka obrabianego elementu.

8. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.

Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,

wiec do szlifowania powierzchni nie wolno

uzywac wody.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

10.



OPIS DZIALANIA

AAUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Regulacja nachylenia ramienia

Ramie mozna obréci¢ i zablokowaé pod dowolnym
katem w zakresie "A" zgodnie z pozycjg roboczg lub
ksztattem obrabianego elementu.

1. Dzwignia
blokady
2. Ramie

Poluzuj dzwignie blokady poprzez jej podniesienie.
Obré¢ ramie do zadanej pozycji i zablokuj dzwignie
blokady, aby je zamocowaé.

Wymiana ramienia
Jezeli standardowe ramig zostanie wymienione na
opcjonalne, istnieje mozliwo$¢ uzywania tasmy o
szerokosci 6 mm lub 13 mm. Zdejmij ramie, odkrecajac
w tym celu mocujaca je $rube. Wsun ramie odpowiednie
dla tasmy, ktorej chcesz uzy¢ i dokreé mocno $rube.
Rys.1
Wiaczanie
Rys.2
Auwaca:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomié¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Zwolni¢  jezyk spustowy
wylacznika w celu zatrzymania urzadzenia.
Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ jezyk
spustowy wytacznika a nastepnie wcisng¢ przycisk
blokady.
Aby zatrzyma¢ narzedzie z wigczong blokada, wystarczy
pociagna¢ do oporu jezyk spustowy przetacznika, a
nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Rys.3

Predkos$¢ tasmy moze by¢ regulowana bezstopniowo
miedzy 5 m i 28 m/sek. za pomocag pokretta
regulacyjnego z symbolami od 1 do 6. Wieksza predkosé
uzyskuje sie obracajac pokretto w kierunku pozycji 6, a
mniejsza - obracajgc pokretto w kierunku pozyciji 1.
Wybierz stosowng predkos¢ dla elementu, ktéry ma byé
oszlifowany.

/NUWAGA:
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowaé obréci¢ go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy sciernej

Rys.4

Wyciagnij dzwignie krzywki do oporu. Zamontuj tasme
nad kotem pasowym tylnym i przesun tasme nad kotem
pasowym przednim tak, aby byta wyciagnigta do
ramienia przedniego. Przestaw dzwignie krzywki do
pierwotnej pozycii.

Regulacja toru tasmy

Rys.5
Wiacz narzedzie i upewnij sie, ze tasma jest prawidtowo
wyréwnana.
Uzyj pokretta regulujacego do wycentrowania jej toru.
Obré¢ pokretto regulujace w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, aby nachyli¢ ramie w prawo lub w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
nachylié je w lewo.
Podtaczenie odkurzacza firmy Makita
Rys.6
AuwAGA:
Gdy odkurzacz nie jest podtaczony do dyszy,
zawsze zamykaj nasadke dyszy. Nigdy nie wkitadaj
do dyszy palcow.
Czyste operacje szlifiowania moga by¢é wykonane
poprzez potaczenie szlifierki tasmowej do odkurzacza
firmy Makita.
Otwérz nasadke dyszy i zamontuj dysze odpylania.
Podiacz waz odkurzacza do dyszy.
Do podfaczenia odkurzacza firmy Makita niezbedny jest
opcjonalny waz o $rednicy wewnetrznej 28 mm.
Rys.7



DZIALANIE

Narzedzie nalezy trzymaé oburacz. Wiaczy¢ urzadzenie i
zaczeka¢, az siggnie petng predkosé. Delikatnie
przytlozy¢ narzedzie do powierzchni obrabianego
elementu i przesuwacé je w przod i w tyt. Stosowaé tylko
lekki nacisk. Zbyt duzy nacisk moze przyczyni¢ sie do
przedwczesnego zuzycia narzedzia oraz zniszczenia
tasmy.

Podczas szlifowania nalezy zawsze uzywac¢ zakresu "A"
tasmy.

1. Stopka ptaska
4_1\'_—r_
(@
L
— 1
" Zakres ‘A’

Rys.8

Rys.9

AUWAGA:
Zablokuj szlifowany element zaciskami itp., jezeli
istnieje ryzyko, ze podczas obrobki moze sie
przesuwac.
W momencie wigczania badz wytgczania narzedzia
nie powinno ono dotyka¢ powierzchni obrabianego
elementu. W przeciwnym wypadku jakos¢
szlifowania wykonczeniowego bedzie staba, moze
dojs$¢ do uszkodzenia tasmy lub utraty kontroli nad
narzgdziem.
Podczas pracy z narzedziem nalezy zachowac
maksymalng ostrozno$¢, aby zadna czes$¢ ciata
operatora ani zadnej innej osoby nie stykata sie z
narzgdziem i z tasma.

KONSERWACJA

A\UWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.10

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowa¢ i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy sag one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je byto swobodnie wsunaé¢ do opraw. Obie
szczotki weglowe wymieniaé réwnoczesnie. Uzywac
wytgcznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢é zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.11

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/NUWAGA:
. Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem =z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Tasmy Scierne

Waz 28

Ramig (6,9,13mm)

Dysza odpylania

UWAGA:
- Niektdre pozycje znajdujace sie na liscie mogg by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,

w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Surub 4-3.

1-2. Brat 4-4. Rola spate

2-1. Buton de blocare 5-1. Brat

2-2. Tragaciul intrerupatorului 5-2. Rondela de reglare

Parghie cu actionare prin cama

6-4. Aspirator

7-1. Duza de praf
7-2. Furtun 28

7-3. Colector de praf

3-1. Rondela de reglare a vitezei 6-1. Duza de praf 10-1. Marcaj limita
4-1. Brat 6-2. Furtun 28 11-1. Capacul suportului pentru perii
4-2. Banda de slefuit 6-3. Furtunul aspiratorului 11-2. Surubelnita
SPECIFICATII
Model 9032
Dimensiunea benzii 9 mm x 533 mm
Viteza benzii 5-28 m/s
Lungime totala 420 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de sigurant B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masgina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENGQ05-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 84 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 95 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Nivel de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

+ Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).



ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Slefuitor cu banda cu brat
Modelul nr. / Tipul: 9032
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB015-3

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU SLEFUITORUL CU
BANDA

1. Tineti masina electrica de suprafetele de
prindere izolate pentru ca banda poate intra in
contact cu propriul cablu.Taierea unui cablu sub
tensiune poate pune sub tensiune partile metalice
expuse ale masinii, putand supune operatorul unui
soc electric.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de glefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

4. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Tineti magina ferm cu ambele maini.

7. Asigurati-va ca banda nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina

numai cand o tineti cu mainile

Aceasta masind nu este etanga la apa, prin

urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de

prelucrat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNC'!'IONALA

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea inclinarii bratului

Bratul poate fi pivotat si fixat la orice unghi dorit pe
portiunea "A", in functie de pozitia de utilizare sau forma
piesei de prelucrat.

1. Levier de
blocare
2. Brat

Slabiti parghia de blocare prin ridicare. Pivotati bratul in
pozitia dorita si fixati parghia de blocare pentru a
imobiliza ferm bratul.

inlocuirea bratului
Prin inlocuirea bratului standard din dotare cu unul
optional, pot fi utilizate benzi cu latime de 6 mm sau 13
mm. Demontati bratul prin desurubarea surubului care
fixeaza bratul. Introduceti bratul corespunzator benzii
care urmeaza a fi utilizata si strangeti ferm surubul.
Fig.1
Actionarea intrerupatorului
Fig.2
A\ATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.
Pentru a porni masgina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.
Pentru functionare continua, apasati butonul declansator
si apoi apasati butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati complet
butonul declangator si apoi eliberati-I.
Rondela de reglare a vitezei
Fig.3
Viteza benzii poate fi reglata continuu intre 5 m si 28 m
pe secunda prin rotirea rondelei de reglare a vitezei la un
numar de reglare de la 1 pana la 6.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 6, vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1. Selectati viteza adecvata
pentru piesa de slefuit.

/\ATENTIE:

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masginii.
Montarea sau demontarea benzii de slefuit
Fig.4
Extrageti complet péarghia cu actionare prin cama.
Instalati banda pe rola din spate si introduceti banda
peste rola din fata, cu banda extinsa la bratul frontal.
Readuceti parghia cu actionare prin cama in pozitia
initiala.
Reglarea alinierii benzii
Fig.5
Porniti masina si asigurati-va cé banda este aliniata
corect.
Folositi rondela de reglare pentru a centra alinierea
benzii. Rotiti rondela de reglare in sens orar pentru a
nclina bratul spre dreapta, sau in sens anti-orar pentru
a-l inclina spre stanga.
Conectarea la aspiratorul Makita
Fig.6
A\ATENTIE:
inchideti intotdeauna capacul duzei atunci cand
aspiratorul nu este conectat la duza. Nu introduceti
niciodata degetul in duza.
Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
Deschideti capacul duzei si instalati duza de praf.
Conectati furtunul unui aspirator la duza de praf.
Cand conectati masina la un aspirator Makita, este
necesar un furtun optional cu diametrul interior de 28
mm.

Fig.7



FUNCTIONARE

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina si
agteptati sa atinga viteza maxima. Asezati cu grija
magina pe suprafata piesei de prelucrat si deplasati
masina fnainte si Thapoi. Presati doar usor banda pe
piesa de prelucrat. O presare excesiva poate deteriora
banda si reduce durata de exploatare a masinii.

Folositi intotdeauna portiunea "A" a benzii pentru a slefui
piesa.

1. Sabot plat

ftfﬂ‘
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‘Port,iunea “A”

Fig.8
Fig.9
/\ATENTIE:

- Fixati piesa de prelucrat cu menghine de mana, etc.

daca exista posibilitatea ca aceasta sa se miste in
timpul prelucrarii.

. Masina nu trebuie sa fie deja in contact cu
suprafata piesei de prelucrat atunci cand porniti
sau opriti masgina. In caz contrar, poate rezulta o
slefuire de calitate slaba, o deteriorare a benzii sau
pierderea controlului asupra masinii.

- Cand lucrati cu masina, aveti deosebita grija sa
evitati orice contact al masinii si benzii cu orice
parte a corpului dumneavoastra sau al persoanelor
din jur.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

« Asigurati-vd cd ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.10

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul limita.
Pastrati periile de carbune curate si libere pentru a
aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.11

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Benzi de slefuit
Furtun 28
Brat (6, 9, 13 mm)
Ansamblu duza de praf

NOTA:
- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Schraube 4-3. Nockenhebel

1-2. Arm 4-4. Hintere Rolle
2-1. Blockierungstaste 5-1. Arm

2-2. Schalter 5-2. Stellrad

3-1. Geschwindigkeitsstellrad 6-1. Absaugstutzen
4-1.Arm 6-2. Schlauch 28

4-2. Schleifband

6-3. Staubsaugerschlauch

6-4. Staubsauger

7-1. Absaugstutzen

7-2. Schlauch 28

7-3. Staubsammler
10-1. Grenzmarke

11-1. Kohlenhalterdeckel
11-2. Schraubendreher

TECHNISCHE DATEN

Modell 9032
BandgroRe 9 mm x 533 mm
Bandgeschwindigkeit 5-28 m/s
Gesamtlange 420 mm
Netto-Gewicht 1,6 kg
Sicherheitsklasse B

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (L,a) : 84 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 95 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/\WARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abh&ngigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).



ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Elektronikfeile
Modelnr./ -typ: 9032
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO015-3

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
BANDSCHLEIFER

Halten Sie das Werkzeug an den isolierten
Griffflachen, da der Gurt das eigene Kabel
beriihren kann. Bei Kontakt mit einem
stromfihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

Beim  Schleifbetrieb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
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geachtet werden.

3. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

4. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

5. Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder

Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7. Stellen Sie sicher, dass das Band das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

8. Néahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.

9. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

10. Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff

geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Neigung des Einstellarms

Der Arm kann gedreht und, der Betriebsposition oder der
Form des Werkstlicks entsprechend, auf einem
beliebigen Winkel innerhalb des Bereichs "A" eingestellt
werden.

1. Blockierungshebel
2. Arm

Lésen Sie den Entsperrungshebel, indem Sie ihn
anheben. Drehen Sie den Arm in die gewiinschte
Position und ziehen Sie mit dem Entsperrungshebel den
Arm wieder fest an.

Austausch des Arms

Durch Austauschen des Arms der Standardausstattung
gegen einen optionalen Arm kann ein 6 mm oder 13 mm
breites Band verwendet werden. Entfernen Sie den Arm,
indem Sie die Schraube l6sen, die ihn sichert. Montieren
Sie den Arm, der zu dem zu verwendenden Band passt,
und ziehen Sie die Schraube fest an.

Abb.1
Einschalten
Abb.2

AACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Betétigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausléseschalter. Zum Stoppen der Maschine lassen Sie
den Ausléseschalter los.
Zum Einschalten des Dauerbetriebs ziehen Sie den
Ausléseschalter und driicken dann die Arretiertaste
hinein.
Ziehen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs in der
gesperrten Position den Ausléseschalter voll und lassen
Sie ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Abb.3
Die Bandgeschwindigkeit lasst sich durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads auf eine Nummer von 1 bis 6
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stufenlos zwischen 5 m und 28 m pro Sekunde &ndern.
Wenn das Stellrad in Richtung der Nummer 6 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhoéht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das Stellrad in
Richtung der 1 gedreht wird. Stellen Sie die
Geschwindigkeit dem zu schleifenden Werkstiick
entsprechend ein.

AACHTUNG:
Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis 6
und zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber 6

oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit mdglicherweise nicht mehr
einstellen.

MONTAGE

/\ACHTUNG:

Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Schleifbandes

Abb.4

Ziehen Sie den Nockenhebel ganz heraus. Bringen Sie
das Band Uber die hintere Rolle an, und lassen Sie das
Band (ber die vordere Rolle rutschen, wobei es zum
vorderen Arm herausgezogen wird. Bringen Sie den
Nockenhebel wieder in seine Ausgangsposition.

Einstellen der Bandspur

Abb.5

Schalten Sie das Werkzeug ein und vergewissern Sie
sich, dass das Band korrekt ausgerichtet ist.

Zentrieren Sie die Bandspur mit dem Stellrad. Drehen
Sie das Stellrad im Uhrzeigersinn, um den Arm nach
rechts zu neigen, bzw. gegen den Uhrzeigersinn, um ihn
nach links zu neigen.

AnschlieBen eines Makita-Staubsaugers
Abb.6

/NACHTUNG:
SchlieRen Sie immer die Stutzenkappe, wenn kein
Staubsauger am Stutzen angebracht ist. Stecken
Sie niemals den Finger in den Stutzen.

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an den
Bandschleifer anschlieRen, kdénnen Sie sauberer
schleifen.

Offnen Sie die Stutzenkappe, und bringen Sie den
Absaugstutzen an. SchlieRen Sie den Schlauch eines
Staubsaugers an den Absaugstutzen an.

Zum Anschluss eines Makita-Staubsaugers wird ein
optionaler Schlauch mit 28 mm Innendurchmesser
bendétigt.

Abb.7



ARBEIT

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es
die volle Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie das Werkzeug
sanft auf die Werkstlckoberflache auf und bewegen Sie
es vor und zuriick. Driicken Sie das Band nur leicht
gegen das Werkstiick. UbermaRiger Druck kann zu einer
Beschadigung des Bandes und einer Verkiirzung der
Lebensdauer des Werkzeugs fiihren.

Verwenden Sie nie den Bereich "A" des Bandes, um das
Werkstlick zu schleifen.

1. Flacher Schuh

@;ﬂ‘
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" Bereich "A"

Abb.8
Abb.9

/\ACHTUNG:
Sichern Sie das Werkstlick mit Klemmen usw.,
wenn die Moglichkeit besteht, dass es sich
wahrend der Arbeit bewegt.
Beim Ein- und Ausschalten darf das Werkzeug
nicht bereits im Kontakt mit der
Werkstiickoberflache sein. Dies kann zu einem
schlechten Schliffbild, Beschadigung des Bandes
und Kontrollverlust {iber das Werkzeug fiihren.
Achten Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug
streng darauf, jeden Kontakt des Werkzeugs und
des Bandes mit Teilen lhres Kérpers und mit
Gegenstanden oder Personen in lhrer Néhe zu
vermeiden.

WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Kohlenwechsel

Abb.10

Entfernen und Uberpriifen Sie die Kohlebirsten in
regelmaBigen Abstanden. Ersetzen Sie sie, wenn sie bis
zur VerschleilBgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten sauber und sorgen Sie dafir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebirsten
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sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohleblrsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.11
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/NACHTUNG:

. Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsétze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fiir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifbander
Schlauch 28
Arm (6, 9, 13 mm)
Absaugstutzensatz

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Csavar 4-3. Biitykos kar 6-4. Porszivé
1-2. Kar 4-4. Hats6 szalagtarcsa 7-1. Porkifavo
2-1. Zargomb 5-1. Kar 7-2. Cs0, 28

2-2. Kapcsol6 kioldogomb

3-1. Sebességszabalyozé tarcsa
4-1. Kar

4-2. Csiszolészalag

6-1. Porkifavé
6-2. Cs6, 28

5-2. Szabalyozétarcsa

6-3. Porszivo csove

7-3. Porgylijté

10-1. Hatarjelzés
11-1. Kefetarto sapka
11-2. Csavarhuzo

RESZLETES LEIRAS

Modell 9032
Szalag mérete 9 mm x 533 mm
Szalag sebessége 5-28 m/s
Teljes hossz 420 mm
Tiszta tdmeg 1,6 kg
Biztonsagi osztaly ay

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam nagyfelliletd faanyagok, mianyagok és
fémek, valamint festett felliletek csiszolasara

hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szerepld feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkuli
aljzatrdl is mikddtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lpa) : 84 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 95 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
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és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG900-1
Vibracié

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikodési méd: fémlemez csiszolasa
Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol fliggéen.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditdsok szama mellett).



ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Reszelégép
Tipus sz./ Tipus: 9032
sorozatgyartasban készll és
Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartdisa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az ésszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a

figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  kés6bbi  tajékozédas
érdekében.

GEB015-3

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A
SZALAGCSISZOLORA
VONATKOZOAN

1. A szerszamgépet a szigetelt fogofeliileteinél
fogva tartsa, mert a szalag érintkezhet a
tapkabellel. ,EI&” vezetékkel vald érintkezés a
szerszamgép fém alkatrészeinek ,aram ala
kerulését” okozhatja, minek kévetkeztében a
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kezel6t aramités érheti.

2. Medfeleléen szell6ztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

3. Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

4. Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

5. Mindig Vviseljen véddészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM véddészemiivegek.

6. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

7. Ellendrizze, hogy a szalag nem ér a
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja a
szerszamot.

8.  Ne nyuljon a forgé részekhez.

9. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak

kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ez a szerszam nem vizall6, ezért ne hasznaljon

vizet a munkadarab feliiletén.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

10.

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kar délésének beallitasa

A kar megdonthetd, és barmilyen szégben roégzithetd az
"A" tartomanyon belil, a mikddési poziciénak és a
munkadarab alakjanak megfeleléen.

1. Zarretesz
2. Kar

Lazitsa meg a régzitékart, felemelve azt. Dontse a kart a
kivant pozicidba és rogzitse azt a rogzitékarral.

A kar cseréje

Ha a gyarilag felszerelt kart kicseréli egy opcionalisan
megvasarolhatora, akkor 6 mm vagy 13 mm szélességi
szalagokat is hasznalhat. Vegye le a kart, kicsavarva az
azt rogzitdé csavart. Helyezze fel a hasznalni kivant
szalaghoz illeszkedd kart, majd hizza meg a csavart.

Fig.1
A kapcsol6 hasznalata

Fig.2

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kiolddgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien huzza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolét a
ledllitashoz.
A folyamatos miikddéshez hizza meg a kioldokapcsolét
majd nyomja be a reteszel6gombot.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
hlizza be a kioldékapcsolét, majd engedje fel.
Sebességszabalyozo tarcsa
Fig.3
A szalag sebessége fokozatmentesen allithaté 5 m és 28
m percenkénti sebességek kozott a
sebességszabalyozé tarcsa elforgatasaval, amelyen
1-t6l 6-ig vannak jeldlések.
Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 6 széam
iranyaba forgatja; kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja. Vélassza ki a csiszolni kivant
munkadarabnak megfeleld sebességet.
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AVIGYAZAT:
A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkci6 nem fog tovabb
mikodni.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.
A csiszoloszalag felszerelése és eltavolitasa
Fig.4
Teljesen huzza ki a blitykos kart. Helyezze a szalagot a
hats6 szalagtarcsa koéré, majd csusztassa keresztll az
ellils6 szalagtarcsan, ugy, hogy kihizza az ellls6 karhoz.
Tolja vissza a butykos kart eredeti helyzetébe.
A szalagfutas beallitasa
Fig.5
Kapcsolja be a szerszamot és ellenérizze, hogy a szalag
megfeleléen be van igazitva.
A bedllitd tarcsaval kozpontositsa a szalagfutast.
Forgassa el a bedllitd tarcsat az éramutatd jarasanak

iranydba a kar jobbra dontéséhez, vagy azzal
ellentétesen a balra dontéshez.
Makita porszivo csatlakoztatasa
Fig.6
AVIGYAZAT:
Mindig zarja vissza a fuvoka fedelét, ha a porszivo
nincs a fuvékahoz csatlakoztatva. Soha ne dugja
az ujjat a fuvokaba.
Tisztdbb csiszolasi miveletek végezheték, ha a
szalagcsiszolot egy Makita porszivéhoz csatlakoztatja.
Nyissa fel a fuvoka fedelét és szerelje fel a porkifuvot.
Csatlakoztassa a porszivo csovét a porkifiuvéhoz.
Makita porszivohoz valé6 csatlakoztataskor egy
opcionalis 28 mm-es bels6 atmérdjl csére van szikség.

Fig.7



UZEMELTETES

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig eléri a
telies sebességét. Ovatosan illessze a szerszamot a
munkadarab felliletéhez, és mozgassa a szerszamot
elére és hatra. Csak kicsit nyomja a szalagot a
munkadarabra. A tulzott nyomaskifejtés karosithatja a
szalagot és lerdviditheti a szerszam élettartamat.
A munkadarab csiszolasahoz csak a szalag
tartomanyat hasznalja.
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Fig.8

Fig.9

AVIGYAZAT:
Roégzitse a munkadarabot szoritokkal, stb. ha
fennall a lehetésége, hogy a megmunkalas soran
elmozdulhat.
A szerszam nem érintkezhet a munkadarab

fellletével, amikor ki vagy bekacsolja a szerszamot.

Ellenkezd esetben rossz csiszolasi mindség, a
szalag karosodasa vagy iranyithatatlanna valasa
lehet az eredmény.

Amikor munkat végez a szerszammal, legyen
nagyon 6vatos, nehogy a szerszam vagy a szalag a
testéhez vagy a kozelben all6 személyekhez érjen.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitot,
Ezek
repedést

A szénkefék cseréje

Fig.10

Rendszeresen vegye ki és ellenérizze a szénkeféket.
Cserélie ki azokat amikor a jeldlésig elkoptak. A
szénkeféket tartsa tisztan, és azok szabadon
csUsszanak a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6é sapkakat.
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Fig.11

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita poétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.
Csiszolészalagok
Cs6, 28
Kar (6, 9, 13 mm)
Porkifuvo szerelvény

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Srauba (Skrutka) 4-3. Packa vacky 6-4. Vysavac

1-2. Rameno 4-4. Zadna kladka 7-1. Otvor na prach

2-1. Blokovacie tlacidlo 5-1. Rameno 7-2. Hadica 28

2-2. Spust 5-2. Nastavovaci Ciselnik 7-3. Zberac prachu

3-1. Otoény ovladac rychlosti 6-1. Otvor na prach 10-1. Medzna znacka
4-1. Rameno 6-2. Hadica 28 11-1. Veko drziaka uhlika

4-2. Brusny pas

6-3. Hadica na vysava¢

11-2. Skrutkovaé

TECHNICKE UDAJE

Model 9032
Velkost pasu 9 mm x 533 mm
Rychlost pasu 5-28 m/s
Celkova dizka 420 mm

Hmotnost netto 1,6 kg
Trieda bezpe&nosti ay

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych
povrchov.

ENF002-2
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napéatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moéze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroveti akustického tlaku (Lya) : 84 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 95 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brisenie kovovej dosky
Vyzarovanie vibracii (a) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a mbdze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouZivania (beric do uvahy vSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).




ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolocenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Plnenie lesticky
Cislo modelu/ Typ: 9032
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A st vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentdcia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je spolo€nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB015-3

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE PASOVU BRUSKU

1. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo remen sa
moze dostat’ do kontaktu s vlastnym kablom.
Preseknutie ,Zivého" vodi€a modZze spdsobit
vystavenie kovovych ¢&asti elektrického nastroja
LZivému"“ prudu a spdsobit tak obsluhe zasiahnutie
elektrickym pradom.

Ked vykonavate lesStenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.
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3. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatel'a.

4. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachova
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo

bezpecénostné okuliare. Oby¢ajné optické
alebo sIneéné okuliare NIE su ochranné
okuliare.

6. Drzte nastroj pevne oboma rukami.

7.  Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
pas nedotyka obrobku.

8.  Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

9. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
10. Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze

nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie sklonu ramena

Rameno sa da naklopit a zafixovat v [ubovolnom

pozadovanom uhle v rozsahu "A" podla pracovnej
polohy alebo tvaru obrobku.

1. Blokovacia
packa
2. Rameno

Nadvihnutim uvolnite uzamykaciu packu. Naklopte
rameno do pozadovanej polohy a zaistite uzamykaciu
packu, €im sa rameno pevne zafixuje.

Vymena ramena
Po vymene S$tandardne namontovaného ramena za
volitelné rameno je mozné pouzit pas Sirky 6 mm alebo
13 mm. Rameno odstranite uvolnenim skrutky, ktora ho
zaistuje. Vlozte rameno, ktoré vyhovuje pouzivanému
pasu a pevne utiahnite skrutku.
Fig.1
Zapinanie
Fig.2
APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinag.
Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho prepinaca.
Pre nepretrzitu prevadzku potiahnite spustaci prepinac a
potom zatlacte uzamykacie tlacidlo.
Nastroj z uzamknutej pozicie odomknete Uplnym
potiahnutim spustacieho prepina¢a a jeho naslednym
uvolnenim.
Otocny ovladac rychlosti
Fig.3
Rychlost pasu moézete fubovolne nastavit medzi 5 a 28
m/min. otaanim oto¢ného ovladaca rychlosti na dané
Ciselné nastavenie 1 az 6.
Vys8iu rychlost dosiahnete, ked otocny ovlada¢ otocite v
smere ¢isla 6, nizSiu rychlost dosiahnete otocenim
otoéného ovladaca k C&islu 1. Nastavte pozadovanu
rychlost pre briseny obrobok.
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/A\POZOR:
Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit’
len do 6 a potom naspat do 1. NepokuSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZze nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Montaz a demontaz brasneho pasu
Fig.4
Potiahnite packu vacky uplne smerom von. Namontujte
pas na zadnu kladku a navlecéte pas na prednu kladku,
pricom sa pas napne na predné rameno. Paku vacky
vratte do pdvodnej polohy.

Nastavenie vedenia pasu

Fig.5

Zapnite nastroj a skontrolujte, ¢i je pas spravne
zarovnany.

Pomocou nastavovacieho oto¢ného ovladaca

vycentrujte vedenie pasu. Otacanim oto€ného ovladaca
v smere pohybu hodinovych ruci¢iek sa rameno naklana
doprava, ota€anim proti smeru pohybu hodinovych
rudiciek sa naklana dolava.

Pripojenie k vysavacu Makita

Fig.6

/A\POZOR:

Ked vysavac nie je pripojeny k dyze, viec¢ko dyzy
vzdy uzatvorte. Nikdy nestrkajte prsty do dyzy.
Cistejsie operacie leStenia je mozné vykonavat

pripojenim lesti¢ky k vysavacdu Makita.

Otvorte vie¢ko dyzy a nasadte dyzu na prach. K dyze na
prach pripojte hadicu vysavaca.

Na pripojenie vysava¢a Makita je potrebna volitelna
hadica s vnutornym priemerom 28 mm.

Fig.7



PRACA

Drzte nastroj pevne oboma rukami. Zapnite nastroj a
pockajte, az kym nedosiahne pInu rychlost. Jemne
prilozte nastroj k povrchu obrobku a pohybujte nim
dopredu a dozadu. Pas pritlacajte na obrobok len zfahka.
Nadmerny tlak by mohol poskodit pas a skratit’ Zivotnost
nastroja.

Na lestenie obrobku vzdy pouzivajte rozsah pasu "A".

1. Ploché fazeta
r
&
L
— 1
"~ Rozsah "A"

Fig.8

Fig.9

APOZOR:
Ak je moznost, Ze sa obrobok pocas prace pohne,
zaistite ho svorkami a pod.
Nastroj by eSte nemal byt v kontakte s povrchom
obrobku, ked ho zapinate alebo vypinate. V
opaénom pripade modze byt vysledkom
nedostatoéné lestenie, poSkodenie pasu alebo
strata kontroly nad nastrojom.
Ked pracujete s nastrojom, budte velmi opatrni,
aby nedoS$lo ku kontaktu nastroja alebo pasu so
Ziadnou cCastou vasho tela alebo inej osoby &i
predmetu v blizkosti.

UDRZBA

APOZOR:

Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.10

Pravidelne odstrante a skontrolujte uhlikové kefky.
Vymerite ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.
Uhlikové kefky udrZiavaijte gisté a mali byt volne skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymiefat
naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.
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Fig.11

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
. Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Brusne pasy

Hadica 28

Rameno (6, 9, 13 mm)

Suprava dyzy na prach

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu moézu byt sucastou
balenia naradia vo forme $tandardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Sroub 4-3. Packa vacky

1-2. Rameno 4-4. Zadni Femenice
2-1. Blokovaci tlaitko 5-1. Rameno

2-2. Spoust 5-2. Regulaéni knoflik
3-1. Otoény voli¢ otacek 6-1. Prachova hubice
4-1. Rameno 6-2. Hadice 28

4-2. Brusny pas

6-3. Hadice odsavace prachu

6-4. Odsavac prachu
7-1. Prachova hubice
7-2. Hadice 28

7-3. Sbérac prachu

10-1. Mezni znacka
11-1. Vicko drzaku uhliku
11-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model 9032
Rozmeéry pasu 9 mm x 533 mm
Rychlost pasu 5-28 m/s
Celkova délka 420 mm
Hmotnost netto 1,6 kg

Ttida bezpeénosti ay

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE052-1
Uréeni nastroje
Nastroj je ur€en k velkoploSnému brouseni dfeva, plastt
a kovovych materidld a dale povrchl opatfenych
natérem.

ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mtze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mlze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENGQ05-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 84 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 95 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu
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ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfrena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zéakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatifeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
nafadi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).



ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Elektronicky pilnik
¢. modelu/ typ: 9032
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpec€nostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEBO015-3

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
PASOVE BRUSCE

1. Naradi drzte za izolované casti drzadel, nebot’,
pas muze prijit do kontaktu s vlastnim
napajecim kabelem. NaruSeni vodice pod
napétim muze prenést proud do nechranénych
kovovych asti naradi a obsluha mize utrpét traz
elektrickym proudem.

2.  P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisteé.

3. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
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Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

5. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slune¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

6. Drzte nastroj pevné obéma rukama.

7. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
pas nedotyka dilu.

8. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.

Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

Tento nastroj neni vodotésny. Proto na

povrchu dilu nepouzivejte vodu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

10.

AVAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Nastaveni sklonu ramena

Ramenem Ize otacet a upevnit jej v libovolné poloze v

rozmezi ,A*, a to podle provozni polohy nebo poctu dild.

1. Blokovaci packa
2. Rameno

Zvednutim povolte blokovaci packu. Otocte rameno do
pozadované polohy a poté blokovaci packou rameno
pevné utahnéte.

Vyména ramena
Vyménite-li standardné dodavané rameno za volitelné,
Ize pouzit pas o Sifce 6 mm nebo 13 mm. Demontujte
rameno povolenim Sroubu upevriujiciho rameno. Vlozte
rameno odpovidajici pasu, ktery chcete pouzit a poté
pevné dotahnéte Sroub.
Fig.1
Zapinani
Fig.2
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a poté ji pustte.
Otocny voli¢ rychlosti
Fig.3
Rychlost pasu Ize plynule regulovat v rozmezi od 5 do 28
metrd za sekundu presunutim oto¢ného volie otacek na
pozadované nastaveni od 1 do 6.
Vy$§i rychlosti se dosahuje pfi otaeni voli¢em ve sméru
Cislice 6. Niz§i rychlost Ize ziskat pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 1. Vyberte rychlost odpovidajici
brousenému dilu.
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/A\POZOR:
Oto¢nym voli€em rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli¢em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz brusného pasu
Fig.4
Vysunte packu vacky uplné ven. Nasadte pas na zadni
femenici a nasunite jej na pfedni femenici; pas vysurite k
prednimu ramenu. Vratte packu vacky do plvodni
polohy.
Sefizeni drahy pasu
Fig.5
Uvedte nastroj do chodu a pfesvédcte se, zda je fadné
vyrovnan pas.
K vystfedéni pasu pouzijte regulaéni knoflik. Otac¢enim
regulacniho knofliku ve sméru hodinovych ruci¢ek se
rameno naklani doprava, zatimco pfi ota€eni proti sméru
hodinovych ruci¢ek se naklapi doleva.
Pripojeni k odsavaci prachu Makita
Fig.6
/A\POZOR:
Neni-li odsava¢ prachu pfipojen k hubici, vzdy
uzavrete vicko hubice. Do hubice nikdy nevkladajte
prsty.
Vétsi Cistotu Ize pfi brouseni zajistit pfipojenim pasové
brusky k odsavaci prachu Makita.
Otevrete vicko hubice a nainstalujte prachovou hubici.
PFipojte k prachové hubici hadici odsavace prachu.
P¥i pfipojovani k odsavaci prachu Makita je nutno pouzit

hadici s vnitrnim primérem 28 mm (volitelné
pfislusenstvi).
Fig.7



PRACE

Nastroj pevné drzte obéma rukama. Zapnéte nastroj a
pockejte, dokud nedosahne pIné rychlosti. Opatrné
prilozte nastroj k povrchu dilu a posunujte jim dopfedu a
dozadu. Pas na dil tlaéte pouze zlehka. P¥ilis velky tlak
mize poskodit pas a zkratit Zivotnost nastroje.

P¥i brouseni dilu pouZzivejte vzdy oblast ,A“ pasu.

1. Plocha patka

r
@;ﬂ‘

vi—d

L

< —p
Rozmezi A

Fig.8

Fig.9

APOZOR:
Pokud v prubéhu prace existuje moznost posunuti
dilu, uchytte jej svorkami nebo podobné.
Nastroj nesmi byt pfi spusténi ¢&i vypnuti jiz v
kontaktu s povrchem zpracovavaného dilu. V
opacném pripadé muzete ziskat nekvalitni povrch,
muze dojit k poSkozeni pasu nebo ztraté kontroly
nad nastrojem.
PFi praci s nastrojem davejte velky pozor, abyste
zamezili jakémukoliv kontaktu mezi nastrojem a
pasem a vami samotnymi &i jakymikoliv osobami
nebo prfedméty v blizkém okoli.

UDRZBA

APOZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Zze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
Vyména uhlika
Fig.10
Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.
Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
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Fig.11
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi udrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dil
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfislusenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C¢i
nastavcl mulze hrozit nebezpec€i zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vase mistni
stfedisko firmy Makita.
Brusné pasy
Hadice 28
Rameno (6, 9, 13 mm)
Sestava prachové hubice

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pFislusenstvi se muze v rdznych zemich liit.



35



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
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