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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Wing nut 3-4. Hex wrench
1-2. Front roller 4-1. Notch

2-1. Switch trigger 4-2. Wheel

2-2. Lock button 4-3. Spindle
3-1. Spindle 4-4. Pin

3-2. Wheel 5-1. Dust port

3-3. Output shaft 5-2. Cover plate

5-3. Joint

6-1. Grip

6-2. Handle

7-1. Limit mark

8-1. Screwdriver

8-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS
Model 9741
Wheel size (Diameter x Width) 100 mm x 120 mm
No load speed (min™") 3,500
Dimensions (L x W x H) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Net weight 4.2kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE053-1
Intended use
The tool is intended for removing paint with slit paper

wheel and fine metal cleaning with wire brush wheel.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 89 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 5.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : sanding wood
Vibration emission (an) : 3.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\WARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Wheel Sander

Model No./ Type: 9741

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC



And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB022-3
WHEEL SANDER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping

surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cuttihg a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

3. Inspect for and remove foreign matter such as

nails, screws, etc. from the workpiece surface

before operation.

Secure the workpiece firmly.

Do not wear gloves during operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

9.  Never attempt to use with the tool held upside
down in a vise, etc.

10. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

© NN

11.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting front roller

Fig.1

The front roller allows you to apply uniform pressure to
the workpiece. To adjust the front roller, set the tool on a
flat surface and loosen the wing nut. Adjust the front

roller up or down until the clearance distance (D) is about
2 mm. Tighten the wing nut securely.
Switch action
Fig.2
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing wheel
Fig.3
To remove the wheel, insert one hex wrench into the end
of the spindle and another hex wrench into the end of the
output shaft. Turn the hex wrench in the output shaft
clockwise while securely holding the hex wrench in the
spindle so that the wheel cannot revolve. Pull the output
shaft out from the wheel. Move the wheel slightly away
from the spindle and remove the wheel from the tool.



NOTE:

The output shaft has a left hand thread.
To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse. When installing it, be sure to align the notches in
the wheel with the pins on the spindle.
Fig.4
Connecting to dust collector
Fig.5
The use of a dust collector makes sanding operations
clean and dust collection easy. To connect a dust
collector, open the dust port by sliding the cover plate up

and in a clockwise direction. Attach the joint onto the dust
port. Now a dust collector can be connected to this tool.

/\CAUTION:
When not using a dust collector, close the dust port
opening with the cover plate.

OPERATION

Fig.6

Hold the tool firmly with both hands on the handle and the
grip in front. Place the tool on the workpiece surface and
move the tool gently forward and backward while
applying slight downward pressure.

A\CAUTION:

The tool should not be in contact with the workpiece
surface when you turn the tool on or off. Damage to
the tool or the workpiece surface and injury to the
operator may result.

Apply slight downward pressure only. Excessive
pressure may decrease tool efficiency, shorten
wheel service life and possibly gouge the
workpiece surface.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.7

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.8

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Nylon brush wheel
Slit paper wheel 120 - 40
Wire brush wheel 120
Cotton buff wheel 120
Joint
Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA [0 3aranbHOro BUAy

1-1. CmyLuKoBa raika 3-4. LLlecTurpaHHmMin kntoy 5-3. Mydpra

1-2. MepepHin ponuk 4-1. MNpopisb 6-1. 3aTuck

2-1. KHonka BUMUKaya 4-2. Koneco 6-2. Pyuka

2-2. dikcatop 4-3. WnuHpenb 7-1. ObmexyBarnbHa BigMiTKa
3-1. WnuHpens 4-4. Wtndpt 8-1. BukpyTka

3-2. Koneco 5-1. OtBip Ans nuny 8-2. KoBnayok LiTkoTpumaya
3-3. BuxigHui Ban 5-2. Kpuwka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb 9741
Poamip avcka (OiameTp x LLnpuna) 100 MM x 120 Mm
LBKAKCTb XonocToro xogy (xe.”) 3500
Posmipu (O x LU x B) 310 MM x 185 MM x 182 mm
Yucra Bara 4,2 xr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE053-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npusHayeHo Ans BUAANEHHA Kpacku 3a
[0MOMOrOI0 HaX/JaKoBOro Kora Ta YMLLEHHsI MeTany 3a

[ONOMOrOH0 METaneBoi LWiTKK.
ENF002-2

[>xepeno XXuBNeHHA

IHCTpyMEHT MOXHa nigknmoYaT nuwe A0 Axepena
)KWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKVMYW XapakTepUCTKamu, i BiH MOxe npaLtoBaTi
nvwe Big ogHodhasHoro gxepena 3miHHOrO cTpymy. BiH
Mae MOABIMHY i30MAUiI0, a OTXe MOXe TaKoX

nigknioyaTmcsa o PO3EeTOK 6e3 APOTY 3a3eMIeHHA.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHui BignosiaHo 4o EN60745:

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Lya): 89 AB(A)
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHocTi (Lwa): 100 AB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bibpauis
3aranbHa BenuuvHa BiOpauii (Cyma TpbOX BeKTOpIB)
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexwvm po6oTu: wnicyBaHHs cTanesoro nucrta
BiGpaist (aw,) : 5,5 m/c’
Moxunbka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicyBaHHA AepeBUHM
BiGpaLlis () : 3,0 m/c?

Moxunbka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsiHO Y
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeTofniB

TECTYyBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANS  NONEpPEeaHbOi  OUiHKU
BNIMBY.

/AN\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
akTU4HOI poGoTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJpPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.

3abesneyte HanexHi 3anobikHi 3axoau Ansa
3axucTy onepaTopa, Lo BignoBiAaTUMyTb yMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi CKknagoBi pobovoro uukny, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npauoBaTi Ha XOI0CTOMY XOAj Nif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku AnA kpaiH €8ponu

[eknapauisi npo BiANOBiAHICTbL cCTaHAAapTam
€C

Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiAnoBiAanbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
ob6nagHaHHsa Makita:

Mo3Ha4yeHHs obnagHaHHs:

[Auckosa wwnidyBanbHa MalumHa

Ne mogeni/ Tun: 9741

€ cepiiHuM BUPOBHMLITBOM Ta



Bianosigae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC
Ta BMpOGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis 3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
YNOBHOBAXXEHOIO NMpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHS CTOCOBHO TEXHIKMN
6e3nekn npu pooboTi 3

eneKkTponpunagammu

YBATA! [lpouutante yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKLUIi.
HepoTpumaHHs faHnx 3actepexkeHb Ta iHCTPYKLUIA Moxe
Npu3BECTN [0 YPaXeHHs CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IiHCTPYKUil 3 TexHikn

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEBO022-3

NOMNEPEAXXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTU 3 ANCKOBOIO
WnieyBAJNIbHOKO MALLUMHOIO

1. TpumanTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepxHi AepXaka nig 4Yac BWUKOHaHHA Aii,
TOMYy LIO CTpiYKa MOXe 3a4enuTu BracHWUi
WHyp. Po3pizaHHs CcTpymoBeay4oi NpPOBOAKU
MOXe MpW3BEeCTM [0 nepedaHHs Hanpyru [o
OroNeHNX MeTaneBux YacTUH enekTponpunagy Ta
ypa)KeHHIo onepaTtopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

2. Cnig 3aBXxAu opAratM 3axMCHi OoKynspu abo
niH3W. 3BMYalHi okynsipu abo TeMHi okynspi
ana 3axucty Big coHus HE € 3axucHumn
oKynsipamu.

3. Nepea noyaTtkoM poGOTM oOrNAHLTE Ta

3abepiTb CTOPOHHI NpeaMeTH 3 AeTani, a came

UBSAXM, FTBUHTH i T.0.

Cnip MiyHo 3akpinnioBaTh AeTtanb.

5. He cnip opsAratm pykaBuui nig yac po6otu.

»

6. MiyHo Tpumam iHCTpyMeHT o6oma pykamu.

7. He Topkantecb pykamu YacTUH, wo
obepTaloTbCA.
8. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT npaLlolYUM.

MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKK TOAi, KON
TpMMaeTe Moro B pyKax.

9. Hikonu He HamarawuTecs
iHCTPyMeHTOM, AKLO BiH
rewjaTaMu [Oropu Horamu.

10. [eski maTepianM MaloTb Y CBOEMY cknagi
TOKCUYHi XiMiuyHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i

wnicdpyBaTn
3aTUCHYTUI

wkipoto. [JoTpuMyiTeca npaBuN  TeXHIiKK
6e3nekn BUpoGHMKa MaTepiany .
11. Nig yvac wnidyBaHHA UUM iHCTPYMEHTOM

pesikmx BUpo6iB, ap6 Ta AepeBUHU MOXYTb
yTBOpHOBaTUCS Hebe3neyHi peYoBUHU 3 MUIOM.
Cnia kopucTyBaTUCA BianoBigHMMM 3aco6ammn
3axMCTy opraHiB noguxy.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONMMK HE CHNIO Brpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTbL MpU 4YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWN CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BUKOPUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpumMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHMX B LIbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BeCTU A0 CepHO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
[MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOO CNPaBHOCTI
iHCTPYMEHTY, nepekoHamTecsa B TOMy, LO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.
MepenHin ponuk perynoBaHHsA
Fig.1
MepepHinn ponuk fo3sonsie 3abe3nevyBaTy PiBHOMIPHWIA
TUCK Ha AeTanb [ns perynioBaHHsS NepeaHboro ponvika
cnif BCTAHOBUTU iHCTPYMEHT Ha MNacKy MOBEPXHIO Ta
nocnabuTu CMYLLKOBY ranky. Bigperynionite
nepeaHiponuvk Bropy abo BHK3, foku 3a3op (D) He cTaHe
6ina 2 mM. HagiHO 3aTArHiTb CMYLLKOBY ranky.

Lis BUMMKaya.

Fig.2

/N\OBEPEXHO:
Mepen BMMKaHHAM  iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
0bOB'AA3KOBO MEPEBipTE, YW KHOMKA BMMMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye i nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

o6 BKMOYUTKU IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BMMUKaya. o6 3ynuHWTYM - BignyCTiTh KHOMKY BUMMKaYa.



[nsi noBroTpuBanoi po6oT HAaTUCHITb KHOMKY BUMUKaYa,
nicns YOoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTtopa.

LLlo6 3ynuHUTM IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHUM BUMMKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa A0 KiHUS | BignycTiTs ii.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
. Tepen TuM, $IK 3aUHATUCL KOMMIEKTYBaHHSM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.
BcTaHOBNEeHHA abo 3HATTA AUCKa
Fig.3
[ns 3HATTA Aucka cnif BCTaBUTW OAWMH LLECTUrPaHHUA
KMoY y KiHeub LUNMHAENs, a Apyrui KoYy - B KiHelb
BMXigHoro Bana. lNoBepTaWiTe LUECTUrpaHHUIA KN4 Ha
BUXiZHOMY Bani MO TOAWMHHWUKOBIN CTPiNyi, MilHO
TPMMaloYM KN4 Ha wWnuHaeni, Wwob AWck He  Mir
obepratucb. ButsrHitb 3 gucka BuxigHuin Ban. Tpoxu
BiABenOiTb OWCK Big WNMHAENs Ta 3HIMiTb AuUCK 3
iHCTpymeHTa.

MPUMITKA:

- Ha BuxigHomy Bani nisa pisbba.

[inga Toro, Wwo6 BCTaHOBWUTY AWCK, BUKOHaWTe npoleaypy
MOro 3HATTA Yy 3BOPOTHOMY nopsgky. [lig  vac
BCTAHOBMEHHSI CRiA CYMICTUTM Npopi3i Ha OuUCKYy 3i
LUNUMbKaMK Ha WNUHAENI.

Fig.4

MipknioyeHHs npucTpoto 36o0py nuny

Fig.5

AKWO KOpUCTyBaTUCb MPUCTPOEM 3BMpaHHA nuny, TO
onepauii 3i WnidyBaHHA CTalOTb YACTUMU, @ 3OMpPaHHsA
nuny - nerkum. [nsa niaknioveHHs NpucTpoto 36mpaHHs
nuny cnig BiOKPUTW OTBIp ANA nNuny, NepecyHyBLIN
KPULLKY MO FOAMHHWKOBIA CTpinui BBepx. BcTaHoBITH
My Ty Ha oTBip AnsA nuny. Tenep 4o iHCTPyMEHTa MOXHa
NiAKNYUTY NPUCTPIN AN 36UpaHHs nuny.

/\OBEPEXHO:

.« fAxwo npuctpin  gna  36opy nuny  He
BMKOPUCTOBYETLCA, OTBIp ANA NNy cnif 3akpuTn
KPWLLKOIO.

3ACTOCYBAHHA

Fig.6

MiuHo TpumaiiTe iHCTPyMeHT oboma pykamu 3a pyyku,
BKIHOYAKOUM NepefHio pyyKy. BcTaHoBITE IHCTPYMEHT Ha
noBepxHio getani Ta obepexHo nepecyBanTe
iHCTPYMEHT Bnepes Ta Hasag, 3nerka npuTuckarum noro.

/\OBEPEXHO:

- |HCTpyMEHT He TMOBWHEH TOPKATUCb MOBEPXHi
netani, konu BiH BMMKaeTbcs abo BuMumkaeTbes. Lie
MOXe MPU3BECTU [0 MOLUKOMKEHHS IHCTpyMeHTa

abo fetani, a TakoX NopaHeHHs1 onepartopa.

. Mputnuckatn IHCTPYMEHT Cnig  Tinbku  3nerka.
HagmipHuii TUCK MOXe 3HM3UTU  edEeKTUBHICTb
iHCTpyMeHTa, CKOpPOTUTM CTPOK cnybu aucka Ta
MOXJIIMBO MOLUKOAWUTY MOBEPXHIO AeTani.

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepen TMM, sIK OrNSIHYTY IHCTPYMEHT, a60 BUKOHATK
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiAKIIOYEHUN Bif Mepexi.

. Hikonn He BUMKOpUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysady, cnMpT Ta nogibHi peuosuHu. Ix
BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU 1O 3MiHU KOMbOopY,
nedopmalii Ta NosBU TPILLMH.

3aMiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.7

PerynspHo 3HimMainTe Ta nepeBipsiiTe BYriMbHi LUITKN.
3amiHonTe X, KONW 3HOC Csirae rpaHWYHOI BIAMITKW.
ByrinbHi  WiTKM MOBMHHI OyTM 4MCTUMKM Ta BiNbHO
pyxatucb y  witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHioBaTM 06uasi ByrinbHI WiTkM. BukopucTtosyinTe
NWLLEe OOHAKOBI BYFiNbHi LWiTKW.

[ina BuOaneHHs KoBNaykis LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOLWEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAaYKM LWiTKOTPUMAYIB.

Fig.8

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HAQIMHICTb, PEMOHT, TexHiyHe obcrnyroByBaHHs abo
peryrnioBaHHs MatoTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeEHi LIEHTpKH
obcnyroByBaHHsi "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".

AOOOATKOBE MNMPUNAAAQA

/N\OBEPEXHO:

- Ue ocHaweHHs abo npunagasi pekoMeHAoBaHO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iHCTPyKUIi 3 ekcninyaTauii. BukopuctaHHs
SIKOrOCb iHLLOrO OCHaLLEeHHs abo npunagas Moxe
CNPUYMHNUTM  TpaBMyBaHHs. OcHalleHHs abo
npunagas cnig  BUMKOPWUCTOBYBAaTW  NuLle 3a
NPU3HaYEHHSM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu
[eTanbHOMY 03HaOMIEHHi 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. [nCK i3 HEMNOHOBOIO LLITKOK

- [Juck 3 npopisaHoro nanepy 120 - 40
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Nakretka motylkowa

1-2. Rolka czotowa 4-1. Naciecie
2-1. Spust przetacznika 4-2. Tarcza
2-2. Przycisk blokujacy 4-3. Wrzeciono
3-1. Wrzeciono 4-4. Sworzen

3-2. Tarcza

3-3. Watek zdawczy 5-2. Pokrywa

3-4. Klucz szesciokatny

5-1. Otwor wylotowy pytu

5-3. Ztaczka

6-1. Uchwyt

6-2. Rekojes¢

7-1. Znak ograniczenia

8-1. Srubokret

8-2. Pokrywka uchwytu szczotki

SPECYFIAKCJE

Model 9741
Rozmiar szczotki ($rednica x szerokos$¢) 100 mm x 120 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™') 3500
Wymiary (dtug. x szer. x wys.) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Ciezar netto 4,2 kg
Klasa bezpieczenstwa ay

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE053-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do usuwania farby przy
pomocy tarczy z papierem $ciernym i czyszczenia

metalu przy pomocy tarczy ze szczotkq druciana.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 89 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 100 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt
Wytwarzanie drgan (an) : 5,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: szlifowanie drewna
Wytwarzanie drgan (ap) : 3,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wiaczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka Szczotkowa

Model nr/ Typ: 9741

jest produkowane seryjnie oraz



jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:

2006/42/EC
Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

w

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac do pozniejszego

wykorzystania.
GEB022-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
SZLIFIERKI SZCZOTKOWEJ

1. Trzymaé narzedzie za izolowane uchwyty,
poniewaz pas moze sie styka¢ z wlasnym
przewodem zasilajacym. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

2. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykie okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE s okularami
ochronnymi.

3.  Przed przystapieniem do pracy skontrolowaé
obrabiany element pod wzgledem obecnosci
w nim gwozdzi, wkretéw itp., ktore nalezy
usuna¢ z powierzchni.

4.  Zamocuj solidnie obrabiany element.

"

5 Podczas pracy nie nos rekawic.

6 Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.

7. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

8. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

9. Nie wolno podejmowa¢ préb z narzedziem

zamocowanym do géry nogami w imadle itp.

Niektore materialty zawieraja substancje

chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikac

wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Szlifowanie niektorych materiatéw, farb i

drewna przy uzyciu tego narzedzia moze

narazi¢c uzytkownika na dziatanie pylu
zawierajacego substancje niebezpieczne.

Uzywacé odpowiedniej ochrony drég

oddechowych.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

tylko

10.

1.

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wylgczone i nie podtgczone do sieci.

Regulacja rolki czotowej

Rys.1
Rolka czotowa pozwala zastosowa¢ jednakowy docisk
do obrabianego elementu. Aby wyregulowaé rolke
czotowa, postaw narzedzie na ptaskiej powierzchni i
poluzuj nakretke motylkowg. Dostosuj potozenie rolki
czotowej przesuwajac ja w gore badz w dot tak, aby
przeswit (D) wynidst okoto 2 mm.
Wiaczanie
Rys.2
Auwaca:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢

na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytaczy€ elektronarzedzie.



Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisng¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisna¢ przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciagtym, nalezy nacisna¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz i demontaz szczotki

Rys.3
Aby zdemontowa¢ szczotke wiéz jeden klucz
szesciokatny w gniazdo trzpienia, a drugi klucz

szesciokatny w gniazdo watka zdawczego. Obracaj
kluczem szesciokatnym w watku zdawczym w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, przytrzymujac
réwnoczesnie klucz szesciokatny wsuniety w trzpien w
taki sposdb, aby szczotka nie obracata sie. Wyciagnij
watek zdawczy ze szczotki. Delikatnie $ciggnij szczotke
z trzpienia i wyciagnij jq z narzedzia.

UWAGA:

Watek zdawczy posiada lewy gwint.
Aby zainstalowa¢ szczotke, wykonaj w odwrotnej
kolejnosci procedure demontazu. W trakcie montazu
wyréwnaj koniecznie wyciecia w szczotce z kotkami na
trzpieniu.
Rys.4
Podtaczenie do urzadzenia do odprowadzania
pytu
Rys.5
Korzystanie z urzadzenia do odprowadzania pytu
zapewnia czysto$¢ podczas szlifowania i ufatwia
zbieranie pylu. Aby podiaczyé urzadzenie do
odprowadzania pytu, odston otwér wylotowy pytu
przesuwajac w gore i obracajac zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara jego pokrywe. Podiacz ztaczke do
otworu wylotowego pytu. Teraz do narzedzia mozna
podtaczy¢ urzadzenie do odprowadzania pytu.

A\UWAGA:
Jezeli nie jest wuzywane urzadzenie do
odprowadzania pytu, nalezy zamkna¢ otwor
wylotowy pytu pokrywa.

DZIALANIE

Rys.6

Trzymaj w sposéb pewny narzedzie oburacz za rekojes$¢
i uchwyt w przedniej jego czesci. Ustaw narzedzie na
powierzchni elementu do obrébki i przesuwaj je ptynnie
w przdd i w tyt, dociskajac lekko w dét.

/NUWAGA:

W momencie wiaczania badz wylaczania narzedzia
nie powinno ono dotyka¢ powierzchni obrabianego
elementu. Moze bowiem doj$¢ do uszkodzenia
narzedzia lub obrabianego elementu oraz do
obrazen ciata w przypadku operatora.

Nalezy zastosowa¢ tylko lekki docisk w dot.
Nadmierny docisk moze zmniejszy¢ wydajnos¢
narzedzia, skréci¢ okres eksploatacji szczotki i
ewentualnie przyczyni¢ sie do uszkodzenia
powierzchni obrabianego elementu.

KONSERWACJA

/NUWAGA:

- Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy

sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.7

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i tatwo
wchodzi¢é w uchwyty. Nalezy wymienia¢é obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowac wylacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.8

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/NUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem =z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Szczotka nylonowa
Sciernica listkowa 120 - 40
Szczotka druciana 120



Bawetniany watek polerski 120
Ztaczka
Klucz szesciokatny

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sig na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,

w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Piulitad-fluture
1-2. Rola frontala

3-4. Cheie inbus
4-1. Crestatura

2-1. Tragaciul intrerupatorului 4-2. Rola
2-2. Buton de blocare 4-3. Arbore
3-1. Arbore 4-4. Stift
3-2. Rold

3-3. Arbore de iesire

5-1. Racord de evacuare a prafului
5-2. Placa de acoperire

5-3. Articulatie

6-1. Maner

6-2. Maner

7-1. Marcaj limita

8-1. Surubelnita

8-2. Capacul suportului pentru perii

SPECIFICATII
Model 9741
Dimensiunea discului (diametru x latime) 100 mm x 120 mm
Turatia in gol (min™) 3.500
Dimensiuni (L x | x H) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Greutate neta 4,2 kg
Clasa de sigurant B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE053-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata indepartarii vopselei cu peria de
slefuit din hértie si curatarii de calitate a metalelor cu perii

oala de sarma.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 89 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 100 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (ay): 5,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: slefuire lemn
Emisia de vibratii (ay): 3,0 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

+ Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-15
Numai pentru térile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Slefuitor cu perie
Modelul nr. / Tipul: 9741
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmétoarele standarde
sau documente standardizate:
EN60745



Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB022-3

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
SLEFUITORUL CU DISC
ABRAZIV

1. Tineti magina electrici de suprafetele de
prindere izolate pentru ca banda poate intra in
contact cu propriul cablu.Taierea unui cablu sub
tensiune poate pune sub tensiune partile metalice
expuse ale masinii, putand supune operatorul unui
soc electric.

2. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

3. Inspectati suprafata piesei de prelucrat si

eliminati materiile straine cum ar fi cuiele,

suruburile etc. din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

Fixati ferm piesa de prelucrat.

Nu purtati manusi in timpul operatiei.

Tineti magina ferm cu ambele méini.

Nu atingeti piesele in migcare.

Nu lasati masgina in functiune. Folositi magina

numai cand o tineti cu mainile

9. Nuincercati niciodata sa folositi masgina fixata
in pozitie rasturnata intr-o menghina, etc.

© N O

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului
Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn
poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea rolei frontale

Fig.1
Rola frontala va permite sa aplicati o presiune uniforma
asupra piesei de prelucrat. Pentru a regla rola frontala,
agsezati masina pe o suprafatd plana si slabiti
piulita-fluture. Reglati rola frontala in sus sau in jos pana
cand distanta (D) este de circa 2 mm. Strangeti ferm
piulita-fluture.
Actionarea intrerupatorului
Fig.2
AATENTIE:
inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.
Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati ntrerupatorul pentru a opri
masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.



MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Atasarea sau detasarea periei
Fig.3
Pentru a demonta peria, introduceti o cheie inbus in
capatul arborelui si o alta cheie inbus in capatul arborelui
de iesire. Rotiti cheia inbus in sens orar in arborele de
iegire fixand ferm cheia inbus din arbore astfel incéat peria
sa nu se poata roti. Extrageti arborele de iesire din perie.
Tndepértat,i putin peria de pe arbore si scoateti peria din
masina.

NOTA:

- Arborele de iesire are filet pe stanga.

Pentru a monta peria, executati in ordine inversa
operatile de demontare. La montare, aveti grija sa
aliniati crestaturile din perie cu stifturile de pe arbore.
Fig.4

Conectarea la colectorul de praf

Fig.5

Folosirea unui colector de praf permite realizarea unor
slefuiri curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a
conecta un colector de praf, deschideti racordul de
evacuare a prafului glisand placa de acoperire in sus si
in sens orar. atasati racordul la orificiul de evacuare a
prafului. Acum puteti conecta un colector de praf la
aceasta masina.

/\ATENTIE:
Atunci cand nu utilizati un colector de praf, inchideti
orificiul de evacuare a prafului cu placa de
acoperire.

FUNCTIONARE

Fig.6

Tineti magina ferm cu ambele maini de méner si de
maénerul frontal. Asezati magina pe suprafata piesei de
prelucrat si deplasati-o cu grija Tnainte si ihapoi apasand
usor pe masina.

A\ATENTIE:

« Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata

piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. Exista riscul de avariere a masinii sau
deteriorare a suprafetei piesei si de vatamare
corporala.
Exercitati doar o usoard apasare. O presare
excesiva poate reduce eficienta masinii, poate
scurta durata de exploatarea periei si eventual
aschia suprafata piesei de prelucrat.

INTRETINERE
/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

Fig.7

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.8

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru magina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Perie de nailon
Perie de slefuit din hartie 120 - 40
Perie slefuit din sarma 120
Perie de lustruit din bumbac 120
Articulatie
Cheie inbus

NOTA:
. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Flligelmutter

1-2. Vordere Rolle 4-1. Kerbe
2-1. Schalter 4-2. Scheibe
2-2. Blockierungstaste 4-3. Spindel
3-1. Spindel 4-4. Stift
3-2. Scheibe

3-3. Antriebswelle

3-4. Sechskantschlissel

5-1. Staubsaugeranschluss
5-2. Abdeckungsplatte

5-3. Verbindung

6-1. Griff

6-2. Griff

7-1. Grenzmarke

8-1. Schraubendreher
8-2. Kohlenhalterdeckel

TECHNISCHE DATEN

Modell 9741
Scheibengrofe (Durchmesser x Starke) 100 mm x 120 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 3.500
Abmessungen (L x B x H) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Netto-Gewicht 4,2 kg
Sicherheitsklasse B

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE053-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde flr Entfernen von Farbe mit einer
geschlitzten  Papierscheibe und fir die feine

Metallsduberung mit einer Drahtrundbirste entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (L,a) : 89 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 100 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 5,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schleifen von Holz
Schwingungsausgabe (ay) : 3,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).



ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Birstenschleifer
Modelnr./ -typ: 9741
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB022-3

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
BURSTENSCHLEIFER

Halten Sie das Werkzeug an den isolierten
Griffflachen, da der Gurt das eigene Kabel
beriihren kann. Bei Kontakt mit einem
stromfihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und

Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

3. Untersuchen Sie das Werkstick auf
Fremdstoffe wie Négel, Schrauben usw., und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.

4.  Sichern Sie die das Werkstiick sorgfiltig.

5. Tragen Sie keine Handschuhe wahrend des
Betriebs.

6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7. Nahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.

8. Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

9. Versuchen Sie niemals, das Werkzeug nach
unten gerichtet in einen Schraubstock o0.a. zu
spannen.

10. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die

giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblétter des Lieferers.
Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthélt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/NACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der vorderen Rolle

Abb.1

Die vordere Rolle ermdglicht es, gleichmaRigen Druck
auf das Werkstiick auszuiiben. Stellen Sie zur
Einstellung der vorderen Rolle das Werkzeug auf eine
flache Oberflache und l6sen Sie die Flligelmutter. Stellen
Sie die vordere Rolle nach unten oder oben, bis der
Sicherheitsabstand (D) etwa 2 mm betragt. Ziehen Sie



die Fligelmutter fest an.
Einschalten
Abb.2

AACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie den
Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, tiberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Scheibe

Abb.3

Zur Demontage der Scheibe fiihren Sie einen
Sechskantschlissel in ein Ende der Spindel ein und
einen weiteren Sechskantschlissel in das Ende der
Antriebswelle. Drehen Sie den Sechskantschliissel in
der Antriebswelle im Uhrzeigersinn, wahrend Sie den
Sechskantschlissel in der Spindel so halten, dass die
Scheibe sich nicht drehen kann. Ziehen Sie die
Antriebswelle aus der Scheibe. Bewegen Sie di Scheibe
leicht weg von der Spindel und entfernen Sie die Scheibe
vom Werkzeug.

ANMERKUNG:

Die Antriebswelle hat ein Linksgewinde.
Zum Montieren der Scheibe befolgen Sie die
Entnahmeprozedur riickwarts. Richten Sie beim Einbau
die Kerben in der Schleifscheibe an den Stiften der
Spindel aus.

Abb.4
Anschluss an Staubsammler

Abb.5

Der Staubsammler ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Um den Staubsammler
anzuschlieBen, offnen Sie den Staubsaugeranschluss
durch Schieben der Abdeckungsplatte nach oben und im
Uhrzeigersinn. Bringen Sie die Verbindung am
Staubsaugeranschluss an. Jetzt kann ein Staubsammler
am Werkzeug befestigt werden.

/A\ACHTUNG:

Wenn Sie keinen Staubsammler benutzen,
schlieBen Sie den Staubsaugeranschluss mit der
Abdeckungsplatte.

ARBEIT

Abb.6

Halten Sie das Werkzeug fest mit beiden Handen am
Griff und am vorderen Griff. Setzen Sie das Werkzeug
auf die Werkstiickoberflache auf und bewegen Sie das
Werkzeug langsam mit leichtem Druck nach unten vor
und zuriick.

/N\ACHTUNG:

- Beim Ein- und Ausschalten darf das Werkzeug
nicht im Kontakt mit der Werkstlickoberflache sein.
Dies kann zu einer Schaden am Werkzeug oder
der Werkstiickoberflache flhren, wodurch sich der
Bediener ernsthaft verletzen kann.
Uben Sie nur leichten Druck nach unten aus.
UbermaRiger Druck kann zu einer verminderten
Werkzeugleistung und einer Verkiirzung der

Lebensdauer der Scheibe filhren und die
Werkstuickoberflache schadigen.
WARTUNG
/\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fiihren.

Kohlenwechsel

Abb.7

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen mussen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen miissen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.8
Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.



SONDERZUBEHOR

/A\ACHTUNG:
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsétze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Nylonrundbiirste
Geschlitzte Papierscheibe 120 - 40
Drahtrundbdirste 120
Baumwollscheibe 120
Verbindung
Sechskantschllssel

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefugt. Diese kénnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Szarnyasanya 3-4. Imbuszkulcs

1-2. Eluls6 gorgé 4-1. Bevagas

2-1. Kapcsol6 kioldégomb 4-2. Tarcsa

2-2. Zargomb 4-3. Ors6

3-1. Orsé 4-4. Pecek

3-2. Téarcsa 5-1. Porcsatlakozd

3-3. Kimenétengely 5-2. Feddlap

5-3. Osszekotd

6-1. Markolat

6-2. Fogantyd

7-1. Hatarjelzés
8-1. Csavarhuzé
8-2. Kefetartd sapka

RESZLETES LEIRAS

Modell 9741
Henger mérete (Atmérd x Szélesség) 100 mm x 120 mm
Uresjarati sebeség (min™') 3500
Méretek (H x SZ x M) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Tiszta tdmeg 4,2 kg
Biztonsagi osztaly ay

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE053-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam a perforalt papirtarcsaval festékeltavolitasra,
a drotkefe tarcsaval pedig fémek fellletének

letisztitasara hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szerepld feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkuli
aljzatrdl is mikddtethetd.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lpa) : 89 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 100 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Miikodési méd: fémlemez csiszolasa
Vibracié kibocsatas (ay) : 5,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Mikodési mod: fa csiszolasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 3,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
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és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol fliggéen.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditdsok szama mellett).

ENH101-15
Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s

gyartéja kijelentjiikk, hogy a kovetkez6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Hengercsiszolo

Tipus sz./ Tipus: 9741

sorozatgyartasban készll és

Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
2006/42/EC



Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezd

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a késobbi tajékozodas
érdekében.

GEB022-3
A TARCSACSISZOLORA
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. A szerszamgépet a szigetelt fogofeliileteinél
fogva tartsa, mert a szalag érintkezhet a
tapkabellel. ,EI&” vezetékkel vald érintkezés a
szerszamgép fém alkatrészeinek ,aram ala
kerulését” okozhatja, minek koévetkeztében a
kezel6t aramités érheti.

Mindig viseljen védészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.

A mivelet megkezdése el6tt ellenérizze a
munkadarab felliletét, és tavolitsa el réla az
idegen targyakat, mint példaul a szegeket,
csavarokat, stb.

Gondosan rogzitse a munkadarabot.

Soha ne viseljen kesztyiit a hasznalat soran.
Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Ne nyuljon a forgé részekhez.

No o
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Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Soha ne prébaljon a fiirésszel ugy vagni, hogy
azt felforditva befogja egy satuba, stb.
Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
Ezen szerszammal bizonyos termékeket,
festékeket és fat csiszolva a felhasznalé
veszélyes vegyiileteket tartalmazé por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megfeleld légzésvédot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozoé

10.

1.

biztonsagi eldirasok szigori  betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi  elSirasok

megszegése slilyos személyi sériilésekhez vezethet.
MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.
Az eluls6 gorgo beallitasa
Fig.1
Az eliils6 gorgd lehetdvé teszi, hogy egyenletes nyomast
fejtsen ki a munkadarabra. Az eliils6 gorgé beallitasahoz
helyezze a szerszamot sik fellletre és lazitsa meg a
szarnyasanyat. Mozgassa az ellilsé gorgét felfelé vagy
lefelé addig, amig a réstavolsag (D) kb. 2 mm nem lesz.
HlUzza meg a szarnyasanyat.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.2

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfelel6éen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditdsahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolo6t. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolét.
Folyamatos Uzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitasahoz zart kapcsolonal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A henger felhelyezése és eltavolitasa

Fig.3

A henger eltavolitdsahoz helyezze az egyik
imbuszkulcsot az orsé végébe, a masik imbuszkulcsot
pedig a kimendtengely végébe. Forgassa a
kimenétengelyben levé imbuszkulcsot az déramutatod
jardsanak iranyaba, az orséban levé imbuszkulccsal
meggatolva a henger forgasat. Huzza ki a
kimendtengelyt a hengerbdl. Huzza el kissé a hengert az
orsotol és vegye ki a hengert a szerszambol.

MEGJEGYZES:

A kimenétengely balmenetes.
A henger felszerelésekor kovesse a leszerelési eljarast
forditott sorrendben. A felhelyezéskor figyeljen oda, hogy
a henger bemélyedései illeszkedjenek az orson talalhato
csapszegekhez.

Fig.4
Porgyiijté csatlakoztatasa
Fig.5

A porgy(ijté hasznalata a csiszolasi miveleteket tisztava,
a por 6sszegylijtését pedig egyszerivé teszi. A porgyjté
csatlakoztatdsahoz nyissa fel a pornyilast a feddlap
eltolasaval felfelé és az éramutaté jarasanak iranyaba.
Csatlakoztassa az 0sszekotét a pornyildshoz. Most a
porgy(ijté hozzakapcsolhato a szerszamhoz.

AVIGYAZAT:
Ha nem haszndl porgydijtét, zarja le a pornyilast
fedélappal.

UZEMELTETES

Fig.6

Fogja szilardan a szerszamot mindkét kezével a
markolatnal és az elilils6 fogantyunal. Helyezze a
szerszamot a munkadarab fellletére és egyenletesen
mozgassa a szerszamot elére és hatra kis nyomderét
kifejtve lefelé.

AVIGYAZAT:

A szerszam nem érintkezhet a munkadarab
fellletével amikor ki vagy bekacsolja a szerszamot.
Ez szerszam vagy a munkadarab feliletének
karosodasat és a kezel6 sérlilését okozhatja.
Csak enyhe nyomoderét fejtsen ki lefelé. A tulzott
nyomoderd csokkentheti a szerszam hatasfokat,
megroéviditheti a henger élettartamat és kivésheti a
munkadarab felliletét.
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KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,

alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

Fig.7

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.8

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznélata személyes veszélyt vagy sérlilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Muianyag kefehenger
Hornyolt papirhenger, 120 - 40
Drétkefe henger, 120
Cérna fényezéhenger, 120
Csatlakozé
Imbuszkulcs

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhat6 az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészit6ként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Kridlova matica

3-4. Sesthranny franctzsky klag

1-2. Predny valec 4-1. Zarez

2-1. Spust 4-2. Kotuc

2-2. Blokovacie tlacidlo 4-3. Vreteno

3-1. Vreteno 4-4. Kolik

3-2. Kotui¢ 5-1. Prachovy otvor

3-3. Vystupny hriadel 5-2. Krycia doska

5-3.Kib

6-1. Svorka

6-2. Rucka

7-1. Medzna znacka
8-1. Skrutkovaé

8-2. Veko drziaka uhlika

TECHNICKE UDAJE

Model 9741
Velkost kotiga (Priemer x Sirka) 100 mm x 120 mm
Otagky naprazdno (min™") 3500
Rozmery (D x S x V) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Hmotnost netto 4,2 kg
Trieda bezpe&nosti ay

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE053-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na odstrariovanie farby pomocou
kotuca s rozstrihnutym papierom a Cistenie rafinovanych

kovov pomocou kotuca s droétenou kefkou.
ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napéatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moéze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroveti akustického tlaku (L,a) : 89 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 100 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢ena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brisenie kovovej dosky
VyZarovanie vibracii (a) : 5,5 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

Pracovny rezim: brisenie dreva
Vyzarovanie vibracif (ay) : 3,0 m/s®
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Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii poCas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia ucinkom v ramci reéinych
podmienok pouzivania (berlic do Uvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Kotu€ova bruska

Cislo modelu/ Typ: 9741

je z vyrobnej série a



Je v zhode s nasledujucimi europskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentéacia
autorizovaného  zastupcu
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

sa
\

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VsSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uUraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB022-3

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE KOTUCOVU BRUSKU

1.  Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo remei sa
moéze dostat’ do kontaktu s vlastnym kablom.
Preseknutie ,zivého“ vodi¢a mobZze spoOsobit
vystavenie kovovych Gasti elektrického nastroja
LZivému“ prudu a spdsobit tak obsluhe zasiahnutie
elektrickym prudom.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpecnostné okuliare. Obycajné optické
alebo sIneéné okuliare NIE su ochranné
okuliare.

Pred pracou skontrolujte, €i na povrchu
obrobku nie su cudzie predmety ako klince,
skrutky a pod. a pripadne ich odstraiite.
Obrobok dokladne zaistite.

Pri praci nikdy nepouzivajte rukavice.

Drzte nastroj pevne oboma rukami.
Nepfiblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.
Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

© NN
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Nikdy neskusajte pilit s pilou uchytenou vo
zveraku a pod. hore nohami.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatel'a.

Pri pouziti tohto nastroja na leStenie mézu
niektoré produkty, natery a drevo uvolnovat’
na uzivatela prach obsahujici nebezpeéné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychania.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osoéb.

POPIS FUNKCIE

10.

/\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Nastavovaci predny valec
Fig.1
Predny valec vdm umozruje vyvijanie rovnakého tlaku
na obrobok. Ak chcete nastavit predny valec, polozZte
nastroj na rovny povrch a uvolnite kridlovi maticu.
Predny valec nastavte smerom hore alebo dole, kym
nevznikne vzdialenost (D) okolo 2 mm. Pritiahnite
kridlova maticu.
Zapinanie
Fig.2
/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.
Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tla¢idlo.
Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZz zaénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.



InStalacia alebo odstranenie brasneho kotuca
Fig.3

Ak chcete odstranit’ kotu¢, vlozte jeden Sesthranny klu¢
do konca vretena a druhy Sesthranny klu¢ do konca
vystupného hriadela. Otacajte Sesthranny kIG¢ vo
vystupnom hriadeli v smere hodinovych rugiciek, kym
Sesthranny klu¢ bezpeéne vo vretene, aby sa kotuc
nemohol otacat. Vytiahnite vystupny hriadel z kotuca.
Jemne pohnite koti¢om smerom od vretena a odstrarite
kotu¢ z nastroja.

POZNAMKA:

Vystupny hriadel ma lavotocivy zavit.
Kotu¢ vkladajte opaénym postupom ako pri vyberani. Pri
jeho vkladani zabezpedte, aby zarezy v kotuéi boli v
jednej rovine s kolikmi na vretene.

Fig.4

Pripojenie zberaca prachu

Fig.5

Pouzivanie zbera¢a prachu zabezpecuje Cisté Ukony
brisenia a ulahcuje zber prachu. Ak chcete pripojit
zbera€ prachu, otvorte prachovy port posunutim dosticky
krytu smerom hore a v smere hodinovych ruciciek. Do
prachového portu viozte kib. Teraz moZete pripojit
zbera€ prachu k nastroju.

/A\POZOR:
Ked nepouzivate zbera¢ prachu, zatvorte otvor
prachového portu krytom.

PRACA

Fig.6

Pevne drzte nastroj oboma rukami za drzadlo a vyénelok
vpredu. Umiestnite nastroj na povrch obrobku a
pohybujte jemne nastrojom vpred a vzad pri aplikacii s
miernym tlakom smerom dole.

/A\POZOR:
Nastroj by nemal byt v kontakte s povrchom
obrobku ked ho zapinate alebo vypinate. Méze to
sposobit posSkodenie nastroja alebo povrchu
obrobku a zranenie operatora.
Aplikujte len mierny tlak smerom dole. Nadmerny
tlak méze znizit u€innost nastroja, skratit' Zivotnost’
a poskriabat’ povrch obrobku.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
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Vymena uhlikov

Fig.7

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat si€asne. PouZivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, viozte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.8

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Kotu€ s nylonovou kefkou
Kotu¢ s rozstrihnutym papierom 120 - 40
Kotu¢ s drétenou kefkou 120
Vineny lestiaci kotu¢ 120
Kib
Sesthranny franctizsky klté

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto polozZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Kfidlova matice 3-4. Imbusovy kli¢

1-2. Pfedni valecek 4-1. Zafez

2-1. Spoust 4-2. Kotou¢

2-2. Blokovaci tlacitko 4-3. Vfeteno

3-1. Vieteno 4-4. Kolik

3-2. Kotou¢ 5-1. Prachovy otvor

3-3. Vystupni hfidel 5-2. Kryci deska

5-3. Spojka

6-1. Rukojet

6-2. Drzadlo

7-1. Mezni znacka

8-1. Sroubovak

8-2. Vicko drzaku uhliku

TECHNICKE UDAJE

Model 9741
Velikost kotouce (primér x Sirka) 100 mm x 120 mm
Otagky naprazdno (min™") 3500
Rozméry (D x § x V) 310 mm x 185 mm x 182 mm
Hmotnost netto 4,2 kg
Ttida bezpeénosti ay

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE053-1
Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k odstrafovani natérG pomoci
profiznutého papirového kotouce a k jemnému cisténi

kovli pomoci kotouce s draténym kartacem.
ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mtze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mlze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENGQ05-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 89 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Vibraéni emise (an): 5,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: smirkovani dfeva
Vibragni emise (an): 3,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

. Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
nafadi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spolecnost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Kartacova bruska
¢. modelu/ typ: 9741
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745



Technickda dokumentace je k dispozici u na$eho
autorizovaného zastupce v Evropé:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB022-3

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI
KE KARTACOVE BRUSCE

1. Naradi drzte za izolované casti drzadel, nebot’,
pas muze prijit do kontaktu s vlastnim
napajecim kabelem. NaruSeni vodi¢e pod
napétim muze prenést proud do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha mize utrpét Graz
elektrickym proudem.

2. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

3. Pred zahajenim provozu zkontrolujte a
odstraiite z dilu pripadné cizi materialy, jako
jsou hrebiky, Srouby, apod.

4.  Zpracovavany dil peclivé uchyt'te.

5. Béhem provozu nepouzivejte rukavice.

6. Drzte nastroj pevné obéma rukama.

7.  Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

8. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

9. Nikdy se nepokousSejte Ffezat nastrojem
uchycenym vzhiiru nohama ve svéraku nebo
podobném zafizeni.

10. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které

mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
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11. Pfi pouzivani tohoto nastroje k brouseni
nékterych vyrobka, natérd a dieva muize byt
uzivatel vystaven prachu obsahujicimu
nebezpecné latky. Pouzivejte odpovidajici
ochranu dychaciho ustroji.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/A\VAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

/\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Sefizeni pfedniho valecku
Fig.1
Pfedni valecek umozrfiuje vyvijet na zpracovavany dil
rovnomérny tlak. PFi sefizovani pfedniho valecku polozte
nastroj na rovny povrch a povolte kfidlovou matici.
Posunujte predni vale¢ek nahoru nebo doll, dokud
nebude vzdalenost (D) rovna pfiblizné 2 mm. Dotahnéte
pevné kiidlovou matici.
Zapinani
Fig.2
/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, stadi stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

MONTAZ

/A\POZOR:

NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz kotouce

Fig.3

Chcete-li kotou¢ demontovat, nasurite jeden imbusovy

kli€ na konec vietene a druhy imbusovy kli¢ na konec
vystupniho hfidele. Otacejte imbusovym klicem ve



vystupni hfideli ve sméru hodinovych ruci¢ek. Sou¢asné
pevné pfidrzujte imbusovy kli¢ ve vietenu tak, aby se
neotacel kotou€. Vysunte vystupni hfidel ven z kotouce.
Posurite kotou¢ mirné mimo vieteno a odstrarite kotou¢ z
nastroje.

POZNAMKA:

Vystupni htidel ma levy zavit.
Pfi instalaci kotouge pouzijte opaény postup demontaze
kotouce. P¥i instalaci dbejte, aby zafezy na kotouci byly
vyrovnany s ¢epy na vietenu.

Fig.4

Pripojeni ke sbéraci prachu

Fig.5

Sbéra¢ prachu usnadfiuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi brouSeni. Chcete-li pfipojit sbéra¢
prachu, otevrete prachovy otvor posunutim kryci desky
ve sméru hodinovych rucicek. Pfipojte na prachovy otvor
spojku. Nyni Ize k nastroji pfipojit sbéra¢ prachu.

APOZOR:
Pokud nepouzivate sbéra¢ prachu, uzavrete
prachovy otvor kryci deskou.
PRACE
Fig.6
Drzte nastroj pevné obéma rukama za drzadlo a predni
rukojet  nastroje.  Pfilozte nastroj k  povrchu

zpracovavaného dilu, posunujte jim pomalu dopfedu a
dozadu a vyvijejte na nastroj mirny tlak smérem dolG.

APOZOR

Nastroj nesmi byt pfi spusténi ¢i vypnuti v kontaktu
s povrchem zpracovavaného dilu. Mohlo by dojit k
poskozeni nastroje nebo povrchu dilu a zranéni
personalu.

Vyvijejte pouze mirny tlak smérem dold. Prilisny
tlak muze vést ke sniZzeni uginnosti nastroje,
zkraceni provozni zivotnosti kotouc¢e a potencialné
také k vydirani povrchu dilu.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Vymeéna uhlikt

Fig.7

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
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Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku od$roubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.8

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuc¢ujeme pouzivat toto pfislusenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi C&i

nastavcl mulze hrozit nebezpec€i zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vase mistni
stfedisko firmy Makita.
Nylonovy kotoucovy kartac
Profiznuty papirovy kotou¢ 120 - 40
Kotou¢ s draténym kartacem 120
Bavinény lestici kotou¢ 120
Spojka
Imbusovy kli¢

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pFislusenstvi se muze v rdznych zemich liit.
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