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Belt Sander INSTRUCTION MANUAL
CrpiukoBa wnicysansHa mawmHka IHCTPYKUIA 3 EKCNNYATALIT
Szlifierka tasmowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Slefuitor cu banda MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Bandschleifer BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Szalagcsiszolo HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] Lesticka NAVOD NA OBSLUHU
Pasova bruska NAVOD K OBSLUZE
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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Lock button

1-2. Switch trigger

2-1. Speed adjusting dial
3-1. Lever

5-1. Dust bag

5-2. Dust spout

Explanation of general view

6-1. Dust bag

6-2. Fastener

7-1. Optional hose 28 mm in inner
diameter

7-2. Hose of vacuum cleaner

7-3. Vacuum cleaner

9-1. Sanding shoe
10-1. Limit mark

11-1. Brush holder cap
11-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS
Model 9902 9903 9920 9404
Belt size 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Belt speed 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Overall length 296 mm 334 mm
Net weight 4.3 kg 4.3 kg 4.5 kg 4.8 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 85 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 96 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Belt Sander

Model No./ Type: 9902,9903,9920,9404
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO015-3

BELT SANDER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

4.  Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

5. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then

push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

For 9903, 9920 and 9404

Fig.2

The belt speed can be infinitely adjusted between 210 m
and 440 m per minute by turning the speed adjusting dial
to a given number setting from 1 to 5. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of
number 5; lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1.

Select the proper speed for the workpiece to be sanded.

A\CAUTION:
If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing abrasive belt

Fig.3
Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.

/\CAUTION:
When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

Fig.4

Adjusting belt tracking

more than 6mm 1 1. Steel plate

2. Adjusting knob

) <
fes

Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly. If the edge of the belt extends beyond the edge
of the base or the edge of the belt retracts more than 6
mm away from the edge of the base, use the adjusting
knob to adjust the belt tracking.

Dust bag

Fig.5

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

Fig.6

When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust
bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.
Connecting to Makita vacuum cleaner
Fig.7
Cleaner sanding operations can be performed by
connecting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

OPERATION

Sanding operation
Fig.8
/\CAUTION:
The tool should not be in contact with the workpiece
surface when you turn the tool on or off. Otherwise
a poor sanding finish or damage of the belt may
result.
Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on and
wait until it attains full speed. Then gently place the tool
on the workpiece surface. Keep the belt flush with the
workpiece at all times and move the tool back and forth.
Never force the tool. The weight of the tool applies
adequate pressure. Excessive pressure may cause
stalling, overheating of the motor, burning of the



workpiece and possible kickback.

Sanding shoe (optional accessory)

Fig.9

The sanding shoe readily allows you to sand workpieces
more evenly.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.10

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.11

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
«  Abrasive belts
Sanding shoe
Dust bag
Hose 28 mm in inner diameter
Belt sander stand

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)
MosicHeHHs [0 3aranbHoOro BUAY

1-1. dikcarop

1-2. KHonka BuMuKaya

2-1. [inck peryntoBaHHs LUBMAKOCTI
3-1. Baxinb

5-1. Miwok ans nuny

5-2. Wryuep ansa nuny

6-1. Miwok ans nuny

6-2. KpinneHHs

7-1. [lopaTKoBMI LUMNAHT i3 BHYTPILUHIM
niameTpom 28 mm

7-2. WnaHr nunococa

7-3. Nunococ

9-1. WnicyBanbHa nuxa

10-1. OBmexyBanbHa BigMiTka
11-1. KoBnayok wwiTkoTpumaya
11-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb 9902 9903 9920 9404
Po3mip pemeHs 76 MM x 533 MM | 76 MM X 533 MM | 76 MM X 610 Mm 100 Mm x 610 Mm
LLBnakicte pemeHst 440 m/xB. 210 - 440 wm/xs.
3aranbHa goBXWHa 296 MM 334 Mm
Yucra Bara 4,3 kr 4,3 kr 4,5 kr 4,8 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI
6e3 nonepemKeHHst.
Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTH pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003
ENE052-1 ENG900-1

Mpu3HayeHHs Bi6pauisn

IHCTPYMEHT npu3HayYeHo Ans WwnidyBaHHA BENUKMX
NoBepXoHb AepeBuHU, mractMacu Ta meTany a Takox

BUKpaLLEHNX NOBEPXOHb.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPpyMEHT MOXHa nMigknmYaT! nuwe [0 gkepena
UBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMYW XapaKTePUCTUKaMK, i BiH MOXe npaLtoBaTh
nuwe Big ogHodasHoro mxepena 3miHHOro cTpymy. BiH
Mae MOABiMHY i30MAUilo, a OTXe MOXe TaKoX

niaknoyaTucs fo poseTtok 6e3 APOTY 3a3eMIIEHHA.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHUI BianosiaHo Ao EN60745:

PiseHb 3BykoBoro Tmcky (Lya): 85 AB(A)
PiBeHb akycTuyHoi noTyxHocTi (Lwa): 96 oB(A)
Moxunbka (K) : 3 aB(A)

Kopucrtyntecsa 3acob6ammu 3axucTty cnyxy

3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: wnicpyBaHHS cTanesoro nucrta
Bibpauist (arg) : 2,5 m/c? a60o MeHLue
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuMipsiHO Y
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeTofniB

TECTYyBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANs  NONEpPEeAHbOi  OUiHKU
BNIMBY.

/N\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
akTU4HOI poGoTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.

3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau Ansa
3axucTy onepaTopa, Lo BiAnoBiAaTUMyTb yMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi CKknagoBi pobovoro umkny, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYVHae
npauoBaTi Ha XOI0CTOMY XOAj Mif Yac 3anycky).



ENH101-15
Tinbku ana kpaiH €8ponu

Deknapauisi npo BiANOBiAHICTb cTaHAApTam
eC
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, fAK
BignoBiAanbHUA BUPOGHUK, HaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnapHaHHA Makita:
[MNosHayeHHs obnagHaHHA:
CrpiukoBa LinidyBarnbHa MalLnHKa
Ne mogeni/ Trn: 9902,9903,9920,9404
€ CepifiHUM BUPOBHMLUTBOM Ta
Bignosinae Takum €Bponeiicbkum [MpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGMeHi y BiANOBIQHOCTI A0 TakuMx cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa [OKYMeHTaUis  3HaxoguTbCA Yy  Haloro
YNOBHOBAXXEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHAA CTOCOBHO TeXHiKun
6e3nekn npu poboTi 3
eneKkTponpunagamm

YBArA! nlpouutanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKUii.
HepoTpumaHHsa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOXe
npu3BeCcTM [0 YPaXeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB015-3

NOMNEPEMXXEHHSA NMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTMU 31 CTPIYKOBOIO
LIJJ'IICDyBAJ'IbHOIO MALLUHOKO

TpumaiiTe enekTponpunap 3a i3onboBaHi
noBepxHi Aepxkaka nif 4Yac BUKOHaHHA Aji,
TOMY LIO CTpiYKa MOXe 3avenuTu BRacHUM
WHyp. Po3pizaHHs CcTpymoBeay4oi NpPOBOAKU
MOXe MpU3BECTM A0 MNepefaHHs Hanpyru Ao

OroNeHUxX MeTaneBux YacTUH enekTponpunagy Ta
YPaXKeHHIo onepatopa enekTpMYHUM CTPYMOM.

2. Nia yac wnicdyBaHHsA 060B'sI3KOBO
NPOBITPIOMTE NPUMILLIEHHS.

3. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCMYHi XimiuHi pe4yoBUHKU. ByabTe yBaxHi,
wo6 3ano6irT BAMXaHHA NUIy Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUn  TeXHIkn
6e3neku BUpoGHMUKa MaTepiany .
4. 3aBxam BUKOPUCTOBYITE NUNo3axmucHy

macky/pecnipaTtop wWo BignosigatTbL obnacTi
3acTocyBaHHsi Ta  MaTepiany, Wo BuU
obpobnserTe.

5. Cniag 3aBxXAu opsAraTty 3axucHi okynsipy a6o
niH3u. 3BMYanHi oKynapu abo TeMHi okynspi
Ans 3axucTty Bia coHua HE € 3axucHumu
oKynspamu.

6. MiuHo TpuMai iHCTpyMeHT o6oma pyKaMu.

7. NepeBipTe, W06 cTpiyka He TopkanacA getani
nepef yBiMKHEHHSIM.

8. He TopkaWTecb pykamMM  YacTuH, WO
obepTaloTbCA.
9. He 3anuwante iHCTPYMEHT nNpauOYUM.

MpautoiTe 3 IHCTPYMEHTOM Tinbku ToAi, konu
TPpUMaETe MOro B pykax.

10. Lle# iHCTpyMeHT He mae rigpoisonsuii, ToMy He
cnip gogaBaTy BoAW Ha MOBEPXHIO AeTarni.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONMMK HE CHNIO Brpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTbL MpU 4YacToMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWN CTPOro AOTPMMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOPUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAA a6o HepoTpumMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHMX B LIbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BeCTU A0 CepHO3HMX TPaBM.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.1

/\OBEPEXHO:

. [llepen BMMKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
060B'A3KOBO MEepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBYE | nicnsi  BignNyCcKaHHsS
noBepTaeTbCA B NOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Onsi TOro, wo6 3anyctutu iHCTPYMEHT, cnig npocTo

HaTUCHYTM Ha Kypok BMMKaya. [ns 3ynuHeHHs pobotu

KypOK cnif, BignycTutu.

[insa noctinHoi poboTu cnif, HaTUCHYTU Ha KYpPOK, a NOTiM

nepecyHyTU KHOMKY GrioKyBaHHSI.

[insa Toro, wob 3ynuHUTK IHCTPYMEHT i3 3abnokoBaHoro

MOJIOXKEHHS, CIif MOBHICTIO HATUCHYTU Ha KYpOK BMUKaYa,

a noTim BignNycTUTH oro.

[OuncK perynioBaHHs LWUBUAKOCTI
Ona 9903, 9920 ta 9404

Fig.2

LLiBnakicTb pemeHst MoXxHa peryntosati Big 210 4o 440 m
3a XBUIIMHY, MOBEPHYBLUM AWUCK PErynioBaHHS LUBUOKOCTI
3i wkanoto Bia 1 go 5. Binmbly wWBMAKICTE MOXHa
HanaluTyBaTu, MOBEPHYBLUM AWUCK Y HAaNpPsIMKY Lundpu 5;
MEHLUY - NMOBEPHYBLL oro Ao umdpm 1.

Bigperynioiite HeoOXxigHy LWBMAKICTb, WO Bignosigae
netani, wo obpobntoeTbes.

/N\OBEPEXHO:

. SAKWo iHCTPYMEHT MNpOTArOM TpUBArioro dacy
693|'|epepBHO eKcnnyaTtyeTbCca Ha HU3bKUI
LLIBVIﬂ,KOCTi, MOTOp nepeBaHTaXyeTbCA. o

NpW3BOANTL A0 NOpyLUEHb B POGOTI iIHCTpyMeHTa.
[uck perynioBaHHs LWBUAKOCTI MOXHa MoBepTaTu
Tinbkn Biga 1 go 5 Ta Hasag. He Hamarantechb
NOBEPHYTW oro cunoto 3a mexy 1 abo 5, 60 ue
MoOXe 3namaTti PYHKL0 perynioBaHHs.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
I'Iepe,q TIM, €K 3alHATUCD KOMMNEeKTyBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

BcTtaHoBneHHs a6o 3HATTA aGpa3MBHOI'O
pemMeHsi

Fig.3

[OBHICTIO BUTArHITL BaXinb Ta BCTaHOBITb PeMiHb Ha
ponukn, a noTiM MOBEpHITb BaxXiNb Yy Mo4YaTkoBe
NOOXEHHS.

/\OBEPEXHO:
Mig yac BCTaHOBMNEHHS peMeHs cnig nepesipuTy,
o6 HanNpPsIMOK CTPINKN Ha 3afHii YacTUHI pemeHst
BiAMOBIAAaB CTPINui Ha iIHCTPYMEHTI.

Fig.4

PeryJ'IPOBaHHﬂ NOJI0XKeHHA pemMeHsA

GinbL HiXX 6 MM 1 1. CtaneBa
nnactuHa
2. Pyyka

perynioBaHHA

) <
fes

YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta nepesipTe, Wo6 pemiHb OyB
BipPHO BiALEHTPOBaHWN. AKLWO Kpai peMeHsi BUXOAATb 3a
Mexi kpaiB ocHoBM abo kpai pemeHs BigCcTynawTb
BCepeauHy Binblu HiX Ha 6 MM Bifg Kpal OCHOBW, cnif
BiAperynioBaTu MOMOXEHHS peMeHs 3a [AOMOMOrow
PYYKU perynoBaHHs.

Miwok ansa nuny

Fig.5

MpukpiniTe MIWOK ANA nuny OO wWTyuepa AnA nuny.
LWtyuep ons nuny 3BY>XeHUW Ha KiHUi. BctaHoBniowoum
MilOK ANns nuny, 1noro cnig A0 ynopa HacyHyTU Ha
wTyuep Ana nuny, wob 3anobirty noro cnagaHHo nig
yac po6otu.

Fig.6

Konu miwok ana nuny 3anoBHETbCA NPUONU3HO Ha
NOMOBUHY, MOTO CMif 3HATW 3 IHCTpyMEHTa Ta BUTAITU
KpinneHHs. 3BiMbHITb MILLIOK ANS Nuny BiA AOro BMICTY,
3nerka MoOro MOCTyKylouu, LWo6 BMAANUTM YacTku, sKi

npucTanu [o BHYTPIWHLOI MOBEPXHi, | WO Moxe
nepeLukoaxatu 36opy nuny.
APUMITKA:

AKWwo BM NigknNloYMTe [0 CBOTO  iHCTPYMEHTY

nunococ Makita, onepauii uicTku ctaHyTb GinbLu
edeKTUBHUMMU.
MiaknoyeHHsA go nunococa Makita
Fig.7
LUnicdyBaHHst i3  MeHWUM  3abpyaHEHHSIM  MOXHa
BVKOHYBATW, MiAKMHOYMBLUM LI iIHCTPYMEHT [0 nurococa
Makita.
Mip vac nigknoveHHss nunococa Makita noTpibeH
[0AATKOBUWIA LUNAHT i3 BHYTPIWHIM AiameTpoM 28 MMm.



3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnicdyBaHHA

Fig.8

/\OBEPEXHO:

. IHCTPyMEHT He MOBWHEH TOpKaTUCb MOBEPXHi
netani, konu BiH BMUKaeTbCA abo BUMMUKAETLCA.
IHakwe ue MoXe NpPU3BECTU [0 MOraHoi SIKOCTi
LwnicpyBaHHs @60 NOLLKOOXKEHHS PEMEHS.

IHCTpyMeHT cnif  MiuHO Tpumatn oboma  pykamu.

YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axaiTb, AOKM BiH Habepe

noBHoi  weuakocti. [loTim  obepexHo noctaeTe

IHCTPYMEHT Ha noBepxHi0 AeTani. PemiHb cnig 3aexam

TPMMaTK ypiBeHb i3 AeTansio Ta nepecyBaTyt iHCTPYMEHT

Bnepes Ta Ha3agj.

HemoxHa npuknagaTtv 3ycunns Ao iHctpymeHta. Maca

iHCTpyMeHTa 3abe3nevye foctaTtHil Tuck. HagmipHui

TUCK MOXe MpW3BEeCTW OO0 3aifaHHs, neperpisy MoTopa,

neperopsiHHs Aetani Ta Hebeaneku Bigaavi.

LnidyBanbHa nuxa (moparkosa
NMPUHANEeXHICTb)

Fig.9

LnicdyBanbHa nwka [o3Bonsie piBHie 06pobnsaTtu
nertani.

TEXHIYHE OBCJIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep TM, SiK OTMAHYTH IHCTPYMEHT, abo BMKOHATK
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiKIIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonn He BMKOpUCTOBYWTE rasoniH, GeH3uH,
pospigKyBad, CnMpT Ta nogibHi pevoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmalii Ta NosBM TPILLWH.

3amiHa ByrinbHuX WiToK

Fig.10

IpadpiToBi WiTkKM cnig perynsipHo 3HiMaT Ta NepeBipsATH.
Y pasi 3Hocy A0 OBMeXytoUoi MiTKW, NPOBECTM 3aMiHy.
lpadpiToBi Witk cnig Tpumatm  uyuctumy  Ta
HesabnokoBaHuMK, LWO6 BOHW MOMMM 3axoAuT B
nepxaku. Obuagi rpadiToBi LWiTKM cnig 3aMiHATY pa3oMm.
MoxHa BUKOPWUCTOBYBATU TiflbKW TaKi X LLITKW.

[nsi BuOaneHHs KoBMaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOLLEHI BYrifbHI LiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.11

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBat BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcryrosyBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEH| LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOATKOBE NPUnAaQs

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomeHOoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamun "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKL,T 3 ekcrinyaTtauii. BukopuctanHs
AKOroCb {HLLIOTO OCHalleHHs abo npunagas mMoxe

CMpUYMHUTU  TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHs a6o
npunagas cnig BWMKOPUCTOBYBaTM nuwe  3a
Npu3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu ponomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaOMITEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
no micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- ABpasuBHi pemeHi

. LnidyBanbHa nuxa

+ Miwok ans nuny

. LLnaHr 3 BHYTpiLLHIM AiameTpom 28 Mm

- Criika wnidysanbHoi MalunMHK

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTpyMeHTa Sk CTaHAapTHe Npunagaas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Przycisk blokujacy

1-2. Spust przetacznika

2-1. Pokretto regulaciji predkosci
3-1. Dzwignia

5-1. Worek na pyt

5-2. Dysza na pyt

6-1. Worek na pyt
6-2. Lacznik

7-3. Odkurzacz

7-1. Opcjonalny waz o $rednicy
wewnetrznej 28 mm
7-2. Waz do odkurzacza

9-1. Stopka do szlifowania

10-1. Znak ograniczenia

11-1. Pokrywka uchwytu szczotki
11-2. Srubokret

SPECYFIAKCJE

Model

9902 9903

9920 9404

Rozmiar tasmy

76 mm x 533 mm

76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm

Predkos¢ tasmy 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Diugo$¢ catkowita 296 mm 334 mm
Ciezar netto 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg | 4,8 kg

Klasa bezpieczenstwa

B

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania

powierzchni malowanych.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 85 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 96 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt
Emisja drgan (an): 2,5 m/s” lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartoéci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).



ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka taSmowa

Model nr/ Typ: 9902,9903,9920,9404

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pbzniejszego

wykorzystania.
GEB015-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
SZLIFIERKI TASMOWEJ

1. Trzymaé narzedzie za izolowane uchwyty,
poniewaz pas moze sie styka¢ z wlasnym
przewodem zasilajacym. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem

operatora pradem elektrycznym.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

3. Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

4. Powinno sie zawsze zaklada¢ maske lub
respirator witasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywaé¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykle okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

6. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

7. Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tasma nie dotyka obrabianego elementu.

8. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.

Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,

wiec do szlifowania powierzchni nie wolno

uzywac wody.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

10.



OPIS DZIALANIA

AAUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
/AAUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. Zwolni¢ jezyk spustowy
wytgcznika w celu zatrzymania urzadzenia.
Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagnaé jezyk
spustowy wytacznika a nastepnie wcisna¢ przycisk
blokady.
Aby zatrzyma¢ narzedzie z wiaczona blokada, wystarczy
pociggna¢ do oporu jezyk spustowy przetacznika, a
nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Dla modelu 9903, 9920 i 9404

Rys.2

Predkos$¢ tasmy moze by¢ regulowana bezstopniowo
miedzy 210 m i 440 m/min. za pomoca pokretta
regulacyjnego z symbolami od 1 do 5. Wigksza predkosé
uzyskuje sie obracajac pokretto w kierunku pozycji 5, a
mniejsza - obracajac pokretto w kierunku pozyciji 1.
Wybierz stosowng predkos¢ dla elementu, ktéry ma byé
oszlifowany.

A\UWAGA:

. Jezeli narzgdzie bedzie uzywane nieprzerwanie

przez dtuzszy okres czasu przy matych
predkosciach, woéwczas dojdzie do przecigzenia
silnika i awarii samego narzedzia.
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowacé obrdci¢ go na site poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziataé.

MONTAZ

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy sciernej

Rys.3

Pociagnij dzwignie do oporu i zamontuj tasme na rolkach,

po czym przywroé dzwignie zaciskowag do pierwotnej
pozyciji.

/NUWAGA:
Podczas montazu tasmy upewnij sie, ze kierunek
wskazywany przez strzatke z tytu tasmy odpowiada
kierunkowi wskazanemu na narzedziu.

Rys.4
Regulacja toru tasmy

wigcej niz 6mm 1 1. Plytka stalowa
2. Pokretto

regulacyjne

) <
fes

Wiacz narzedzie i upewnij sig, ze tasma jest prawidtowo
wyréwnana. Jezeli krawedz tasmy wystaje poza krawedz
podstawy lub krawedz jest cofnieta od podstawy o ponad
6 mm, wyreguluj ja przy pomocy pokretta regulujgcego.

Worek na pyt

Rys.5

Przymocuj worek do dyszy. Dysza ma ksztalt stozka.
Zaktadajgc worek naciagnij go mocno na koncéwke
kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunat sie w czasie
pracy.

Rys.6

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdejmij
go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Oproéznij worek i
lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu przylegajace
do powierzchni wewnetrznych, gdyz mogg pogarszaé
skuteczno$¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystg prace mozna osiagnacé
podtaczajac do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
Podiaczenie odkurzacza firmy Makita

Rys.7

Czyste operacje szlifiowania moga by¢ wykonane
poprzez potaczenie urzadzenia do odkurzacza firmy
Makita.

Do poditaczenia odkurzacza firmy Makita niezbedny jest
opcjonalny waz o $rednicy wewnetrznej 28 mm.



DZIALANIE

Szlifowanie
Rys.8
AAUWAGA:
W momencie wiaczania badz wytaczania narzedzia
nie powinno ono dotykaé powierzchni obrabianego
elementu. W przeciwnym wypadku jakos$¢
szlifowania wykonczeniowego bedzie staba lub
moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy.
Narzedzie nalezy trzymaé oburacz. Wiaczy¢ urzadzenie i
zaczeka¢, az siggnie petng predkos¢. Nastgpnie
delikatnie  postawi¢ narzedzie na  powierzchni
obrabianego elementu. Przez caty czas taSma powinna
byé wyréwnana z elementem, a narzedzie nalezy
przesuwac w przdd i w tyt.
Nie wolno uzywac¢ nadmiernej sity. Sam cigzar narzedzia
wywiera wystarczajacy nacisk. Nadmierny nacisk moze
spowodowac nagte zatrzymanie sig, przegrzanie silnika,
spalenie obrabianego elementu i mozliwy odrzut.

Stopka do szlifowania (osprzet dodatkowy)

Rys.9
Stopka do szlifowania umozliwia
szlifowanie elementow.

KONSERWACJA

réwnomierniejsze

A\UWAGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy

sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.10

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy sg one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je bytlo swobodnie wsunaé do opraw. Obie
szczotki weglowe wymienia¢ rownoczesnie. Uzywaé
wylgcznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.11

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/NUWAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tasmy $cierne
Stopka do szlifowania
Worek na pyt
Waz o $rednicy wewnetrznej 28 mm
Stojak do szlifierki tasmowe;j

UWAGA:
Niektore pozycje znajdujace sie na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Buton de blocare
1-2. Tragaciul intrerupatorului
2-1. Rondela de reglare a vitezei

Explicitarea vederii de ansamblu

6-1. Sac de praf
6-2. Inchizétoare
7-1. Furtun optional cu diametru interior

9-1. Sabot de slefuit
10-1. Marcaj limitd
11-1. Capacul suportului pentru perii

3-1. Parghie
5-1. Sac de praf
5-2. Duza de evacuare a prafului

28 mm

7-3. Aspirator

11-2. Surubelnita

7-2. Furtunul aspiratorului

SPECIFICATII
H
Model 9902 9903 9920 9404

Dimensiunea benzii 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm

Viteza benzii 440 m/min. 210 - 440 m/min.

Lungime totala 296 mm 334 mm

Greutate neta 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg
Clasa de siguranté B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,
plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 85 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 96 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placa metalica

Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

+Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in

conformitate cu metoda de test standard si poate fi

utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,

utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:
Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

- Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).




ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Slefuitor cu banda
Modelul nr. / Tipul: 9902,9903,9920,9404
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB015-3

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU SLEFUITORUL CU
BANDA

1. Tineti masina electrica de suprafetele de
prindere izolate pentru ca banda poate intra in
contact cu propriul cablu.Taierea unui cablu sub
tensiune poate pune sub tensiune partile metalice
expuse ale masinii, putand supune operatorul unui
soc electric.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de glefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

4. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Tineti magina ferm cu ambele maini.

7. Asigurati-va ca banda nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9. Nu lasati magina in functiune. Folositi masina

numai cand o tineti cu mainile

Aceasta masind nu este etanga la apa, prin

urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de

prelucrat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNC'!'IONALA

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

/\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul

declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri

masina.

Pentru functionare continua, apasati butonul declansator

si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati complet

butonul declansator si apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Pentru 9903, 9920 si 9404

Fig.2

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 210 m si 440
m pe minut prin rotirea rondelei de reglare a vitezei la un
numar de reglare de la 1 pana la 5. Vitezele mai mari se
obtin prin rotirea rondelei in directia numarului 5, vitezele
mai mici se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 1.

Selectati viteza masinii adecvata pentru piesa de slefuit.

A\ATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si
masina se va defecta.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitille 5 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Montarea sau demontarea benzii de glefuit
Fig.3
Trageti parghia complet in afara si instalati banda pe role,
iar apoi readuceti parghia n pozitia initiala.

/\ATENTIE:

Cand instalati banda, asigurati-va ca directia
sagetii de pe spatele panzei corespunde cu cea de
pe masina.

Fig.4

Reglarea alinierii benzii

peste 6 mm 1 1. Placa de otel
2. Buton rotativ de

reglare

) <
fes

Porniti masina si asigurati-va ca banda este aliniata
corect. Daca marginea benzii se extinde dincolo de
muchia talpii sau marginea benzii se distanteaza cu mai
mult de 6 mm de muchia talpii, folositi butonul rotativ de
reglare pentru a regla alinierea benzii.

Sac de praf

Fig.5

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atagati
sacul de praf, impingeti-l ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia in timpul utilizarii.

Fig.6

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului de
praf prin lovire ugoara astfel incat sa eliminati particulele
care adera la interior si care ar putea stanjeni colectarea
ulterioara.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceasta masina
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.
Conectarea la aspiratorul Makita
Fig.7
Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
Cand conectati masina la un aspirator Makita, este
necesar un furtun optional cu diametrul interior de 28
mm.



FUNCTIONARE
Operatia de glefuire
Fig.8
AATENTIE:
Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. In caz contrar, poate rezulta o slefuire de
calitate slaba sau o deteriorare a benzii.
Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti magina si
asteptati sa atinga viteza maxima. Apoi asezati cu grija
magina pe suprafata piesei de prelucrat. Tineti
intotdeauna banda la acelasi nivel cu suprafata piesei si
deplasati magina inainte si inapoi.
Nu fortati niciodatd masina. Greutatea masinii exercita o
presiune adecvata. Exercitarea unei presiuni excesive
poate provoca blocarea, supraincalzirea motorului,
arderea piesei prelucrate si posibile reculuri.

Sabot de slefuit (accesoriu optional)

Fig.9

Sabotul de slefuit va permite deja sa slefuiti piesele mai
uniform.

INTRETINERE

/\ATENTIE:
« Asigurati-vd cd ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.10

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaz& pana la marcajul limita.
Pastrati periile de carbune curate si libere pentru a
aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
nlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.11

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masgina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Benzi de slefuit
Sabot de slefuit
Sac de praf
Furtun cu diametru interior 28 mm
Stativ pentru slefuitor cu banda

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Blockierungstaste 6-1. Staubbeutel

1-2. Schalter 6-2. Verschluss
2-1. Geschwindigkeitsstellrad 7-1. Optionaler Schlauch 28 mm
3-1. Hebel Innendurchmesser

5-1. Staubbeutel

5-2. Absaugstutzen 7-3. Staubsauger

9-1. Schleifschuh

10-1. Grenzmarke

11-1. Kohlenhalterdeckel
11-2. Schraubendreher

7-2. Staubsaugerschlauch

TECHNISCHE DATEN

Modell 9902 9903 9920 9404
BandgroRe 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Bandgeschwindigkeit 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Gesamtlange 296 mm 334 mm
Netto-Gewicht 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg
Sicherheitsklasse B

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieflich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 85 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 96 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehodrschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).



ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Bandschleifer
Modelnr./ -typ: 9902,9903,9920,9404
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO015-3

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
BANDSCHLEIFER

Halten Sie das Werkzeug an den isolierten
Griffflachen, da der Gurt das eigene Kabel
beriihren kann. Bei Kontakt mit einem
stromfihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

Beim  Schleifbetrieb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
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geachtet werden.

3. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

4. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

5. Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder

Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7. Stellen Sie sicher, dass das Band das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

8. Néahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.

9. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

10. Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff

geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

AACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Betétigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausléseschalter. Zum Stoppen der Maschine lassen Sie
den Ausléseschalter los.
Zum Einschalten des Dauerbetriebs ziehen Sie den
Ausléseschalter und driicken dann die Arretiertaste
hinein.
Ziehen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs in der
gesperrten Position den Ausléseschalter voll und lassen
Sie ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad
Fiir 9903, 9920 und 9404

Abb.2

Die Bandgeschwindigkeit lasst sich durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads auf eine Nummer von 1 bis 5
stufenlos zwischen 210 m/min und 440 m/min andern.
Wenn das Stellrad in Richtung der Nummer 5 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhoht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das Stellrad in
Richtung der 1 gedreht wird.

Stellen Sie die Geschwindigkeit dem zu schleifenden
Werkstiick entsprechend ein.

/\ACHTUNG:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei

niedriger Drehzahl betrieben wird, wird der Motor
Uberlastet, und es treten Fehlfunktionen beim
Werkzeug auf.
Das Drehzahl-Einstellrad lasst sich nur bis 5 und
zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber 5
oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die Drehzahl
maoglicherweise nicht mehr einstellen.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.
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Montage und Demontage des Schleifbandes

Abb.3

Ziehen Sie den Hebel ganz heraus, bringen Sie das
Band Uber die Rollen an, und stellen Sie den Hebel
zurlick in die Ursprungsposition.

/N\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich beim Anbringen des Bandes,
dass der Pfeil auf der Riickseite des Bandes in
dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil am Werkzeug.

Abb.4
Einstellen der Bandspur

mehr als 6mm 1 | 1. Stahiplatte

2. Einstellknopf

Schalten Sie das Werkzeug ein und vergewissern Sie
sich, dass das Band korrekt ausgerichtet ist. Wenn die
Kante des Bandes Uber die Kante des FuRRes hinausragt
oder sich um mehr als 6 mm von der Kante des Fulles

zurlickzieht, stellen Sie die Bandspur mit dem
Einstellknopf ein.

Staubbeutel

Abb.5

Bringen Sie den Staubbeutel am Absaugstutzen an. Der
Absaugstutzen verjingt sich. Dricken Sie den

Staubbeutel beim AnschlieRen bis zum Anschlag auf den
Absaugstutzen, damit er sich wahrend des Betriebs nicht
10st.

Abb.6

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
l6sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschliefen, kdnnen Sie effizienter und
sauberer arbeiten.

AnschlieBen eines Makita-Staubsaugers

Abb.7

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an den
Bandschleifer anschlieBen, koénnen Sie sauberer
schleifen.

Zum Anschluss eines Makita-Staubsaugers wird ein
optionaler Schlauch mit 28 mm Innendurchmesser
benétigt.



ARBEIT

Schileifbetrieb
Abb.8

/A\ACHTUNG:
Beim Ein- und Ausschalten darf das Werkzeug
nicht im Kontakt mit der Werkstlickoberflache sein.
Dies kann zu einem schlechten Schliffbild und
Beschadigung des Bandes fiihren.
Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es
die volle Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das
Werkzeug vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache.
Achten Sie stets darauf, dass das Band flach auf dem
Werkstiick aufliegt, und bewegen Sie das Werkzeug vor
und zuriick.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt. Das
Eigengewicht der Maschine (ibt ausreichenden Druck
aus. UbermaRiger Druck auf das Werkzeug verursacht
ein abruptes Stoppen, Uberhitzung des Motors,
Verbrennen des Werkstlicks und mdglicherweise
Riickschlage.

Schleifschuh (optionales Zubehor)

Abb.9
Der Schleifschuh  erméglicht  ihnen
gleichmaBigeres Schleifen der Werkstlcke.

WARTUNG

ein  noch

/\ACHTUNG:

- Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des

Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder dhnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fiihren.

Kohlenwechsel

Abb.10

Entfernen und Uberpriifen Sie die Kohlebirsten in
regelmaBigen Absténden. Ersetzen Sie sie, wenn sie bis
zur VerschleiBgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten sauber und sorgen Sie dafir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebiirsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdrsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.11
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
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den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
SONDERZUBEHOR
AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifbéander
Schleifschuh
Staubbeutel
Schlauch 28 mm Innendurchmesser
Bandschleiferstéander

ANMERKUNG:
. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefuigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

6-1. Porzsak
6-2. Szoritd

1-1. Zargomb
1-2. Kapcsol6 kioldégomb
2-1. Sebességszabalyozé tarcsa

7-1. Opcionalis cs8, 28 mm belsd

9-1. Csiszoléparna
10-1. Hatarjelzés
11-1. Kefetarté sapka
11-2. Csavarhlizé

3-1. Kar atmérdvel
5-1. Porzsak 7-2. Porszivo csove
5-2. Pornyilas 7-3. Porszivd

RESZLETES LEIRAS

Modell

9902 9903 9920 9404

Szalag mérete

76 mm x 533 mm

76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm

Szalag sebessége 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Teljes hossz 296 mm 334 mm
Tiszta tdmeg 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg

Biztonsagi osztaly

B

« Folyamatos kutat6-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam nagyfellletd faanyagok, mlanyagok és
fémek, valamint festett fellletek csiszolasara
hasznalhaté.

ENF002-2
Tapfesziiltség
A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kett6s szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lya) : 85 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 96 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG900-1
Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikodési mod: fémlemez csiszolasa
Vibracié kibocsatas (ay) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktdl a
hasznalat madjatol figgéen.

Hatdrozza meg a kezel§ védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).
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ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Szalagcsiszol6

Tipus sz./ Tipus: 9902,9903,9920,9404
sorozatgyartasban készll és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a koévetkezd

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramuitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.

GEB015-3

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A
SZALAGCSISZOLORA
VONATKOZOAN

A szerszamgépet a szigetelt fogofeliileteinél
fogva tartsa, mert a szalag érintkezhet a
tapkabellel. JEI6” vezetékkel valo érintkezés a
szerszamgép fém alkatrészeinek ,aram ala
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keriilését” okozhatja, minek kovetkeztében a

kezel6t aramités érheti.

2. Megdfeleléen szelloztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

3. Némelyik anyag mérgezd vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kovesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

4. Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megdfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

5. Mindig Vviseljen védészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.

6. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

7. Ellen6rizze, hogy a szalag nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

8. Ne nyuljon a forgoé részekhez.

9. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

10. [Ez a szerszam nem vizallo, ezért ne hasznaljon

vizet a munkadarab feliiletén.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozoé

biztonsagi eldirasok szigord betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi  elSirasok

megszegése slilyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam hadlézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kiolddbgombja

megfelel6éen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolét a
ledllitashoz.
A folyamatos miikddéshez hizza meg a kioldokapcsolét
majd nyomja be a reteszel6gombot.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
hlizza be a kioldékapcsolét, majd engedje fel.

Sebességszabalyozo tarcsa
9903, 9920 és 9404 tipusok

Fig.2
A szalag sebessége fokozatmentesen allithatd 210 m és
440 m  percenkénti  sebességek  kozott a

sebességszabalyoz6 tarcsa elforgatdsaval, amelyen
1-t6l 5-ig vannak jel6lések. Nagyobb lesz a sebesség, ha
a tarcsat az 5 szam iranyaba forgatja; kisebb lesz a
sebesség, ha azt az 1 szam iranyaba forgatja.

Valassza ki a csiszolni kivant munkadarabnak megfelel
sebességet.

AVIGYAZAT:
Ha szerszamot hossz( ideig folyamatosan kis
sebességeken  mikddteti, akkor a  motor
tulterhelédik, ami a szerszam hibas miikodését
okozza.
A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 5 szamig
fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse
azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyoz6é funkcid6 nem fog tovabb
mikodni.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A csiszoloszalag felszerelése és eltavolitasa
Fig.3

Huzza ki teljesen a kart és illessze a szalagot a gérgdkre,
majd tolja vissza a kart az eredeti helyzetébe.

AVIGYAZAT:
A szalag felszerelésekor tgyeljen ra, hogy a szalag
hatoldalan taldlhaté nyil irdanya egybeessen a
szerszamon lathato nyil iranyaval.

Fig.4

A szalagfutas beallitasa

tébb, mint 6 mm 1 1. Acéllemez

2. Beallitégomb

) <
fes

Kapcsolja be a szerszamot és ellenérizze, hogy a szalag
megfeleléen be van igazitva. Ha a szalag pereme
tulnyulik az alaplemez szélén, vagy a szalag pereme 6
mm-nél nagyobb mértékben huzédik vissza az
alaplemez szélét6l, akkor a beallitdgombbal allitsa be a
szalagfutast.

Porzsak

Fig.5

lllessze a porzsakot a pornyilasra. A pornyilas kupos. A
porzsak csatlakoztatasakor nyomja ra erésen a
pornyilasra amennyire csak lehet, nehogy mikodés
kdzben leessen.

Fig.6

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrél és huzza ki a régzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, 6vatosan megitégetve az oldalat az
oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyUjtését.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszamhoz Makita porszivét csatlakoztat,
akkor hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud
végezni.

Makita porszivo csatlakoztatasa

Fig.7

Tisztabb csiszolasi miveletek végezheték, ha a

szalagcsiszol6t egy Makita porszivéhoz csatlakoztatja.

Makita porszivohoz valé csatlakoztataskor egy
opcionalis 28 mm-es bels® atmérdji csére van szlkség.



UZEMELTETES

Csiszolas
Fig.8
AVIGYAZAT:
A szerszam nem érintkezhet a munkadarab
fellletével amikor ki vagy bekacsolja a szerszamot.
Ellenkezd esetben rossz csiszolasi minéség, vagy
a szalag karosodasa lehet az eredmény.
Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig eléri a
telies sebességét. Ezutdn oOvatosan helyezze a
szerszamot a munkadarab fellletére. Egész id6 alatt
tartsa a szalagot a munkadarab sikjaban és mozgassa a
szerszamot elére és hatra.
Soha ne er6ltesse a szerszamot. A szerszam sulya
elegend6 nyomoer6t biztosit. A tulzott nyomoéerd a motor
megallasat és tulmelegedését okozhatja, valamint a
munkadarab megégését, és akar visszarugast is.

Csiszoléparna (opcionalis kiegészitd)

Fig.9

A csiszoléparna lehetévé teszi, hogy a munkadarabot
egyenletesebben csiszolja.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a haloézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

Fig.10

Rendszeresen vegye ki és ellenérizze a szénkeféket.
Cserélie ki azokat amikor a jeldlésig elkoptak. A
szénkeféket tartsa tisztan, és azok szabadon
csusszanak a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6é sapkakat.

Fig.11

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.
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OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkzpontot.
Csiszolészalagok
Csiszoléparna
Porzsak
Cs6 28 mm bels6 atmérdvel
Szalagcsiszol6 allvany

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo

1-2. Spust

2-1. Otoény ovladac rychlosti
3-1. Packa

5-1. Vrecko na prach

5-2. Vypust prachu

6-2. Upinadlo

7-3. Vysavac

6-1. Vrecko na prach

7-1. Volitelna hadica s vnatornym
priemerom 28 mm
7-2. Hadica na vysava¢

9-1. Brusna fazeta

10-1. Medzna znacka
11-1. Veko drziaka uhlika
11-2. Skrutkova¢

TECHNICKE UDAJE

Model

9902 9903 9920 9404

Velkost pasu

76 mm x 533 mm

76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm

Rychlost pasu 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Celkova dizka 296 mm 334 mm
Hmotnost netto 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg

Trieda bezpecnosti

B

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materialov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-2

Napajanie
Néaradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moéze byt napajané jedine jednofdzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 85 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 96 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brisenie kovovej dosky
Vyzarovanie vibracii (ay) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v rédmci reéinych
podmienok pouzivania (berlic do Uvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).
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ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolocenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Lesticka
Cislo modelu/ Typ: 9902,9903,9920,9404
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného  zastupcu v
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a insStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB015-3

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE PASOVU BRUSKU

Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo remei sa
moéze dostat’ do kontaktu s vlastnym kablom.
Preseknutie ,Zzivého“ vodi¢a moZze spoOsobit
vystavenie kovovych Easti elektrického nastroja
LZivému“ prudu a spdsobit tak obsluhe zasiahnutie
elektrickym prudom.

Ked' vykonavate lestenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.
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3. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatel'a.

4. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachova
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo

bezpecénostné okuliare. Oby¢ajné optické
alebo sIne¢né okuliare NIE su ochranné
okuliare.

6. Drzte nastroj pevne oboma rukami.

7.  Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
pas nedotyka obrobku.

8.  Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

9. Nenechavajte nastroj bezat’ bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
10. Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze

nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Zapinanie
Fig.1
APozoR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.
Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho prepinaca.
Pre nepretrzitt prevadzku potiahnite spustaci prepinac a
potom zatlacte uzamykacie tlacidlo.
Nastroj z uzamknutej pozicie odomknete Uplnym
potiahnutim spustacieho prepinaca a jeho naslednym
uvolnenim.

Otocny ovladac rychlosti

Pre 9903, 9920 a 9404

Fig.2

Rychlost pasu moZzete lubovolne nastavit medzi 210 a 440
m/min. otad€anim otocného ovladaca rychlosti na dané
Ciselné nastavenie 1 az 5. Vy$Siu rychlost dosiahnete, ked
otoény ovlada¢ otocite v smere ¢&isla 5, nizSiu rychlost
dosiahnete oto¢enim oto¢ného ovladaca k Gislu 1.
Nastavte pozadovanu rychlost pre briseny obrobok.

APOZOR:

Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny,
¢oho vysledkom je nefunkénost nastroja.

Otocény ovladac¢ rychlosti je mozné otocit len po
Cislicu 5 a potom naspat po ¢islicu 1. Nepoku$aijte
sa prejst za Cislicu 5 alebo ¢islicu 1, pretoZe oto¢ny
ovladac rychlosti uz nemusi fungovat.

MONTAZ

APOZOR:
NeZ zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz brasneho pasu

Fig.3

Potiahnite packu uUplne smerom von a na kotuce

namontuje pas. Potom vratte packu do pévodnej polohy.

APOZOR:
Pri montazi pasu dbajte na to, aby smer Sipky na
zadnej strane pasu zodpovedal smeru Sipky na
samotnom nastroji.

Fig.4
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Nastavenie vedenia pasu

viac ako 6 mm 1 1. Ocelova platiia
2. Nastavovaci

oto¢ny gombik

) <
fes

Zapnite nastroj a skontrolujte, ¢&i je pas spravne
zarovnany. Ak okraj pasu precnieva za okraj zakladne
alebo je okraj pasu posunuty smerom dnu viac ako 6 mm
od okraja zakladne, pomocou nastavovacieho tlacidla
nastavte sledovanie pasu.

Vrecko na prach

Fig.5

Vrecko na prach nasadte na vypust prachu. Vypust
prachu je kuzelovity. Pri pripeviiovani vrecka na prach
ho ¢&o najviac zatlaéte na vypust prachu, aby
nedochadzalo unikaniu prachu po¢as prevadzky.

Fig.6

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili aj
Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani prachu.

POZNAMKA:
Ak k nastroju pripojite vysava¢ Makita, vasa praca
bude efektivnejsia a Cistejsia.
Pripojenie k vysava¢u Makita
Fig.7
Pripojenim lesticky k vysavadu Makita dosiahnete
CistejSi proces brusenia.
Na pripojenie vysava¢a Makita je potrebna volitelna
hadica s vnutornym priemerom 28 mm.

PRACA

Lestenie
Fig.8
/\POZOR:
Nastroj by nemal byt v kontakte s povrchom
obrobku ked ho zapinate alebo vypinate. V
opaénom pripade modze byt vysledkom
nedostato¢né lestenie alebo poSkodenie.
Drzte nastroj pevne oboma rukami. Zapnite nastroj a
pockajte, az kym nedosiahne pind rychlost. Potom
jemne umiestnite nastroj na povrch obrobku. Pas drzte
neustale zarovno s obrobkom a pohybuje nastrojom
dopredu a dozadu.
Nikdy nepouzivajte nadmernu silu. Vaha pristroja vyvija
dostato¢ny tlak. Nadmerny tlak moéze spdsobit
pretazenie, prehriatie motora, opalenie obrobku a
pripadny spatny naraz.



Brusna fazeta (volitel'né prislusenstvo)

Fig.9
Brusna fazeta jednoducho umoZrfiuje rovnomernejSie
brusenie obrobkov.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.10

Pravidelne odstrante a skontrolujte uhlikové kefky.
Vymerite ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.
Uhlikové kefky udrZiavajte &isté a mali byt volne skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymiefat
naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.11
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu€ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prislusenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
os0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Brusne pasy
Brusna fazeta
Vrecko na prach
Hadica s vnatornym priemerom 28 mm
Stojan pre lestiCku

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu moézu byt sucastou
balenia naradia vo forme $tandardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlacitko 6-1. Vak na prach

1-2. Spoust 6-2. Upeviiovaci prvek
2-1. Otoény voli¢ otacek 7-1. Volitelna hadice s vnitfnim
3-1. Packa primérem 28 mm

5-1. Vak na prach
5-2. Prachova hubice

9-1. Brusna deska

10-1. Mezni znacka

11-1. Vicko drzaku uhliku
11-2. Sroubovak

7-2. Hadice odsavace prachu
7-3. Odsavac prachu

TECHNICKE UDAJE

Model

9902 9903 9920 9404

Rozmeéry pasu

76 mm x 533 mm

76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm

Rychlost pasu 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Celkova délka 296 mm 334 mm
Hmotnost netto 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg

TFida bezpecnosti

B

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE052-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k velkoplo§nému brouseni dieva, plastt
a kovovych materidld a dale povrchG opatfenych
natérem.

ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lya): 85 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 96 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (ay): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpGsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpec€nostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).
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ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Pasova bruska
€. modelu/ typ: 9902,9903,9920,9404
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpec€nostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEBO015-3

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
PASOVE BRUSCE

1. Naradi drzte za izolované casti drzadel, nebot’,
pas muze prijit do kontaktu s vlastnim
napajecim kabelem. NaruSeni vodice pod
napétim muze prenést proud do nechranénych
kovovych asti naradi a obsluha mize utrpét traz
elektrickym proudem.

2.  P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisteé.

3. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
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Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

5. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slune¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

6. Drzte nastroj pevné obéma rukama.

7. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
pas nedotyka dilu.

8. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.

Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

Tento nastroj neni vodotésny. Proto na

povrchu dilu nepouzivejte vodu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

10.

AVAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Zapinani
Fig.1
APozoR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a poté ji pustte.

Otocny voli¢ rychlosti

Modely 9903, 9920 a 9404

Fig.2

Rychlost pasu Ize plynule regulovat v rozmezi od 210 do
440 metr(l za minutu pfesunutim oto¢ného volice otacek
na pozadované nastaveni od 1 do 5. Vy$Si rychlosti se
dosahuje pfi otaceni volicem ve sméru Eislice 5. Nizsi
rychlost Ize ziskat pfi ota€eni voli¢em ve sméru Eislice 1.
Vyberte rychlost odpovidajici brousenému dilu.

APOZOR:

« Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretrzité

pfi nizkych rychlostech, dojde k pFetizeni motoru a
nasledné k selhani nastroje.
Otoénym volicem otacek lze otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli€em neotacejte
silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného pasu

Fig.3

Presurite packu UpIné ven a nasadte pas na valce. Poté

packu vratte do pavodni polohy.

APOZOR:
P¥i instalaci pasu dbejte, aby smér Sipky na zadni
strané pasu odpovidal sméru vyznaéenému na
samotném nastroji.

Fig.4
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Sefizeni drahy pasu

1 1. Ocelova deska
2. Regula¢ni
knoflik

vice nez 6 mm

) <
fes

Uvedte nastroj do chodu a ujistéte se, Ze je pas fadné
sefizen. Pokud okraj pasu precniva pfes hranu zakladny
nebo pokud se okraj pasu nachazi vice nez 6 mm od
hrany zakladny, sefidte drahu pasu sefizenim
regulaéniho knofliku.

Vak na prach

Fig.5

PFipevnéte vak na prach na prachovou hubici. Prachova
hubice ma kuzelovy tvar. Pfi pfipojovani vaku na prach
jej nasunte co nejdale na prachovou hubici, aby se
zabranilo jeho odpojeni v pribéhu prace.

Fig.6

Je-li vak na prach priblizné z poloviny piny, odstrarite jej z
nastroje a vysurite ven upeviiovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materidlu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl
naru$ovat dal$i provoz odsavani.

POZNAMKA:
Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu Makita,
Ize provadét ucinnéjsi a Cistsi praci.
Pripojeni k odsavaci prachu Makita
Fig.7
Vétsi Cistotu Ize pfi brouseni zajistit pfipojenim pasové
brusky k odsavaci prachu Makita.
P¥i pfipojovani k odsavaci prachu Makita je nutno pouzit
hadici s vnittnim primérem 28 mm (volitelné
pfislusenstvi).

PRACE

Brouseni
Fig.8
/\POZOR:
Nastroj nesmi byt pfi spusténi &i vypnuti v kontaktu
s povrchem zpracovavaného dilu. V opacném
pfipadé muzete ziskat nekvalitni povrch nebo
muze dojit k poskozeni pasu.
Nastroj pevné drzte obéma rukama. Zapnéte nastroj a
pockejte, dokud nedosahne piné rychlosti. Poté opatrné
pfilozte nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Pas
udrzujte neustale zarovnany s dilem a posunujte
nastrojem dopfedu a dozadu.
Nikdy na nastroj netlacte. Dostatecny tlak je zajiStén
hmotnosti samotného nastroje. P¥ilis velky tlak mize



zpUsobit zastaveni nastroje, prehiati motoru, spaleni dilu
a potencialni zpétny raz.

Brusna patka (volitelné prisluSenstvi)

Fig.9
Brusna patka vam umoznuje provadét rovnomeérnéjsi
brouseni dild.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcéte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Vymeéna uhlika

Fig.10

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.11
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi uadrzba ¢&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

N1

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl muze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Brusné pasy
Brusna patka
Vak na prach
Hadice s vnitfnim prdmérem 28 mm
Stojan pasové brusky
POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884285A939 www.makita.com



