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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Knob 5-5. Drum 11-1. Wing nut
2-1. Switch trigger 6-1. Triangular rule 11-2. Blade (A)
3-1. Lock button / Lock-off button 6-2. Screwdriver 11-3. Blade (B)
3-2. Switch trigger 7-1. Nozzle 11-4. Side (D)
4-1. Hex wrench 7-2. Screwdriver 11-5. Side (C)
4-2. Bolt 8-1. Nozzle 13-1. Limit mark
5-1. Adjusting screw 8-2. Vacuum cleaner 14-1. Chip cover
5-2. Planer blade 9-1. End 14-2. Screwdriver
5-3. Notch in the blade 9-2. Start 15-1. Brush holder cap
5-4. Drum cover 10-1. Sharpening holder 15-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model 1806B
Planing width 170 mm
Planing depth 2mm
No load speed (min'1) 15,000
Overall length 529 mm
Net weight 9.0 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
 Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
Intended use

The tool is intended for planing wood.
ENF002-2

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

ENF100-1
For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.41 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping

characteristics.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : planing softwood
Vibration emission (a) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Power Planer
Model No./ Type: 1806B
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and
serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable platform.

Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8. Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut

Fig.1

Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

For tool without lock button and lock-off button

Fig.2

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For tool with lock button

Fig.3

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Removing or installing planer blades
Fig.4
/\CAUTION:

. Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.

Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.

Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.

To remove the blades on the drum, unscrew the five
installation bolts with the hex wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same dimensions and weight, or drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, tool breakdown.

Fig.5

There are two adjusting screws for each blade. When
installing the blade, the notch in the blade should fit over
the head of the adjusting screw. Then fit on the drum
cover and secure all the installation bolts only
finger-tight.

Turn the drum until the blade edge is right in the middle
between the front and rear bases.

Place the triangular rule flat on the rear base and run it
out over and across the blade edge. Turn the two
adjusting screws to adjust the blade protrusion. The
blade setting should be made so that the protrusion will
be uniform all the way across. Thus the triangular rule
should be flush with the entire width of the blade edge.
After adjusting both blades, tighten all the installation
bolts evenly and alternately with the wrench.

Fig.6
After tightening the bolts, secure the adjusting screws
fully.



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

IT\(
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Nicks in surface

level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
f run perfectly parallel to the rear
base surface.
Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

(/)
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Connecting a vacuum cleaner

Fig.7

For European countries and areas

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install the
nozzle on the tool using the screws. Then connect a hose
of the vacuum cleaner to the nozzle as shown in the
figures.

For other countries and areas

A nozzle and joint (optional accessories) are necessary
to connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Consult
a Makita catalogue or representative on the nozzle and
joint.

Fig.8

OPERATION

Planing operation

Fig.9

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then move
the tool gently forward. Apply pressure on the front of tool
at the start of planing, and at the back at the end of
planing. Planing will be easier if you incline the workpiece
in stationary fashion, so that you can plane somewhat

N
Ve

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Sharpening the planer blades

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder to remove nicks and
produce a fine edge.

Fig.10

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.



Fig.11

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Fig.12
Replacing carbon brushes

Fig.13

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the chip cover.

Fig.14

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.15

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:

.« These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
High-speed steel Planer blade
Sharpening holder assembly
Blade gauge
Edge fence (Guide rule)

Extension guide set
Dressing stone
Nozzle assembly
Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA [0 3aranbHOro BUAy

1-1. Pyuka 5-4. Kpuiwka 6apabaHa 11-1. CmyLLKOBa raiika
2-1. KHonka BuMMKava 5-5. bapabaH 11-2. Ileso (A)
3-1. Knonka 6nokysaHHs / KHorka 6-1. TpukyTHa niHinka 11-3. Nleso (B)
6roKyBaHHs! BUMKHEHOTO 6-2. BukpyTka 11-4. CtopoHa (D)
NONOXEHHS! 7-1. Wryuep 11-5. CtopoHa (C)
3-2. KHonka BuMuKaya 7-2. BukpyTka 13-1. OBmexyBanbHa BigMiTka
4-1. WecTurpaHHwii kntoy 8-1. Wryuep 14-1. Kpuwka gns Tpicok
4-2. bont 8-2. Munococ 14-2. BukpyTka
5-1. [BWHT perynioBaHHs 9-1. KiHeupb 15-1. KoBnayok LwitkoTpumaya
5-2. INe3o pybaHka 9-2. Movartok 15-2. BukpyTka

5-3. Mpopisb B nesi

10-1. Jepxak Ans 3aTovyBaHHS

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogpenb 1806B
LLinpuHa cTpyraHHs 170 mm
MubnHa cTpyraHHs 2 MM
LBKaKicTb XonocToro xogy (xs,”) 15000
3aranbHa JOBX1Ha 529 mm
Yucra Bara 9,0 kr
Knac 6eanekm B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepenxeHHs.

Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTW pisHUMU.

« Bara BignosiaHo o EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT Npu3Ha4YeHo AN CTPyraHHA AePEBUHM.
ENF002-2

[Oxepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [Jo Axepena
XUBMEHHS, O Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npautoBati
nuwe Big ogHodasHoro Axepena 3MiHHOrO CTpymy. BiH
Mae MoABiMHY i30MAUil0, a OTXe MOXe TaKoX

niaknoyaTea 4o po3eTok 6e3 ApOoTy 3a3eMIEHHS.
ENF100-1

[nA BUKOPUCTaHHA Bif HU3bKOBOMLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHSI EneKTpUYHOro npunagy
CrpUYMHSAE A0 KONMBaHHS Hanpyrv. Ekcnnyartauis uboro
NPUCTPOIO 3a HECTNPUATIIMBUX YMOB CiTi MOXe noraHo
BMAMHYTM Ha poboTy iHworo obnagHaHHsA. MoxHa
npunycTuTK, Wo npu onopi mepexi 0,41 Om abo Huxkue,
Hisikoro HeraTMBHOTO BNNVBY He Byae. MepexHa poseTtka,
0o skoi Byge nigkniovaTUCs NPUCTPIA, NoBuHHa Gyau
3axuLLeHa 3anobikHUKOM abo 3aXMCHUM aBTOMAaTUYHUM
BUMMKAYeM MNaBHOrO PO3YiMnmnioBaHHs.

ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHui BianosigHo no EN60745:

PiseHb 3BykoBOro Tmcky (Loa): 92 oB(A)
PiBeHb akycTnuHOi NoTy>HOCTI (Lwa): 103 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

KopucTyiiTecs 3aco6amm 3axucTy cryxy

ENG900-1
Bi6pauis

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: CTpyraHHsi AepeBuHU M'sIKUX Mopif,
BiGpaLiai (awg) : 2,5 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHe 3HauyeHHs BiOpauii 6yno BuMIpsHO Yy
BiANOBIAHOCTI no cTaHgapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPMCTOBYBaTUCA AnS
NOPIBHSAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLNM.

- 3asBneHe 3HauveHHA BiOpauii Moxe
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANs  nonepeaHboil
BMNAVBY.

TaKkoX
OLiHKM



/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWCTaHHS Bibpauis nig vyac
akTUYHOI poGoTn iHCTpymMeHTa MoXe

BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abesneyTe HanexHi 3anobixHi 3axoan Ansa
3axucTy oneparopa, WO BignoBiAaTMMyTb ymMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CkragoBi pobo4voro uukny, Taki sk 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawoBaTi Ha XONoCTOMY XOgi Mif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ana kpaiH €sponu

Dexknapauisi npo BiANOBiAHICTb cTaHAapTam
eC
Hawa KOMnNaHisA, Makita Corporation, fAK
BignoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HaronoLwye Ha ToMy, Lo
obnapHaHHA Makita:
MNo3HayeHHsa obnagHaHHA:
EnekTpuynnin pybaHok
Ne mopeni/ Tun: 18068
€ CepifiHUM BUPOBHMLUTBOM Ta
Bignosinae Takum €Bponeiicbkum [MpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGMeHi y BiANOBIQHOCTI A0 TakuMx cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHi4Ha [OKYMeHTaUis 3HaxoauTbCA Yy  Haworo
YNOBHOBAXXEHOTO NpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHAA CTOCOBHO TeXHiKun
6e3nekn npu poboTi 3
eneKkTponpunagamm

YBArA! nlpouutanite yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKUii.
HepoTpumaHHsa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOXe
npu3BeCTM [0 YPaXeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn
6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.

GEB010-4

NOMNEPEMXXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MNig
YAC POBOTU 3 PYBAHKOM

1. 3axpiTb, AOKM pi3ak MOBHICTIO 3YNUHUTbLCHA
nepea TUM, SIK OMYCKaTU  iHCTPYMEHT.
Biokputuii pisak Moxe 3a4enuTuCb 3a NMOBEPXHIO,
WO MOXe Npu3BecTU A0 BTpATU KOHTPOSO Ta
CEepPNO3HNX NMOpPaHeHb.

2. Tpumaiite enekTponpunag TiNbKK® 3a
i3onboBaHi NoBepxHi AepXkaka, TOMy LIO pi3ak
MOXe 3a4yenuTU BRACHWUW LWHYP. TopKaHHs
CTPYMOBEAYYOro ApOoTYy MOXe Npu3BecTu [Ao
nepefaHHa Hanpyru [0 OrofeHuWX MeTanesux
YacTWH IHCTPYMeHTa Ta A0 YpaXeHHs onepatopa
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

3. 3a ponomorol cko6 a6o iHWWUX 3aTUCKHMX
NPUCTPOIB cniA 3akpinuTn Ta o6nepTu Aetansb
Ao cTinkoi nnatdopmu. YTpuUMaHHs AeTani
pykamu abo Tinom He dikcye Aetani Ta Moxe
NpY3BECTW [0 BTPATU KOHTPOIIO.

4. Ha po6oyomy Mmicui 3a6opoHeHO 3anuwaTtun
APaHTA, TKaHWHY, LIHYp, lnaraT Ta MoAiGHi
maTepianu.

5. Cnip yHukaTm pisaHHa ussaxie. [epen
no4yaTtkoM poGoTU ornsAHbTe Ta 3abepiTb Yyci
uBAXM 3 geTani.

6. Cnia BUKOpuCTOBYBaTU TiNbku roctpi nesa. 3
nesamu cnin noBoANTUCH Ayxke 06epexHo.

7. Cnig nepeBipuTH, WO6 YCTaHOBOYHIi 6onTH
nesa 6ynu HafiWHO 3aTArHYTI Nepea NO4aTKoOM

po6otu.

8.  MiuHo Tpuma#m iHCTPyMeHT o6oma pykamu.

9. He TopkanMTecb pyKamMuM  YacTuH, WO
obGepTaloTbCA.

10. MNepen BWKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHTY Ha

cakTUyHIN geTani, 3anuwTe MOro AKUICL 4Yac
Ha XxonocTtoMy xogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauil0 Ta KONMMXaHHsA, WO BKa3ylTb Ha
noraHe BCTAHOBMEHHsi abo GanaHcyBaHHsA
ANCKY.

11. TMepeBipTe, WO6 AUCK He TOopKaBcA AeTani oo
WOro YBiMKHEHHS.

12. 3axpAiTb, AOKM AUCK HabGepe NOBHY LWIBUAKICTb
[0 NoYaTKy pi3aHHsA.

13. OGOB'A3KOBO MiCNS BMMKHEHHSA iHCTPYMEHTY
3aXAITb  AOKM MOMOTHO He 3YyNUHUTbCS
MOBHICTIO, Ta Nnuwe ToAi 3HimauWTe Horo 3
peTani Ana perynioBaHHsA.

14. 3abopoHeHO BCTABNAATU Maneub Y Xonob ans
Tupcu. XKono6 moxe 3abUTUCh Nif Yac pisaHHA
BONOrolo AepeBuHU. Buuuwaiite Tupcy 3a
[,0MOMOTOI0 Marnuyku.

15. He 3anuwaiTte iHCTPYMEHT npaLiolYUM.
MpautonTte 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KON
TPUMaETe Moro B pyKax.



16. Cnig 3aBxgu 3amiHATM obuaBa nes3a a6o
KPULLKK Ha GapabaHi, iHaKwe Moxe 3’sIBUTUCH
po36anaHcyBaHHsA, sike Npu3Beae A0 Bibpauii

Ta CKOPOYEHHS1 TEPMiHY CIyX6M iHCTpyMeHTa.

17. [O3BONAETLCA 3aCTOCOBYBaTU TiflbKu nes3a
BUpoGHMUTBaA Makita, 3a3HayeHi B UK
iHCTpYyKLUii.

18. 3aBxAun BUKOPUCTOBYWTE NUNO3axmucHy
macky/pecnipatop wWo BianosigalTbL obnacTi
3acTocyBaHHA Ta  MaTepiany, LWo Bu
obpobnseTe.

3BEPIFTAUTE LI BKA3IBKA

AYBATA:

HIKONMX HE CII4 BTpayat™m nunbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTuUcA nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTL MpY YacToMy BMKOPWUCTaHHI); cnip
3aBXAWU CTPOro AOTPUMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOPUCTaHHSA LbOro NpUCcTPoLo.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepgoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LiIbOMY [AOKYMEHTI,
MoXe NPU3BecTU A0 CePNO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

«  [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
iHCTPYMEHTY, nepekoHanTecs B TOMy, LO BiH
BMMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

PerynioBaHHs rmmbuHM pisaHHA

Fig.1

MnbuHy  pisaHHA  MOXHa  perynioBatM  NpoCcTo

noBepTalyM  pydky, L0 po3TalloBaHa crependy

iHCTpymeHTa.

Lis BuMukaua.

/\OBEPEXHO:

«  [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy

0060B'A3KOBO MepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO cCnpauboBye | nicns BignNyCcKaHHS
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
[nsA iHCTPpyMeHTIB 6e3 KHOMKW GNOKyBaHHA Ta
KHOMKWN 6roKyBaHHSi BUMKHEHOTO MOJIOXEeHHA
Fig.2
Ona Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTM Ha Kypok BMMKaya. [ns 3ynuHeHHs pobotu
KypOK cnif, BignycTuTu.
[Ans iHCTpyMeHTa i3 KHOMKOI GroKyBaHHA
Fig.3
o6 BKMOYATU IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY
BMMMKaya. LL|o6 3ynnHWTY - BigNyCTiTk KHOMKY BUMUKaYa.
[ns noBroTpmBanoi poboTM HAaTUCHITb KHOMKY BUMKMKaYa,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.
LLlo6 3ynuHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHNM BUMMKaYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMWMKaYa A0 KiHUS | BignycTiTh .

[ns iHCTpyMeHTa i3 KHONKOK GrnoKyBaHHA
BUMKHEHOTIO MONIOKEHHS

Onsi Toro, wo6 3anobirt BUMNaAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMMKaya, € KHoOmka 6nokyBaHHS BMMKHEHOro
MOMOXEHHS.

[ins Toro, Wwo6 3anycTUTW iIHCTPYMEHT, CMig HAaTUCHYTU Ha
KHOMKY ~ ©GroKyBaHHsi BWMKHEHOrO  MOMOXEHHS  Ta
HaTUCHYTU Ha KypoK BMWKaya. [ns 3ynuHeHHs poboTun
KyPOK Cnif, Bignyctutu.

KOMMJEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepen T/M, $K 3alHATACE KOMMNNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, MnepeKkoHanmTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3HATTA Ta BCTaHOBNEHHSA Ne3 py6aHka

Fig.4

/\OBEPEXHO:

. Migp 4ac BCTaHOBNEHHA ne3 Ha iHCTPYMeHT

YCTaHOBOYHI 6ONTU cnig peTenbHO  3aTsArHyTU.
Mocnabnennin GonT craHoBUTbL Hebesneky. Cnip
3aBxan nepesipsTH, Wo6 Gontu Gynu HapiHo
3aTArHyTI.

. 3 nesamu cnig noeoautucb obepexHo. MMig vac
3HATTS abo BCTAHOBMEHHA ne3 Ans  3axucTy
nanbuiB Ta pyk crig Basratv 3axvcHi pykaeuui abo
KOPUCTaTUCh APaHTSM.

. Ons  BcTaHOBMNEHHA abo 3HATTA ne3  cnig
BMKOPUCTOBYBaTW  TiflbkW  KMiOY  BUPOGHMLTBA
komMnaHii Makita, Wwo gopaeTbes. AKWO Lo BUMOry
He BUKOHaTK, TO YCTaHOBOYHI 60nTn MoXyTb ByTn
3aTarHyTi abo 3aHaaTo cunbHO, abo HegoCTaTHLO.
Lle Mmoxe npu3BecTn Ao NopaHeHb.

[nsa Toro, wo6 3HATU nes3a 3 GapabaHa, HeobxiaHO 3a
[OMOMOTOI0  LUECTUIPAHHOIO Krtova BiArBUHTUTU N'ATb
ycTaHoBovHMX 6onTiB. Kpuwka GapabaHa 3HiMaeTbcst
pasom i3 6ontamu.

[ns Toro, LWo BCTAaHOBWUTYM Ne3a, Chif cnovaTtky 34ucTUTH
BCIO TVMPCY Ta CTOPOHHI MaTtepianu, Wo npucTalTb A0
ne3 GapabaHa. Cnig BWMKOPUCTOBYBaTW Ne3a OAHOrO
po3Mipy Ta Macw, OCKiNbK/ SIKLWO Le He 3pobutu, ue
MOXe Npu3BECTM [0 KonuBaHHs/BibpaLii GapabaHa,
NOTipLIEHHS1 AKOCTi CTpyraHHsl, a Ta B KiHUi KiHUiB 0O
NONOMKW iHCTpyMeHTa.

Fig.5

Ha koxHOMy nesi € no ABa rBuHTa peryntoBaHHs. ig vac
BCTaHOBIMIEHHA Ne3a po3pi3 Ha nesi NOBUMHEH cTaBaTtu
npsiMO  HaA TOMIBKOIO TBUHTa perynioBaHHs. [loTim
BCTaHOBITb KpULIKYy GapabaHa Ta 3arBUHTITb NanbusMu
BCi yCTaHOBOYHi 6onTu.

MoeeprTaiite 6apabaH, AOKM KPOMKA Ne3a HE ONUHUTBLCS
YiTKO NocepeHi Mixx NepeaHbOoo Ta 3a4HbOK OCHOBaMMU.
[MpuctaBTe TPWKYTHY MiHINKY OO 3aAHbOI OCHOBM Ta
nponaiTbCA Heto Mo BCil KpoMLi nesa. [ina perynioBaHHs
BWCTYNY Ne3a cnig nosepTaTty ABa rBUHTa perynioBaHHs.



Jleso noBuHHO OyTW BigperynboBaHe Tak, LWOG BOHO
OfHaKoOBO BWCTYMano no BCIA LWWPWHI. Takum YMHOM,
TPUKyTHA NiHilika NOBMHHA ByTW ypiBEHb NO BCi LUMPWHI
KpoMkn nesa. [licna perynioBaHHs obox nes3 cnig
PIBHOMIPHO MO Yep3i 3aTArHyTU BCi yCTaHOBOYHI 6onTu 3a
[ONOMOTOHO KItoYa.

Fig.6

Micns Toro, sik 6onTn Gynu 3aTArHyTi, Cnig NOBHICTIO
3aTATHYTU TBUHTUW PEryrnioBaHHs.

[ONnsa npaBMNLHOIO HanawTyBaHHA nesa.

AKWOo ne3o He BCTaHOBMIEHO BIiPHO Ta HamneXHO He
3aKpinneHo, TO MNOBepxHs, Wo obpobnioeTbca Oyae
HepiBHOW Ta LWopcTkow. Jleso noBuHHO  ByTu
BCTaHOBMIEHE TakMM YMHOM, WOG pixyya kpomka Oyna
abcontoTHO piBHOK, TOGTO NapanenbHO [0 MOBEpXHI
3a0HbOI OCHOBW.

Mpuknagn BipHWX Ta HEBIPHWX HanawTyBaHb - AMB
HIDKYeE.

(A) MepeaHst ocHoBa (nepecyBHMI HGallmak)
(B) 3agHa ocHoBa (cbikcoBaHui Halumak)

BipHe HanawTyBaHHs

=

D \()f
3a3yOnuHmM Ha NOBEpPXHI

Xoua uen Bug 360Ky He Moxe
LibOro nokasaru, KpoMKu res
BMCTaBIEHi TOYHO naparnensHo
NMOBEPXHi HMKHLOT OCHOBMU.

MpuumHa: Kpomka ogHoro abo 060x
nes He naparnenbHa 0CHOBI.

[osGaHHA Ha no4yaTky

[oBGaHHA HanpUKiHLi

(/)

o\

=

MigknoYeHHA nunococa

Fig.7

[ns eBponencbKUx KpaiH Ta perioHis

AKWo BM XoyeTe BUKOHATM onepauii 3 pisaHHs i3
OOTPMMaHHSIM ~ YMCTOTM, [0  iHCTpyMeHTa  cnig
nigknioumMT nunococ Makita. BcTaHoBITH WwTyLep Ha
{HCTpPYMEHT 3a Jonomoroto reuHTiB. MoTiM npuegHavite
lnaHr nunococa A0 WTyuepa, $K MokasaHo Ha
MaroHKax.

P

[ns iHWKX KpaiH Ta perioHiB

[ns nigknioyeHHa nunococa Makita oo iHcTpymeHTa cnig,
06oB'AI3kOBO  MaTM wWTyuep Ta MydTy ([oAaTKOBI
npuHanexHocTi). BigHocHo wryuepa T1a MydTn AnBITLCA
katanor abo 3BepHiTbCS [0 NpeacTaBHWKA KOMMaHii
Makita.

Fig.8

"

N
Vo
—— 1

MpuynHa: OpHa abo 06uaBi KpoOMKM
nonoTHa BUCTYNatoTh
He[o0CTaTHLO No
BiAHOLLIEHHIO 0 OCHOBM.

MpuumHa: OpHa abo 06mABI KPOMKM
nonoTHa BUCTYNatTh
3aHaATo Aaneko no
BiAHOLLIEHHIO 0 OCHOBM.

3ACTOCYBAHHA

CTpyraHHsA

Fig.9

CnouaTky cnifi NoKnacTu NepefHio OCHOBY IHCTPyMeHTa
Ha NoBepxHI Aetani Tak, wob ii He Topkanucb nesa.
[MoTiM yBIMKHITL IHCTPYMEHT Ta 3axaiTb, OOKM nesa
HabepyTb noBHOi  wBuAakocTi. [loTim  obepexHo
nepecyHsTe iHCTPYMEHT Breped. CnovyaTky CTpyraHHs
npuknagavTe TUCK Ha NepeaHio YacTUHY IHCTPyMeHTa, a
HanpuWKiHUi CTpyraHHs - Ha 3apgHi. CTpyraHHs Oyne
nerwuM, sIKWO fJeTanb CTauioHapHO HaxunuTu, LWob
CTPYraHHs ALWMO MNig HAaXUMOM yHU3.

Weunakicte Ta rmubuHa pisaHHs BM3HaYalTb  TWN
06po6kM. EnekTpuyHuin pybaHOK BWMKOHYE pi3aHHsi Ha
LIBMAKOCTI, sika He Npr3Beae [0 3aTUCKaHHS Yepes3 TUpCy.
[ns rpy6oi 06po6ku MoxHa 36inbLUMTK IMUOKHY pi3aHHS,
a Ansi rmapgkoi 06po6Kkn rMUBUHY pisaHHs crig 3MEeHLWNTY
Ta NpocyBaTn AeTarnb MOBiNbHiLle.



TEXHIYHE OBCJIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep TM, SiK OTMSAHYTH IHCTPYMEHT, abo BMKOHATK
PEMOHT, NepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiKIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonn He BMKOpUCTOBYWTE rasoniH, GeH3uH,
pospigKyBad, CnMpT Ta nogibHi pevoBuHU. Ix
BMKOPUCTAHHSI MOXe MPU3BECTU 0 3MiHW KOMbOpY,
nAecbopmallii Ta NosBM TPILLWH.

3aFOCTpeHHﬂ nes

Cnig  3aBxgM TpumatM nesa  rocTpumu  Ans
3abe3neyeHHss Halninwux nokasHukie poGotn. [Ons
3HATTA KapbiB Ta PpiBHOI 3aTOYKM KPOMKM  cnig
BMKOPUCTOBYBATYW Aepak AN 3aTO4yBaHHS.

Fig.10

CnoyaTtky cnig nocrnabuty CMyLLKOBI raiku Ha Aepxaky
Ta BcTaBuTM nesa (A) Ta (B) Takum ymHoMm, o6 BOHM
Topkanuck cTopiH (C) Ta (D). MoTim 3aTArHiTe CMyLLKOBI
ranku.

Fig.11

Mepepn 3aTouyBaHHAM Cnig 3aMOYUTY TOMUIBHUIA KaMiHb
y BOAi Ha 2-3 XBUMUHW. [INA OAHOYACHOrO 3aTOYyBaHHSA
nii O4HakoBMM KyTOM Cnif TpUMaTtu Oepxak Takum
YMHOM, Wo6 obuaBa nesa TOpKanMCb TOYUIBHOTO
KaMeHsi.

Fig.12
3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.13

PerynapHo 3HimMaviTe Ta nepesipavTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONM 3HOC Csira€ rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi  WIiTKM NOBUHHI ByTM 4YMCcTUMKM Ta BINbHO
pyxatucb y witkoTpumadax. OpgHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0obuasi ByrinbHi LWiTKM. BukopucToByiiTe
nWLe OQHaKOBI BYTiMbHi LLLTKK.

3HiMiTb KPULLKY ANt TPICOK 3@ JOMOMOIO BUKPYTKU.

Fig.14

[nsi BuOaneHHs KoBMaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. BuaaniTe 3HOLLEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYiB.

Fig.15

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBat BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcryrosyBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOATKOBE NnPunAaas

A\ OBEPEXHO:

«  Le ocHaweHHs abo npunagas pekomeHOAOBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onwucaHi B iHCTPYKLii 3 ekcrinyaTtauii. BukopuctaHHs
AKOrocb HLLIOTO OCHalLeHHst abo npunagas Moxe

CNPUYMHUTK  TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHs  abo
npunagas cnig  BUKOPUCTOBYBaTM nuwe  3a
NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHocCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[[eTanbHOMY 03HaOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BEpTanTeCh
no micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

. BucokowBuakicHe ctanese neso

- 3aTouyBaHHs By3na Aepkaka

- Kanibp nesa

- O6mexyBay Kpato (peecTpoBa MiTka)

- KomnnekT nogoBxyBanbHOi HanpsiMHOI

+ TouunbHUIN KaMiHb

- By3son wryuepa

. LecTurpaHHui KnwoY

APUMITKA:

- [Jesiki eneMeHTM CMNCKY MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMMEKTY iHCTpyMeHTa Sk CTaHAapTHe npunaaas.
BoHM MOXyYTb BiApI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Gatka 5-5. Watek 11-2. Ostrze (A)
2-1. Spust przetacznika 6-1. Ekierka 11-3. Ostrze (B)
3-1. Przycisk blokady / przycisk blokady 6-2. Srubokret 11-4. Bok (D)
zataczenia 7-1. Dysza 11-5. Bok (C)
3-2. Spust przetacznika 7-2. Srubokret 13-1. Znak ograniczenia
4-1. Klucz sze$ciokatny 8-1. Dysza 14-1. Pokrywa przeciwwiérowa
4-2. Sruba 8-2. Odkurzacz 14-2. Srubokret
5-1. Sruba regulacyjna 9-1. Koniec 15-1. Pokrywka uchwytu szczotki
5-2. N6z strugarki 9-2. Poczatek 15-2. Srubokret
5-3. Wciecie w ostrzu 10-1. Uchwyt do ostrzenia
5-4. Ostona watka 11-1. Nakretka motylkowa
SPECYFIAKCJE
Model 1806B
Szeroko$¢ strugania 170 mm
Gtebokos$¢ strugania 2 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™) 15000
Dtugos¢ catkowita 529 mm
Ciezar netto 9,0 kg
Klasa bezpieczenstwa ay

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE001-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania
wzdtuznego drewna.

ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napigciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENF100-1

w przypadku niskonapieciowych sieci
elektroenergetycznych o napieciu pomigdzy 220 V a
250 V.

Wiaczanie i wylaczanie urzadzen elektrycznych
powoduje  wahania napigcia. Postugiwanie  sie
urzadzeniem  przy niesprzyjajacych  parametrach

zasilania moze mie¢ niekorzystny wplyw na dziatanie
innych urzadzen. Przy impedancji sieci zasilajacej
mniejszej lub réwnej 0,41 Ohm mozna zatozy¢, ze
niekorzystne efekty nie wystapia. Gniazdo zasilajace
uzywane do podtgczenia tego urzadzenia powinno byé
zabezpieczone bezpiecznikiem topikowym lub
automatycznym o zwlocznej charakterystyce wytaczania.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 92 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 103 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: Struganie migkkiego drewna
Wytwarzanie drgan (ay) : 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Strug do drewna

Model nr/ Typ: 1806B

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozardéw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

GEB010-4

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1.  Zanim odlozysz narzedzie, zaczekaj az n6z sie
zatrzyma. Nieostoniete i poruszajace si¢ ostrze
noza moze sie zetkna¢ z podiozem powodujgc
utrate panowania nad narzedziem i powazne
obrazenia ciata.

2. Poniewaz elektronarzedzie moze zetkna¢ sie z
swoim wilasnym przewodem elektrycznym,
nalezy trzymac je tylko za izolowane uchwyty.
Przecigcie  przewodu  elektrycznego pod
napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pragdem
elektrycznym.

3. Nalezy wuzywa¢ zaciskow lub innych
praktycznych sposoboéw mocowania
obrabianego przedmiotu do stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu rekg lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzié¢
do utraty panowania.

4. W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢
zadnych szmat, sznurkow, itp.

5. Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.

6. Uzywaj wylacznie ostrych ostrzy. Z ostrzami
obchodz sie bardzo ostroznie.

7. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy sruby
mocujace ostrze sa silnie dokrecone.

8. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.
9. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.
Przed przystapieniem do cigcia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore
moga wskazywaé na nieprawidtowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢

sie, czy ostrze nie dotyka obrabianego

elementu.

Rozpocznij cigcie, gdy tarcza osiggnie swoja

maksymalng predkosé.

Przed przystapieniem do dokonywania

jakiejkolwiek regulacji narzedzia zawsze je

wylacz i zaczekaj, az ostrza zatrzymajq sie
catkowicie.

Nigdy nie wkladaj palcow do wylotu odciagu

wiorow. Podczas obrabiania wilgotnego

drewna odciag wiorow moze si¢ zakleszczaé.

Usun wiodry patyczkiem.

Nie pozostawia¢ zatagczonego elektronarzedzia.

Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko wtedy,

gdy jest trzymane w rekach.

1.

12.

13.

14.

15.



16. Nalezy zawsze wymienia¢ obydwa ostrza lub
ostony watka - niespetnienie tego warunku
spowoduje, ze narzedzie bedzie nie wywazone,
bedzie drgalo, a ostrza beda sie
przedwczesnie zuzywaty.

Uzywac¢ wylacznie tarczy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske lub
respirator wiasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi.

17.

18.

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

Rys.1

Gtebokos$é ciecia moze zostaé dostosowana poprzez
przekrecenie gatki znajdujacej sie w przedniej czesci
narzedzia.

Wiaczanie

AAUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W przypadku narzedzia bez przycisku blokady i bez
przycisku blokady zataczenia.

Rys.2

Aby uruchomié narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

W przypadku narzedzia z przyciskiem blokady
spustu przetlacznika

Rys.3

W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytaczy¢ elektronarzedzie.

Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisng¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisna¢ przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciagtym, nalezy nacisna¢ spust przetacznika do oporu, a
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nastepnie zwolni¢ go.
W przypadku narzedzia wyposazonego w przycisk
blokady zataczenia

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika.

Aby uruchomié urzadzenie, nalezy zwolni¢ przycisk
blokady i pociagna¢ za jezyk spustowy wytacznika. W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.

MONTAZ

/NUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Demontaz lub montaz ostrzy strugarki

Rys.4

/NUWAGA:

- Podczas montowania w narzedziu ostrzy, nalezy
doktadnie zaciska¢ mocujace je $ruby. Poluzowana
$Sruba mocujgca moze by¢ niebezpieczna. Zawsze
sprawdzaj, czy te Sruby sa silnie dokrgcone.

Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie. Podczas
usuwania lub zaktadania nowych ostrzy nalezy
uzywacé rekawiczek lub szmat chronigcych palce.

Do usuwania lub zakfadania ostrzy uzywaj
wytacznie dotaczonego klucza firmy Makita. Nie

stosowanie sig do tego =zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $rub  mocujgcych. Moze to

spowodowac zranienie.

Aby wymontowa¢ noze z watka nalezy odkreci¢ kluczem
nasadowym trzy $ruby mocujgce. Razem z nozami
odtacza sie ostona watka.

W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usunaé
wszystkie wiory i inne czastki przywierajace do watka lub
ostrzy. Nalezy montowa¢ ostrza o identycznych
wymiarach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku beda
powstawaty oscylacje/drgania powodujace niska jakos$é
strugania, a w koncu nawet uszkodzenie narzedzia.

Rys.5

Dla kazdego ostrza instejg dwie Sruby regulujace. Przy
zakfadaniu ostrza, naciecie w ostrzu powinno znalez¢ sie
ponad gtéwka sSruby regulacyjnej. Nastepnie przytozyé
pokrywe watka i umocowac jq delikatnie za pomoca $rub
instalacyjnych.

Przekreci¢ watek do momentu, az brzeg ostrza znajdzie
sie na $rodku miedzy przednig a tylng podstawa.
Umiesci¢ trojkatng linijke ptasko na tylnej podstawie i
przesunagé nig nad i przez brzeg ostrza. Przykreci¢ dwie
$ruby regulacyjne w celu dostosowania odstgpu ostrza.
Ostrze nalezy ustawi¢ tak, aby wystajaca czes¢ byta
wszedzie jednakowa. Dlatego tréjkatna linijka powinna
by¢ zréwnana z catg szerokoscig brzegu ostrza. Po



ustawieniu obu ostrzy, nalezy przykreci¢ wszystkie sruby
instalacyjne réwno i naprzemiennie za pomoca klucza.

Rys.6
Po przykreceniu $rub, nalezy umocowaé catkowicie
$ruby regulacyjne.

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Ustawienie prawidtowe

=
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Szczerby na powierzchni ..

Prawidlowe ustawianie nozy strugarki

Jesli noze nie sg ustawione prawidiowo i pewnie,
obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna.
Ostrze musi by¢ zamontowane w taki sposéb, aby brzeg
tnacy zostat zréwnany, tzn. znajdowat sie réwnolegle do
powierzchni tylnej podstawy.

Nalezy zaznajomi¢ sie z ponizszymi przykiadami,
ilustrujgcymi odpowiednie i nieodpowiednie ustawienie.

Cho¢ nie wida¢ tego na tym

rzucie bocznym, to krawedzie

nozy obracajg sie absolutnie

rownolegle do powierzchni

tylnej podstawy.

Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie
sg rownolegte do podstawy.

Ztobienie na poczatku pracy

Ztobienie na koniec pracy

(/)
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Podtaczenie odkurzacza

Rys.7

W przypadku krajéw europejskich i innych

W celu zachowania czystosci podczas strugania,
podtacz do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Przykre¢
wkretami ztaczke do narzedzia. Nastgpnie zgodnie z
rysunkiem podfacz waz odkurzacza do wspomnianej
ztaczki.

=)=

Dla innych krajoéw i okolic

Dysza oraz potaczenie (w wyposazeniu dodatkowym) sa
niezbedne, aby podiaczyé odkuracz z narzedziem
Zapozna¢ sie katalogiem produktéw firmy Makita lub
przedstawicielem handlowym mogacym doradzi¢ w
kwestii dyszy i potaczenia.

Rys.8

PV
——

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy nie
wystajg dostatecznie w
stosunku do podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy wystajg
nadmiernie w stosunku do
podstawy.

DZIALANIE
Czynnos¢ strugania

Rys.9

Najpierw oprzyj przednia podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie z nig noze. Wiacz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiggng petng predkos¢. Nastepnie przesun narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku strugania naciskaj na
przéd strugarki, na pod koniec strugania - na tyk
Struganie bedzie tatwiejsze, jesli nachyli si¢ element
obrabiany bez poruszania nim podczas pracy, tak, aby
mozna byto obrobi¢ materiat z gory.

Predkosé oraz glebokos¢ ciecia okreslajg rodzaj
wykonczenia.  Strugarka elektryczna pracuje z
predkoscia, przy ktérej nie zakleszczy sie wiérami. Kiedy
wymagamy strugania zgrubnego, mozemy zwigkszy¢
gtebokos¢ strugania, natomiast aby uzyska¢ gtadkag
powierzchnig, nalezy zmniejszy¢ gteboko$¢ i wolniej
przesuwac strugarke.



KONSERWACJA

AAUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Ostrzenie nozy strugarki

Aby uzyskiwa¢ mozliwie najlepsze wyniki pracy, noze
powinny by¢ zawsze ostre. Do usuwania zadzioréw i
tworzenia réwnej krawedzi ostrza stuzy specjalny uchwyt
do ostrzenia.

Rys.10

Nalezy najpierw poluzowa¢ dwie nakretki motylkowe
uchwytu i wsunaé noze (A) i (B), tak by dotykaty bokéw
(C) i (D). Nastepnie nalezy nakretki dokrecic.

Rys.11

Przed ostrzeniem osetke nalezy przez 2 - 3 minuty
trzymaé w wodzie. Uchwyt nalezy trzymac w ten sposaéb,
aby obydwa noze dotykaty osetki i w ten sposéb beda
ostrzone jednoczesnie.

Rys.12
Wymiana szczotek weglowych

Rys.13

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymieniaé je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Zdejmij ostone tylng - za pomoca $rubokreta.

Rys.14

Do wyjecia pokrywek uchwytow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.15

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

AAUWAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z

ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

N6z do strugarki ze stali szybkotnacej

Uchwyt do ostrzenia (komplet)

Sprawdzian noza

Prowadnica
Zestaw prowadnika przedtuzonego
Osetka
Dysza
Klucz szesciokatny
UWAGA:

- Niektdre pozycje znajdujace sie na liscie mogg by¢

dotaczone do pakietu narzedziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton rotativ 5-5. Tambur 11-2. Cutit (A)
2-1. Tragaciul intrerupatorului 6-1. Echer 11-3. Cutit (B)
3-1. Buton de blocare / buton de 6-2. Surubelnita 11-4. Latura (D)
deblocare 7-1. Duza 11-5. Latura (C)
3-2. Tragaciul intrerupatorului 7-2. Surubelnita 13-1. Marcaj limita
4-1. Cheie inbus 8-1. Duza 14-1. Capac pentru aschii
4-2. Bolt 8-2. Aspirator 14-2. Surubelnita
5-1. Surub de reglare 9-1. Sfarsit 15-1. Capacul suportului pentru perii
5-2. Cutitul rindelei 9-2. Inceput 15-2. Surubelnita
5-3. Caneluré in cutit 10-1. Suport de ascutire
5-4. Capacul tamburului 11-1. Piulitad-fluture
SPECIFICATII
Model 1806B
Latime de rindeluire 170 mm
Adancime de rindeluire 2 mm
Turatia in gol (min™) 15.000
Lungime totala 529 mm
Greutate neta 9,0 kg
Clasa de sigurant B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE001-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata rindeluirii lemnului.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.

Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a retelei
electrice mai mica de 0,41 Ohmi, se poate presupune ca
nu vor exista efecte negative. Priza de alimentare folosita
pentru acest dispozitiv trebuie sa fie protejatd cu o
siguranta fuzibild sau un intrerupator de protectie cu

caracteristica de declansare lenta.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 92 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 103 dB(A)

Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale

Emisia de vibratii (an): 2,5 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

+ Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in

conformitate cu metoda de test standard si poate fi

utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,

utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

- Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).



ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Rindea electrica
Modelul nr. / Tipul: 1806B
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEBO010-4
AVERTISMENTE DE SIGURAN'[/:\
RINDEA
1. Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de a

pune jos masina. Un cutit expus se poate
angrena in suprafatd, putand provoca pierderea
controlului si ranirea grava.

2. Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub
tensiune va pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand

pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

3. Folositi bride sau alta metoda practica de a

fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o

platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau

strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte

asemenea nu trebuie lasate niciodata in

spatiul de lucru.

5. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6. Folositi numai cutite ascutite.
cutitele cu deosebita atentie.

7. Asigurati-va ca suruburile de instalare a
cutitului sunt stranse ferm inainte de
inceperea lucrului.

8.  Tineti magina ferm cu ambele maini.

Nu atingeti piesele in migcare.

fnainte de utilizarea masinii pe piesa

propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol

pentru un timp. Tncercati sa identificati orice

vibratie sau oscilatie care ar putea indica o

instalare inadecvata sau o panza neechilibrata.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu

piesa de prelucrat inainte de a conecta

Manipulati

comutatorul.

12. Asteptati pand cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la

oprirea completa a cutitelor inainte de a
executa orice reglaj.

Nu introduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cand taiati lemn umed. Curatati agchiile cu o
bagheta.

15.  Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile
16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau

capace de pe tambur, in caz contrar,
dezechilibrul rezultat va cauza vibratii si va
scurta durata de exploatare a masinii.

Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs.



FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de
instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
- Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

Fig.1
Adancimea de aschiere poate fi reglata simplu prin
rotirea butonului rotativ din partea frontala a masinii.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

. Inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Pentru masinile fara buton de blocare si buton de
deblocare

Fig.2

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina.

Pentru masinile cu buton de blocare

Fig.3

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri magina din pozitia blocata, actionati la
maxim Tntrerupatorul, apoi eliberati-l.

Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentalda a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

actionati  butonul  declansator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.

MONTARE

/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Demontarea sau montarea cutitelor rindelei
Fig.4
A\ATENTIE:

Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atasati cutitele la masgina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati
intotdeauna daca acestea sunt stranse ferm.
Manipulati cutitele cu deosebita atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele sau
mainile atunci cand demontati sau instalati cutitele.
Folositi numai cheia Makita livrata la demontarea si
instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei indicatii
poate conduce la strdngerea excesiva sau
insuficientd a suruburilor de instalare. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.
Pentru a demonta cutitele de pe tambur, degurubati cele
cinci suruburi de instalare a cutitului cu cheia inbus.
Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu cutitele.
Pentru a instala cutitele, curatati intai toate agchiile si
materiile strdine acumulate pe tambur sau pe cutite.
Folositi cutite cu aceeasi dimensiune si greutate; in caz
contrar vor rezulta oscilatii/vibratii ale tamburului, care
vor avea ca efect o calitate slaba a rindeluirii si, eventual,
defectarea masinii.
Fig.5
Exista doua suruburi de reglare pentru fiecare cutit. Cand
instalati cutitul, canelura din cutit trebuie s& se cupleze
pe capul surubului de reglare. Apoi instalati-l pe capacul
tamburului i strangeti toate suruburile de instalare
numai cu degetele.
Rotiti tamburul pana cand muchia cutitului ajunge exact
la mijloc, intre talpa anterioara si cea posterioara.
Asezati un echer plan pe talpa posterioara si deplasati-I
de-a lungul muchiei cutitului si transversal peste aceasta.
Rotiti cele doua suruburi de reglare pentru a regla
proeminenta cutitului. Reglarea cutitului trebuie
efectuata astfel incat proeminenta sa fie uniforma pe
toata lungimea acestuia. Prin urmare, echerul trebuie sa
fie la acelasi nivel cu cutitul pe toatd lungimea muchiei
acestuia. Dupa reglarea ambelor cutite, strangeti toate
suruburile de instalare uniform si alternant cu cheia.
Fig.6
Dupa strangerea suruburilor, fixati ferm suruburile de
reglare.



Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea

Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si
neuniforma n cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul
corect. Cutitul trebuie montat astfel fncat muchia

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

=

Crapaturi in suprafata

IT\()’

aschietoare sa fie absolut pland, adica paralela cu
suprafata talpii posterioare.

Consultati cateva din exemplele de mai jos cu privire la
reglajele corecte si incorecte.

Desi aceasta vedere laterala nu

poate fi prezentata, muchiile

lamelor functioneaza perfect

paralel cu suprafata bazei din

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit

(/)
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Conectarea unui aspirator

Fig.7

Pentru tarile si regiunile europene

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Instalati duza la masina folosind suruburile. Apoi
conectati un furtun al aspiratorului la duza in modul
prezentat in figuri.

P

Pentru alte tari i regiuni

Pentru a conecta un aspirator Makita la masina
dumneavoastra sunt necesare o duza si un racord
(accesorii optionale). Consultati un catalog sau un
reprezentant Makita cu privire la duza si racord.

Fig.8

FUNCTIONARE

Operatia de rindeluire

Fig.9

Mai intai, agezati talpa anterioara a masinii perfect culcat
pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele sa aiba
contact. Porniti masina si asteptati pana cand cutitele
ating viteza maximd. Apoi deplasati masina incet inainte.
Aplicati presiune asupra partii frontale a masinii la
inceputul rindeluirii, si asupra parti posterioare la
sfarsitul rindeluirii. Rindeluirea va decurge mai usor daca
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Cauza: Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa
spatelui.

Cauza: Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
n raport cu axa spatelui.

nclinati piesa de prelucrat in mod stationar, astfel incat
sa puteti rindelui putin in panta.

Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la o
viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescuta, in timp ce pentru o finisare neteda sunt
necesare reducerea adancimii de aschiere si un avans
mai lent al masinii.

iNTRETINERE
AATENTlE

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea

Pastrati cutitele intotdeauna ascutite pentru a obtine cele
mai bune performante posibile. Folositi suportul de
ascutire pentru a elimina crestaturile si a obtine o muchie
neteda.

Fig.10
Mai intéi, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si
introduceti cutitele (A) si (B) astfel incat sa intre in contact



cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti piulitele-fluture.
Fig.11

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre in contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelasi unghi.

Fig.12

inlocuirea periilor de carbon

Fig.13
Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.

Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.

Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa
fie inlocuite simultan cu alte perii identice.

Folositi o surubelnitd pentru a demonta capacul pentru
aschii.

Fig.14

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.15

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Cutit de rindea din otel rapid

Ansamblu suport de ascutire

Calibrul cutitului

Opritor lateral (rigla de ghidare)

Set rigla de extensie

Piatra de ascutit

Ansamblu duza

Cheie inbus

NOTA:
Unele articole din listd pot fi incluse ca accesorii
standard Th ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Knopf 5-5. Hobelwelle 11-1. Fliigelmutter
2-1. Schalter 6-1. Einstelldreieck 11-2. Messer (A)
3-1. Arretiertaste / Entsperrungstaste 6-2. Schraubendreher 11-3. Messer (B)
3-2. Schalter 7-1. Stutzen 11-4. Seite (D)
4-1. Sechskantschlissel 7-2. Schraubendreher 11-5. Seite (C)
4-2. Schraube 8-1. Stutzen 13-1. Grenzmarke
5-1. Einstellschraube 8-2. Staubsauger 14-1. Spanfanger
5-2. Hobelmesser 9-1. Ende 14-2. Schraubendreher
5-3. Kerbe in Messer 9-2. Start 15-1. Kohlenhalterdeckel
5-4. Druckplatte 10-1. Schleifvorrichtung 15-2. Schraubendreher
TECHNISCHE DATEN
Modell 1806B
Hobelbreite 170 mm
Hobeltiefe 2 mm
Leerlaufdrehzahl (min") 15.000
Gesamtlange 529 mm
Netto-Gewicht 9,0 kg
Sicherheitsklasse =]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE001-1

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Hobeln von Holz entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an

Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

ENF100-1
Fiir offentliche
Niederspannungs-Versorgungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V.

Schaltvorgdnge  von  Elektrogeraten  verursachen

Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter unglinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,41 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten. Die
fiir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch
eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit trdgen
Ausldseeigenschaften geschitzt sein.
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ENG905-1
Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 92 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 103 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:

Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz

Schwingungsausgabe (ap) : 2,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.



/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitéatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Geréts:
Falzhobel
Modelnr./ -typ: 1806B
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Geradte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
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auf.
SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS HOBELN

1.  Warten Sie, bis das Werkzeug zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug abstellen. Ein
ungeschitzter Fraser kann in die Oberflache
eingreifen und zu einem madglichen Kontrollverlust
und schweren Verletzungen flihren.

Halten Sie das Werkzeug ausschlieBlich an den

isolierten Griffflichen, da die Schneidmesser

das Kabel des Werkzeugs beriihren konnen.

Bei Kontakt der Schneidmesser mit einem

stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die

Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an

den Bediener weitergeleitet, und der Bediener

erleidet einen Stromschlag.

3. Verwenden Sie Klemmen oder andere
geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstiick von Hand halten oder gegen lhren
Korper pressen, kann dies zu Unstabilitat und
Kontrollverlust fiihren.

4. Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Seile,
Schniire usw. im Arbeitsbereich liegen.
5.  Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.

Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.

6. Arbeiten Sie nur mit scharfen Sageblattern.
Gehen Sie sehr sorgfiltig mit den
Sageblattern um.

7. Achten Sie darauf, dass die Bolzen zur
Befestigung des Séageblatts vor dem Betrieb
fest angezogen sind.

8. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Hénden
fest.

9. Néahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.

10. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss liber ein schlecht ausgewuchtetes
Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

11. Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

12. Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht hat.

13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
warten Sie, bis die Sageblatter zum Stillstand
gekommen sind, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

14. Stecken Sie niemals den Finger in die Rinne

des Spanauswurfs. Bei der Bearbeitung von



feuchtem Holz kann
werden. Saubern Sie
Stock von den Spénen.
Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
Wechseln Sie stets Sagebldtter oder
Abdeckungen paarweise aus, um eine
Unwucht zu vermeiden, die Vibrationen erzeugt
und die Lebensdauer des Werkzeugs verkiirzt.
Verwenden Sie nur die Makita in diesem
Handbuch angegebenen Sageblatter.
Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerat.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

die Rinne verstopft
die Rinne mit einem

15.

16.

17.

18.

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1
Die Schnitttiefe kann einfach durch Drehen des Knopfes
an der Vorderseite des Werkzeugs eingestellt werden.

Einschalten

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.

Bei einem Werkzeug ohne Arretiertaste und

Entsperrungstaste

Abb.2

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausléseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

25

Werkzeuge mit Arretiertaste

Abb.3

Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.

Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie den
Schalter und dann die Blockierungstaste.

Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Werkzeuge mit Entsperrungstaste

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich betatigt
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausldseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausléseschalter los.

MONTAGE

/NACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Hobelmesser
Abb.4

/N\ACHTUNG:
Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung beim
Anbringen der Messer am Werkzeug fest an. Ein

locker  sitzender  Befestigungsbolzen  kann
gefahrlich sein. Uberpriifen Sie stets, ob die Bolzen
fest sitzen.

Gehen Sie sehr sorgféltig mit den Messern um.
Schiitzen Sie |hre Finger bzw. Hénde beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.
Verwenden Sie nur den Schraubenschliissel von
Makita zum Demontieren oder Montieren der
Messer. Andernfalls kann es vorkommen, dass Sie
die Befestigungsbolzen zu fest oder zu locker
anziehen. Dies kann zu Verletzungen fuhren.
Losen Sie zur Demontage der Messer an der Hobelwelle
die flinf Befestigungsbolzen mit dem Sechskantschllssel.
Die Druckplatte 16st sich gemeinsam mit den Messern.
Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst die
Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen und
sonstigem Fremdmaterial. Verwenden Sie Messer mit
identischen MaRen und Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen bei der Hobelwelle auftreten,
die zu einer mangelhaften Hobelleistung und letztendlich
zu einem Ausfall des Werkzeugs fiihren.

Abb.5

Es gibt zwei Einstellschrauben fiir jedes Messer. Beim
Einbau der Messer muss die Kerbe im Messer tber den
Kopf der Einstellschraube passen. Bringen Sie es dann



an die Druckplatte an und ziehen Sie alle
Befestigungsbolzen nur handfest an.

Drehen Sie die Hobelwelle, bis sich die Messerkante
genau in der Mitte zwischen vorderem und hinterem
Gleitschuh befindet.

Platzieren Sie das Einstelldreieck flach auf den hinteren
Gleitschuh und lassen Sie es Uber die Messerkante
laufen. Drehen Sie zum Einstellen des Messervorstands
an den beiden Einstellschrauben. Die Messereinstellung

soll dazu flhren, dass der Vorstand Uberall gleichmaRig

ist. Das Einstelldreieck muss daher eben mit der
gesamten Breite der Messerkante verlaufen. Nach
Einstellen beider = Messer ziehen Sie alle

Befestigungsbolzen gleichmafig und wechselweise mit

(A) Vorderseite (beweglicher Schuh)
(B) Hinterseite (fester Schuh)

Korrekte Einstellung

=

IT\()’

Kerben in der Oberflache ..

dem Schlussel an.

Abb.6
Nach Anziehen der Bolzen
Einstellschrauben vollsténdig.

sichern Sie die
Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist lhre
Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das
Messer muss so montiert werden, dass die Schnittkante
absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache des
hinteren Gleitschuhs.

Unten finden Sie einige Beispiele fur korrekte und
falsche Einstellungen.

Auch wenn es in dieser

Seitenansicht nicht zu sehen ist,

verlaufen die Kanten der Blatter

genau parallel zur hinteren

Grundflache.

Grund: Bei einem oder beiden
Blatter verlauft die Kante
nicht parallel zur hinteren

Furche am Anfang

Furche am Ende

(/)

o\

=

AnschlieBen eines Staubsaugers

Abb.7

Fir europaische Lander und Bereiche

Um gréBere Sauberkeit bei der Hobelarbeit zu erzielen,
schlieBen Sie einen Makita-Staubsauger an Ihr
Werkzeug an. Montieren Sie den Absaugstutzen mit den
Schrauben am Werkzeug. SchlieBen Sie dann den
Schlauch eines Staubsaugers an den Stutzen wie in der
Abbildung dargestellt an.

P

Fiir andere Lander und Bereiche

Ein Stutzen und eine Verbindung (optionales Zubehor)
sind notwendig, um einen Makita-Staubsauger an Ilhr
Werkzeug  anzuschlieRen. Fragen Sie einen
Makita-Vertreter zu Stutzen und Verbindung, oder
schlagen Sie in einem Katalog nach.

Abb.8
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Grundlinie.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen nicht weit genug
Gber hintere Grundlinie
hinaus.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen zu weit iber hintere
Grundlinie hinaus.

ARBEIT

Hobelbetrieb

Abb.9

Setzen Sie zuerst den vordere Werkzeuggleitschuh flach
auf das Werkstiick, ohne dass die Hobelmesser
irgendwelchen Kontakt haben. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Messer ihre volle
Drehzahl erreicht haben. Schieben Sie dann das
Werkzeug langsam vorwarts. Uben Sie am Anfang des
Hobelvorgangs Druck auf den vordere Gleitschuh, und
am Ende des Hobelvorgangs Druck auf den hinteren
Gleitschuh aus. Das Hobeln kann durch schrages
Einspannen des Werkstiicks erleichtert werden, so dass
Sie leicht abwarts hobeln kénnen.

Geschwindigkeit und Tiefe des Schnittes bestimmen die
Art der Bearbeitung. Der Elektrohobel hélt eine



Messerdrehzahl aufrecht, die gewahrleistet, dass
Holzspane keine Blockierung verursachen. Fir einen
Grobschnitt kann die Schnitttiefe vergroRert werden,
wahrend flr eine hohe Oberflachengiite die Schnitttiefe
reduziert und das Werkzeug langsamer vorgeschoben
werden sollte.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lUberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder dhnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fiihren.

Schleifen der Hobelmesser

Achten Sie stets auf scharfe Messer, damit ein optimales
Ergebnis erzielt werden kann. Entfernen Sie mit Hilfe der
Schleifvorrichtung Kerben, und schleifen Sie eine feine
Kante.

Abb.10

Lésen Sie zunachst die beiden Fligelmuttern an der
Haltevorrichtung, und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, dass sie die Seiten (C) und (D) beriihren. Ziehen
Sie dann die Fliigelmuttern an.

Abb.11

Tauchen Sie den Schleifstein vor dem Schleifen 2 oder 3
Minuten in Wasser. Halten Sie die Vorrichtung so, dass
beide Messer den Schleifstein beriihren. So werden die
Messer gleichzeitig im gleichen Winkel geschliffen.

Abb.12
Kohlenwechsel

Abb.13

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen missen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die
beiden Kohlen missen gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie ausschlieBlich gleiche Kohlen.

Entfernen Sie den Spanfanger mit Hilfe eines
Schraubendrehers.

Abb.14

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den

Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.15
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
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durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Hobelmesser aus Hochgeschwindigkeitsstahl
Schleifvorrichtungsset
Messerstarken-Set
Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
Flhrungsschienen-Verlangerungssatz
Schleifstein
Stutzenset
Sechskantschlissel

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehér

beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Gomb 5-5. Dob 11-1. Szarnyasanya
2-1. Kapcsol6 kioldogomb 6-1. Haromszdgvonalzé 11-2. Kés (A)
3-1. Reteszgomb/Kireteszel6 gomb 6-2. Csavarhuzé 11-3. Kés (B)
3-2. Kapcsol6 kioldogomb 7-1. Favoka 11-4. Oldal (D)
4-1. Imbuszkulcs 7-2. Csavarhiz6 11-5. Oldal (C)
4-2. Fejescsavar 8-1. Fuvoka 13-1. Hatarjelzés
5-1. Bedllitécsavar 8-2. Porszivo 14-1. Forgacsfedél
5-2. Gyalukés 9-1. Vég 14-2. Csavarhuzé
5-3. Bevagas a késen 9-2. Kezdet 15-1. Kefetarté sapka
5-4. Dobfedél 10-1. Elez6foglalat 15-2. Csavarhuzé
RESZLETES LEIRAS
Modell 1806B
Gyalulasi szélesség 170 mm
Gyalulasi mélység 2mm
Uresjarati sebeség (min") 15 000
Teljes hossz 529 mm
Tiszta tdmeg 9,0 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE001-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kett6s szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili

aljzatrdl is mikodtethetd.
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltségti arameloszté
rendszerekben valé hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziltségingadozasok léphetnek fel. Ezen készllék
Uzemeltetése kedvezétlen aramellatasi korulmények
kozott ellentétes hatdssal lehet mas berendezések
miikodésére. A 0,41 Ohmmal egyenl6 vagy annal kisebb
értékil halozati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhodz
hasznalt halézati csatlakozoét biztositékkal vagy lassu

kioldasi jellemz6kkel rendelkez6 megszakitoval kell
védeni.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lpa) : 92 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 103 dB(A)
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.

ENG900-1
Vibracio

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: puhafa gyalulasa
Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol fliggéen.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az



elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Erégyalu
Tipus sz./ Tipus: 1806B
sorozatgyartasban készll és
Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartdisa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az ésszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a

figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  kés6bbi  tajékozédas
érdekében.

A GYALURA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Miel6tt leteszi a szerszamot, varja meg ,amig a
vagoszerszam teljesen megall. A lerakott
vagoszerszam beakadhat a feliletbe, ami a
szerszam iranyithatatlansagahoz és komoly
sérllésekhez vezethet.
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Kizarolag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel
fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat
vezetékbe litkozik. A feszlltség alatt |évd vezeték
elvagasakor a szerszam fém alkatrészei is aram
ala keriilnek, és aramités érheti a kezelét.

3. Szoritékkal vagy mas praktikus moédon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével valé megtartds esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

4. Rongyok, ruhak, zsineg és hasonlé targyak
soha nem lehetnek a munkateriilet kortiil.
5. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet

megkezdése elétt ellenérizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le az 6sszes szeget.
6. Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon
koriiltekintéen a késeket.
A hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a késeket
régzité csavarok szorosan meg vannak hizva.
8.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Ne nyuljon a forgé részekhez.
Mielétt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott flirészlapra utalhatnak.
Ellendrizze, hogy a flirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
kapcsolot.
A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
fiirészlap teljes sebességgel forog.

13. Barmilyen beallitas el6tt mindig kapcsolja ki a
szerszamot és varja meg, amig a kések
teljesen megallnak.

14. Soha ne tegye az ujjat a forgacsgyiijté vajatba.
A vajat eltomoédhet nedves fa
megmunkalasakor. Takaritsa ki a forgacsot
egy bottal.

15. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

16. Mindig mindkét kést vagy dobon talalhato
fedelet cserélje, mert az ellenkezé esetben
kialakulé6 kiegyensulyozatlansag vibraciot
okoz és csokkenti a szerszam élettartamat.

17. Csak az ebben a kézikdnyvben megadott
késeket hasznalja.

18. Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori

hasznalatabol ered6) kényelem és megszokas valtsa



fel a termék biztonsagi
betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése slilyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

eléirasainak szigoru

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

Fig.1

A vagasi mélység egyszerlien, a szerszam elején

talalhaté gomb elforgatasaval allithato.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kiolddgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
Reteszel6gomb és kireteszelé6gomb nélkiili szerszam
Fig.2
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg a

kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolot a
ledllitashoz.

Reteszelégombbal felszerelt szerszam

Fig.3

A szerszam elinditdsdhoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolét.
Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsolét majd
nyomja be a zargombot.

A szerszam megallitdsdhoz zart kapcsolonal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.
Kireteszel6gombbal felszerelt szerszam

Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkerilésére, hogy a
kioldokapcsolét véletlenll meghuzzak.

A szerszdm  bekapcsoldasdhoz nyomja le a
kireteszeld6gombot és huzza meg a kioldokapcsolét.
Engedje fel a kioldokapcsolot a ledllitashoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.
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A gyalukések eltavolitasa és felszerelése

Fig.4

AVIGYAZAT:
Hizza meg a kést rdgzité csavarokat amikor
felszereli a késeket a szerszamra. A laza
rogzitécsavar veszélyes lehet. Mindig ellenérizze,
hogy azok megfeleléen meg vannak hdzva.
Kezelie nagyon koriltekintéen a  késeket.
Hasznadljon kesztyiit vagy valamilyen ruhadarabot
az ujjai és kezei védelmére a kések eltavolitasakor
és felszerelésekor.
A kések felszereléséhez és eltavolitdsahoz csak a
mellékelt Makita kulcsot haszndlja. Ennek
elmulasztdsa esetén a  rdgzitécsavarokat
talhdzhatja vagy nem hizza meg eléggé. Ez
sériilésekhez vezethet.

A kések eltavolitasahoz a dobrél csavarja ki az 6t

régzitécsavart az imbuszkulccsal. A dobfedél lejon a

késekkel egydtt.

A kések felszerelésekor el6szor tavolitsa el a forgacsot

és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak a dobhoz

vagy a késekhez. Ugyanolyan méretli és sulyu késeket

hasznaljon, vagy a a dob rezegni/vibralni fog, rossz

gyalulasi  teljesitményt és végil a szerszam

meghibasodasat okozva.

Fig.5

Két bedllitocsavar van minden késhez. A kés

felszerelésekor a késen taldlhatd bevagasnak

illeszkednie kell a beallitécsavar fejéhez. Ezutan szerelje

vissza a dobfedelet és huzza meg kézzel a

régzitécsavarokat.

Forgassa el a dobot amig a kés széle nem lesz pontosan

az ellils6 és hatulsé alaplemezek kdzott.

Fektessen egy haromszdgvonalzot a hatsé alaplemezre

és csUsztassa at azt a kés széle felett. Forgassa el a két

bedllitécsavart a kés kiemelkedésének beallitasahoz. A

kést ugy kell beadllitani, hogy a kiemelkedés a teljes

szélességben azonos legyen. Ezért a

haromszogvonalzénak a kés teljes szélességében egy

sikban kell lennie. Miutan mindkét kést beallitotta, hiizza

meg a rogzitécsavarokat a kulccsal egyenletesen és

valtakozva.

Fig.6
A rogzitécsavarok meghlzasa utan hlzza meg a
beallitécsavarokat is.



A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult fellilet durva és egyenetlen lesz, ha a kést nem
allitja be megfeleléen és biztonsagosan. A kést ugy kell
felszerelni, hogy a vagoéle abszolut vizszintes legyen,

(A) elsb alap (mozgé lab)
(B) hatsé alap (mozg6 lab)

Helyes beallitas

=

Hornyoz a fellileten

IT\()’

azaz parhuzamos a hatso alaplemez feliletével.
A helyes és helytelen bedllitds néhany példajat mutatja a
lenti abra.

Habar ez a nézet nem
mutathatja, a pengék vége
teljesen parhuzamosan fut a
hatso alap feltletével.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatsé
alapvonallal.

El6re vés homoru vésdvel

A végén vés homoru vésével

/\

o\

=

Porszivé csatlakoztatasa

P

Fig.7
Eurépai orszagok és teriiletek
Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni,

csatlakoztasson egy Makita porszivot a szerszamhoz.
Szerelje fel a csatlakozét a szerszamra a csavarokkal.
Ezt kovetden csatlakoztassa a porszivd csovét a
csatlakozohoz az abranak megfeleléen.

Mas orszagok és teriiletek

A Makita porszivé csatlakoztatashoz a szerszamhoz egy
csatlakozéra és egy Osszekotére van szikség.
Tajékozédjon a Makita kataldgusbol vagy a
forgalmazonal a csatlakozéval és az Osszekotdvel
kapcsolatban.

Fig.8

UZEMELTETES

Gyalulas

Fig.9

El6szor fektesse a szerszam eliils6 alaplemezét a
munkadarab fellletére ugy, hogy a kések ne érjenek
semmihez. Kapcsolja be a szerszamot es varja meg,
amig a kések telijes sebességen mozognak. Ezutan
egyenletesen tolja elére a szerszamot. Fejtsen ki
nyomast a szerszam elillsé részére a gyalulas
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Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nememelkedik ki elegendben a
hatsé alapvonalat tekintve.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tul kiemelkedik a hatso
alapvonalat tekintve.

kezdetekor és a hatséra a gyalulds befejezésekor. A
gyalulas kdnnyebbé valik, ha megdonti és ugy rogziti a
munkadarabot, hogy a gyalulas valamennyire egy lejtén
torténjen.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozzak a
megmunkalas jellegét. Az er6gyalu olyan sebességgel
vag, amely biztositja, hogy ne akadjanak be a forgacsok.
A durvabb vagashoz a vagasi mélység megnovelhetd,
mig a finom megmunkalashoz le kell csokkentenie a

vagasi mélységet és lassabban kell eléretolni a
szerszamot.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonld anyagokat.
elszinezédést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitot,
Ezek
repedést

A gyalukések élezése

A késeket mindig tartsa élesen a legjobb teljesitmény
érdekében. Haszndlja az élezéfoglalatot a bemetszések
eltavolitdsahoz és az él kimunkalasahoz.



Fig.10

El6szor lazitsa meg a két szarnyascsavart a foglalaton
és helyezze be az (A) és (B) késeket ugy, hogy azok
érintkezzenek a (C) és (D) oldalakkal. Ezutan hlizza meg
a szarnyascsavarokat.

Fig.11

Meritse vizbe a fenékovet 2 - 3 percre az élezés elétt.
Tartsa ugy a foglalatot, hogy mindkét kés érintkezzen a
fendkével, hogy egyszerre torténjen az élezésik,
ugyanolyan szdg alatt.

Fig.12
A szénkefék cseréje

Fig.13

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatéarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

A forgacsfedél eltavolitdsahoz hasznaljon csavarhuzot.
Fig.14

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.15

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkbzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
« Nagysebességii acél gyalukés
Elezéfoglalat
Késsablon
Szélvezetd (vezetévonalzd)
Vezet6hosszabbitd készlet
Fendkd
Favokaszerelvény
Imbuszkulcs
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MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Gombik 5-5. Valec 11-1. Kridlova matica
2-1. Spust 6-1. Trojuholnikové meradlo 11-2. Cepel (A)
3-1. Tlacidlo zamknutia / odomknutia 6-2. Skrutkovad 11-3. Cepel (B)
3-2. Spust 7-1. Dyza 11-4. Strana (D)
4-1. Sesthranny franclzsky kla¢ 7-2. Skrutkovad 11-5. Strana (C)
4-2. Skrutka 8-1. Dyza 13-1. Medzna znacka
5-1. Nastavovacia skrutka 8-2. Vlysavac 14-1. Kryt na odrezky
5-2. Hoblovacia ¢epel 9-1. Ukoncenie 14-2. Skrutkovac
5-3. Zarez na Cepeli 9-2. Spustenie 15-1. Veko drziaka uhlika
5-4. Kryt valca 10-1. Drziak na brusenie 15-2. Skrutkovaé
TECHNICKE UDAJE
Model 1806B
Sirka hoblovania 170 mm
Hibka hoblovania 2 mm
Otacky naprazdno (min") 15000
Celkova dizka 529 mm
Hmotnost netto 9,0 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE001-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na hoblovanie dreva.
ENF002-2
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je uvedena na
Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie moze byt
napéjané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemriovacieho vodica.
ENF100-1

Pre verejné nizkonapatové rozvodné systémy s
napatim 220 V az 250 V.
Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napétia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti mdéze mat Skodlivy G€inok na
prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,41 ohmov alebo nizSej mozno predpokladat, Zze
nenastanl Ziadne negativne UGCinky. Sietova zastrcka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti€om s pomalymi charakteristikami
vypinania.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 92 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 103 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)
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Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: hoblovanie méakkého dreva
Vyzarovanie vibracii (ay) : 2,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metddy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze pouzit’
aj na predbezné posudenie vystavenia ich uc¢inkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci reainych
podmienok pouZivania (beric do uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).



ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolocenstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Ruéna hoblovacka

Cislo modelu/ Typ: 1806B

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC

A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentdcia sa nachadza u nasho

autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je spolo€nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB010-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE HOBLOVACKU

1. Pred spustenim nastroja pockajte, kym sa
rezacka uplne nezastavi. Odkryta rezacka moze
zachytit povrch, o moze viest k strate kontroly a
vaznemu poraneniu.

Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezné
naradie sa moéze dostat do kontaktu s
vlastnym kablom. Preseknutie ,Zivého* vodic¢a
moze spobsobit ,vodivost® kovovych c&asti
elektrického naradia s doésledkom zasiahnutia

34

obsluhy elektrickym pradom.

Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mézete
nad nim stratit’ kontrolu.

V blizkosti pracovnej oblasti by sa nikdy
nemali ponechavat’ handry, oblecenie, Snury a
podobné predmety.

Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich odstrante.
Pouzivajte len ostré ostria. Zaobchadzajte s
nimi vemi opatrne.

Pred pracou skontrolujte, ¢i su montazne
matice ostria pevne utiahnuté.

Drzte nastroj pevne oboma rukami.
Nepfiblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat’ nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.

Kym zacnete rezat, pockajte,
nedosiahne pInu rychlost'.
Predtym, ako vykonate akékolvek upravy,
vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie
uaplne nezastavi.

Nikdy nestrkajte prst do zFabu na triesky. Zfab
sa moéze pri rezani vlhkého dreva zaseknut.
Triesky vycistite palickou.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Vzdy vymienajte obe ostria alebo kryty na
bubne, inak nasledna nevyvazenost’ bude
sposobovat’ vibracie a skracovat’ zivotnost’
nastroja.

Pouzivajte len ostria Makita Specifikované v
tejto prirucke.

Vzdy pouzivajte spravnu protiprachova
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie.

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo opomenutie
dodrziavat’ bezpe€nostné pravidla uvedené v tomto
navode na obsluhu méZzu mat’ za nasledok vazine
osobné poranenia.

1.

12. kym ostrie

13.

14.

15.

16.

17.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1

Hibku rezu méZete nastavit jednoduchym otodenim

gombika na prednej strane nastroja.

Zapinanie

/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Pre nastroj s tla¢idlom uzatvorenia a odomknutia
Fig.2
Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.
Zastavite ho uvolnenim spinaca.
Pre nastroj s uzamykacim tlac¢idiom
Fig.3
Ak chcete nastroj spustit, sta¢i stlacit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.
Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.
Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.
Pre nastroj s uzamykacim tlaéidiom
Aby nedochadzalo nahodnému potiahnutiu spustacieho
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.
Ak chcete spustit nastroj, stlaéte odomykacie tlacilo a
potiahnite spustaci spina¢. Zastavite ho uvolnenim
spinaca.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Odstranenie alebo instalacia cepeli

hoblovacieho stroja

Fig.4

APOZOR:
Pri inStalacii Cepeli na nastroj pritiahnite vSetky
inStalacné skrutky cepele. Uvolnena inStalatna
skrutka méze byt nebezpecna. Vzdy kontrolujte, Ci
su skrutky dostato¢ne pritiahnuté.
S d&epelami zaobchadzajte velmi opatrne. Pri
odstrariovani alebo instalacii ¢epeli, pouzivajte na
ochranu prstov rukavice alebo handry.
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Pri odstrafiovani alebo intalacii ¢epeli pouzivajte
len klu¢ Makita. V opa¢nom pripade moze dojst k
nadmernému alebo naopak nedostato€énému
pritiahnutiu instalacnych skrutiek. Méze to sposobit
va$e poranenie.
Ak chcete odstranit ¢epele z valca, odskrutkujte pomocou
Sesthranného francuzskeho klu¢a péat instalaénych
skrutiek. Kryt valca vypadne spolu s ¢epelami.
Ak chcete nainstalovat Cepele, najprv ocistite vSetky
triesky a necistoty nalepené na valci a cepeliach.
Pouzivajte Gepele rovnakych rozmerov a hmotnosti,
pretoZe méze nastat' vibrovanie bubna, ¢oho nasledkom
mdze byt oslabené hoblovanie az zlyhanie stroja.

Fig.5

Kazda ¢epel ma dve nastavovacie skrutky. Pri inStalacii
Cepele sa zarez na Cepeli musi prispdsobit hlave
nastavovacej skrutky. Potom prichytte ¢epel na kryt
valca a zaistite ju inStalaénymi skrutkami.

Valec otacajte dovtedy, kym okraj Eepele nie je presne v
strede medzi prednou a zadnou zakladrnou.
Trojuholnikové pravitko polozte na zadnu zakladru a
vytiahnite ho mimo a cez okraj Eepele. Ak chcete
nastavit precnievanie Cepele, otocte dve nastavovacie
skrutky. Precnievanie Cepele musi byt vo vSetkych
smeroch rovnaké. Preto nastavte trojuholnikové pravitko
tak, aby bolo zarovno s celou Sirkou okraja ¢epele. Po
nastaveni oboch cepeli, pritiahnite pomocou kluca
vSetky inStalaéné skrutky.

Fig.6

Po pritiahnuti skrutiek, zaistite naplno nastavovacie
skrutky.



Pre spravne nastavenie hoblovacej cepele

Ak je Cepel nespravne nastavend, hoblovaci povrch
bude drsny a nerovny. Cepel namontujte tak, aby bol
rezaci koniec Uplne rovny, o znamena Uplne paralelny s

(A) Predna zakladha (pohybliva patka)
(B) Zadna zakladna (Nepohybliva patka)

Spravne nastavenie

=

Zarezy na povrchu

IT\()’

povrchom zadnej zakladne.
Priklady spravnych a nespravnych nastaveni
uvedené nizsie.

su

Hoci to pri pohlade z tejto
strany nevidno, okraje ostri su
presne rovnobezne s povrchom
zadnej zakladne.

Pri¢ina: Jeden alebo oba ostria
nemaju okraj rovnobezne
s0 zadnou zakladnou

Vyhlbovanie na zaciatku

Vyhlbovanie na konci

(/)

o\

=1

Pripojenie vysavaca

Fig.7

Pre eurépske krajiny a oblasti

Ak chcete vykonavat &isti prevadzku hoblovania,
pripojte k nastroju vysava¢ Makita. Pomocou skrutiek
pripevnite na nastroj trysku. Potom pripojte k tryske
hadicu vysavacéa podla obrazkového navodu.

Pre ostatné krajiny a oblasti

Tryska a spoj (volitelné prislu§enstvo) su potrebné na
pripojenie vysavaca Makita k nastroju. Informacie o
tryske a spoji hladajte v katalogu Makita alebo u
obchodného zastupcu znacky Makita.

Fig.8

PRACA

Hoblovanie

Fig.9

Najprv zasurite prednu zakladfiu nastroja na povrch
obrobku tak, aby sa nedotykal epeli. Zapnite nastroj a
pockajte kym Cepele nedosahuju pIna rychlost. Potom
nastroj posurite mierne dopredu. Pri zacati hoblovania,
zatlaéte na prednu Cast nastroja a pri dokonéovani
hoblovania, zatlate na zadnu cast. Hoblovanie bude
jednoduchsie, ak obrobok naklonite do stacionarnej
polohy tak, aby ste mohli hoblovat v jemnom sklone.
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N
Vo
—— 1

liniou.
Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria nevyc€nievaju
dostatocne voéi zadnej
zakladnej linii.
Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria vy¢nievaju prili$
daleko voci zadnej
zakladne;j linii.

Rychlost a hibka rezu uréuje aky bude koncovy produkt.
Hoblovaci stroj si udrziava rychlost, pri ktorej
nedochéadza k zadieraniu odrezkov. Pre hrubé hoblovanie
zvyste hibku rezu, pokym pre dobry koncovy produkt by
ste mali hibku rezu zniZit a stroj postvat pomalsie.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Brusenie hoblovacich cepeli

Vzdy udrziavajte ¢epele ostré, aby bolo hoblovanie, ¢o
najefektivnejSie. Pomocou drziaka na brusenie odstrante
zarezy a vyhoblujte jemny okraj.

Fig.10

Najprv uvolnite dve kridlové matice na drziaku a Cepele
(A) a (B) vlozte tak, aby sa dotykali stran (C) a (D). Potom
pritiahnite kridlové matice.

Fig.11

Brusny kotu¢ namocte pred brisenim na 2 az 3 minaty
do vody. Drziak uchopte tak, aby sa obe ¢epele dotykali
brisneho kotuca pre suvislé brusenie v rovnakom uhle.



Fig.12
Vymena uhlikov

Fig.13

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat si¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou skrutkovaca odstrarite kryt na odrezky.

Fig.14
Pomocou Sraubovéaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.15
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpeenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
« Vysokorychlostna ocelova hoblovacia epel
Uplny drZiak na brusenie
Meradlo ¢epele
Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran
(vodiaca linka)
Vodidlo prediZenia
Orovnavaci kamen
Suprava dyzy
Sesthranny franctzsky klug

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Knoflik 5-5. Vélec

2-1. Spoust 6-1. Trojuhelnikové pravitko
3-1. ZajiStovaci / odjistovaci tlacitko 6-2. Sroubovak

3-2. Spoust’ 7-1. Hubice

4-1. Imbusovy kli¢ 7-2. Sroubovak

4-2. Sroub 8-1. Hubice

5-1. Stavéci Sroub 8-2. Odsavac prachu

5-2. Hoblovaci ntiz 9-1. Konec

5-3. Zafez v nozi 9-2. Zacatek

5-4. Kryt valce 10-1. Drzak pro ostfeni

11-1. KFidlova matice
11-2. Nz (A)

11-3. Nuz (B)

11-4. Strana (D)

11-5. Strana (C)

13-1. Mezni znacka
14-1. Kryt proti tfiskam
14-2. Sroubovak

15-1. Vicko drzaku uhliku
15-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model 1806B

Sitka hoblovani 170 mm
Hloubka hoblovani 2mm
Otacky naprazdno (min") 15 000

Celkova délka 529 mm
Hmotnost netto 9,0 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni,

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit,
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE001-1
Urceni nastroje
Nastroj je uren k hoblovani dfeva.

ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENF100-1

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

PFi spinani elektrickych pfistroja mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sit¢é mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mensi nebo
rovna 0,41 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou zadné
negativni Gcinky. Sitova zasuvka pouzitd pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym

jistitem s pomalou vypinaci charakteristikou.
ENGQ05-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lya): 92 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
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Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: hoblovani mékkého dreva
Vibragni emise (an): 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpGsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni GginkGm vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpec€nostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uGvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).



ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Velkoplo$ny hoblik
¢. modelu/ typ: 1806B
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

UPOZORNENI  Preététe si  vsechna
bezpec€nostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEBO010-4

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
HOBLIKU

1.  Pred poloZzenim nastroje na podlahu vyckejte,
dokud se fezny dil upIné nezastavi.
Nechranény fezny nastroj se mizZe zachytit o
povrch, zpUsobit ztratu kontroly a vazné zranéni.
Elektrické naradi drzte pouze za izolované
casti drzadel, nebot' fezny nastroj muze
narazit na vlastni napajeci kabel. Zasazenim
vodi¢e pod napétim se mlze proud pfenést do
nechranénych kovovych ¢asti naradi a obsluha
mUze utrpét Uraz elektrickym proudem.
3. Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
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zpusobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a muze
zpUsobit ztratu kontroly.

4. Na pracovnim misté nikdy nenechavejte hadry,
obleceni, lana, provazy a podobné materialy.
5. Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu

zkontrolujte a odstrante z dilu vSechny
pFipadné hiebiky.
6. Pouzivejte pouze ostré
manipulujte velice opatrné.
7. Pred zahajenim prace se ujistéte, ze jsou
pevné utazeny instalac¢ni Srouby noze.

noze. S nozi

8.  Drzte nastroj pevné obéma rukama.

9.  Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

10. Pred pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotoué.

11. Pfed aktivaci spinace se presvédcte, ze se
kotou¢ nedotyka dilu.

12. Pfed fFezanim pockejte, dokud kotouc¢
nedosahne plnych otacek.

13. Pred jakymkoliv sefizovanim vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se UpIné nezastavi
noze.

14. Nikdy nevkladejte prsty do zlabu pro tfisky.
Zlab se muze pii zafizeni vihkého dieva
zaseknout. Uvaznuté trisky odstranuje tyci.

15. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

16. Vzdy vyménujte oba noze nebo kryty na valci;
v opacném pripadé vysledna nerovnovaha
zpusobi vibrace a zkrati Zivotnost nastroje.

17. Pouzivejte pouze noze Makita uvedené v této
prirucce.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Hloubku fezu Ize jednoduse sefidit otaéenim knofliku na

predni strané nastroje.

Zapinani

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Nastroj bez zajiStovaciho a odjisStovaciho tlacitka
Fig.2
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Nastroj se zajiStovacim tlacitkem
Fig.3
Chcete-li nastroj spustit, stadi stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.
Nastroj s odjiStovacim tlacitkem
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjistovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte odjistovaci
tlaCitko a poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.

MONTAZ

APOZOR:

Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Demontaz a instalace hoblovacich nozi

Fig.4

APOZOR:

. P¥i instalaci nozd na nastroj je nutno pevné
dotahnout instalacni Srouby noz(. Uvolnény
instalacni Sroub muze byt nebezpecény. Vzdy
zkontrolujte, zda jsou Srouby pevné dotazeny.

S nozi manipulujte velice opatrné. Pfi demontazi a
montazi nozu si chrarite prsty a ruce rukavicemi
nebo hadry.
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PFi demontaZi a instalaci noZd pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opacném pfipadé mize dojit
k pretazeni nebo nedostate€nému utazeni
instalacnich Sroubt. V dusledku toho by mohlo dojit
ke zranéni.
Chcete-li demontovat noze z valce, odSroubujte
imbusovym kli¢em pét instalacnich Sroubl. Spolu s nozi
odejmete také kryt valce.
Pfi instalaci nozl nejdfive oCistéte vSechny tfisky a cizi
material pfilnuly na valci nebo nozich. Pouzivejte noze
stejnych rozmér(i a hmotnosti. V opaéném pripadé dojde
k oscilacim ¢&i vibracim valce, které povedou k
nekvalitnimu zpracovani a potencialné k poruse nastroje.

Fig.5

Pro kazdy nlz jsou k dispozici dva stavéci Srouby. PFi
instalaci noze musi zafez na nozi zapadnout do hlavy
stavéciho Sroubu. Poté nainstalujte kryt valce a pouze
ruéné dotahnéte vSechny instalaéni Srouby.

Otacejte valcem, dokud se ostfi noze nepfesune pfesné
doprostfed mezi predni a zadni zakladnu.

Polozte na zadni zakladnu na plocho trojuhelnikové
pravitko a posunujte jej pfes ostfi noze. Vy€nivani noze
Ize sefidit pomoci dvou stavécich $roubu. Nastaveni
noZe by mélo byt provedeno tak, aby ndz vyénival po
celém Useku rovnomérné. Proto by mélo byt
trojuhelnikové pravitko zarovnano po celé délce s ostfim
noze. Po sefizeni obou nozl dotahnéte rovhomérné a
stfidavé klicem vSechny instalaéni Srouby.

Fig.6
Po dotazeni Sroubl pevné zasroubujte stavéci Srouby.



Spravné nastaveni hoblovaciho noze

Nebude-li spravné a bezpecné nastaven n(z, bude
hoblovany povrch hruby a nerovny. N(Z je nutno
namontovat tak, aby byla fezna hrana zcela rovna, ftj.

(A) Predni zakladna (Pohybliva patka)
(B) Zadni zakladna (Pevna patka)

Spravné nastaveni

=

Zarezy na povrchu

IT\()’

rovnobézna s povrchem zadni zakladny.
Nékolik pfikladl spravného a nespravného nastaveni je
k dispozici nize.

Prestoze to nelze ilustrovat na

tomto bo¢nim pohledu, ostFi

kotou¢ bézi dokonale

rovnobézné s povrchem zadni

zakladny.

Pfi¢ina: Jeden nebo oba kotouce
nemaji ostfi rovnobézné s
osou zadni zakladny.

Vydirani na zacatku

Vydirani na konci

(/)

o\

=

Pripojeni odsavace prachu

Fig.7

Pro zemé a oblasti Evropy

K zajisténi Cistoty béhem hoblovani pfipojte k nastroji
odsava¢ prachu Makita. Pomoci Sroubll na nastroj
namontujte hubici. Poté k hubici pfipojte hadici odsavace
prachu, jak je ilustrovano na obrazcich.

P

Pro ostatni zemé a oblasti

Pfi pfipojovani odsavace prachu Makita k nastroji je
nutno pouzit hubici a spojku (volitelné pfisluSenstvi).
Informace o hubici a spojce ziskate v katalogu nebo u
zastupce spole¢nosti Makita.

Fig.8

PRACE

Hoblovani

Fig.9

Nejdfive polozte pfedni zakladnu nastroje na plocho na
povrch dilu bez toho, aby byly noze s povrchem v
kontaktu. Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze
nedosahnou plné rychlosti. Poté posunujte nastroj mirné
dopfedu. Na zacatku hoblovani vyvirite na pfedni ¢ast
nastroje tlak. Na konci hoblovani vyvirite tlak na zadni
¢ast nastroje. Hoblovani Ize usnadnit, pokud
zpracovavany dil stacionarné naklonite tak, abyste mohli
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N
Vo
—— 1

Jedno nebo obé ostri
nevycnivaji dostatecné
vzhledem k ose zadni
zaklady.

Pri€ina:

Pfic¢ina: Jedno nebo obé ostfi pfilis
vyénivaji vzhledem k ose

zadni zaklady.

pracovat ponékud z kopce.

Kvalita povrchu je dana rychlosti a hloubkou fezu.
Velkoplo$ny hoblik udrzuje rychlost, ktera nevede k jeho
zablokovani tfiskami. Pozadujete-li hrubé Fezani, Ize
zvétsit hloubku fezu. Dobra kvalita povrchu vyzaduje
snizeni hloubky fezu a pomalej$i posunovani nastroje
smérem dopfedu.

UDRZBA

APOZOR:
NeZz zacCnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Ostieni hoblovacich nozua

Nejlepsich vysledkll dosahnete tak, Ze budete neustale
udrzovat noze ostré. K odstranéni zafezl a ziskani
jemného ostfi pouzijte drzak pro ostreni.

Fig.10

Nejdfive povolte dvé kfidlové matice na drzaku a
zasurite noze (A) a (B) tak, aby se dotykaly stran (C) a
(D). Poté dotahnéte kfidlové matice.



Fig.11

Pred ostfenim ponofte ostfici kdAmen na 2 az 3 minuty do
vody. Chcete-li brousit sou¢asné pod stejnym uhlem,
umistéte drzak tak, aby se oba noze dotykaly ostficiho
kamene.

Fig.12
Vyména uhlikd

Fig.13

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubujte kryt proti tfiskam.

Fig.14
Pomoci Sroubovaku odSroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.15
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a ve$kera dal$i Gdrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl muze hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
« Vysokorychlostni ocelovy hoblovaci niiz
Sestava drzaku pro ostfeni
MéfFidlo noze
Paralelni voditko (vodici pravitko)
Sestava prodluzovaciho voditka
Ostfici kamen
Sestava hubice
Imbusovy kli¢

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se mize v rdznych zemich lisit.
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