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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
GWOZDZIAREK PNEUMATYCZNYCH

MODELE: AN923/AN943
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Objasnienia do widoku ogélnego

1. Okulary ochronne 17.
2. Ostona twarzy 18.
3. Wydatek powietrza z kompresora na minute 19.
4. Czestotliwos¢ wbijania (ilosé/min.) 20.
5. Olej do narzedzi pneumatycznych 21.
6. Koncéwka gtowicy 22.
7. Adapter koncowki 23.
8. Pokretto nastawcze 24,
9. Haczyk 25.
10. Popychacz 26.
11. Dzwignia popychacza 27.

12. Przycisk 28.
13. Z powrotem 29.
14. Blokada gwozdzi 30.
15. Ztaczka weza 31.
16. Ztaczka gwozdziarki 32.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Tryb wbijania ciggly
Blokada spustu
Dzwignia blokady
Tryb wbijania pojedynczy
Mtotek

Popychacz

Gtowica

Prowadnik
Szczypce
Szczelina

Blokada spustu
Przetacznik

Kurek spustowy
Filtr powietrza
Olejarka

Olej pneumatyczny

Model AN923

AN943

Cisnienie powietrza

0,44-0,83 MPa (4,4-8,3 bara)

Ditugo$¢ gwozdzia

50 mm — 90 mm

Pojemnos$¢ magazynka gwozdzi 64 - 74 szt. 60 - 84 szt.
Wymiary (dt x wys. x szer.) 559mm x 347mm x 109mm 455mm x 365mm x 109mm
Min. Srednica weza 8,5 mm
Ciezar netto 4.0 kg

UWAGA!!!

POWYZSZE GWOZDZIARKI NIE SA PRZEZNACZONE DO

PRZEMYSLOWEGO MONTAZU PALET

Dzieki naszemu programowi badan i opracowan, podane nizej charakterystyki techniczne moga zostac
zmienione bez uprzedniego powiadomienia.

Uwaga: Charakterystyki techniczne moga réznié sie w zaleznosci od kraju

Ciezar podano zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

SYMBOLE

Ponizej podano symbole, uzywane dla danego narzedzia elektrycznego. Przed rozpoczeciem eksploataciji
nalezy zapoznac sie z nimi i zrozumie¢ ich znaczenie.

Przeczytac instrukcje obstugi

@ @ .... Zakfada¢ okulary ochronne

Nie uzywac na rusztowaniach lub drabinach




WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ] ENBO067-3
OSTRZEZENIE: PODCZAS EKSPLOATACJI NALEZY PRZESTRZEGAC PODSTAWOWYCH ZASAD
EKSPOLOATACJI, AZEBY OBNIZYC RYZYKO USZKODZENIA CIALA, UWZGLEDNIAJAC:

NALEZY PRZECZYTAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE.

W celu zapewnienia wtasnego bezpieczenstwa, nalezytej eksploatacji i obstugi technicznej narzedzia,
przed rozpoczeciem pracy z narzedziem nalezy przeczytaé instrukcje obstugi.

» W celu ochrony oczu przed pytem i opitkami zawsze nalezy korzystaé z okularéw ochronnych.

& OSTRZEZENIE:

* Odpowiedzialnos¢ za korzystanie ze $rodkéw ochronnych przez operatorow i pozostaly personel,

znajdujacy sie w poblizu strefy pracy, ponosi pracodawca .

* W celu ochrony organéw stuchu nalezy uzywaé nausznikéw, a takze nosi¢ ochronne nakrycia gtowy.
Nalezy nosi¢ luzng, ale nie wiszaca odziez. Nalezy zapina¢ lub podwijaé rekawy. Nie nalezy ubierac
krawata.

» Praca w pospiechu a takze zbytni nacisk na narzedzie sg niebezpieczne. Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z
narzedziem. Nie nalezy uzywac narzedzia, bedac pod wptywem alkoholu, srodkéw uspokajajgcych i tym
podobnych substancji.

* Ogodlne zasady eksploatacji narzedzia:

(1)Zawsze nalezy przyjac, ze narzedzie jest zatadowane elementami mocujacymi.

(2)Nie kierowa¢ narzedzia na siebie lub inne osoby, niezaleznie od tego, czy jest zatadowane, czy nie.

(3)Nie wigczac narzedzia, jesli nie jest ono dobrze docisniete do elementu.

(4)Traktowaé narzedzie jako narzedzie pracy.

(5)Nie bawi¢ sie narzedziem.

(6)Nie trzymac i nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac palec na wytgczniku.

(7)Nie tadowaé¢ do narzedzia elementéw mocujacych, jesli wigczony jest ktorykolwiek ze sterujgcych
elementow.

(8)Nie uzywaé narzedzia, korzystajac z jakiegokolwiek innego zrédta zasilania, anizeli to, wskazane w
instrukcji uzytkowania lub w instrukcji dotyczacej bezpieczenstwa.

* Nie uzywaé niesprawnego narzedzia.

» Czasami podczas eksploatacji narzedzia moze pojawic sie iskrzenie. Nie korzysta¢ z narzedzia w poblizu
lotnych, palnych substancji, takich jak benzyna, rozpuszczalnik, farba, gaz, kleje itd., poniewaz moga one
zapali¢ sie i wybuchng¢, powodujgc powazny uszczerbek na zdrowiu.

W celu zapewnienia bezpiecznej eksploatacji strefa pracy powinna by¢ dobrze oswietlona. Nalezy

utrzymywaé miejsce pracy w czystosci. Podczas wykonywania pracy zawsze nalezy zajmowaé stabilng

pozycje.

* W bezposredniej bliskosci miejsca pracy powinien znajdowaé sie jedynie personel, zwigzany z
wykonywaniem prac. Pod zadnym pozorem nie nalezy dopuszcza¢ do narzedzia dzieci

W wypadku, jesli obowigzujg lokalne normy dotyczgce poziomu hatasu, nalezy ich przestrzegaé, aby nie
przekracza¢ dopuszczalnego poziomu hatasu. W pewnych wypadkach, w celu obnizenia poziomu hatasu,
konieczne jest zastosowanie zaluzji.

* Nie bawi¢ sie stykiem: azeby nie dopusci¢ do przypadkowego roztadowania, nalezy pozostawi¢ go

witozonym i nie wyjmowac z narzedzia. Blokowanie wiacznika kurkowego przy wtozonym styku takze jest

niebezpieczne. Nigdy nie nalezy blokowaé wytgcznika. Nie nalezy korzystaé z narzedzia gdy jakikolwiek
element sterowania jest niesprawny, odtgczony, zmieniony lub naruszony.

Eksploatowa¢ narzedzie przy wskazanym cisnieniu powietrza 0,44 - 0,83 MPa (4,4 — 8,3 bara), azeby
zapewni¢ jego bezpieczng prace i dtugg zywotnos¢. Nie przekraczal zalecanego maksymalnego cisnienia
pracy 0,83 MPa (8,3 bara). Nie podigczaé¢ narzedzia do zrodta z cisnieniem powyzej 1,37 MPa (13,7 bara).

» Upewni¢ sie, ze cisnienie podawanego przez kompresor powietrza nie przekracza maksymalnego

dopuszczalnego cisnienia narzedzia. Najpierw nalezy ustawi¢ wartos¢ cisnienia powietrza ponizej zalecanej

dopuszczalnej (patrz ,CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA”).

Eksploatowac¢ narzedzie tylko z wykorzystaniem sprezonego powietrza. Wykorzystywanie skroplonego
gazu (dwutlenku wegla, tlenu, azotu, wodoru, powietrza itd.) gazu palnego (wodoru, propanu, acetylenu itd.)
jako zrodta zasilania doprowadzi do wybuchu narzedzia i powaznych uszkodzen ciata.

* Przed rozpoczeciem pracy zawsze nalezy sprawdzi¢ stan narzedzia i stabilno§¢ mocowania wszystkich
Srub. W razie koniecznosci dokrecic.

* Przed rozpoczeciem eksploatacji sprawdzi¢ prace wszystkich systeméw zabezpieczen. Narzedzie nie
powinno pracowac, jesli wcisniety jest jedynie wytacznik spustowy lub kiedy tylko styk docisniety jest do
drzewa. Powinno ono pracowac przy jednoczesnym wypetnieniu obu tych warunkéw. Nalezy sprawdzic¢
narzedzie pod katem mozliwych uszkodzeh bez zatadunku do niego gwozdzi i przy catkowicie odsunietym
ttoku.
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Upewnic¢ sie, ze wytacznik spustowy jest zablokowany, kiedy dzwignia wyboru trybu pracy ustawiona jest w
pozycji LOCK.
Doktadnie sprawdzi¢ Sciany, sufit, podtogi, dach itp., azeby nie dopusci¢c do porazenia pradem
elektrycznym, ulatniania gazu, wybuchu itp. w wyniku uszkodzenia przewodéw, instalacji gazowej i innej.
Korzysta¢ wylgcznie z tych gwozdzi, ktére zostaty wskazane w niniejszej instrukcji. Korzystanie z innych
gwozdzi moze by¢ przyczyng uszkodzenia narzedzia.
Nigdy nie uzywac¢ narzedzia, opatrzonego napisem "Do not use on scaffoldings, ladders" (Nie uzywaé na
rusztowaniach i drabinach), w nastepujacych wypadkach:
-Jezeli w celu przejscia z jednego miejsca pracy na drugie konieczne jest skorzystanie z rusztowania,
drabiny, wiszacej drabinki lub podobnych konstrukcji, na przykiad z tat na dachu;
-przy zamykaniu pudetek i skrzynek;
-w celu montazu systemoéw zabezpieczeh na srodkach transportu, na przykiad na samochodach lub
furgonach samochodowych.

Nie nalezy pozwalaé korzystaé z narzedzia nie przeszkolonemu pracownikowi.

Przed wbijaniem gwozdzi nalezy upewnic¢ sie, ze w poblizu miejsca pracy nie znajdujg sie ludzie. Nigdy nie
nalezy wbija¢ gwozdzi jednoczesnie od wewnetrznej i zewnetrznej strony. Gwozdzie mogg przejs¢ na wylot
przedmiotu i/lub odpas¢, stajac sie Smiertelnym niebezpieczenstwem.

Pracujac z narzedziem zawsze nalezy uwazac, azeby pozycja byla stabilna. Pracujac na wysokosci
upewni¢ sie, ze na dole nie ma ludzi i dobrze zamocowa¢ waz powietrzny, azeby wykluczyé¢ jego
przypadkowe drgania lub zaczepienie.

Pracujagc na dachach i w innych miejscach na wysokosci, nalezy wbija¢ gwozdzie, jednoczesnie
przesuwajac sie wprzéd. Mozna lekko stracic¢ oparcie, jesli wbija sie gwozdzie, cofajac sie. Podczas wbijania
gwozdzi w powierzchnie prostopadte, nalezy pracowaé od géry w dét. W takim wypadku nastepuje mniejsze
zmeczenie.

Gwébzdz zegnie sie lub narzedzie zaklinuje, jesli przez pomytke nastgpi préba wbicia gwozdzia w inny
gwoézdz, lub w sek. Gwoézdz moze odskoczy¢ i uderzy¢ w kogos$ lub moze odskoczyé samo narzedzie, co
takze jest niebezpieczne. Nalezy ostroznie tadowac¢ gwozdzie.

Nie pozostawiaé natadowanego narzedzia lub kompresora pod cisnieniem na stoncu na diugi czas.
Zastosowac¢ odpowiednie srodki, aby kurz, piasek, wiéry i inne przedmioty nie dostaty sie do narzedzia w
miejscu, gdzie jest ono przygotowywane do pracy.

Nie kierowa¢ wylotu na blisko stojgcych ludzi. Nie kierowa¢ wylotu na rece ani nogi.

Po podtaczeniu weza powietrza nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac palec na wigczniku i nie przekazywac
narzedzia komukolwiek. Przypadkowy wystrzat moze by¢ niebezpieczny.

Ostroznie obchodzi¢ sie z narzedziem. Nie wycina¢ niczego na narzedziu.

Jesli w narzedziu zostang zauwazone jakies defekty, natychmiast nalezy przesta¢ wbija¢ gwozdzie.

Zawsze odtgczaé waz powietrzny i wyciaga¢ wszystkie gwozdzie:

(1)Kiedy narzedzie pozostawiane jest bez nadzoru;

(2)Przed serwisowaniem lub napraws;

(3)Przed zamierzong likwidacjg przyczyny zacinania sie;

(4)Przed przejsciem na inne miejsce pracy.

Czysci¢ i serwisowac narzedzie od razu po zakonczeniu pracy. Utrzymywac narzedzie w nalezytym stanie
technicznym. W celu zapobiegania rdzewieniu i obniZzenia stopnia zuzycia czeéci tracych nalezy smarowac
ruchome detale. Czysci¢ narzedzie z kurzu.

Jezeli narzedzie nie jest uzywane, zablokowaC wytacznik, ustawiajgc dzwignie wyboru trybu pracy w

pozycji LOCK.

Zabrania sie wprowadzac zmiany w konstrukcji narzedzia bez zgody firmy Makita.

Przeprowadzaé okresowg kontrole narzedzia w autoryzowanym punkcie serwisowym Makita.

W celu zapewnienia BEZPIECZENSTWA i NALEZYTEGO FUNKCJONOWANIA narzedzia nalezy
serwisowac je i naprawia¢ jedynie w autoryzowanych punktach serwisowych firmy Makita z wykorzystaniem
wytacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy Makita.

Korzystac¢ tylko ze smaru do narzedzi pneumatycznych, wskazanego w niniejszej instrukcji.

Nie podtaczac¢ narzedzia do linii doprowadzajacej sprezone powietrze, jezeli jej maksymalne dopuszczalne
ci$nienie przewyzsza maksymalne dopuszczalne cisnienie narzedzia o wiecej niz 10%. Nalezy upewni¢ sie,
czy cisnienie doprowadzanego przez kompresor powietrza nie przekracza maksymalnego dopuszczalnego
cis$nienia narzedzia. Najpierw nalezy ustawic cisnienie na nizsze od zalecanego dopuszczalnego cidnienia.
Nie blokowac¢ styku przy pomocy tasmy klejacej lub drutu. Grozi to niebezpieczenstwem smiertelnego lub
ciezkiego uszkodzenia ciata!

Zawsze nalezy sprawdzi¢ styk tak, jak zostato to podane w niniejszej instrukcji. Przy naruszeniu wydajnosci
mechanizmu ochronnego mozliwy jest wystrzat gwozdziem.

ZACHOWAC DANE INSTRUKCJE.



INSTALACJA
Wybér kompresora (rys. 2)

Kompresor musi spetnia¢ wymagania normy EN60335-2-34.

* Nalezy wybiera¢ kompresor tak, aby zapewniat on dostateczne cisnienie i wydajnos¢, niezbedne do
rentownej eksploatacji. Na diagramie zostata pokazana zalezno$¢ miedzy czestotliwoscig wbijania gwozdzi,
odpowiednim cisnieniem i wydajnoscig kompresora. Jeéli, na przykfad, czestotliwos¢ wbijania gwozdzi
wynosi 40 jednostek na minute przy cisnieniu 0,59 MPa (5,9 bara), to wydajnos¢ kompresora powinna
wynosi¢ wiecej niz 3 stopy szescienne/min. (ft3/minth).

Nalezy korzystac z regulatora cisnienia, aby obnizy¢ cisnienie powietrza do nominalnego cisnienia
narzedzia w tym wypadku, jeéli cisnienie doprowadzanego powietrza przekracza nominalne cisnienie
narzedzia.

Nieprzestrzeganie tego wymogu moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen ciata operatora lub
znajdujgcego sie w poblizu personelu.

Wybér weza pneumatycznego (rys. 3)
W celu zapewnienia nieprzerwanej i efektywnej eksploatacji narzedzia do wbijania gwozdzi, nalezy
korzysta¢ z weza powietrza mozliwie najwiekszej Srednicy i mozliwie najmniejszej diugosci. Przy cisnieniu
powietrza 0,49 MPa (4,9 bara) zaleca sie stosowac¢ waz powietrza o $rednicy wiecej niz 8,5 mm (5/16") i o
dtugosci mniej niz 20 m (6,6 stopy), jesli interwat miedzy wbijaniem gwozdzi wynosi 0,5 sekundy. Minimalne
cisnienie robocze weza powietrza powinno wynosi¢ 1,03 MPa (10,3 bara) lub 150% maksymalnego
cisnienia, wytwarzanego w systemie, w zaleznosci od tego, ktéra wartosé jest wieksza.

OSTRZEZENIE:
* Niska wydajno$¢ kompresora, zbyt dtugi lub zbyt cienki waz w poréwnaniu z czestotliwoscig wbijania
gwozdzi, mogg doprowadzi¢ do obnizenia zdolnosci przebijania narzedzia.

Smarowanie (rys. 4)

W celu zapewnienia maksymalnej wydajnosci, nalezy zainstalowaé system powietrzny (lubrykator, regulator,
filtr powietrza) mozliwie najblizej narzedzia. Nalezy wyregulowa¢ lubrykator tak, azeby zuzycie smaru
wynosito jedng krople na kazde 30 gwozdzi. Jesli system pneumatyczny nie jest wykorzystywany, nalezy
przesmarowa¢ narzedzie smarem dla narzedzi pneumatycznych, nanoszac 2 lub 3 krople na krociec
powietrzny. Nalezy to robi¢ przed pracag i po jej zakonczeniu. Aby nalezycie przesmarowaé narzedzie trzeba
po naniesieniu smaru wystrzeli¢ kilka razy. (rys. 5)

OPIS FUNKCJONOWANIA

OSTRZEZENIE:

* Przed regulowaniem lub sprawdzaniem narzedzia zawsze nalezy zablokowaé wylgcznik spustowy i
odtaczy¢ waz.

Adapter koncéwki (akcesoria)

OSTRZEZENIE:

* Przed montazem adaptera kohcédwki koniecznie nalezy zablokowa¢ wytacznik spustowy i odigczy¢ waz.
Przy wbijaniu gwozdzi w lekko dajace uszkodzi¢ sie powierzchnie, nalezy uzywa¢ adaptera koncowki.
Montowa¢ adapter do koncéwki gtowicy. (rys. 6)

Regulacja gtebokosci wbijania gwozdzi (rys. 7)

W celu regulacji gtebokosci wbijania gwozdzi nalezy pokreci¢ regulatorem. Gtebokosé wbijania gwozdzi jest
najwieksza, kiedy regulator znajduje sie w pozyciji A, jak zostato pokazane na rysunku. Przekrecajac regulator
w kierunku B, mozna zmniejszy¢é gtebokos¢ wbijania. W wypadku, kiedy gtebokos$¢ wbijania gwozdzi jest
niedostateczna przy catkowitym przekreceniu regulatora na pozycje A, nalezy zwiekszy¢ cisnienie powietrza.
Jesli gtebokos¢ wbijania gwozdzi jest za duza nawet przy catkowitym przekreceniu regulatora na pozycje B,
nalezy obnizy¢ cisnienie powietrza. Ogdlnie méwigc, zywotnos¢ narzedzia przediuzy sie, jesli bedzie ono
uzywane przy niewielkim cidnieniu powietrza i niewielkiej gtebokosci wbijania gwozdzi.

A OSTRZEZENIE:
* Przed regulacjg gtebokosci wbijania gwozdzi zawsze nalezy zablokowaé wytgcznik spustowy i odtaczy¢
waz.

Instalacja haczyka (rys. 8)

A OSTRZEZENIE:
» Zawsze nalezy blokowaé wytgcznik spustowy i odtgczaé waz od narzedzia.
» Nigdy nie nalezy wiesza¢ narzedzia na wysokosci lub na potencjalnie niestabilnej powierzchni.



* Haczyk wykorzystuje sie do chwilowego zawieszenia narzedzia.
Aby uzy¢ haczyk nalezy podnies¢ go tak, aby zablokowat sie w pozycji otwartej. Jesli nie korzysta sie z
haczyka, nalezy opusci¢ go tak, aby zablokowat sie w pozycji zamkniete;.

MONTAZ

A OSTRZEZENIE:

« Zanim rozpocznie sie jakiekolwiek czynnodci zwigzane z narzedziem, nalezy obowigzkowo zablokowacd
wytgcznik spustowy i odtgczy¢ waz.

Wktadanie gwozdzi do magazynka (rys. 9)

Wybiera¢ gwozdzie, odpowiednie do typu wykonywanej pracy. Wt6z pasek gwozdzi do magazynka (rys. 10)

Zataduj gwozdzie tak, aby byly utozone réwnolegle do gtowicy. (rys. 11)

Odciggna¢ dzwignie ttoka w tyt, aby zaczepic¢ jg o ostatni gwozdz.

Wyciaganie gwozdzi z magazynka (rys. 12)

Pociggna¢ dzwignie popychacza w tyt. Cofngé dzwignie popychacza na miejsce, przytrzymujac jg nacisnieta,
aby odtaczy¢ jg od paska z gwozdziami. Nacisng¢ zatrzask gwozdzi i wyciggna¢ gwozdzie z magazynka.
(rys. 13)

Podlaczenie weza pneumatycznego (rys. 14)

Zablokowaé wytgcznik spustowy. Potaczyé kréciec weza powietrza z powietrznym osprzetem narzedzia.
Upewni¢ sie, ze kréciec Scisle umocowany jest w odpowiednim miejscu. taczenie weza powinno by¢
rozmieszczone na lub w poblizu narzedzia tak, aby zbiornik cisnieniowy roztadowywat sie przy odtaczeniu
doptywu powietrza.

EKSPLOATACJA

AOSTRZEZENIE:
* Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdzi¢ dziatanie wszystkich systemow zabezpieczeh.

1. Azeby wbi¢ gwdzdz nalezy umiesci¢ kohcowke gtowicy na przedmiocie i nacisng¢ wytacznik spustowy
(rys. 151 16) lub
2. Najpierw nacisna¢ wytagcznik spustowy, a nastepnie umiesci¢ koncoéwke gtowicy na przedmiocie.

Sposob nr 1 wykorzystuje sie do wbijania pojedynczych gwozdzi, kiedy trzeba wykonywac prace ostroznie i
doktadnie. Sposob nr 2 wykorzystuje sie do ciggtego wbijania gwozdzi.

A OSTRZEZENIE:

» Jednakze przy wybranym trybie "Intermittent Staplling" (Whbijanie pojedynczych gwozdzi) i PODCZAS
WCISKANIA WYLACZNIKA SPUSTOWEGO DO POLOWY moze zaj$¢ przypadkowe uzycie narzedzia,
jezeli koncowka gtowicy ponownie dotknie przedmiotu lub powierzchni pod wptywem odrzutu.

* Aby uniknagé niezamierzonego uzycia narzedzia nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

A.Nie uzywac zbytniej sity podczas umieszczania goérnego styku na przedmiocie.
B.Naciska¢ wytacznik spustowy do oporu i przytrzymaé go wcisnietym w ciggu 1-2 sekund po wbiciu
gwozdzia.
Przy sposobie nr 1 nalezy ustawi¢ dzwignie wyboru trybu pracy w pozycji —.
Przy sposobie pracy nr 2, nalezy ustawi¢ dzwignie wyboru trybu pracy w pozycji =u.
Po zmianie trybu pracy przy pomocy dzwigni, zawsze nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ jej ustawienia.(rys. 17)

Mechanizm blokowania "pustego wystrzatu"

Dane narzedzie jest wyposazone w mechanizm blokowania ,pustego wystrzatu”. Kiedy w magazynku zostaje
niewielka ilos¢ gwozdzi, specjalna nasadka blokuje sie w pozycji nacisnietej, co nie pozwala uruchomic
narzedzia. Aby wznowié prace nalezy zatadowac wiecej gwozdzi.

Zablokowanie gwozdzi w gtowicy (rys. 18)

A OSTRZEZENIE:

Przed usunieciem zablokowanych gwozdzi zawsze nalezy zablokowa¢ wtacznik spustowy i odlgczyé
waz pneumatyczny od narzedzia.

Przy zacinaniu sie gwozdzi nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci: Wiozy¢ niewielki sworzen lub podobne
narzedzie w otwodr wyrzucajacy gwozdzie i uderza¢ go mtotkiem, aby odciggna¢ mechanizm bijaka. Uzy¢
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szczypiec ptaskich, aby wygigé zablokowany gwozdz tak, aby jego gtéwka wyszta z otworu w szynie
mechanizmu bijaka. Nastepnie wyciagna¢ zablokowany gwozdz. (rys. 19)

Gwozdzie (rys. 20)

Ostroznie obchodzi¢ sie ze paskami z gwozdzmi i magazynkami z nimi. Nieostrozne obchodzenie sie ze
paskami z gwozdzmi moze doprowadzi¢ do zdeformowania lub rozerwania pofaczen, co moze staC sie
przyczyna naruszenia podawania gwozdzi.

Nie przechowywa¢ gwozdzi w wilgotnych pomieszczeniach lub w pomieszczeniach z wysoka temperatury, nie
pozostawia¢ ich bezposrednio na stoncu. (rys. 21)

KONSERWACJA
A OSTRZEZENIE:

Przed sprawdzaniem lub serwisowaniem zawsze odtgcza¢ waz.

Nigdy nie uzywaj benzyny, rozcienczalnika, alkoholu ani tym podobnych. Moze powsta¢ odbarwienie,
deformacja lub pekniecie.

Serwisowanie gwozdziarki

Przed rozpoczeciem pracy zawsze nalezy sprawdzi¢ stan narzedzia i mocowanie wszystkich srub. W razie
koniecznosci dokrecic. (rys. 22)

Kazdego dnia nalezy sprawdzi¢ swobode ruchu gérnego styku i wytgcznika kurkowego, wytgczajgc uprzednio
narzedzie. Nie korzysta¢ z narzedzia, jezeli gérny styk lub wytacznik spustowy zacina sie lub zaciera.

(rys. 23)
Upewni¢ sie, ze wylgcznik spustowy jest zablokowany, gdy dzwignia wyboru trybu pracy ustawiona jest w

-
pozycii & (rys. 24)

Jezeli narzedzie nie bedzie wykorzystywane w dtugim okresie czasu, nalezy nasmarowac je smarem i
przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu. Nie dopuszcza¢ do bezposredniego wplywu na narzedzie promieni
stonecznych i/lub wilgoci i wysokich temperatur. (rys. 25 i 26)

Serwisowanie kompresora, systemu powietrznego i weza (rys. 27 i 28)

Po zakonczeniu pracy zawsze opréznic¢ zbiornik kompresora i filtr powietrza. Dostawanie sie wilgoci do
narzedzia moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania i zepsucia. Regularnie sprawdza¢ czy w
smarownicy systemu powietrznego osprzetu jest dostatecznie duzo smaru. Przy niedostatecznym
smarowaniu uszczelki szybko sie zuzyja. (rys. 29)

Nie dopuszczaé do wystawiania weza pneumatycznego na dziatanie wysokich temperatur (powyzej 60°C lub
140°F) i srodkéw chemicznych (rozpuszczalnikéw, skoncentrowanych kwaséw i zasad). Uktada¢ waz w oddali
od mozliwych przeszkdd, o ktére moze on zaczepi¢ sie podczas pracy. Waz nalezy uktadac z dala od ostrych
katow i miejsc, w ktérych mozliwe jest jego uszkodzenie lub Scieranie. (rys. 30)

W celu zapewnienia BEZPIECZENSTWA | PRAWIDLOWEGO FUNKCJONOWANIA narzedzia nalezy
naprawia¢ je, serwisowaé i regulowaé jedynie w autoryzowanych centrach serwisowych firmy Makita z
wykorzystaniem jedynie oryginalnych czesci zamiennych firmy Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

A OSTRZEZENIE:

* Dany osprzet lub nasadki sg zalecane do wykorzystania z narzedziem Makita, wskazanym w danej
instrukcji. Wykorzystanie innego osprzetu lub nasadek moze spowodowac ryzyko uszkodzenia ciata.
Korzysta¢ z osprzetu jedynie w tych celach, do ktérych jest on przeznaczony.

Dodatkowe informacje o danym osprzecie otrzymaé mozna w lokalnym centrum serwisowym Makita.

+ Gwozdzie

* Weze powietrza

» Okulary ochronne
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Deklaracja zgodnosci UE

My, korporacia MAKITA jako odpowiedzialny producent, deklarujemy, ze nizej wymienione urzadzenie
MAKITA:

Opis urzadzenia: gwozdziarka pneumatyczna

Nrmodelu /typ:  AN923 i AN943

sg produkowane seryjnie w zgodnosci z nastepujacymi dyrektywami Unii Europejskiej:
2006/42/WE

Oraz w zgodno$ci z ponizszymi normami dokumentéw standaryzacyjnych:

EN-792

Dokumentacja techniczna jest przechowywana przez naszego upowaznionego przedstawiciela na terenie Unii
Europejskiej, ktérym jest:

MAKITA International Europe Ltd.
Michigan Driver, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 stycznia 2009

Tomoyasu Kato
Dyrektor
MAKITA Corporation
3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, Japonia

HALAS

Typowy wazony poziom hatasu wg krzywej A WIBRACJE

zmierzony zgodnie z normg EN-792:

Model AN923: Poziom wibracji zgodnie z normg EN-792:
Poziom cisnienia akustycznego (L,a): 89dB (A)

Poziom mocy akustycznej (Lwa): 102 dB (A) Model AN923:

Niepewnos¢ pomiaru (K): 3 dB (A) Emisja wibracji (an): 4,0 m/s?
UZYWAJ OCHRONNIKOW St UCHU! Niepewnos¢ pomiaru (K): 1,5 m/s®
Model AN923: Model AN943:

Poziom cisnienia akustycznego (L,a): 92dB (A) Emisja wibracji (an): 3,5 m/s’
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 105 dB (A) Niepewno$¢ pomiaru (K): 1,5 m/s®

Niepewnos¢ pomiaru (K): 3 dB (A)
UZYWAJ OCHRONNIKOW St.UCHU!

¢ Deklarowany poziom emisji wibracji zostat zmierzony zgodnie ze standardowa metodg pomiarowa oraz moze byé
wykorzystywany w celach poréwnawczych jednego narzedzia z innym.

o Deklarowany poziom emisji wibracji moze by¢ rowniez uzyty w celach sporzadzenia wstepnych ocen ryzyka
zwigzanych z narazeniem na czynniki szkodliwe w postaci wibracji.

UWAGA!
e Poziom wibracji emitowany podczas uzytkowania narzedzia moze odbiega¢ od wartosci deklarowanych w
zaleznosci od sposobdéw uzytkowania narzedzia.

o Nalezy zapewni¢ odpowiednie srodki ochrony dla pracownika, oparte na szacunkowych wartosciach zwigzanych z
emisjg wibracji podczas uzytkowania narzedzia w aktualnych warunkach (biorgc pod uwage wszystkie elementy
cyklu pracy, takie jak czas, w ktérym narzedzie jest wytaczone, kiedy pracuje na biegu jalowym, wigczajac
wiasciwg prace urzadzenia).
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