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Istotne informacije

Przed rozpoczeciem pracy narzedziem lub na narzedziu nalezy uwaznie
przeczyta¢ i zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi, instrukcjami
bezpieczenstwa oraz ostrzezeniami.

Zawsze przechowywac instrukcje obstugi wraz z narzedziem.




Piktogramy

Objasnienie piktogramow widniejacych na bruzdownicy

e

Oznaczenie produktu znakiem CE oznacza, ze produkt jest zgodny ze
wszystkimi obowigzujgcymi przepisami europejskimi i zostat
poddany zalecanym procedurom oceny zgodnosci.

Sprzet o klasie ochrony I1

Narzedzie posiada izolacje, nie wystepujg nieostoniete czesci metalowe,
ktére w przypadku usterki mogtyby znajdowac sie pod napieciem. Nie
posiada ochronnego przewodu uziemiajgcego.

Przyjazne dla srodowiska metody usuwanie zuzytego sprzetu
Zuzyte narzedzia zawierajg cenny materiat recyclingowy, ktéry mozna
ponownie wykorzystac¢ lub poddac recyclingowi. Akumulatory, smary i
inne tego rodzaju materiaty nie mogg przedostac sie do srodowiska.
Prosimy zatem usuwac zuzyty sprzet w odpowiedni sposéb, poprzez
systemy zbidérki odpadow.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Objasnienie piktogramow zastosowanych w tekscie

A

>

Niebezpieczenstwo!

Niniejszy symbol oznacza nadchodzgce bezposrednie niebezpieczeristwo
lub ogdlne zagrozenie dla zycia i zdrowia 0oséb. Brak postepowania
zgodnie z instrukcjami moze miec¢ duzy wptyw na zdrowie i powodowac
urazy zagrazajqce Zyciu.

» Strzatka wskazuje stosowny srodek zaradczy w celu unikniecia
niebezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo zwiazane z praca pod napieciem
elektrycznym!

Niniejszy symbol oznacza zblizajace sie bezposrednie niebezpieczeristwo
lub ogdlne zagrozenie dla Zycia i zdrowia 0séb zwigzane z praca pod
napieciem. Postepowanie niezgodnie z instrukcjami moze miec¢ duzy
wptyw na zdrowie i powodowac urazy zagrazajace zZyciu.

» Strzatka wskazuje stosowny srodek zaradczy w celu unikniecia
niebezpieczenstwa.

Ostroznie!

Niniejszy symbol oznacza mozliwos¢ wystgpienia sytuacji niebezpiecznej.
Postepowanie niezgodne z instrukcjami moze prowadzi¢ do lekkich
urazow lub do uszkodzenia mienia.

Uwaga!
Niniejsza informacja zawiera zalecenia do stosowania i przydatne
wskazoweki.



Ogolne zasady bezpiecznego uzytkowania elektronarzedzi

& OSTRZEZENIE

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia bezpieczenstwa i instrukcje.
Brak przestrzegania ostrzezen i instrukcji moze skutkowac porazeniem pradem, pozarem
i/lub powaznym urazem.

Zachowac wszystkie ostrzezenia i instrukcje na przyszty uzytek.

Pojecie ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie do wszystkich elektronarzedzi
zasilanych z sieci (z przewodem) Iub elektronarzedzi akumulatorowych
(bezprzedowodowych).

Bezpieczenstwo miejsca pracy
1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone.
Nieporzadek lub stabe oswietlenie w miejscu pracy sprzyjaja wypadkom.

2. Nie uzytkowac elektronarzedzi w srodowiskach wybuchowych, czyli w
poblizy palnych ptynoéw, gazéw lub pytu.
Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga doprowadzi¢ do zaptonu pytu lub
oparow.

3. Podczas pracy z narzedziem, utrzymywac dzieci i osoby postronne z dala.
Rozproszenie uwagi moze doprowadzi¢ do utraty kontroli.

Bezpieczenstwo czesci elektrycznych
4. Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazda. Nigdy nie modyfikowac
wtyczki. Nie stosowac adapterow wtyczek do uziemionymi elektronarzedzi.
Niemodyfikowane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq ryzyko porazenia
pradem.

5. Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury,
grzejniki, kuchenki i lodowki.
Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem jezeli ciato jest uziemione.

6. Nie wystawiac¢ elektronarzedzi na dzialanie deszczu ani wilgoci. Woda w
elektronarzedziu zwieksza ryzyko porazenia pradem.

7. Nie nadwyreza¢ przewodu. Nigdy nie uzywaé¢ przewodu do przenoszenia,
ciagniecia lub odiaczania elektronarzedzia od sieci. Trzymaé przewod z
dala od ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czesci.

Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszajq ryzyko porazenia prgdem.

8. Podczas pracy z narzedziem na wolnym powietrzu, stosowac¢ przedituzacz
odpowiedni do uzytku zewnetrznego.
Zastosowanie przedfuzacza odpowiedniego do uzytku zewnetrznego zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem.

9. Jezeli nie da sie uniknaé¢ stosowania elektronarzedzia w miejscach
wilgotnych, zastosowac zasilanie chronione wylacznikiem
réznicowopradowym.

Zastosowanie wytacznika réznicowopragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
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Ogolne zasady bezpiecznego uzytkowania elektronarzedzi

Bezpieczenstwo osobiste

10. Zachowaé czujnos¢, postepowac ostroznie i zachowac zdrowy rozsadek
podczas uzytkowania elektronarzedzia. Nie uzywaé elektronarzedzia w
stanie zmeczenia lub pod wplywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.

Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzi moze spowodowal powazne
urazy.

11. Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze stosowac¢ srodki ochrony oczu.
Wyposazenie ochronne takie jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie
ochronne, hetm lub srodki ochrony stuchu zastosowane w odpowiednich warunkach
zmniejszg ryzyko urazu.

12. Unikac¢ przypadkowego uruchomienia. Upewnic sie, ze przelacznik jest w
pozycji off/wyl. przed podiaczeniem do zrdédta zasilania i/lub akumulatora,
podnoszeniem lub przenoszeniem narzedzia.

Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na przetaczniku Ilub podtgczenie
elektronarzedzia do Zrédta zasilania z wigcznikiem znajdujacym sie w pozycji on/wt.
sprzyja wypadkom.

13. Usunac wszelkie klucze nastawcze przed wilaczeniem elektronarzedzia.
Pozostawiony klucz przymocowany do czesci obrotowej elektronarzedzia moze
spowodowacd uraz.

14. Nie wychyla¢ sie nadmiernie. Przez caly czas utrzymywac¢ odpowiednie
podparcie dla stéop oraz rownowage.
Pomaga to zachowal lepszg kontrole nad elektronarzedziem w niespodziewanych
sytuacjach.

15. Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii.
Utrzymac wilosy, ubrania i rekawice z dala od ruchomych czesci.
Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moggq zaplatac¢ sie w ruchome czesci.

16. Jezeli dostarczono elementy do podiaczenia urzadzen odpylajacych i
zbierajacych pyt, nalezy upewni¢ sie, ze zostaly one podlaczone i sa
uzywane w sposob wlasciwy.

Zastosowanie urzadzenn  zbierajacych pyt moze zredukowaé  zagrozenia
spowodowane pytem.



Ogolne zasady bezpiecznego uzytkowania elektronarzedzi

Eksploatacja i dbanie o elektronarzedzie

17. Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywac¢ wilasciwych elektronarzedzi
przeznaczonych do okreslonego celu.
Wtasciwe elektronarzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej z predkoscia z jaka
zostato zaprojektowane.

18. Nie uzywac elektronarzedzia jezeli przelacznik go nie wilacza i wylacza.
Kazde elektronarzedzie, ktorym nie mozna sterowaé za pomoca przetacznika jest
niebezpieczne i wymaga naprawy.

19. Odlaczy¢ wtyczke od zrédia napiecia i/lub akumulatora elektronarzedzia
przed przystapieniem do jakiejkolwiek regulacji, wymiany akcesoriéw lub
przed odlozeniem elektronarzedzia w miejsce jego przechowywania.

Tego rodzaju prewencyjne srodki ostroznosci zmniejszg ryzyko przypadkowego
uruchomienia narzedzia.

20. Przechowywac¢ elektronarzedzia na biegu jalowym, poza zasiegiem dzieci i
nie zezwala¢ na prace z elektronarzedziem osdéb niezaznajomionych z
narzedziem lub instrukcja uzytkowania elektronarzedzia.

Elektronarzedzia w rekach nieprzeszkolonych osdb sgq niebezpieczne.

21. Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdzaé¢ wspotosiowos¢ i pltynnosé
ruchu czesci ruchomych, dokonywac inspekcji pod katem uszkodzen czesci
lub innych warunkéw mogacych mie¢ wplyw na dziatanie elektronarzedzia.
W przypadku uszkodzen, naprawic przed uzyciem.

Wiele wypadkdéw jest spowodowanych przez nieodpowiednio konserwowane
elektronarzedzia.

22. Elementy tnace utrzymywacé naostrzone i czyste.
Wtasciwie konserwowane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami tngcymi mniej sie
zacinaja i posiadajq fatwiejszq sterownosc.

23. Stosowac elektronarzedzia, akcesoria, koncowki narzedziowe, etc. zgodnie
z instrukcjami, z uwzglednieniem warunkéw pracy oraz rodzaju
wykonywanej pracy.

Stosowanie elektronarzedzi do czynnosci niezgodnych z przeznaczeniem moze
spowodowac zagrozenie.

Serwis

24. Czynnosci serwisowe elektronarzedzia winien przeprowadzac¢ wylacznie
osoby wykwalifikowane, przy zastosowaniu wytacznie identycznych czesci
zamiennych.

Zapewni to zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.



Wiasciwosci techniczne

Specyfikacje techniczne

Typ bruzdownicy SG150 SG180
Napiecie robocze (V/Hz) ~230 / 50/60 ~230 /50/60
Pobor mocy (wat) 1800 1800
Klasa ochrony @l/ I Ol /11
Predkos¢ (obr./min.) 7800 4100
Srednica tarczy (mm) 150 185
Szerokos¢ ciecia (mm) 7-35 9-43
Gtebokos¢ ciecia (mm) 7-45 15-60
Ciezar (kg) 5.6 6.0
Elektroniczne sterowanie obrotow Tak Tak
Lpa (cisnienie 95 99
akustyczne) dB (A) K= 3 dB
Lwa (moc 106 110
akustyczna) dB (A)
Pomiar drgan: K= 1.5 m/s®
Uchwyt przedni (11) m/s? 2.79 2.11
Uchwyt tylny (2) m/s® 3.73 3.24

Ciezar zgodnie z Procedurg EPTA 01/2003
Wartosci hatasu i drgan zgodnie z EN 60745.

Wiasciwosci maszyny
Maszyny sg wyposazone sg W specjalnie zaprojektowany system elektroniczny.
Monitoruje on obroty a zielone / czerwone wskazniki $wietlne (pozycje 12 i 13,
patrz rysunek na str. 8) pomagajg w uzyskaniu najkorzystniejszego wyniku pracy
a tym samych najkorzystniejszych warunkéw pracy dla ochrony narzedzia.

Sygnaty wizualne

Zielony: Obroty ciecia optymalnego

Czerwony: Zbyt niskie obroty - zatrzymywanie

Jezeli sygnat ostrzegawczy zostanie zignorowany, tzn. nie zostanie zmniejszony
posuw, nastepuje przecigzenie systemu elektronicznego, a nastepnie jego
wylaczenie. Po zatrzymaniu suchych diamentowych tarcz tnacych, nalezy usungc
je z bruzdy. Maszyna moze by¢ natychmiast uruchomiona ponownie.



Czesci i uklad sterowania narzedzia

. Przetacznik ON / OFF (WL / WYL)

. Uchwyt

. Watek tylny

. Gniazdo do podfaczenia przewodu odpylacza
. Strzatka kierunku obrotéw

. Podktadka

. Sruba szesciokatna (gwint lewostronny)
. Sucha diamentowa tarcza tnaca

. Pokrywa ochronna

10. Watek przedni

11. Uchwyt dodatkowy

12. Zielona dioda LED

oCoNOTUP,~,WNH

13. Czerwona dioda LED




Przed rozpoczeciem pracy

Zapoznac sie i wypetni¢ ponizsze instrukcje przed kazdym uzyciem, w celu zapewnienia
bezpiecznej pracy z bruzdownica:
e Przeczytac wszystkie instrukcje bezpieczenstwa i ostrzezenia zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi.
e Sprawdzi¢, czy napiecie na tabliczce znamionowej odpowiada napieciu sieci.
e Przed kazdym uzyciem, sprawdzi¢ narzedzie, przewdd potaczeniowy, wtyczke i
mocowanie tarcz diamentowych.
e Uzywac wyfacznie suchych diamentowych tarcz tnacych zalecanych przez firme
MAKITA dla danego zastosowania.
Uzywac¢ wytacznie suchych tarcz diamentowych, ktére zostaty zatwierdzone dla
ciecia podwadjnego.

e Niebezpieczenstwo!

Ryzyko urazéw spowodowane peknieciem tarczy diamentowej.
» Uzywac wytgcznie diamentowych tarcz tngcych, ktorych zatwierdzona liczba
obrotéw jest przynajmniej tak wysoka, jak najwyzsza liczba obrotéw
bruzdownicy na biegu jatowym, przestrzegal instrukcji producenta
dotyczacych montazu i stosowania suchych diamentowych tarcz tngcych.

Zawsze stosowacl tarcze diamentowe odpowiednich wymiaréw. Srednica otworu
musi doktadnie pasowac do watu napedzajacego (@ 22 mm), mocowanie nie moze
by¢ luzne. Nie stosowac reduktoréw ani adapteréw przy montazu tarczy
diamentowej.

e Sprawdzi¢, czy suche diamentowe tarcze tnace sg idealnie dopasowane i
sprawdzi¢, czy zostaty one odpowiednio zamocowane.

e Podiaczy¢ odpowiedni wyciag pytu.

e Stosowal odziez ochronng, taka jak: hetm, Srodki ochrony stuchu lub gogle
ochronne, rekawice ochronne a, w razie koniecznosci, fartuch.

Przeznaczenie

Bruzdownica zostata zatwierdzona wytacznie do stosowania z tarczami diamentowymi i
do wykonywania suchych cie¢ w murarstwie i kamieniarstwie (cegta, bloki wapienno-
krzemowe, naturalny kamien budowlany) oraz w betonie. Nie moze by¢ stosowana do
ciecia na mokro w metalu, szkle, drewnie, itd.

Bruzdownica zostata zatwierdzona do uzytku wytacznie z odpylaczem, ktory jest
przeznaczony do pytdw kamiennych.

Nigdy nie uzywac¢ suchych diamentowych tarcz tnacych do szlifowania szorstkich
powierzchni.

Nie poddawac suchych diamentowych tarcz tngcych dziataniu cisnienia bocznego.



Dziatanie i sterowanie

Montaz lub wymiana diamentowych tarcz tnacych (Rysunki 1 i 2)

Jezeli bruzdownica jest uzywana z dwiema tarczami diamentowymi, powinny by¢ one co
jaki$ czas zamieniane miejscami w celu zapewnienia jednorodnego zuzycia. Nieréwno
zuzyte tarcze nie powinny by¢ uzywane razem.

Bruzdownica moze by¢ takze uzywana z jedng tarczg diamentowa.

1

Rysunek 1 Rysunek 2
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Wepchnij tarcze diamentowg (1) na wat napedzajacy (6) (Rysunek 1), zwrdé
uwage na strzatke kierunku obrotéw na obudowie (7) i na tarczy diamentowej
(10) (Rysunek 2).

Umies¢ tarcze dystansowe (5) na wale napedzajacym (6) (Rysunek 1) zgodnie z
wymaganag szerokoscig bruzdy (Rysunek 1).

Pchnij tarcze diamentowg (1) na wat napedzajacy (6) (Rysunek 1), zwrd¢ uwage
na strzatke kierunku obrotéw na obudowie (7) i na tarczy diamentowej (10)
(Rysunek 2). Zastosowanie bruzdownicy z jedng tarczg diamentowg nie zostato
opisane w niniejszej instrukciji.

Umies¢ wszystkie pozostate tarcze dystansowe (5) na wale napedzajacym (6).
Wat napedzajacy (6) nadal musi wystawaé, w taki sposob, zeby mozna byto
wycentrowac podkfadke (3) (Rysunek 1).

/e Uwaga!

1

Otwér w podktadce (3) nie jest na Srodku.
Wepchnij podktadke (3). Dopasuj gwint watu napedzajacego (6) do otworu w
podkfadce (3) Rysunek 1).

/e Uwaga !

Sruba szeéciokatna (4) posiada gwint lewostronny.

Uzyj Sruby szesciokatnej (4) do nakrecenia podktadki (3) na wat napedzajacy (6)
(gwint lewostronny) (Rysunek 1) i dokre¢ kluczem maszynowym ptaskim, SW 13
(9) (10Nm), uzywajac jednoczesnie kotka (8) w celu mocnego dopasowania do
podktadki (3) (Rysunek 2).

SprawdZz mocowanie tarcz diamentowych. Tarcze diamentowe muszg byc¢
zamocowane zgodnie z powyzszym opisem i muszg sie swobodnie obracac.
Uszkodzone, nieprawidiowo pracujace lub drgajace tracze diamentowe nalezy
natychmiast wymienic.

! .
@ e Niebezpieczenstwo!

Ryzyko urazéw spowodowane peknieciem tarczy diamentowej (odrzucone czesci),
spowodowane uszkodzonymi, nieprawidiowo pracujacymi lub drgajacymi tarczami
diamentowymi.

» Podczas prébnego uruchomienia maszyny, utrzymywac tarcze diamentowe z

dala od ciata, nie dotykac¢ ani nie chwytac tarcz.

Wykona¢ uruchomienie probne przez przynajmniej 30 sekund na biegu

jatowym.
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Dziatanie i sterowanie

Regulacja gtebokosci ciecia (Rysunki 3 i 4)

Rysunek 4

Rysunek 3

Uzy¢ klucza maszynowego ptaskiego SW 13 aby poluzowac nakretke szesciokatng
(1) na ostonie (2). Wyregulowac gtebokos¢ ciecia (3) poprzez skrecenie ostony
(2). Dokreci¢ nakretke szesciokatng (1) (Rysunki 3 i 4)

Podtaczenie odpylacza (rysunek 5)

Rysunek 5

Sprawdzi¢ dziatanie odpylacza, a nastepnie mocno wepchngé przewdd odpylacza
(3) do gniazda (2) ostony (1).

Gniazdo (2) zostato przystosowane do przewodu ssacego odpylacza.

I-I-'T‘\'

/e Uwaga!

Przy niskiej temperaturze,, przewdd ssacy musi by¢ mocno wepchniety na ztacze

(2) w bruzdownicy.
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Dziatanie i sterowanie

Wiaczanie bruzdownicy i ciecie (Rysunek 6)

Rysunek 5
1 &

e Zawsze trzymac bruzdownice mocno za uchwyty dwiema rekami (2 i 6).

e Umiesci¢ watek przedni (1) na Scianie - suche diamentowe tarcze tnace nie mogq
dotykac Sciany.

e Uruchomi¢ bruzdownice na przetaczniku (5) i odczekaé do osiggniecia predkosci

roboczej — zapala sie zielona dioda LED (3).

e Przycisna¢ rowno suche diamentowe tarcze tngce do $ciany - zielona dioda LED

(3) nie moze zgasnac.

e W momencie, gdy tylny watek (7) dotknie $ciany, bruzdownica moze zostac
popchnigta w kierunku planowanej bruzdy.

Rysunek 6 ukazuje kierunek pracy bruzdownicy.

/N
e Uwaga!

Tarcze diamentowe moga ulec stepieniu lub uszkodzeniu w wyniku przegrzania.

Przegrzanych tarcz diamentowych (z niebieskim nalotem) zazwyczaj nie da sie

ponownie naostrzy¢.

» Posuw moze by¢ na tyle duzy, na ile tarcze diamentowe sg w stanie Scierac
materiat. Nie nalezy zatem wywieraé zbyt duzej sity na tarcze diamentowg i
unika¢ wykrzywiania lub zacinania.

Jezeli posuw jest zbyt szybki zapala sie czerwona dioda LED (4). Nalezy wtedy

natychmiast zmniejszy¢ posuw do momentu ponownego zapalenia sie zielonej

diody LED (3) (Rysunek 6).

W przypadku zignorowania sygnatu alarmowego, tzn. gdy posuw nie zostat

zmniejszony, z powodu przecigzenia wytacza sie system elektroniczny.

- —+e Niebezpieczenstwo!
Ryzyko urazu spowodowane przez niekontrolowane odbicie bruzdownicy,
spowodowane wykrzywieniem diamentowej tarczy tnacej w wycinanej bruzdzie.
» Przed usunieciem bruzdownicy z wycinanej bruzdy nalezy zawsze odczekac do
catkowitego zatrzymania suchej diamentowej tarczy tngcej.
Nastepnie mozna ponownie rozpoczac i kontynuowac proces ciecia jak opisano
powyzej (wtaczanie bruzdownicy i ciecie).

/e Uwaga!
Bruzdownica wytgacza sie takze jezeli tarcza diamentowa nie ma odpowiedniej
mocy ciecia. W takim przypadku, sprawdzi¢ czy do okreslonego uZycia zostata
zastosowana odpowiednia tarcza tngca.
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Dziatanie i sterowanie

Konczenie procesu ciecia

/N . ) .
—— o Niebezpieczenstwo!

Ryzyko urazu wywotane niekontrolowanym odbiciem bruzdownicy, spowodowane
wykrzywieniem bruzdownicy w wycinanej bruzdzie.
» Przed usunieciem bruzdownicy z wycinanej bruzdy, zawsze odczekaé do
catkowitego zatrzymania suchej diamentowej tarczy tnacej.

Wytaczy¢ bruzdownice na przycisku (5) (patrz Rysunek 6) i nie wyjmowac z

bruzdy ani nie odktada¢ do momentu
diamentowych.

Rysunek 5
e
i

!rrll
I||

L5 o uwagat

Ryzyko ztamania tarcz diamentowych!

catkowitego

zatrzymania

tarcz

» Nigdy nie uzywac diamentowych tarcz tnacych do wytamania srodkowej czesci

bruzdy.

Uzy¢ odpowiedniego narzedzia (np. dtuta) do wytamania srodkowej czesci bruzdy

w Scianie (Rysunek 7).
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== e Niebezpieczenstwo!
Ryzyko urazu wywotanego porazeniem pradem.

» Odtaczy¢ wtyczke z sieci przed wykonaniem wszelkich prac na bruzdownicy.

Czysci¢ maszyne po zakonczeniu kazdej sesji ciecia.
e Ostroznie oczysci¢ maszyne i przedmuchac sprezonym powietrzem,
e Upewnic sie, ze uchwyty sg suche i wolne od smaru.

/i

== e Niebezpieczenstwo!
Ryzyko urazu wywotanego porazeniem prgdem.

» Odtaczy¢ wtyczke z sieci przed wykonaniem wszelkich prac na bruzdownicy.

Bruzdownice nalezy serwisowaé przynajmniej raz do roku. Dalsze serwisowanie
bedzie konieczne w zaleznosci od zuzycia szczotek weglowych.

Konserwacje maszyny przeprowadza¢ mogg wytacznie firmy serwisowe i naprawcze
autoryzowane przez firme MAKITA. Nalezy sie réwniez upewnié, ze uzywane sq
wytaczne czesci zamienne i oryginalne akcesoria firmy MAKITA.
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Deklaracja zgodnos$ci WE

My Makita Corporation, jako odpowiedzialny producent, niniejszym
oswiadczamy, ze nastepujace maszyny firmy Makita:

Oznaczenie maszyny Bruzdownica
Nr modelu / typ SG150, SG180

sg produkowane seryjnie i

sa zgodne z nastepujaca Dyrektywa Europejska:
2006/42/WE
i sa wytwarzane zgodnie z nastepujacym standardem lub dokumentem

standaryzowanym:
EN60745

Dokumentacje techniczng przechowuje nasz autoryzowany przedstawiciel w Europie,
czyli:

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Driver, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 81D, ENGLAND

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446-8502 Japonia
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japonia



