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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 6-2. Bit-piece 10-2. Hook
2-1. Lamp 6-3. Sleeve 10-3. Groove
3-1. Reversing switch lever 8-1. Limit mark 11-1. Bumper
5-1. Bit 9-1. Screwdriver 11-2. Hammer case cover
5-2. Sleeve 9-2. Brush holder cap
6-1. Bit 10-1. Screw
SPECIFICATIONS
Model TD0101/TDO101F
Machine screw 4 mm -8 mm
Capacities Standard bolt 5mm - 14 mm
High tensile bolt 5mm -10 mm
No load speed (min'1) 0 - 3,600
Impacts per minute (min'1) 0- 3,200
Max. fastening torque 100 N.m
Dimensions (L x W x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Net weight 0.99 kg
ay

Safety class

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

 Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
Intended use
The tool is intended for screw driving in wood, metal and

plastic.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model TDO101F

Sound pressure level (Lya) : 90 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model TD0O101F

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool

Vibration emission (a) : 7.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Impact Driver

Model No./ Type: TDO101F



are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO012-4

IMPACT DRIVER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the
fastener may contact hidden wiring or its own
cord. Fasteners contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

3. Hold the tool firmly.

4 Wear ear protectors.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool speed

is increased by increasing pressure on the switch trigger.

Release the switch trigger to stop.

Lighting up the lamp (Model TD0101F only)
Fig.2
A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

Connect the plug to light up the lamp. The lamp keeps on
lighting while the plug is connected.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.
Do not use thinner or gasoline to clean the lamp.
Such solvents may damage it.

Reversing switch action

Fig.3

This tool has a reversing switch to change the direction of
rotation. Depress the reversing switch lever from the A

side for clockwise rotation or from the B side for
counterclockwise rotation.

A\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing driver bit or socket bit
Fig.4
Use only bits that has inserting portion shown in the
figure.



For European and North & South American
countries, Australia and New Zealand

A=12mm

B=9mm

Use only these type of bit. Follow the
procedure (1).
(Note) Bit-piece is not necessary.

For other countries

A=17mm To install these types of bits, follow
the procedure (1).

B=14mm | (Note) Makita bits are these types.
To install these types of bits, follow

A=12mm the procedure (2).

B=9mm | (Note) Bit-piece is necessary for
installing the bit.

1. To install the bit, pull the sleeve in the direction of
the arrow and insert the bit into the sleeve as far as
it will go. Then release the sleeve to secure the bit.

Fig.5

2. To install the bit, pull the sleeve in the direction of
the arrow and insert the bit-piece and bit into the
sleeve as far as it will go. The bit-piece should be
inserted into the sleeve with its pointed end facing
in. Then release the sleeve to secure the bit.

Fig.6
To remove the bit, pull the sleeve in the direction of the
arrow and pull the bit out firmly.

NOTE:
. If the bit is not inserted deep enough into the sleeve,
the sleeve will not return to its original position and
the bit will not be secured. In this case, try
re-inserting the bit according to the instructions
above.

OPERATION
Fig.7

NOTE:
The size of wood screw which can be fastened with
this tool may differ depending upon the type of
material to be fastened. Always perform a test
operation to determine the size of wood screw.
Holding the tool
Hold the tool only by the handle when performing an
operation. Do not touch the metal part.
The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the screw/bolt, the material of the
workpiece to be fastened, etc. The relation between
fastening torque and fastening time is shown in the
figures.
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Hold the tool firmly and place the point of the driver bit in
the screw head. Apply forward pressure to the tool to the
extent that the bit will not slip off the screw and turn the
tool on to start operation.

NOTE:
Use the proper bit for the head of the screw/bolt
that you wish to use.
When fastening screw M8 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch trigger so that the
screw is not damaged.
Hold the tool pointed straight at the screw.
If you tighten the screw for a time longer than
shown in the figures, the screw or the point of the
driver bit may be overstressed, stripped, damaged,



etc. Before starting your job, always perform a test
operation to determine the proper fastening time for
your screw.
The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.
1. Driver bit or socket bit
Failure to use the correct size driver bit or socket
bit will cause a reduction in the fastening torque.
2. Bolt
Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper fastening
torque will differ according to the diameter of
bolt.
Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class of
bolt and the bolt length.
3. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the torque.
4. Operating the tool at low speed will cause a
reduction in the fastening torque.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Replacing carbon brushes
Fig.8
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.
Fig.9
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of

injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Screw bits
Socket bits
Bit piece
Adjustable locator with bit
Hook

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

Hook

Fig.10

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
This can be installed on either side of the tool.

To install the hook, insert it into a groove in the tool
housing on either side and then secure it with a screw. To
remove, loosen the screw and then take it out.

Adjustable locator with bit
Fig.11
To use the adjustable locator with bit, remove the bumper

and then install it. The bumper can be removed by pulling
forward.



YKPATHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

MosicHeHHA 0 3aranbHOro BUAy

1-1. KHonka BuMuKaya 6-2. HakoHeuHuk 10-2. Ckoba
2-1. Nixtap 6-3. Mydra 10-3. Ma3
3-1. Baxinb nepemukaya pesepcy 8-1. ObmexyBanbHa BigMiTKa 11-1. ObmexyBay
5-1. CBepano 9-1. BukpyTka 11-2. Kpuwuka kopnyca yaapHoro
5-2. Mydra 9-2. KoBnavok LLiTkoTpuMaya iHCTpyMEHTY
6-1. CBepano 10-1. MBUHT
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb TDO0101/TDO101F

BUHT Ansa meTany 4 MM - 8 MM

[liameTp cBepaniHHsA CraHpapTHuiA 6onT

5 MM - 14 Mm

BucokomiuHwnii 6ont

5 MM - 10 Mm

LLiBnakicTe xonocToro xony (xs.'1) 0 - 3600
Yaapis 3a XBUNUHY (XB.‘1) 0-3200
MakcnumanbHWUii MOMEHT 3aTsryBaHHsA 100 H'm
Posmipu (O x LU x B) 184 MM X 67 MM X 192 MM
Yucra Bara 0,99 kr
Knac 6eanekm 8y

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT Mpu3Ha4YeHO ANA yKpydyBaHHSI TBUHTIB Yy

AepeBuHy, nnacTtMacy T1a metan.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPpyMEHT MOXHa MigknYaT! nuwe [0 gkepena
KUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMYW XapakTePUCTUKaMK, i BiH MOXe MpaLtoBaTh
nuwe Big ogHodasHoro mxepena 3miHHOro cTpymy. BiH
Mae MOABiMHY i30MsAUilo, a OTXe MOXe TaKoX

niaknoyaTucs fo poseTok 6e3 APOTY 3a3eMIIEHHA.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHuU BianosiaHo Ao EN60745:

Mopgenb TDO101F

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKy (Lya): 90 AB(A)
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHocTi (Lwa): 101 oB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG905-1
Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHui BignosiagHo 4o EN60745:

Mopgens TD0O101F

Pexum poboTu: Bibpo3akpydyBaHHsI TBUHTIB i3
MaKcHMarnbHO MOTYXHICTIO enekTponpunaga
Bi6paList () : 7,5 m/c’

Moxunbka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuMipsiHO Y
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeToniB

TECTYyBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS MNONEpPEeAHbOi  OUiHKU
BNIMBY.

/N\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
akTU4HoI poGoTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.

3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau Ansa
3axucTy onepaTopa, Lo BiAnoBiAaTUMyTb yMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi CKknagoBi pobovoro uukny, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npauoBaTi Ha XOI0CTOMY XOAj Nif Yac 3anycky).



ENH101-15
Tinbku gnsa kpaiH €sponun

Deknapauisi npo BiANOBiAHICTb cTaHAApTam
eC
Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, AK
BiANOBiAanbHMA BUPOGHMK, Haronowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHs:
YaapHun wypynosepT
Ne mogeni/ Tun: TDO101F
€ CepilHUM BUPOGHMLTBOM Ta
Bianosigae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OKYMEHTauis 3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
YNOBHOBAXXEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnis

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHA CTOCOBHO TEXHIKMN
6e3nekn npu pooboTi 3

eneKkTponpunagamum

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM 0e3nekM Ta BCi IHCTpyKUii.
HepoTpumaHHa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUI Moxe
Npu3BeCTM [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHSI
noxexi Ta/abo cepriosHux TpaBMm.
36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB012-4

NONEPEMAXXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3 YOAPHUM
IHCTPYMEHTOM

1. TpumaunTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepXHi 3axONJieHHs Nif Yac BUMKOHAHHA Aii,
3a AKoi BiH MOXe 3a4enuTu CXoBaHy NpPOBOAKY
abo BnacHui wWHyp. [ig Yac KOHTaKTyBaHHS

npunagy 3 OpOTOM M Hanpyrok NOro oronexi
MeTaneBsi YaCTUHW TaKoX MOXYTb OMUHWUTUCS Mif,
Harpyrow Ta NpusBecTV [0 BPaXeHHs ornepartopa
€NeKTPUYHMIM CTPYMOM.

2. 3aBxgu mante TBepay onopy.
Mpun BUKOHaHHI BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

3. MiuHo TpumaiiTe iHCTPYMEHT.

4. Cnip opAratn 3aXMCHi HaBYLLIHUKK

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

/\YBATA:

HIKONMMW HE CHNIO BrpayaT¥ nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs Nif Yac KOPUCTYBaHHS BUPOGOM
(Wo NpUXOAUTbL NPU 4YacTOMy BMUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BUKOpMUCTaHHA uboro npuctpot. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAEHMX B LIbOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BeCcTU A0 CepHO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NepPeBipKOO CMPaBHOCTI
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH
BYMKHEHUIA Ta BIAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

Lis BUMMKaya.

Fig.1

/\OBEPEXHO:

- Tlepend BMUKaHHSAM iHCTPYMEHTY y Mepexy
060B'A3KOBO MepeBipTe, 4K KHOMKa BMMUKa4a
HOpManbHO CrnpauboBYE | nicns  BiAnNyCcKaHHS
noBepTaeTbCA B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

Ons TOro, wo6 3anycTuTu IHCTPYMEHT, cnig npocTo

HaTUCHYTU Ha Kypok BMukaya. LLemakicTe obepraHHs

iHCTpyMeHTa 36inbluyeTbCst WNAXOM 36inbLUEHHSA TUCKY

Ha Kypok BMuKaya. [na 3ynuHeHHs poboTu Kypok crif

BigNyCTUTW.

BknioyeHHs nigcBivyBaHHSA
(Tinbkn mogens TDO0101F)
Fig.2
/N\OBEPEXHO:
He auBiTbca Ha cBiTno abo GesnocepedHbo Ha
[Keperno ceitna.
o6 BkntouMTM MiACBIYYBaHHSA, NiQKMIOYITH LUTENCENb.
MigceivyBaHHA Oyame ropitv, [Joku wTencenb 6yae
niaKknoYeHo.

NPUMITKA:
Ons BupaneHHs ©Gpyay 3 MiH3M  NiOCBITKM
KOPUCTYMTECH CYXO0 TKaHWHOW. Byaste obepesxHi,
wo6 He nogpsinatu MiH3y NIACBITKM, TOMY LIO
MOXHa NOTiPLINTU OCBITIIOBAHHS.



- HemoxHa BUKOPWUCTOBYBaTM pPO34YMHHMK abo
6GEeH3NH ANs YNLLEeHHS Namnu niacBivyBaHHs. Taki
PEYOBUHM MOXYTb ii MOLUKOAUTY.

Lis BuUMUKava-peBepcepa.

Fig.3

IHCTpyMEHT oGnapgHaHWii nepemmnkadyeM 3BOPOTHOrO
Xo4y Ans 3MiHW HanpsMKy obepTaHHA. [ns obepTaHHs
Nno TrOAMHHMKOBIN CTPINUi  Baxinb-nepemukay cnig
nepecyHyTi B MonoxeHHs "A", NpoTW FOAMHHUKOBOT
CTPIinKu - B NONOXeHH:A "B".

/\OBEPEXHO:

. Mepen novatkoM po6oTK crig 3aBXau NepeBipaTU
HanpsiMoK 06epTaHHs.

« [lMepemukay 3BOPOTHOIO xony MOXHa
BMKOPWUCTOBYBATW TifMbKW MIiCMA MOBHOI 3YMUHKW
iHCTpymMeHTa. 3MmiHa Hanpsimky obepTaHHs [0
NOBHOI  3YNWHKW  [HCTPYMEHTa  MOXe  1Ooro
MOLUKOAUTH.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Tepen TuM, $IK 3aUHSATUCL KOMMIEKTYBaHHSM
{HCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

BcTaHOBREeHHA abo 3HATTS BUKPYTKM abo
Knova

Fig.4

Cnifl BUKOPUCTOBYBaTW HAaKOHEYHWKU, hopMa BCTaBHOI
YacCTUHU AKUX TaKa, AK BKa3aHO Ha MartoHKy.

Ons kpaiH €Bponu Ta lMiBHiYHOI 1 MiBAEHHOT
Amepuku, ABcTpanii Ta HoBoi 3enaHgii

BurkopucToBy#iTe TinMbKn HAaKOHEYHNK
uboro Tuna. BukoHaiite npoueaypy (1).
(MpwumiTka) HakoHeYHWK He NoTpibeH

A=12Mm
B=9mm

OnA iHWWX KpaiH

[ins BCTaHOBNEHHSI cBepAen Liboro
A=1TMM | 1yna cnip BUKOHATH NpoLieaypY (1).
B=14mm | (Mpumitka) CBepana BupobHuuTBa
Makita Takux Tvnis.

_ [ins BCTaHOBNEHHS cBEpAEn Liboro
A=12mm TMna cnia BUKoOHaTW npoueaypy (2).
B=9mm (MpumiTka) [ns BCTAHOBNEHHA

cBepAsa NoTpibeH HaKOHEYHWK.

1. [Ons BCTaAHOBMEHHA POGOYOr0 HaKOHEYHUKa Crif
NOTATHYTU MypTy B HaNpsIMKy CTPinku Ta BCTaBUTW
B HbOrO A0 ynopa pobo4ymnii HakoHeuvHwK. [oTim cnig,
NiAHATA MydPTY, LWOG 3aKPINUTU HAKOHEYHWK.

Fig.5

2. [Ons BCTaHOBNEHHs poGoYOro HakOHeYHWKa cnig
noTsrHyTM MydTy B HanpsiMKy CTpinku Ta
BCTaBMTU B HbOTO A0 yropa poboymnii HAaKOHEYHWK.
HakoHeuHuWK cnig BCTaBNsiTU 3aroCTPEHNM KiHLEeM
BcepeauHy. Micnsa uboro MydTy cnif BiaNycTUTK.
o6 3adhikcyBaT HAKOHEYHNIK.

Fig.6

[Ona 3HATTA HaKOHEYHWKa Cnig NOTArHYTM MydTy B

HanpsiIMKy CTPIiNKW, a MoTiM BUTATHYTU HaKOHEYHWK,

MiLHO MOTSAHYBLUW 32 HBOTO.

APUMITKA:

+  SIKWO HaKOHEeYHWK BCTaBMEHUA B MydTy
HefoCTaTHBO rMnBokKo, To MydTa He NOBEPHETLCS B
noYyaTKoBE MOSIOKEHHS, @ HaKOHEeYHWK He 6yade
3akpinneHuii. B Takomy pasi cnig cnpobysatu e
pa3 BCTABUTU HAKOHEYHWK 3riAHO 3 HaBedeHVUMMW
BULLE IHCTPYKUISIMUA.

3ACTOCYBAHHA

Fig.7

NPUMITKA:

. Po3mip rBuHTa Ana  OepeBuHW, SKMN  MOXHa
3arBMHYYBaTW LUM iHCTPYMEHTOM, Moxe OyTu
pi3HUM B 3anexHocCTi Bi4 MaTtepiany, WO

3akpinntoeTbesi. Cnig 3aBXan BUKOHYBaTU MPOGHY
onepawito, LWo6 BU3HAYUTN HANEXHWUIA PO3MIP FBUHT
ANst AepeBUHN.
TpUMaHHA iIHCTPYMEHTY
Mip yac poboTW iIHCTPYMEHT cnig TpuMaTtu TinMbku 3a
pyuKy. He TopkanTecb meTaneBux getanew.
HanexHa BermMyMHa MOMEHTY 3aTsryBaHHs Moxe OyTu
pi3HOIO B 3anexXHOCTI Big TMNy Ta po3mipy reuHTa/bonTa,
marepiany gertani, Wo Kpinutbcsa Ta iH. CniBBigHOLEHHS
MK MOMEHTOM 3aTAryBaHHA Ta 4acoM 3aTsiryBaHHs
rnokasaHe Ha MastoHKax.
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MiuHo TpyMMaloum IHCTPYMEHT BCTaBTE KiHELb BUKPYTKU B
ronieky reMHTa. HaTUCHITb Ha IHCTPYMEHT, NoAaBLLX NOTro
Briepes HacTiNbkK, LWo6 BUKPYTKa HE 3ickounna 3 rBuHTa,
Ta NOBEPHITb IHCTPYMEHT, o6 noyaTtn poboTy.

MPUMITKA:

. Cnig  BMKOPUCTOBYBaTU HamNeXHWN HaKOHEYHMK
BUKPYTKM Anst 6onTta/rBuHTa, SKWiA BU 36MpaeTech
BMKOPUCTOBYBATK.

. SKWO  BMKOPWUCTOBYETbCH  TBUHT  KPINMeHHs
po3mipom M8 abo mMeHwe, cnig akypartHO
BiAperynioBaT TUCK Ha KypoK BMWKada, Lob He
MOLUKOANUTY BUHT.

. IHCTpYMEHT cnig  cTpumatun
rBUHTA.

npsiMo  BiAHOCHO

- SKWO rBMHT 3aTsryBaTy NPOTSAITOM Yacy AOBLUOTO,
HiXX TOW, WO BKasaHW Ha MarntoHKax, rBuHT abo
HaKOHEYHMK BUKPYTKU MOXYTb 6yTn
nepeHanpyxeHi, 3ippatuce abo NOLIKOAUTUCH.
Mepen TMM. ik NoYMHaTVM POBOTY, CMif BUMKOHATK
npo6Hy onepaldito, o6 NepeBipMTU HaNeXHUN Yac
09 3aTAryBaHHS rBUHTA.

MomeHT 3aTsryBaHHsi 3anexuTb Bia 6araTbox dakTopis,

BKIOYalouM HacTynHi. [icns 3ataryBaHHS cnig 3aBxau

nepeBipsiTM MOMEHT 3aTAryBaHHs 3 AOMOMOrOHO KItoya i3

TOpcCiOMETPOM.

1.  BukpyTka abo knioy

BukopucTtaHHs BUKpYTKM abo krova HeBipHOro

po3Mipy npu3Bede [0 3HWKEHHS MOMEHTY
3aTAryBaHHs.
2. bont

. Xoua koediuieHT MOMeHTy Ta knac 6onTta
MOXYTb BYTN OAHAKOBUMM, HANEXHWUA MOMEHT
3aTAryBaHHsA Moxe ByTu pi3HUM B 3anexXHOCTi
Big AiameTpa GonTa.

. Xova piametpn 6onTiB  MOXyTb  ByTn
O[HaKOBUMW, HANEXHWUA MOMEHT 3aTAryBaHHS
Moxe Oyt pi3HUM B 3anexHocTi  Big
KoediLieHTa 3aTaryBaHHs, Knacy Ta JOBXUHU
6onTa.

3. Te, B SIKOMY MOMOXEHHI ANA 3arBUHYyBaHHSA
TPUMaKOTbCS  IHCTPYMEHT abo petanb, Takox
BNMMBAE HA MOMEHT 3aTAryBaHHs.

Ekcnnyarauisi iHCTpyMEHTa Ha HU3bKil LIBMOKOCTI
NpY3BOANTbL A0 3HWKEHHA MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

4.

/\OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OTMAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKOHATH
PEMOHT, MepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiJKIIOYEHWI Big MepeXxi.

. Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3omniH, GEeH3WH,
pospigXysady, CnMPT Ta nNomibHi pevoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTW [0 3MiHU KOMbopy,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.8

PerynsipHo 3HimaiiTe Ta nepeBipsiTe BYriMbHi LUiTKW.
3amiHonTe X, KONM 3HOC Csirae rpaHWYHOl BIgMITKW.
ByrinbHi  WiTkM NOBWMHHI ByTM 4YMCTMMKM Ta BINbHO
pyxatucb y  wWitkotpumadax. OpHodacHo Tpeba
3amiHoBaTM o6buaBi ByrinbHi LWiTkn. BukopucToByinTe
NWLLEe OOHAKOBI BYFiNbHI LWiTKK.

[ns BMOaneHHs KOBNaykiB LUITKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BUKPYTKOI. Bupanitb 3HOLIEH BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMNAYKM LLLiITKOTPUMAYB.

Fig.9

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HAOIMHICTb, PEMOHT, OrnsAg, Ta 3aMiHy BYTINIbHUX LLTOK,
Oyaob-sike  iHWe TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo



peryrnioBaHHsi MatloTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXEHI LIEHTPW
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTBCS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".

OOOATKOBE MNPUNAAAOA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHO
AN BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iIHCTPYKUIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
AIKOTOCb {HLIOMO OCHalLeHHs1 abo npunagas Moxe
CNPUYMHUTM  TpaBMyBaHHS. OcHalleHHs abo
npunagas  cnif  BUKOPWUCTOBYBaTU  fnuLue 3a
NpU3HaYEHHAM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu Jonomory B Ginblu

[etanbHOMY O3HaWOMMEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech

o micuesoro CepsicHoro LieHTpy "Makita".

«  BukpyTkn

« Koy

. HakoHe4Huk

. PerynboBaHnuin ikcatop 3 6iToto

. Ckoba

NMPUMITKA:

« [esiki eneMeHTM CMUCKy MOXYyTb BXOAUTU [0
KOMMNEKTY iHCTPyMeHTa sk cTaHAapTHe npunaaas.
BOHM MOXYTb BiApi3HATUCS 3anexXHO Bif KpaiHu.

Ckoba

Fig.10

[ak € 3pyyHnm Ans  TUMYacoBOro  NiABiLyBaHHSA
iHCTpyMeHTa. Mloro MoxHa BCTaHOBMOBATM Ha Byab-AKiii
CTOPOHIi IHCTpyMeHTa.

[ins Toro, Wwob BCTaHOBUTY rak, MOro cnif BCTaBUTYW B Na3
Ha Kopnyci iHCTpymeHTa 3 Oyab-siKOi CTOpPOHM Ta
3aKpinuMTK oro 3a AOMOMOrol reuHTa. [ns Toro, wob
3HATU rak, cnig NocnabuTn rBUHT Ta BUTAMTU NOTO.

PerynboBaHui dikcaTop 3 6iToto
Fig.11
[nsi BUKOPUCTaHHA perynboBaHoro dikcaropa 3 6iToto

3HIMITb OBMexyBad, a NoTiM 3HOBY BCTaHOBITb MOrO.
O6MexyBay MOXHa 3HSTW, HATUCHYBLLUW ynepea.

"



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Spust przetacznika 6-1. Wiertto 10-1. Sruba
2-1. Lampka 6-2. Koncéwka 10-2. Hak
3-1. Dzwignia przetacznika obrotéw 6-3. Tuleja 10-3. Bruzda
wstecznych 8-1. Znak ograniczenia 11-1. Zderzak
5-1. Wiertto 9-1. Srubokret 11-2. Pokrywa obudowy miotka
5-2. Tuleja 9-2. Pokrywka uchwytu szczotki

SPECYFIAKCJE

Model

TD0101/TDO101F

Wkret do elementéw metalowych

4 mm -8 mm

Wydajnos¢ Sruba zwykta 5mm - 14 mm
Sruba o wysokiej wytrzymatosci 5mm -10 mm
Predkos$¢ bez obcigzenia (min") 0-3600
Liczba udaréw na minute (min'1) 0-3200
Maks. moment dokrecania 100 N.m
Wymiary (dtug. x szer. x wys.) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Ciezar netto 0,99 kg
8y

Klasa bezpieczenstwa

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ sig¢ w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE033-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do osadzania wkretéw w

drewnie, metalu i tworzywach sztucznych.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podigczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model TDO101F

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 90 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 101 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model TDO101F

Praca : dokrecanie udarowe z wykorzystaniem
maksymalnych mozliwosci narzedzia
Wytwarzanie drgan (ap) : 7,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartoéci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).



ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Wkretarka Udarowa

Model nr/ Typ: TDO101F

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne 2z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen ciata.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac do pozniejszego

wykorzystania.
GEB012-4

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
WKRETARKI UDAROWEJ

Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknaé
sie z ukrytymi przewodami elektrycznymi badz
wlasnym przewodem zasilajacym, nalezy
trzymaé urzadzenie za izolowane uchwyty.
Zetknigcie z przewodem elektrycznym pod
napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod

napieciem, grozgac porazeniem operatora pradem
elektrycznym.

2. Zapewni¢ state podioze.
Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

3.  Trzymac narzedzie w sposéb niezawodny.

4.  Nos ochraniacze na uszy.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1

/NUWAGA:
Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Predko$¢ narzedzia ro$nie wraz
ze zwigkszaniem nacisku na jezyk spustowy. W celu

zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.
Wiaczanie lampy (tylko model TD0101F)
Rys.2
/NUWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.

Podtaczy¢ wtyczke, aby zapali¢ lampe. Lampa $wieci sie
tylko dopoki wtyczka pozostaje podtaczona.

UWAGA:

Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowaé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
o$wietlenia.

Do czyszczenia lampki
rozcienczalnika ani  benzyny.
rozpuszczalniki moga ja uszkodzic.

nie wolno
Tego

uzywaé
typu



Wiaczanie obrotéw wstecznych.

Rys.3

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetgcznik
umozliwiajacy zmiane kierunku obrotow. W celu
uzyskania obrotow zgodnych z ruchem wskazéwek
zegara nalezy nacisna¢ dzwignie przetacznika zmiany
kierunku obrotéw po stronie A, natomiast by uzyskaé
obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara,
wystarczy nacisnaé dzwignie przetacznika po stronie B.

AAUWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko wéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana

kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.
MONTAZ
AUWAGA:

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Montaz i demontaz tradycyjnej koncéwki do
wkrecania lub koincéwki nasadowej
Rys.4
Nalezy uzywaé wylgcznie koncoéwek posiadajacych
trzonki takie jak na rysunku.

Dla Europy, Ameryki Pétnocnej & Potudniowej,
Australii i Nowej Zelandii

Uzywaj koncowek tylko tego typu.
Postepuj zgodnie z procedura (1).
(Uwaga) Adapter koncowki nie jest
wymagany.

A=12mm

B=9mm

Dla innych krajow

A=17mm Aby montowa¢ koncowki tych typow
postepuj zgodnie z procedurg (1).

B=14mm | (ywaga) Typy koricowek firmy Makita.
Aby montowa¢ koncowki tego typu,

A=12mm postepuj zgodnie z procedurg (2).

B=9mm (Uwaga) Adapter koncowki jest wymagany
do zamontowania tej koncowki.

1. Aby zainstalowa¢ koncoéwke pociagnij za tuleje w
kierunku strzatki i wsun koncowke jak najgtebiej do
tulei. Nastepnie zwolnij tuleje, aby zamocowaé w
niej koncowke.

Rys.5

Aby zainstalowa¢ koncoéwke pociagnij za tuleje w
kierunku strzatki i wsun koncéwke wraz z
adapterem jak najgtebiej do tulei. Adapter
koncoéwki nalezy wkiada¢ do tulei zaostrzonym
koncem do $rodka. Nastepnie zwolnij tuleje, aby
zamocowac w niej koncéwke.

Rys.6
Aby wyjac koncéwke, pociagnij tuleje w kierunku strzatki i
zdecydowanym ruchem wyciagnij z niej koncowke.

UWAGA:
Jezeli koncowka nie  bedzie wsadzona
wystarczajaco gteboko do tulei, tuleja nie wréci do
swojego pierwotnego potozenia i koncéwka nie
bedzie dobrze zamocowana. W takim przypadku
sprébuj ponownie wiozy¢ koncoéwke zgodnie z
powyzszymi instrukcjami.

DZIALANIE

Rys.7

UWAGA:

- Rozmiar wkretéw drewnianych, ktére mogg byé
wkrecone przy pomocy tego narzedzia, moze si¢
rézni¢ w zaleznosci od materiatu. Nalezy zawsze
wykona¢ test umozliwiajacy okreslenie ich
rozmiaru.

Trzymanie elektronarzedzia

Podczas pracy trzymaj narzedzie wytacznie za uchwyt.

Nie dotykaj metalowej czesci.

Odpowiedni moment dokrzcania zalezy od rodzaju i

wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany

jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu

dokrecania i czasu dokrgcania pokazano na rysunkach.
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Trzymaj mocno narzedzie i wsun ostrze koncéwki do
wkrecania do gniazda w tbie wkretu. Doci$nij narzedzie
w takim stopniu, aby koncéwka nie wyslizgneta sie z
gniazda wkretu, i uruchom narzedzie, aby rozpocza¢
operacje wkrecania.

UWAGA:
Do wybranego wkretu/$ruby dobierz witasciwg
koncowke.
Podczas mocowania wkretéw M8 lub mniejszych,
dobierz nacisk na jezyk spustowy wytacznika, aby
nie zniszczy¢ wkretu.
Narzedzie powinno by¢ skierowane na wprost
wkretu.
Podczas dokrecania wkretu przez czas dtuzszy niz
podany na rysunkach, wkret lub ostrze koncéwki do
wkrecania moga by¢ poddane zbyt duzym
naprezeniom, zostaé zerwane, uszkodzone itp.
Przed przystgpieniem do pracy zawsze wykonaj
probng operacje wkrecania, aby ustali¢ wtasciwy
czas wkrecania dla danego wkretu.
Na moment dokrecania ma wplyw wiele czynnikéw, w
tym nastepujace. Po dokreceniu nalezy zawsze
sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomoca klucza
dynamometrycznego.
1. Zwykta koncéwka do wkrecania lub koncéwka
nasadowa
Stosowanie koncéwki o niewtasciwym rozmiarze
spowoduje zmniejszenie momentu dokrecania.
Sruba
Nawet jesli wspdiczynnik momentu i klasa
Sruby sa takie same, wilasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy $ruby.
Nawet jesli srednice $rub sg takie same,
wiasciwy moment dokrecania zalezy od
wspotczynnika momentu, klasy $ruby oraz od
dtugosci $ruby.

3. Sposéb trzymania narzedzia lub materiat, z
ktérego wykonany jest skrecany element w
miejscu przykrecania, majg wplyw na wielko$¢
momentu.

Praca przy niskich predkos$ciach obrotowych
powoduje zmniejszenie momentu dokrecania.

KONSERWACJA

/NUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Wymiana szczotek weglowych
Rys.8
Systematycznie wyjmowac i sprawdza¢ szczotki weglowe.
Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku granicznego.
Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wchodzi¢ w uchwyty.
Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednoczes$nie.
Stosowac¢ wytgcznie identyczne szczotki weglowe.
Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Rys.9
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

AuwAGA:
Zaleca si¢ stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Koncéwki do wkretéow
Koncowki
Koncéwka
Regulowany element ustalajacy z koncéwka
Hak



UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.

Hak

Rys.10

Zaczep jest wygodny, aby na chwilg zawiesi¢ narzedzie.
Mozna go zamontowaé z jednej lub z drugiej strony
narzedzia.

Aby zamontowac¢ zaczep, wsun go w rowek w obudowie
znajdujacy si¢ z obu stron, a nastepnie przykre¢ go
wkretem. Aby zdemontowaé zaczep, poluzuj wkret i
$ciagnij zaczep.

Regulowany element ustalajacy z koncéwka
Rys.11

W celu uzycia regulowanego elementu ustalajacego z
koncdwka nalezy wyja¢ zderzak, a nastepnie go
zainstalowa¢. Zderzak mozna wyja¢, pociagajac go do
przodu.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 6-2. Portscula 10-2. Agatatoare
2-1. Lampa 6-3. Manson 10-3. Canelura
3-1. Levier de inversor 8-1. Marcaj limita 11-1. Amortizor
5-1. Scula 9-1. Surubelnita 11-2. Capac carcasa ciocan
5-2. Mangon 9-2. Capacul suportului pentru perii
6-1. Scula 10-1. Surub
SPECIFICATII
Model TD0101/TDO101F
Surub cu cap 4 mm -8 mm
Capacitati Bulon standard 5mm - 14 mm
Bulon de mare rezistentd la tractiune 5mm-10 mm
Turatia in gol (min") 0 - 3.600
Batai pe minut (min'1) 0-3.200
Moment de strangere maxim 100 N.m
Dimensiuni (L x | x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Greutate neta 0,99 kg
8y

Clasa de siguranta

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE033-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata insurubarii in lemn, metal si plastic.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model TDO101F

Nivel de presiune acustica (L,a): 90 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 101 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model TD0O101F

Mod de functionare: strdngerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a

uneltei

Emisia de vibratii (an): 7,5 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

+Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in

conformitate cu metoda de test standard si poate fi

utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,

utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/N\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

- Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de operare,
precum timpii in care unealta a fost opritd, sau a
functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de insurubat cu impact

Modelul nr. / Tipul: TDO101F

este in productie de serie si



Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice

/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati  toate  avertismentele  si

instructiunile pentru consultéri ulterioare.
GEB012-4

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
DISPOZITIVUL PERCUTANT

1. Tineti magina electrica numai de suprafetele de
apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care organul de asamblare poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul organului de asamblare
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune piesele metalice expuse ale masinii
electrice, rezultand in electrocutarea utilizatorului.

2. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

3. Tineti bine masina

4.  Purtati mijloace de protectie a auzului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
/N\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1

A\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.
Pentru a porni magina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Viteza masinii poate fi crescuta prin
cresterea fortei de apasare a butonului declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.

Aprindeti lampa
(Numai pentru modelul TD0101F)
Fig.2

A\ATENTIE:

Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.
Conectati fisa pentru a aprinde lampa. Lampa raméane
aprinsa atata timp cat este conectata figa.

NOTA:
Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.
Nu folositi diluant sau benzind pentru curatarea
lampii. Astfel de solventi o pot deteriora.

Functionarea inversorului

Fig.3

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apasati parghia

comutatorului de inversare in pozitia A pentru rotire in
sens orar sau n pozitia B pentru rotire in sens anti-orar.

/\ATENTIE:

- \Verificati intotdeauna sensul de rotatie inainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.



MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Montarea sau demontarea capului de
insurubat sau a capului de ingurubat
hexagonal
Fig.4
Folositi numai capete de ingurubat care au o portiune de
prindere ca cea din figura.
Pentru tarile din Europa si din America de Nord si de
Sud, Australia si Noua Zeelanda

Folositi numai acest tip de sculd. Urmati
procedura (1).
(Nota) Portscula nu este necesara.

A=12mm

B=9mm

Pentru alte tari

A=17mm PentrL_J a instala aceste tipuri de scule,
urmati procedura (1).
B=14mm | (Nota) Sculele Makita sunt de acest tip.
_ Pentru a instala aceste tipuri de scule,
A=12mm urmati procedura (2).
B=9mm | (Nota) Portscula este necesara pentru
instalarea sculei.

1. Pentru a instala capul de finsurubat, trageti
mangonul in directia sagetii si introduceti capul de
insurubat in manson pana cand se opreste. Apoi
eliberati mangonul pentru a fixa capul de ingurubat.

Fig.5

2. Pentru a instala capul de fingurubat, trageti
mangonul in directia sagetii si introduceti portscula
si capul de insurubat in manson pana cand se
opreste. Portscula trebuie introdusa in manson cu
capatul ascutit indreptat spre interior. Apoi eliberati
mansonul pentru a fixa capul de ingurubat.

Fig.6

Pentru a demonta capul de ingurubat, trageti mangonul
n directia sagetii si trageti afara capul de ingurubat cu
putere.

NOTA:
Tn cazul in care capul de insurubat nu este introdus
suficient de adanc in manson, mansonul nu va
reveni in pozitia sa initiala si capul de ingurubat nu
va fi fixat. In acest caz, incercati sa reintroduceti
capul de Tnsurubat conform instructiunilor de mai
sus.

FUNCTIONARE
Fig.7

NOTA:
Dimensiunea surubului pentru lemn care poate fi
fixat cu aceasta masina poate diferi in functie de
tipul materialului care trebuie fixat. Efectuati
intotdeauna o proba pentru a determina
dimensiunea surubului pentru lemn.
Suportul masinii
Apucati masina numai de méaner atunci cand executati o
lucrare. Nu atingeti partea metalica.
Momentul de strangere corect poate diferi in functie de
tipul si dimensiunea surubului/bulonului, materialul piesei
care trebuie fixatd etc. Relatia dintre momentul de
strangere si timpul de strangere este prezentata in figuri.
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Tineti masina ferm si pozitionati varful capului de
fnsurubat in capul surubului. Presati masina inainte
astfel incat capul de insurubat sa nu alunece de pe surub
si porniti masina pentru a incepe lucrul.

NOTA:

. Folositi capul de ingurubat adecvat pentru capul
surubului/bulonului pe care doriti sa-I utilizati.

. Cand fixati suruburi M8 sau mai mici, ajustati cu
grija forta de apasare a butonului declangator
pentru a nu deteriora surubul.

- Tineti masgina orientata drept catre surub.

. Daca strangeti surubul timp mai indelungat decat
cel indicat in figura, surubul sau varful capului de
insurubat pot fi suprasolicitate, tocite, deteriorate
etc. Tnainte de a incepe lucrarea, efectuati
intotdeauna o proba pentru a determina timpul de
strangere corect pentru surubul dumneavoastra.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine

de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

1. Cap de insurubat sau cap de insurubat hexagonal
Folosirea unui cap de insurubat sau cap de
fnsurubat hexagonal incorect va avea ca efect o
reducere a momentului de strangere.

2. Bolt
- Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strAngere sunt identice,

momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.
Chiar daca diametrele bolturilor sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.
3. Modul in care tineti masina sau materialul de fixat
n pozitia de Thsurubare va influenta momentul de
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strangere.
Folosirea masinii la viteza mica va avea ca efect o
reducere a momentului de strangere.

INTRETINERE
/N\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

+ Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanétoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

4.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.8

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta curate si sa
alunece usor in suport. Ambele perii de carbon trebuie sa
fie inlocuite simultan cu alte perii identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.9

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru magina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Capete de insurubat
Capete de insurubat hexagonale
Portscula
Dispozitiv de prindere ajustabil cu falci
Agatatoare

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



Agatatoare

Fig.10

Carligul este util pentru suspendarea temporara a
masinii. Acesta poate fi instalat pe oricare latura a
masinii.

Pentru a instala cérligul, introduceti-l in canelura din
carcasa masinii de pe oricare latura si apoi fixati-l cu un
surub. Pentru demontare, desurubati surubul si
scoateti-I.

Dispozitiv de prindere ajustabil cu falci

Fig.11

Pentru a utiliza dispozitivul de prindere ajustabil cu falci,
scoateti amortizorul si montati-I in locul lui. Amortizorul
poate fi indepartat prin tragerea lui spre inainte.
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 6-2. Einsatzteil 10-2. Haken

2-1. Lampe 6-3. Muffe 10-3. Rille

3-1. Umschalthebel der Drehrichtung 8-1. Grenzmarke 11-1. Stolfanger

5-1. Einsatz 9-1. Schraubendreher 11-2. Abdeckung Schlagwerk
5-2. Muffe 9-2. Kohlenhalterdeckel

6-1. Einsatz 10-1. Schraube

TECHNISCHE DATEN

Modell

TD0101/TDO101F

Maschinenschraube

4 mm -8 mm

Leistungen Standardbolzen 5mm - 14 mm
Bolzen mit hohem Abschermoment 5mm-10 mm
Leerlaufdrehzahl (min") 0 - 3.600
Schlage pro Minute (min‘1) 0-3.200
Max. Anzugsdrehmoment 100 N.m
Abmessungen (L x B x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Netto-Gewicht 0,99 kg
Sicherheitsklasse 8y

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE033-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schrauben in Holz, Metall

und Kunststoff entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieflich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Modell TDO101F

Schalldruckpegel (L,a) : 90 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 101 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG905-1
Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
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Modell TDO101F

Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsausgabe (ay) : 7,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemalR der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmalnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zuséatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).



ENH101-15
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Geréts:
Schlagschrauber
Modelnr./ -typ: TDO101F
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerate gemal den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO012-4

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
SCHLAGSCHRAUBER

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt des
Werkzeugs mit einem stromflihrenden Kabel wird
der Strom an die Metallteile des Elektrowerkzeugs
und dadurch an den Bediener weitergeleitet, und
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der Bediener erleidet einen Stromschlag.

2.  Achten Sie darauf, dass Sie immer einen festen
Stand haben.
Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhalt.

3. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

4. Tragen Sie einen Gehorschutz.
BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/N\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

AACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausldseschalter. Die Drehzahl des Werkzeugs wird
durch erhohten Druck auf den Ausldseschalter gesteigert.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausléseschalter los.

Einschalten der Lampe (nur Modell TD0101F)
Abb.2

/N\ACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt
Lichtquelle.
SchlieRen Sie zum Einschalten der Lampe den Stecker
an. Die Lampe leuchtet, wahrend der Stecker an die
Stromversorgung angeschlossen ist.

ins Licht oder die

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fir das Abwischen der Unreinheiten
von der Lichtlinse einen trockenen Lappen. Achten
Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse nicht zerkratzen,
dadurch kann ihre Leuchtkraft verringert werden.



Verwenden Sie weder Verdinnung noch Benzin
zum Reinigen der Lampe. Sie kann durch diese
Lésungsmittel beschadigt werden.

Umschalten der Drehrichtung

Abb.3

Dieses Werkzeug verfligt Uber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung geéndert werden kann. Fir eine
Drehbewegung im Uhrzeigersinn muss der Umschalter
von der Seite A nach unten gedriickt werden, und flr
eine Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn von der
Seite B.

/\ACHTUNG:
Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.
Der Umschalter darf nur betéatigt werden, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie die
Drehrichtung @ndern, solange das Werkzeug noch
lauft, kann es beschadigt werden.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einsetzen und Entfernen des Dreh- oder
Steckeinsatzes

Abb.4

Verwenden Sie ausschlieBlich Einsatze mit einem in der
Abbildung dargestellten Montagekopf.

Fir Europa, Nord- und Siid-Amerika, Australien und
Neuseeland

Verwenden Sie nur diese Art von Einsatz.
Befolgen Sie die Prozedur (1).
(Hinweis) Einsatzteil ist nicht notwendig.

A=12mm

B=9mm

Fir andere Léander

Zum Einsetzen dieser Art von Einsétzen
A=17mm | pefolgen Sie die Prozedur (1).
B=14mm | (Hinweis) Makita-Einsatze sind von
dieser Art.
A=12 Zum Einsetzen dieser Art von Einsétzen
=12mm befolgen Sie die Prozedur (2).
B=9mm (Hinweis) Einsatzteil ist zum Einsetzen
des Einsatzes notwendig.
1. Ziehen Sie zum Einsetzen des Einsatzes den

Kranz in Pfeilrichtung und setzen Sie den Einsatz
bis zum Anschlag in den Kranz ein. Lassen Sie
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dann den Kranz zur Sicherung des Einsatzes los.

Abb.5

2. Ziehen Sie zum Einsetzen des Einsatzes den
Kranz in Pfeilrichtung und setzen Sie das
Einsatzteil und den Einsatz bis zum Anschlag in
den Kranz ein. Das Einsatzteil muss in den Kranz
mit der Spitze einwarts eingesetzt werden. Lassen
Sie dann den Kranz zur Sicherung des Einsatzes
los.

Abb.6
Ziehen Sie den Kranz zum Entfernen des Einsatzes in
Pfeilrichtung, und ziehen Sie den Einsatz heraus.

ANMERKUNG:

- Wenn der Einsatz nicht tief genug in den Kranz
eingesetzt wird, kehrt der Kranz nicht in die
Ursprungsposition zurlick, und der Einsatz ist
ungesichert. In diesem Fall setzen Sie den Einsatz
nach obigen Anweisungen erneut ein.

ARBEIT
Abb.7

ANMERKUNG:
Die GroRe der Schrauben, die sich mit diesem
Werkzeug anziehen lassen, kann je nach zu
befestigendem Material abweichen. Fihren Sie
immer einen Testbetrieb aus, um die GréRe der
Holzschraube zu bestimmen.
Halten des Werkzeugs
Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit ausschlief3lich
am Griff. Berilihren Sie nicht den Metallteil.
Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach Art und
GroRe der Schraube/des Bolzens, des Materials des zu
befestigenden Werkstiicks usw. abweichen. Das
Verhaltnis zwischen Anzugsdrehmoment und -zeit wird
in den Abbildungen gezeigt.
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Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie die Spitze
des Dreheinsatzes in den Schraubenkopf. Uben Sie so
viel Vorwartsdruck auf das Werkzeug aus, dass der
Einsatz nicht von der Schraube rutscht, und schalten Sie
das Werkzeug ein, um mit dem Betrieb zu beginnen.

ANMERKUNG:

Verwenden Sie den passenden Einsatz fir den
Schrauben-/Bolzenkopf, den Sie verwenden.

Beim Anziehen von Schrauben der Grée M8 oder
kleiner Uben Sie vorsichtigen Druck auf den
Ausloseschalter aus, um die Schraube nicht zu
beschadigen.

Halten Sie das Werkzeug gerade auf die Schraube
ausgerichtet.
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Wenn Sie die Schraube lénger als in den
Abbildungen dargestellt anziehen, kann dies die
Schraube oder die Spitze des Einsatzes Uberlasten,
ausreif’en, beschadigen usw. Bevor Sie mit der
Arbeit beginnen, fiihren Sie immer einen
Testbetrieb aus, um die richtige Anzugszeit fir die
Schraube zu finden.
Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von
Faktoren beeinflusst, einschlielich der folgenden.
Prufen Sie nach dem Anziehen immer das Drehmoment
mit einem Drehmomentschlissel.
1. Dreh- oder Steckeinsatz
Die Verwendung eines Dreh- oder Steckeinsatzes
mit falscher GroRe reduziert das
Anzugsdrehmoment.
Schraube
Obwohl der Drehmomentkoeffizient und die
Klasse des Bolzens die gleichen sind, hangt
das richtige = Anzugsdrehmoment vom
Durchmesser des Bolzens ab.
Obwohl die Durchmesser der Bolzen die
gleichen sind, hangt das richtige
Anzugsdrehmoment vom
Drehmomentkoeffizient und von Klasse und
Lange des Bolzens ab.
3. Die Art und Weise, wie Sie das Werkzeug halten,
und das Material der  Schraubposition
beeinflussen das Drehmoment.

4. Die Verwendung des Werkzeugs bei niedriger
Geschwindigkeit flihrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.

WARTUNG

AACHTUNG

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder &hnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Kohlenwechsel

Abb.8

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen miissen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die
beiden Kohlen miissen gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie ausschlieBlich gleiche Kohlen.
Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.



Abb.9

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze dirfen nur fur ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schraubendrehereinsatze
Steckeinsatze
Einsatzteil
Einstellbarer O-Ring mit Einsatz
Haken

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.

Haken

Abb.10

Der Haken ist nitzlich, wenn Sie das Werkzeug
vorlibergehend aufhangen mochten. Er kann an jeder
Seite des Werkzeugs befestigt werden.

Setzen Sie den Haken zur Montage in eine Rille am
Werkzeuggehduse (die Seite ist beliebig), und
befestigen Sie diesen mit einer Schraube. Zur
Entfernung missen Sie nur die Schraube lockern und
den Haken herausnehmen.

Einstellbarer O-Ring mit Einsatz

Abb.11

Um mit dem einstellbaren Zentrierring mit Einsatz zu
arbeiten, entfernen Sie den Stof3fanger und installieren
Sie den Zentrierring. Der StoRfanger kann nach vorn
abgezogen werden.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsold kioldégomb 6-2. Betétdarab 10-2. Ovtarté
2-1. Lampa 6-3. Huvely 10-3. Horony
3-1. Forgasiranyvalté kapcsolokar 8-1. Hatarjelzés 11-1. Utkdz6
5-1. Betét 9-1. Csavarhizo 11-2. Kalapacshaz fedele
5-2. Huvely 9-2. Kefetartd sapka
6-1. Betét 10-1. Csavar
RESZLETES LEIRAS
Modell TD0101/TDO101F
Gépcsavar 4 mm -8 mm

Teljesitmény Szabvany fejescsavar

5mm - 14 mm

Nagy szakitoszilardsagu fejescsavar

5mm-10 mm

Uresjarati sebeség (min") 0 - 3600
Utés percenként (min™) 0- 3200
Max. meghuzasi nyomaték 100 N.m
Méretek (H x SZ x M) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Tiszta tdmeg 0,99 kg
=0T}

Biztonsagi osztaly

+ Folyamatos kutato-

» Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kildnbdzhetnek.

« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE033-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam csavarbehajtdsra hasznalhaté, faba,
fémekbe és mianyagokba.

ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelGvezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.

ENGQ05-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
Tipus TD0101F
angnyomasszint (Lpa) : 90 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 101 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus TD0101F

Mikodési mod: rogziték utve behajtasa a szerszam
maximalis kapacitasaval
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Vibracio kibocsatas (an) : 7,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol fliggéen.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditdsok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartdja kijelentjiik, hogy a kovetkezé Makita gép(ek):
Gép megnevezése:

Utvecsavarbehaijto




Tipus sz./ Tipus: TDO101F
sorozatgyartasban készil és
Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezé szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az ésszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  kés6bbi  tajékozédas
érdekében.

UTVECSAVAROZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a rogzité rejtett vezetékekbe vagy sajat
csatlakozézsinérjaba litkozhet. A rogziték "él6"
vezetékekkel valo érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerlilnek és megrazhatjak a

kezelét.
2. Mindig bizonyosodjon meg arrél hogy szilardan
all.
Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja.
3. Tartsa a szerszamot szilardan.
4.  Viseljen fillvédét.
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ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél adodé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi el6irasok szigorid betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szereplé biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfelel6éen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien hizza meg a
kioldokapcsolét. A szerszam fordulatszama né ahogy
egyre jobban hluzza a kioldékapcsolét. Engedje fel a
kioldokapcsolét a ledllitashoz.
A lampa bekapcsolasa (csak TD0101F tipus)
Fig.2
AVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.
A lampa bekapcsolasahoz dugja be a csatlakozét. A

lampa addig fog vilagitani, amig a csatlakozé be van
dugva.

MEGJEGYZES:
Hasznaljon szaraz rongyot a lampa lencséin 1évé
szennyez6dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csdkkentheti a
megvilagitas erésségét.
Ne hasznaljon higitét vagy benzint a lampa
tisztitdsahoz. Az ilyen oldészerek karosithatjak azt.
Forgasiranyvalté kapcsolé hasznalata
Fig.3
Ez a szerszam iranyvalté kapcsoldval van felszerelve a
forgasirany megvaltoztatdsahoz. Valtsa at az iranyvalté
kapcsolot az A oldalrél az odramutatd jarasaval
megegyez6 vagy a B oldalrél az azzal ellentétes iranyu
forgashoz.



AVIGYAZAT:
A bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze a beallitott
forgasiranyt.
Az iranyvalté kapcsolét csak azutan haszndlja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
megvaltoztatdasa még azelétt, hogy a szerszam
ledllt volna, a gép karosodasat okozhatja.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.
A csavarhuzébetét vagy dugokulcsbetét
behelyezése és kivétele
Fig.4
Csak olyan betéteket hasznaljon, amelyek az abran
jelzett beillesztheté’résszel rendelkeznek.
Eurdpai valamint Eszak- és Dél-amerikai orszagok,
Ausztralia és Uj-Zéland

A=12 mm | Csak az ilyen tipusu betéteket hasznalja.
Kdvesse az (1) eljarast.

B=9 mm (Megjegyzés) A betétdarab nem tartozék.

Mas orszagok

Az ilyen tipusu betétek behelyezéséhez
A=17 MM | svesse az (1).
B=14 mm | (Megjegyzés) A Makita betétek ilyen
tipusuak.
Az ilyen tipusu betétek behelyezéséhez
A=12mMm |\ svesse a (eljarast).
B=9mm | (Megjegyzés) A betét behelyezéséhez
betétdarab szikséges.

1. Abetét behelyezéséhez hlizza meg a tokmanyt a
nyil iranyaba, és tolja be a betétet a tokmanyba
amilyen mélyen csak lehet. Ezutan engedje fel a
tokmanyt a betét rogzitéséhez.

Fig.5

2. Abetét behelyezéséhez hizza meg a tokmanyt a
nyil iranyaba, és helyezze be a betétet a
tokmanyba amilyen mélyen csak lehet. A
betétdarabot a hegyével befelé kell behelyezni.
Ezutdn engedje fel a tokmanyt a betét
régzitéséhez.

Fig.6
A betét eltavolitasahoz hizza a tokmanyt a nyil irdanyaba,
majd huzza ki a betétet.

MEGJEGYZES:
Ha a betét nincs elég mélyen a tokmanyban, akkor
a tokmany nem 4all vissza az eredeti helyzetébe és
a betét nem lesz régzitve. Ebben az esetben
prébalja Ujra behelyezni a betétet a fent leirt eljaras
szerint.

UZEMELTETES
Fig.7
MEGJEGYZES:
Az ezzel a szerszammal még behajthatd
facsavarok mérete eltérd lehet az anyag fajtajatol
fuggéen. Mindig végezzen probabehajtast a
facsavar méretének meghatarozasara.
A szerszam tartasa
A hasznalat soran a szerszamot csak a fogantydjanal
fogja. Ne érintse a fém részt.
A helyes meghuzasi nyomaték valtozhat a
csavar/fejescsavar  tipusatol vagy —méretétdl, a
munkadarab anyagatél, stb. figgéen. A meghulzasi
nyomaték és a meghulzasi id6 kozotti 6sszefliggés az
abrakon lathato.
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Tartsa szilardan a szerszamot és illessze a

csavarhuzobetét hegyét a csavar fejébe. Fejtsen ki
akkora elérehaté nyomast a szerszamra, hogy a betét ne
csusszon ki a csavarbdl, és kapcsolja be a szerszamot a
mvelet megkezdéséhez.

MEGJEGYZES:
- Hasznaljon a becsavarni kivant csavar/fejescsavar
fejéhez megfeleld betétet.
M8 vagy kisebb méretli csavar meghuzasakor
korultekintéen allitsa be a kioldokapcsoléra kifejtett
nyomast, nehogy a csavar karosodjon.
Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra
iranyitva.
Ha a csavart az abrakon lathatéaknal hosszabb
ideig huzza, a csavar vagy a betét hegye
tulterhelédhet, elkophat, karosodhat, stb. A munka
megkezdése elétt mindig végezzen
prébacsavarast a csavarnak leginkabb megfelel6
meghuzasi id6 meghatarozasara.
A meghuzasi nyomatékot szamos tényezé befolyasolja,
a kovetkezoket is beleértve. A meghuzas utan mindig
ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.
1. Csavarhuzobetét vagy dugodkulcsbetét
Ha nem a megfelel6 méretli csavarhuzébetétet
hasznalja, akkor lecsékken a meghuzasi
nyomaték.
2. Fejescsavar
Még abban az esetben is, ha a nyomatéki
egyutthatd és a fejescsavar osztalya egyezik,
a megfelel6 meghuzasi nyomaték valtozni fog
a fejescsavar atméréjének fliggvényében.
Még abban az esetben is, ha a fejescsavarok
atméréje ugyanaz, a megfelel6 meghuzasi
nyomaték valtozni fog a nyomatéki egyutthato,
a fejescsavar osztalya és a fejescsavar
hosszusaga fliggvényében.

3. Az, ahogy a szerszamot fogja, vagy akar a
becsavaras helye is az anyagban befolyasolja a

nyomatékot.

4. A szerszam alacsony fordulatszamon val6
mikodtetése lecsokkenti a meghuzasi
nyomatékot.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitét,

alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

Fig.8

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6é sapkakat.

Fig.9

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.
- Csavarhuzébetétek
Dugokulcsbetétek
Betétdarab
Allithato betétes mélységkorlatozo
Akaszto



MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

Akaszto

Fig.10

Az akaszt6 a szerszam ideiglenes felakasztasara
hasznalhat6. Ez a szerszam mindkét oldalara
felszerelhet6.

Az akaszté felszereléséhez helyezze azt a szerszam
burkolatan talalhaté vajatba barmelyik oldalon, majd
régzitse egy csavarral. Az eltavolitdsahoz csavarja ki a
csavart és vegye ki az akasztot.

Allithaté betétes mélységkorlatozé

Fig.11

Az dllithatd betétes mélységkorlatozé hasznalatdhoz
vegye le az tk6z6t és szerelje fel a helyére. Az Uitkdz6t
elérefelé huzva veheti le.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Spust 6-2. Vrtakovy kus 10-2. Hak

2-1. Svetlo 6-3. Objimka 10-3. Drazka

3-1. Prepinacia packa smeru otacania 8-1. Medzna znacka 11-1. TImi¢

5-1. Vrtak 9-1. Skrutkovac 11-2. Kryt skrinky priklepu
5-2. Objimka 9-2. Veko drziaka uhlika

6-1. Vrtak 10-1. Srauba (Skrutka)

TECHNICKE UDAJE

Model

TD0101/TDO101F

Skrutka so Sesthrannou hlavou

4 mm -8 mm

Trieda bezpecnosti

Vykony Standardna maticova skrutka 5mm - 14 mm
Vysokopevna skrutka 5mm -10 mm
Otacky naprazdno (min") 0 - 3600
Narazy za minutu (min’1) 0-3200
Maximalny utahovaci moment 100 N.m
Rozmery (D x S x V) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Hmotnost netto 0,99 kg
8y

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE033-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na zaskrutkovavanie skrutiek do

dreva, kovu a plastu.
ENF002-2

Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napéatia rovnakou, ako je uvedena na
Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie méze byt
napdjané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri

zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodica.
ENG905-1

Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Model TDO101F

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 101 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG905-1
Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:
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Model TD0O101F

Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja
Vyzarovanie vibracii (ay) : 7,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich G€inkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouZivania (beric do uvahy vSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).



ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolocenstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Razovy utahovaé

Cislo modelu/ Typ: TDO101F

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi europskymi smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentadcia sa nachaddza u nasho

autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je spoloénost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEBO012-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE RAZOVY SKRUTKOVAC

1. Elektricky nastroj pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo upinaci prvok
sa moze dostat do kontaktu so skrytymi
vodi¢mi alebo vlastnym kablom. Upinacie prvky,
ktoré sa dostanu do kontaktu so ,zivym*“ vodi¢om
moézu  spbsobit  vystavenie kovovych cCasti
elektrického nastroja ,zivému"® pradu a spdsobit’ tak
obsluhe zasiahnutie elektrickym prudom.

Dbajte, abyste vzdy mali pevni oporu néh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami

33

nikto nebol.
3.  Drzte nastroj pevne .
4.  Pouzivajte chranice sluchu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Zapinanie
Fig.1
APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.
Rychlost nastroja sa zvySuje zvySovanim pritlaku na
spustacie tlacidlo. Zastavite ho uvolnenim spinaca.
Rozsvietenie lampy (iba model TD0101F)
Fig.2
/A\POZOR:
Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.
Ak chcete rozsvietit lampu, zastréte zastréku do zasuvky.

Lampa zostane svietit poCas doby, kedy je zastréka
zastréena do zasuvky.

POZNAMKA:
Na utretie necistét z SoSovky svetla pouzivajte
suchu handri¢ku. Déavajte pozor, aby ste $oSovku
svetla neposkrabali, méze sa tym zmensit jeho
svietivost.
Na Cistenie lampy nepouzivajte riedidlo ani benzin.
Takéto rozpustadla ju mozu poskodit.
Prepinanie smeru otacania
Fig.3
Tento nastroj ma vratny prepina¢ na zmenu smeru
otacania. Zatlacte packu vratného prepinacda zo strany A
pre otacanie v smere pohybu hodinovych ruciciek alebo
zo strany B pre ota€anie proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek.



APOZOR:
Pred zacatim c¢innosti vzdy skontrolujte smer
otacania.
Vratny prepina¢ pouzivajte len po Uplnom
zastaveni nastroja. Pri zmene smeru ota¢ania pred
Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj poskodit.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Montaz alebo demontaz skrutkovacieho
vrtaka alebo alebo vrtaka
Fig.4
Pouzivajte len vrtaky,
zobrazenu na obrazku.
Pre krajiny Eurépy a Severnej a Juznej Ameriky,
Australiu a Novy Zéland

ktoré maju zasuvaciu Cast

A=12mm | PouZivajte vyhradne tieto druhy vrtakov.
Dodrziavajte postup (1).

B=9mm (Poznamka) Vrtakovy kus nie je potrebny.

Pre ostatné krajiny

Pri vkladani tychto vrtakov dodrziavajte
A=1TMM | postup (1).
B=14mm | (Poznamka) Vrtaky Makita su tymi
druhmi vrtakov.
Pri vkladani tychto vrtakov dodrziavajte
A=12mm postup (2).
B=9mm (Poznamka) Na montaz vrtaka nie je
potrebny vrtakovy kus.

1. Skrutkova¢ alebo vrtadk sa namontuje tak, zZe
potiahnete spojku v smere Sipky a vlozite
skrutkova¢ alebo vrtak do spojky €o najdalej.
Potom spojku uvolnite a zaistite tak skrutkova¢
alebo vrtak.

Fig.5

2. Skrutkova¢ alebo vrtdk sa namontuje tak, Ze
potiahnete spojku v smere Sipky a vlozite
skrutkova¢ alebo vrtadk do spojky ¢o najdalej.
Vrtdkovy kus je potrebné viozit do spojky
zahrotenym koncom dovnutra. Potom uvolnite
spojku a tak zaistite kus.

Fig.6

Vrték alebo skrutkova¢ vyberiete potiahnutim viozky v
smere Sipky a silnym vytiahnutim vrtaka alebo
skrutkovaca.

POZNAMKA:
Ak skrutkova¢ alebo vrtak nie je vlozeny dost
hlboko do spojky, spojka sa nevrati do svojej
pbévodnej polohy a vrtak alebo skrutkova¢ nebude
zaisteny. V takom pripade skrutkova¢ alebo vrtak
vlozte znovu podla vy$Sie uvedeného navodu.

PRACA

Fig.7

POZNAMKA:
Rozmer zavrtky, ktord mozno utahovat pristrojom,
sa moze odliSovat v zavislosti od druhu materialu,
ktory pouzijete. Vzdy vykonajte skuSobnu
prevadzku na zistenie rozmeru zavrtky.

Drzanie nastroja

Ked s nastrojom pracujete, drzte ho len za rukovat.

Nedotykajte sa kovovych &asti.

Spravny utahovaci moment sa moéze odliSovat v

zavislosti od druhu a rozmeru skrutky, materialu, s

ktorym pracujete atd. Na obrazku je zobrazeny vztah

medzi utahovacim momentom a utahovacim ¢asom.
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Pristroj drzte pevne a hrot skrutkovaca vlozte do hlavy
skrutky. Na pristroj zatlate smerom dopredu tak, aby sa
skrutkova¢ nezosunul zo skrutky a zapnite pristroj.

POZNAMKA:
Pouzite spravny skrutkova¢ na hlavu skrutky, ktoru
pouZijete.
Pri upeviiovani skrutky M8 alebo men$ej opatrne
prisposobte tlak na prepinaci, aby sa skrutka
neposkodila.
Pristroj drzte priamo smerom k skrutke.
Ak utahujete skrutku dlhSie ako je uvedené v
Udajoch, skrutka alebo hrot skrutkovac¢a sa moze
pretazit, strhnut, poskodit atd. Pred zaciatkom
prace vzdy vykonajte skusobnu prevadzku na
zistenie spravneho utahovacieho €asu pre danu
skrutku.
Na utahovaci moment pdsobia rézne faktory, vratane
nasledujucich. Po utahovani vzdy skontrolujte moment
momentovym klGEom.
1. Vrtak alebo skrutkovaé
Ak nepouzijete vrtak alebo skrutkovaé so
spravnym rozmerom, znizZi sa utahovaci moment.
Skrutka
Ak je utahovaci koeficient rovnaky ako druh
skrutky, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla priemeru skrutky.
Aj napriek tomu, Ze priemery skrutiek su
rovnaké, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla utahovacieho koeficientu,
druhu skrutky a jej dizky.
3. Spbsob drzania pristroja alebo materialu v
skrutkovacej polohe ovplyvni kratiaci moment.
Prevadzka pristroja pri nizkej rychlosti moéze
spoOsobit zniZzenie utahovacieho momentu.
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UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Vymena uhlikov
Fig.8
Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt isté a musia volne zapadat' do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat su€asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.
Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.
Fig.9
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpe€enstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Skrutkovace
Vrtaky
Vrtakovy kus
Nastavitelny montazny pripravok s nastavcom

Hak

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto polozZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
Hak
Fig.10
Hak je vhodny na do€asné zavesenie nastroja. Méze sa
namontovat' na ktorukolvek stranu nastroja.
Hak namontujete tak, Ze ho vlozite do ryhy na puzdre
nastroja na ktorejkolvek strane a potom ho zaistite



skrutkou. Vyberiete ho uvolnenim skrutky.

Nastavitelny montazny pripravok s
nastavcom

Fig.11

Aby ste mohli pouzivat nastavitelny montazny pripravok
s nastavcom, demontujte timi€ a nasledne ho
nainstalujte. TImi¢ mozno demontovat potiahnutim
dopredu.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

10-2. Hak

10-3. Drazka

11-1. Ochranny krouzek
11-2. Kryt pouzdra pfiklepu

1-1. Spoust 6-2. Drz&k nastavce
2-1. Svétlo 6-3. Objimka

3-1. Pfepinaci packa sméru otaceni 8-1. Mezni znacka

5-1. Vrtak 9-1. Sroubovak

5-2. Objimka 9-2. Vicko drzaku uhliku
6-1. Vrtak 10-1. Sroub

TECHNICKE UDAJE

Model

TD0101/TDO101F

Sroub do kovu

4 mm -8 mm

Vykony Standardni Sroub 5mm - 14 mm
Vysokopevnostni Sroub 5mm -10 mm
Otacky naprazdno (min") 0-3600
Pocet pfiklept za minutu (min‘1) 0-3200
Max. utahovaci moment 100 N.m
Rozméry (D x S x V) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Hmotnost netto 0,99 kg
8y

Trida bezpecnosti

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE033-1

Uréeni nastroje

Nastroj je ur€en ke Sroubovani do dfeva, kov( a plastu.
ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mtze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mlze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENGQ05-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Model TDO101F

Hladina akustického tlaku (Lya): 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 101 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENGQ05-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Model TD0O101F

Pracovni rezim: razové utahovani upevrovacich
prvku podle maximalni kapacity nastroje
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Vibraéni emise (a): 7,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

. Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zéakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
nafadi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zarizeni:

Ptiklepovy Sroubovak

€. modelu/ typ: TDO101F



vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢ normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi

UPOZORNENI  Preététe si  vsechna
bezpec€nostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEBO012-4

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
RAZOVEMU UTAHOVAKU

1. Pfi praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
spojovaciho prvku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti
drzadel. Spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych ¢asti naradi a obsluha mize utrpét
uraz elektrickym proudem.

Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

3. Drzte nastroj pevné .

4 Noste ochranu sluchu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
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bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE = POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

/\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Zapinani
Fig.1
/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Otacky nastroje se zvétSuji zvySenim tlaku
vyvijeného na spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.

Rozsviceni svétla (pouze u modelu TD0101F)
Fig.2
/APOZOR:

Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.

Svétlo rozsvitite pfipojenim zastréky. Svétlo sviti po
celou dobu pfipojeni zastrcky.

POZNAMKA:
K otfeni necistot z Cocky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢&ocku svétla
neposkrabali, mUze se tim zmens$it jeho svitivost.
Pfi ¢isténi svétla nepouzivejte Fedidlo ani benzin.
Takova rozpoustédla mohou zpUsobit poskozeni.
Prepinani sméru otaceni
Fig.3
Tento nastroj je vybaven pfepinacem sméru otaceni.
Stisknutim packy pfepinace sméru otaceni v poloze A se
nastroj otaci ve sméru hodinovych rucicek, zatimco pfi
stisknuti v poloze B proti sméru hodinovych rucicek.

/\POZOR:
Pfed zahajenim provozu
nastaveny smér otaceni.
S pfepina¢em sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosahne UpIného klidu. Provedete-li
zménu smeéru otaceni pfed zastavenim nastroje,
muze dojit k jeho poskozeni.

MONTAZ

vzdy zkontrolujte

APOZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a



vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz Sroubovakového
nastavce a nastavce s vnitinim Sestihranem
Fig.4

Pouzivejte pouze nastavce s CEasti
naznacenou na obrazku.

Pro zemé Evropy, Severni a Jizni Ameriky, Australii a
Novy Zéland

pro vloZeni

Pouzivejte pouze tyto typy nastavcu.
Dodrzujte postup (1).
(Poznamka) Drzak nastavce neni potfebny.

A=12 mm

B=9 mm

Pro ostatni zemé

Pri instalaci téchto typl nastavcu
A=17 mm | pouzijte postup (1).
B=14 mm | (Poznamka) Makita dodava tyto typy
nastavcu.
Pri instalaci téchto typl nastavcu
A=12mm pouzijte postup (2).
B=9mm | (Poznamka) Pro instalaci nastavce
neni potfebny drzak nastavce.

1. P¥iinstalaci nastavce potahnéte skli¢idlo ve sméru
Sipky a vloZte nastavec co nejdale do pouzdra. Poté
nastavec uvolnénim pouzdra zajistéte.

Fig.5

2.  Priinstalaci nastavce potahnéte sklicidlo ve sméru
Sipky a vlozte drzak nastavce a nastavec co
nejdale do pouzdra. Drzak nastavce je tfeba do
pouzdra vlozit SpiCatym koncem ven. Poté
nastavec uvolnénim pouzdra zajistéte.

Fig.6
Chcete-li nastavec vyjmout, potahnéte sklicidlo ve sméru
Sipky a nastavec vytahnéte.

POZNAMKA:
Nebude-li nastavec vlozen dostate¢né hluboko do
pouzdra, nevrati se pouzdro do své vychozi polohy
a nastavec nebude upevnén. V takovém pfipadé se
pokuste nastavec vlozit znovu podle pokynl
uvedenych vySe.

PRACE

Fig.7

POZNAMKA:
Rozmér vrutu do dfeva, ktery lze upevnit timto
nastrojem, se mize liSit podle typu upevriovaného
materidlu. Rozmér vrutu do dfeva vzdy urcete
zkouskou.

Drzeni nastroje

Béhem provozu drzte nastroj
Nedotykejte se kovové Easti.
Spravny utahovaci moment se mize liSit v zavislosti na
typu nebo rozmérech vrutu/Sroubu, druhu upevriovaného
materidlu, apod. Vztah mezi utahovacim momentem a
dobou utahovani je ilustrovan na obrazcich.

pouze za drzadlo.
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0 1,0 2,0 3,0

Doba utahovani (S)

Uchopte pevné nastroj a vlozte hrot Sroubovakového
nastavce do hlavy Sroubu. Vyvirite na nastroj tlak smérem
dopredu v takovém rozsahu, aby se nastavec nesmekl ze
Sroubu, a spusténim nastroje zahajte ¢innost.



POZNAMKA:
Pouzivejte nastavec, ktery
utahovaného vrutu/Sroubu.
Pfi utahovani vrutu M8 nebo mensiho opatrné
ménte tlak vyvijeny na spoust, aby nedoSlo k
poskozeni vrutu.
Nastroj drzte pfimo vzhledem ke Sroubu.

odpovida hlavé

Budete-li Sroub utahovat delSi dobu, nez je
uvedeno na obrazcich, S$roub nebo hrot
Sroubovakového nastavce se mulze pretizit,

roztiepit, poskodit nebo podobné. Pfed zahajenim
prace vzdy provedte zkouSku a stanovte
odpovidajici dobu utahovani konkrétniho Sroubu.
Utahovaci moment je ovlivilovan fadou faktorti véetné
nasledujicich. Po dotazeni vzdy zkontrolujte moment
pomoci momentového klice.
1. Sroubovakovy nastavec nebo nastavec s vnitfnim
Sestihranem
Pokud nepouZijete spravny rozmeér
Sroubovakového nastavce nebo nastavec s
vnitinim  Sestihranem,  dojde ke  snizeni
utahovaciho momentu.
Sroub
Spravny utahovaci moment se bude lisit podle
praméru Sroubu i pfesto, Ze momentovy
soucinitel a tfida Sroubu zlstanou stejné.
Prestoze jsou primeéry Sroubu stejné, bude se
spravny utahovaci moment ménit podle
momentového soucinitele, tfidy Sroubu a jeho
délky.
3. Moment bude ovlivnén zplGsobem drzeni nastroje
nebo materialu v poloze upeviovani.
Provozovani nastroje pfi nizkych otackach vede
ke snizeni utahovaciho momentu.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Vyména uhlikd
Fig.8
Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.
Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
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Fig.9

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikl a
veskera dal$i udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dilll Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVi

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi &i
nastavcl mize hrozit nebezpedi zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz&§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
. Sroubovakové nastavce
Nastavce s vnitfnim Sestihranem
Drzak nastavce
Nastavitelny hloubkovy doraz s nastavcem
Hak

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pFislusenstvi se muze v rdznych zemich liit.
Hak
Fig.10
Hacek je vyhodny pro do¢asné povéseni nastroje. Lze jej
nainstalovat na obou stranach nastroje.
Pfi instalaci hacku jej vlozte do drazky na jedné ze stran
skiiné nastroje a zajistéte jej Sroubem. Chcete-li hacek
odstranit, povolte Sroub a vysunite jej.

Nastavitelny hloubkovy doraz s nastavcem

Fig.11
Chcete-li pouzivat nastavitelny hloubkovy doraz s
nastavcem, sejméte ochranny krouzek a pak jej

nainstalujte. Ochranny krouzek lze sejmout vytazenim
dopredu.
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