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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 4-1. Socket 7-1. Limit mark
2-1. Reversing switch lever 4-2. O-ring 8-1. Brush holder cap
3-1. Socket 4-3. Pin 8-2. Screwdriver
3-2. Anvil 5-1. Hook
SPECIFICATIONS
Model TW0200
Capacities Standard bolt M10 -M16
High tensile bolt 10 mm - 12 mm
Square drive 12.7 mm
No load speed (min™") 0-2,200
Impacts per minute 0-2,200
Max. fastening torque 200 N.m
Overall length 251 mm
Net weight 2.2 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Intended use

The tool is intended for fastening bolts and nuts.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 93 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 104 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG205-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 8.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-13
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Impact Wrench

Model No./ Type: TW0200

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009



And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO009-5

IMPACT WRENCH SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the fastener may contact hidden wiring or its
own cord. Fastening contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5.  Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this

instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool

speed is increased by increasing pressure on the switch

trigger. Release the switch trigger to stop.

Holding the tool
Hold the tool only by the handle when performing an
operation. Do not touch the metal part.

Reversing switch action
Fig.2
/\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.
This tool has a reversing switch to change the direction
of rotation. Depress the reversing switch lever from the A
side for clockwise rotation or from the B side for
counterclockwise rotation.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.

Installing or removing socket

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the socket.

Fig.3



For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the tool until
it locks into place.

To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the
original position in the socket groove to retain the pin. To
remove the socket, follow the installation procedures in
reverse.

Fig.4

Hook

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
This can be removed without using a tool. This can be
installed on either side of the tool.

Installing and removing hook

Fig.5

Expand the upper part of the hook in both directions and
remove it. To install the hook, follow the removal
procedure in reverse.

OPERATION

/\CAUTION:
Always hold the tool only by the handle when
performing an operation. Do not touch the metal
part.

Fig.6

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.

Standard bolt

180 — M16X80

M16
M12X80

Fastening torque (N-m)

M10X80

Fastening time (S)

High tensile bolt

200
180
160

100

M10

Fastening torque(N-m)

Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:
When fastening screw M10 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch so that the screw is
not damaged.
Hold the tool pointed straight at the bolt or nut
without applying excessive pressure on the tool.
If you fasten the bolt for a time longer than shown
in the figures, the bolt or the socket may be
overstressed, damaged, etc. Before starting your
job, always perform a test operation to determine
the proper fastening time for your bolt. Especially
for the bolt over than M10, perform the above test
operation to prevent the trouble on socket or bolt,
etc.
The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Voltage
Voltage drop will cause a reduction in the fastening
torque.

2. Socket

Failure to use the correct size socket will
cause a reduction in the fastening torque.
A worn socket (wear on the hex end or square
end) will cause a reduction in the fastening
torque.

3. Bolt
Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper
fastening torque will differ according to the
diameter of bolt.
Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class of
bolt and the bolt length.



4. The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Replacing carbon brushes

Fig.7

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.8

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

ACAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Sockets
Extension bar
Universal joint



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BuMuKaya

2-1. Baxinb nepemukaya pesepcy
3-1. Knitoy

3-2. Kosagno

4-1. Knoy

4-3. Wrnapt
5-1. Ckoba

4-2. Kinbuese yLinbHeHHs

7-1. ObmexyBanbHa BigMITKa
8-1. KoBnavok LwiTkoTpumava
8-2. lWypynoeept

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogpenb TWO0200
. . CraHpapTHuiA GonT M10 -M16
[liameTp cBepaniHHA
BucokomiyHuin 6ont 10 MM - 12 MM
KBagpaTHa BUKpyTKa 12,7 »m
LLsnakicTs xonocToro xoay (xa.”) 0-2200
Ypaapis 3a XBUNUHY 0-2200
MakcumanbHUii MOMEHT 3aTaryBaHHs 200 H'm
3aranbHa goBXuHa 251 Mm
Yucra Bara 2,2 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NpOrpamMm AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT Npr3HaveHo Ans KpinneHHst 6onTiB Ta ranok.
ENF002-1

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTpYMEHT MOXHa nigknioyaTm nuwe Ao axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKAMU  XapakTepucTukammu, i BiH  Moxe
npauloBatM nuvwe  Big ~ oAHodasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBinHYy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCHbKUM CTaHOapTOM i, OTXe,

MOXe  Migknoyatcs  Oo  po3eTok  6e3  knemm
3a3eMIeHHs1.

ENG102-3
Lym

PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo ao EN60745:
PiseHb 3ByKoBOro TUCKY (Lpa) : 93 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 104 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 oB(A)
OGOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI
3acobu
ENG205-2
Bibpauis
3aranbHa BenuumHa Bibpauii (Cyma TpbOX BeEKTOpIB),
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexvm pobotu: BiGpo3akpyyyBaHHS TBUHTIB i3
MaKCHMarbHOI0 MOTYXHICTIO enekTponpunaga
BiGpaLlis (as) : 8,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.
3asBneHe 3HayeHHs BibOpauii  moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepeaHboi
BMIIMBY.

TaKoX
OLiHKM

AyBArA:

3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HoI poboTu iHCTpymMeHTa MoXe
BiApPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4eHHs BiGpalii.

3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns
3axuCTy onepaTopa, Lo BiANoBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o ysaru
BCi CKnafgoBi pobo4oro umMkny, Taki ik 4ac, Konm
{HCTDYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaTi Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).

ENH101-13
Tinbku Ans kpaiH €sponu

[eknapauist npo BiANOBiAHICTbL cTaHAapTam
€eC

Hawa KOMnaHis, Makita Corporation, AK
BiAnoBiAanbHMI BUPOGHUK, Haromnowye Ha Tomy, Lo
obnagHaHHa Makita:

Mo3HavyeHHs obrnagHaHHs:

YaapHuii rankosept

Ne mogeni/ Tun: TW0200

€ CepiliHM BUPOBHULTBOM Ta



Bianosipae Takum €Bponencbkum [iupekTuBam:
98/37/EC po 28 rpygHa 2009 poky, a notim
2006/42/EC 3 29 rpyaHst 2009 poky

Ta BUpOGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta

CTaH4apTU30BaHMX OOKYMEHTIB:

EN60745

TexHidyHa [OOKYMEHTaUis  3HaxoguTbCA Yy  HaLoro

YNOBHOBAaXXEHOrO NpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciyHa 2009

i

Tomoszy Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

GEA010-1
3aCTepe)KeHHﬂ CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekn npu poboTi 3
efieKTponpunagamm

YBATA! Mpouutante yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 0e3nekM Ta BCi IHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHa fgaHux 3actepexxeHb Ta iHCTPYKUi MoXxe

NpV3BECTN [0 YPaKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepriosHuxX TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.
GEBO009-5

NONEPEMAXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiAg
YAC POBOTU 3 YOAPHUM
FAMKOBEPTOM

TpumaiTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepXxHi Aepxaka Mif Yac BMKOHaHHA Aii, 3a

AKOT BiH MOXe 3ayenuTn cXoBaHy
eNeKTPoNnpoBOAKY a6o BracHUN
WHYP.TOPKaHHS  IHCTPYMEHTOM CTpymMOBeAy4Ol
npoBOAKM MOXe NpWU3BECTU [0 nepefaHHs
Hanpyrm [0 OrofieHMX MeTaneBuX 4acTuH
iHCTPYMEHTY Ta ypaxeHHIo oneparopa
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

2. Cnip opAraTu 3axMCHi HaBYLIHUKMN

3.  Nepen BCTaHOBIEHHAM peTenbHO
nepeBipANTe po3eTKYy LWOAO  3HOLIEHHS,
TpiWwMH a0 NOLKOAKEHHS.

4. MiyHo TpMMaWiTe IHCTPYMEHT.

5. 3aBxau manTe TBepay onopy.
Mpwn BWUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT

nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

6. HanexHuihi MOMEHT 3aTAryBaHHs  MoXe
BiAPI3HATUCA 3anexHo Big TUNy Ta po3mipy
6onTa. MepeBipTe MOMEHT 3aTAryBaHHs 3a
[,0MOMOro Krnoya 3 peryntoBaHHAM
o6epTanbHOro MOMEHTY.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

A\YBATA:

HIKONMW HE CHI BTpayaTy nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs Nig Yac KOPUCTYBaHHS BUPOGOM
(Wo MpUXOAUTbL NPU YacTOMY BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BUKOpMUCTaHHA uboro npuctpot. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAEHMX B LibOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTU A0 CeprHO3HMX TPABM.

IHCTPYKUIA 3 BAKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOK CMPaBHOCTI
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.

Ais BuMukaua.
Fig.1
/N\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
0bOB'AA3KOBO  MEPEeBipTE, YN KHOMKA BMMMUKaya
HOpMarnbHO cCnpauboBye | nicns BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
[Ana Toro, wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnifg npocTo
HaTUCHYTW Ha Kypok BMmuKaya. LUBmakicte obepTaHHs
iHCTpyMeHTa 36iNbLUYETLCA LUMAXOM 36iNbLUEHHA TUCKY
Ha KypoK BMMKaya. [ns 3ynMHeHHs poboTu Kypok cnig
BigNyCTUTW.

TpumaHHSA IHCTPYMEHTY
Mia yac poboTW iHCTpyMEHT cnif TpumaTh TiMbku 3a
pyuKy. He TopkanTecb meTaneBux getanew.

Lis BUMMKaya-peBepcepa.

Fig.2

/\OBEPEXHO:
Mepen novatkoM poboTu cnif 3aBXaW NEpeBIPsATU
HanpsiMok o6epTaHHs.
Mepemukay 3BOPOTHOIO xopy MOXHa
BVMKOPWUCTOBYBATW TiMbKM MiCAA MOBHOI 3YMUHKW

iHCTpyMeHTa. 3MiHa Hanpsimky obepTaHHs [0
NOBHOI  3yNWHKW  IHCTPYMEHTa  MOXe  WOoro
NOLLKOANTH.

IHCTpyMEHT oBnafgHaHWii nepemMuka’yeM 3BOPOTHOIO
xody ANa 3MiHM HanpsMKy obepTaHHsa. [ns obepTaHHs
no TrOAVHHWKOBIN  CTPINUi  Baxinb-nepemukad cnig
nepecyHyTM B MOMOXeHHs "A", NpoTu TrOAUHHUKOBOT
CTPINKu - B nonoxeHHs "B".



KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuUM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BMMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Bubip BipHOro kniovya

Cnig 3aBxan BUKOPWUCTOBYBaTW KoY BipHOTO pO3Mipy
ons 6onTiB Ta ramok. Knwdy HeBipHOro po3mipy
Npu3BOANTL A0 HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOrO MOMEHTY
3aTaryBaHHs Ta/abo nowkomxkeHHst 6onta abo ramku.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA Kntoya

/\OBEPEXHO:
. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag 6yB
BMMKHEHUA Ta BIiOKMOYEHUW Big CiTi nepeq

BCTaHOBMNEHHAM abo 3HATTAM Krtova.

Fig.3

[AnsA knioya 6e3 KinbLUA yWinbHEHHA Ta WNUIbKK.
[nsi BCTaHOBMEHHSI KMO4a WMOro cnig HacyHyTW Ha
KOBaZMo iHCTPyMeHTa, Wwob BiH 3abnokyBaBcs.

[nsi 3HATTS KMkoYa MOoro cnig NPoCcTO CTATHYTY.

[Ans knioya 3 KinbueMm yLinbHEeHHA Ta WNUIbKOIO.
BuTArHiTe Kinbue yLinbHEHHs 3 Masa B K4 Ta
BUTSIMHITb  LWINUNBKY 3 Kntova. [loctaBTe knoy Ha
KOBaAJIo iHCTPyMEHTa TakMM YuMHOM, LWo6 knov 6ys
CyMilLleHNn 3 OTBOPOM Ha KoBagni. BcTasTe wWinunbky
yepes OTBIp B Kntodi Ta koBaani. MoTiM NOBEPHITL Kinbue
YLiNbHEHHS B MOYaTKOBE MOMNOXEHHSI Ha nasy Kroya
ons dikcauii wnunbkn. Ons Toro, Wo6 3HATU KoY,
BMKOHaWTe  npouedypy  WOro  BCTAHOBMEHHS Yy
3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

Fig.4

Ckoba

[ak € 3pyyHMM [Ons  TMMYacoBOrO  MiABILLYBaHHS
iHCTpyMeHTa. Moro MoxHa 3HsITW 6e3 3acTocyBaHHS
[OAATKOBNX IHCTPYMEHTIB. Mloro MoxHa BcTaHOBMIOBATY
Ha Byab-5Kil CTOPOHi iHCTPYMeHTa.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA raka

Fig.5

Po3kpuinTe BEpXHIO YacTWHY raka B 060X Hanpsivkax Ta
3HiIMITb 1oro. ns Toro, Wwob BCTAHOBWUTU rak, BUKOHaNTE
npoueaypy NOro 3HATTS y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3ACTOCYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

. Mig yac po6oTu IHCTPYMEHT 3aBXaun cnig TpumaTn
TiNbkn 3a pyuyky. He TopkaiTecb MeTaneBux
neranen.

Fig.6
HanexHa BenuynMHa MOMeEHTY 3aTAryBaHHA Moxe OyTu
pi3HOIO B 3anexHocTi Big Tuny Ta po3mipy 6onta,

matepiany gertani, Wo Kpinutbca Ta iH. CniBBigHOLLIEHHS
MK MOMEHTOM 3aTsiryBaHHsi Ta 4YacoM 3aTsryBaHHs
nokasaHe Ha MarntoHKax.

CraHgapTHuii 6onT

200
180~ M16X80

160 [~
140~
120 —
M16

100 M12X80

80

60

MomeHT 3atsirysaHHs (H-m)

M10X80
40

20

Yac 3akpinneHHs (c)

Bucokomiunuii 6ont

MomeHT 3atsiryBaHHs (H-m)

Yac 3akpinneHHs (c)

MiuHO TpyMMaloum IHCTPYMEHT pO3TaLLyiTe Oro Ha rawi

abo 6onTi. YBIMKHITb HCTPYMEHT Ta BUWKOHaWTe
3aTAryBaHHs NPOTAroM BigMoBiAHOrO Yacy.

APUMITKA:

+  SIKWO  BMKOPUCTOBYETbLCA  BUHT  KPinfeHHs

posmipom M10 abo wmeHwe, cnig akypatHO
BiAperynioBaTy TUCK Ha Kypok BMWKada, Lob He
MOLLUKOAUTU TBUHT.

. IHCTpYMeEHT cnia cTpMmaTh nNpsiMo BigHOCHO GonTa
abo raviku, He NpyKNagayn 40 HbOro HagMiPHOMo
TUCKY.

. Axwo GonT 3aTaryBaTv NPOTAroM 4Yacy AOBLLUOTO,
HiXX TOW, WO BKasaHWA Ha MaroHkax, 6onTt abo
KIOY MOXYTb OyTW nepeHanpy»eHi, NOWKOANTUCH
Ta iH. MNepen TvM. sk nodmHath poboty, cnig
BMKOHATW npobHy onepauito, Wwob nepesipuTn



HanexHui Yac ans 3ataryBaHHs 6onta. Ocobnueo
ans  6onTiB  po3mipom  MeHwe M10 cnig
BMKOHYBaTW 3a3HayeHy BuLle NpobHy onepadito
ans Toro, Wo6 3anobirtu npobnemam i3 kroyem
abo bonTom Ta iH.

MoMeHT 3aTsiryBaHHsi 3anexuTb Bif 6aratbox akTopis,

BKMtOYalouM HacTynHi. Micns 3ataryBaHHSA cnig 3aexau

nepesipATM MOMEHT 3aTAryBaHHS 3 JONOMOrOI0 Kntoya i3

TOpCiOMETPOM.

1. Hanpyra

. Tepenan Hanpyrv npu3BOAWUTb OO NocnabneHHs

MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

Knioy

+  fKWwo He BWKOPWUCTOBYBATWU KIHOY BipPHOMO
pO3Mipy, Lie MOXe MpWU3BECTV [0 3MEHLUEHHS
MOMEHTY 3aTAryBaHHs.

- BuKopuCTaHHSI 3HOLLEHOrO kntoda (3HOC Ha
KIHUSIX  WecTurpaHHuka abo  kBagpaTta)
npu3BOAWUTbL [0  MOCnabreHHs  MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

3. bont

- Xouya koediuieHT MOMeHTy Ta knac Gonra
MOXYTb ByTU OAHAKOBMMM, HANEXHWA MOMEHT
3aTsAryBaHHst Moxe GyTW pPi3HUM B 3anexHocTi
Big AiameTpa Gonta.

. Xoya piameTpu GonTiB  MOXyTb  OByTn
OfHAKOBUMW, HaNEXHW MOMEHT 3aTsiryBaHHs!
Moxe OyTM pisHUM B 3anexHocTi Big
KoedpilieHTa 3aTaryBaHHs, Knacy Ta OOBXUHU
6onTa.

BuikopuctaHHsa  yHiBepcanbHoro 3'egHaHHst abo

noaoBXyBava AeLo 3HWKYE Cuy 3aTsryBaHHs

yaapHoro rankoseprta. Lle cnig komnexcysatu

LUSISIXOM 3aTAryBaHHsA NPOTSrOM JOBLLIOTO Yacy.

5. Te, B sIKOMy NOMOXEHHI ANS 3arBUHYYBaHHS
TPUMAKOTbCA  IHCTPYMEHT abo paetanb, Takox
BMNMMBAE HA MOMEHT 3aTAryBaHHs.

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

2.

/\OBEPEXHO:
. Mepep TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHamTecs, LWo BiH

BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.7

PerynapHo 3HimMaviTe Ta nepesipavTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONM 3HOC CSira€ rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI ByTM uYncTUMKM Ta BIiNbHO
pyxatucb y witkoTpumadax. OpgHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0obuasi ByrinbHi LWiTKM. BukopucToByiiTe
nyLe OQHaKOBI BYTiNbHi LLITKK.

[ns BuaaneHHa KoBnaykis LLITKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOK. Bupanite 3HOLLEHI BYrinbHi LLiTKWM, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKN LLITKOTPUMAYIB.

Fig.8

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHs abo
peryrnioBaHHs MatloTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeHi LIEHTpY
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS NuLUe
cTaHAapTHi 3anyacTuHK "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", Lwo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopuCTaHHS SIKOTOCb iHLLOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOpMCToByBaTh
nVwe  3a NPU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. Knioui
- NMopoexyBay
. YHiBepcanbHe 3'eQHaHHs



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Spust przetacznika 3-2. Kowadetko

5-1. Hak

2-1. Dzwignia przefacznika obrotow 4-1. Gniazdo 7-1. Znak ograniczenia
wstecznych 4-2. Pierscien O 8-1. Pokrywka uchwytu szczotki
3-1. Gniazdo 4-3. Sworzen 8-2. Wkretarka
SPECYFIAKCJE
Model TW0200
L Sruba zwykta M10 -M16
Wydajnos¢ -
Sruba o wysokiej wytrzymatosci 10 mm - 12 mm
Gtowica kwadratowa 12,7 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™) 0-2 200
Liczba udaréw na minute 0-2 200
Maks. moment dokrecania 200 N.m
Diugo$¢ catkowita 251 mm
Ciezar netto 2,2 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwiazku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE036-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do dokrecania $rub i

nakretek.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 93 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 104 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG205-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Praca : dokrecanie udarowe z wykorzystaniem
maksymalnych mozliwosci narzedzia
Wytwarzanie drgan (ay) : 8,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

1"

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-13
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Klucz udarowy

Model nr/ Typ: TW0200

jest produkowane seryjnie oraz



jest zgodne 2z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowacé do pozniejszego

wykorzystania.
GEBO009-5

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
WKRETARKI UDAROWEJ

Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknaé
sie z ukrytymi przewodami elektrycznymi badz
wilasnym przewodem zasilajgcym, nalezy
trzymac urzadzenie za izolowane
uchwyty.Zetkniecie z przewodem elektrycznym
pod napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdgq sie pod
napieciem, grozgac porazeniem operatora pradem
elektrycznym.

2. Nos ochraniacze na uszy.

3. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢

doktadnie gniazdo pod katem ewentualnych

peknie¢ lub uszkodzen.

Trzymac narzedzie w sposob niezawodny.

5. Zapewni¢ state podioze.
Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje sie ponizej

>

miejsca pracy na wysokosci.

6. Odpowiedni moment dokrecania zalezy od
rodzaju i wielkosci wkretu/sruby. Zawsze
sprawdzaj moment dokrecenia za pomoca
klucza dynamometrycznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
/AUWAGA:
Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Predko$¢ narzedzia ro$nie wraz
ze zwigkszaniem nacisku na jezyk spustowy. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

Trzymanie elektronarzedzia
Podczas pracy trzymaj narzedzie wytacznie za uchwyt.
Nie dotykaj metalowej czesci.

Wiaczanie obrotow wstecznych.
Rys.2
/A\UWAGA:
Przed uruchomieniem narzgdzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko woéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.
Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajgcy zmiang kierunku obrotéw. W celu
uzyskania obrotéw zgodnych z ruchem wskazéwek
zegara nalezy nacisna¢ dzwignie przetgcznika zmiany
kierunku obrotéw po stronie A, natomiast by uzyskaé
obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara,
wystarczy nacisna¢ dzwignie przetacznika po stronie B.



MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Wybierz prawidiowe gniazdo.

Podczas wkrecania $rub i nakretek zawsze pamietaj o
dopasowaniu rozmiaru  gniazda. Gniazdo o
niewtasciwym rozmiarze prowadzi do niedoktadnego i
nierbwnomiernego momentu dokrecania illub
uszkodzenia $ruby lub nakretki.

Montaz i demontaz gniazda

AUWAGA:
Przed przystapieniem do montazu lub demontazu
gniazda zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest
wylaczone i odtgczone od zasilania.

Rys.3

Dla gniazda bez pierscienia O i wtyku

Aby zamontowa¢ gniazdo, wepchnij je na kowadetko tak,
aby zaskoczyto na swoim miejscu.NLAby wyja¢ gniazdo,
nalezy je po prostu wyciagnagé.

Dla gniazda z pierscieniem O i wtykiem

Wysun pierscien O z rowka w gniezdzie i wyjmij z
gniazda wtyk. Dopasuj gniazdo do kowadetka narzedzia
tak, aby otwér gniazda byt wyréwnany z otworem
kowadetka. Wsun wtyk w otwor gniazda i kowadetka.
Nastepnie przywrd¢ pierscien O do pozyciji poczatkowej
w rowku gniazda, aby zablokowaé wtyk. Aby
zdemontowac¢ gniazdo, nalezy w odwrotnej kolejnosci
wykonaé procedure montazu.

Rys.4

Hak

Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢ narzedzie.
Mozna go zdja¢ bez pomocy zadnego narzedzia. Mozna
go zamontowac¢ z jednej lub z drugiej strony narzedzia.

Montaz i demontaz zaczepu
Rys.5
Rozciagnij gérng czes$é zaczepu w obu kierunkach i

wyjmij go. Aby zainstalowa¢ zaczep, wykonaj w
odwrotnej kolejnosci procedure demontazu.
DZIALANIE
Auwaca:
Podczas pracy zawsze trzymaj narzedzie
wytacznie za uchwyt. Nie dotykaj metalowej
czesci.
Rys.6

Odpowiedni moment dokrecania zalezy od rodzaju i
wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany
jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu

dokrecania i czasu dokrgcania pokazano na rysunkach.

Sruba zwykta
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Czas dokrecania (S)

Sruba o wysokiej wytrzymatosci

200
180 [~
160
140

M10

Fastening torque(N-m)

Czas dokrecania (S)

Trzymaj mocno narzedzie i umie$¢ gniazdo nad $rubg
lub nakretka. Wiacz narzedzie i dokrecaj zgodnie z
ustawionym czasem dokrecania.

UWAGA:

Podczas mocowania wkretéw M10 lub mniejszych,
dobierz nacisk na przelacznik tak, aby nie
zniszczy¢ wkretu.

Trzymaj narzedzie skierowane na wprost $ruby lub
nakretki i nie stosuj nadmiernego nacisku.
Podczas dokrecania wkretu przez czas dtuzszy niz
podany na rysunkach, wkret lub ostrze koncowki
do wkrecania moga by¢ poddane zbyt duzym
naprezeniom, zosta¢ zerwane, uszkodzone itp.
Przed przystgpieniem do pracy zawsze wykonaj
prébng operacje wkrecania, aby ustali¢ wtasciwy
czas wkrecania dla danego wkretu. Zwlaszcza w
przypadku wkretéw mniejszych niz M10 nalezy
pamietaé o wykonaniu prébnej operacji wkrecania,



aby zapobiec uszkodzeniu gniazda lub wkretu itp.
Na moment dokrecania ma wplyw wiele czynnikéw, w
tym nastepujace. Po dokreceniu nalezy zawsze
sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomoca klucza
dynamometrycznego.

1. Napiecie
Spadek napiecia powoduje zmniejszenie momentu
dokrecania.

2. Gniazdo

Uzycie gniazda o niewlasciwym rozmiarze
powoduje zmniejszenie momentu dokrecania.
Zuzyte gniazdo (zuzycie na  koncu
szesciokatnym lub kwadratowym) powoduje
zmniejszenie momentu dokrecania.

3. Sruba

Nawet je$li wspoétczynnik momentu i klasa
Sruby sa takie same, wilasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy Sruby.

Nawet jesli $rednice $rub sag takie same,
wiasciwy moment dokrecania zalezy od
wspotczynnika momentu, klasy $ruby oraz od
dtugosci sruby.

4. Uzywanie przegubu uniwersalnego lub drazka
przedtuzajagcego moze nieco zmniejszy¢ moment
dokrecania klucza udarowego. Aby go wyréwnac
nalezy dokrecaé srube lub nakretke przez dtuzszy
czas.

5. Sposéb trzymania narzedzia lub materiat, z
ktérego wykonany jest skrecany element w
miejscu przykrecania, majg wplyw na wielko$¢
momentu.

KONSERWACJA

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.7

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymieniaé je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.8

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Gniazda
Drazek przedtuzajacy
Przegub uniwersalny



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului
2-1. Levier de inversor

4-1. Bucsa

4-2. Garnitura inelard

7-1. Marcaj limita
8-1. Capacul suportului pentru perii

3-1. Bucsa 4-3. Stift 8-2. Masina de ingurubat
3-2. Soclu 5-1. Agétdtoare
SPECIFICATII
Model TW0200
Capacitat Bulon standard M10 -M16
Bulon de mare rezistentd la tractiune 10 mm - 12 mm
Cap de antrenare patrat 12,7 mm
Turatia in gol (min™") 0-2.200
Batai pe minut 0-2.200
Moment de strangere maxim 200 N.m
Lungime totala 251 mm
Greutate neta 2,2 kg
Clasa de siguranta =]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE036-1

Destinatia de utilizare

Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ

monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe

placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,

conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a) : 93 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 104 dB(A)

Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG205-2

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: strangerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a
uneltei
Emisia de vibratii (an): 8,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-13

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,

declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de Tnsurubat cu impact

Modelul nr. / Tipul: TW0200

este Tn productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive

europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009




Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB009-5

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU CHEIA
PERCUTANTA

Tineti magina electrica de suprafetele de
prlndere izolate atunci cénd efectuati o
operatiune in care organul de asamblare poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu propriul
cablu.Strangerea care intra in contact cu un fir
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
componentele metalice neizolate ale masginii
electrice si poate produce un soc electric asupra
operatorului.

2. Purtati mijloace de protectie a auzului.

3. Verificati atent bucsa cu privire la uzura, fisuri
sau deteriorari inainte de instalare.

4.  Tineti bine magina

5. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

6. Momentul de strangere corect poate diferi in
functie de tipul si dimensiunea surubului.
Verificati momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

/\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii i familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

/N\ATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul

declangator. Viteza masinii poate fi crescuta prin

cresterea fortei de apasare a butonului declansator.

Eliberati butonul declangator pentru a opri magina.

Suportul masinii
Apucati masina numai de méaner atunci cand executati o
lucrare. Nu atingeti partea metalica.

Functionarea inversorului
Fig.2
AATENTIE
Verificati intotdeauna sensul de rotatie inainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.
Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apasati parghia
comutatorului de inversare in pozitia A pentru rotire n
sens orar sau in pozitia B pentru rotire in sens anti-orar.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.



Selectarea corecta a capului de cheie frontala
Folositi Tntotdeauna capul de cheie frontalda cu
dimensiunea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea
unui cap de cheie frontald de dimensiune incorecta va
conduce la un moment de strAngere imprecis si
insuficient si/sau la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de cheie
frontala

/\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a monta sau demonta
capul de cheie frontala.

Fig.3

Pentru capete de cheie frontala fara garnitura inelara
si stift

Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-l pe
soclul masinii pana cand se inclicheteaza.

Pentru a demonta capul de cheie frontala, trageti pur si
simplu de el.

Pentru capete de cheie frontala cu garnitura inelara
si stift

Scoateti garnitura inelara din canelura capului de cheie
frontala si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontala pe soclul masinii astfel
incat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat cu
orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din soclu
si capul de cheie frontald. Apoi readuceti garnitura
inelara in pozitia initiala din canelura capului de cheie
frontald pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de
cheie frontald, executati in ordine inversa operatiile de
instalare.

Fig.4

Agatatoare

Carligul este util pentru suspendarea temporara a
masinii. Acesta poate fi demontat fara a fi necesara vreo
masina. Acesta poate fi instalat pe oricare latura a
masinii.

Montarea si demontarea carligului

Fig.5

Extindeti partea superioara a carligului in ambele directii
si extrageti-l. Pentru a instala cérligul, executati in ordine
inversa operatiile de demontare.

FUNCTIONARE

/\ATENTIE:

- Apucati intotdeauna masina numai de maner
atunci cand executati o lucrare. Nu atingeti partea
metalica.

Fig.6

Momentul de strangere corect poate diferi in functie de
tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere

si timpul de strangere este prezentata in figuri.
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Tineti masina ferm si agezati capul de cheie hexagonala
pe bolt sau piulitd. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:
Cand fixati suruburi M10 sau mai mici, ajustati cu
grija forta de apasare a comutatorului pentru a nu
deteriora surubul.
Tineti masina orientatd drept catre bolt sau piulita,
fara a apasa excesiv pe masina.
Daca strangeti boltul timp mai indelungat decéat cel
indicat in figuri, boltul sau capul de cheie frontala
pot fi suprasolicitate, deteriorate etc. Inainte de a
incepe lucrarea, efectuati intotdeauna o proba
pentru a determina timpul de strangere corect
pentru boltul dumneavoastra. in special pentru
bolturile mai mari de M10, efectuati proba de mai
sus pentru a preveni aparitia unor probleme la
capul de cheie frontalad sau la bolt, etc.



Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.
1. Tensiune
. Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.
2. Cap de cheie frontala
. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorectd va cauza o reducere a
momentului de strangere.
Un cap de cheie frontald uzat (uzura la capatul
hexagonal sau patrat) va cauza o reducere a
momentului de strangere.
3. Bolt
. Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.
Chiar daca diametrele bolturilor sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.
4.  Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare
reduce intr-o oarecare masura forta de strangere
a masinii de insurubat cu impact. Compensati
aceasta reducere printr-o strdngere mai
indelungata.
5. Modul in care tineti magina sau materialul de fixat
n pozitia de Thsurubare va influenta momentul de
strangere.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau Tntretinere.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.7

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.8

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
A\ATENTIE:
- Folositi  accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Capete de cheie frontala
Tija prelungitoare
Cruce cardanica



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 4-1. Sockel 7-1. Grenzmarke
2-1. Umschalthebel der Drehrichtung 4-2. O-Ring 8-1. Kohlenhalterdeckel
3-1. Sockel 4-3. Stift 8-2. Schrauber
3-2. Amboss 5-1. Haken
TECHNISCHE DATEN
Modell TW0200
Leistungen Standardbolzen M10 -M16
Bolzen mit hohem Abschermoment 10 mm - 12 mm
Vierkantaufsatz 12,7 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 0-2.200
Schlage pro Minute 0-2.200
Max. Anzugsdrehmoment 200 N.m
Gesamtlange 251 mm
Netto-Gewicht 2,2 kg
Sicherheitsklasse 8y

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE036-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Anziehen von Schrauben

und Muttern entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG102-3

Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemal EN60745:
Schalldruckpegel (Lya): 93 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 104 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
ENG205-2

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsausgabe (ay) : 8,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass SchutzmaRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-13
Nur fiir europaische Lander
EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Geréte der
Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Schlagschrauber

Modelnr./ -typ: TW0200



in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut

auf.
GEB009-5

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
SCHLAGSCHRAUBER

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen die
Halterung verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt der
Halterung mit einem Strom flihrenden Kabel wird
der Strom an die Metallteile des Elektrowerkzeugs
und dadurch an den Bediener weitergeleitet, und
der Bediener erleidet einen Stromschlag.
Tragen Sie einen Gehorschutz.
3. Uberpriffen Sie den Sockel vor dessen
Anbringung sorgfaltig auf Abnutzung, Risse
oder sonstige Beschadigungen.
Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
5. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.
Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhalit.
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6. Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach
Art und GroRe des Bolzens abweichen. Priifen
Sie das Drehmoment mit einem
Drehmomentschliissel.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AAWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/N\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausldseschalter. Die Drehzahl des Werkzeugs wird
durch erhohten Druck auf den Ausldseschalter
gesteigert. Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs
den Ausléseschalter los.

Halten des Werkzeugs
Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit ausschlief3lich
am Griff. Beriihren Sie nicht den Metallteil.

Umschalten der Drehrichtung
Abb.2

A\ACHTUNG:
Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.
Der Umschalter darf nur betatigt werden, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie die
Drehrichtung andern, solange das Werkzeug noch
lauft, kann es beschadigt werden.
Dieses Werkzeug verfligt Uber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung geandert werden kann. Fir eine
Drehbewegung im Uhrzeigersinn muss der Umschalter
von der Seite A nach unten gedrickt werden, und fir
eine Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn von der



Seite B.
MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Auswahl des richtigen Steckeinsatzes
Benutzen Sie fiir Bolzen und Muttern immer den
Steckeinsatz mit der richtigen GroRe. Ein Steckeinsatz
mit der falschen GréRe fiihrt zu falschem und
unbestandigem  Anzugsdrehmoment und/oder zu
Beschadigungen an Bolzen und Muttern.

Montage und Demontage des Steckeinsatzes

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Steckeinsatz einsetzen
oder entfernen.

Abb.3

Fir Steckeinsatz ohne O-Ring und Stift

Um den Steckeinsatz anzubringen, driicken Sie ihn auf
den Amboss des Werkzeugs, bis er einrastet.

Um den Steckeinsatz zu entfernen, ziehen Sie ihn
einfach heraus.

Fiir Steckeinsatz mit O-Ring und Stift

Bewegen Sie den O-Ring aus der Rille im Steckeinsatz,
und entfernen Sie den Stift aus dem Steckeinsatz.
Flgen Sie den Steckeinsatz so auf dem Amboss des
Werkzeugs auf, dass das Loch im Einsatz am Loch im
Amboss ausgerichtet ist. Fihren Sie den Stift durch die
Locher in Steckeinsatz und Amboss. Bringen Sie den
O-Ring wieder in die Ausgangsposition in der Rille im
Steckeinsatz, um den Stift zu sichern. Zum Entnehmen
des Steckeinsatzes befolgen Sie die Einbauprozedur
rickwarts.

Abb.4

Haken

Der Haken ist nitzlich, wenn Sie das Werkzeug
vorlibergehend aufhdngen mochten. Er kann ohne ein
Werkzeug entfernt werden. Er kann an jeder Seite des
Werkzeugs befestigt werden.

Montage und Demontage des Hakens

Abb.5

Ziehen Sie den oberen Teil des Hakens in beide
Richtungen und nehmen ihn ab. Zum Anbringen des
Hakens befolgen Sie die Entfernungsprozedur
rlickwarts.
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ARBEIT

/N\ACHTUNG:
Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit
ausschliellich am Griff. Beriihren Sie nicht die
Metallteile.

Abb.6

Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach Art und
GrolRe des Bolzens, des Materials des zu befestigenden
Werkstiicks usw. abweichen. Das Verhaltnis zwischen
Anzugsdrehmoment und -zeit wird in den Abbildungen
gezeigt.
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Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie den
Steckeinsatz auf den Bolzen oder die Mutter. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und nehmen Sie die Befestigung
mit der richtigen Anzugszeit vor.



ANMERKUNG:

. Beim Anziehen von Schrauben der GroRe M10
oder kleiner Uben Sie vorsichtigen Druck auf den
Schalter aus, um die Schraube nicht zu
beschadigen.

Halten Sie das Werkzeug gerade auf den Bolzen
bzw. die Mutter ausgerichtet, ohne UbermaRigen
Druck darauf auszuiiben.

Wenn Sie den Bolzen langer als in den
Abbildungen dargestellt anziehen, kann dies den
Bolzen oder den Steckeinsatz (Uberlasten,
beschadigen usw. Bevor Sie mit der Arbeit
beginnen, filhren Sie immer einen Testbetrieb aus,
um die richtige Anzugszeit fir den Bolzen zu
finden. Flhren Sie besonders fir Bolzen groRer
als M10 obigen Testbetrieb aus, um Probleme mit
dem Steckeinsatz, dem Bolzen usw. zu vermeiden.

Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von

Faktoren beeinflusst, einschlieRlich der folgenden.

Priifen Sie nach dem Anziehen immer das Drehmoment

mit einem Drehmomentschlissel.

1. Spannung
Ein Spannungsabfall fihrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.

2.  Steckeinsatz

Wird ein Steckeinsatz mit falscher GroRe
verwendet, so wird das Anzugsdrehmoment
verringert.
Ein abgenutzter Steckeinsatz (Abnutzung am
Sechskant- oder dem viereckigen Ende)
verringert das Anzugsdrehmoment.
3. Schraube
Obwohl der Drehmomentkoeffizient und die
Klasse des Bolzens die gleichen sind, hangt
das richtige  Anzugsdrehmoment  vom
Durchmesser des Bolzens ab.
Obwohl die Durchmesser der Bolzen die
gleichen sind, hangt das richtige
Anzugsdrehmoment vom
Drehmomentkoeffizient und von Klasse und
Lénge des Bolzens ab.
Die Verwendung der Universalverbindung oder
der Verlangerungsstange reduziert das
Anzugsdrehmoment des Schlagschraubers ein
bisschen. Kompensieren Sie dies, indem Sie die
Anzugszeit verlangern.
5. Die Art und Weise, wie Sie das Werkzeug halten,

und das Material der  Schraubposition
beeinflussen das Drehmoment.
WARTUNG
/A\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
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Kohlenwechsel

Abb.7

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen mussen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.8
Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

A\ACHTUNG:

. Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Steckeinsatze
Verlangerungsstange
Universalverbindung



MAGYAR (Eredeti utmutato)
Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsol6 kioldégomb 4-1. Hively 7-1. Hatarjelzés
2-1. Forgasiranyvalté kapcsolokar 4-2. O-gy(lrd 8-1. Kefetart6 sapka
3-1. Hively 4-3. Pecek 8-2. Csavarbehajtd
3-2. Szerszamesonk 5-1. Ovtartd

RESZLETES LEIRAS

Modell TW0200
o Szabvany fejescsavar M10 -M16
Teljesitmény
Nagy szakitoszilardsagu fejescsavar 10 mm - 12 mm
Négyszogletes csavarbehajtd 12,7 mm
Uresjarati sebeség (min™') 0-2200
Utés percenként 0-2200
Max. meghuzasi nyomaték 200 N.m
Teljes hossz 251 mm
Tiszta tdmeg 2,2kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.
« Atulajdonsagok orszagrdl orszagra kiildnbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE036-1 ENG901-1
Rendeltetésszerii hasznalat - Arezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
A szerszam fejescsavarok és anyak meghuzasara eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
hasznalhato. az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
i i ENF002-1 egymassal.

Tapegység o 3 o - A rezgéskibocsatdas értékének  segitségével
A szerszam csak a névtablan feltintetett feszlltségu, eldzetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
egyfazisu valtakozéfesziltségi halézathoz

. . e ¢ kitettség mértéke.
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok

szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté AFIGYELMEZTETES:

foldelévezeték nélkiili csatlakozdaljzatbdl is. . ki ot
ENG102-3 A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott

Zaj alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktdl a

A tipikus A-stlyozasu zajszint, a EN60745szerint hasznalat modjatl fliggden.

meghatérozva: - Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
Hangnyomasszint (L) : 93 dB (A) munkavédelmi  Iépéseket, melyek az ad?tt
Hangteljesitményszint (Lwa) : 104 dB(A) munkafeltételek melletti vilbréciés hatas becsiilt
Bizonytalansag (K): 3 dB(A) mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
Viseljen fiilvédst. munkaciklus  elemeit, mint példaul a gép
ENG205-2 ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
Vibracio elinditasok szama mellett).
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva: L i . ENH101-13
Mikodési moéd: rogzitsk itve behajtisa a ~ CSak europai orszagokra vonatkozéan
szerszam maximalis kapacitasaval EK Megfelel6ségi nyilatkozat
Vibracio kibocsatas (ap) : 8,5 m/s? Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s” gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Utve csavarbehajtd

Tipus sz./ Tipus: TW0200

sorozatgyartasban készul és

Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december 28-ig) majd
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2006/42/EC (2009. december 29-t6l)
Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a koévetkezd

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  kés6bbi tajékozédas
érdekében.
GEB009-5
UTVECSAVAROZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK
1. Olyan miiveletek végzésekor, ahol a
rogzitéelem rejtett vezetékekkel vagy a
szerszam tapkabelével érintkezhet, a

szerszamgépet a szigetelt fogofeliileteinél
fogva tartsa. JEI6” vezetékkel valo érintkezés a
rogzitési mivelet soran a szerszamgép fém
alkatrészeinek ,aram ald kerilését” okozhatja,
minek kdvetkeztében a kezel6t aramiités érheti.
Viseljen fiilvédoét.
3. Gondosan ellendrizze az aljzatot a felszerelés
el6tt, kopas, repedések vagy sériilések
tekintetében.
Tartsa a szerszamot szilardan.
5. Mindig bizonyosodjon meg
szilardan all.
Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

arrol  hogy
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A megfelel6 meghuzasi nyomaték valtozhat a
csavar fajtajanak és méretének fliggvényében.
Ellenérizze a nyomatékot egy
nyomatékkulccsal.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6él ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozoé
biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AAVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerien hizza meg a
kioldokapcsolét. A szerszam fordulatszama né ahogy
egyre jobban hluzza a kioldokapcsolét. Engedje fel a
kioldokapcsolét a ledllitashoz.

A szerszam tartasa
A hasznalat soran a szerszamot csak a fogantyujanal
fogja. Ne érintse a fém részt.

Forgasiranyvalté kapcsol6 hasznalata
Fig.2
AVIGYAZAT:
A bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze a bedllitott
forgasiranyt.
Az iranyvalté kapcsolét csak azutdn haszndlja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
megvaltoztatdasa még azel6tt, hogy a szerszam
ledllt volna, a gép karosodasat okozhatja.
Ez a szerszam iranyvaltd kapcsoldval van felszerelve a
forgasirany megvaltoztatasahoz. Valtsa at az iranyvalté
kapcsolét az A oldalrél az odramutatd jarasaval
megegyez6 vagy a B oldalrdl az azzal ellentétes iranyd
forgashoz.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A helyes dugokulcs kivalasztasa

Mindig az adott fejescsavarhoz és az anyahoz megfeleld
meéretli dugokulcsot haszndlja. A nem megfelelé méretl
dugodkulcs pontatlan és valtozé nagysagu meghuzasi
nyomatékot eredményez és/vagy a fejescsavar vagy az
anya karosodasat okozza.

A dugodkulcs felhelyezése és eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki

van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a dugdkulcsot.

Fig.3

Tomitégytirii és csapszeg nélkiili dugokulcs

A dugokulcs felszereléséhez nyomja azt a

szerszamcsonkra addig, amig a helyére nem kattan.

A dugdkulcsot eltavolitaskor egyszeriien hizza le.
Tomitégytiriivel és csapszeggel felszerelt dugékulcs
Mozditsa ki a tomitégylriit a dugdkulcson talalhatd
horonybdl és tavolitsa el a csapszeget a dugokulcsbol.
lllessze a dugodkulcsot a szerszamcsonkra ugy, hogy
hogy a dugdkulcsban taldlhaté furat igazodjon a
csonkon talalhaté furathoz. Dugja at a csapszeget a
dugodkulcson és a szerszamcsonkon talalhaté furatokon.
Ezutan helyezze vissza a tomitégylriit az eredeti
helyzetébe a dugokulcs hornyaban a csapszeg
megtartasahoz. A dugokulcs eltavolitasahoz kdvesse a
felszerelési eljarast forditott sorrendben.

Fig.4

Akaszté

Az akasztd a szerszam ideiglenes felakasztasara
hasznalhaté. Ez szerszdm  hasznalata  nélkl
eltavolithaté. Ez a szerszam mindkét oldalara

felszerelhetd.

Az akaszt6 felszerelése és eltavolitasa

Fig.5

Nyomja szét az akasztd felsé részét mindkét iranyba és
tavolitsa el. Az akaszté felszereléséhez kovesse a
leszerelési eljarast forditott sorrendben.

UZEMELTETES

/AAVIGYAZAT:
A hasznélat soran a szerszamot mindig csak a
fogantyujanal fogja. Ne érintse a fém részt.
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Fig.6

A helyes meghuzasi nyomaték valtozhat a fejescsavar
tipusatol vagy méretétdl, a munkadarab anyagatdl, stb.
filggéen. A meghuzasi nyomaték és a meghuzasi id6
kozotti 6sszefliggés az abrakon lathato.

Szabvany fejescsavar
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Tartsa szilardan a szerszamot és helyezze a

dugokulcsbetétet a fejescsavarra vagy az anyara.
Kapcsolja be a szerszamot és hiuzza meg a csavart a
megfelel6 meghuzasi idvel.

MEGJEGYZES:

- M10 vagy kisebb méretl csavar meghtzasakor
korultekintéen allitsa be a kioldokapcsoléra kifejtett
nyomast, nehogy a csavar karosodjon.

Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra vagy
az anyara iranyitva anélkil, hogy tulzott nyomast
fejtene ki a szerszamra.

Ha a csavart az abrakon lathatéaknal hosszabb
ideig huzza, a fejescsavar vagy a dugokulcs
talternelédhet, karosodhat, stb. Miel6tt elkezdi a



munkat, mindig végezzen egy préba miveletet,
hogy meghatdrozza a fejescsavarnak vagy az
anyanak megfelel6 meghuzasi idét. Kulondsen az
M10 méretlinél kisebb fejescsavarok esetében
végezze el a fenti préba miveletet, nehogy a
dugodkulccsal vagy a fejescsavarral, stb. valami
gond legyen.

A meghuzasi nyomatékot szamos tényezé befolyasolja,

a kovetkezdket is beleértve. A meghizas utan mindig

ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.

1. Feszliltség

A feszlltségesés a

csOkkenését okozhatja.

Dugdkulcs
A helytelen méretii dugdkulcs hasznalata a
meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.
Az elhasznalodott dugdkulcs (kopas a
hatlapfejl végén vagy a négyszdogletes végén)
a meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.

Fejescsavar
Még abban az esetben is, ha a nyomatéki
egyltthatd és a fejescsavar osztalya egyezik,
a megfelel6 meghuzasi nyomaték valtozni fog
a fejescsavar atmérgéjének fliggvényében.
Még abban az esetben is, ha a fejescsavarok
atmérdje ugyanaz, a megfeleld6 meghuzasi
nyomaték valtozni fog a nyomatéki egyuitthato,
a fejescsavar osztdlya és a fejescsavar
hosszusaga fliggvényében.

Az univerzalis 6sszekétd vagy hosszabbité rad

haszndlata valamennyire csokkenti az (tve

csavarbehajté meghuzo erejét. Kompenzaélja

ezt hosszabb ideig tarté meghuzassal.

Az, ahogy a szerszamot fogja, vagy akar a

becsavaras helye is az anyagban befolyasolja a

nyomatékot.

KARBANTARTAS

meghuzasi  nyomaték

2.

3.

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szénkefék cseréje

Fig.7

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.
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Fig.8

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Dugdkulcs
Hosszabbité rad
Univerzalis 6sszek6td



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Spast 4-1. Spojka
2-1. Prepinacia packa smeru otacania 4-2. O-krtizok
3-1. Spojka 4-3. Kolik
3-2. Nakova 5-1. Hak

7-1. Medzna znacka
8-1. Veko drziaka uhlika
8-2. Skrutkovaé

TECHNICKE UDAJE

Model TW0200
Vykony Standardna maticova skrutka M10 -M16
Vysokopevna skrutka 10 mm - 12 mm
Stvorcovy prevod 12,7 mm
Otagky naprazdno (min™") 0-2200
Narazy za minutu 0-2200
Maximalny utahovaci moment 200 N.m
Celkova dizka 251 mm
Hmotnost netto 2,2 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE036-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na utahovanie maticovych

skrutiek a matic.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napajany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG102-3

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 93 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 104 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG205-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢ena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja
VyZarovanie vibracii (ay) : 8,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
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ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uUvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-13
Len pre eurépske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujiuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Narazovy utahovaé
Cislo modelu/ Typ: TW0200
je z vyrobnej série a



Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009

A st vyrobené podla nasledujucich noriem

Standardizovanych dokumentov:

EN60745

Technickd dokumentacia

autorizovaného  zastupcu

spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

a

u nasho
ktorym je

nachadza
Eurodpe,

sa
\

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1
Vseobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB009-5

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE RAZOVY VRTAK

1. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo upinaci
prvok sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom. Upinacie prvky,
ktoré sa dostanu do kontaktu so ,Zivym* vodi€¢om
mbézu spdsobit vystavenie kovovych Casti
elektrického naradia ,zivému® prudu a spdsobit
tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Pouzivajte chranice sluchu.

3. pred montazou dokladne skontrolujte objimku,
¢i nie je odrata, neobsahuje praskliny alebo
iné poskodenie.

4.  Drzte nastroj pevne .

5. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

6. Spravny utahovaci moment sa méze lisit' v
zavislosti od druhu a rozmeru pasu.

Skontrolujte moment momentovym kfi¢om.
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TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym pouzivanim) nahradili
presné dodrziavanie bezpe¢nostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo
nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osoéb.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.

Rychlost nastroja sa zvySuje zvySovanim pritlaku na

spustacie tla¢idlo. Zastavite ho uvolnenim spinaca.

Drzanie nastroja
Ked s nastrojom pracujete, drzte ho len za rukovat.
Nedotykajte sa kovovych Easti.

Prepinanie smeru otacania
Fig.2
/A\POZOR:
Pred zacatim cinnosti vzdy skontrolujte smer
otacania.
Vratny prepina¢ pouzivajte len po Uplnom
zastaveni nastroja. Pri zmene smeru ota¢ania pred
Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj poskodit.
Tento nastroj ma vratny prepina¢ na zmenu smeru
otacania. Zatlaéte packu vratného prepinada zo strany A
pre otacanie v smere pohybu hodinovych rudiciek alebo
zo strany B pre ota¢anie proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber spravnej objimky

Vzdy pouzivajte objimku spravnej velkosti pre matice a
maticové skrutky. Objimka nespravnej velkosti spdsobi
nepresny a nedodsledny utahovaci moment a/alebo
poskodenie matice alebo maticovej skrutky.



Montaz alebo demontaz objimky

APOZOR:
Pred montazou alebo demontdZou objimky musi
byt nastroj vzdy vypnuty a odpojeny od siete.

Fig.3

Pre objimku bez O-krtizku a kolika

Ak chcete namontovat' objimku, nasurite ju na nakovu
nastroja, kym nezapadne na svoje miesto.

Objimku odstranite jednoducho vytiahnutim.

Pre objimku s O-krizkom a kolikom

Vysurite O-krizok z drazky v objimke a odstrante kolik z
objimky. Nasadte objimku na nakovu nastroja tak, otvor
v objimke bol zarovnany s otvorom v nakove. Prestréte
kolik cez otvor v objimke a nakove. Potom vratte
O-kruzok do pévodnej polohy v drazke objimky a kolik
sa zachyti. Pri vyberani objimky postupujte podla
pokynov na montaz v opa¢nom poradi.

Fig.4

Hak

Hak je vhodny na do¢asné zavesenie nastroja. Méze sa
vybrat' bez pouzitia nastrojov. M6Ze sa namontovat' na
ktorukolvek stranu nastroja.

Montaz a demontaz haka

Fig.5

Roztiahnite hornt ¢ast haka v oboch smeroch a
odstrante ho. Hak namontujete opaénym postupom ako
pri demontazi.

PRACA

/A\POZOR:
Ked s naradim pracujete, vzdy ho drzte len za
rukovat. Nedotykajte sa kovovych Casti.

Fig.6

Spravny utahovaci moment sa moéze odliSovat v
zavislosti od druhu a rozmeru skrutkovej matice,
materialu obrobku a pod. Na obrazkoch je zobrazeny
vztah medzi utahovacim momentom a dobou
utahovania.
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Standardna maticova skrutka
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Vysokopevna skrutka
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Nastroj drzte pevne a objimku umiestnite nad maticovu
skrutku alebo maticu. Zapnite nastroj a utahujte spravnu
dobu utahovania.

POZNAMKA:

- Pri upevriovani skrutky M10 alebo mensej opatrne
prispdsobujte tlak na spinaci, aby sa skrutka
neposkodila.

Nastroj drzte nasmerovany priamo na maticu alebo
maticovd skrutku a nevyvijajte na nastroj
nadmerny tlak.

Ak utahujete maticovi skrutku dlihSie ako je
uvedené v udajoch, maticova skrutka alebo
objimka sa moze pretazit, poskodit a pod. Pred
zaCiatkom prace vzdy vykonajte skusobnu
prevadzku na zistenie spravnej doby utahovacia
pre danu maticovu skrutku. ZvIast pri maticovych
skrutkach vacésich ako M10 vykonajte uvedenu
skusku prevadzky, aby na objimke, maticovej
skrutke a pod. nedoslo k problémom.



Na utahovaci moment pdsobia rozne faktory, vratane
nasledujucich. Po utahovani vzdy skontrolujte moment
momentovym kla¢om.

1. Napatie
. Pokles napatia spOsobi zniZzenie utahovacieho

momentu.

2. Objimka
Pri nepouziti spravnej velkosti objimky

nastane znizenie utahovacieho momentu.
Zodratd objimka (zodratie na S$esthrannom
konci alebo S$tvorcovom konci) spdsobi
zniZenie utahovacieho momentu.
Skrutka
Ak je utahovaci koeficient rovnaky ako druh
skrutky, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla priemeru skrutky.
Aj napriek tomu, Ze priemery skrutiek su
rovnaké, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla utahovacieho koeficientu,
druhu skrutky a jej dizky.
Pouzitie univerzalnej spojky alebo prediZzovacej
tyGe urcitym spbésobom znizuje utahovaciu silu
narazového utahovaca. To vykompenzujte dlh§ou
dobou utahovania.
Sposob drzania pristroja alebo materidlu v
skrutkovacej polohe ovplyvni kratiaci moment.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Vymena uhlikov

Fig.7

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat' do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.8

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuCujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prislusenstva ¢i
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nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia

0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat

len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Objimky

PredlZovacia ty¢

Univerzalna spojka



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spoust 4-1. Pouzdro

2-1. Piepinaci packa sméru otaceni 4-2. Tésnici krouzek
3-1. Pouzdro 4-3. Kolik

3-2. Kovadlina 5-1. Hak

7-1. Mezni znacka
8-1. Victko drzaku uhliku
8-2. Elektronicky Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model TW0200
, Standardni $roub M10 -M16
Vykony
Vysokopevnostni Sroub 10 mm - 12 mm

Ctthran pro utahovani 12,7 mm
Otagky naprazdno (min™") 0-2 200
Pocet priklept za minutu 0-2 200
Max. utahovaci moment 200 N.m
Celkova délka 251 mm

Hmotnost netto 2,2 kg

Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE036-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k utahovani Sroubli a matic.

ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG102-3

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lya): 93 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 104 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG205-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: razové utahovani upevrovacich
prvku podle maximalni kapacity nastroje
Vibra&ni emise (an): 8,5 m/s®
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

. Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vS8echny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-13

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:

popis zafizeni:

Razovy utahovak

¢. modelu/ typ: TW0200

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009



Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickda dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB009-5

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
RAZOVEMU UTAHOVAKU

1. PFi praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
spojovaciho prvku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢asti
drzadel. Spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych ¢asti naradi a obsluha mize utrpét
Uraz elektrickym proudem.

Noste ochranu sluchu.

3. Pred instalaci peclivé zkontrolujte opotrebeni
a pripadné trhliny ¢i poSkozeni nastavce.
Drzte nastroj pevné .

5. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

Spravny utahovaci moment se muze liSit v
zavislosti na typu nebo rozmérech Sroubu.
Zkontrolujte utahovaci moment pomoci
momentového klice.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
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AVAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANIi nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani
Fig.1
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Otacky nastroje se zvétSuji zvySenim tlaku
vyvijeného na spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.

Drzeni nastroje
Béhem provozu drzte nastroj
Nedotykejte se kovové Easti.

pouze za drzadlo.

Pfepinani sméru otaceni
Fig.2
/A\POZOR:
Pfed zahajenim provozu
nastaveny smér otaceni.
S prepinatem sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosahne Uplného klidu. Provedete-li
zménu sméru otaceni pred zastavenim nastroje,
muize dojit k jeho poskozeni.
Tento nastroj je vybaven prfepinatem sméru otaceni.
Stisknutim packy prepinace sméru otaceni v poloze A se
nastroj otaci ve sméru hodinovych ruci¢ek, zatimco pfi
stisknuti v poloze B proti sméru hodinovych rucicek.

MONTAZ

vzdy zkontrolujte

/A\POZOR:
NeZ zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vybér spravného nastavce

Vzdy pouzivejte spravnou velikost nastavce odpovidajici
Sroubim a maticim. Zvolite-li nespravny rozmér
nastavce, dosahnete neprfesného a nerovnomérného
utahovaciho momentu a/nebo dojde k poskozeni Sroubu
¢&i matice.



Instalace a demontaz nastavce

APOZOR:

. Pred instalaci a demontadzi nastavce se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
elektrické sité.

Fig.3

Nastavec bez tésniciho krouzku a ¢epu

Pfi instalaci nastavce jej tlaéte do kovadliny nastroje,
dokud se nezajisti na svém misté.
Chcete-li nastavec demontovat,
vytahnéte.

Nastavec s tésnicim krouzkem a ¢epem

Vysunte tésnici krouzek z drazky v nastavci a dale z
nastavce demontujte Cep. Umistéte nastavec na
kovadlinu nastroje tak, aby byl otvor v nastavci vyrovnan
s otvorem v kovadliné. VlozZte Eep do otvoru v nastavci a
kovadliné. Poté vratte tésnici krouZzek na pavodni misto
v drazce nastavce a dotahnéte Cep. Pfi demontazi
nastavce pouzijte opaény postup montaze.

jednoduse jej

Fig.4

Hak

Hacek je vyhodny pro do€asné povésSeni nastroje. Lze
jej demontovat bez pouziti nastroje. Lze jej nainstalovat
na obou stranach nastroje.

Instalace a demontaz hacku

Fig.5

Roztahnéte horni ¢ast hacku v obou smeérech a
odstranite jej. PFi instalaci hacku pouzijte opacny postup
demontaze hacku.

PRACE

APOZOR:
. PFH praci drzte nafadi pouze za drzadlo.
Nedotykejte se kovovych ¢asti.

Fig.6

Spravny utahovaci moment se mize li$it v zavislosti na
typu nebo rozmérech Sroubu, druhu upeviiovaného
materialu, apod. Vztah mezi utahovacim momentem a
dobou utahovani je ilustrovan na obrazcich.
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Uchopte pevné nastroj a nasadte nastavec na Sroub
nebo matici. Uvedte nastroj do chodu a dotahujte s
vyuzitim spravného ¢asu utahovani.

POZNAMKA:

. Pfi utahovani vrutu M10 nebo men$iho opatrné
mérite tlak vyvijeny na spoust, aby nedoS$lo k
poskozeni vrutu.

Drzte nastroj pfimo vzhledem ke Sroubu nebo
matici. Na nastroj nevyvijejte pfili§ velky tlak.
Budete-li Sroub utahovat delSi dobu, nez je
uvedeno na obrazcich, Sroub nebo nastavec se
mize pretizit, poskodit nebo podobné. Pred
zahdjenim prace vzdy provedte zkousSku a
stanovte odpovidajici dobu utahovani konkrétniho
Sroubu. VySe zminéna zkouska je Zadouci
zejména u Sroubl vétSich nez M10, aby nedoslo k
problému na nastavci, Sroubu, apod.

Utahovaci moment je ovliviiovan fadou faktord véetné

nasledujicich. Po dotaZeni vzdy zkontrolujte moment

pomoci momentového klice.



1. Napéti
Pokles napéti
momentu.

2. Nastavec
Pokud nepouzijete spravny rozmér nastavce,
dojde ke sniZeni utahovaciho momentu.
Opotfebeny  nastavec  (opotfebeni
Sestihranném nebo  &tvercovém
zpusobi snizeni utahovaciho momentu.

3. Sroub
Spravny utahovaci moment se bude liit podle
praméru Sroubu i prfesto, Ze momentovy
soucinitel a tfida Sroubu zlistanou stejné.
Prestoze jsou priméry Sroubu stejné, bude se
spravny utahovaci moment ménit podle
momentového soucinitele, tfidy Sroubu a jeho
délky.

4. Pouziti univerzalni spojky nebo prodluzovaci tyce
ponékud sniZuje utahovaci moment razového
utahovaku. Jako kompenzaci prodluzte dobu
utahovani.

5. Moment bude ovlivnén zplsobem drzeni nastroje
nebo materialu v poloze upevriovani.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcéte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

vede ke snizeni utahovaciho

na
konci)

Vyména uhlikd

Fig.7

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znadku, vymérte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku od$roubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.8

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a ve$kera dal$i Gdrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mulze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
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Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.

Nastavce

Prodluzovaci ty¢

Univerzaini spojka

tohoto
servisni
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan
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