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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Kolo

Gorna pokrywa

Wigcznik oswietlenia

Wytacznik

Prowadnica wzdtuzna

Dolna pokrywa

Uchwyt do przenoszenia
Pojemnik na zebrany pyt
Pokretto (napinanie brzeszczotu)

NS ON

- (D
o

obudowy)

11. Pokretto {regulacja prowadnicy
brzeszczotu)

12. Pokretio (mocowanie prowadnicy
brzeszczotu)

13. Gérna prowadnica brzeszczoty

14. Brzeszczot

15. Pokretto (mocawanie dolnych drzwiczek

obudowy) )

16. Pokretio (napinanie pasa klinowego)

17. Pas napedowy

18, Stojak '

19. Kétko

20. Dzwignia blokady (mocowanie
pochylenia stolika)

21. Otwor wylotowy pytu

22. Dzwignia szybkiego zwolnienia

23. Pokretfo (regulacja prowadzenia
narzgdzia thacego)

24. Rekojes¢ (regulacja pochylenia stolika)

. Pokretlo (mocowanie gérnych drzwiczek

Objasnienia do widoku ogoélnego

25. Rama
26. Uchwyt
27. Podkiadka

28. $ruba z gniazdem szesciokatnym

29. Sprezyna

30. Otwér mocujacy

31. Otwor ustalajacy

32. Stolik roboczy

33. Sruby szesciokatne
34. Wspornik

35. Sworzen

36. Sruba motylkowa

37. Reling prowadzacy

38. Pokrywa wytacznika
39. Wylacznik

40. Wigcznik

41. WL (ON)

42, Popychacz

43. Przymiar do cigcia ukosnego
44. Rgkojesc blokady

45. Pokretto

48. Pokretto (A)

47. Prowadnica

48, Dzwignia blokady

49. Mocowanie prowadnicy
50. Pokretio (B)

51. Zacisk mocujgey

52, Sruby motylkowe

53. Oslona przeciwpylowa
54. Brzeszczot pily

55. Obudowa pity

56. Dolna ostona ostrza

57. Dzwignia szybkiego zwolnienia

58. Dolne koto pity tasmowej

59. Kolo pasowe silnika

80. Pas napedowy

61. Kolo pasowe kota napgdowego

62. Ok. 10 mm

83. Pokretio blokady

64. Pokretio reguladji

85. Lozysko prowadzace

66. Sruba A

67. Odlegtosé tozyska prowadzacego od
doinej krawedzi ostrza

68. Sruba C -

69. Sruba B

70. Mocowanie tozyska

71, Lozysko oporowe

72. Wkret

73. Nakretka

74. Duzy otwor kolektora

75. Maly otwdr kolektora

76. Urzadzenie do odprowadzania pytu o
malym otworze (zamontowany na
modelu gldwnym)

77. Urzadzenie do odprowadzania pylu o
duzym otworze {(wymiennie)

78, Szczelina

79. Brzeg

80. Sruba szesciokatna

DANE TECHNICZNE

Model LB1200F
Rozmiar kota 305 mm
Maks. wydajnosé ciecia 165 mm
. Wysoka 840 min' (50 Hz)1 040 min" (60 Hz)
Pigdkogé bez cbeigzania Niska 420 min" (50 Hz)/520 min™* (60 Hz)
P Wysoka 13,3 m/s (80O m/min) (50 Hz)/16,7 mis (1 000 m/min) (80 Hz)
p :
ROk decla Niska 6,7 m/s (400 mimin) (50 Hz)/8,3 m/s (500 mimin) (60 Fz)

Rozmiar brzeszczotu

Obwéd 2 240 mm x Szerokosé 6 mm, 13 mm, 16 mm

Wymiary catkowite 815 mm x 775 mm x 1 600 mm
Rozmiar stolika roboczego 560 mm x 400 mm
Masa netto 812 kg

+ Ze wzgledu na ciggle prace badawczo-rozwojowe, podane tu dane

* Winnych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne.
* Masa obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

Symbole

Ponizej przedstawiono symbole stosowane w przypadku

omawianego narzedzia. Przed rozpoczgciem jego uzytkowania

nalezy sie upewnic, ze sg one zrozumiate.

END215-2 E

techniczne moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia,

L

...... Dotyczy tylko paristw UE

Nie wyrzucaj urzadzer elektrycznych wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektyws 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego |

@ """ - Nalezy przeczyta¢ instrukeje obstugi elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
eER ... Wyciagnad wiyczke zasilajaca, posegregowac i zutylizowac w sposob przyjazny dia
srodowiska.
@ .......... Nalezy nosi¢ ckulary ochronne. Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do przecinania drewna.
@ .......... Nie wolno zbliza¢ dioni lub palcdw do brzeszczotu,

Q
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Zasilanie ENF001-1
Narzedzie wolno podiaczaé tylko do Zrédet zasilania o napieciu
zgodnym z napigciem podanym na tabliczce znamionowej. Mozna
je zasila¢ wytgcznie jednofazowym pragdem przemiennym.
Narzedzie musi by¢ uziemione podczas uzytkowania, co chroni
operatora przed porazeniem pradem elekirycznym. Nalezy
stosowac tylko trzyzylowe przewody przedluZajace, ktére posiadajg
wiyczki z trzema wtykami oraz gniazda z trzema wpustami, ktére
bedg pasowac do wtyczki narzedzia.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIE: Podczas uzytkowania elektronarzedzi
nalety zachowywaé podstawowe Srodki ostroznosci, aby
zmniejszyé ryzyko poZaru, porazenia pragdem i doznania
obrazeri ciala. Migdzy innymi trzeba przestrzegaé¢ ponizszych
zasad. Nalezy przeczyta¢ instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzadzenia | zachowac¢ jg do przyszilego
wykorzystania.

ENADO1-2

W celu zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy:

1. Dbaé o czystosé w miejscu pracy.

Nieporzadek na stotach warsztatowych i wokdt nich sprzyja
wypadkom.

2. Uwzgledni¢ warunki pracy.

Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w miejscach wilgotnych lub mokrych.
Nalezy dba¢ o dobre o$wietlenie w miejscu pracy. Nie wolno
uzywac elektronarzedzi, gdy moga one spowodowac pozar lub
wybuch.

3. Zabezpieczy¢ sig przed porazeniem pradem elektrycznym.
Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami (np. rury,
grzejniki, kuchenki, lodéwki).

4. Chronié przed dzie¢mi.

Nie zezwala¢ osobom postronnym na dotykanie narzedzia
badz przediuzacza.

Osoby te powinny przebywa¢ w bezpiecznej odlegtosci od
miejsca pracy.

5. Nieuzywane narzedzia nalezy wlasciwie przechowywag.
Nieuzywane narzedzia powinny by¢ przechowywane w
suchym miejscu, na odpowiedniej wysokosci lub w zamykanej
przestrzeni, aby dzieci nie mialy do nich dostepu.

6. Nie przecigza¢ narzedzia.

Praca przy znamionowym obcigZeniu pozwala wykona¢
zadanle lepiej i bezpieczniej.

7. Uiywaé wiasciwego narzedzia. .

Niewielkich narzedzi lub przystawek nie wolno wykorzystywac
do zadarh wymagajgcych wysokowydajnych urzgdzen. Nie
wolno wykorzystywac narzedzi niezgodnie z ich
przeznaczeniem; np. pilarek tarczowych do ciecia gatezi lub
kiéd drewna.

8. Nalezy sie wiasciwie ubierac.

Nie naley zaktada¢ luznych czeSci garderoby ani bizuterii.
Moga one zostaé pochwycone przez ruchome czesci
urzgdzenia. Podczas pracy na otwartym powietrzu zaleca sie
noszenie gumowych rekawic i obuwia przeciwposlizgowego.
Diugie wiosy nalezy schowaé pod odpowiednim nakryciem
glowy.

9. Nalezy stosowaé okulary ochronne | ochraniaczs stuchu.
JeZeli podczas ciecia powstaje pyl, nalezy zatozyé rowniez
maske twarzowg lub przeciwpylows,

10. Stosowaé urzadzenie do usuwania pytu.

Jezeli narzedzie jest przystosowane do podigczania urzgdzeri
do odsysania lub odbierania pylu, nalezy upewnié sig, ze sg
one prawidiowo podigczone i wlasciwie uzywane.,

1. Przewodu zasilajgcego nalely utywaé wytgsznie xgodnie z
jego przeznaczeniom.

Nie wolno przenosi¢ narzedzia trzymajac za przewdd ani

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18,

19.

20.

21,

22,

A
ciggna¢ za przewdd, aby wyciagnaé wtyczke z gniazda.
Przewdd nalezy chroni¢ przed wysoka températurg oraz
kontaktem z olejem lub ostrymi krawedziami.
Dobrze zamocowa¢ obrabiany element.
Do mocowania obrabianego elementu nalezy uzywaé
zaciskow lub imadta. Jest to bezpieczniejsze niz
przytrzymywanie elementu reka. Poza tym obie rece sg
woéwczas wolne | mozna je wykorzystaé do obslugi narzedzia.
Nie wolno sigga¢ narzedziem zbyt daleko.
Nalezy sta¢ pewnie, aby nie straci¢ réownowagi.
Starannie konserwowaé narzedzia.
Narzedzia thgce powinny by¢ zawsze ostre i czyste, co
gwarantuje ich lepsze i bezpieczniejsze dziatanie. Smarowanie
i wymiane osprzetu przeprowadzac zgodnie z podanymi
instrukcjami. Regularnie kontrolowaé przewdd zasilajacy
narzedzia, a w przypadku stwierdzenia uszkodzenia, zleci¢
naprawe autoryzowanemu punktowi serwisowemu.
PrzediuZzacze sprawdzac co pewien czas, a w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia, wymieniaé. Uchwyty powinny byé
zawsze suche, czyste, bez pozostatosci oleju lub smaru.
Odtacza¢ narzedzia od zasilania.
Gdy nie sg one uzywane, przed rozpoczeciem konserwacii
oraz wymiany osprzetu takiego jak tarcze, brzeszczoty,
korficowki robocze i noze.
Pamigtaé¢ o wyjmowaniu kluczy regulacyjnych.
Dobrze jest wyrobié w sobie nawyk sprawdzania przed
wiaczeniem narzedzia, czy klucze regulacyjne zostaty
usunigte.
Unikaé przypadkowego uruchomienia.
Nie przenosi¢ podigczonego narzedzia trzymajac palec na
przetaczniku. Przed podigczeniem wiyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda nalezy upewni¢ sie, czy przelacznik
zasilania znajduje sie w pozycji wylaczonej.
Stosowa¢ przedluzacze do zastosowarl zewnetrznych.
Gdy urzadzenie uzywane jest na wolnym powietrzu, nalezy
stosowac wytgcznie przediuzacze do zastosowar
zewnetrznych.
Zachowac¢ czujnosé.
Nalezy zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci.
Postepowa¢ zgodnie ze zdrowym rozsgadkiem.
Nie uzywac narzedzia, gdy jest sie zmeczonym.
Sprawdzac uszkodzone czesci.
Przed dalszym uzytkowaniem narzedzia nalezy doktadnie
sprawdzi¢ uszkodzong oslong lub inng czes¢, aby mieé
pewnos¢, ze bedzie ona poprawnie dziata¢ i spetniaé swojg
funkcje. Sprawdzaé polozenie czesci ruchomych lub
swobodnych, uszkodzenie czesci, ich mocowanie i inne
kwestie mogace wptynag na ich dziatanie. Osfona lub inne
uszkodzone czegéci powinny zostac naprawione lub
wymienione przez autoryzowany punkt serwisowy, chyba ze w
instrukcji podano inaczej. Wymiang wadliwie dziatajacych
przetgcznikéw nalezy zleci¢ autoryzowanemu punktowi
serwisowemu. Nie wolno uZzywaé narzedzia z uszkodzonym
przetgcznikiem zasilania.
Ostrzezenie,
Stosowanie innego osprzetu lub przystawek niz zalecane w
niniejsze] instrukcji obstugi lub katalogu moze stwarzaé ryzyko
obrazen ciata.
Naprawe narzedzia zlecié wykwalifikowane] oscbie.
Opisywane elektronarzedzie spetnia odpowiednie wymogi
zZwigzane z bezpieczeristwem. Naprawy powinny byé
przeprowadzane tylko przez wykwalifikowane osoby z uzyciem
oryginalnych czesci zamiennych. W przeciwnym razie
uzytkownik moze by¢ narazony na powazne
nizbezpieczenstwo.,
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DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI.

1. Zawsze zaktada¢ ckulary ochronne.

2. Nie uzywad narzedzia w obecnosci palnych cieczy lub
gazow.

3. Nalezy zawsze stosowaé maske przeciwpylowa,

4. Sprawdzi¢ dokladnie brzeszczot pod wzgledem peknigé
lub uszkodzen. Natychmiast wymienié pekniety lub
uszkodzony brzeszczot.

5. Nalezy stosowat¢ tylko tarcze zalecane przez producenta,
zgodne z norma EN847-1.

6. Nalezy zawsze stosowaé wyposazenie opisane w

niniejszej instrukcji obstugi. Korzystanie z niewtasciwego

osprzefu, np. tarczy Sciernych, moze by¢ przyczyng
wypadku.

Wybrac brzeszczot odpowiedni do obrabianego materiafu.

8. Nie uzywad brzeszczotéw tnacych wykonanych ze stali
szybkotngcej.

9. Aby obnizyé poziom powstajacego podczas pracy halasu,
nalezy zawsze stosowac ostre i czyste tarcze.

10. Nie cia¢ metalowych elementéw, takich jak gwozdzie i
wkrety. Dokona¢ ogledzin i usungé wszystkie gwozdzie,
wkrety i inne ciata obce z elementu obrabianego.

11. Przed uruchomieniem urzadzenia ze stolika usunaé
klucze, odciete kawatki, itp.

12. NIGDY nie nosié rekawic podczas pracy.

13. Nie zbliza¢ rak do brzeszczotu pily.

14. NIE WOLNO sta¢ na torze ruchu brzeszczotu ani zezwalaé
na to innym osobom.

15. Przed przystapieniem do ciecia danego elementu
pozwoli¢, aby brzeszczot dziatal przez chwile bez
obcigzenia. Nale2y zwraca¢ uwage na ewentualne drgania
lub bicie osiowe, ktére moga wskazywaé na
nieprawidiowe zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.

16. Wymieni¢ wktadke po zauwazeniu na niej §ladéw zuzycia,

17. Przed rozpoczgciem cigcia drewna nalezy podiaczyé pile
do urzadzenia odsysajgcego pyl.

18. Nie wolne uzywac narzedzia, jeéli sg otwarte drzwiczki lub
oslona ostrza tngcego.

19. Nalezy upewnié sig, ze wybdr tasm i predkosci cigcia sa
dostosowane do cigtego materiatu.

20. Nie nalezy czysci¢ urzqdzenia, jesli znajduje sie ono w
ruchu.

b

MONTAZ (Rys. 1 2)

Mocowanie stojaka pity tasmowej

Jesli podcezas pracy pita ma tendencie do przewracania sie,
przesuwania lub poruszania, nalezy jg przymocowaé do podioza.
(Rys. 3-7)

+ Po zamocowaniu stojaka przymocowac uchwyt i kdtka. (Rys. 8)

Jak zatadowac pojemnik na pyt

Pojemnik na pyt tadowany jest od dolu stolika. Podczas tadowania
umiescic sprgzyng na wewnetrzne] krawedzi otworu ustalajgcego
urzadzenia (do mocowania), wsuna¢ brzegi pojemnika na pyt do
szczelin, a nastepnie przesunac ja na zewnatrz.

26

Gdy krawedz zewnetrzna sprezyny znajdzie sie w otworze
mocujacym urzadzenia, po;emmk na pyl jest zatadowany. (Rys.
10)

Przymocowat stolik roboczy do wspornika za pomocg czterech
$rub szesciokagtnych (Rys. 11)

Sworzeri montowany jest do transportu, dlatego nalezy go wyjd
(Rys. 12)

Montaz relingu prowadzacego (Rys. 13)
- Przymocowa¢ reling prowadzacy do stolika roboczego przy
uzyciu czterech srub motylkowych i podktadek.

OPIS DZIALANIA

Mechanizm przetgcznika (Rys. 14)

AUWAGA:

¢ Przed rozpoczgciem pracy upewnic sie, ze narzedzie mozna
prawidtowo wigczyc i wylgczyc.

Pokrywe wytgcznika mozna tatwo otworzyé, przesuwajac jg w gt

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisnaé przycisk wigcznika (

Aby Je zatrzymad, nalezy nacisngg przycisk wylgcznika (0) lub

pokrywe wylgcznika.

Wiaczanie o$wietlenia

Nacisngg gorng czesé przelacznika (1), aby wiaczyé oswietlenie
dolng czesé (0), aby je wytgczyd.

Aby uruchomic narzedzie, nalezy podniesc dzwignie przetacznit
(Rys. 15) ‘

Aby je zatrzymagé, nalezy opusci¢ dzwignie przetacznika.

Popychacz (Rys. 16)

Popychacz stuzy jako przedfuzenie reki i zapobiega
przypadkowemu zetknigciu z brzeszczotem.

Nalezy zawsze stosowac popychacz, jesli odleglosé pomiedzy
brzeszczotem pily a prowadnicg wzdtuzng wynosi mnigj niz
150 mm.

Umiesci¢ popychacz pod katem 20° ...
stolika. (Rys. 17)

Gdy popychacz nie jest uzywany, mozna go umiescié na uchwyt
popychacza zamontowanym na ramie pity tasmowe].

Jeéli popychacz jest uszkodzony, nalezy go wymienicé.

30° wzgledem powierzch

Przymiar do ciecia ukosnego (Rys. 18)

Przymiar do ciecia ukoénego jest umieszczany w wycigciu stolik
robeczego od strony przednie] krawedzi stolika.

Przymiar do cigcia ukosnego mozna ustawié w zakresie do 60° v
obu kierunkach.

Przy katach 45° 1 80° sg umieszczone ograniczniki.

Aby ustawic kat cigcia ukoénego: poluzowad rekojesc okady,
przekrecajac ja w lewo.

M OSTRZEZENIE:
Podczas cigcia z uzyciem przymiaru do cigcia ukosnego
rekojes¢ blokady musi byé mocno dokrecona.

Po poluzowaniu rekejesci mozna zdjaé | odwrécié prowadnice
dodatkowa,

Montaz prowadnicy wzdtuznej (Rys. 19)

Prowadnice wzdtuzna mozna umieszczad z obu stron brzeszczot
Gdy prowadnica wzdluzna jest przemieszczana z jednej strony
brzeszczotu na druga, nalezy jq odwracié.



Odwracanie prowadnicy wzdtuznej (Rys. 20)
Qdkreci¢ pokretio (B) zacisku mocujgcego.

Zdja¢ zacisk mocujgcy z prowadnicy.

Odkrecic¢ pokretto (A).

Unies¢ prowadnice z uchwytu prowadnicy.

Odwréci¢ prowadnice i wsunag ja z powrotem na uchwyt
prowadnicy.

Dokreci¢ pokretio (A).

7. Wsung¢ zacisk mocujacy na prowadnice.

OB

(93]

Zaciskanie prowadnicy wzdtuznej

Umieéci¢ prowadnice wzdiuzng na relingu prowadzacym.
Docisngé dzwignig blokady prowadnicy wzdiuzne;.
Odkrecic pokretto (B) zacisku mocujgcego

Przesuna¢ zacisk mocujgey do tylnej krawedzi stolika.
Dokreci¢ pokretto (B).

T

Wysokosc prowadnicy mozna obnizy¢ podczas ciecia materiatéw
natej grubosci. (Rys. 21 i 22)

1. Odkrecic pokretto (B) zacisku mocujgcego.

Zdjac zacisk mocujgcy z prowadnicy.

Odkrecié pokretio (A).

Unies¢ prowadnice z uchwytu prowadnicy.

Zsuna¢ pokretio (A) z prowadnicy, aby je zdjgé.

Obrdcic¢ prowadnice o 90°.

Umiescic pokretio (A) w drugim rowku prowadnicy.

Umieéci¢ prowadnice ponownie w uchwycie prowadnicy.

3. Dokrecié pokretto (A).

10. Wsungé zacisk mocujgcy na prowadnice.

lesli wysoko$c¢ prowadnicy zostata zmniejszona, punkt zerowy (0)
:mienia sig. Jesli prowadnica wzdiuzna znajduje sie z lewej strony
wzeszczotu, przesunac reling prowadzacy w lewo, aby ustawic
Junkt zerowy.

MONTAZ

Nymiana brzeszczotu pity taSmowej

AUWAGA:

Zetknigcie z brzeszczotem pily taSmowej, nawet wtedy, gdy jest
nieruchomy, moze by¢ przyczyna zranier.

Pita tasmowa jest niebezpieczna,

Podczas wyjmowania pity z opakowania, montazu, wymiany
brzeszczotu itp. nalezy zawsze nosic rekawice ochronne.

I, Poluzowaé dwie $ruby motylkowe prawego relingu
prowadzgcego i przesunat prawy reling w prawo, (Rys. 23)

. Otworzy¢ gorng i dolng pokrywe urzadzenia. (Rys. 24)

5. Przytrzymac uchwyt i pociagnag¢ ostone przeciwpytowa, aby jg
zdjgé. (Rys. 25)

L. Otworzy¢ dolng ostone brzeszczotu, (Rys. 26)

). Ustawi¢ dolng ostong brzeszczotu w najnizszym potozeniu.

). Zwolni¢ dzwignie szybkiego zwolnienia, az brzeszczot pity

zostanie poluzowany. (Rys. 27}

Aby zdjgc brzeszczot pity tasmowej, nalezy go przesunaé

przez:

- wyciecie w stoliku roboczym.

- ostone brzeszczotu na gémych prowadnicach.

- pokrywe brzeszczotu obudowy pily.

}. Zamontowac¢ nowy brzeszczot pity tamowej. Sprawdzi¢
prawidiowe potozenie: zgby s skierowane w strone przednie;
czesci pily (drzwiczek).

). Umiesci¢ brzeszczot pity na gumowych oponach katek pity.

0. Dociagnaé dzwignie szybkiego zwalniania, az brzeszczot
przestanie zeslizgiwac sie z koétek pity.

P B R U T v Y

11. Zamknaé dolng ostong brzeszczotu.

A UWAGA:

Zamkna¢ dolng pokrywe tylko wtedy, gdy doina ostona brzeszczotu
jest w potozeniu zamknietym.

12. Przestawi¢ prawy reling prowadzacy do pierwotne; pozycji.

(Rys. 28 i 29)

13. Zamocowac ostone przeciwpylowa,
14. Zamknagé obie pokrywy.
156. Nastepnie:

- naprezyc brzeszczot (patrz punkt ,Naprezanie brzeszczotu
pity” w rozdziale ,Opis dziatania”). )

- ustawi€ brzeszczot (patrz punkt ,Ustawianie brzeszczotu
pity" w rozdziale ,Montaz").

- ustawi¢ prowadnice brzeszczotu (patrz punkt ,Ustawianie
gornej prowadnicy brzeszczotu” w rozdziale ,Opis
dziatania”).

- uruchomi¢ pite bez obcigzenia na co najmniej minute:

- zatrzymac pite, odigczy¢ zasilanie i ponownie sprawdzié
ustawienia,

Regulacja predkosci cigcia (Rys. 30)

1. Otworzy¢ dolng pokrywe.

2. Poluzowaé pas napgdowy przekrecajgc pokretto w prawo.

3. Umiesci¢ pas napgdowy na odpowiednim kole pasowym kofa
napgdowego (doine kolo pily) oraz na odpowiadajgcym mu
kole pasowym silnika - patrz etykieta na wewnetrznej stronie
dolnej pokrywy.

AUWAGA:

Pas napedowy musi przebiega¢ po obu przednich lub po obu
tylnych kotach pasowych. Pas klinowy nie moze przebiegaé
skosnie.

Pokretto regulacji naprezenia pasa (Rys. 31)

Pokretio regulacji pozwala w razie potrzeby korygowaé naprezenie

pasa:

- przekrecenie pokretta regulacji w prawo zmniejsza naprezenie
pasa napedowego.-

- przekrecenie pokretta regulacji w lewo zwigksza naprezenie
pasa napgdowego,

Ponownie naprezy¢ pas napedowy przekrecajac pokretio w lewo

(w potowie pomiedzy kotami pascwymi pas napedowy powinien

odchylac sig o ok. 10 mm). (Rys. 32)

Zamknag dolng pokrywe.

OPIS DZIALANIA

Naprezanie brzeszczotu pily (Rys. 33)

AUWAGA:

Zbyt duze naprezenie moze spowodowaé pekniecie
brzeszczotu. Zbyt mate naprezenie moze spowodowac poslizg
kota napedzanego i zatrzymanie brzeszczotu.

1. Catkowicie unies¢ gorng prowadnice brzeszezotu.

Postugujac sie skala i uwzgledniajge szerokosé ostrza,

przekrecic pokretio, aby ustawi¢ naprezenie. (Po ustawieniu

naprgzenia, nalezy je sprawdzic, jak pokazano w punkgie 2.)

2. Sprawdzanie naprezenia brzeszczotu:

- sprawdzi¢ naprezenie naciskajac na boczna powierzchnie
brzeszczotu palcem, w polowie pomigdzy stolikiem a goma,
prowadnicg brzeszczotu (brzeszczot powinien odchylac sie
nie wigcej niz 1-2 mm).

27



- sprawdzi¢ ustawienie na wskaZzniku naprezenia brzeszczotu.
Skala wskazuje odpowiednie ustawienie w zaleznosci od
szerokosci brzeszczotu.

3. Worazie potrzeby skorygowad naprezenie;

- przekrgcenie pokretta regulacii w prawo zwieksza
naprezenie brzeszczotu.

- przekrgcenie pokretta regulacii w lewo zmniejsza naprezenie
brzeszczotu.

Ustawienie brzeszczotu (Rys. 34)

Jesli brzeszczot pily nie porusza sig posrodku gumowych kéfek,

nalezy poprawi¢ tor ruchu, zmieniajac pochylenie gémego kota pity:

1. Poluzowac pokretto blokady. ‘

2. Przekrecic gérne koto reka, uwazajgc, aby nie dotknad
brzeszczotu.

3. Przekreci¢ pokretio regulacji w prawo, jesli brzeszczot
przesuwa sig¢ w strong przedniej czesci urzadzenia.
- Przekrecic pokretto regulacji w lewo, jesli brzeszczot

przesuwa si¢ w strone tylnej czedci urzadzenia.

4. Po dokonaniu regulacji nalezy zawsze zamkna¢ pokretto

blokady. (Rys. 35)

Dzwignia szybkiego zwolnienia (Rys. 36)

Dzwignia szybkiego zwolnienia pozwala zmniejszy¢ naprezenie
brzeszczotu.

W prawo: zmniejszenie naprezenia

W lewo: zwigkszenie naprezenia

Regulacja gérnej prowadnicy brzeszczotu (Rys. 37)

Wysokos¢ gomnej prowadnicy brzeszczotu wymaga regulacii;

przed kazdym uzytkowaniem, aby dostosowaé jg do wysokosci

elernentu obrabianego (géma prowadnica brzeszczotu powinna

by¢ ustawiona ok. 3 mm powyzej elementu obrabianago);

- po ustawieniu brzeszczotu pily lub stolika (np. po wymianie
brzeszczotu, regulacji naprezenia brzeszczotu, ustawieniu
stolika).

MAUWAGA:

Przed ustawieniem gomej prowadnicy brzeszczotu oraz pochylenia
stolika:

- wylgczy¢ urzadzenie;

- odczekaé, az brzeszczot catkowicie przestanie sig poruszad

* .Ustawi¢ gorng prowadnice brzeszczotu przy uzyciu pokretia

regulacji na odpowiednig wysokosc.

Po dokonaniu regulacji nalezy dokrecié nakretke

zabezpieczajaca. 5

Nie wolno cig¢ kilku elemantdw jednoczesénie, ani tez wigzek

sktadajgcych sie z kilku oddzisinych elementow. Jesli

poszczegodine elementy zostang pochwycone przypadkowo
przez brzeszczot, operator jest narazony na obrazenia.

1. Odkrecic $rubg C i ustawic mocowanie tozyska tak, aby
tozysko prowadzace byto oddalone o 1 lub 2 mm od dolnej
krawedzi brzeszczotu. (Rys. 38 - 40)

2. Odkreci¢ Srubg A i ustawic tozysko oporowe w odleglosci
0,5 mm od tyinej krawedzi brzeszczotu.

+ 3. Odkreci¢ $rubg B i ustawié tozysko prowadzace w odleglosci

0,56 mm od brzeszczotu.

Ustawié¢ dolng prowadnice brzeszczotu (Rys. 41)

Dolna prowadnica brzeszczotu sktada sig z:

- tozyska oporowego (podirzymujgcego brzeszczot od tylu).

- dwdch fozysk prowadzgcych (zapewniajacych podparcie
boczne).
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Czgsci te nalezy ustawiac po kazdej wymianie brzeszczotu |ul

regulacji prowadzenia:

Wazne:

Nalezy regularnie sprawdzac zuzycie tozyska oporowego i toz

prowadzacych, w razie potrzeby wymienic (zawsze wymieniac

tozyska prowadzace jednoczesnie).

* Otworzy¢ dolne drzwiczki obudowy oraz dolng osfone
brzeszczotu.

¢ Odkreci¢ $rube szesciokgtng, przesunag catg dolng prowad
brzeszczotu, nastgpnie ustawié fozysko prowadzace w odleg
1 -2 mm od dolnej krawedzi brzeszczotu.

Ustawianie fozyska oporowego

1. Odkrecic $rube A.

2. Ustawi potozenie tozyska oporowego (odleglosé iozyska
oporowego od brzeszczotu = 0,5 mm — jesli obrécié brzes:z
reka, nie moze on dotykaé tozyska oporowego).

3. Dokrecié srube A.

Ustawienie tozysk prowadzgcych (Rys. 42)

1. Odkreci¢ $rube B.

2. Ustawic tozysko prowadzace przy powierzchni brzeszezot

3. Przekrecic reka kofo brzeszezotu w prawo kilka razy, aby
lozyska prowadzace ustawily sig w prawidtowe;] pozycji.
Odkrgci¢ srube A i ustawi¢ lozysko oporowe w odlegtosci
mm od tylnej krawedzi brzeszczotu. Oba tozyska prowadz
powinny LEKKO STYKAC SIE z brzeszczotem.

4. Ponownie dokreci¢ $rube B.

5. Zamkna¢ dolng ostone brzeszezofu.

6. Zamkna¢ dolne drzwiczki obudowy

Ustawienie stolika roboczego pod katem prosty
do brzeszczotu (Rys. 43 i 44)

1. Catkowicie unies¢ gérng prowadnice brzeszczotu (patrz
,Uzytkowanie”).

2. Sprawdzi¢ naprezenie brzeszczotu (patrz ,Opis dzialania”

Aby przechyli¢ stolik roboczy w lewo, nalezy przekrecié uct

w prawo; aby przekrecic stolik roboczy w prawo, nalezy

przekrecic uchwyt w lewo.

Zwolni¢ dzwignie blokady.

4. Zapomoca katownika ustawié stolik reboczy pod katem
prostym do brzeszczotu, przekrecajac uchwyt, aby ustawic
stolik roboczy; nastepnie dociagnac dzwignie blokady.

5. Przekrecac wkret ograniczajacy, az dotknie cbudowy
urzgdzenia.

w

Uzytkowanie (Rys. 45 i 46)

A Uwaga - niebezpieczeristwo:
Aby zmniejszy¢ zagrozenie do minimum, naleiy przestrzeq
ponizszych zasad bezpieczenstwa podczas uzytkowania 4]

AUWAGA:

* Nie nalezy dotyka¢ tarczy podczas ciecia.

+ Podczas uzytkowania nalezy nosi¢ okulary ochronne, ale nie

wolno zakladac rekawic

Cigc tylko jeden element cbrabiany jednoczesnie.

+ Zawsze przytrzymywac element obrabiany na stoliku robocz:

+ Nie dopusci¢ do blokowania elementéw obrabianych.

+ Nie probowac spowolni¢ lub zatrzymaé brzeszczotu poprzez
przyciskanie elementu cbrabianego do bocznej powierzchni
brzeszczotu.

* Do prostego cigcia z wykorzystaniem prowadnicy nalezy
stosowa¢ popychacz.



+ Jesli wymaga tego rodzaj pracy, nalezy stosowaé nastepujgce
wyposazenie:

- popychacz — jesli odleglo$é pomigdzy prowadnicg wzdtuzng
a brzeszczotem < 150 mm:

- podpora elementu obrabianego — w przypadku diugich
elementow, ktdre spadlyby ze stolika roboczego po
wykonaniu ciecia;

- urzgdzenie do odprowadzania pylu;

- podczas cigcia okraglych elementéw nalezy porzadnie

przymocowaé materiat, zgodnie z rysunkiem.
odpowiednia prowadnica do podpierania elementéw malej
gruboéci ustawionych na krawedzi.

- rgkawice w razie kontaktu z tarcza i szorstkim materiatem.

+ Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy nastepujace
elementy sg we wiasciwym stanie technicznym:

- brzeszczot:

- gorna i dolna ostona brzeszczotu.

¢ W przypadku stwierdzenia uszkodzen natychmiast wymienic
dang czesé.

+ Przyjac prawidiowg postawe roboczg (zeby brzeszczotu musza
by¢ skierowane w strone operatora).

Ciecie

M OSTRZEZENIE:

Niebezpieczenstwo odrzutu (element obrabiany zgstaje

pochwycony przez brzeszczot i odrzucony w strong operatora).

Nie wolno doprowadzi¢ do zablokowania elementu cbrabianego.

+ Wybrac¢ prowadnice wzdluzng i nachylenie stolika roboczego
odpowiednio do prowadzonych prac.

* Ustawi¢ gorng prowadnice brzeszczotu 3 mm powyzej elementu
obrabianego.

Wazne:

Zawsze wykonac ciecie prébne na $cinkach, aby sprawdzié

. ustawienia urzadzenia; w razie potrzeby dokonaé regualcji przed

rozpoczgciem ciecia elementu obrabianego.

+ Umiescic element obrabiany na brzeszczocie.

+ Podigczy¢ zasilanie.

* Uruchomi¢ urzadzenie.

* Przecig¢ element obrabiany w jednym przebiegu.

+ Wiltaczy¢ urzadzenie, jesli zaraz potem nie bedzie prowadzone
daisze ciecie.

* Uzywac osobno nabytego dolnego stolika roboczego.

Nachylenie stolika roboczego (Rys. 47)

AUWAGA:
Podczas cigeia pod katem z pochylonym stolikiem roboczym
nalezy ustawi¢ prowadnice na dolnej czesci stolika. '

Po zwolnieniu dZzwigni blokady mozna bezstopniowo zmieniad
nachylenie stolika roboczego w zakresie 47° wzgledem
brzeszczotu. '

Aby przechyli¢ stolik roboczy w lewo, nalezy przekrecié uchwyt w
prawo; a zeby przechyli¢ stolik roboczy w prawo, nalezy przekrecié
uchwyt w lewo.

Podtaczanie do odkurzacza (Rys. 48 i 49)

Mozna zwigkszy¢ czysto$é pracy poprzez podtgczenie urzadzenia
do odkurzacza lub urzadzenia do odprowadzania pyhu firmy Makita.
Jesli urzadzenie do odprowadzania pylu jest podigczone do
duzego otworu kolektora, nalezy je odpowiednio ustawic i upewnic
sig, ze ma ono duzy otwor.

Przemieszczanie urzadzenia (Rys. 50)

+ UniesSc¢ uchwyt, aby umozliwic¢ przenoszenie urzadzenia.

* Podczas transportu ostona pity powinna byé maksymalnie
obnizona i znajdowa¢ sig blisko stolika roboczego.

* Podczas transportu lub przemieszczania urzagdzenia nie nalezy
uzywac osfony.

AUWAGA:
+ Jesli uchwyt jest uniesiony zbyt wysoko, urzadzenie moze sie
przewrocic.

KONSERWACJA

AUWAGA:

+ Przed przystgpieniem do przegladu urzgdzenia lub jego
konserwacji nalezy zawsze upewnic sig, czy zostalo wytaczone i
odigczone od zasilania.

UWAGA:

¢ Nie wolne stosowat benzyny, rozpuszcezalnikow, alkoholu itp.
srodkow. Moze to spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
peknigcia.

Czyszczenie

Od czasu do czasu nalezy usuwad trociny i widry. Starannie
oczysci¢ ostong brzeszczotu i ruchome czeéci wewnatrz
urzgdzenia.

Smarowanie

Aby pita tasmowa pozostata w idealnym stanie przez diugie lata i
dziatata z maksymalng wydajnoscia, od czasu do czasu nalezy
przesmarowac lub naoliwi¢ ruchome i obracajace sie czesci.

Aby obnizy¢ poziom powstajgcego podczas pracy haiasu, nalezy
zawsze stosowac ostre i czyste tarcze.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSC! urzadzenia, wszelkie naprawy i réznego
rodzaju prace konserwacyjne lub regulacje powinny byd
przeprowadzane przez autoryzowany punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych Makita.

WYPOSAZENJE DODATKOWE

AUWAGA:

- Zaleca sig stosowanie nastepujacych akcesoriow lub przystawek
z urzgdzeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
innych akcesoriéw lub przystawek grozi obrazeniami ciata,
Akcesoria lub przystawki nalezy wykorzystywat tylke zgodnie z
przeznaczeniem. Wigcej szczegldw na temat podanego
wyposazenia dodatkowego mozna uzyskaé w miejscowym
punkcie serwisowym narzedzi Makita.

+ Stojak pity tasmowej

* Klucz do $rub z tbem sze$ciokgtnym
» Prowadnica wzdtuzna

« Przymiar do cigcia uko$nego

* Przystawka z tarczg thacy

« Stolik przedtuzajacy

* Przystawka z pasem szlifujgcym
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Dotyczy tylko krajéw europejskich
Halas
Typowy poziom hatasu Ato -
poziom ci$nienia akustycznego: 81 dB (A)
poziom mocy akustycznej: 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu.
Powyzsze wartosci uzyskano w oparciu o norme EN6102S.

Deklaracja zgodnosci WE
Niniejszym firma Makita Corporation, jako odpowiedzialny
producent, o$wiadcza, ze opisywane urzadzenia marki Makita:
Oznaczenie maszyny: Pita tadmowa
Nr modelu/ Typ: LB1200F
sg produkowane seryjnie oraz
speiniajg nastgpujgce dyrektywy europejskie:
2006/42/WE
i sg produkowane zgodnie z nastepujacymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN61028
Numer certyfikatu badania typu na rynek WE
MBA 10 05 26932 017
Badanie typu na rynek WE zostalo przeprowadzone przez:
TUV SUD Product Service GmbH, Zertifizierstelle,
Ridlerstafie 65, 80339 Minchen, Niemcy
Nr identyfikacyjny 0123
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez naszego
autoryzowanego przedstawiciela na Europe, ktérym jest:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongweli,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Wielka Brytania
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Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

30



