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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Button 6-1. Indicating lamp 10-2. Die
1-2. Red indicator 7-1. Die holder 10-3. Punch
1-3. Battery cartridge 7-2. Die 10-4. Die holder
2-1. Star marking 7-3. Bolts 13-1. From the side view
3-1. Die holder 7-4. Hex wrench 13-2. Cutting head should be at a right
3-2. Lock nut 8-1. Punch angle (90 °) to cutting surface.
3-3. Loosen 8-2. Punch holder 14-1. Limit mark
3-4. Wrench 8-3. Screw 15-1. Holder cap cover
4-1. Gauge for cutting stainless: 8-4. Hex wrench 15-2. Notch
1.2 mm (3/64") 8-5. Loosen 15-3. Screwdriver
4-2. Gauge for cutting mild steel: 8-6. Tighten 16-1. Brush holder cap
1.6 mm (1/16") 9-1. Punch 16-2. Screwdriver
4-3. Notch 9-2. Notch
5-1. Slide switch 10-1. Bolts
SPECIFICATIONS
Model BJN160 BJN161
Steel up to 400 N/mm? 1.6 mm/ 16 ga 1.6 mm/ 16 ga
Max. cutting capacities Steel up to 600 N/mm? 1.2mm/18ga 1.2mm/18 ga
Aluminum up to 200 N/mm? 25mm/12ga 25mm/12ga
. . X Outside edge 50 mm 50 mm
Min. cutting radius -
Inside edge 45 mm 45 mm
Strokes per minute (min™) 1,900 1,900
Overall length 313 mm 313 mm
Net weight 2.1kg 2.2 kg
Rated voltage D.C.144V D.C.18V

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications and battery cartridge may differ from country to country.
« Weight, with battery cartridge, according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model BJN160

Sound pressure level (Lya) : 72 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model BJN161

Sound pressure level (Lya) : 73 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model BJN160

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (a) : 7.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model BJN161

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (ay) : 6.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Cordless Nibbler
Model No./ Type: BJN160, BJN161
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.4.2012

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB028-2

NIBBLER SAFETY WARNINGS

1. Hold the tool firmly.

2. Secure the workpiece firmly.

3. Keep hands away from moving parts.

4 Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

5. Do not put the tool on the chips of the
workpiece. Otherwise it can cause damage
and trouble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

8. Do not touch the punch, die or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS

FOR BATTERY CARTRIDGE

1. Before using battery cartridge, read all

instructions and cautionary markings on (1)
battery charger, (2) battery, and (3) product
using battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical
attention right away. It may result in loss of
your eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any
conductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a
container with other metal objects such
as nails, coins, etc.



(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current flow,

overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50° C (122° F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn

out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Tips for maintaining maximum battery life

1. Charge the Dbattery cartridge before
completely discharged.
Always stop tool operation and charge the
battery cartridge when you notice less tool
power.

2. Never recharge a fully charged battery
cartridge.

Overcharging shortens the battery service life.

3. Charge the battery cartridge with room
temperature at 10° C-40° C (50° F -104° F).
Let a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4. Charge the battery cartridge once in every six
months if you do not use it for a long period
of time.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before adjusting or
checking function on the tool.
Installing or removing battery cartridge
Fig.1
A\CAUTION:
Always switch off the tool before installing or
removing of the battery cartridge.
Hold the tool and the battery cartridge firmly
when installing or removing battery cartridge.
Failure to hold the tool and the battery cartridge
firmly may cause them to slip off your hands and
result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.
To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
it into place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

/\CAUTION:

Always install the battery cartridge fully until the
red indicator cannot be seen. If not, it may
accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

Do not install the battery cartridge forcibly. If the
cartridge does not slide in easily, it is not being
inserted correctly.

Battery protection system

The tool is equipped with a battery protection system.

This system automatically cuts off power to the motor to

extend battery life.

The tool will automatically stop during operation if the

tool and/or battery are placed under one of the following

conditions:

Overloaded:
The tool is operated in a manner that causes
it to draw an abnormally high current.
In this situation, turn the tool off and stop the
application that caused the tool to become
overloaded. Then turn the tool on to restart.
If the tool does not start, the battery is
overheated. In this situation, let the battery
cool before turning the tool on again.
Low battery voltage:

The remaining battery capacity is too low
and the tool will not operate. In this situation,
remove and recharge the battery.



NOTE:

The overheat protection works only with a battery

cartridge with a star mark.

Fig.2

Changing the die position

Fig.3

The die holder position can be changed 360°. To

change it, proceed as follows.

1. Loosen the lock nut with the wrench provided.

2. Pull the die holder slightly and turn it to the
desired position for operation.

3. Tighten the lock nut to secure the die holder in
the desired position.

There are four positive stops at 90° each: 0°, 90° left

and right and 180°. To position the die to any of these

positive stops:

4.  Loosen the lock nut with the wrench provided.

5. Pull the die holder slightly and depress lightly
while turning it to the desired position. The die
holder will lock into one of the positive stop
positions as desired.

6.  Turn the die holder slightly to make sure that it is
positively locked into position.

7.  Tighten the lock nut to secure the die holder.

Permissible cutting thickness

Fig.4

The thickness of material to be cut depends upon the

tensile strength of the material itself. The groove on the

die holder acts as a thickness gauge for allowable
cutting thickness. Do not attempt to cut any material
which will not fit into this groove.

Cutting line

The notch in the die holder indicates your cutting line.

Its width is equal to the cutting width. Align the notch to

the cutting line on the workpiece when cutting.

Switch action

Fig.5

A\CAUTION:

Before inserting the battery cartridge into the tool,
always check to see that the slide switch actuates
properly and returns to the "OFF" position when
the rear of the slide switch is depressed.

Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I

(ON)" position. For continuous operation, press the front

of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

Indication lamp with multi function
Fig.6
Indication lamps are located in two positions.
- Battery cartridge replacing signal
- When the battery power is almost used up
during operation, the red lamp lights up and
the tool stops immediately. Replace the
battery with fully charged one when the red
lamp lights up.
- Accidental re-start preventive function
- Even if the battery cartridge is inserted on
the tool with the slide switch in the "I (ON)"
position, the tool does not start. At this time,
the lamp flickers slowly and this shows that
the accidental re-start preventive function is
at work.
- To start the tool, first slide the slide switch
toward the "O (OFF)" position and then slide
it toward the "l (ON)" position.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before carrying out
any work on the tool.
Removing or installing the punch and die
Fig.7
Always replace the punch and die as a set. To remove
the punch and die, loosen the lock nut with the wrench.
Remove the die holder from the tool. Use the hex
wrench to loosen the bolts which secure the die.
Remove the die from the die holder.
Use the hex wrench to loosen the screw which secures
the punch. Pull the punch out of the punch holder.
Fig.8
To install the punch and die, insert the punch into the
punch holder so that the notch in the punch faces
toward the screw. Tighten the screw to secure the
punch. Install the die on the die holder. Tighten the bolts
to secure the die.
Fig.9
Then install the die holder on the tool so that the punch
is inserted through the hole in the die holder. Tighten the
lock nut to secure the die holder. After replacing the
punch and die, lubricate them with machine oil and run
the tool for a while.

Fig.10



OPERATION

Pre-lubrication

Coat the cutting line with machine oil to increase the
punch and die service life. This is particularly important
when cutting aluminum.

Cutting method

Fig.11

Hold the tool so that the cutting head is at a right angle
(90°) to the workpiece being cut. Move the tool gently in
the cutting direction.

Cutouts
Fig.12
Cutouts can be done by first opening a round hole over

21 mm in diameter which the cutting head can be
inserted into.

Cutting the corrugated or trapezoidal sheet
metals

3——~9o
\

1. From the top view

2. Cutting at an angle to grooves

3. Cutting perpendicular to grooves

4. From the side view

5. Corrugated or trapezoidal sheet metal

Set the die position so that the die faces the cutting
direction either when cutting at an angle or
perpendicular go grooves in corrugated or trapezoidal
sheet metals.

Fig.13

Always hold the tool body parallel to the grooves with
the cutting head at a right angle (90°) to the cutting
surface as shown in the figure.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before attempting to
perform inspection or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.14

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Insert the top end of slotted bit screwdriver into the
notch in the tool and remove the holder cap cover by
lifting it up.

Fig.15

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.16

Reinstall the holder cap cover on the tool.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
. Die
Punch
Hex wrench
Wrench 32
Makita genuine battery and charger

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHCTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka 6-1. lamnouka iHgukaTopa 10-2. Mnawka

1-2. YepBoHMI iHaMKaToOp 7-1. Tpumay nnawku 10-3. MpobiitHnk

1-3. KaceTa 3 akymynstopom 7-2. Mnawka 10-4. Tprmay nnaLuku

2-1. MapkyBanbHa 3ipoyka 7-3. bontn 13-1. Bug 360Ky

3-1. Tpumay nnatukv 7-4. LlecTUrpaHHmMi kntoy 13-2. Pixyya roniBka noBuHHa byTu nig

3-2. KoHTpraitka 8-1. MpobiHuk npsiMum kyTom (90 * ) 4O NOBEPXHi

3-3. Mocnabutn 8-2. Tpumau npobinHnka pi3aHHs.

3-4. Knitoy 8-3. IBUHT 14-1. OBbmexyBarnbHa BigMiTka

4-1. Kanibp ans pisaHHs Hepxasito4oi 8-4. LLlecTurpaHHmin kntoy 15-1. Kpuwika koBnavka fepxaka
crani: 1,2 mm (3/64") 8-5. Mocnabutu 15-2. Mpopisb

4-2. Kanibp ans pisaHHs m'skoi cTani: 8-6. 3ararHyTn 15-3. BukpyTka
1,6 mm (1/16") 9-1. MpobiiHuK 16-1. KoBnavok LwitkoTpumava

4-3. Mpopisb 9-2. Mpopisb 16-2. BukpyTka

5-1. ToB3yHKoBWI Nnepemmnkay 10-1. bontn

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb

BJN160 BJN161

Cranb 0 400 H/mm?

1,6 mm / 16 kanibp 1,6 Mm / 16 kanibp

Makc. pixy4a cnpoMOoXHiCTb Crank 40 600 H/mm?

1,2 Mmm / 18 kani6p 1,2 Mm / 18 kani6p

AniomiHiit 10 200 H/mm?

2,5 MM / 12 kaniép 2,5 MM / 12 kani6p

X . . 30BHILLHSA KpOMKa 50 mm 50 Mm
MiH. pagiyc pisaHHs -
BHyTPpilHA kpomKa 45 Mm 45 mm
Xopie 3a xaunuHy (x8™') 1900 1900
3aranbHa goBXWHA 313 mm 313 Mm
Uucra Bara 2,1 «kr 2,2 kr

HowminanbHa Hanpyra

14,4 B nocr. cTpymy 18 B nocr. cTpymy

* Yepes Te, WO MV HEe NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.

« TexHiYHi xapakTepucTukv npunagy Ta kaceta 3 akyMynsiTopoM MOXYTb Bipi3HATUCA B Pi3HMX KpaiHax.

« Bara pa3om 3 kaceTolo 3 akymynsTopom signosiaHo Ao EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT Npu3Ha4eHo AnsA pisaHHS NUMCTOBOI cTani Ta
HepXaBito4oi NMCTOBOI cTani.

ENG905-1
Lym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo o EN60745:

Mopens BJN160

PiseHb 3BykoBOro TUCKy (Loa): 72 A6 (A)
MorpiwnicTb (K): 3 ab (A)
PiBeHb LwyMmy nig yac po6oTu moxe nepesuiysatu 80 ab (A).

Moaens BJN161

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 73 A6 (A)
MorpiwnicTb (K): 3 ab (A)
PiBeHb LyMmy nig yac poboTu moxe nepesuiysatu 80 ab (A).

KopucTyitTecs 3aco6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bi6pauin

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Mopgenb BJN160

Pexum poboTtu: pisaHHSA NUCTOBOro MeTany
Bi6pauisi (an) : 7,0 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

Mogenb BJN161

Pexum poboTu: pisaHHSA NUCTOBOro MeTany
Bi6pauisi (an) : 6,5 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuUMipsiHO Y
BiAMNOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX MeToAiB
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS
NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBrieHe  3HayeHHs  Bibpauiil  Moxe  Takox
BUKOPWCTOBYBATUCS A4St MOMNEPEAHbLOT OLiHKV BNAWBY.



/A\YBATA:

3anexHo Bia yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig vyac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

3abe3neyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CcknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-16
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANOBiAaNnbHUA BUPOGHMUK, Haronowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHs:
AKYMYNSATOPHI BUCIHHI HOXWL
Ne mogeni/ Tun: BJN160, BJN161
€ cepiH1UM BUPOGHULITBOM Ta
BianoBipae Takum €Bponencbkum [lupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoOGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O TakuMx CTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeaeTbes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

A YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepeXeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHa faHux 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXeE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.

GEB028-2

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3 BUPYBHUMMU
HOXUUAMU

1. MiyHo TpMMaWnTe iHCTPYMEHT.

Cnip MiyHo 3akpinnioBaTu gertanb.

Tpumait pyku Ha BiACTaHi Bifi pyXOoMUX YacCTHH.
Kpai Ta cTtpyxka petani ayxe roctpi. Cnig
oaAsAratM pykaBuui. TakoX peKoMeHAOBaHO
oAsraTv YepeBUKU 3 TOBCTOKO MiAOLWBOO, W06
YHUKHYTU TpaBM.

He knapiTb iHCTPyMeHT Ha cTpyxKy Aetani. B
NPOTUNEXHOMY BMNaAKy Le MoXe NMpU3BecTn
A0  MOLWKOMAXEHHA abo  HecnpaBHOCTI
iHCTPYMEHTY.

6. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT npaLloYUM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW ToAi, KOnNun
TpUMaeTe ioro B pykax.

3aBxAau maiTe TBepAy onopy.

Mpun BWUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHamnTecs, Wo nia Bamu Hikoro Hemae.
He Topkantecb 3y6una, nnawku abo aertani
oapa3y nicns pisaHHA, BOHM MOXYyTb OyTun
AYXe rapsuyMmm Ta NpM3BecTy A0 ONiKy LUKipW.
Cnia yHUKaTU pi3aHHA eNneKTPUYHOI NPOBOAKM.
Lle M™Moxe CMpUMYMHMTM [O  Ccepilo3Horo
nopaHeHHA Bifi YPaXeHHSi eneKTPUYHUM
CTpyMoOM.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTv nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nig Yac KOPUCTYBAHHA BUPOGOM
(Wwo TpannseTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AoTpUMyBaTUCSi NpaBun Gesneku
nif  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LbOrO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTi,
MOXe NPU3BEeCTU A0 CEPHO3HUX TPaBM.

2
3.
4

ENCO007-8

BAXIMBI IHCTPYKLUIT BE3MEKU
ANnA KACETU AKYMYIIATOPA

1. Tepea TUM $SK KOPUCTYBaTUCA KaceTolo
aKyMmynsiTopa, cnif npoyuMTaTy yci iHCTpyKUii Ta
nonepeaxytodi BiaMiTKM wono (1) 3apaaHun
npucTpin akymynsaTopa, (2) akymynstop Ta (3)
BUpOGM, Lo NpaLoloTh Bif akymynsaTopa.

2. He cnin po3bupatu kaceTy akymynsitopa.

3. Skwo nepioa po6oTu Ayxe NOKopoTwWaB, Chig
HeraHoO MPUNUHUTU KOPUCTYBaHHA. Lle moxe
Npu3BecT A0 PU3NKY MeperpiBy, omniky Ta
HaBiTb BUOYXY.



4. Slkwo enekTponiT noTpanuvB A0 oOueu, cnig
APOMMTU X UYMCTOHO BOAOK Ta HeramHo
3BepHyTUCSA 3a MeAuYHOro 3aknagy. Lle moxe
Npu3BecTU A0 BTPATH 30py.

5.  He 3aKkopoTiTb KaceTy akymynstopa.

(1) He cnia TopkaTMcA knem 6yab AKUM

CTPYMONPOBIAHUM MaTepianom.

He cnip 36epiratu kacety akymynsitopa B

@)

€MHOCTI 3 iHWKUMK MeTaneBumMm
npeamMeTaMu, TakKUMMU AK LIBAXWU, MOHETH i
1.4.

He BucTaBnsitte kacety 3 6arapeeto nig

OOLL YU CHIr.

KopoTke 3amMuKaHHA MoOXe NpU3BecT fAo
NnosiBU  3HAYHOro cTpymy, neperpisy Ta
MOXIIMBMM OniKam Ta HaBiTb NONMOMKW.

6. He cnig 36epiratu iHCTPyMeHT Ta Kacety 3
aKymynsTopom B MicTax, Ae TemnepaTypa
MoOXe CArHyTU Ta nepeBuwmTH 50rp.” C (122°
F).

7. He cnig cnantoBatu KaceTy 3 aKymynsTopoMm
HaBiTb, fKWO BOHa O6yna HeoAHOpPa3oBO
nolikoAXXeHa abo MOBHICTIO cnpalboBaHa.
Kaceta 3 akymynsitopom Moxe BUOYXHYTH B
OrHi.

8. He cnip knpatm abo yaapsATv akymynsaTop.

@)

9. He cnia BUKOPUCTOBYBaTU MOLLKOMKEHWUIA
aKymynsTop.

10. [HoTpumyiTtecs HOpM MicLieBoro
3aKoHogaBCTBa CTOCOBHO yTunisauii

aKyMynsTopiB.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

Mopaau no 3a6e3ne4yeHH0 MaKkCUManbLHOro

CTPOKY ekcnnyaTauii akymynsatopa

1. KaceTy 3 akymynaTtopom cnig 3apsmxatv Ao
TOro, AiK BiH pO3psANTLCS MOBHICTIO.
3aBxAun cnia 3ynUHUTM PoGOTY iHCTPYMEHTY
Ta 3apAAUTU aKyMynsiToOp, AKLWO BU NOMIiTUNU
3MEHLUEHHS NOTYXHOCTi iIHCTPYMEHTY.

2. Hikonu He cnig 3apsgXatM MNOBTOPHO

MOBHICTIO 3apsifKeHY KaceTy 3 aKyMymnsiTopoM.

Mepe3apsimkeHHs cKopouye CTpoK
ekcnnyaTauii akymynsaTopa.

3. Kacety 3 akymynsiTopom cnig 3apsagxaTtu npm
KiMHaTHi# TemnepaTypi 10° C-40° C (50" F -
104 ° F). Mepen TMM sk 3apsakaTv KaceTty 3
aKyMynsaTopom cCriii 3a4yekaTu [AOKM BOHa
OXOJIOHe.

4. 3apspxanTe KaceTy 3 aKyMynsTOPOM KOXHi
wicTb MicsAUiB, AKWO He BUKOPUCTOBYETe ii
NPOTAAroM TPUBArNOro 4acy.

1"

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
3aBxan  nepesipanTe, wWwo6 npunag  6yB
BMMKHEHUIA, @ KaceTa 3 akymynsaTopom byna 3HsiTa,

nepen perynioBaHHsM abo nepeBsipKoio
YHKLIOHYBaHHS iHCTpyMeHTa.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTopom

man.1

/\OBEPEXHO:
3aBxan BYMUKaWTe iHCTpyMeHT nepeg
BCTaHOBMEHHAM abo  3HiMaHHAM  kaceTn 3
aKyMynsTopom.

. Mig 4yac BcTaHOBNEHHA abo 3HATTA KaceTu 3
aKyMynsiTopom HagiiHo yTpumymTe

iHCTPYMEHT i KaceTy 3 aKymymnsaTopoM. |Hakwe
iHCTpyMeHT abo kaceTa 3 akymynsiTopoM MOXYyTb
BMCIIM3HYTU 3 PYK, LLIO MOXe MPWU3BECTU A0 TPaBM
abo nNOLKOMKEHHs1 IHCTpyMeHTa ¥ kacetn 3
aKyMynsTopom.
o6 3HsATK KaceTy 3 akyMynsaToOpoM, Cif BUTArHYTH ii 3
iHCTPyMEHTa, HaTUCHYBLUM Ha KHOMKY B NepeaHin
YacTWHI KaceTw.
o6 yctaHOBUTM KkaceTy 3 akymynsTopom, cnig
CYMICTUTK LUMOHKY KaceTu 3 akyMynsTopoM i3 nasom y
Kopnyci Ta BCTaBWTW KaceTy Ha Micule. YcraensunTe ii,
[OKN He MovyeTe KnauaHHs. FAKWO Ha BEpXHi YacTuHi
KHOMKM BMOHO YEPBOHMWIA iHOMKATOP, LEe O3Hayae, Lo
BOHa 3abnokoBaHa He MOBHICTIO.

/\OBEPEXHO:

. 3aBxan ycTaBnsawTe KaceTy MOBHICTIO, aX MOKU
YEPBOHWI HAMKATOP CTaHe HEeBUAUMMM. KO
LpOro He 3pobuTi, Kaceta MOXe BWUNaAKOBO
BMMACTU 3 iHCTPyMeHTa Ta 3aBdaTu TpaBMK Bam
abo nogaM, Lo 3HaxXoAATbCS NOpYY.

He BcTaHoBnioWTe KaceTy 3 aKkymynsTopoM i3
3ycunnam. AKWO KkaceTa He BCTaBMSIETbCS JIErKo,
TO Le 03Hauyae, Lo Bu ii HeBipHO BCTaBnsETe.

Cuctema 3axucTy aKkymynsitopa
IHCTPYMEHT OCHALLEHO CMCTEMOLO 3axVUCTy akymynsTopa.
Lis cuctema aBTOMaTMYHO BUMUWKAE XUBMEHHS ABUTyHa
3 MeTOto 36iNnbLUEHHst po6oYOro Yacy akymynsTopa.
IHCTpyMeHT Oyde aBTOMaTMYHO BUMKHEHWMI nig Yac
poboTu, AKLWO BiH Ta/abo akyMynsiTop 3HaXoAUTUMYTbLCS
B TaKMX yMOBaXx:
MepeHaBaHTaXeHHs:
IHCTpYMEHT ~ CMOXWBaE  CTpyMm
BMCOKOT NOTYXXHOCTI Mif yac poboTu.
Y Takomy pasi BWMKHITb iHCTPYMEHT Ta
NpUNUHITL  poboTy, WO npussBena 4O Woro
nepeHaBaHTaXeHHS!. Ans MOBTOPHOTO
3anycky 3HOBY YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

3aHagTo



AKLWO IHCTPYMEHT HEMOXIMBO 3anycTUTH, Lie
o3Hayae, LWo akymynatop neperpiscs. Y

TakoMy pasi  [03BOMbTE  aKyMynsaTopy
OXOMOHYTW, NepLl HDK 3HOBY YBIMKHYTU
iHCTPYMEHT.

+ Husbka Hanpyra akymynstopa:
3anuwKoBW 3apsp akymynsTopa 3aHaaTo
HWU3bKUA, TOMY  IHCTPYMEHT He Oyade
npautoBat. Y Takomy pasi 3HiMiTb Ta
3apAaiTb akymynsTop.

NMPUMITKA:

3axucT Big neperpiBy Npautoe TiNbKW y TOMY BUNagKy,
SIKWO  BUKOPWUCTOBYETbCS KaceTa akymynsitopa i3
CVMMBOSIOM 3ipOYKMU.

man.2
3MiHa NONoXeHHsA NaLKn

man.3

[MonoxeHHst TpyUMaya nnawlkm MoXHa MiHATU Ha 360°.

[insa uboro HeobXiAHO BMKOHATW HaCTYMHI Aii.

1. MocnabTe KOHTpraky 3a AOMOMOrO0 KIo4a, Lo
[oJaeTbes.

2. 3nerka noOTArHiTb TpUMay Ta MOBEPHITb WOro B
HeobxiaHe Ans poGOTH NONOXEHHS.

3. BararHiTb KOHTpramky Aans dikcauii Tpumava
nnawky B HEOOXiAHOMY MOMOXEHH.

€ yoTupu ynopa-obmexysaya, koxHun nig 90°: 0°, 90°

3niBa Ta cnpasa Ta 180°. MNonoxeHHs NnawkM BiAHOCHO

Byab-AKOro 3 LMx ynopiB-obmMexyBavis:

4, MocnabTe KOHTprainky 3a AOMOMOrOIO KIoya, Lo
[00aEThbCS.

5. 3nerka noTArHiTe TpuMay nnawku Ta 3nerka
NPUTUCHITL 1Oro, noBepTawyM B HeobxigHe
nonoXeHHs. Tpumay nnawku 3abnokyetbcs B
HEOOXiAHOMY MONOXEHHI OJHOro 3i CTOMOpIB-
obmexyBauiB.

6. MoBepHiTb TpMMay nnawkM Ana  Toro, Lwob
nepesipuTy, wo BiH 3adpikcoBaHui B
HeObXiAHOMY MOMNOXEHHI.

7.  3aTArHiTe KOHTpramky Ans Toro, o6 3akpinutu
TpyMaY nnaLuku.

[o3BoneHa ToBIUMHA pi3aHHs

man.4

ToBwWMHa MaTepiany, WO PiKeTbCs, 3anexuTb B4 WOro
MilHOCTi Ha pospuB. [1a3 Ha TpumayeBi nnawkn €
KanibpoM [03BONEHOI TOBLUMHM pidaHHs. 3abopoHeHo
pisaTn martepian, SKuiA MO TOBLUMHI HE BXOAUTb B LeW
nas.

Ninia pisaHHa

Mpopi3b Ha TpMMa4eBi NNaLKky O3HAYa€ MiHilo pi3aHHs.
Moro wupuHa AopiBHIOE wWupuHi  pisaHHsA. [Mig vac
pi3aHHsa cnig CyMICTUTM MpOopI3b i3 NiHiel0 pi3aHHS Ha
nertani.

Lis BUMMKaua

man.5

/\OBEPEXHO:

- [Nepen TvM, SiK YBIMKHYTW iHCTPYMEHT B CiTb, Cnig
3aBxan nepesipATH, o6 NoB3YHKOBUI
nepemvkay npauloBaB HaneXHUM YMHOM Ta
noeeprascs y nonoxeHHs "BUMK.", konu
HaTUCKaeTbCA  3adHs  4acTMHA  MOB3YHKOBOTO
nepemumkaya.

- MNepemukay wmoxe Oyt 3abnokoBaHun B

yBIMKHEHOMY NONOXEHHI ans 3PYYHOCTI
oriepatopa MpOTSFOM TPUBANOro BMKOPUCTaHHS.
Brnokyloun iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOSNOXEHHI
cnig 6yt 06epexHUM i MiLHO TpMMaTH IHCTPYMEHT.
[ins Toro, Wo6 3anycTUTV iHCTPYMEHT, Chif NepecyHyTu
NOB3YHKOBUI NepemMukay B nonoxexHs "l (BMK.)". Ons
6e3nepepBHOi  PoBOTU CMif HATUCHYTM Ha nepeaHio
YacTUHY MOB3YHKOBOrO  nepemukaya, wWwob oro
3abnokyBaTu.
[nsi 3ynvHEeHHs IHCTPYMEHTa Chi HAaTUCHYTU Ha 3afHIo
YacTUHY MOB3YHKOBOrO MNepemukadya Yy Hanpsamky
nonoxeHHs "O (BUMK.)".

BaraTodpyHKUioHanbHa naMnoyka iHaukaTopa

man.6
JTamnoyku iHaukaTopa po3TalloBaHi B ABOX MiCLAX.
- CwurHan 3amiHu KaceTu 3 aKkyMynsiTopom

- Axwo nig  4yac pobotn  iHCTpymeHTa
XUBMEHHA aKyMmynstopa Maike MOBHICTIO
BUTPaYEHO, 3aropsieTbCs YepBOHa NlaMroyka
Ta iHCTPYMEHT HeramHo 3ynuHsieTbes. Komm
3aropsieTbCsl YepBoOHa namnouka,
aKymynaTop  cnif  3aMiHWUTM  MOBHICTIO
3apsmKEHNM aKyMynsTOPOM.

- ®yHKUifA 3ano6iraHHsA BUNagKoBOMY NYCKOBI

- HaBiTb fKwo Kaceta 3 aKkymynsaTopom
BCTaBMNSETLCA B iHCTPYMEHT. Konm
MOB3YHKOBUI Nepemukady 3HaxoauTbCs B
nonoxeHHi "I (BMK.)", iHCTpymeHT He
3anyckaeTbcsi. B Takomy Bunagky namnoyka
NoBiINbHO MUrae, nokasyrwoun, LwWo Oyna
3agisHa dyHKuis 3anobiraHHs BUNaaKoBOMY
NYCKOBI.

- Onsa Toro, wo6 3anycTutTu iHCTPYMEHT, cnig,
NnepecyHyT MOB3YHKOBUIA MNepemukady B
Hanpsimky nonoxeHHs "O (BMMK.)", a notim
nepemkHyTH ioro B nonoxexHs "l (BMK.)".



KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag  6ys
BUMKHEHWI, @ KaceTa 3 akyMynsTopom Gyna 3HsTa,
nepen TMM, sik npoBoauTu Gyab-siki poboTM Ha
iHCTPYMEHTI.

3HATTA a60 BCTaHOBNEHHSA NpobiiHMKa abo
nnawkKm

man.7

Cnia 3aBXau 3amiHoBaTW NPOGIMHMK 3 NnawKkow Yy
KoMnnekTi. Ans Toro, Wwob 3HATU NPOGINHUK i3 NNaLuKoto,
cnig nocnabuTy KOHTpranmky 3a [OMOMOroK  KIouya.
3HiMiTb TpMMay nnawku 3 iHCTpymeHTa. 3a J4onoMororo
LecTurpaHHoro  kntova nocnabre  6ontu,  AKUMU
KpiNUTbCA Nnawka. 3HiMiTb Nnawky 3 Tpumava.

3a [oNOMOrot0 LLECTUIPaHHOIO Krtoda nocnabTe rBuHT,
AKUM  KpinMTbCA NPOGIMHMK. BuTArHite NpobiiHuk 3
TpMmaya.

man.8

Onsi BCcTaHOBMNEHHs npobiiHMKa Ta nnawku cnig
BCTaBUTU TpuMad npobiiHMKa TakuM YMHOM, LWo6
npopi3b Ha NpobiiHuKOBI Gyna HanpaBfeHa A0 rBUHTA.
3aTarHiTh rBUHT, WO6 3akpinuT NpobiHKk. BcTaHoBITH
nnawky B Tpumad. 3aTarHiTe 6ontu, Wob 3akpinutu
nnavuky.

man.9

[MoTiM BCTAHOBITL TPUMaY NNALLKN Ha IHCTPYMEHT Takum
YnHOM LWO6 NpOoGiNHUK MOxHa Oyno BCTaBUTM B OTBIp
TpMMayeBi nnawku. 3aTArHiTb KOHTPranky Anst Toro,
wo6 3akpinMTM Tpumad nnawku. [licna  3amiHu
npobGiiHnka Ta nnawku, iX cnig 3MacTUTM MalWMHHUM
MacTUroM Ta JaTW iHCTPYMEHTY monpauoBaTi Oesikui
yac.

man.10

3ACTOCYBAHHA

I'Ionepe.qu 3MalwlyBaHHA

3MacTiTb NiHil0 pi3aHHA MaLMHHUM  MacTUnoM Ans
NOJOBLUEHHS TEpMiHA Cryx6u npobiiHuKa Ta nnaku.
Lle ocobnunBo BaxnunBO y pasi pidaHHsA antoMmiHito.
MeToauka pisaHHA

man.11
Tpumaiite iHCTPYMEHT TakuM YmMHOM, LWo6 roniska
3Haxogunack nig npsamum kytom (90°) go petani. wo

pixeTbcsi. OOepexHO nepecyBalTe IHCTPYMEHT B
HanNpPAMKY pi3aHHs.

Bupisn

man.12

Bupiskn MoxHa pobuTn, cnoyaTky nNpocBepAnuBLIN
KpYrnui oTBip giameTrpom BinbLie 21 MM, B KU MOXHa
BCTaBUTU PiXKYYY roniBKy.

PisaHHA rodppoBaHoro aéo
TpaneuienogiGHoOro NMCToBOro MeTany.

N§ :

s &
\

1. Bug 3sepxy

2. PizaHHs nig kyTom Ao nasis

3. PizaHHsi nepneHavKynapHoO Ao nasis

4. Bug 36oky

5. lodposaHa abo TpaneuienoaibHa nucTosa crarnb

BCTaHOBITL MONOXEHHS NNawKM TakMM YMHOM, LWO6
BoHa Oyna HanpaBneHa B HanpsiMKy pidaHHst abo nig
KYyTOM pi3aHHsi, abo nepneHauKynsipHo [0 nasiB B
rocppoBaHomy abo TpaneuienogibHoMy nNCTi.

man.13

Cnia 3aBxan TpUMaT Kopnyc iHCTpyMeHTa napanesibHo
0o nasie, Wwo6 pixyya ronieka Gyna nig NnpsMuM KyToMm
(90°) po NOBEPXHi pi3aHHs!, Ik MOKa3aHO Ha MartoHKy.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxan  nepeBipsnTte, wo6 npunag 6yB
BMMKHEHWIA, @ KaceTa 3 akyMynaTopom byna 3HsiTa,
nepeg npoBeAeHHAM nepesipku abo
0o6cnyroByBaHHs.

. Hikonn He BuMKOpWUCTOBYWTE ra3omniH, GeH3WH,

po3pipKyBay, CNMPT Ta nogibHi pevosuHW. Ix
BUKOPUCTaHHS! MOE NPU3BECTN A0 3MiHW KOMbOPY,
nedopmaLii Ta NosSBU TPILLUH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

man.14

PerynsipHo 3HimManTe Ta nepeBipsnTe BYrifbHi LiTKW.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CHArae rpaHu4HoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKM MNOBWUHHI BYTM YUCTMMKM Ta BifbHO
pyxatucb y witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBI ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiite
NYLEe OOHAKOBI BYTiNbHI LWiTKW.

BcTraBTe BepxHin KiHEeUb BUKPYTKM i3  LUMiLOBaHUM
HaKOHEYHMKOM B MpOpi3b Ta 3HIMiTb KPULLKY KOBMayka
aepxaka, NigHABLK Ti.



man.15

[ns BUAMaHHSA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Bupaanite 3HOLeHi ByrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

man.16

BcTaHOBITL KpULLKY KOBMauka [Jepxaka Hasag Ha
iHCTpYMEHT.

AOna  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcnyrosysaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEH| LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", ie BUKOPUCTOBYIOTLCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOOATKOBE NMPUnAAAs

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS SIKOroCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
Nwe  3a NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

AeTtanbHomy 03HaiOMNEHHi 3 OCHaLLeHHAM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Mnawka

- TpobiiHnk

. LLlecTurpaHHUiA ko4

« Knoy 32

. OpwuriHanbHuiA  akymynsTop Ta  3apsaXalouni
npuctpin Makita

NMPUMITKA:
« Jleski enemMeHTM CMMCKYy MOXYTb BXOAWUTM [0

KOMMNEKTY IHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunagas.

BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przycisk 6-1. Kontrolka 10-2. Wykrojnik
1-2. Czerwony element 7-1. Uchwyt wykrojnika 10-3. Punktak
1-3. Akumulator 7-2. Wykrojnik 10-4. Uchwyt wykrojnika
2-1. Znak gwiazdki 7-3. Sruby 13-1. Widok z boku
3-1. Uchwyt wykrojnika 7-4. Klucz szesciokatny 13-2. Gtowica tngca powinna by¢
3-2. Nakretka zabezpieczajaca 8-1. Punktak ustawiona pod katem (90 )
3-3. Odkrecanie 8-2. Uchwyt punktaka (prawym) wzgledem cigtej
3-4. Klucz 8-3. Sruba powierzchni.
4-1. Przymiar do cigcia stali 8-4. Klucz szesciokatny 14-1. Znak ograniczenia
nierdzewnej: 1,2 mm (3/64") 8-5. Odkrecanie 15-1. Ostona nasadki oprawy
4-2. Przymiar do cigcia stali migkkiej: 8-6. Dokrecic¢ 15-2. Naciecie
1,6 mm (1/16") 9-1. Punktak 15-3. Srubokret
4-3. Naciecie 9-2. Nacigcie 16-1. Pokrywka uchwytu szczotki
5-1. Przelacznik suwakowy 10-1. Sruby 16-2. Srubokret

SPECYFIAKCJE
Model BJN160 BJN161
Stal do 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga 1,6 mm/ 16 ga
Maks. gtebokos¢ cigcia Stal do 600 N/mm? 1,2mm/ 18 ga 1,2mm/18 ga
Aluminum do 200 N/mm? 25mm/12ga 25mm/12ga
X L Krawedz zewnetrzna 50 mm 50 mm
Min. promien cigcia
Krawedz wewngtrzna 45 mm 45 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 1900 1900
Dtugos¢ catkowita 313 mm 313 mm
Ciezar netto 2,1kg 2,2 kg
Napigcie znamionowe Prad staty 14,4 V Prad staty 18 V

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.

« W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne | moze by¢ wyposazone w inny akumulator.

« Waga urzadzenia wraz z akumulatorem obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE037-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia blachy ze stali i
stali nierdzewne;j.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model BJN160

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 72 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Model BJN161

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 73 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Model BJN160

Tryb pracy: Ciecie blachy metalowej
Wytwarzanie drgan (ap) : 7,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model BJN161

Tryb pracy: Ciecie blachy metalowej
Wytwarzanie drgan (ay) : 6,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Akumulatorowe Nozyce Skokowe

Model nr/ Typ: BJN160, BJN161

jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne 2z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

26.4.2012
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Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozardéw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowa¢ do pobzniejszego
wykorzystania.

GEB028-2

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
ROZDZIERAKA

1.  Trzymac narzedzie w sposo6b niezawodny.
Zamocuj solidnie obrabiany element.

Nie zblizac¢ rak do czesci ruchomych.
Krawedzie i wiory sa ostre. No$ rekawice.
Zaleca sie rowniez noszenie obuwia o grubej
podeszwie, aby zapobiec obrazeniom.

Nie kladz narzedzia na wiéry z obrabianego
elementu. Moga one uszkodzi¢ narzedzie.

Nie pozostawiac zalaczonego
elektronarzedzia. Mozna uruchomié
elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest
trzymane w rekach.

Zapewnic state podtoze.

Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje si¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno
dotykac punktaka, wykrojnika ani
obrabianego elementu. Moga one by¢ bardzo
gorace, grozac poparzeniem skory.

Nie przecinaj przewodéw elektrycznych. Moze
to spowodowac porazenie pradem.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

2.
3.
4

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna (nabyta
w wyniku wielokrotnego uzywania narzedzia)
zastapily Sciste przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
obstugi. NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub

niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
ENC007-8
WAZNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATORA
Przed uzyciem akumulatora zapozna¢ sie z
wszystkimi zaleceniami i znakami
ostrzegawczymi na (1) tadowarce, (2)

akumulatorze i (3) wyrobie, w ktorym bedzie
uzywany akumulator.
2. Akumulatora nie wolno rozbierac.
3. Jezeli czas pracy ulegt znacznemu skréceniu,
nalezy natychmiast przerwaé¢ prace. Moze
bowiem dojs¢ do przegrzania, ewentualnych
poparzen, a nawet eksplozji.
W przypadku przedostania sie elektrolitu do
oczu, przemy¢ je wodg i niezwlocznie uzyskac
pomoc lekarska. Moze on bowiem
spowodowac utrate wzroku.



5. Nie doprowadza¢ do zwarcia akumulatora:
(1) Nie dotyka¢ stykéow przedmiotami

wykonanymi z materiatéw przewodzacych.

(2) Unika¢ przechowywania akumulatora w
pojemniku z metalowymi przedmiotami,
typu gwozdzie, monety itp.

(3) Chroni¢ akumulator przed woda i
deszczem.
Zwarcie prowadzi do przeptywu pradu

elektrycznego o duzym natezeniu i przegrzania
akumulatora, co w konsekwencji moze grozi¢
poparzeniami a nawet awarig urzadzenia.

6. Narzedzia i akumulatora nie wolno
przechowywa¢ w miejscach, w ktérych
temperatura osiaga badz przekracza 50 ° C
(122° F).

7. Akumulatoréw nie wolno pali¢, rowniez tych

powaznie uszkodzonych Ilub catkowicie
zuzytych. W ogniu moga one bowiem
eksplodowac.

8. Chroni¢ akumulator przed upadkiem i
uderzeniami.

9. Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego akumulatora.
10. Postepowac zgodnie z przepisami lokalnymi
dotyczacymi utylizacji akumulatorow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

Wskazowki dotyczace zachowania

maksymalnej trwatosci akumulatora

1. Akumulator nalezy natadowaé¢ zanim zostanie
do konca roztadowany.
Gdy zauwazysz spadek mocy narzedzia,
przerwij prace i nataduj akumulator.

2. Nie wolno tadowa¢ powtérnie w petni
natadowanego akumulatora.
Przetadowanie akumulatora skraca jego czas
eksploatacji.

3.  Akumulator tadowa¢ w temperaturze
mieszczacej sie w przedziale 10° C - 40° C
(50° F - 104° F). Gdy akumulator jest goracy,
przed przystapieniem do jego tadowania
odczekaé, az ostygnie.

4. taduj akumulator raz na szes¢ miesiecy, jesli
nie uzywasz urzadzenia przez diugi okres
czasu.

OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed przystgpieniem do regulacji lub przegladu
narzedzia upewni¢ sig, czy jest ono wytaczone i
czy zostat wyjety akumulator.

Wktadanie i wyjmowanie akumulatora
Rys.1

/A\UWAGA:
Przed montazem lub demontazem akumulatora
nalezy wytaczaé narzedzie.
Podczas wktadania lub wyjmowania
akumulatora nalezy mocno trzyma¢ narzedzie i
akumulator. W przeciwnym razie moggq one
wyslizgna¢ sie z rak, powodujgc uszkodzenie
narzedzia lub akumulatora i obrazenia ciata.
Aby wyja¢ akumulator, nalezy przesungé przycisk
znajdujacy sie w przedniej jego czesci i wysung¢ akumulator.
Aby zamontowaé akumulator, wystarczy wyréwnaé wystep
na akumulatorze z rowkiem w obudowie i wsuna¢ go na
swoje miejsce. Akumulator nalezy wsuwa¢ do oporu, az si¢
zablokuje, co jest sygnalizowane delikatnym kliknigciem.
Jesdli jest widoczny czerwony wskaznik w gornej czesci
przycisku, akumulator nie zostat catkowicie zablokowany.

/AUWAGA:

Nalezy go zamontowa¢ catkowicie, tak aby
czerwony wskaznik nie byt widoczny. W
przeciwnym razie moze przypadkowo wypas¢ z
urzadzenia, ranigc operatora lub osoby postronne.
Nie montowa¢ akumulatora na site. Jesli
akumulator nie daje sie swobodnie wsunag¢,
prawdopodobnie zostat wlozony nieprawidtowo.

System ochrony akumulatora

Narzedzie jest wyposazone w system ochrony akumulatora.

System ten automatycznie odcina doptyw pradu do silnika

w celu wydtuzenia zywotnosci akumulatora.

Narzedzie zostanie automatycznie zatrzymane podczas

pracy w nastepujgcych sytuacjach zwigzanych z

narzedziem/akumulatorem:

Przecigzenie:
Narzedzie pracuje w spos6b przyczyniajacy
sie do niezwykle wysokiego wzrostu napiecia.
W takiej sytuacji nalezy wytaczy¢ narzedzie i
przerwac wykonywanie czynnosci
powodujacej przeciazenie narzedzia.
Nastepnie ponownie uruchomi¢ narzedzie.
Jezeli narzedzie nie wiaczy sie, akumulator
ulegt przegrzaniu. W takiej sytuacji nalezy
odczeka¢, az akumulator ostygnie przed
ponownym uruchomieniem narzedzia.
Niskie napigcie akumulatora:

Za niski poziom natadowania akumulatora, aby
narzgdzie mogto pracowac. W takiej sytuacji
nalezy wyja¢ akumulator i go natadowadé.



UWAGA:
Zabezpieczenie przed przegrzaniem dziata wytacznie z
akumulatorem z symbolem gwiazdy.
Rys.2
Zmiana pozycji wykrojnika
Rys.3
Pozycje uchwytu wykrojnika mozna zmieni¢ o 360°. Aby
zmieni¢ jego pozycje, nalezy postgpowac zgodnie z
ponizszymi zaleceniami.

1. Odkreé nakretke zabezpieczajacg przy pomocy

dostarczonego klucza.

2. Pociagnij lekko za uchwyt wykrojnika i obré¢ go
do zadanej pozyciji.
3. Dokre¢ nakretke zabezpieczajaca, aby

zamocowac uchwyt wykrojnika w zadanej pozyciji.
Dostepne sg cztery ograniczniki kata - co  90°: 0°, 90°
- lewy i prawy oraz 180°. Aby ustawi¢ wykrojnik na
jednym z tych ogranicznikéw kata:

4. Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca przy pomocy
dostarczonego klucza.

5.  Pociagnij lekko za uchwyt wykrojnika i naci$nij go
lekko, réwnoczesnie obracajgc go do zadanej
pozycji. Uchwyt wykrojnika zablokuje sie w
zgdanej pozycji ogranicznika kata.

6.  Obro¢ lekko uchwyt wykrojnika, aby sie upewnic,
czy zablokowat sie w zadanej pozyc;ji.

7.  Dokre¢ nakretke zabezpieczajaca, aby
zamocowac¢ uchwyt wykrojnika.

Dozwolona grubosé¢ ciecia

Rys.4

Grubo$¢ przecinanego materiatlu zalezy od jego

wytrzymatosci na rozcigganie. Rowek na uchwycie
wykrojnika stuzy jako grubosciomierz i umozliwia
okreslenie dopuszczalnych grubosci ciecia. Nie probuj

nigdy cig¢ zadnego materiatu, ktéry nie pasuje do rowka.

Linia ciecia

Naciecie na uchwycie wykrojnika wskazuje linie ciecia.
Jego szeroko$¢ jest rowna szerokosci ciecia. Przed
przystapieniem do ciecia wyréwnaj naciecie z linig
ciecia na elemencie.

Wiaczanie
Rys.5

AAUWAGA:

. Przed wilozeniem akumulatora do narzedzia
koniecznie sprawdzi¢, czy przetacznik suwakowy
dziata prawidtowo i po nacisnieciu jego tylnej
czesci powraca do pozycji "OFF" (WYLACZENIA).
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas diugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wytacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WEACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostroznosé i pewnie trzymac narzedzie.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesungé
przetacznik suwakowy w kierunku pofozenia "I (ON)"
(wlaczone). Prace ciagta mozna uzyska¢ po nacisnigciu i
zablokowaniu przedniej czesci przetacznika suwakowego.
Aby wylaczy¢ narzedzie, wystarczy nacisna¢ tylng
cze$¢ przelacznika suwakowego, a nastepnie
przesuna¢ go do potozenia "O (OFF)".

Kontrolka wielofunkcyjna

Rys.6

Kontrolki znajdujg sie w dwoch miejscach.

Sygnal wymiany akumulatora

Gdy akumulator jest prawie wyczerpany
(podczas pracy), zapala sie czerwona
kontrolka, a narzedzie natychmiast sie
zatrzymuje. Gdy zapali sie czerwona
kontrolka, nalezy wymieni¢ akumulator na
catkowicie natadowany.

Funkcja zabezpieczenia przed przypadkowym
uruchomieniem

Jezeli akumulator zostanie wlozony do
narzedzia przy przetaczniku suwakowym
ustawionym w pozycji ,| (WLACZONY)", nie
mozna go bedzie uruchomi¢. W takim
przypadku kontrolka pulsuje sygnalizujac
zadziatanie funkcji zabezpieczenia przed
przypadkowym uruchomieniem.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy przesunaé
przetacznik suwakowy do pozycji ,O
(WYLACZONY)", a nastepnie z powrotem do
pozycji ,| (WLACZONY)".

MONTAZ

AuwAGA:
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z obstuga narzgdzia nalezy
koniecznie upewni¢ sig, czy jest ono wylaczone i
czy akumulator zostat wyjety.

Montaz i demontaz punktaka i wykrojnika

Rys.7

Zawsze pamietaj o umieszczeniu punktaka i wykrojnika
w prawidtowym miejscu, zgodnie z ustawieniem. Aby
wyjaé  punktak i  wykrojnik, odkre¢ nakretke
zabezpieczajgcg przy pomocy klucza. Wyjmij z
narzedzia uchwyt wykrojnika. Przy pomocy klucza
szesciokatnego odkre¢ $ruby mocujace wykrojnik.
Wyjmij wykrojnik z uchwytu.

Przy pomocy klucza szesciokatnego odkre¢ Sruby
mocujgce punktak. Wyciagnij punktak z uchwytu.

Rys.8

Aby zamontowaé punktak i wykrojnik, wsun punktak do
uchwytu tak, aby naciecie na punktaku skierowane byto
ku $rubie. Dokre¢ $rube, aby zamocowaé punktak.
Zamontuj wykrojnik na uchwycie. Dokre¢ $ruby, aby
zamocowac wykrojnik.



Rys.9
Nastepnie zamontuj na narzedziu uchwyt wykrojnika tak, aby
punktak wsunigty byt w otwér w uchwycie wykrojnika. Dokreé

nakretke zabezpieczajgca, aby zamocowac uchwyt wykrojnika.

Po dokonaniu wymiany punktaka i wykrojnika nasmaruj je
olejem naszynowym i uruchom na chwile narzedzie.

Rys.10

DZIALANIE

Smarowanie wstepne

Pokryj linie ciecia olejem maszynowym, aby przedtuzy¢
czas eksploatacji punktaka i wykrojnika. Jest to
szczegolnie wazne w przypadku ciecia aluminium.
Metoda ciecia

Rys.11

Trzymaj narzedzie w taki sposob, aby gtowica tnaca
znajdowata sie pod katem 90° (prawym) wzgledem
przecinanego elementu. Przesuwaj delikatnie narzedzie
w kierunku ciecia.

Wycinanie ksztattow

Rys.12

Aby wykona¢ wyciecie, nalezy najpierw otworzy¢
okragty otwor o $rednicy 21 mm, w ktéry mozna wsuna¢
gtowice tnaca.

Ciecie blachy falistej lub trapezoidalnej

\ 2

s &
\

1. Widok od géry

2. Ciecie pod katem wzgledem bruzd
3. Ciecie prostopadte wzgledem bruzd
4. Widok z boku

5. Blacha falista lub trapezowa

Ustaw wykrojnik w takiej pozycji, aby skierowany byt w
kierunku ciecia, niezaleznie od tego, czy cigcie
wykonywane jest pod katem lub prostopadle wzgledem
rowkdéw w blasze falistej lub trapezoidalne;j.

Rys.13
Zawsze trzymaj korpus narzedzia réwnolegle do
rowkoéw tak, aby glowica tngca nachylona byta pod

katem 90° (prawym) wzgledem przecinanej powierzchni
tak, jak pokazano na rysunku.

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed przystgpieniem do przegladu narzedzia lub
jego konserwacji upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i czy akumulator zostat wyjety.
Nie wolno uzywaé benzyny, benzenu, rozpuszczalnika,
alkoholu itp. Substancje takie moga spowodowaé
odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.14

Systematycznie wyjmowac¢ i sprawdza¢ szczotki weglowe.
Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku granicznego.
Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wchodzi¢ w uchwyty.
Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednoczesnie. Stosowac
wylacznie identyczne szczotki weglowe.

Wiozy¢ koncowke srubokreta ptaskiego w nacigcie w
narzedziu i $ciagna¢ ostone nasadki oprawy.

Rys.15

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.16

Ponownie osadzi¢ ostone nasadki oprawy w narzedziu.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytgcznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/A\UWAGA:
Zaleca si¢ stosowanie wymienionych akcesoriéw i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita opisanym
w niniejszej instrukcji. Stosowanie jakichkolwiek innych
akcesoriow i dodatkbw moze stanowi¢ ryzyko
uszkodzenia ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w
celach wytacznie zgodnych z ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Wykrojnik
Punktak
Klucz szesciokatny
Klucz 32
Oryginalny akumulator i tadowarka firmy Makita

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sie na lisScie moga
by¢ doftaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ roézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton 6-1. Lampa indicatoare 10-2. Matrita
1-2. Indicator rosu 7-1. Suportul matritei 10-3. Poanson
1-3. Cartusul acumulatorului 7-2. Matrita 10-4. Suportul matritei
2-1. Marcaj in stea 7-3. Bolturi 13-1. Vedere din lateral
3-1. Suportul matritei 7-4. Cheie inbus 13-2. Capul de téiere trebuie s fie
3-2. Contrapiulita 8-1. Poanson perpendicular (90 *) pe suprafata
3-3. Desurubati 8-2. Suportul poansonului taiata.
3-4. Cheie 8-3. Surub 14-1. Marcaj limitd
4-1. Calibru pentru taierea otelului inox: 8-4. Cheie inbus 15-1. Aparatoarea capacului suportului
1,2 mm (3/64") 8-5. Desurubati 15-2. Crestatura
4-2. Calibru pentru taierea otelului 8-6. Strangere 15-3. Surubelnita
moale: 1,6 mm (1/16") 9-1. Poanson 16-1. Capacul suportului pentru perii
4-3. Crestatura 9-2. Crestatura 16-2. Surubelnita
5-1. Comutator glisant 10-1. Bolturi
SPECIFICATII
Model BJN160 BJN161
Otel pana la 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga 1,6 mm/ 16 ga
Capacitati maxime de taiere Otel pana la 600 N/mm? 1,2mm/ 18 ga 1,2mm/18 ga
Aluminiu pana la 200 N/mm? 25mm/12ga 25mm/12ga
. X Muchie exterioara 50 mm 50 mm
Raza minima de taiere
Muchie interioara 45 mm 45 mm
Curse pe minut (min™") 1.900 1.900
Lungime totala 313 mm 313 mm
Greutate neta 2,1kg 2,2 kg
Tensiune nominala 14,4V cc. 18 V cc.

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile si ansamblul baterie pot diferi de la tara la tara.

« Greutatea, cu ansamblul baterie, conform procedurii EPTA 01/2003

ENE037-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model BJN160

Nivel de presiune acustica (L,a): 72 dB (A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Model BJN161

Nivel de presiune acustica (Lya): 73 dB (A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor
determinata conform EN60745:

tri-axiali)

Model BJN160

Mod de functionare: taierea foilor de tabla
Emisia de vibratii (a,): 7,0 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model BJN161

Mod de functionare: taierea foilor de tabla
Emisia de vibratii (a,): 6,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.



/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de stantat fara cablu

Modelul nr. / Tipul: BJN160, BJN161

este In productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

26.4.2012

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEB028-2

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU MASINA DE STANTAT

1. Tineti bine masgina

2 Fixati ferm piesa de prelucrat.

3. Tineti méinile la distanta de piesele in migcare.

4 Muchiile si aschiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

5. Nu asezati masgina pe aschiile piesei de
prelucrat. in caz contrar, acestea pot deteriora
sau defecta masina.

6. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

7.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

8.  Nu atingeti poansonul, matrita sau piesa
prelucratda imediat dupa executarea lucrarii;
acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

9. Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta

poate provoca accidente grave prin
electrocutare.
PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
/\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari

corporale grave.
ENC007-8

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA

PENTRU CARTUSUL
ACUMULATORULUI

1. Inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
(1) incarcatorul acumulatorului, (2)
acumulator si (3) produsul care foloseste
acumulatorul.

2. Nudezmembrati cartusul acumulatorului.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta
poate prezenta risc de supraincalzire, posibile
arsuri si chiar explozie.



4. Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.

5. Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

(2) Evitati depozitarea cartusului
acumulatorului la un loc cu alte obiecte
metalice cum ar fi cuie, monede etc.

(3) Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate

provoca un flux puternic de curent electric,

supraincalzire, posibile arsuri si chiar
defectarea masinii.
6. Nu depozitati masina si cartusul

acumulatorului in spatii in care temperatura
poate atinge sau depasi 50° C (122° F).

7. Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar
daca acesta este grav deteriorat sau complet
uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda
in foc.

8.  Aveti grija sa nu scapati pe jos sau sa loviti
acumulatorul.

. Nufolositi un acumulator uzat.

10. Respectati normele nationale

eliminarea la deseuri a acumulatorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

Sfaturi pentru obtinerea unei durate maxime
de exploatare a acumulatorului
1. Incércati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet.
Intrerupeti intotdeauna functionarea masinii si

privind

incarcati cartugsul acumulatorului  cénd
observati o scadere a puterii masinii.

2. Nu reincércati niciodatd un acumulator
complet incarcat.
Supraincarcarea va scurta durata de
exploatare a acumulatorului.

3. Incarcati cartugsul  acumulatorului la

temperatura camerei, intre 10° C-40° C (50°
F - 104° F). Lasati un acumulator fierbinte sa
se raceasca inainte de a-l incarca.

4. incarcati cartusul acumulatorului o data la
fiecare sase luni daca nu il utilizati pentru o
perioada lunga de timp.

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
ajusta sau verifica functionarea masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului
acumulatorului

Fig.1
/\ATENTIE:

Opriti intotdeauna unealta inainte de montarea
sau demontarea cartusului de acumulator.

- Tineti ferm masgina si cartugul acumulatorului
la montarea sau demontarea cartusului. in caz
contrar, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea lor si posibile accidentari.

Pentru a scoate cartusul acumulatorului, glisati-l din unealta

n timp ce glisati butonul de pe partea frontald a cartusului.

Pentru a instala cartusul acumulatorului, aliniati limba de pe
cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa si
introduceti-l in locas. Introduceti-l complet, pana cand se
inclicheteaza in locas. Daca puteti vedea indicatorul rogu din
partea superioara a butonului, acesta nu este blocat complet.

/A\ATENTIE:

Instalati  Tntotdeauna cartusul acumulatorului
complet, pana cand indicatorul rosu nu mai este
vizibil. In caz contrar, acesta poate cadea
accidental din  masinda provocand ranirea
dumneavoastra sau a persoanelor din jur.

+ Nu fortati cartusul de acumulator la montare. Daca
acesta nu gliseaza usor, inseamnad ca a fost
introdus incorect.

Sistemul de protectie a acumulatorului
Magina este prevazutd cu un sistem de protectie a
acumulatorului. Sistemul intrerupe automat alimentarea
motorului pentru a extinde durata de viata a acumulatorului.
Masina se va opri automat n timpul functionarii cand
masina si/sau acumulatorul se afla intr-una din situatiile
urmatoare.
Suprasarcina:
Magina este operatd intr-o maniera care
determina atragerea wunui curent de o
intensitate anormal de ridicata.
in aceastd situatie, opriti masina, iar apoi
opriti aplicatia care a dus la suprasolicitarea
masinii. Apoi reporniti masina.
Daca masina nu porneste, acumulatorul este
supraincélzit. Tn aceastd situatie, l3sati
acumulatorul sa se raceasca inainte de a
reporni masina.
Tensiune scazuta acumulator:
Capacitatea ramasa a bateriei este prea
micad, iar masina nu va functiona. in aceasta
situatie, scoateti si reincarcati acumulatorul.



NOTA:
Protectia impotriva supraincalzirii functioneaza doar cu
un cartus de acumulator prevazut cu un marcaj in stea.
Fig.2
Schimbarea pozitiei matritei
Fig.3
Pozitia suportului de matritd poate fi schimbata cu 360°.
Pentru a schimba pozitia, procedati dupa cum urmeaza.
1. Slabiti contrapiulita cu cheia livrata.
2. Trageti usor de suportul matritei si rotiti-l Tn
pozitia doritd pentru operatie.
3. Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul
matritei in pozitia dorita.
Exista patru opritoare fixe la fiecare 90°: 0°, 90° stanga
si dreapta 180°. Pentru a pozitiona matrita la oricare
dintre aceste opritoare fixe:

4.  Slabiti contrapiulita cu cheia livrata.

5.  Trageti usor de suportul matritei si apasati-l ugor
n timp ce-l rotiti in pozitia dorita. Suportul matritei
se va bloca intr-una din pozitiile opritoarelor fixe,
dupa preferinta.

6.  Rotiti usor suportul matritei pentru a va asigura ca

este blocat ferm in pozitie.
7.  Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul matritei.
Grosime de taiere admisibila
Fig.4
Grosimea materialelor de tdiat depinde de rezistenta la
tractiune a materialului propriu-zis. Canelura de pe
suportul matritei actioneaza ca un calibru de grosime
pentru grosimea de taiere admisibila. Nu incercati sa
taiati materiale care nu incap in aceasta canelura.
Linie de taiere
Crestatura din  suportul matritei indica linia
dumneavoastra de taiere. Latimea acesteia este egala
cu latimea de taiere. Aliniati crestatura cu linia de taiere
de pe piesa de prelucrat in timpul taierii.
Actionarea intrerupatorului
Fig.5
/\ATENTIE:
nainte de a introduce cartusul acumulatorului in
masina, verificati Tntotdeauna dacd comutatorul
glisant functioneaza corect si revine in pozitia
"OFF" (oprit) atunci cand se apasa partea din
spate a comutatorului glisant.
Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati magina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la magina.
Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant catre
pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare continud, apasati
partea din fatd a comutatorului glisant pentru a-I bloca.
Pentru a opri masina, apasati partea din spate a
comutatorului glisant, apoi deplasati-l catre pozitia "O
(OFF)" (oprit).
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Lampa indicatoare cu functie multipla

Fig.6

Lampile indicatoare sunt amplasate in doua pozitii.
Semnal de schimbare a cartusului
acumulatorului

Cand acumulatorul este aproape descarcat,
se aprinde lampa rosie si masina se opreste
imediat. Atunci cand lampa rosie se aprinde,

inlocuiti acumulatorul cu unul complet
fncarcat.
- Functia de prevenire a repornirii accidentale
- Chiar daca se introduce  cartusul

acumulatorului in masind cu comutatorul
glisant aflat in pozitia "I (ON)" (pornit),
masina nu porneste. In acest caz, lampa
clipeste lent semnaland faptul ca functia de
prevenire a repornirii accidentale este
activata.

Pentru a porni masina, deplasati intai
comutatorul glisant catre pozitia "O (OFF)"
(oprit) si apoi catre pozitia "I (ON)" (pornit).

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa orice lucrari la magina.

Demontarea sau montarea poansonului si
matritei

Fig.7

Tnlocuiti intotdeauna poansonul si matrita impreuna.
Pentru a demonta poansonul si matrita, slabiti
contrapiulita cu cheia. Demontati suportul matritei de pe
masina. Folositi cheia inbus pentru a slabi bolturile care
fixeaza matrita. Demontati matrita de pe suport.

Folositi cheia inbus pentru a slabi surubul care fixeaza

poansonul.  Extrageti  poansonul  din  suportul
poansonului.

Fig.8

Pentru a monta poansonul si matrita, introduceti
poansonul in suportul poansonului astfel Tincat

crestatura din poanson sa fie indreptatd catre surub.
Strangeti surubul pentru a fixa poansonul. Montati
matrita pe suportul matritei. Strangeti bolturile pentru a
fixa matrita.

Fig.9

Apoi montati suportul matritei pe masina astfel incat
poansonul sa fie introdus prin orificiul din suportul
matritei. Strangeti contrapiulita pentru a fixa suportul
matritei. Dupa inlocuirea poansonului si matritei,
lubrifiati-le cu ulei de masina si ldsati masina sa
functioneze un timp.

Fig.10



FUNCTIONARE

Lubrifierea prealabila

Aplicati o pelicula de ulei de masina pe linia de taiere
pentru a spori durata de exploatare a poansonului si
matritei. Acest lucru este important in special cand taiati
aluminiu.

Metoda de taiere

Fig.11

Tineti masina astfel incat capul de taiere sa fie
perpendicular (90°) pe piesa de taiat. Deplasati lent
masina in directia de taiere.

Decupaje

Fig.12

Decupajele pot fi realizate prin practicarea prealabild a
unei gauri rotunde de minim 21 mm in diametru, in care
sa poata fi introdus capul de taiere.

Taierea foilor de tabla ondulata sau
trapezoidala

1. Vedere de sus

2. Taierea unghiulara pe caneluri

3. Taierea perpendiculara pe caneluri

4. Vedere din lateral

5. Foi de tabla ondulata sau trapezoidala

Reglati pozitia matritei astfel matrita sa fie indreptata in
directia de taiere atat la taierea unghiulara cat si la
taierea perpendiculara pe canelurile din foile de tabla
ondulata sau trapezoidala.

Fig.13

Tineti intotdeauna corpul masinii paralel cu canelurile si
cu capul de taiere perpendicular (90°) pe suprafata de
taiere, dupa cum se vede in figura.
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INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa lucrérile de inspectie si intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.14

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Introduceti capatul surubelnitei cu varf plat in canelura

din masina si findepartati aparatoarea capacului
suportului prin ridicare.

Fig.15

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul

suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.16

Reinstalati aparatoarea capacului suportului pe masina.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Matrita
Poanson
Cheie inbus
Cheie de 32
Acumulator si incarcator original Makita

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)
Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Taste

1-2. Rote Anzeige

1-3. Akkublock

2-1. Sternmarkierung

3-1. Stanzhalter

3-2. Sicherungsmutter

3-3. Losen

3-4. Schraubenschliissel

4-1. MaR zum Schneiden von
Edelstahl: 1,2 mm (3/64")

4-2. MaR zum Schneiden von

Schmiedestahl: 1,6 mm (1/16")

4-3. Kerbe
5-1. Schiebeschalter

6-1. Anzeigenleuchte
7-1. Stanzhalter

7-2. Stanze

7-3. Bolzen

7-4. Sechskantschlussel
8-1. Stempel

8-2. Stempelhalter

8-3. Schraube

8-4. Sechskantschlussel
8-5. Lésen

8-6. Anziehen

9-1. Stempel

9-2. Kerbe

10-1. Bolzen

10-2.
10-3.
10-4.
13-1.
13-2.

14-1.
15-1.
15-2.
15-3.
16-1.
16-2.

Stanze

Stempel

Stanzhalter

Von der Seite betrachtet

Der Schneidekopf sollte sich in
einem rechten Winkel (90 ) zur
Schnittoberflache befinden.
Grenzmarke
Halterkappenabdeckung
Kerbe

Schraubendreher
Kohlenhalterdeckel
Schraubendreher

TECHNISCHE DATEN

Modell BJN160 BJN161
Stahl bis zu 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga 1,6 mm/ 16 ga
Max. Schnittkapazitat Stahl bis zu 600 N/mm? 1,2mm/ 18 ga 1,2mm/18 ga
Aluminium bis zu 200 N/mm? 25mm/12ga 25mm/12ga
Min. Schnittdurchmesser Aufere Kante 50 mm 50 mm
Innere Kante 45 mm 45 mm
Schiage pro Minute (min™) 1.900 1.900
Gesamtlange 313 mm 313 mm
Netto-Gewicht 2,1kg 2,2 kg
Nennspannung Gleichspannung 14,4 V Gleichspannung 18 V

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Verénderungen ohne Hinweis.
« Die Technischen Daten und der Akkublock kénnen in den einzelnen Landern abweichen.
« Gewicht, mit Akkublock, ermittelt gemaR EPTA-Verfahren 01/2003

Verwendungszweck

ENEO037-1

Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Blech aus

Stahl und Edelstahl entwickelt.

Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemafl EN60745:
Modell BJN160

Schalldruckpegel (Lpa) : 72 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)

Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel

80 dB (A) Uberschreiten.

Modell BJN161

Schalldruckpegel (Lya) : 73 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

ENG900-1
ENG905-1 Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Modell BJN160
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsausgabe (ay) : 7,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
Modell BJN161
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsausgabe (ay) : 6,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel

80 dB (A) Uberschreiten.
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Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und

kann fir den

Vergleich

von Werkzeugen

untereinander verwendet werden.



Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH101-16
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitéatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Akku-Knabber
Modelnr./ -typ: BJN160, BJN161
in Serie gefertigt werden und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.4.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und -anweisungen sorgfiltig
durch. Werden die Warnungen und Anweisungen
ignoriert, besteht die Gefahr eines Stromschlags,
Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB028-2

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
KNABBER

1.  Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

2. Sichern Sie die das Werkstiick sorgfiltig.

3. Halten Sie Ihre Hande von beweglichen Teilen
fern.

Ecken und Splitter des Werkstiicks sind
scharf. Tragen Sie Schutzhandschuhe.
Empfohlen wird auch das Tragen von festem
Schuhwerk, um Verletzungen zu vermeiden.
Legen Sie das Werkzeug nicht auf Splittern
des Werkstiicks ab. Das Werkzeug kann sonst
beschadigt werden oder nicht
ordnungsgemaB funktionieren.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter Ilhnen niemand aufhait.
Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht den
Stempel, die Matrize oder das Werkstiick.
Diese konnen extrem heiB sein und zu
Verbrennungen fiihren.

Vermeiden Sie es, in Stromleitungen zu
schneiden. Dies kann zu einem Stromschlag
und schweren Unfallen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdahrendem Gebrauch gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



ENCO007-8

WICHTIGE

SICHERHEITSANWEISUNGEN

FUR AKKUBLOCK

1. Lesen Sie vor der Verwendung des
Akkublocks alle Anweisungen und

10.

Sicherheitshinweise fiir (1) das Akkuladegerat,
(2) den Akku und (3) das Produkt, fiir das der
Akku verwendet wird.

Der Akkublock darf nicht zerlegt werden.

Falls die Betriebsdauer erheblich kiirzer wird,
beenden Sie den Betrieb umgehend.
Andernfalls besteht die Gefahr einer
Uberhitzung sowie das Risiko mdglicher
Verbrennungen und sogar einer Explosion.
Wenn Elektrolyt in lhre Augen gerit, waschen
Sie diese mit klarem Wasser aus, und suchen
Sie sofort einen Arzt auf. Andernfalls kénnen
Sie lhre Sehfahigkeit verlieren.

Der Akkublock darf nicht kurzgeschlossen
werden.

(1) Die Kontakte diirfen nicht mit leitendem
Material in Beriihrung kommen.

Der Akkublock darf nicht in einem
Behilter aufbewahrt werden, in dem sich
andere metallische Gegenstinde wie
beispielsweise Néagel, Miinzen usw.
befinden.

Der Akkublock darf weder Feuchtigkeit
noch Regen ausgesetzt werden.

Ein Kurzschluss des Akkus kann zu hohem
Kriechstrom, Uberhitzung, moglichen
Verbrennungen und sogar zu einer Zerstoérung
des Gerits fiihren.

Werkzeug und Akkublock diirfen nicht an
Orten aufbewahrt werden, an denen die
Temperatur 50 ° C (122 ° F) oder hdher
erreichen kann.

Selbst wenn der Akkublock schwer
beschadigt oder vollig verbraucht ist, darf er
nicht angeziindet werden. Der Akkublock
kann in den Flammen explodieren.
Lassen Sie den Akku nicht fallen,
vermeiden Sie Schldge gegen den Akku.
Verwenden Sie einen beschédigten Akkublock
nicht.

Befolgen Sie die in lhrem Land geltenden
Bestimmungen bzgl. der Entsorgung von
Akkus.

@)

@)

und

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.
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Tipps fiir den Erhalt der maximalen Akku-
Nutzungsdauer

1.

2.

4.

Laden Sie den Akkublock auf, bevor er ganz
entladen ist.

Beenden Sie stets den Betrieb des Werkzeugs,
und laden Sie den Akkublock auf, sobald Sie
eine verringerte Werkzeugleistung bemerken.
Laden Sie einen voll geladenen Akkublock
nicht noch einmal auf.

Eine Uberladung verkiirzt die Lebensdauer
des Akkus.

Laden Sie den Akkublock bei einer
Zimmertemperatur von 10° C-40" C (50° F -
104 ° F) auf. Lassen Sie einen heiRen
Akkublock vor dem Aufladen abkiihlen.

Wenn Sie dieses Werkzeug ldngere Zeit nicht
benutzen, laden Sie den Akku alle sechs
Monate auf.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie

Einstellungen oder eine Funktionspriifung des
Werkzeugs vornehmen.

Montage und Demontage des Akkublocks
Abb.1

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug immer aus, bevor Sie
den Akkublock einsetzen oder entnehmen.
Halten Sie das Werkzeug und den Akkublock
sicher fest, wenn Sie den Akkublock einsetzen
oder herausnehmen. Andernfalls kénnte lhnen
das Werkzeug oder der Akkublock aus den
Handen fallen, sodass das Werkzeug oder der
Akkublock  beschadigt werden oder diese
Verletzungen verursachen.
Zum Entnehmen des Akkublocks miissen Sie die Taste
auf der Vorderseite des Akkublocks schieben und
gleichzeitig den Akkublock aus dem Werkzeug
herausziehen.
Zum Einsetzen des Akkublocks missen Sie die Zunge
des Akkublocks an der Rille im Gehause ausrichten und
in die gewlnschte Position schieben. Setzen Sie den
Akkublock ganz ein, bis er mit einem Klick einrastet.
Wenn Sie den roten Bereich oben auf der Taste sehen
kénnen, ist der Akkublock nicht ganz eingerastet.

/A\ACHTUNG:

Setzen Sie den Akkublock unbedingt ganz ein, bis
der rote Bereich nicht mehr zu sehen ist.
Andernfalls kann der Akkublock versehentlich aus
dem Werkzeug fallen und Sie oder Personen in
Ihrem Umfeld verletzen.

Setzen Sie den Akkublock nicht mit Gewalt ein.
Wenn der Akkublock nicht leicht hineingleitet, ist er
nicht richtig angesetzt.

Akku-Schutzsystem
Das Werkzeug ist mit einem Akku-Schutzsystem
ausgestattet. Dieses System schaltet die
Stromversorgung des Motors automatisch aus, um die
Lebensdauer des Akkus zu verlangern.
Unter folgenden Bedingungen des Werkzeugs und/oder
des Akkus kann das Werkzeug wahrend des Betriebs
automatisch stoppen:
Uberlastet:
Das Werkzeug wird auf eine Weise betrieben,
die zu einer anormal hohen Stromaufnahme
fuhrt.
Schalten Sie in dieser Situation das
Werkzeug aus und beenden Sie die Arbeiten,
die zu der Uberlastung des Werkzeugs
geflihrt haben. Schalten Sie das Werkzeug
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anschlieBend ein, um es wieder in Betrieb zu

nehmen.
Wenn das Werkzeug nicht startet, ist der
Akku Uberhitzt. Lassen Sie in dieser

Situation den Akku erst abkihlen, bevor Sie
das Werkzeug wieder einschalten.

Spannung des Akkus zu niedrig:
Die noch vorhandene Akkuladung ist zu
niedrig, und das Werkzeug startet nicht.
Entnehmen Sie in dieser Situation den Akku
und laden Sie den Akku wieder auf.

ANMERKUNG:

Der Uberhitzungsschutz arbeitet nur mit einem mit

einem Stern gekennzeichneten Akkublock.

Abb.2

Andern der Stanzposition

Abb.3

Die Position des Stanzhalters kann um 360° geéndert

werden. Gehen Sie zum Andern wie folgt vor:

1. Loésen Sie die Sicherungsmutter

mitgelieferten Schliissel.

mit dem

2. Ziehen Sie den Stanzhalter leicht heraus und
drehen Sie ihn in die gewlnschte
Betriebsposition.

3. Ziehen Sie die Sicherungsmutter an, um den

Stanzhalter in der gewilnschten Position zu
sichern.
Es gibt vier Feststopper bei je 90°: 0°, 90° links und
rechts und 180°. So positionieren Sie die Stanze auf
einen der Feststopper:

4. Loésen Sie die Sicherungsmutter mit dem
mitgelieferten Schlussel.

5. Ziehen Sie den Stanzhalter leicht heraus und
driicken Sie ihn leicht, wahrend Sie ihn in die
gewlinschte  Betriebsposition ~ drehen.  Der
Stanzhalter rastet an einer der
Feststopperpositionen wie gewlinscht ein.

6. Drehen Sie den Stanzhalter leicht, um
sicherzugehen, dass er an der
Feststopperposition eingerastet ist.

7. Ziehen Sie die Sicherungsmutter an, um den

Stanzhalter zu sichern.
Mogliche Schnittdicke

Abb.4

Die Dicke des zu schneidenden Materials hangt von der
Dehnbarkeit des Materials selbst ab. Die Rille am
Stanzhalter dient als Dickenmesser fir die zulassige
Schnittdicke. Versuchen Sie niemals, Material zu
schneiden, das nicht in diese Rille passt.

Schnittlinie

Die Kerbe im Stanzhalter gibt die Schnittlinie an. lhre
Breite entspricht der Schnittbreite. Richten Sie fiir den
Schnitt die Kerbe an der Schnittlinie am Werkstiick aus.



Einschalten

Abb.5

/AACHTUNG:
Achten Sie vor dem Einsetzen des Akkublocks in
das Werkzeug darauf, dass sich der

Schiebeschalter korrekt bedienen lasst und auf die
Position "OFF" (AUS) zuriickkehrt, sobald das
hintere Ende des Schiebeschalters nach unten
gedrickt wird.
Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das
Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und halten
Sie es gut fest.
Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in Stellung "I (ON)". Fir fortlaufenden
Betrieb driicken Sie das vordere Ende des
Schiebeschalters, um ihn zu arretieren.
Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das
hintere Ende des Schiebeschalters und schieben diesen
dann in Stellung "O (OFF)".

Kombinationsanzeigenleuchte

Abb.6

Die Anzeigenleuchten befinden sich an zwei Stellen.
Warnsignal fiir erforderlichen Akku-Austausch
Wenn die Akkuleistung wahrend des Betriebs
nahezu verbraucht ist, leuchtet die rote

Lampe und das Werkzeug stoppt unmittelbar.

Ersetzen Sie den Akku durch einen
vollstéandig aufgeladenen Akku, wenn die
rote Lampe leuchtet.
Funktion zur Vermeidung
versehentlichen Neustarts
Selbst wenn sich der Schiebeschalter auf der
Position "I (ON)" befindet und der Akkublock
eingesetzt wurde, wird das Werkzeug nicht
gestartet. Dabei flackert die Anzeigenleuchte
langsam, was bedeutet, dass die Funktion
zur Vermeidung eines versehentlichen
Neustarts aktiv ist.
Schieben Sie zum Start des Werkzeugs
zunachst den Schiebeschalter in die Position
"O (OFF)" und anschlieffend in die Position "I
(ON)".

eines
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MONTAGE

/N\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie Arbeiten
am Werkzeug ausfihren.

Montage und Demontage des Stempels und
der Stanze

Abb.7

Tauschen Sie Stempel und Stanze immer gemeinsam
aus. Um Stempel und Stanze zu entfernen, l6sen Sie
die Sicherungsmutter mit dem Schllssel. Entfernen Sie
den Stanzhalter vom Werkzeug. Losen Sie mit dem
Sechskantschlissel die Bolzen, mit denen die Stanze
gesichert ist. Entfernen Sie die Stanze vom Stanzhalter.
Lésen Sie mit dem Sechskantschliissel die Schraube,
mit denen der Stempel gesichert ist. Ziehen Sie den
Stempel aus dem Stempelhalter heraus.

Abb.8

Um Stempel und Stanze anzubringen, fligen Sie den
Stempel in den Stempelhalter so ein, dass die Kerbe im
Stempel in Richtung der Schraube zeigt. Ziehen Sie die
Schrauben zur Sicherung des Stempels fest an. Bringen
Sie die Stanze am Stanzhalter an. Ziehen Sie die
Bolzen zur Sicherung der Stanze an.

Abb.9

Bringen Sie dann den Stanzhalter so am Werkzeug an,
dass der Stempel durch das Loch im Stanzhalter gefihrt
wird. Ziehen Sie die Sicherungsmutter an, um den
Stanzhalter zu sichern. Nach Austauschen von Stempel
und Stanze schmieren Sie diese mit Maschinendél und
lassen das Werkzeug einige Zeit laufen.

Abb.10

ARBEIT

Vorschmierung

Beschichten Sie die Schnittlinie mit Maschinendl, um
die Lebensdauer von Stempel und Stanze zu erhdhen.
Dies ist besonders beim Schneiden von Aluminium
wichtig.

Schnittmethode

Abb.11

Halten Sie das Werkzeug so, dass der sich der
Schneidekopf in einem rechten Winkel (90°) zum
Werkstiick befindet. Bewegen Sie das Werkzeug sanft
in die Schnittrichtung.

Ausschnitte
Abb.12
Ausschnitte lassen sich herstellen, indem zunéachst eine

runde Offnung von 21 mm Durchmesser gemacht wird,
in die der Schneidekopf eingesetzt werden kann.



Schneiden von Well- und Trapezblechen

NE;

|
\

3 —1
\

—

1. Von oben betrachtet

2. Schneiden in einem Winkel zu Rillen
3. Schneiden senkrecht zu Rillen

4. Von der Seite betrachtet

5. Well- und Trapezbleche

Stellen Sie die Stanzposition so ein, dass die Stanze in
Schnittrichtung zeigt, wenn Sie entweder einen Winkel
oder senkrecht verlaufende Rillen in Well- oder
Trapezblech schneiden.

Abb.13

Halten Sie den Werkzeugkorper parallel zu den Rillen,
wenn der Schneidekopf in einem rechten Winkel (90°)

zur Schnittoberflache liegt, wie in der Abbildung

dargestellt.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
entfernen Sie den Akkublock, bevor Sie
Inspektionen oder  Wartungsarbeiten am

Werkzeug vornehmen.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Kohlenwechsel

Abb.14

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen missen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die
beiden Kohlen missen gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie ausschlieflich gleiche Kohlen.
Setzen Sie das obere Ende des
Schlitzschraubendrehers in die Kerbe am Werkzeug,
und entfernen Sie die Abdeckung der Halterkappe,
indem Sie diese anheben.
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Abb.15
Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die

verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.16

Befestigen Sie die Abdeckung der Halterkappe wieder
am Geréat.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
SONDERZUBEHOR
AACHTUNG
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an |hre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Stanze
Stempel
Sechskantschlissel
Schlissel 32
Originalakku und Ladegerat von Makita

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)
Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Gomb 6-1. Jelz6lampa 10-2. Matrica

1-2. Piros rész 7-1. Matricatartd 10-3. Tlske

1-3. Akkumulator 7-2. Matrica 10-4. Matricatart6

2-1. Csillag jelzés 7-3. Fejescsavarok 13-1. Oldalrol nézve

3-1. Matricatarté 7-4. Imbuszkulcs 13-2. A vagofej meréleges kell legyen

3-2. Rogzitéanya 8-1. Tuske (90 * -ot zarjon be) a vagasi

3-3. Lazitsa meg 8-2. Tiisketarto felliletre.

3-4. Kulcs 8-3. Csavar 14-1. Hatarjelzés

4-1. Mérce rozsdamentes acél 8-4. Imbuszkulcs 15-1. Szénkefetart¢ fedele
vagasahoz: 1,2 mm (3/64") 8-5. Lazitsa meg 15-2. Bevagas

4-2. Mérce lagyacél vagasahoz: 8-6. Rogziteni 15-3. Csavarhuzd
1,6 mm (1/16") 9-1. Tuske 16-1. Kefetarto sapka

4-3. Bevagas 9-2. Bevagas 16-2. Csavarhtiz

5-1. Csuszokapcsold 10-1. Fejescsavarok

RESZLETES LEIRAS

Modell BJN160 BJN161
Acél 400 N/mm*ig 1,6 mm/ 16 ga 1,6 mm/ 16 ga
Max. vagoteljesitmény Acél 600 N/mm*ig 1,2mm/18 ga 1,2mm/18 ga
Aluminium 200 N/mmz-ig 25mm/12ga 25mm/12ga
Minimalis vagasi sugar Kiils6 €l 50 mm 50 mm
Bels6 él 45 mm 45 mm
Loketszam percenként (min™) 1900 1900
Teljes hossz 313 mm 313 mm
Tiszta tdmeg 2,1kg 2,2 kg
Névleges feszliltség 14,4 V, egyenédram 18 V, egyenaram

 Folyamatos kutatd- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.
« A miiszaki adatok és az akkumulator orszagonként valtozhatnak.

« Suly az akkumulatorral, a 01/2003 EPTA eljaras szerint meghatarozva

ENE037-1 ENG900-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek

vagasara hasznalhato.

Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

ENG905-1

Zaj Tipus BJN160

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint e ] o
meghatarozva: Mikodési mod : fémlemez vagasa

Vibracio kibocsatas (a) : 7,0 m/s?

Tipus BJN160 Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Angnyomasszint (Lpa) : 72 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A) értéket.

Tipus BJN161

Mikodési méd : fémlemez vagasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 6,5 m/s’

Tipus BJN161

Angnyomasszint (Lya) : 73 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A) értéket.

Viseljen fiillvédot
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Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével el6zetesen
megbecsiilhetd a rezgésnek vald kitettség mértéke.



/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartdja kijelentjiik, hogy a kovetkez6 Makita gép(ek):
Gép megnevezése:
Vezeték nélkili réseld lemezvagd
Tipus sz./ Tipus: BJN160, BJN161
sorozatgyartasban készil és
Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentaciot 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi tajékozddas
érdekében.
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GEB028-2

A FOGORA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Tartsa a szerszamot szilardan.

Gondosan rogzitse a munkadarabot.

Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektol.

A munkadarab szélei és forgacsai élesek.
Viseljen kesztyiit. Emellett javasolt vastagtalpu
labbeli viselete a sériilések elkeriilése érdekében.
Ne tegye a szerszamot a munkadarabbdl
szarmaz6 forgacsokra. Ennek figyelmen kiviil
hagyasa a szerszam karosodasat vagy
meghibasodasat okozhatja.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Mindig bizonyosodjon meg arrél hogy szilardan all.
Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs lent
amikor a szerszamot magas helyen hasznalja.
Ne érjen a lyukhoz, a lyukasztohoz vagy a
munkadarabhoz koézvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

Keriilje el az elektromos vezetékek atvagasat.
Az elektromos aramiités komoly sériiléseket
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

2.
3.
4

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A

HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati

utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
ENC007-8

FONTOS BIZTONSAGI

SZABALYOK

AZ AKKUMULATORRA

VONATKOZOAN

1. Az akkumulator hasznalata elott

tanulmanyozza at az akkumulatortoltén (1), az
akkumulatoron (2) és az akkumulatorral
miikodtetett terméken (3) olvashaté Osszes
utasitast és figyelmezteto jelzést.

Ne szerelje szét az akkumulatort.

Ha a miikodési id6 nagyon lerdvidiilt, azonnal
hagyja abba a hasznalatot. Ez a tilmelegedés,
esetleges égések és akar robbanas
veszélyével is jarhat.



Ha elektrolit keriil a szemébe, mossa ki azt
tiszta vizzel és azonnal keressen orvosi
segitséget. Ez a latasanak elvesztését
okozhatja.
5. Ne zarja révidre az akkumulatort:

(1) Ne érjen az érintkez6khoz elektromosan
vezet6 anyagokkal.
Ne tarolja az akkumulatort mas
fémtargyakkal, mint pl. szegekkel,
érmékkel, stb. egy helyen.
Ne tegye ki az akkumulatort viznek vagy
esonek.
Az akkumulator rovidzarlata nagy
aramerdsséget, tulmelegedést, égéseket, sot
akar meghibasodast is okozhat.
Ne tarolja a szerszamot vagy az akkumulatort
olyan helyen, ahol a hémérséklet elérheti vagy
meghaladhatja az 50 ° C-ot (122° F).
7.  Ne égesse el az akkumulatort még akkor sem,
ha az komolyan megsériilt vagy teljesen
elhasznalédott. Az akkumulator a tiizben
felrobbanhat.

@)

©)

8. Vigyazzon, nehogy leejtse vagy megiisse az
akkumulatort.
. Ne hasznaljon sériilt akkumulatort.
10. Az akkumulator artalmatlanitasakor tartsa be

a helyi eléirasokat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

Tippek a maximalis élettartam eléréséhez

1.  Toltse fel az akkumulatort még miel6tt tejesen
lemeriilne.

Mindig kapcsolja ki a szerszamot és toltse fel
az akkumulatort amikor érzi, hogy csokkent a
szerszam teljesitménye.

Soha ne toltse ujra a teljesen feltoltott
akkumulatort.
A taltoltés
élettartamat.
3. Az akkumulatort szobahémérsékleten toltse
10 ° C-40" C (50 ° F - 104 ° F) kozotti
hémérsékleten. Hagyja, hogy a forré
akkumulator lehiiljon, miel6tt elkezdi azt
feltolteni.

Toltse fel az akkumulatort hathavonta egyszer,
ha nem hasznalja az eszk6zt hosszabb ideig.

csokkenti az akkumulator
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerllt miel6tt beallit vagy ellenériz valamilyen
funkciot a szerszamon.
Az akkumulator behelyezése és eltavolitasa
Fig.1
AVIGYAZAT:
Mindig kapcsolja ki az eszkézt, mielétt behelyezi
vagy eltavolitja az akkumulatort.
Az akkumulatort és a szerszamot tartsa erésen,
amikor az akkumulatort a szerszamra helyezi
vagy eltavolitja arrél. Amennyiben nem igy jar el,
a szerszam vagy az akkumulator a kezébdl
kicsuszhat és megsérilhet, illetve személyi
sériilést okozhat.
Az akkumulatoregység kivételéhez nyomja be az
akkumulatoregység elején talalhaté gombot, és tolja ki
az egységet.
Az akkumulator beszereléséhez illessze az akkumulator
nyelvét a burkolaton talalhaté vajatba és csusztassa a
helyére. Egészen addig tolja be, amig egy kis
kattanassal a helyére nem ugrik. Ha lathaté a piros rész
a gomb fels6 oldalan, akkor a gomb nem kattant be
teljesen.

AVIGYAZAT:

Mindig tolja be teljesen az akkumulatort, amig a piros
rész el nem tiinik. Ha ez nem térténik meg, akkor az
akkumulator kieshet a szerszambdl, és Onnek vagy a
koérnyezetében masnak sérilést okozhat.

Ne erltesse be az akkumulatort. Ha az
akkumulator nem csuszik be kénnyedén, akkor
nem megfeleléen lett behelyezve.

Akkumulator védérendszer
A szerszam  akkumulatorvédd rendszerrel van
felszerelve. A rendszer automatikusan lekapcsolja a
motor aramellatasat, igy megndveli az akkumulator
élettartamat.
A szerszam hasznalat kdzben automatikusan leall, ha a
szerszam és/vagy az akkumulator a kovetkezd
helyzetbe kerdil:
Tulterhelt:
A szerszamot Ugy mikddteti,
szokatlanul erés aramot vesz fel.
llyenkor kapcsolja ki a szerszamot, és dllitsa
le azt az alkalmazast, amelyik a talterhelést
okozza. Ujrainditashoz kapcsolia be a
szerszamot.
Ha a szerszam nem indul el, az akkumulator
tulmelegedett. llyenkor hagyja kihiini az
akkumulatort, miel6tt ismét bekapcsolna a
szerszamot.

hogy az



Az akkumulator toltéttsége alacsony:
Az akkumuladtor fennmaradd toltottsége tul
alacsony, a szerszamot nem tudja mukddtetni.
llyenkor tavolitsa el, és toltse fel az akkumulatort.

MEGJEGYZES:

A tulmelegedés elleni védelem csak csillag jelzési

akkumulatorral mikodik.

Fig.2

A matrica poziciéjanak megvaltoztatasa

Fig.3

A matricatartdé  pozicidja 360°-os tartomanyban

valtoztathaté. Ennek megvaltoztatasahoz a kdvetkezd

maodon jarjon el.

1.  Lazitsa meg a rogzitdanyat a mellékelt kulccsal.

2. Huzza ki kissé a matricatartét és forditsa el a
kivant poziciéba.

3. Huzza meg a rogzitéanyat
régzitéséhez a kivant poziciéban.

Négy kényszeriitk6z6 van beépitve 90°-onként: 0°, bal

és jobb 90°, valamint 180°. A matrica beadllitdsa ezen

kényszerlitk6z6khoz:

4. Lazitsa meg a rogzitéanyat a mellékelt kulccsal.

5. Huzza ki kissé a matricatartét, majd tartsa lenyomva
kissé mikdzben elforditia a kivant pozicidba. A
matricatartd bekattan a kivant kényszeritkozébe.

6. Forditsa el kissé a matricatartét, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy az bekattant a helyére.

7. Hlzza meg a rogzitbanyat a matricatartd
régzitéséhez.

a matricatarté

Megengedett nyirévastagsag

Fig.4

A nyirand6 anyagok vastagsaga fligg az anyag
szakitoszilardsagatél. A matricatarton talalhaté vajat
vastagsagméréként szolgal a megengedett
nyirévastagsagokhoz. Ne prébalkozzon olyan anyag
vagasaval, amely nem fér be a vajatba.

Vagoévonal

A matricatarton talalhatd bevagas jelzi a vagoévonalat.
Ennek szélessége megegyezik a vagasi szélességgel.
Vagas kozben igazitsa a bevagast a vagasvonalra a
munkadarabon.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.5

AVIGYAZAT:
Mielétt berakja az akkumulatort, mindig ellenérizze,
hogy a csuszokapcsoléd megfeleléen mikodik és
visszatér az "OFF" allasba amikor a
csuszokapcsold hatulso részét lenyomja.
Huzamosabb hasznélatkor a kapcsold6 az "ON"
poziciéban elreteszelhetd a kezel6 munkajat
megkonnyitendd. Legyen nagyon korlltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot az "l
(ON)" pozicié iranyaba. A folyamatos mikddéshez reteszelje
a csuszdkapcsoldt ugy, hogy lenyomija az eliils6 részét.
A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsold hatsé
részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozici iranyaba.
Tobbfunkcios jelzélampa
Fig.6
A jelz6lampak két poziciéban talalhatok.
- Akkumulatorcsere jelzés
- Ha hasznalat kézben az akkumulator
majdnem teljesen lemerilt, a piros lampa
kigyullad, és a szerszam azonnal megall.
Cserélie ki az akkumulatort egy teljesen
feltdltdttre ha a piros lampa kigyullad.
- Véletlen ujraindulast megel6z6 funkcié
- Még ha az akkumulator behelyezésekor a
csuszokapcsold "I (ON)" pozicidban van, a
szerszam akkor sem indul be. Ekkor a lampa
lassan gyullad ki, jelezvén, hogy aktivalodott
a véletlen Gjraindulast megel6z6 funkcio.
- A szerszam bekapcsoldsahoz tolia a
csuszokapcsolét az "O (OFF)" allasba, majd
vissza a "l (ON)" poziciéba.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra ker(lt
miel6tt barmilyen miiveletet végez a szerszamon.

A tiiske és a matrica eltavolitasa és
felszerelése

Fig.7

A tuskét és a matricat mindig egydtt cserélje. A tiiske és
a matrica eltavolitdsahoz lazitsa meg a rogzitéanyat a
kulccsal. Vegye le a matricatartét a szerszamrél. Az
imbuszkulccsal lazitsa meg a matricat rogzitd
fejescsavarokat. Vegye le a matricat a matricatartorél.
Az imbuszkulccsal lazitsa meg a tliskét rogzité csavart.
Huzza ki a tiskét a tisketartébdl.

Fig.8

A tliske és a matrica felszereléséhez helyezze a tuskét
a tlsketartéba ugy, hogy a tiuske bevagasa a csavar
iranyaba nézzen. Huzza meg a csavart a tlske
rogzitéséhez. Szerelje fel a matricat a matricatartéra.
Huzza meg a csavarokat a matrica rogzitéséhez.

Fig.9

Ezutan szerelje fel a matricatartét a szerszamra ugy,
hogy a tiiske atmenjen a matricatarton talalhato furaton.
Huzza meg a régzitéanyat a matricatartd rogzitéséhez.
A tluske és a matrica cseréje utan kenje meg azokat
gépolajjal és mikddtesse a szerszamot egy ideig.

Fig.10



UZEMELTETES

El6kenés

Kenje meg a vagoévonalat gépolajjal a tiske és a
matrica élettartamanak megndvelése érdekében. Ez
kiléndsen fontos aluminium vagasakor.

Vagas

Fig.11

Tartsa a szerszamot Ugy, hogy a vagofej meréleges
legyen (90°-ot zarjon be) a vaganddé munkadarabbal.
Mozgassa 6vatosan a szerszamot a vagas iranyaba.
Kivagas

Fig.12

Kivagas ugy végezhet, hogy el6szér egy 21 mm-nél
nagyobb atmérdji kor alaku nyilast készit, amelybe a
vagofej beilleszthetd.

Hullamos vagy trapézbordas fémlemez
vagasa

\ 2

3——~9o
\

1. Felllrél nézve

2. A hornyokhoz képes szdg alatti vagas
3. A hornyokra meréleges vagas

4. Oldalrél nézve

5. Hullamos vagy trapézbordas fémlap

vagasi iranyba nézzen a hullamos vagy trapézbordas
fémlemezek hornyokhoz képest szog alatti vagy a
hornyokra meréleges iranyd vagasakor.

Fig.13

Mindig tartsa a szerszam testét parhuzamosan a

hornyokkal, a vagoéfejet pedig a vagasi fellletre
merdlegesen (90°-ban), az abran lathaté modon.
KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:

Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és az akkumulator eltavolitasra
kerult miel6tt atvizsgalja a szerszamot vagy annak
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karbantartasat végzi.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

Fig.14

A szénkeféket cserélje és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Helyezze egy hornyolt feji csavarhuzé felsé végét a

szerszamon taldlhaté nyilasba és tavolitsa el a
szénkefetartok fedelét, felfelé emelve azokat.

Fig.15

Csavarhuzd segitségével tavolitsa el a kefetarto

sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Fig.16

Helyezze vissza a szénkefetartok fedelét a szerszamra.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Matrica
Tuske
Imbuszkulcs
Kulcs, 32
Eredeti Makita akkumulator és tolté

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhat6
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Tlagidlo 6-1. Indikacna Ziarovka 10-2. Raznica
1-2. Cerveny indikator 7-1. DrZiak raznice 10-3. Dierovad
1-3. Kazeta akumulatora 7-2. Raznica 10-4. Drziak raznice
2-1. Oznacenie hviezdickou 7-3. Skrutky 13-1. Pri pohlade zboku
3-1. Drziak raznice 7-4. Sesthranny franctzsky klag 13-2. Rezacia hlava musi byt v pravom
3-2. Uzamykacia matica 8-1. Dierova¢ uhle (90 *) k povrchu rezania.
3-3. Uvolnit 8-2. Drziak dierovaca 14-1. Medzna znacka
3-4. FrancUzsky kla¢ 8-3. Srauba (Skrutka) 15-1. Kryt drziaka
4-1. Kaliber pre rezanie nehrdzavejucej 8-4. Sesthranny franctzsky klag 15-2. Zarez
ocele: 1,2 mm (3/64") 8-5. Uvolnit 15-3. Skrutkovac
4-2. Kaliber pre rezanie makkej ocele: 8-6. Utiahnut 16-1. Veko drziaka uhlika
1,6 mm (1/16") 9-1. Dierova¢ 16-2. Skrutkovac
4-3. Zérez 9-2. Zarez

5-1. Posuvny prepina¢ 10-1. Skrutky

TECHNICKE UDAJE

Model BJN160 BJN161
Ocel do 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/ 16 ga
Max. kapacita rezania Ocel do 600 N/mm? 1,2mm/18 ga 1,2mm/ 18 ga
Hlinik do 200 N/mm? 25mm/12ga 25mm/12ga
i . Vonkajsi okraj 50 mm 50 mm
Min. polomer rezania
Vnatorny okraj 45 mm 45 mm
Tahy za minGtu (min‘1) 1900 1900
Celkova dizka 313 mm 313 mm
Hmotnost netto 2,1kg 2,2 kg
Menovité napatie Jednosmerny prud 14,4 V Jednosmerny prud 18 V

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Specifikacie a typ akumulatora sa mézu v ramci jednotlivych krajin lisit.

* Hmotnost s akumulatorom podfa postupu EPTA 01/2003

ENE037-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na rezanie ocelového plechu a

nehrdzavejuceho ocelového plechu.
ENGQ05-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Model BJN160

Uroven akustického tlaku (Lya) : 72 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urover hluku podas prace moze presiahnut hodnotu
80 dB (A).

Model BJN161

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 73 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroven hluku poéas prace mdze presiahnut hodnotu
80 dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Model BJN160

Pracovny rezim: strihanie tabulového plechu
Vyzarovanie vibracii (an) : 7,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Model BJN161

Pracovny rezim: strihanie tabulového plechu
Vyzarovanie vibracii (a) : 6,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a mdze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.




/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spoloc¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky Makita:
Oznacenie zariadenia:

Akumulatorovy prestrihovaé

Cislo modelu/ Typ: BJN160, BJN161

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi euréopskymi
smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentéaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VsSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

/\ UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a insStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

VsSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.
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GEB028-2

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE PRESTRIHOVAC

1.  Drzte nastroj pevne .

Obrobok doékladne zaistite.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
Hrany a ulomky obrobku su ostré. Pouzivajte
rukavice. Odporu¢a sa pouzivat obuv s
hrubou podrazkou, aby nedoslo k urazu.
Nepokladajte nastroj na ulomky obrobku. V
opacénom pripade mdéze dojst k poruche a
poskodeniu nastroja.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Dbajte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod
vami nikto nebol.

Nedotykajte sa dierovaca, raznice alebo
obrobku hned’ po ukone; moézu byt extrémne
horice a mézu popalit' vasu pokozku.
Nedotykajte sa elektrickych vodi¢ov. Mo6zu
sposobit’ zavazny uraz elektrickym pradom.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

2.
3.
4

/A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie adobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym pouzivanim) nahradili
presné dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziavanie
bezpeénostnych pokynov uvedenych v tomto navode na

obsluhu méze sposobit’ vazne poranenia osdb.
ENC007-8

DOLEZITE BEZPECNOSTNE
POKYNY

PRE JEDNOTKU
AKUMULATORA

1. Pred pouzitim jednotky akumulatora si
precitajte vSetky pokyny a zaruéné poznamky
na (1) nabijacke akumulatorov, (2) akumulatore
a (3) produkte pouzivajucom akumulator.

2. Jednotku akumulatora nerozoberajte.

3. Ak sa doba prevadzky prili§ skrati, ihned’
preruste pracu. Méze nastat’ riziko prehriatia,
moznych popalenim ¢i dokonca exploézie.

4. V pripade zasiahnutia oci elektrolytom ich
vyplachnite €istou vodou a okamzite vyhladajte
lekarsku pomoc. Méze dojst’ k strate zraku.

5. Jednotku akumulatora neskratujte:

(1) Nedotykajte sa konektorov Ziadnym

vodivym materialom.

Neskladujte jednotku akumulatora v obale
s inymi kovovymi predmetmi, napriklad
klincami, mincami a pod.

(@)



(3) Nabijacku akumulatorov
vode ani dazd'u.

Pri skratovani akumulatora by mohlo déjst’ k

vzrastu toku elektrického prudu flow,

prehriatiu, moznym popaleninam ¢&i dokonca

prebitiu.

6. Neskladujte nastroj ani jednotku akumulatora
na miestach s teplotou presahujicou 50 ° C
(122° F).

7. Jednotku akumulatora nespalujte, ani ked' je

nevystavujte

vazne poskodena alebo uplne vydrata.
Jednotka akumulatora moéze v  ohni
explodovat'.

8. Davajte pozor, aby akumulator nespadol alebo
nenarazil do niec¢oho.
. Nepouzivajte poSkodeny akumulator.
10. Akumulator zneskodnite v zmysle miestnych
nariadeni.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

Rady pre udrzanie maximalnej zivotnosti

akumulatora

1. Akumulator nabite eSte predtym, ako sa upline
vybije.
Vzdy preruste pracu s nastrojom a nabite
jednotku akumulatora, ked' spozorujete nizsi
vykon nastroja.

2. Nikdy nenabijate pine
akumulatora.
Prebijanie skracuje zivotnost’ akumulatora.

3. Jednotku akumulatora nabijajte pri izbovej
teplote pri 10° C - 40° C (50° F - 104 ° F).
Pred nabijanim nechajte jednotku
akumulatora vychladnut’.

4. Pokial sa akumulator dlhodobo nepouziva,
nabite ho raz za Sest’ mesiacov.

nabita  jednotku

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred Upravou alebo kontrolou funk&nosti nastroja
vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.

InStalacia alebo demontaz kazety
akumulatora
Fig.1
/A\POZOR:
Pred inStalaciou alebo vybratim akumulatora
naradie vzdy vypnite.
Pri vkladani alebo vyberani akumulatora
uchopte pevne naradie aj akumulator.
Opomenutie pevne uchopit' naradie a akumulator
mobze mat za nasledok ich vySmyknutie z rdk s
dosledkom poskodenia naradia a batérie, ako aj
osobnych poraneni.
Ak chcete vybrat akumulator, vysurite ho zo zariadenia,
pricom posurite tlacidlo na prednej strane akumulatora.
Akumulator viozite tak, Ze jazyk akumulatora
nasmerujete na ryhu v kryte a zasuniete ju na miesto.
Zatlaéte ho uplne, kym zakliknutim nezapadne na
miesto. Ak vidite Cerveny indikator na hornej strane
tlacidla, nie je spravne zapadnuty.

A\POZOR:

Akumulator vzdy nainstalujte Uplne, az kym nie je
vidiet ¢erveny indikator. V opa¢nom pripade méze
nahodne vypadnut z naradia a ublizit vam alebo
osobam v okoli.

Pri inStalovani jednotky akumulatora nepouZivajte
silu. Ak sa jednotka neda zasunut [ahko,
nevkladate ju spravne.

Systém ochrany batérie
Naradie je vybavené systémom ochrany akumulatora.
Tento systém automaticky vypne napajanie motora s
ciefom predizit Zivotnost akumulatora.
Naradie sa m6ze pocgas prevadzky automaticky zastavit'
v pripade, ak naradie a/alebo akumulator su v ramci
nasledujucich podmienok.
Pretazenie:
Naradie je prevadzkované spdsobom, ktory
sposobuje odber nadmerne vysokého pradu.
V tejto situdcii vypnite naradie a zastavte
aplikaciu, ktora sposobuje pretazovanie naradia.
Potom naradie znova spustte zapnutim.
Ak sa naradie nespusti, doslo k prehriatiu
akumulatora. V tejto situacii nechajte
akumulator pred opatovnym  zapnutim
naradia vychladnat.
Nizke napatie akumulatora:
Zostavajuca kapacita akumulatora je velmi
nizka a naradie nebude fungovat. V tejto
situacii akumulator vyberte a nabite ho.



POZNAMKA:

Ochrana proti prehrievaniu funguje
akumulatora so znackou hviezdicky.
Fig.2

Zmena polohy raznice

Fig.3
Polohu drziaka raznice mozno zmenit o 360°.
zmene postupujte nasledovne.

1. Uvolnite uzamykaciu maticu pomocou dodaného
klaca.

Jemne potiahnite drziak raznice a oto¢te ho do
pozadovanej polohy pre planovanu pracu.

3. Utiahnite uzamykaciu maticu a drziak raznice sa

zaisti v pozadovanej polohe.
Nachadzaju sa tu $tyri nepohyblivé narazky po 90°: 0°,
90° vlavo a vpravo a 180°. Umiestnenie raznice do
fubovolnej z tychto nepohyblivych naraziek:

4. Uvolnite uzamykaciu maticu pomocou dodaného

klaca.

5. Jemne potiahnite drziak raznice a slabo ho
zatlacte, pricom ho otocte do pozadovanej polohy
Drziak raznice sa uzamkne do jednej z
pozadovanych nepohyblivych naraziek.

Drziak raznice jemne otocte na kontrolu, &i je

pevne uzamknuty v polohe.

7.  Utiahnite uzamykaciu maticu a drziak raznice sa
zaisti.

len v pripade

Pri

2.

Pripustné rezné hrubky
Fig.4
Hrubka strihaného materialu zavisi od pevnosti v tahu
samotného materidlu. Drazka na drziaku raznice sluzi
ako kaliber hrabky pre pripustnd reznd hrabku.
Neskusajte rezat material, ktory nevojde do tejto drazky.
Ciara rezania
Zarez v drziaku raznice oznacuje €iaru rezu. Jeho Sirka
je rovna Sirke rezu. Pri rezani zarovnajte zarez na ¢iaru
rezu na obrobku.
Zapinanie
Fig.5
APOZOR:
Pred vlozenim batérie do pristroja vzdy
skontrolujte, ¢i posuvny prepina¢ riadne funguje a
vracia sa do polohy "OFF", ked je zatlacena zadna
strana posuvného prepinaca.
Operator mobze pocas dlhSieho pouzivania
zablokovat prepina¢ v polohe "ON", ¢o mu ulah¢i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.
Nastroj spustite posunutim vypina¢a do polohy "I (ON)".
Nepretrzity chod dosiahnete stlaenim prednej strany
posuvného prepinaca a jeho zablokovanim.
Nastroj zastavite stlatenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy "O
(OFF)".
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Multifunkéna kontrolka

Fig.6

Kontrolky su umiestnené v dvoch polohach.

Znamenie na vymenu ¢lanku batérie

Ked je kapacita akumulatora pocas
prevadzky takmer vyCerpand, rozsvieti sa
Cerveny indikator a naradie sa okamzite
zastavi. Ked' sa rozsvieti Cerveny indikator,
akumulator vymente za nabity akumulator.
Funkcia na zabranenie nahodného spustenia
Aj ked je v pristroji vloZzena batéria a
posuvny prepina¢ je v polohe "I (ON)",
pristroj sa nespusti. Kontrolka pomaly blika a
znamena to, Ze je aktivna funkcia
zabranenia nahodného spustenia.

Pristroj spustite posunutim prepina¢a najprv
do polohy "O (OFF)" a potom do polohy "I
(ON)".

MONTAZ

/A\POZOR:
Pred vykonanim akejkolvek prace na nastroji vzdy
skontrolujte, ¢&i je nastroj vypnuty a kazeta
akumulatora je vybrata.
Demontaz alebo montaz dierovaca a raznice
Fig.7
Dierova¢ a raznicu vzdy vymiefajte spolu. Ak chcete
odstranit dierova€ a raznicu, uvolnite uzamykaciu
maticu pomocou kli¢a. Odmontujte drziak raznice z
nastroja. Pomocou S$esthranného klu¢a uvolnite
maticové skrutky zaistujuce raznicu. Odmontujte
raznicu z drziaka raznice.
Pomocou Sesthranného klu€a uvolnite skrutku
zaistujucu dierovac. Vytiahnite dierova¢ z drzZiaka
dierovaca.
Fig.8
Ak chcete namontovat dierovaé a raznicu, viozte
dierova¢ do drziaka dierovaca tak, aby zarez na
dierovaci smeroval k skrutke. Utiahnite skrutku, ¢im sa
dierova¢ zaisti. Namontujte raznicu na drziak raznice.
Utiahnite maticové skrutky, ¢im sa raznica zaisti.
Fig.9
Potom namontujte drziak raznice na nastroj tak, aby
dierova¢ presiel cez otvor v drziaku raznice. Utiahnite
uzamykaciu maticu a drziak raznice sa zaisti. Po
vymene dierovaca a raznice ich namazte strojovym
olejom a spustite na chvilu nastroj.

Fig.10



PRACA

Predbezné mazanie

Na &iaru rezu naneste strojovy olej, Zivotnost dierovaca
a raznice sa predizi. To je zvIast dolezité pri rezani
hlinika.

Metdda rezania

Fig.11

Drzte nastroj tak, aby rezacia hlava bola v pravom uhle
(90°) k rezanému obrobku. Pohybujte jemne nastrojom
vV smere rezania.

Vyrezy

Fig.12

Vyrezy sa zhotovuju tak, Ze najskor vyrezete okruhly
otvor s priemerom minimalne 21 mm, do ktorého sa da
vlozit' rezacia hlava.

Rezanie vinitych alebo obdiznikovych
tabulovych plechov

3——~9o
\

1. Pri pohlade zhora

2. Rezanie v uhle k drézkam

3. Rezanie kolmo na drazky

4. Pri pohlade zboku

5. Vinity alebo obdiZnikovy tabulovy plech

Nastavte polohu raznice tak, aby jej raznica bola v
smere rezu bud pri rezani v uhle alebo kolmo na drazky
vinitych alebo obdiZnikovych tabulovych plechov.

Fig.13

Telo nastroja vzdy drzte rovnobezne s drazkami s
rezacou hlavou v pravom uhle (90°) k rezanému
povrchu, podla vyobrazenia.
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UDRZBA

A\POZOR:
Pred vykonanim kontroly alebo udrzby vzdy
skontrolujte, ¢&i je nastroj vypnuty a blok
akumulatora je vybraty.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.14

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Gisté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Vrchny koniec drazkovaného skrutkovaca vlozte do ryhy
v pristroji a nadvihnutim vyberte kryt drziaka.

Fig.15

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vlioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.16

Kryt drziaka opat namontujte na pristroj.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpe€enstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.

Raznica

Dierovaé

Sesthranny franclizsky kItug

Krua¢ 32

Originalna batéria a nabijatka Makita
POZNAMKA:

Niektoré polozky zo zoznamu mozu byt sucastou

balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek mdze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Tlagitko 6-1. Kontrolka

1-2. Cerveny indikator 7-1. Drzék matrice

1-3. Akumulator 7-2. Matrice

2-1. Znacka hvézdicky 7-3. Srouby

3-1. Drzak matrice 7-4. Imbusovy kli¢

3-2. Pojistna matice 8-1. Raznik

3-3. Povolit 8-2. Drzék razniku

3-4. Kli¢ 8-3. Sroub

4-1. Méfici drazky pro fezani nerezové 8-4. Imbusovy kli¢
oceli: 1,2 mm (3/64") 8-5. Povolit

4-2. Méfici drazky pro fezani mékké 8-6. Utdhnout
oceli: 1,6 mm (1/16") 9-1. Raznik

4-3. Zéfez 9-2. Zafez

10-2. Matrice

10-3. Raznik

10-4. Drzak matrice

13-1. PFi bo€nim pohledu

13-2. Rezna hlava by méla byt
umisténa pod pravym uhlem
(90°) k fezanému povrchu.

14-1. Mezni znacka

15-1. Kryt vicka

15-2. Zarez

15-3. Sroubovak

16-1. Vicko drzaku uhliku

16-2. Sroubovak

5-1. Posuvny spina¢

10-1. Srouby

TECHNICKE UDAJE

Model BJN160 BJN161
Ocel az do 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga 1,6 mm/ 16 ga
Max. kapacita fezani Ocel az do 600 N/mm? 1,2mm/ 18 ga 1,2mm/18 ga
Hlinik az do 200 N/mm? 25mm/12ga 25mm/12ga
Min. polomér fezani Vnéjsi hrana 50 mm 50 mm
Vnitfni hrana 45 mm 45 mm
Podet zdvihii za minutu (min™") 1900 1900
Celkova délka 313 mm 313 mm
Hmotnost netto 2,1kg 2,2 kg
Jmenovité napéti 14,4V DC 18V DC

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje a blok akumulatoru se mohou v rtiznych zemich lisit.

* Hmotnost s blokem akumulatoru dle EPTA — Procedure 01/2003

ENEO037-1

Urceni nastroje

Nastroj je uréen k fezani ocelovych plechd a

nerezovych ocelovych plechu.

ENG905-1

Hluénost

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy

EN60745:
Model BJN160

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 72 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mize piekrocit hodnotu 80 dB (A).

Model BJN161

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 73 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mize piekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu
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ENG900-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uré¢ena podle normy EN60745:

Model BJN160

Pracovni rezim: fezani ploché oceli
Vibragni emise (an): 7,0 m/s®
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model BJN161

Pracovni rezim: fezani ploché oceli
Vibragni emise (an): 6,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a
mlze byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi
sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéZznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.



/AVAROVANi:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplisobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni u¢inkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnob&hu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:

Akumulatorovy prostfihovaé

C. modelu/ typ: BJN160, BJN161

vychazi ze sériové vyroby

A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:

2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s
nasledujicimi normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745

Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENI Preététe si  vsechna

bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynl mize dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
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GEB028-2

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI
K PROSTRIHOVACI

1. Drzte nastroj pevné .

2. Zpracovavany dil peclivé uchyt'te.

3. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

4 Hrany dilu a jeho tfisky jsou ostré. Noste
rukavice. Doporucujeme také pouzivat obuv
se silnou podrazkou, aby nedoslo ke zranéni.

5.  Nepokladejte nastroj na trisky z dilu. V
opacném pripadé muize dojit k poskozeni
nastroje a problémum.

6. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

7. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu
nohou.

Pracujete-li ve vySkach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

8. Bezprostfedné po ukonceni prace se
nedotykejte razniku, matrice ani dilu; mohou
dosahovat mimoradné vysokych teplot a
popalit pokozku.

9. Vyvarujte se prefezani elektrickych vodicu.
Mohlo by dojit k vaznému urazu elektrickym
proudem.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento
vyrobek. NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo
nedodrzeni bezpeénostnich pravidel uvedenych v
tomto navodu k obsluze muize zpuUsobit vazné
zranéni.

DULEZITE BEZPECNOSTNI
POKYNY

AKUMULATOR

1. Pfed pouzitim akumulatoru si prectéte

vS§echny pokyny a varovné symboly na (1)

nabijeCce, (2) baterii a (3) vyrobku
vyuzivajicim baterii.

2. Akumulator nedemontuijte.

3. Pokud se prili§ =zkrati provozni doba

akumulatoru, preruste okamzité provoz. V
opacném pripadé existuje riziko prehfivani,
popaleni nebo dokonce vybuchu.

4. Budou-li vase o¢i zasazeny elektrolytem,
vyplachnéte je cistou vodou a okamzité
vyhledejte lIékaiskou pomoc. Miize dojit ke
ztraté zraku.



5.  Akumulator nezkratujte:

(1) Nedotykejte se svorek zadnym vodivym
materialem.

(2) Akumulator neskladujte v nadobé s
jinymi kovovymi predméty, jako jsou
hiebiky, mince, apod.

(3) Akumulator nevystavujte vodé ani desti.

Zkrat akumulatoru muze zpusobit velky

pritok proudu, prehiati, mozné popaleni a

dokonce i poruchu.

6.  Neskladujte nastroj a akumulator na mistech,

kde muze teplota piekroéit 50 ° C (122 ° F).

7. Nespalujte akumulator, ani kdyz je vazné
poskozen nebo Upiné opotifeben. Akumulator
muze v ohni vybuchnout.

8. Davejte pozor, abyste baterii neupustili ani s
ni nenarazeli.

. Nepouzivejte poskozené akumulatory.

10. Pri likvidaci akumulatoru postupujte podle

mistnich predpist.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

Tipy k zajiSténi maximalni zivotnosti

akumulatoru

1. Akumulator nabijte pred tim, nez dojde k
uplnému vybiti baterie.
Pokud si povsimnete snizeného vykonu
nastroje, vzdy jej zastavte a dobijte
akumulator.

2.  Nikdy nenabijejte upIné nabity akumulator.
Prebijeni zkracuje zivotnost akumulatoru.

3. Akumulator nabijejte pfi pokojové teploté v
rozmezi od 10 ° C do 40 * C (50 ° F - 104 *
F). Prfed nabijenim nechejte  horky
akumulator zchladnout.

4. Nebudete-li naradi del$i dobu pouzivat,
nabijte jednou za Sest mésicu blok
akumulatoru.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, zda je nastroj
vypnuty a je odpojen jeho akumulator.
Instalace a demontaz akumulatoru
Fig.1
APOZOR:
Pfed nasazenim &i sejmutim bloku akumulatoru
naradi vzdy vypnéte.
PFi nasazovani €i snimani bloku akumulatoru
pevné drzte naradi i akumulator. V opacném
pfipadé vam mohou nafadi nebo akumulator
vyklouznout z ruky a mohlo by dojit k jejich
poskozeni i ke zranéni.
Jestlize chcete blok akumulatoru vyjmout, vysurite jej
se souc¢asnym presunutim tlacitka na predni strané
akumulatoru.
Pfi instalaci akumulatoru vyrovnejte jazyCek na bloku
akumulatoru s drazkou v krytu a zasunte akumulator
na misto. Akumulator zasurite na doraz, az zacvakne
na misto. Neni-li tlagitko zcela zaji§téno, uvidite na
jeho horni strané ¢erveny indikator.

/A\POZOR:
Akumulator zasunujte vzdy zcela tak, aby nebyl
Cerveny indikator vidét. Jinak by mohl akumulator
ze zatizeni vypadnout a zpUsobit zranéni obsluze
¢i pfihlizejicim osobam.
Blok akumulatoru nenasazujte nasilim. Nelze-li
akumulator zasunout snadno, nevkladate jej
spravneé.
Systém ochrany akumulatoru
Naradi je vybaveno systémem ochrany akumulatoru.
Tento systém automaticky prerusi napajeni motoru,
aby se prodlouzila Zivotnost akumulatoru.
Budou-li nafadi nebo akumulator vystaveny nékteré z
nize uvedenych podminek, naradi se béhem provozu
automaticky vypne:
PretiZeni:
S néafadim se pracuje takovym zpusobem,
Ze dochazi k odbéru mimoradné vysokého
proudu.
V takové situaci naradi vypnéte a ukoncete
¢innost, pfi niz doSlo k pretizeni naradi.
Potom naradi zapnéte a obnovte innost.
Jestlize se naradi nespusti, doSlo k pfehfati
akumulatoru. V takovém pfipadé nechte
akumulator pfed opétovnym zapnutim
nafadi vychladnout.
Nizké napéti akumulatoru:
Zbyvajici kapacita akumulatoru je pfili§
nizka a nafadi nebude pracovat. V takovém
pripadé vyjméte akumulator a dobijte jej.



POZNAMKA:

Ochrana proti pfehrati funguje pouze pfi pouziti bloku
akumulatoru oznaceného hvézdickou.

Fig.2

Zména polohy matrice

Fig.3

Polohu drzaku matrice Ize ménit v rozmezi 360°. Pfi
zméné postupujte nasledovné.

1. Dodanym klic¢em povolte pojistnou matici.

2. Jemné zatahnéte za drzak matrice a otocte jej
do pozadované polohy.

3.  Utazenim pojistné matice zajistéte drzak matrice
v pozadované poloze.

K dispozici jsou v intervalech po 90° &tyfi pozitivni
zarazky: 0°, 90° vlevo a vpravo a 180°. Chcete-li
matrici umistit na jednu z téchto pozitivnich zarazek:

4. Dodanym kli¢em povolte pojistnou matici.

5. Jemné zatahnéte za drzak matrice a pfi otaceni
pozadované polohy jej mirné stisknéte. Drzak
matrice se uzamkne v poloze jedné ze é&tyfech
pozitivnich zarazek.

6.  Mirnym otocenim drzaku matrice se ujistéte, zda
je pozitivné uzaméen v dané poloze.

7. Utazenim pojistné matice zajistéte drzak matrice.

Povolena tloustka rezani

Fig.4
Tloustka Fezaného materialu zavisi na pevnosti v tahu
samotného materidlu. Drazka na drzédku matrice
souCasné slouzi jako tloustkomér pro ovéfeni
povolené fezné tloustky. NepokouSejte se fezat zadny
material, ktery do této drazky nezapadne.
Ryska fezani
Zarez na drzaku matrice reprezentuje vasi rysku fezani.
Jeji Sitka je rovna Sifce fezu. Pfi fezani srovnejte zafez
s ryskou na fezaném dilu.
Zapinani
Fig.5
APOZOR:
Pfed vioZenim akumulatoru do nastroje vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spina¢ funguje spravné
a zda se po stisknuti zadni ¢asti posuvného
spinace vraci do vypnuté polohy.
Spina¢ Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadriuje prace provadéna
po delSi dobu. Zajistite-li nastroj v poloze zapnuto,
postupujte se zvySenou opatrnosti a neustale
nastroj pevneé drzte.
Nastroj se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,I". Pozadujete-li nepfetrzitou funkci,
stisknutim pfedni ¢asti posuvného spinace jej zajistéte.
Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadni cast
posuvného spinace a pfesurite jej do polohy vypnuto
LO".
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Vicefunkéni kontrolka
Fig.6
Kontrolky se nachazeji na dvou mistech.
- Signal pro vyménu akumulatoru
- Jestlize se pfi praci akumulator témér vybije,
rozsviti se Cervena kontrolka a nafadi se
okamzité zastavi. Pokud se rozsviti ¢ervena
kontrolka, vymérite akumulator za piné
nabity.
- Funkce pojistky proti nahodnému spusténi
- Nastroj se nespusti, i kdyz je do nastroje,
jehoz posuvny spina¢ se nachazi v poloze
zapnuto ,I", vlozen akumulator. V tomto
okamziku kontrolka pomalu blika a
signalizuje tak, Ze je aktivni funkce pojistky
proti nahodnému spusténi.
- Chcete-li nastroj uvést do chodu, nejdfive
presurite posuvny spina¢ do polohy vypnuto
,O" a poté do polohy zapnuto ,I".

MONTAZ

APOZOR:
Pfed provadénim libovolnych praci na nastroji se
vzdy presvédéte, zda je nastroj vypnuty a je
odpojen jeho akumulator.
Demontaz a instalace razniku a matrice
Fig.7
Raznik a matrici vzdy vyménujte soucasné jako
sestavu. Chcete-li demontovat raznik a matrici, povolte
klicem pojistnou matici. Demontujte z nastroje drzak
matrice. Pomoci imbusového klice povolte Srouby
uchycujici matrici. Demontujte z drzaku matrici.
Pomoci imbusového klice povolte Sroub uchycujici
raznik. Vytahnéte raznik z drazku razniku.
Fig.8
P¥i instalaci razniku a matrice vlozte raznik do drzaku
tak, aby byl zafez v razniku oto¢en smérem ke Sroubu.
Zajistéte raznik dotazenim Sroubu. Nainstalujte do
drzaku matrici. Zajistéte matrici dotaZenim $roubu.
Fig.9
Poté nainstalujte drzak matrice na nastoj tak, aby
raznik prochazel otvorem v drzaku matrice. Utazenim
pojistné matice zajistéte drzak matrice. Po instalaci
razniku a matrice je promazte strojnim olejem a
nechejte nastroj chvili bézet.

Fig.10
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Predbézné mazani

Nanesenim strojniho oleje na rysku Fezani se
prodluzuje Zivotnost razniku a matrice. To je velmi
dulezité pfi fezani hliniku.

Zpusob fezani

Fig.11

Drzte nastroj tak, aby byla fezna hlava pod pravym
(90°) uhlem k fezanému dilu. Posunujte nastroj zlehka
ve sméru fezani.

Vyrezy

Fig.12

Vyfezy se provadéji tak, ze se nejdfive otevie kruhovy
otvor o priméru vét§im nez 21 mm, do kterého Ize
zasunout feznou hlavu.

Rezani vinitého nebo lichobéznikového
plechu

L

3 —
\

1. P¥i pohledu shora

2. Uhlové Fezani do drazek

3. Kolmé Ffezani do drazek

4. Pri bo¢nim pohledu

5. VInity plech nebo lichobéznikovy plech

Nastavte polohu matrice tak, aby byla matrice oto¢ena
ve sméru fezani bud pfi fezani pod thlem nebo kolmo
k drazkam ve vinitych nebo lichobéZnikovych plesich.
Fig.13

Vzdy drzte télo nastroje rovnobézné s drazkami tak,
aby byla fezna hlava umisténa pod pravym uhlem
(90°) k fezanému povrchu, jak je ilustrovano na
obrazku.
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UDRZBA

APOZOR:
Pfed zahajenim kontroly nebo udrzby nastroje se
vzdy presvédéte, zda je nastroj vypnuty a je
odpojen akumulator.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
Vyména uhlikd
Fig.14
Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vymériovat sou¢asné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.
Vlozte konec plochého Sroubovaku do drazky v
nastroji a zvednutim demontujte kryt vicka.

Fig.15

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.16

Nainstalujte kryt vicka zpét na nastroj.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a ve$kera dal$i udrzba ¢i
sefizovani  provadény autorizovanymi servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuéujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi Ci
nastavcd mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
« Matrice
Raznik
Imbusovy kli¢
Kli¢ 32
Originalni akumulator a nabijecka Makita

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich liit.
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