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Symbols

The following show the symbols used for the equipment. Be sure that you understand their meaning befc
use.

Symboles

Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la signifit
tion avant d'utiliser I'outil,

Symbole

Die folgenden Symbole werden fur die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ih
Bedeutung vertraut.

Simboli
Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze symbol
begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos
A continuacion se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Asegurese de que entiende su significa
antes de usarla.

Simbolos

O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu significado ant
da utilizag&o.

Symboler

Det foljande visar de symboler som anvénds fér den héar maskinen. Se noga till att du forstar deras innebérd inn
maskinen anvénds.

Symbolene

Felgende viser de symbolene som brukes for maskinen. Det er viktig 4 forsta betydningen av disse far maskinen ta
bruk.

Symbolit

Alla on esitetty koneessa k

ytetyt symbolit. Opettele néiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

Apzimejumi

Turpmak redzamajos attélos noradrti $im instrumentam lietotie apzimajumi. Pirms darbarika ekspluatacijas ir jaizpr
to nozime.

Simboliai

Zemiau parodyti rangai naudojami simboliai. Bitinai juos i$siaiskinkite pries naudodamiesi.

Siimbolid

Seadmel esineb jargmisi sumboleid. Enne kasutamist veenduge kindlasti, et m&istate simbolite tahendust.
Cumsone!

Creayloiine 0BbACHEHWA NOKA3LIBAKT CUMBOMLI, MCNONb3yeMble ANR WHCTPyMeHTa. Y6eawTecs nepe
WCNCNL30BAHKEM, YTO Bbl NOHUMAETE X 3HAYEHME.

Symbole

Ponizej przedstawiono symbole stosowane w przypadku omawianego narzedzia. Przed rozpoczeciem jec
uzytkowania nalezy sig upewni¢, Ze sg one zrozumiate,

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, které se pouZivaji pro toto zafizenl. Pfed pouzitim se ujistéte, Ze rozumite jejic
vyznamu.

Symboly

V nasledujlcej Easti sd uvedené symboly pouZité pre toto zariadenie. Pred pouzitim zariadenia sa uistite, i
rozumiete ich vyznamu.

Szimbdélumok

A kovetkezbkben a szerszamhoz hasznalt szimbélumokat mutatjuk be. Hasznélat eldtt gy6z6djon meg arr¢
hogy ismeri ezek jelentését.
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objas$nienia do widoku ogdlnego

1 Olej do narzedzi 8 Pokrywa magazynku 156 Dzwignia zmiany predkosci
pneumatycznych 9  Wspornik zwoju 16  Mictek
2 Regulator 10 Podziatka 17  Maly pret
3 Wystep 11 Zaczep pedajgcy 18 Zawor spustowy
4 Otwoér 12 Przylgcze przewodu 19 Filtr powietrza
5 Nasadka pneumatycznego 20 Olejarka
6  Drzwiczki 13 Gniazdo pneumatyczne 21 Olej do narzedzi
7  Dzwignia zatrzasku 14 Spust pneumatycznych
DANE TECHNICZNE
Model ANS02

Cisnienie powietrza

0,49 -0,83 MPa (4,9 — 8,3 bar)

Dhugosé gwozdzia

Gwozdzie koletowane 45 mm - 90 mm

Pojemno$¢ magazynka

150 — 300 szt.

Min. $rednica weza

6,5 mm

Olej do narzedzi pneumatycznych

Olej turbinowy

Wymiary (di x szer x wys) 318 mm x 128 mm x 378 mm
Masa netto 3,5kg
* Ze wzgledu na ciagle prowadzone prace badawczo- + Nalezy uzywaé &rodkéw ochrony  stuchu przed
rozwojowe, podane tu dane techniczne mogg ulec hatasem powodowanym przez narzedzie oraz

Zmianie bez uprzedniego powiadomienia.

= W réznych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne
parametry techniczne.

* Masa obliczona zgodnie z procedura EPTA 01/2003

ENE059-1
Przeznaczenie

Narzgdzie jest przeznaczone do wstepnych prac
wewnetrznych, takich jak mocowanie legaréw
podiogowych lub krokwi zwyklych oraz wznoszenie
kenstruke]i drewnianych (2 cale x 4 cale).

ENB090-4

WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZI NALEZY  ZACHOWAC
PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI, ABY
ZMNIEJSZYC RYZYKO WYPADKU:

PRZECZYTAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE.

* Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika, wtasciwie
dziatanie i konserwacje narzedzia, nalezy przeczytaé
niniejszg instrukcje przed rozpoczeciem eksploatacii

* Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby chronié
oczy przez pylem i opitkami.

OSTRZEZENIE:

Obowigzkiem pracodawcy jest nakazanie stosowania
$rodkéw ochrony wzroku przez operatoréw narzedzi i
inne osoby pracujgce w poblizu.

80

stosowaé Srodki ochrony glowy. Nalezy rowniez nosi¢

lekkg, ale nie luzng odziez. Rekawy powinny byé

zapigte lub podwinigte. Nie wolno nosi¢ krawatow.

Pracowanie w pospiechu lub wymuszanie nadmiernej

predkosci narzedzia jest niebezpieczne. Nalezy

ostroznie postepowac z narzedziem. Nie obstugiwaé
narzedzia pod wptywem alkoholu, lekéw, Srodkéw
psychotropowych ifp.

Ogéine wytyczne dotyczace eksploatacji narzedzia:

1. NaleZzy zawsze zaklada¢, ze w narzedziu znajdujg
sie gwozdzie.

2. Nie wolno kierowaé narzedzia w kierunku swoim lub
innych osob, niezaleznie od tego, czy znajdujg sie w
nim gwozdzie, czy tez nie.

3. Nie wigczaé narzedzia, jesli nie opiera sie ono
pewnie o materiat roboczy. .

4. O narzedzie nalezy dbac tak, jak o inne urzgdzenia
robocze,

5. Narzedzie nie stuzy do zabawy.

6. Nie trzymac ani nie przenosi¢ narzedzia z palcem na
spuscie.

7. Nie tadowa¢ gwo?zdzi do narzedzia, jesli wiaczony
jest jeden z elementow sterujacych.

8. Nie stosowac innego zasilania niz okreslone w
instrukcjach obstugi/bezpieczenstwa narzedzia.

Nie wolno uzywaé niesprawnego narzedzia.

Podczas pracy narzedzie wytwarza czasem iskry. Nie

nalezy uzywaé¢ narzedzia w poblizu lotnych,

tatwopainych ~ materiatéw, takich jak benzyna,
rozcienczalniki, farby, gaz, kieje, ifp.; moga cne sie

i wybuchna¢, powodujgc powazne obrazenia.

.

.

.

Obszar roboczy powinien byé odpowiednic oswietlony,
aby zapewni¢ bezpieczng prace. Obszar roboczy
powinien by¢ czysty i wolny od $mieci. Nalezy zawsze
zachowywat bezpieczng postawe i rownowage.

W poblizu powinny przebywaé¢ tylko osoby, ktére
uczestniczg w pracach. Zwtaszcza dzieci nie powinny
sig zbliza¢ do narzedzia.

Miejscowe przepisy mogg okreslaé dopuszczalny
poziom hatasu, ktdrego nalezy przestrzegaé. W
okreSlonych  wypadkach moze by¢ konieczne
stosowanie zaluzji do ograniczenia hatasu.

Nie nalezy modyfikowaé elementu dociskowego:
zapobiega on przypadkowemu uruchomieniu
narzedzia, wiec powinien by¢ caly czas zatozony.
Mocowanie spustu w pozycji WE jest réwniez bardzo
niebezpieczne. Nie wolno blokowaé spustu w zaden
sposdb. Nie wolno uzytkowaé narzedzia, jesli jeden z
elementow sterujgcych narzedzia jest niesprawny,
odtgczony, zmodyfikowany lub nie dziata prawidiowo.
Nalezy utrzymywac okreslone cisnienie powietrza:
0,49 - 0,83 MPa (4,9 — 8,3 bar), aby Zapewnic
bezpieczenstwo i diuzszg zywotnosé narzedzia. Nie
wolno  przekraczaé zalecanego  maksymalnego
cisnienia roboczego réwnego 0,83 MPa (8,3 bar). Nie
nalezy podigcza¢ narzedzia do Zrédia cisnienia
potencjalnie przekraczajgcego 1,37 MPa (13,7 bar).
Nalezy sprawdzi¢, czy ciénienie ukladu zasilania
pneumatycznego nie przekracza maksymalnego
dopuszczalnego cisnienia narzedzia. Poczatkowo
ustawi¢ ciSnienie nizsze niz zalecane dopuszczalne
ci$nienie (patrz DANE TECHNICZNE)

Nie wolno uzywaé narzedzia z zasilaniem innym niz
sprezone powietrze. Jesli jako zasilanie narzedzia
zostanie uzyty gaz z butli (dwutlenek wegla, tlen, azot,
wodor, powietrze, itp.), lub gaz palny (tlen, propan,
acetylen, itp.), narzedzie wybuchnie i spowoduje
pcewazne obrazenia.

Przed eksploatacjg nalezy zawsze sprawdzi¢ ogolny
stan narzedzia i obluzowane $ruby. W razie potrzeby
dokrecié Sruby.

Przed uruchomieniem upewni¢ sig, ze wszystkie
zabezpieczenia dziatajg prawidlowo. Narzedzie nie
powinno dziataé, jesli zostal nacisniety tylko spust lub
jesli tylko ramige dociskowe naciska na drewno.
Narzedzie powinno uruchamiac sie tylko wtedy, gdy
wykona sig jednoczesnie obie te czynnosci. Nalezy
sprawdzi¢ ewentualne usterki w dzialaniu, gdy
gwozdzie sg rozladowane, a popychacz jest w petni
odciggniety.

Sprawdzi¢ $ciany, sufity, podtogi, pokrycie dachu itp.,
aby unikng¢ porazenia pradem elektrycznym, wycieku
gazu, wybuchu itp. spowodowanych przebiciem
przewodow pod napieciem, ciggow lub rur z gazem.
Stosowac tylko gwozdzie okreslone w niniejszej
instrukeji. Uzycie innych gwozdzi moze spowodowaéd
usterke narzedzia.

.

.

Nie wolno uzywa¢ gwozdziarek oznaczonyc
symbolem ,Nie stosowaé na rusztowaniach Iu
drabinach” w okreslonych sytuacjach, np.:

— gdy zmiana jednej lokalizacji na drugg wymag
uzycia rusztowania, schodéw, drabin lub podobnyc
konstrukgii, np. tat dachowych;

— przy zamykaniu skrzyn lub pudef;

— przy mocowaniu zabezpieczen transportowych, ng
na pojazdach lub wagonach.

Nie wolno pozwalaé, aby osoby niezaznajomione z nir
korzystaty z narzedzia.
Nalezy sig upewnic, ze przy wbijaniu gwozdzi nikog
nie ma w poblizu. Nie wolno jednoczesnie wbija
gwozdzi z zewnatrz i od wewnatrz. Gwozdzie mog
przebic materiat lub odbi¢ sie, stwarzajac powazn
zagrozenie.
Pracujgc z narzedziem, nalezy zachowaé odpowiedni
oparcie stop i réwnowage. Przy pracach na wysokos:
nalezy sig upewni¢, Ze nikt nie znajduje sie ponize
nalezy odpowiednio umocowadé wagz pneumatyczny
aby zapobiec zagrozeniu w razie gwaltowneg
szarpnigcia lub pochwycenia.
Na dachach i przy innych pracach na wysokosciac
whbija¢ gwozdzie, posuwajgc sie do przodu. Cofajac si
podczas pracy, bardzo tatwo stracié rownowage
Podczas wbijania gwoZdzi w powierzchnie prostopadt:
nalezy sig posuwac z gory na dot. Pozwala to unikna
nadmiernego zmeczenia.
Jesli gwozdz zostanie wbity w migjscu inneg
gwozdzia lub seka w drewnie, moze sie wygigé lul
narzgdzie moze sie zacigé. GwdzdZz moze zosta
odrzucony i kogos$ trafié lub tez samo narzedzie moz
odskoczycsig w niebezpieczny sposéb. Nalez
ostroznie whija¢ gwozdzie.

Nie wolno pozostawiaé naladowanego narzedzia lul

sprezarki pod ci$nieniem przez diuzszy czas w sforicu

Nalezy sig upewni¢, ze w miejscu, gdzie zostanit

odlozone narzedzie, nie dostanie sie do niego kurz

piasek, widry | inne zanieczyszczenia.

Nie wolno kierowaé¢ otworu wyrzutowego w strone

innych oséb. Nalezy trzymac dionie i stopy z dala ot

otworu wyrzutowego.

Gdy waz pneumatyczny jest podigczony, nie nale

przenosi¢ narzedzia z palcem na spuscie ani n

podawa¢ go w takim stanie komu$ innemu

Przypadkowe uruchomienie moze by¢ bardz

niebezpieczne.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z narzedziem, gdy:

panujgce w nim wysokie cidnienie moze by

niebezpieczne, jesli wskutek nieostroznosci nastap
peknigcie cbudowy (np. przy upadku lub uderzeniu}

Nie wolno wyrzynaé ani wycinaé nic na narzedziu.

Jedli narzedzie wykazuje jakie$ nietypowe lul

niepokojace objawy, nalezy natychmiast przerwa

prace.




Nalezy zawsze odigczy¢ waz pneumatyczny i usunaé
wszystkie gwozdzie:

1. Gdy narzedzie jest bez nadzoru.

2. Przed dokenaniem napraw lub konserwacji.

3. Przed usunigciem zaciecia.

4. Przed przeniesieniem narzegdzia w inne miejsce.
Tuz po zakoficzeniu pracy nalezy przeprowadzié
czyszczenie i konserwacje narzedzia. Narzedzie
nalezy utrzymywaé¢ w nienagannym stanie. Nalezy
smarowaé ruchome czesci, aby zapobiec korozji i
zmniejszy¢ zuzycie spowodowane tarciem. Wytrzeé
kurz ze wszystkich czesci.

Nie modyfikowa¢ narzedzia bez upowaznienia firmy
Makita.

Nalezy zlecic okresowg kontrole narzedzia w
autoryzowanym punkcie serwisowym firmy Makita.
Aby zapewnié BEZPIECZENSTWO i
NIEZAWODNOSC narzedzia, wszelkie naprawy i
prace konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane
przez autcryzowane punkty serwisowe firmy Makita,
zawsze Z uzyciem czesci zamiennych firmy Makita.
Stosowaé tylko olej do narzedzi pneumatycznych
okreslony w niniejszej instrukcji.

Nie wolno podiaczaé narzedzia do przewodu
sprezonego powietrza, gdy cisnienie powietrza moze
przekroczy¢  zakres  dopuszczalnego  ci$nienia
narzedzia, okreslony w tabeli ,DANE TECHNICZNE” o
wiecej niz 10%.

Whijarki pneumatyczne powinny by¢ zasilane
najnizszym  ci$nieniem niezbednym do  danej
czynnoéci, co pozwala unikngé nadmiernego hatasu,
zwigkszonego zuzycia i wynikajgcych z tego usterek.
Nie przytrzymywac spustu iub elementu dociskowego
tasma samoprzylepna lub drutem. Grozi to $miercig lub
powaznymi obrazeniami.

Nalezy zawsze sprawdzac element dociskowy, jak to
podano w niniejszej instrukcji. Jesli mechanizm
zabezpieczajacy nie dziata prawidiowo, moze nastgpié
przypadkowe wyrzucenie gwoZdzia.

ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI.
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PODLACZENIE
Wybor sprezarki
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Czestos¢ whijania gwozdzi {zyimip)

Sprezarka powietrzna musi spetnia¢ wymagania normy
ENG60335-2-34.

Wybraé sprezarke, ktdra posiada rezerwe ciénienia i
odpowiednig wydajno$¢, aby zapewnit¢ ekonomiczng,
eksploatacje. Wykres pokazuje zalezno$¢ pomiedzy
czestoscig wbijania gwozdzi, stosowanym ciénieniem a
wydajnoécig sprezarki.

Na przyktad: jesli gwozdzie wbijane sa z predkoscig ok.
30razy na minutg przy cidnieniu 0,69 MPa (6,9 bar),
wymagana jest sprezarka o wydajnosci ponad 80 l/min.
Nalezy stosowac regulatory ci$nienia, aby ograniczyé
cisnienie powietrza do ciénienia nominalnego narzedzia,
jesli doprowadzone cisnienie przekracza cisnienie
nominalne narzedzia. Nieprzestrzeganie tege zalecenia
moZze prowadzic do powaZznych obraZzeri operatora
narzedzia {ub os6b w jego poblizu.

Wybdr weza pneumatycznego (rys. 1)

Nalezy stosowat wgz pneumatyczny tak szeroki i tak

krotki, jak to moziiwe, aby zapewni¢ ciaglg i wydajng

prace. Przy cisnieniu powietrza réwnym 0,49 MPa

(4,9 bar) zaleca si¢ waz pneumatyczny o $rednicy

wewnetrznej ponad 6,5 mm oraz diugoéci mniejszej niz

20m, je$li odstep miedzy wbijaniami  wynosi

0,5 sekundy. Weze pneumatyczne powinny miec

minimaine cisnienie robocze réwne 1,03 MPa (10,3 bar)

lub 150 procent maksymalnego ciénienia wytwarzanego

w ukladzie, w zaleznosci od tego, kidra wartosé jest

wyzsza.

/N PRZESTROGA:

+ Niska wydajnos¢ sprezarki lub zbyt diugi waz
pneumatyczny albo zbyt mata jego Srednica w
odniesieniu do czestosci wbijania gwoZdzi moze
spowodowaé spadek wydajnosci narzedzia,

Smarowanie

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢, zespot regulujacy
(olejarka, regulator, filir powietrza) powinien znajdowac
sig jak najblize] narzedzia. Nalezy tak nastawi¢ olejarke,
aby kropla oleju byla wpuszczana co 30 gwozdzi. (rys. 2)
Gdy nie jest stosowany zespdl regulujacy, nalezy
przesmarowa¢ narzedzie olejem do  narzedzi
pneumatycznych umieszczajgc 2 (dwie) lub 3 (trzy)
krople w przylgczu przewodu pneumatycznego. Nalezy
to robi¢ przed i po uzyciu. Aby zapewnié¢ odpowiednie
smarowanie, nalezy uruchomi¢ narzedzie kilka razy po
wpuszczeniu oleju do narzedzi pneumatycznych. (rys. 3)

OPIS DZIALANIA

/N\PRZESTROGA:
* Nalezy zawsze odigczyé waz pneumatyczny przed
regulacjg lub ogledzinami narzedzia.

Regulacja gteboko$ci wbijania gwozdzi (rys. 4)
Aby ustawic glebokosé wbijania gwozdzi, nalezy
przekrecic regulator. Gteboko$¢ whijania jest najwieksza,
gdy regulator jest przekrecony do korica w kierunku A
pokazanym na rysunku. Glebokosé zmniejsza sie w
miarg, jak regulator jest przekrecany w kierunku B. Jes|
gwozdzie nie wbijajg sie na odpowiednig gtebokosé
nawet wtedy, gdy regulator jest przekrecony catkowicie w
Kierunku A, nalezy zwigkszy¢ ciénienie powietrza. Jesli
gwozdzie wbijajg sie zbyt gleboko nawet wtedy, gdy
regulator jest przekrgcony catkowicie w kierunku B,
nalezy zmniejszy¢ ciSnienie powietrza. W zasadzie
zywotnos¢ narzedzia bedzie diuzsza, gdy urzgdzenie
jest uzywane =z nizszym ci$nieniem powietrza i
regulatorem ustawionym na nizsza gigbokosé.
/A\PRZESTROGA:
* Przed ustawieniem gtebokosci whijania nalezy zawsze
odigczye waz pneumatyczny.

Stosowanie nasadki (rys. 5)

/N\PRZESTROGA:
* Nalezy zawsze odtaczy¢ waz przed zalozeniem lub
zdjeciem nasadki.

Jesli nalezy chroni¢ przed zniszczeniem powierzchnie
roboczg, na element dociskowy nalezy zatozyé nasadke.
Nasadke nalezy stosowaé, gdy powierzchnie roboczg
mozna f{atwo uszkodzié. Aby =zalozy¢ nasadke na
element dociskowy, nalezy wciskaé ja na koniec
elementu, az wystepy w trzech miejscach nasadki
wpasujg sig w trzy otwory w elemencie dociskowym.

MONTAZ

/N\PRZESTROGA:
* Nalezy zawsze odiaczy¢ waz pneumatyczny pr:
rozpoczeciem jakichkolwiek prac na narzedziu.

tadowanie gwozdziarki

Wybra¢ gwoZdzie odpowiednie do wykonywanej pra
Nacisng¢ dZwignie zatrzasku i otworzyé drzwic:
Nastgpnie zdja¢ pokrywe magazynku. (rys. 6)

Uniesc¢ i przekrecié¢ wspornik zwoju, az strzatka rozmi
gwozdzi na wsporniku zwoju bedzie wskazyw
odpowiedni znak na podzialce na magazynku. Uzy
narzedzia ze wspornikiem zwoju ustawionym
niewlasciwy stopiert moze powodowaé nieodpowied
podawanie gwozdzi lub usterke narzedzia. (rys. 7)
Umiesci¢ zwéj gwozdzi na wsporniku zwoju. Odwir
wystarczajgcy odcinek zwoju, aby zahaczy¢ go o zac:
podajgcy. Umiesci¢ pierwszy gwozdz w  kan
prowadzacym, a drugi w zaczepie podajgcym. Umies
pozostate gwozdzie z odwinigtego odcinka na korpu
podajnika. Zamknaé pokrywe  magazynku
sprawdzeniu, czy zwdé] gwozdzi jest prawidto
umieszczony w magazynku. (rys. 8)

Podlgczenie weza pneumatycznego (rys. 9)
Wsungc koncéwke weza pneumatycznego w przylgc
przewodu pneumatycznego na gwoZdziarce. Upew
sig, ze gniazdo pneumatyczne jest pewnie umocowa
w przylaczu przewodu pneumatycznego. Na lub
poblizu narzedzia nalezy zamontowac {gcznik weza ti
aby zbiornik cignieniowy oprézZniat sie, gdy zigc
pneumatyczne zostanie odigczone.

EKSPLOATACJA

/N PRZESTROGA:
* Przed uruchomieniem upewni¢ sie, Ze wszyst
zabezpieczenia dziatajg prawidlowo.

Tryb pracy ciagtej

Przekrecié dzwignie w polozenie TTT, naciskajac przyc

z drugiej strony dzwigni. (rys. 10 i 11)

1. Aby wbi¢ gwéidZz nalezy umiescic elem:
dociskowy na powierzchni roboczej i pociggnac
spust.

2. Najpierw nacisng¢ spust, a nastepnie umies

element dociskowy na powierzchni roboczej.

Metoda pierwsza 1 jest przydatna do wbijania gwoz

z przerwami, gdy gwozdz ma byé wbity ostrozn

bardzo precyzyjnie. Metoda druga wykorzystywana ji

w pracy ciagtej.

/NPRZESTROGA:

» Uruchamianie narzedzia bez gwozdzi skraca je

Zywotnosé, wige nalezy tego unikac.

Tryb pracy przerywanej (rys. 12)

Przekreci¢ dzwignie w potoZenie T, naciskajgc przycis!
drugiej strony dzwigni.

Aby whi¢ gwodzdz nalezy umiescié element dociskowy
powierzchni roboczej i pociggnaé za spust.




/N\PRZESTROGA:

GDY SPUST JEST PRZYTRZYMANY WCISNIETY
DO POLOWY, moze nastapié nieoczekiwanie
wystrzelenie gwozdzia, jedli pod wptywem odrzutu
element dociskowy zetknie sie z powierzchnig roboczg
lub z inng powierzchnig. Aby unikngé nieoczekiwanego
wystrzatu, nalezy zachowa¢ nastepujace Srodki

kac elementem dociskowym do materiatu
roboczego ze zbyt wielkg sitg,

B. Pociggng¢ do kohca za spust i przytrzymaé go
przez 1 - 2 sekundy po wystrzale.

Uruchamianie narzedzia bez gwozdzi skraca jego

zywotnos¢, wigc nalezy tego unikac.

Zaciecie gwozdziarki (rys. 13)

/N\PRZESTROGA:

+ Przed usunigciem zacigcia nalezy zawsze odigczyé
wgz pneumatyczny i usungé wszystkie gwozdzie z
magazynku.

Gdy gwozdziarka sie zatnie,
nastepujgce czynnosci:

Otworzy¢ pokrywe magazynku i wyjgaé zwdj gwozdzi.
Wsung¢ maty pret itp. w otwér wyrzutowy i wbi¢ go
miotkiem, aby wysungé zaciety gwozdz z otworu.
Ponownie zalozy¢ zwdj gwozdzi i zamkngé pokrywe
magazynku.

nalezy wykonaé

Gwoidzie

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sig ze zwojami gwozdzi i ich
opakowaniem. w przypadku nieostroznego
posigpowania ze zwojami mogg one sie odksztatci¢ lub
ich tgczniki moga sie przerwaé, co utrudni podawanie
zwoju. (rys. 14)

Nalezy unika¢ przechowywania gwozdzi w bardzo
wilgotnym lub gorgcym miejscu lub w miejscu
wystawionym na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych. (rys. 15)

KONSERWACJA

/N PRZESTROGA:

= Przed przystapieniem do przegladu urzadzenia lub
jego konserwacji nalezy zawsze odigczyé waz
pneumatyczny.

* Nie wolno stosowac benzyny, rozpuszczalnikéw,

alkoholu itp.  srodkow. Substancje te moga
spowodowat  odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Konserwacja gwozdziarki

Przed eksploatacig nalezy zawsze sprawdzié ogoiny
stan narzedzia | obluzowane $ruby. W razie potrzeby
dokrecic¢ $ruby. (rys. 16)

Nalezy codziennie przeprowadzaé ogledziny (gdy
narzedzie jest odigczone), aby sprawdzi¢, czy element
dociskowy i spust poruszajg sie swobodnie. Nie uzywad
narzedzia, jesli element dociskowy lub spust zacina sie
lub blokuje. (rys. 17)

Jesli narzedzie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas,
nalezy nasmarowac je przy uzyciu oleju do narzedzi
pneumatycznych i odlozy¢ w bezpieczne miejsce. Nalezy
unika¢ miejsc z bezpoérednim nasfonecznieniem oraz
wilgotnego lub gorgcego otoczenia. (rys. 18 i 19)
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Konserwacja sprezarki, zespotu regulujgcego
oraz weza pneumatycznego

Po zakoriczeniu pracy nalezy zawsze oprézni¢ zbiornik
sprezarki i filtr powietrza. Jesli do narzedzia dostanie sie
wilgo¢, moze to spowodowaé pogorszenie wydajnosci, a
nawet usterke narzedzia. (rys. 20 i 21)

Regularnie  sprawdza¢, czy w clejarce uktadu
regulujgcego  jest  wystarczajaca ilos¢  oleju.
Niewystarczajgce smarowanie spowoduje  szybkie
zuzycie pierscieni uszczelniajgcych. (rys. 22)

Wagz pneumatyczny trzymaé¢ z dala od wysokich
temperatur (ponad 60°C), chemikaliéw (rozpuszczalniki,
siine kwasy lub zasady). Waz nalezy przeprowadzié z
dala od przeszkod, ktore podczas pracy moglyby go
zakleszczy¢. Weze nalezy rowniez prowadzi¢ z dala od
ostrych krawedzi | obszaréw, w kidrych mogsg ulec
przetarciu lub uszkodzeniu. (rys. 23)

Aby zapewni¢ BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSE
narzedzia, wszelkie naprawy i prace konserwacyjne
powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowane
punkty serwisowe firmy Makita, zawsze z uzyciem czesci
zamiennych firmy Makita.

WYPOSAZENIE DODATKOWE

/N PRZESTROGA:

+ Zaleca si¢ stosowanie nastepujgcych akcesoriéw lub
przystawek z narzedziem Makita opisanym w ninigjszej
instrukcji.  Stosowanie innych  akcesoridw  lub
przystawek grozi wypadkiem. Akcesoria lub przystawki
nalezy wykarzystywac tylko zgodnie z
przeznaczeniem.

Wiecej szczegotow na temat opisywanego wyposazenia
dodatkowego mozna uzyskac w lokalnym punkcie
serwisowym narzedzi Makita.

+ Gwozdzie
+ Weze pneumatyczne
= Okulary ochronne

UWAGA:
= Niektore z pozycji moga by¢ dotgczone do opakowania
narzgdzia jako wyposazenie standardowe.
Wyposazenie dodatkowe moze sig réznié w zaleznosci
od kraju.
ENGO05-1
Hatas
Typowy wazony poziom hatasu A, okredlony zgodnie z
normg EN792:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 98,3 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lya): 98,9 dB (A)
Niepewnosé (K): 2,5 dB (A)
Nalezy nosi¢ $rodki ochrony stuchu
ENG904-2
Drgania
tgczna wartoS¢ drgan okreslona zgodnie z normg
EN792:
Emisja drgan (ay,): 2,52 m/s?
Niepewnosé (K): 1,26 m/s?

ENGS01-1

« Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata

zmierzona zgodnie ze standardows metoda testows i
mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.

* Deklarowang wartoé¢ wytwarzanych drgan mozna
takZze wykorzystaé we wstepne] ocenie narazenia.

/N\OSTRZEZENIE:

* Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elekironarzedzia mogg sig roéznic od
wartoéci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu jego
uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczestwa w  celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania, t].
czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na
biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnoéci CE

Niniejszym firma Makita Corporation, jako
odpowiedzialny producent, o$wiadcza, e opisywane
urzadzenia marki Makita:
Oznaczenie urzgdzenia:
Gwozdziarka pneumatyczna
Nr modeluftyp: AN302
sg produkowane seryjnie oraz
spetniajg nastepujace dyrektywy europejskie:
2006/42/EC
i sg produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN792
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego prZedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK 15 8JD, Wielka Brytania
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