'II! !’ A!! ”'l

A 4 4

Narrow Crown Stapler

INSTRUCTION MANUAL

Crtennep Ansa BY3bKUX CKOG

IHCTPYKUIA 3 EKCMITYATALIT

Zszywacz

INSTRUKCJA OBSLUGI

Capsator cu cap alungit

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Schmalklammer-Drucklufthefter

BEDIENUNGSANLEITUNG

@ Tiiz6gép keskeny U-kapcsokhoz

HASZNALATI KEZIKONYV

@ Sponkovacka s Uzkou korunou

NAVOD NA OBSLUHU

Sponkovaéka na uzké spony

NAVOD K OBSLUZE

AT450H

V=)
(L }
AN




1

2 3







ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Contact element 8-1. Groove 13-2. Contact element
1-2. Trigger 8-2. Protrusion 14-1. Trigger
2-1. Contact element 8-3. Contact element 14-2. Change lever
2-2. Trigger 8-4. Flat nose adapter 15-1. Trigger
2-3. Workpiece 9-1. Staple stopper 15-2. Change lever
5-1. Adjuster 9-2. Pusher base 17-1. Exhaust cover
5-2. Deep 10-1. Pusher base 17-2. Exhaust vent
5-3. Shallow 11-1. Pusher 18-1. Hex wrench
6-1. Too deep 11-2. Staple stopper 19-1. Front guide
6-2. Flush 11-3. Pusher base 19-2. Contact top
6-3. Too shallow 12-1. Trigger 22-1. Drain cock
7-1. Screw 12-2. Contact element
7-2. Hook 13-1. Trigger
SPECIFICATIONS

Model AT450H

Air pressure

1.28 - 2.26 MPa (12.8 - 22.6 bar)

Applicable staples

25 mm - 50 mm

Staple capacity

84 pcs. (1 strip), max. 105 pcs.

Min. hose diameter

5.0 mm

Pneumatic tool oil

1ISO VG32 or equivalent

Dimensions (L x W x H)

261 mm X 115 mm X 269 mm

Net weight

1.5kg

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003
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Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@E]EI - Read instruction manual.
@@ - Wear safety glasses.

@ Do not use on scaffoldings, ladders.

Intended use

ENEO054-1

The tool is intended for pressing staples into
construction materials such as timbers.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined

according to EN792:

Sound pressure level (Lya) : 80 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG904-2
Vibration

The vibration total value determined according to
EN792:

Vibration emission (ap) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH003-14
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Narrow Crown Stapler
Model No./ Type: AT450H
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN792
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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Pneumatic nailer/stapler safety

warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in serious injury, electric shock
and/or fire.

Save all warnings and

instructions for future reference.

For personal safety and proper operation and
maintenance of the tool, read this instruction manual
before using the tool.
General safety
Do not permit those uninstructed to use the tool.
No horseplay. Respect the tool as a working
implement.
Do not operate when under the influence of
alcohol, drugs or the like.
Never alter the tool.

Personal protective equipments
- Always wear safety glasses to protect your eyes
from dust or fastener injury.

WARNING: It is an employer's responsibility to
enforce the use of safety eye protection equipment
by the tool operators and by other persons in the
immediate working area.

For Australia and New Zealand only
Always wear safety glasses and face shield to
protect your eyes from dust or fastener injury. The
safety glasses and the face shield should conform
with the requirements of AS/NZS 1336.

Safety glasses

Face shield

Wear hearing protection to protect your ears
against exhaust noise and head protection. Also
wear light but not loose clothing. Sleeves should
be buttoned or rolled up. No necktie should be
worn.

Work area safety
Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.
Do not operate the tool in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids,
gases or dust. Operating the tool can create
sparks which may ignite the dust or fumes.
Keep children and bystanders away while
operating the tool. Distractions can cause you to
lose control.
llluminate the work area sufficiently.
There may be local regulations concerning noise
which must be complied with by keeping noise
levels within prescribed limits. In certain cases,
shutters should be used to contain noise.

Safety devices

- Make sure all safety systems are in working order
before operation. The tool must not operate if only
the trigger is pulled or if only the contact arm is
pressed against the wood. It must work only when
both actions are performed. Test for possible faulty
operation with fasteners unloaded and the pusher
in fully pulled position.
Do not play with the contact element: it prevents
accidental discharge, so it must be kept on and
not removed. Securing the trigger in the ON
position is also very dangerous. Never attempt to



fasten the trigger. Do not operate a tool if any
portion of the tool operating controls is inoperable,
disconnected, altered, or not working properly.

Do not attempt to keep the contact element
depressed with tape or wire. Death or serious
injury may occur.

Always check contact element as instructed in this
manual. fasteners may be driven accidentally if the
safety mechanism is not working correctly.

Loading fasteners

Do not load the tool with fasteners when any one
of the operating controls is activated.

Use only fasteners specified in this manual. The
use of any other fasteners may cause malfunction
of the tool.

Power source

Never connect the tool to compressed air line
where the air pressure can exceed the suitable air
pressure range of the tool, specified in the
"SPECIFICATIONS" table, by 10%. Make sure that
the pressure supplied by the compressed air
system does not exceed the suitable air pressure
range of the tool. Set the air pressure initially to
the lower value of the suitable air pressure range.
Operate the tool at the lowest pressure required
for the application, in order to prevent
unnecessarily high noise levels, increased wear
and resulting failures.
Never use the tool with other than compressed air.
If bottled gas (carbon dioxide, oxygen, nitrogen,
hydrogen, air, etc.) or combustible gas (hydrogen,
propane, acetylene, etc.) is used as a power
source for this tool, the tool will explode and cause
serious injury.
Always disconnect the air hose and remove all of
the fasteners:
- when unattended;
- before performing any maintenance or
repair;
- before cleaning a jam;
- Before moving the tool to a new location.
Use only pneumatic tool oil specified in this
manual.

Operational safety

Always check the tool for its overall condition and

loose screws before operation. Tighten as required.

Handle the tool carefully, as there is high pressure
inside the tool that can be dangerous if a crack is
caused by rough handling (dropping or striking).
Do not attempt to carve or engrave on the tool.
Stop the operation immediately if you notice
something wrong or out of the ordinary with the
tool. An improperly functioning tool must not be
used.

Do not point the ejection port at anyone in the
vicinity. Keep hands and feet away from the
ejection port area.

Always assume that the tool contains fasteners.

Never point the tool toward yourself or anyone

whether it contains fasteners or not.

Do not rush the job or force the tool. Handle the

tool carefully.

Do not activate the tool unless the tool is placed

firmly against the workpiece.

Never hold or carry the tool with a finger on the

trigger or hand it to someone in this condition.

Accidental firing can cause serious injury.

Never use fastener driving tools marked with the

symbol "Do not use on scaffoldings, ladders" for

specific application for example:

- when changing one driving location to
another involves the use of scaffoldings,
stairs, ladders, or ladder alike constructions,
e.g. roof laths;

- closing boxes or crates;

- fitting transportation safety systems e.g. on
vehicles and wagons.

Check walls, ceilings, floors, roofing and the like
carefully to avoid possible electrical shock, gas
leakage, explosions, etc. caused by striking live
wires, conduits or gas pipes.
Do not use the tool for fastening electrical cables.
It is not designed for electric cable installation and
may damage the insulation of electric cables
thereby causing electric shock or fire hazards.
Watch your footing and maintain your balance with
the tool. Make sure there is no one below when
working in high locations, and secure the air hose
to prevent danger if there is sudden jerking or
catching.
On rooftops and other high locations, drive
fasteners as you move forward. It is easy to lose
your footing if you drive fasteners while inching
backward. When driving fasteners against
perpendicular surface, work from the top to the
bottom. You can perform driving operations with
less fatigue by doing so.
A fastener will be bent or the tool can become
jammed if you mistakenly drive fastener on top of
another fastener or strike a knot in the wood. The
fastener may be thrown and hit someone, or the
tool itself can react dangerously. Place the
fasteners with care.

Do not leave the loaded tool or the air compressor

under pressure for a long time out in the sun. Be

sure that dust, sand, chips and foreign matter will
not enter the tool in the place where you leave it
setting.

Never attempt to drive fasteners from both the

inside and outside at the same time. Fasteners

may rip through and/or fly off, presenting a grave
danger.



Service
Perform cleaning and maintenance right after
finishing the job. Keep the tool in tip-top condition.
Lubricate moving parts to prevent rusting and
minimize friction-related wear. Wipe off all dust
from the parts.
Ask Makita authorized service center for periodical
inspection of the tool.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
maintenance and repairs should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

Before use

/AWARNING:
Never use the tool when the contact element does
not work in order.
The tool works only when the contact element is placed
against the workpiece and the trigger is pulled with the
contact element being depressed. Before use, make
sure that the contact element work in order by checking
according to the following procedure.
1. Before checking, make sure that the tool is not
loaded with staples.
2. Connect the air hose to the tool.
3.  First pull the trigger only. And then release the
trigger and place the contact element against the
workpiece.

Fig.1

Fig.2

4. If the tool works in the above procedure, the
contact element does not work in order.
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The air compressor must comply with the requirements
of EN60335-2-34.

Select a compressor that has ample pressure and air
output to assure cost-efficient operation. The graph
shows the relation between stapling frequency,
applicable pressure and compressor air output.

Thus, for example, if stapling takes place at a rate of
approximately 60 times per minute at a compression of
1.77 MPa (17.7 bar), a compressor with an air output
over 40 liters/minute is required.

Pressure regulators must be used to limit air pressure to
the rated pressure of the tool where air supply pressure
exceeds the tool's rated pressure. Failure to do so may
result in serious injury to tool operator or persons in the
vicinity.

Selecting air hose

Fig.3

Use a high pressure resistant air hose.

Use an air hose as large and as short as possible to
assure continuous, efficient stapling operation.

A\CAUTION:
Low air output of the compressor, or a long or
smaller diameter air hose in relation to the stapling
frequency may cause a decrease in the driving
capability of the tool.
Lubrication
Before and after use, oil the tool with pneumatic tool oil
by placing two or three drops into the air fitting. For
proper lubrication, the tool must be fired a couple of
times after pneumatic tool oil is introduced.

Fig.4



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always disconnect the hose before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting depth of stapling
A\CAUTION:

Always disconnect the hose before adjusting the
depth of stapling.

Fig.5
Fig.6

If a staple is driven too deep, turn the adjuster clockwise.

If a staple is driven too shallow, turn the adjuster
counterclockwise.

The adjustable range is 0 - 3 mm. (One full turn allows
0.8 mm adjustment.)

Hook

/\CAUTION:
Always disconnect the hose when hanging the tool
using the hook.
Never hang the tool on a waist belt or like.
Dangerous accidental firing may result.
Fig.7
The hook is convenient for hanging the tool temporarily.
The hook position can be changed.
When changing the installation position, remove the
screw with a screwdriver. Install the hook in desired
position and then secure it with the screw.

Flat nose adapter

/\CAUTION:
Always disconnect the hose before installing or
removing the flat nose adapter.
Fig.8
Before stapling on flat surface of workpiece, attach the
flat nose adapter to the contact element.
To attach the nose adapter to the contact element,
press it onto the contact element until the protrusion
inside the nose adapter fits the groove in the contact
element.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always disconnect the hose before carrying out
any work on the tool.

Loading stapler

A\CAUTION:
Always disconnect the hose before loading the
tool or removing staples.
Do not use deformed staples or staple strip.
Failure to do so causes poor staple feeding.
Always use staples specified in this instruction
manual. Failure to do so causes poor staple
feeding.
Always return the pusher slowly and gently while
holding it with a hand.
Returning the pusher base with the pusher being
pressed does not allows staples to be loaded. Do
not press the pusher when loading.

Fig.9

Insert a strip of staples into the slit in the rear of the
magazine until it overpasses the staple stopper. The
tool accepts a strip of staples (84 pcs.)

Fig.10

Pull the pusher base all the way to the rear of the
magazine and return it slowly and gently to the original
position..

Removing staples

Fig.11

Hold the tool that the rear of magazine faces downward.
Pull the pusher base slightly, press the pusher from both
sides and release the staples. Return the pusher base
gently and slowly.

Press the staple stopper and then take out the staples
from the back of magazine.

Connecting air hose

Slip the air socket of the air hose onto the air fitting on
the stapler. Be sure that the air socket locks firmly into
position when installed onto the air fitting. A hose
coupling must be installed on or near the tool in such a
way that the pressure reservoir will discharge at the
time the air supply coupling is disconnected.

OPERATION

/\CAUTION:
Make sure all safety systems are in working order
before operation.
1. To drive a staple, you may place the contact
element against the workpiece and pull the trigger,
or

Fig.12



Fig.13

2. Pull the trigger first and then place the contact
element against the workpiece.
No. (1) method is for intermittent stapling, when
you wish to drive a staple carefully and very
accurately.
No. (2) method is for continuous stapling.

A\CAUTION:
However when the tool is set to the "Intermittent
stapling” mode, WITH THE TRIGGER HELD IN A
HALF-PULLED POSITION, an unexpected
stapling could occur, if contact element is allowed
to re-contact against the workpiece or the other
surface under the influence of recoil.
In order to avoid this unexpected stapling, perform
as follows;

- A. Do not place the contact element against the
workpiece with excessive force.

- B. Pull the trigger fully and hold it on for 1-2
seconds after stapling.
For No. (1) method, set the change lever to
the ®=position.
For No. (2) method, set the change lever to
the == position.
After using the change lever to change the
stapling method, always make sure that the
change lever is properly set to the position for the
desired stapling method.

Fig.14
Fig.15
Flooring

A\CAUTION:

Tilting the tool too much tends to produce inflation
on the surface of workpiece. Holding it too upright
tends to cause a breakage of workpiece.

Inflation or breakage on the stapled spot of
workpiece of workpiece may occur depending on
many stapling conditions, even when stapling
holding the tool at the specified angle. Try on
some test samples before actually stapling.

Fig.16

In stapling requiring accuracy, such as flooring, use in
the "Intermittent stapling" mode

When stapling, hold the tool tilting it at the angles 50° -
55°shown in the figure.

Anti dry fire mechanism

This is the mechanism that the tool prevents to be fired
without nail.

Dry fire prevention automatically sets up when the rest
of nails get to last approximately 5 pieces.

Direction of exhaust air

Fig.17
The direction of exhaust air can be changed 360
degrees of angle by turning the exhaust cover with a
hand.

Removing jammed staples

/\WARNING:
Always disconnect the hose before removing
staplers.
Remove the staples from the magazine. (Refer to the
section titled " Removing staples ".)

Fig.18
Take out the hex wrench from the holder inside the
magazine cover by pushing it from the front.

Fig.19

Remove two screws securing the contact top with the
hex wrench.

The staple feeder guide will appear and clear jam.
When being still unable to remove the locked-up nails,
remove further two screws securing the front guide with
the hex wrench to clear jam.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always disconnect the air hose from the tool
before attempting to perform inspection or
maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Maintenance of stapler

Always check the tool for its overall condition and loose
screws before operation. Tighten as required.

With tool disconnected, make daily inspection to assure
free movement of the contact element and trigger. Do
not use tool if the contact element or trigger sticks or
binds.

Drain tool

Fig.20

Remove the hose from the tool. Place the tool so that
the air fitting faces down to the floor. Drain as much as
possible.

Cleaning of tool

Iron dust that adhere to the magnet can be blown off by
using an air duster.

Cap

When not in use, disconnect the hose. Then cap the air
fitting with the cap.

Fig.21

Storage

When not in use, the nailer should be stored in a warm
and dry place.



Maintenance of compressor and air hose

Fig.22

After operation, always drain the compressor tank. If
moisture is allowed to enter the tool, It may result in
poor performance and possible tool failure.

Keep the air hose away from heat (over 60°C, over
140°F), away from chemicals (thinner, strong acids or
alkalis). Also, route the hose away from obstacles which
it may become dangerously caught on during operation.
Hoses must also be directed away from sharp edges
and areas which may lead to damage or abrasion to the
hose.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

Staples
Air hoses
Safety goggles

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KOHTaKTHWIN enemeHT 8-1.Ma3 13-2. KOHTaKTHUMI enemeHT
1-2. Kypok 8-2. Buctyn 14-1. Kypok
2-1. KoHTaKTHUIA enemeHT 8-3. KoHTaKkTHWit enemeHT 14-2. Baxinb nepemukaHHs
2-2. Kypok 8-4. [nocka HocoBa Hacaaka 15-1. Kypok
2-3. letans 9-1. Ctonop ckob 15-2. Baxinb nepemukaHHs
5-1. Perynatop 9-2. MNnatchopma WwToBXa4a 17-1. Kpuwika BUTSXXHOMO NPUCTPOIO
5-2. Mnnboko 10-1. Mnatchopma LUTOBXaYa 17-2. MNogiTposiABiA
5-3. Hernuboko 11-1. WroBxay 18-1. LLlecTurpanHHnii kntoy
6-1. 3aHaaTo rnnboko 11-2. Ctonop ckob 19-1. MNepenHs HanpsiMHa
6-2. Y piBeHb 3 NOBEpXHeto 11-3. MNnatcopma wrosxaya 19-2. BepxHs YacTHa KOHTaKTHOrO
6-3. HepocTaTHb0 rmnboko 12-1. Kypok €eremMeHTy
7-1. TBUHT 12-2. KoHTaKTHWiA enemeHT 22-1. 3ruBHMI KpaH
7-2. Cxoba 13-1. Kypok
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb AT450H
Tuck nosiTpst 1,28 - 2,26 MMa (12,8 - 22,6 6ap)
BianosiaHi ckobu 25 MM - 50 MM
DyHKLiOHarNbHI MOXMBOCTI CKOG 84 wr. (1 ctpiuka), makc. 105 wr.
MiHimanbHuiA fiameTp LunaHra 5,0 Mm
Tun onii, Lo BMKOPUCTOBYETLCS Y MHEBMaTUYHOMY npunagi I1ISO VG32 abo aHanor
Poamipu (O x LU x B) 261 Mm X 115 Mm X 269 mm
Yncra Bara 1,5kr

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NporpamMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeaKeHHs!.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003
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CumBonu

Oani HaBegeHi cuMMBOMM, SKi 3aCTOCOBYKOTbCH AnNsi
nos3HayeHHsi obnapHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHanTecs, Wo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@E]EI - TpouuTaiiTe iHCTPYKLtO 3 ekcrinyaTauii.

Mpu3HayeHHA
IHCTpYMEHT npusHauyeHo pAns 3abuBaHHs ckoG y
GyniBenbHi MaTepianu nogibHi nicomartepiany.

Basirante 3axvcHi okynspu.

He BMKOPWCTOBYNTE Ha PULLTYBAHHAX

Ta gpabuHax.
ENE054-1

ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HaYeHul BianosigHo o EN792:

PiseHb 3BykoBoro Tmcky (Loa): 80 aB(A)
MorpiwricTb (K): 3 aB(A)
PiBeHb wymMy nig Yac pobotn Moxe nepeswullysatn 80
ab (A).

1"

KopucTtyintecs 3acob6amm 3axucty cnyxy

ENG904-2
Bi6pauis

BaranbHa BenuumHa Bibpallii, BU3Ha4yeHa BiaNoBigHO A0
EN792:

Bi6pauisi (an) : 2,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuMipsiHO Yy
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeToniB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANS NONEPEAHbOi  OUiHKK
BNIMBY.

A\YBArA:
3anexHo Big ymMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vyac
dakTU4HoI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJpPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau Ansa
3axucTy oneparopa, Wo BiAnoBiaaTMMyTb yMOBaM



BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patu go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawtoBaTh Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH003-14
Tinbku ans kpaiH €sponu

[eknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
€C
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHUA BUPOGHUK, HaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnapHaHHA Makita:
MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:
Crennep Ans By3bkux ckob
Ne mogeni / Tun: AT450H
€ CepifiHUM BUPOOHMLUTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponericbkum [iMpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGneHi y BiANOBIQHOCTI A0 TakuMx cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN792
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeoeTbCsi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA
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NMonepen)xeHHs NPO HeOOXiAHY
obepexHicTb nig Yac poboTu i3
NnHeBMaTUYHUM

L BSIX03a0OMBHUM/CKOO03aOMBHUM

iHCTPYMEHTOM

YBATA TpouuTaiTe yci nonepemXeHHA npo
HebGe3neky Ta BcCi iHCTpyKuUii. HemotpumaHHsa umx
nonepemKkeHb Ta IHCTPYKUi MOXe npu3BecT Ao
CEpPNO3HNX TPaBM, YPAXKEHHS ENEeKTPUYHUM CTPyMOM
Ta/abo [0 BUHUKHEHHS NOXEXI.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3
TeXHiKu 6e3neku Ta ekcnnyarauii
Ha ManbyTHE.

3 meTolo 3abe3neveHHs ocobuctoi Gesnekn Ta

HOpManbHOro PYHKLIOHYBaHHS iHCTpYMEHTY

npoynTanTe Lo iIHCTPYKLlO 3 BUKOPUCTAHHS Nepeq TUM,

SIK NoYaTU NpawtoBaTH 3 iIHCTPYMEHTOM.

3aranbHi 3axoau 6esneku
He possonsavite BWKOPUCTOBYBATU IHCTPYMEHT
ocobam, Lo He MPOWLLNY BiAMOBIAHUN IHCTPYKTaX.
He ponyckavite nerkoBaxHOro MOBOMXEHHS 3
iHCTpyMeHTOM. BuKkopuCTOBYITE iHCTPYMEHT CYTO
3 po6oyoto MeTot.

. He npautoiite 3 iHCTpymeHTOM, nepebysatoun nig
BMNIIMBOM arnKoronto, nikis TOLLO.

. Hikonun He 3MiHIOMTEe KOHCTPYKLitO IHCTPyMEHTa.

IHauBiAyanbHi 3acobu 3axucTty

. 3aBxan Hagsramte  3axucHi - okynsipw,  wob
3axucTuTM ovi Bia nuny a6o Big NopaHeHHs
uBsxamu/ckobamm.

YBAIA: PoborogaBelb Hece BignosiganbHiCTb
3a [OTPUMAaHHA  NpaBui, WO  CTOCYIOTbCH
BMKOPUCTAHHS 3axXUCHWUX OKYNsipiB onepaTopamu
iHCTpyMeHTiB  Ta  iHWuWMKM  ocobamu,  SAKi
3HaxoaATbCs Nobnmay micus NpoBeaeHHs PobiT.
Tinbku ana Asctpanii Ta HoBoi 3enaHaii
3aBXaM BMKOPUCTOBYWTE 3aXWCHi OKynspu Ta
3aXMCHUIA LUMTOK, Wo6 3axucTutu Bawi oui Big
nuny Ta BiA MNOpPaHEHHs  LuBsxamu/ckobamu.
3axucHi OKynsipy Ta 3axXUCHUA LUUTOK MOBUHHI
signosigatu Bumoram AS/NZS 1336.

3axucHi okynspu

3axucHUI LWNTOK

Kopuctyinteca 3acobamu 3axucty cnyxy, LWwo6
3aXUCTUTU CMyX Bif LWYMy; ofsravTe 3axvCHUN
ronoBHWi ybip. HociTb nerkuit, ane He BiNbHUI
opsar. PykaBa noBuHHI OyTu 3acTibHyTi abo
3aropHyTi. He cnig opsratu kpasatky.

Be3neyHe poboye micue

. Poboye Mmicue noBWMHHO Oyt uYmctum i pgobpe
ocBiTneHuM. 3axapalleHe Ta TemHe pobode Mmicue
— NpUYMHA HeLLacHWX BUNaaKiB.
He BUKOPUCTOBYITE iHCTpYMEHT y
BMOyxoHebeaneyHnx  Mmicusx, Hanpuknag, 3a
HasiIBHOCTi NErko3amMucTvX pigvH, rasiB 4m nuny.
Mipg  yac poboT 3 HCTPYMEHTOM MOXYTb
YTBOPIOBATUCS iCKpU, LUO MOXe MNpu3BOAMTM [0
3aliMaHHs NUNy Yu rasie.



Mig 4yac BMKOPMCTaHHA iHCTpyMeHTa nobnusy He
MOBWHHI 3HaxoAWTWUCS [OiTM Ta CTOPOHHI Oco6w.
HeyBaxHicTb MOXe npu3BecTM [0 BTpaTn
KOHTPOTIO.

[6aviTe Npo HanexHe OCBITNEHHs poboyoro Micus.
MoxyTb iCHyBaTW MicLEBi HOPMATUBHI NONOXEHHS
CTOCOBHO LUYMY, SIKUX HEOOXiAHO AOTPUMYBATUCH,
He MNepeBuLLYIOYM [03BOMEHUA piBEHb LWyMmy. Y
[esKkMX BUNagKkax ciif BUKOPUCTOBYBATM BiKOHHULL
ANSi CTPMMYBaHHS LIYMY B MeXax MpUMILLEHHSI, B
SIKOMY BUKOHY€ETbCS poboTa.

3axucHi npucTtpoi

Mepen nodatkoM poboTM cnig  nepesipsTU
HanexHy poboTy ycix cuctem  6esneku.
IHCTPyMEHT He NOBWHEH ChpaLboByBaTh, SKLLO
NMLLIE HaTUCHYTUI KYPKOBUIA BMUKay abo KO A0
[EepeBNHN MPUTUCHYTUIA Nuwe Baxinb 6Ge3neku.
BiH noBuHeH cnpauboByBaTW, KOMWU BUKOHYHOTLCS
obuasi fii. MpoBoasTe NepesipKy iHCTPYMeHTa Ha
npeamMeT  MOXIMBKMX  HecrnpaBHocTel — 6e3
3apamKeHUX UBsXiB/CKOG Ta 3i LTOBXayeMm y
NOBHICTIO BiATArHYTOMY MOMOXEHHI.

He rpaiTecs 3 KOHTakTHUM efleMEeHTOM: He
3HiMaiTe ioro: BiH 3anobirae BMNaOKOBOMY
PO3PSAXKEHHIO, TOMY 3aBXAW MOBMHEH OyTn Ha
iHCTpymMeHTi. ®dikcauis KypkoBOro BMUKaya Yy
nonoxeHHi "ON" (YBiMkHeHO) € Hebe3neyHoto.
Hikonm He npobyiite 3adikcyBaT KypKoBUI
BMUKa4y. He npautoiite 3 iHCTPYMEHTOM, SKLIO
Oyab-sika 3 YaCTMH  MeXaHi3MiB  KepyBaHHS
{HCTPYMEHTY ~ He  DYHKLiOHYE, BiA'eaHaHa,
nepepobreHa abo npawtoe 3 Henonagxkamu.

He Hamarantecs TpMMaTu KOHTaKTHWUA efniemMeHT
HaTMCHYTUM 3a JonoMoroto cTpidkv abo aporty. Lie
MOXe MPU3BECTU [0 CMepTenbHOro Bunaaky abo
[0 CEPNO3HOT TPaBMMU.

3aBxau nepeBipsfiTe KOHTaKTHUA enemMeHT, siK
BMMarae TOro Lf iHCTPyKUis 3 ekcnnyarauii. Y pasi
AKLO 3aXVCHUIA MeXaHi3M He MpaLtoe HanexHUM
YMHOM, MoxXe BiObyBaTUCb  HenepeanbaveHe
3abvBaHHs LBsAXiB/Ck0b.

3apsaxaHHA uBAXiB/cko6

He 3apspxaiTte iHCTpyMeHT usixamu / ckobamu,
AKLLO BKIHOYEHO ByAb-sKWI i3 3anoBiKHUKIB.
BuikopucTtoByiiTe nnwie Lsaxu/ckobu, Lo BKkasaHi y
Ui iHCTpykuii. BukopucTaHHs Gyab-sKMX iHLIMX
LBsIXiB/CKOO MOXe MpU3BECTU [0 HenpaBUMbHOT
po60oTK iHCTPyMEHTa.

[Oxepeno XuBNeHHsA

Hikonn He npuegHywTe iHCTPYMEHT OO0 cuctemu
CTMCHYTOrO MOBITPS, MOBITPSHUA TUCK SIKOT MOXe
nepesuLLyBaTV MakCUManbHUA TUCK MNOBITPS,
npunNycTUMWA ANsA iHCTPyMEHTa | 3a3HavyeHun y
Tabnuui - "TEXHIYHI  OAHI", Ha 10%. He
ponyckavte, wWo6 TWCK, WO NOoJAeTbcs  Big
CcUCTeMU  CTUCHYTOTO  MOBITPS, NepesuLLyBaB
MaKkCcMManbHUiA TUCK MOBITPSA, MPUNYCTUMWIA ANs
iHCcTpymMeHTa. Ha nouaTky po6oTu BCTaHOBMOWTE

NOBITPSHUI TUCK Ha HWXYe

pPEKOMEHA0BaHOro NPUNYCTUMOrO TUCKY.

BukopucToByiTe  IHCTPYMEHT i3 HaliMeHLIM

HeoBXiAHMM Ans BUKOHAHHS po6oTM TUCKOM, LOG

YHUKHYTU  3aHafTO  BWCOKOMO  PIiBHSI  LUyMY,

LUBMAKOTO 3HOLLYBaHHS Ta, K HAacnifoK, NopyLUeHb

y pobori.

Mpautonte 3 iIHCTPYMEHTOM NULLE Ha CTUCHYTOMY

noBiTpi. fAKWo y SKOCTi [mxepena eHeprii

BMKOPUCTOBYETLCA a3 y GanoHax (Byrmekucnui

ras, KuceHb, asoT, BOAEHb, MOBITPsi Ta iH.) abo

3aiMUCTWIA ra3 (BOAEHb, NponaH, aueTuneH Ta iH.),

iHCTpyMeHT B1ByxHe, Lo Npu3Beae 4O Ceprio3HOro

TpaBMyBaHHS.

3aBxau Big'eQHynTe  MNOBITPSHWIA

BUIAMaNTe BCi LBAXWU/CKOBU:

- KOMW 3anuiuaeTe iHCTpyMeHT 6e3 Harnsiay;

- nepen npoBeAeHHsSIM ByAb-SIKOr0 PEMOHTY
abo TexHIYHOro 0b6CnyroByBaHHS;

- nepes TUM, SIK YCYHYTU 3aKIMUHIOBaHHS;

- nepes MNepeHeceHHAM iHCTPYMEHTYy [0
iHWoro micus.

BukopuCTOBYyiiTE nuLIE MHEBMATUYHE MacTuro,

3a3HayeHe Yy Uil iHCTPYKLiT 3 BAKOPUCTaHHS.

3Ha4YeHHA

wnaHr Ta

TexHika 6e3neku nig yac po6oTu

Mepen noyatkom poboTu cnig nepekoHaTucs, Lo
BCi cuctemy Gesneku MnpauioloTb HOpMasnbHO Ta
npoBecTW MepeBipKy Ha npeaMeT HasiBHOCTI
ocrnabneHnx reuHTIB. 3aTArHiTb BCi FTBUHTU MOBUHHI
BiANOBIAHUM YMHOM

TpumaiiTe Ta nepeHocsTe IHCTPYMEHT 06epexHo,
TaK fK Yy HbOMY HasiBHUWA BUCOKUWA TUCK, LLO MOXe
ABNATM cOOO0 HebeaneKy Npu YyTBOPEHHI TPiLLUHK
yepe3  HeobepexHe  MOBOMKEHHS  (MagiHHS
iHCTpymeHTy abo yaap). He npobyiite pobutn
Pi3bBeHHs UM rpaBitoBaHHs Ha IHCTPYMEHTI.

Axkwo Bu nomitTunu wocb HeHopmanbHe abo
He3BMYHe Yy  (PyHKUIOHyBaHHI  iHCTpPyMeHTa,
HeramHO NpuUNUHITL poboTy 3 HMM. He npautoiite 3
iHCTPYMEHTOM, SIKLLO B oro poboTi € Henonagku.
He cnpsmoByiiTe iHCTPyMEHT Hi Ha KOro, XTo
3HaxoauTbca nobnuay Bac. TpumanTte pyku i Horu
Ha BiACTaHi Bif BUMYCKHOTO KaHany.

3aBxan AinTe 3 06epexHicTio, WO iHCTPYMEHT
3apsAKEHO LBSIXaMu.

Hikonn He cnpsimoByiiTe iIHCTPYMeHT Ha cebe abo
Ha iHWY ocoby He3anexHo Big TOro, uu
3apsAKEeHUI BiH LUBsixamu/ckobamu, Yn Hi.

Mip 4yac pobotm He nocniwante Ta He
3acTocoByWTe HagMipHYy Cuny A0 iHCTpyMeHTa.
MoBogbTecs i3 IHCTPYMEHTOM 06GepexHo.
BmukanTe iHCTPYMEHT, nuwe SKWo BiH MiLHO
NPUTUCHYTUI [0 0B'EKTIB, SiKi HEOOXIAHO CKPINUTK.
He sanuwanTte nanbui Ha KypKOBOMY BMWKaui,
KONn TpUMaeTe, NepeHocuTe iHCTPYMeHT abo Komnm
nepefaete WMoro iHWIiA ocobi. Henepen6ayeHe
cnpauboByBaHHSI iHCTPYMEHTa MOXe MNpU3BECTU
[0 Cepro3HMX TpaBMm.



Hikonn He BUKOPWCTOBYNTE IHCTPYMEHTU AN
3abuBaHHs LBsXiB / ckob i3 MapkyBaHHsM "He
BMKOPUCTOBYBATM Ha PUXTYBaHHSX Ta ApabuHax" 3

METO npoBeaeHHS BiANOBIAHOT po6otu,

Hanpvknag:

- SKLO NPV NepexoAi 3 0AHOro MOMOXEHHS A0
iHWoro HeobxiaHO ckopuctatucs
pULITYBaHHAM, cxoaamu, pApabuHamu  ym
noAibHMMM KOHCTPYKLISMKU, Hanp. AAaXOBUMU
cXxoAnHKaMu;

- npu 36uBaHHi KOPOOOK abo ALLMKIB;

- npu  CKPINMEHHI  TPaHCMOPTHUX  CUCTEM

6e3nekn, Hanp., Ha TPaHCMOPTHUX 3acobax
abo BaroHeTKax.
YBaXxHO ornsiganTe CTiHW, CTento, Nianory Ta Take
iHWe, Wo6 3anobirtm MoXnMBOro yaapy CTPyMOM,
Teyi rasy, BubByxy i T.[A., WO CNPUYMHEHI
3abuBaHHsIM CckOG Yy MPOBOAKY Mif Hampyrow,
isonsauiviHi Tpyokn abo rasosi TpyOKu.
He BUKOpPUCTOBYWTE iHCTPYMEHT ANS KPinneHHs
enekTpuyHux kabenie. BiH He npuaHadyeHun ans
npoknagaHHst enekTpuyHUx kabenis i Moxe
NOLUKOANUTU TXHIO i30MsILilo, O MOXe MNpU3BecTu
10 YPaXeHHs1 enekTPU4YHUM cTpymom abo [o
NOXeXi.
Mpy po6oTi 3 IHCTPYMEHTOM Criif MiLHO CTOSTH Ta
TpumaTn piBHoBary. [lepekoHanTecs, LWO Hikoro

Hemae 3HM3Y, npauorymn Ha BMCOKO
po3TalloBaHOMY  Micui;  3akpiniTb  NOBITPAHWUA
LnaHr, wo6 3anobirtn Hebesneui npu

HecnoziBaHOMy MOLLTOBXY YU PUBKY.

Mpu poboti Ha paxy abo B iHWWX BUCOKO
pO3TallOBaHNX MicUsIX 34INCHIOWTE  KPiNMeHHs
usixamu/ckobamu  no  Mipi  Toro, sk Bwu
npocysaeTecs ynepeg. Axwo 3abvBatun
uBsixu/ckobu, pyxatuncb CNMHOK ynepea, MoXHa
nerko BTpPaTuTK piBHoBary. Akwo Bu 3abusaete
uBsixu/ckobun y BepTMKarbHy NMOBEPXHIO,
nounHawnTe poboTy 3BepXy Ta NPOCYBaMTECS BHU3.
BuikoHytoumn po6oTy B TakoMy nopsaky, Bu 6yaete
MeHLLIe BTOMIIOBATUCS.

Axwo Bu nomunkoBo 3a6'eTe oguH LBAX/CKODY
noBepx iHWoro abo 3ab'eTe MOro Ha Micui cyyka Ha
OepeBuHi, uUBsix/ckoba Moxe 3irHytucs  abo
iHCTPyMEHT Moxe 3aknuHuTW. LiBsAx/ckoba moxe
BiANETITN | NOpPaHWTK Korocb, abo cam IHCTPYMeHT
Moxe  HebesneyHo  BigckoumTu.  OBepexHo
BubupanTe Micue Ans 3abvBaHHSA LBsiXiB/ckob.

He 3anuwante 3apspkeHun iHCTpymeHT abo
NOBITPSHUIA KOMNpPEecop NiA TUCKOM Ha [OBrMiA Yac
Ha coHui. He gonyckawTe, wo6 nun, nNicok, ckanku
Ta CTOPOHHI NpegmeTV NoTpanmnsanu B iHCTPYMEHT
y Micui, e Bu 3anuwaete 1oro.

Hikonn He HamaranTecsa 3abuBaTt uUBAXWU/CKOGKU
OOHOYACHO SIK  3CepeduHW, Tak |  330BHI.
LiBsixn/ckobu MOXyTb NpobuTn poboyy MOBepXHIO
Ta/abo BigneTiTU, TUM CaMUM SBMSAYM CEPNO3HY
3arpoay.

OGcnyroByBaHHsA

- TNpoBogbte unCTKy Ta TexHiuHe obcnyroByBaHHS
3pady Mo  3akiH4YeHH poboTn.  Tpumarite
IHCTPyMEHT y HalKpawoMy cTaHi. 3malyiTe

PYXOMi YacTuHu, o6 3anobirTn YyTBOPEHHIO ipXi
Ta Wo6 MiHIMi3yBaTU 3HOLUEHHS!, CMpUYMHEHE
TepTAM. BwuTtupante nun 3 yciX YacTuH
IHCTpYMEHTY.

. 3Bepraiitecs [0 aBTOPU3OBAHOMO  CEPBICHOMO
ueHTpy Makita 3 meTolo NpoBedeHHs nepioanyHoI
nepeBipKy iIHCTPYMeHTa.

. [na 3abesnevenHs BE3MEKW ta HALIMHOCTI
npopaykuii, il pemMoHT, a Takox pobotn 3
obcnyroByBaHHsi  abo  perynioBaHHS  MOBUHHI
BUKOHYBATMUCA ~ aBTOPU30BaHUMU  CEpBICHUMM
ueHTpamu Makita nuwe i3  BUKOPUCTaAHHAM
3an4yacTuH BUpobHMLTBa kKoMnaHii Makita.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

/\YBATA:

HIKONMMW HE CHNIO Brpayat¥ nMNbHOCTI Ta
po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(wo npuxoAuTb MPU 4YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAW CTPOro [OTPUMYyBaTUCA NpaBun Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LUbOro  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpuMaHHs
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MoOXe NPU3BECTU 0 CEPNO3HMX TPaBM.

Mepen BUKOPUCTaHHAM

/A\YBATA:

. Hikonn He BWKOPWUCTOBYNTE IHCTPYMEHT, SKLLO
KOHTaKTHUIA eNeMEeHT He MpaLuloe  HanexHum
YWHOM.

Mpunaa npautoe TiNnbkv y TOMy Bunagky, konu Bu

NPUTYNUNW  KOHTaKTHUA eneMeHT [0 Bupoby Ta

O[HOYaCHO HaTWUCHYMW KyPKOBUIA BMUKAY Ta KOHTaKTHWIA

enemeHT. lNepen BMKOpPWUCTaHHAM npunagy nepesipTe

FOTOBHICTb ~ KOHTaKTHOTO ~ enemMeHTy Ao  pobotu

HaCTYMHUM YNMHOM.

1. Tepen nepeBipkol cnig nepekoHaTucsl, WO B
npunag He 3apsgXeHi ckobu.

2. TpviepHaiiTe NOBITPSHWIA LWNAHT A0 iHCTpyMeHTa.

3. To-neplue, HATUCHITb NULLE HA KYPKOBWUIA BMUKAY.
BignycTiTe 1oro, a noTiM NpUTYNiTb KOHTaKTHUWA
enemMeHT Ao B1Mpooy.

Fig.1
Fig.2
4. 4dAxwo npunag npaule came Tak, sk 6yno

BMKNAAEHO BWLLE, TO KOHTAKTHWWA erieMeHT He
YHKLIOHYE HANeXHUM YYHOM.



BCTAHOBJIEHHA

Bubip komnpecopa
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[NoBiTPsSHUIA KOMNPecop MOBWMHEH BiAMNOBIAaTM BUMOram
craHgapTy EN60335-2-34.

MNipbepiTe kKOMNpecop 3 AOCTaTHLO MOTYXXHWM TUCKOM
Ta BMXOOOM MOBITPSA Ans 3abe3neyeHHs eKOHOMIYHOCTi
y poboTti. Ha piarpami nokasaHO BiOHOLIEHHS Mix
4acTOTOK MpOLIMBaHHA ckobamu, BiANOBIAHUM piBHEM
TUCKY Ta BUXOAOM MOBITPS 3 KOMMpecopa.

Tak, Hanpuknag, SKWO MpoWMBaHHA  ckobamu
BiAbyBaeTbCA 3a LWBWMAKOCTI NpubnusHo 60 pasiB Ha
XBUMUHY npu piBHi Tucky 1,77 MlMa (17,7 6ap), Bam
noTtpibeH komnpecop 3 BuxoAoOM MOBITPS noHag 40
NITPIB 32 XBUMUHY.

HeobxigHO BUKOPWUCTOBYBaTW PEerynsaTopu TUCKY Ans
OBOMEXEHHS1 TUCKY MOBITPS IHCTPYMEHTY, SKLWO TUCK
nogadi  MoBITPA  NepeBULlye  HOMIHANbHUA  TUCK
iHCTpymMeHTy. HepoTpumaHHs Ui€l  iHCTpyKUii  MOxe
npu3BecT [0 CEepUO3HOro TpaBMyBaHHsSi onepatopa
iHCTpymMeHTy abo ocib, Lo 3HaxoanaTbCst Nobnunay HbLOro.

Bubip noBiTpsHoOro wnaHra

Fig.3

BukopucToByiiTe MILHUA NOBITPSHWIA LUNAHT BMUCOKOMO
TUCKY.

BukopuctoByiiTe sKOMOra LUMPLUMA  Ta  KOPOTLUMWWA
NOBITPAHWA WNaHr Ana 3abe3nevyeHHs TpyBanoro Ta
edeKTMBHOIO NPOLUMBAHHS ckobamu.

/\OBEPEXHO:

. Hu3bkuin  Buxig noBiTps 3 komnpecopa abo
3agoBruii abo 3amanuin y AiameTpi NOBITPSHUIA
LUNAHr MO BiAHOLIEHHIO [0 YacTOTU MPOLUMBaHHSA
ckobamu Moxe CNIPUYUHNTH 3HWKEHHS
NPOAYKTUBHOCTI IHCTPYMEHTY.

3maulyBaHHA

lMepen BMKOpPUCTAHHSAM Ta MICMS HbLOMO 3mallynTe
{HCTPYMEHT MHEBMAaTUYHWM MacTWUIIOM, HaHOCSYM ABi
abo Tpu kpanni mMactuna y noBiTPsHWIA wWwTyuep. OAns
3abeaneveHHss HeobXigHOro 3MmalllyBaHHA iHCTPYMEHT

cnig  3anyctutm  napy pasiB  nicns  HaHEeCEHHs
NHeBMaTUYHOrO MacTuna.
Fig.4



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
« Nepen perynioBaHHAM abo nepesipKoto
YHKLIOHYBaHHSA iHCTpymeHTa HeobxigHo

060B’A3K0BO BiA’'eaAHaTW LUMAHT.

PerynioBaHHSAl rMMOGUHM NpoLUMBaHHA
ckobammu

/\OBEPEXHO:

- Tepen perynoBaHHSM MUGMHM  NPOLUMBaHHS
ckobamy  HeobxigHO 00OOB’sI3kOBO  Bif'eAHaATU
LUNaHr.

Fig.5

Fig.6

Akwo ckobu 3axoasTb HaATO MMMOOKO, MNOBEPHITh

perynioBanbHWN  NPUCTPIN 3@ CTPINKOK FOAMHHUKA.

Akwo ckobu 3axoasaTb He Tak rmuboko, sk Tpeba,
NOBEPHITb perynioBanbHUA  NPUCTPIA NPOTW  CTPINKu
roavHHMKa.

OianasoH perynioBaHHs cknagae 0 - 3 mm. (OpgHe

NnoBHE  MpPOKPyYyyBaHHS  perynstopa  Bianosigae
nonpasui Ha 0,8 Mm.)

Ckoba

A\ OBEPEXHO:

«  Mpu nigBiwyBaHHi  iHCTPYMEHTAa 3@  ra4ok

Heo0XiaHO 00OB'A3KOBO BiA'€eAHATU LUMAHT.

. Hikonun He BilwaWTe iHCTPYMEHT Ha nosic i T. n. Lle
MOXe NpU3BECTU A0 HebGe3neyHoro BUMNagKoBOrO
cnpawboByBaHHS! iIHCTPYMEHTY.

Fig.7

[ak € 3pyyHMM [Ons  TMMYacoBOrO  MiABiLLYBaHHS

iHCTPYMeEHTY. [ONOXEHHSA raka MoXHa 3MiHUTW.

Mpy 3MiHi MONOXeHHS raka BiArBUHTITE TBMHT 3a

[OMOMOrol  BUKPYTKM. BcTaHOoBiTb rak y notpibHe

MOMNOXEHHS Ta 3aKpiniTb NOro rBUHTOM.

MNMnocka HocoBa Hacaaka

/\OBEPEXHO:

. Mepen BcTaHoBNEHHsIM abo  3HATTAM  MROCKOT
HOCOBOi  Hacagku HeobXigHO  06OB’A3kOBO
BiA’€AHATW LUMAHT.

Fig.8

Mepen npowwuBaHHAM ckobamMu Ha rnafkii NoBepXHi

petanen npuegHawTe NNOCKy HOCOBY Hacagky Ao

KOHTaKTHOrO enemeHTa.

[ns npvegHaHHA HOCOBOI HacafkM OO0 KOHTaKTHOro

ernemMeHTa NpUTUCHITL ii 4O KOHTaKTHOrO efniemMeHTa Tak,

Wwo6 BUCTYN BCepeauHi Hacadku CyMIiCTUBCS 3 OTBOPOM

KOHTaKTHOrO enemeHTa.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Nepen npoBegeHHsIM  Oyab-sikux  pobBiT  Ha
iHCTpYMeHTi HeobxigHO 0BOB’A3KOBO Bi4'€QHYBaTU
LUNaHr.

3apsgxaHHA CKOO

/\OBEPEXHO:

- Mepen 3apamKaHHAM iHCTpYMEHTY Ta
BUTAryBaHHAM ckob6 HeobxigHo  060B’S3kOBO

BiJ'€QHaTy LUNaHT.

- He BukopuctoByite pedopmoBaHi ckobu abo
CcMyrn ckob. HeBMKOHaHHSI LbOro npu3BoauTb A0
Hernonagok y nogadi ckob.

- 3aBxau BUKOPUCTOBYMTE nuLie CKobw, BkasaHi y
Uin iHCTPYKUii 3 BWKOpPUCTaHHS. HeBUKOHaHHS
LibOro NpM3BOAMTL 0 HENONaaok y noaadi ckob.

. Konu Bu TpumaeTe wwtoBxad pykoto, noseprante
0ro 3aBXAu MOBINbHO Ta 06epexHo.

+ AKkwo noBepHyTM nnatgopMmy LITOBXaya 3
HaTUCHYTUM LUTOBXayeMm, ue 3pobuTtb
HEMOXIIMBUM  3apsigkaHHst HoBux ckob. He
HaTMCKaWTe Ha LUTOBXaY Nif vac 3apsmpKaHHS.

Fig.9

BcTtaBTe cmyry ckob y npopi3 B 3afHiii YaCTVHI MarasuHy,

[A0K1 BOHa npouae cronop ckob. MNpunag po3paxoBaHui
Ha cMyr#, WO MicTSTb A0 84 ckob.

Fig.10

MoTarHiTe Nnatdopmy LWTOBXaya NOBHICTIO A0 3aAHBOT
YacTMHW MarasuHy Ta MOBEpHiTb 1i MOBINbHO 1
obepexHo y BUXigHY TOUKY.

BuTtaryBaHHs ckob

Fig.11
Tpumarite npunag Tak, Wob 3agHS YacTMHa MarasuHy
6yna HanpaBneHa BHW3. 3nerka NOTArHiTb  3a

nnatcopMy LITOBXaya, HaTWUCHITb Ha LITOBXa4y 3 060X
CTOpiH Ta BWBINbHITL ckobu. OBepexHO Ta MOBINbHO
NOBEPHITb NNaTgopmy LUToBXa4a.

HatucHiTb Ha cTtonop ckob Ta BUIAMITL ckobu 3 3agHbOT
YaCTUHU MarasuHy.

anCAHyBaHHﬂ I'IOBiTpﬂHOI'O wnaHra

BcTaBTe rHi3fo NOBITPSHOrO LUNaHry B MOBITPSHWIA
wryuep Ha cTennepi. [HI3A0 NOBITPSAHOrO  LUNAHry
NoBMHHO OyTVM MIUHO 3adikcoBaHe Ha MOBITPSIHOMY
wTyuepi. 3'egHyBanbHa MydTa LWNaHry noBuHHa GyTu
BCTaHOBMIEHA Ha iHCTPYMeHTi abo 6ins iHCTpyMeHTy
TakuM YMHOM, LWOo6 HanipHWii pesepByap po3psiakaBcs
npw Big'egHaHHI Myd TV nofadi NoBiTps.



3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen noyatkom po6oTu cnig nepekoHaTucs, Lo
BCi cMcTeMu 6e3nekn NpaLoTb HOpMarnbHO.

1. Ans Toro, wo6 npowmnTn ckoboro, Bu moxete
BCTaHOBWUTW  KOHTAKTHWA  €fleMEeHT  HaBmnpoTu
NnoBepxoHb, siki  HeobXigHO  ckpinuTn, Ta
HaTUCHYTU Ha KYPKOBUIA BMMKad, abo

Fig.12

Fig.13

2. HaTUCHYTU Ha KypKOBMI BMWKa4 CroyaTky, a
noTiM  BCTAHOBWUTW  KOHTaKTHWA  eneMeHT
HaBMpPOTM CKpinsoBaHMX 06'exTiB.

. Cnoci6 Ne 1 3acTocoByeTbCst AN NEPEPUBHACTOrO
npowusaHHst ckobamu, konu Bam noTpi6HO
npoLumnBaTy ckobamm 06epexHo i Ayxe akypaTHo.
Cnoci6 Ne 2 3actocoByeTbCs Ans NOCMiAOBHOIO
NpOoLUMBaHHSA ckoGamu.

/\OBEPEXHO:

- [poTe, AKWO iHCTPYMEHT BiAperynboBaHO Ha
pexum «[MepepunByacTe NpoLIMBaHHSA ckobammy, a
KYPKOBUIA BMUKAY YTPUMYETLCS Y HAMIB-
HATUCHYTOMY MNONOXEHHI, iHcTpymMeHT moxe
BMMNaJKOBO crnpauoBati | npowutn ckobamu,
AKLWO KOHTaKTHUMA €eneMeHT 3HOBY [OTOPKHETbCH
[0 cKpinntoBaHUx 06'ekTiB abo iHWOT NoBepxHi nig
BMAVBOM Bigaaui.

3 MeTol YHWKHEHHS BMMAAKOBOrO MPOLUMBaHHS
ckobamu, JOTPUMYMTECS IHCTPYKLiN:

- A He BCTaHOBNIONTE KOHTAKTHWIA enemMeHT
NpoTK CKpinntoBaHUX OB'eKTIB i3 3acToCyBaHHAM
HaAMIipHOT cunu.

- bB. TloBHicTio HaTMCKalTe Ha KypKOBMIA BMMKaY Ta
yTpuMynTe woro 1-2 cekyHAu Nicns NpoLUMBaHHSA

ckobamu.

- Ona cnocoby Ne 1 BCTaHOBITb Baxinb B
MONOXEHHs! =2,
Ona  cnocoby Ne 2 BCTaHOBITb Baxib Yy

NONOXeHHA ==k,

Micns BCTaHOBNEHHS Baxemnto Ansi 3MiHWM cnocoby
NpoLUMBaHHA ckobamu y BiOMOBIAHE MONOXEHHS
3aBXau NepesipanTe, YN NOro TOYHO BCTAHOBNEHO
y BignoBiAHE MOMOXEHHs Ans  NpOBeAeHHs
obpaHoro cnocoby NpoLuMBaHHs ckobamu.

Fig.14
Fig.15
MokpuTTa nignorn

/\OBEPEXHO:

. AKWo 3aHaaTo BIOXUNATWM MPUCTPIA, Ue MOXe
BUKNMKaTW AedopmMaLito NoBepxHi BMpoBY. HAKLio
TpMaTK Npunaj 3aHaATo BEpTUKAamnbHO, Lie MoXe
NOLUKOANTY BUPIG.

- [inaHka Bupoby, npowwnTa ckobamu, Moxe
nedopmyBatucb abo 3a3HaTU MOLIKOOAXKEHb 3a
GaraTbOX  yMOB, 3a AKNX BinbyBaeTbCs
NPOLUMBAHHSA, HaBiTb AKWO TpUMaTu npunag nig
BignoBigHMM kyToM. [epen nouvatkom po6oTu
6e3nocepeaHbO i3 BUPOGOM MOTPeHyWTeCh Ha
Aesknx NpobHMX 3paskax.

Fig.16

Akwo  npowwuBaHHA ~ ckobamu  BMMarae  neBHOI
obepexHoCcTi, Hanpuknag, nig 4Yac obpobku MOKPUTTS
nignoru, BukopuctosyiTe pexum «Intermittent stapling»
(«MepeprByacTe npolMBaHHA ckobamu» ).

Mia vac npowwmBaHHsA ckobamu TpUManTe IHCTPYMEHT,
Bigxunsitoum oro nig kytom 50°-55°, sk nokasaHo Ha
intocTpauii.

MexaHi3m 6r10KyBaHHA crpaubOBYBaHHS Npwu
HecTaui uBsAXxiB

Lle mexaHiam 3anobirae cnpauloBaHHIO iHCTPYMeHTa
6e3 ussaxa.

MexaHiam 3anobiraHHsi XONoCTOMy CrpaLbOBYBaHHIO
BMUKAETHCS aBTOMaTUYHO, KON NULWAETbes 5 LBsXiB.

Hanpsimok BUTS>)KHOro nNoBiTpsA

Fig.17
HanpsiMok BUTSXKHOrO NOBITPS MOXHa 3MiHUMTM Ha 360
rpagycis, MoBepTalouMn BUXIOMHY KPULLKY BPYYHY.

Ak BUTAraTM cKkobwm, Lo 3acTpanu

AvyBAra:

. Mepen BuiiMaHHsSIM cko6 HeobxigHO 060B’S3KOBO
BiJ'€QHaTM LUNaHr.

BuiimiTe ckobu 3 marasuHy. (OuB. po3gin «BuaaneHHs

cKob».)

Fig.18
BuviMiTh WeCcTUrpaHHuin KNy 3 Aepxaka ycepeauHi
KPULLIKM MarasuHy, HaTUCHYBLUW Ha HbOTo 360Ky.

Fig.19

LecTturpaHHnm  knovem Buganite gsa  6ontu,
TPUMaLOTb BEPXHIO YACTUHY KOHTAKTHOrO efleMeHTa.
3'ABUTbCSI HanpsiMHa MPWUCTPOI0 Ans nogadvi ckob Ta
NpoYnCTUTbL 3aTop.

AKWo BCe e HEMOXNMBO BUAANUTK 3acTPsirmi LBSIXK,
BiAKPYTiTb LUECTUrPaHHUM KnioyeMm Lie Asa 6onTu, Wwo
TPUMAaLOTb NepeaHI0 HanpsiMHy, LWo6 NpoYnCTUTL 3aTop.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

wo

/N\OBEPEXHO:

. 3aBxan Big'egHyiiTe MOBITPSHWIA  LUNAHTr  BiA
iHCTPYMEHTY nepen TUM, ik MOYUHATH NPOBELEHHS
nepeBipku abo TeXHIYHOro 06CnyroByBaHHS.

. Hikonn He BuMKOpWUCTOBYWTE ra3omniH, GeH3uH,
po3pipKyBay, CNMPT Ta nogibHi pevoBuHM. Ix
BUKOPUCTaHHS MOXe NpU3BECTW [0 3MiHW KOMbopYy,
nedopmaLii Ta NosSBU TPILLUH.



TexHiyHe o6cnyroByBaHHA cTennepa

Mepen nodatkom poboTW cnig nepekoHaTwcs, WO BCi
cuctemn 6esnekn NpaLiolTb HOPManbHO Ta NPOBECTU
nepeBipKy Ha NpeaMeT HasBHOCTI ocrnabneHnx rBuHTIB.
3aTAriTh BCi rBUHTU NOBUHHI BiANOBIAHUM YMHOM

Mpn Big'egHaHOMy IHCTPYMEHTI  LWOAHA MPOBOAbTE
nepeBipky 3 MeTol 3abeaneyveHHs BiNbHOTO  Xody
KOHTaKTHOro enemMeHTy Ta KypkoBOro BMuKkaya. He
BUKOPWCTOBYTE IHCTPYMEHT, SIKLLO KOHTaKTHUIA enemMeHT
ab0o KypKOBMI BMUKAY HEe HATUCKalOTbCst abo 3irHyTi.
3nuBaHHA KOHAEHcaTy

Fig.20

3HiMiTb WNaHr 3 iHCTPyMeHTY. MNepeBepHiTb IHCTPYMEHT
TakuM YMHOM. LLOG NOBITPSHWIA LUTYLIEP CNPsSIMOBYBaBCS
popony. MNpoBeaiTe 3NMBaHHSA, HACKINbKU Lie MOXITUBO.
Yucrka iHCTpyMeHTy

3anisHy ipXy, WO HaKOMUYYETbCS Ha MarHiTi, MOXHa

YCYHYTW, BUKOPUCTOBYIOYMN CTPYMiHb MOBITPSA M TUCKOM.

KoBnavok

Konu npucTpii He BWKOPUCTOBYETbCS, HeobXigHO
o6oB'A3k0BO Big'egHaTV wnaHr. [Micns Toro 3akputn
NOBITPAHWUIA LUTYLIEP KOBMAYKOM.

Fig.21

36epiraHHs

Mo 3akiH4YeHHIO ekcnnyaTtauii iHCTpymeHTa 30epiranTte
0ro y TEeNmnomy i Cyxomy micui.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA KoMnpecopa Ta
NOBITPAHOrO LWNaHra

Fig.22

Micnsi 3akiH4yeHHs1 poboTK 3aBXau 3nunBanTe BMICT Haky
komMmnpecopa. [MPOHUKHEHHSA BOMOM B iHCTPYMEHT MOXe
Npu3BEeCTU A0 3HWXKEHHS edeKTUBHOCTI poboTn Ta go
BMHUKHEHHS HEMNonaaokK.

TpumMaiiTe NOBITPAHUIA LWNaHr nogani Big mxepena
HarpiBaHHa (noHap 60°C, noHag 140°F) Ta XiMiuHMX
PEYOBUH (PO3YMHHWKIB, CUIIBHUX KWUCNOT abo nyris).
Kpim Toro, npoBodbTe LUNAHr TakMM YMHOM, LIOO
YHVKHYTU 1Oro HebesneyHoro 3ayinaHHA 3a CTOPOHHi
npegmety nig  4Yac po6otu. LUnaHrM  NOBUHHI
po3miwlyBaTucs Ha 6esnevHii BigcTaHi Big rocTpux
KpaiB npeamMeTiB, SAKi  MOXyTb  Npu3BecTM Ao
NOLLUKOAXKEHHSt a0 CTUPAHHS LUNaHry.

Faauwu%

)

AOna  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTbCS NULLE

CTaHAapTHi 3anyacTtuHu "Makita".

AOOOATKOBE NMPUNAAAQA

/N\OBEPEXHO:
. Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHo
ONS BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTammn "Makita", wo

onucai B IHCTpYyKLUii 3 ekcnnyaraduii.
BnkopuCTaHHA SIKOrocb iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas  Moxe  CHpUYMHUTA  TpaBMyBaHHS.

OcHalleHHst abo npunapas cnig BUKOpUCToByBaTh
nuWe  3a NpU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu

netanbHoMy 03HalOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM
3BepranTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. Ckobu

. [oBiTPSHI WnaHrm
« 3axucHi okynsipu

NPUMITKA:

- [esiki enemeHTM cnUCKy MOXYTb BXOAWUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHM MOXYTb BiApi3HATVCS 3anexXHo Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Koficéwka stykowa 8-1. Bruzda 13-2. Kofcdwka stykowa

1-2. Spust 8-2. Wystep 14-1. Spust

2-1. Koncéwka stykowa 8-3. Koncoéwka stykowa 14-2. Dzwignia zmiany trybu pracy
2-2. Spust 8-4. Adapter noskowy (ptaski) 15-1. Spust

2-3. Obrabiany element 9-1. Ogranicznik zszywki 15-2. Dzwignia zmiany trybu pracy
5-1. Pokretto regulacyjne 9-2. Podstawa popychacza 17-1. Pokrywa wylotu

5-2. Gteboko 10-1. Podstawa popychacza 17-2. Wylot powietrza

5-3. Plytko 11-1. Popychacz 18-1. Klucz szesciokatny

6-1. Zbyt gteboko 11-2. Ogranicznik zszywki 19-1. Prowadnica przednia

6-2. Réwno 11-3. Podstawa popychacza 19-2. Kofcowka stykowa

6-3. Zbyt ptytko 12-1. Spust 22-1. Kurek spustowy

7-1. Sruba 12-2. Koncowka stykowa

7-2. Hak 13-1. Spust

SPECYFIAKCJE

Model

AT450H

Cisnienie powietrza

1,28 - 2,26 MPa (12,8 - 22,6 bara)

Dozwolone zszywki

25 mm - 50 mm

Poj. zasobnika zszywek

84 szt. (1 pasek), maks. 105 szt.

Minimalna $rednica weza

5,0 mm

Olej do narzedzi pneumatycznych

1ISO VG32 lub odpowiednik

Wymiary (dtug. x szer. x wys.)

261 mm X 115 mm X 269 mm

Ciezar netto

1,5kg

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END106-3

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzymem nalezy zapoznac sie z ich znaczeniem.

Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do wbijania zszywek w
materiaty budowlane, takie jak drewno.

Nosi¢ okulary ochronne.

Nie uzywa¢ przy pracach
rusztowaniach i drabinach.

na

ENEO054-1

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN792:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,

Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

A): 80 dB(A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG904-2
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan okreslona w oparciu
o norme EN792:

Wytwarzanie drgan (ap) : 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy



cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-14
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Zszywacz

Nr modelu/Typ: AT450H

sg produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN792
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

ENB109-5

Ostrzezenia dotyczace
bezpiecznej eksploatacji
gwozdziarki pneumatycznej /

zszywacza pneumatycznego

OSTRZEZENIE Przeczytaé wszystkie zasady
bezpieczenstwa i zalecenia. Niezastosowanie sie do
wspomnianych zasad i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia prgdem elektrycznym, pozaru badz
powaznego urazu.

Wszystkie ostrzezenia i
instrukcje nalezy zachowa¢ do
pozniejszego wykorzystania.

W celu zachowania bezpieczenstwa pracy i dla
prawidiowej obstugi i konserwacji tego narzedzia,
przed rozpoczeciem wszelkich czynnosci nalezy

przeczyta¢ instrukcje obstugi.
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Ogolne zasady bezpieczenstwa
Nie wolno pozwalaé, aby narzedziem
postugiwaty sie osoby nie przeszkolone.
Nie stuzy do zabawy. Narzedzie nalezy traktowac
jako pomoc w pracy.
Nie wolno pracowaé¢ pod wpltywem alkoholu,
narkotykow, itp.
Nigdy nie modyfikowaé narzedzia.

Srodki ochrony osobistej

- Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne w celu
zabezpieczenia oczu przed pytem i obrazeniami
spowodowanymi gwozdziami/zszywkami.

OSTRZEZENIE: Obowigzkiem pracodawcy jest

nakazanie stosowania $rodkéw ochrony oczu
przez operatoréw narzedzi i inne osoby pracujace
w poblizu.
Dotyczy wylacznie Australii i Nowej Zelandii
Zawsze nosi¢ okulary ochronne i ostone twarzowa
w celu zabezpieczenia oczu przed pytem i
obrazeniami spowodowanymi przez
gwozdzie/zszywki. Okulary ochronne i ostona
twarzowa powinna spetnia¢ wymagania normy
AS/NZS 1336.

tym

Okulary ochronne

Maska twarzowa

Nalezy nosié ochraniacze na uszy,
zabezpieczajgce przed hatasem powodowanym
przez sprezone powietrze oraz przed urazami
gtowy. Nalezy tez nosi¢ lekka, ale nie luzng odziez.
Rekawy powinny by¢ zapiete lub podwiniete. Nie
nalezy nosi¢ krawatow.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

- W miejscu pracy nalezy utrzymywac czysto$¢ i
zadba¢ o dobre oswietlenie. Nieporzadek badz
stabe o$wietlenie sprzyjaja wypadkom.
Narzedzia nie wolno uzywa¢ w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w obecnosci
fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Narzedzie
moze wytwarzac iskry, powodujace zapalenie sie
pytu lub oparéw.
Nie uruchamia¢ narzedzia, gdy w poblizu znajdujg
sie dzieci lub osoby postronne. Chwila nieuwagi

moze spowodowa¢ utratg panowania nad
narzedziem.

Nalezy zadba¢ o odpowiednie o$wietlenie miejsca
pracy.



Nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow
regulujgcych poziom hatasu. W niektérych
okolicznosciach, do ograniczania emisji hatasu
nalezy korzystac z oston, okiennic, itp.

Urzadzenia zabezpieczajace

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
dziatanie wszystkich systeméw bezpieczenstwa.
Narzedzia nie wolno uruchamiag, jezeli tylko jezyk
spustowy przetacznika jest pociagniety lub jezeli
tylko dZzwignia zabezpieczajaca jest docisnigta do
drewna. Do rozpoczecia pracy niezbedne jest
spetnienie  obu tych warunkéw. Sprawdzi¢
dziatanie narzedzia bez gwozdzi/zszywek i przy
catkowicie rozciggnietym popychaczu.

Nie wolno manipulowaé koncowka stykowa:
zapobiega ona przypadkowemu wystrzeleniu i
dlatego nie wolno jej zdejmowaé. Bardzo
niebezpieczne jest tez unieruchamianie jezyka
spustowego w pofozeniu ON (wiaczone). Nie
wolno tego nigdy robi¢. Nie wolno uruchamiac
narzedzia, kiedy jakakolwiek jego czes¢ jest
niesprawna, wymontowana, zmodyfikowana lub
nie dziata prawidtowo.

Nie unieruchamiaé elementu stykowego w
potozeniu wcisnietym za pomocg drutu lub tasmy.
Moze to spowodowac powazne obrazenia.
Zawsze sprawdzaé element stykowy zgodnie z
zaleceniami w niniejszej instrukcji.
Gwozdzie/zszywki moga zostaé przypadkowo
wystrzelone, jezeli mechanizm zabezpieczajacy
nie dziata prawidtowo.

tadowanie gwozdzi/zszywek

Nie wolno tadowa¢ do narzedzia gwozdzi, kiedy
odblokowany jest cho¢ jeden element regulacyjny.
Wolno uzywac¢ tylko gwozdzi/zszywek okreslonych
w niniejszej instrukcji. Stosowanie innych
gwozdzi/zszywek moze powodowac
nieprawidtowg prace tego narzedzia.

Zrédto zasilania

Nigdy nie podiaczaé narzedzia do instalacji
sprezonego powietrza, w  ktérej ciSnienie
powietrza przekracza o 10% dopuszczalng
warto$¢  cisnienia powietrza w  narzedziu,
okreslong w tabeli ,DANE TECHNICZNE”. Nalezy
sprawdzi¢, czy cisnienie instalacji sprezonego
powietrza nie  przekracza  maksymalnego
dopuszczalnego ci$nienia powietrza w narzedziu.
Poczatkowo ustawi¢ cisnienie powietrza na
warto$¢ nizsza niz zalecane dopuszczalne
ci$nienie powietrza.

Pracowa¢ z narzedziem przy ci$nieniu powietrza
ustawionym na najnizszg wymagang warto$¢ dla
danego zastosowania w celu unikniecia zbednego
wyzszego poziomu hatasu oraz zwigkszonego
zuzycia, przyczyniajacego sie do powstawania
usterek.
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Do zasilania tego narzedzia wolno stosowac

wytacznie sprezone powietrze. Jesli uzyje sie do

tego gazu z butli (dwutlenku wegla, tlenu, azotu,

wodoru, itd.) lub gazu palnego (propanu, wodoru,

acetylenu, itd.) narzedzie eksploduje powodujac

powazne obrazenia.

Zawsze odtacza¢ waz pneumatyczny oraz

wyjmowac wszystkie gwozdzie/zszywki:

- gdy narzedzie jest bez nadzoru;

- przed dokonaniem napraw lub konserwacji;

- przed usunigciem zaciecia;

- przed przeniesieniem narzedzia w
miejsce.

Uzywaé nalezy wytacznie oleju pneumatycznego

zalecanego w niniejszej instrukcji.

inne

Zasady bezpieczenstwa dotyczace obstugi

Przed praca nalezy zawsze sprawdzi¢ ogolny stan
narzedzia, czy nie ma luznych $rub, itd. W razie
potrzeby nalezy je podokrecac.

Z narzedziem tym nalezy obchodzi¢ sie bardzo
ostroznie, gdyz panuje w nim wysokie ci$nienie,
co moze byé bardzo grozne, kiedy np.
upuszczenie lub uderzenie spowoduje powstanie
pekniecia. Na narzedziu tym nie wolno robi¢
zadnych nacigé lub grawerunkow.

W przypadku zauwazenia nieprawidtowej pracy
narzedzia, niezwlocznie wytaczy¢ narzedzie. Nie
wolno uzywaé narzedzia dziatajacego
nieprawidfowo.

Nie kieruj wylotu narzedzia na nikogo w poblizu.
Trzymaj dfonie i stopy z dala od okolic wylotu.
Nalezy zawsze zaktada¢, ze w narzedziu znajdujg
sie gwozdzie.

Nie kierowa¢ narzedzia w swojg strong lub w
strong o0s6b trzecich, niezaleznie od tego, czy
znajdujq sie w nim gwozdzie/zszywki.

Nie spieszy¢ sie podczas pracy z narzedziem ani
go nie przecigzac. Z narzedziem nalezy obchodzié¢
sie ostroznie.

Narzedzie wolno uruchomic tylko, kiedy jest silnie
przycisniete do taczonej czesci.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac palec na
jezyku spustowym i nie podawa¢ go nikomu w ten
sposob. Przypadkowe wystrzelenie
gwozdzia/zszywki moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata.

Nie  wolno  absolutnie  uzywaé¢ narzedzi

oznakowanych symbolem ,Nie uzywaé na

rusztowaniach, drabinach” do zastosowan takich
jak np.:

- kiedy zmiana miejsca pracy wiaze sig¢ z
uzyciem rusztowan, drabin, schoddw, i
innych podobnych konstrukcji, takich jak taty
dachowe;

- zamykanych skrzyn lub pudet;
- bezpiecznych systemoéw transportowych, np.
na pojazdach.



Aby unikng¢ porazenia pradem, wycieku gazu,
wybuchu, itd. powodowanych wstrzeliwaniem
gwozdzi w przewody pod napigeciem, rury gazowe,
itp, nalezy przed praca doktadnie sprawdzac
$ciany, sufity, podtogi, dachy, itd.
Nie uzywaé narzedzia do mocowania przewodow
elektrycznych. Narzedzie to nie jest przeznaczone
do montowania okablowania i moze uszkodzi¢
izolacje  przewoddéw, powodujgc  zagrozenie
porazenia pradem i/lub powstanie pozaru.
Trzymajac narzedzie nalezy sta¢ pewnie i
utrzymywac réwnowage. Pracujac na
wysokos$ciach, nalezy sie upewnié, ze na dole nie
ma nikogo, oraz zabezpieczy¢ waz pneumatyczny
przed gwattownymi ruchami.
Podczas pracy na dachach i na wysokosciach
gwozdzie/zszywki nalezy wbija¢, posuwajac sie
przed siebie. Cofanie sie podczas wbijania
gwozdzi/zszywek grozi utratg oparcia pod nogami.
Podczas wbijania gwozdzilzszywek w
powierzchnie pionowa nalezy pracowa¢ od gory
do dotu. W ten sposob wykonywana praca jest
mniej meczaca.
Omytkowe wbicie gwozdzia/zszywki w inny
gwoézdz lub zszywke badz w sek w drewnie,
gwoézdz/zszywka moze sie wygiaé lub zablokowac
narzedzie. W takiej sytuacji gwozdz/zszywka
moze wyskoczy¢ i kogo$ trafi¢ albo samo
narzgdzie zareaguje w niebezpieczny sposob.
Whija¢ gwozdzie/zszywki, zachowujac ostrozno$c¢.
Nie wolno pozostawia¢ na stoncu natadowanego
narzedzia, ani sprezarki po cisnieniem. Nalezy
zadba¢, aby do pozostawionego narzedzia nie
dostat sie pyt, piasek, itp.
Nie wolno usitowaé wbija¢é gwozdzi/zszywek od
zewnatrz i od wewnatrz jednoczesnie.
Gwozdzie/zszywki mogg zosta¢ wbite na
przestrzat i/lub zosta¢ wyrzucone w powietrze,
stwarzajac powazne niebezpieczenstwo.

Serwis
Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy
natychmiast  wyczysci¢ i zakonserwowac.
Narzedzie musi by¢ zawsze w idealnym stanie.
Czesci ruchome nalezy smarowaé, aby nie
korodowaty i nie zuzywaty si¢ nadmiernie poprzez
tarcie. Czesci te nalezy oczysci¢ z pytu.
Okresowe przeglady powinny by¢ dokonywane
przez autoryzowane centrum serwisowe Makita.
W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI wyrobu,

wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace
konserwacyjne lub regulacje powinny by¢
przeprowadzane przez autoryzowany punkt

serwisowy narzedzi Makita, zawsze z uzyciem
oryginalnych czesci zamiennych Makita.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.
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AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Przed kazdym uzyciem

/\OSTRZEZENIE:

Narzedzia nie wolno uzywaé, jesli jego czesci
stanowigce o bezpieczenstwie sg niesprawne.
Narzedzie dziata tylko wtedy, gdy element stykowy jest
docisnigty do obrabianego materialu i gdy jezyk
spustowy przetacznika jest pociagniety, a element
stykowy wcisniety. Przed uzyciem upewnij sie, ze
element stykowy jest sprawny. W cym celu zastosuj

nastepujaca procedure.
1. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze w
narzedziu nie ma zszywek.

2. Podiacz waz do narzedzia.

3. Najpierw pociagnij tylko za jezyk spustowy.
Nastgpnie przycisnij koncowke stykowag do
taczonego materiatu.

Rys.1
Rys.2

4.  Jezeli narzedzie dziata podczas w/w procedury,

element stykowy jest niesprawny.
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Wybér sprezarki
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Czestotliwos¢ wbijania gwozdzi (razy/min)

Sprezarka musi spetnia¢ wymagania normy EN60335-
2-34.

Aby praca byta efektywna, wybierz sprezarke, ktéra
wytwarza wystarczajgca ilos¢ powietrza o wiasciwym
cisnieniu. Na wykresie widzimy zalezno$¢ pomigdzy



czestotliwos$cig wbijania zszywek, ci$nieniem roboczym
i wydajnoscia sprezarki.

Jesli np. chce sie wbija¢ zszywki z predkoscig 60 razy
na minute z ci$nieniem 1,77 MPa (17,7 bar), potrzebna
bedzie sprezarka dajgca 40 litrow powietrza na minute.
Tam, gdzie ci$nienie w sieci przekracza nominalne
ci$nienie narzedzia, nalezy stosowa¢ reduktory
ci$nienia. Zaniedbywanie tego moze doprowadzi¢ do
powaznych  wypadkéw, ktorych  ofiarami  beda
obstugujacy i osoby postronne.

Wyboér weza

Rys.3

Nalezy stosowa¢ waz wytrzymaty na wysokie cisnienie.
Dla najbardziej wydajnej pracy, nalezy stosowa¢ waz o
$rednicy najwiekszej z mozliwych oraz jak najkrotszy.

/AUWAGA:
Niska wydajnos$¢ sprezarki, dtugi i/lub cienki waz
to oznacza dla danej czestotliwosci
gwozdziowania obnizenie jakosci pracy narzedzia.
Smarowanie
Zaréwno przed, jak i po uzyciu narzedzie nalezy
nasmarowac olejem pneumatycznym poprzez
umieszczenie dwdéch lub trzech kropli oleju we wlocie
powietrza. Aby zapewni¢ prawidiowe smarowanie
narzedzia pneumatycznego, nalezy je kilka razy
uruchomié po wprowadzeniu oleju.

Rys.4
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OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Waz nalezy odtgcza¢ zawsze przed przystgpieniem
do regulacji lub sprawdzania narzedzia.

Dostosowywanie gtebokosci wbijania
zszywek

/AUWAGA:
Waz nalezy odtgcza¢ zawsze przed przystgpieniem
do regulacji gtebokosci wbijania zszywek.

Rys.5

Rys.6

Jesli zszywki sg wbijane zbyt gteboko, obré¢ pokretto
regulacyjne w prawo. Jesli zszywki sg wbijane zbyt
ptytko, obré¢ pokretto regulacyjne w lewo.

Zakres regulacji to 0 -3 mm. (Jeden peten obrét pokretta
daje zmiane gtebokosci o 0,8 mm.)

Hak

/AUWAGA:
Przed zawieszeniem narzedzia za zaczep, nalezy
koniecznie odtaczy¢ waz.
Absolutnie nie wolno zawiesza¢ narzedzia na
pasku od spodni, itp. Moze to spowodowac
niebezpieczne, przypadkowe wystrzelenie.

Rys.7

Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢ narzedzie.
Pozycje zaczepu mozna zmienié o 360°.

Aby zmieni¢ potozenie zaczepu nalezy go z
wymontowaé z pomoca S$rubokreta. Zaczep nalezy
zamocowac $rubg w wymaganym miejscu.

Adapter noskowy (ptaski)

/AUWAGA:
Przed montowaniem lub demontowaniem adaptera
noskowego, nalezy koniecznie odiaczy¢ waz.

Rys.8

Przed rozpoczeciem wbijania zszywek na ptaskiej
powierzchni nalezy przymocowa¢ adapter noskowy do
elementu stykowego.

Aby zamontowaé adapter, nalezy go wcisng¢é w
dzwignie zabezpieczajgca tak, aby wystepy wewnatrz
adaptera weszty w rowki w dzwigni.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynno$ci
zwigzanych z narzedziem nalezy zawsze odtaczy¢
od niego waz.



tadowanie zszywek

AUwWAGA:
Waz nalezy odtgczaé zawsze przed przystapieniem
do tadowania lub wyjmowania zszywek.
Nigdy nie uzywac znieksztatconych zszywek ani
paska zszywek. Nieprzestrzeganie tej zasady moze
spowodowac nieprawidtowe podawanie zszywek.
Wolno uzywaé tylko zszywek okreslonych w tej
instrukcji. Nieprzestrzeganie tej zasady moze
spowodowacé nieprawidtowe podawanie zszywek.
Zawsze obracaj popychacz powoli i w ostrozny
sposéb, gdy przytrzymujesz go dtonia.
Obrécenie podstawy popychacza z wecisnigtym
popychaczem uniemozliwia zatadowanie zszywek.
Podczas obracania popychacza nie nalezy
uzywaé nadmiernej sity.
Rys.9
Wsuwac¢ pasek zszywek w szczeline z tytu magazynku,
dopdki nie przejdzie przez ogranicznik zszywek. Do
narzedzia mozna wkiadac tylko paski zszywek liczace
sobie do 84 szt.

Rys.10

Pociaggnij do oporu podstawe popychacza do tylu
magazynku i powoli, ostroznie przekre¢ jg do
oryginalnej pozycji.

Wyjmowanie zszywek

Rys.11

Trzymaj narzedzie tak, aby tylna cze$¢ magazynku
zwrécona byta w dét. Pociagnij lekko podstawe
popychacza, wcisnij popychacz z obu stron i zwolnij
zszywki. Obré¢ powoli i ostroznie popychacz do
poprzedniej pozycji.

Weciénij ogranicznik zszywek i wyjmij zszywki z tylnej
czesci magazynku.

Podtaczanie weza

Wsun koncéwke weza do gniazda wlotu powietrza w
narzgdziu. Upewnij sie, ze koncoéwka prawidtowo
zaskoczyla. Ztacze weza musi byé zamontowane na lub
blisko narzedzia, tak aby ci$nienie w zbiorniku opadato w

tym samym czasie, kiedy waz jest odigczany od narzedzia.

DZIALANIE

AUWAGA:
Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
dziatanie wszystkich systemoéw bezpieczenstwa.

1. Aby wstrzeli¢ zszywke, przycisnij koncowke
stykowg do tgczonego materiatu i pociagnij za
spust, lub

Rys.12

Rys.13

2. Najpierw pociagnij za spust, a nastepnie przycisnij
koncowke stykowa do taczonego materiatu.
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Sposéb (1) stosuje sie przy ,jednorazowym”
wbijaniu, gdy chce sie wbi¢ zszywke bardzo
doktadnie.

Sposob (2) stosuje sie podczas wbijania ciagtego.

/A\UWAGA:

Jednak  kiedy  ustawimy narzedzie na
sjednorazowe” wbijanie zszywek, A SPUST JEST
POCIAGNIETY DO POLOWY, narzedzie moze
wystrzeli¢ przypadkowo, jesli koncéwka stykowa,
na skutek odrzutu dotknie ponownie materiatu lub
innego elementu.

Aby do tego nie dopusci¢, nalezy:

A. Nie naciska¢ koncowki stykowej zbyt duzg sitg
do powierzchni materiatu.

B. Pociagna¢ jezyk spustowy do oporu i trzymac
tak przez 1 — 2 sekundy po wystrzale.

Aby pracowaé¢ metoda (1), ustaw dzwignie wyboru
w potozeniu®=,

Aby pracowa¢ metoda (2),
wyboru w potozeniu
Po uzyciu dzwigni wyboru do zmiany sposobu
whbijania zszywek, nalezy zawsze sprawdza¢, czy
jest ona ustawiona na wymagang metode pracy.

Rys.14
Rys.15
Posadzki

ustaw dzwignie

oy

/A\UWAGA:

Nadmierne  przechylenie  narzgdzia  moze
powodowa¢ nadmuchanie na  powierzchni
obrabianego elementu. Trzymanie go w zbyt
pionowej pozycji moze spowodowac ztamanie
obrabianego elementu.

Nadmuchanie lub peknigcie w punkcie, w ktorym
wbijana jest zszywka, moze nastgpi¢ pod
wptywem wielu réznych czynnikdw, rowniez w
przypadku wbijania zszywek, trzymajac narzedzie
pod odpowiednim katem. Przed przystgpieniem do
pracy zaleca sie wbicie kilku zszywek na probe.

Rys.16

W przypadku pracy wymagajacej doktadnosci, np.
wbijania zszywek w podtoge, nalezy ustawi¢ narzedzie
na tryb wbijania ,pojedynczego”.

Podczas pracy trzymac¢ narzedzie nachylone pod katem
50° - 55°(patrz ilustracja).

Mechanizm zabezpieczajacy przed pustym
wystrzatem

Mechanizm ten zapobiega uruchomieniu narzedzia bez
gwozdzia.

Funkcja zapobiegajaca dziataniu bez zszywek ustawia
sie automatycznie, gdy w zasobniku zostaje ostatnich 5
zszywek.



Kierunek wywiewu powietrza

Rys.17

Kierunek wywiewu powietrza mozna zmieni¢ pod katem
do 360 stopni, obracajac pokrywe wywiewu dtonia.

Usuwanie zablokowanych zszywek

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystgpieniem do usuwania zszywek
zawsze nalezy odtaczy¢ waz od narzedzia.
Wyjmij zszywki z magazynka. (Zajrzyj do rozdziatu
zatytutowanego ,Usuwanie zszywek”)

Rys.18

Wyjmij z uchwytu w pokrywie magazynku klucz
szesciokatny, wypychajac go z przodu.

Rys.19

Wykre¢ kluczem dwie $ruby mocujace koncowke
stykowa.

Pojawi si¢ wtedy prowadnica podajnika zszywek i
usunie zaciecie.

Jezeli nadal nie mozna usungé¢ zacietych zszywek,
nalezy odkreci¢ kluczem dalsze dwie $ruby mocujace
prowadnice przednia.

KONSERWACJA

AAUWAGA:
Przed  przystapieniem do  przegladu lub
konserwacji tego narzedzia, nalezy zawsze
odtaczy¢ waz.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,

rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogag spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Konserwacja zszywacza

Przed praca nalezy zawsze sprawdzi¢ ogélny stan
narzedzia, czy nie ma luznych $rub, itd. W razie
potrzeby nalezy je podokrecacé.

Codziennie narzedzie nalezy odtaczy¢ i sprawdzac, czy
jezyk spustowy i koncéwka zabezpieczajaca poruszajg
sie bez oporéw. Jedli elementy te sie zacinaja,
narzedzia nie wolno uzywac.

Oproéznianie narzedzia

Rys.20

Odtacz od narzedzia waz. Utéz narzedzie tak, aby wlot
powietrza byt skierowany ku podiodze. Opréznij
narzedzie na tyle, na ile to jest mozliwe.

Czyszczenie narzedzia

Pyt stalowy przywierajacy do magnesu mozna usungé
dmuchawa,.

Korek

Kiedy narzedzie nie jest uzywane, waz powinien by¢
odtaczony. Nastepnie wlot powietrza nalezy zamkna¢
korkiem.

Rys.21
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Przechowywanie
Nie uzywane narzedzie powinno byé przechowywane w
cieptym i suchym miejscu.

Konserwacja sprezarki i weza
doprowadzajacego sprezone powietrze

Rys.22

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze opréznic¢ zbiornik
sprezarki. Jesli do narzedzia przedostanie sie woda,
moze spowodowac to nieprawidtowe dziatanie, a nawet
uszkodzi¢ narzedzie.

Weza nie nalezy ogrzewa¢ ponad 60°C (140°F), nalezy
go trzyma¢ z dala od substancji chemicznych
(rozcienczalnikéw, silnych kwasow i zasad). Nalezy tez
uktada¢ waz z dala od przeszkdéd, ktére moga go
niebezpiecznie blokowa¢ podczas pracy. Waz nie moze
tez styka¢ sie z ostrymi krawedziami i przedmiotami
powodujgcymi obcieranie i inne uszkodzenia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Zszywki
Weze
Gogle ochronne

UWAGA:
Niektoére pozycje znajdujgce sie na liscie mogg
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Element de contact 8-1. Canelura 13-2. Element de contact
1-2. Declangator 8-2. Protuberanta 14-1. Declangator
2-1. Element de contact 8-3. Element de contact 14-2. Parghie de schimbare a modului
2-2. Declansator 8-4. Adaptor de cama plat de actionare
2-3. Piesa de prelucrat 9-1. Opritor capse 15-1. Declansator
5-1. Dispozitiv de reglare 9-2. Baza impingétor 15-2. Parghie de schimbare a modului
5-2. Adanc 10-1. Baza impingator de actionare
5-3. De mica adancime 11-1. impingétor 17-1. Capac de evacuare
6-1. Prea adanc 11-2. Opritor capse 17-2. Fanta de evacuare
6-2. La nivel 11-3. Baza impingator 18-1. Cheie inbus
6-3. Prea putin adanc 12-1. Declangator 19-1. Ghidaj frontal
7-1. Surub 12-2. Element de contact 19-2. Parte superioard de contact
7-2. Agatatoare 13-1. Declangator 22-1. Robinet de drenaj
SPECIFICATII
Model AT450H

Presiunea aerului

1,28 - 2,26 MPa (12,8 - 22,6 bari)

Capse aplicabile

25 mm - 50 mm

Capacitate capse

84 buc. (1 banda), max. 105 buc.

Diametrul minim al furtunului

5,0 mm

Ulei pentru unelte pneumatice

ISO VG32 sau echivalent

Dimensiuni (L x | x H)

261 mm X 115 mm X 269 mm

Greutate neta

1,5kg

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

END106-3

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

@D‘j—l - Cititi manualul de utilizare.
(@) - Purtati ochelari de protectie.
@

@ - Nu folositi pe schele sau pe scari.

ENE054-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata infigerii capselor in materiale de

constructii cum ar fi cheresteaua.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN792:

Nivel de presiune acustica (L,a): 80 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului
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ENG904-2
Vibratii
Valoarea totala a emisiilor de vibratii determinata
conform EN792 :

Emisia de vibratii (an): 2,5 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).



ENH003-14
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Denumirea utilajului:

Capsator cu cap alungit

Model nr./ Tip: AT450H

sunt produse in serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN792
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

ENB109-5

Avertismente privind siguranta
pentru pistol de batut

cuie/capsator pneumatic

/N AVERTISMENT Cititi toate avertismentele
privind  siguranta si  toate instructiunile.
Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor poate
cauza vatamari grave, electrocutare si/sau incendiu.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Pentru siguranta personala si utilizarea si intretinerea
adecvata a maginii, cititi aceste instructiuni de utilizare,
fnainte de folosirea ei.
Siguranta generala
. Nu permiteti persoanelor neinstruite sa foloseasca
masina.
Fara glume sau concursuri. Considerati magina
drept scula de lucru.
Nu utilizati masina sub
drogurilor, medicamentelor
asemanatoare.
Nu modificati masina.

influenta  alcoolului,
sau altor produse
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Echipamente individuale de protectie
Purtati intotdeauna ochelari de protectie pentru a
va proteja ochii de praf sau de ranirea cu vreun
element de fixare.

AVERTISMENT: Este  responsabilitatea
angajatorului sa impuna utilizarea echipamentului
de protectie a ochilor de catre operatorii masinii si
de catre alte persoane aflate in apropierea zonei
de lucru.

Doar pentru Australia si Noua Zeelanda

Purtati intotdeauna ochelari de protectie si masca
de protectie a fetei pentru a va proteja ochii de
praf sau de ranirea cu vreun element de fixare.
Ochelarii de protectie si masca de protectie a fetei
trebuie sa fie conforme cu cerintele AS/NZS 1336.

Ochelari de protectie

Scut pentru protectia fetei

Purtati dispozitivul de protectie a auzului pentru a
va proteja auzul impotriva zgomotului produs si
protectia pentru cap. De asemenea, purtati
imbracaminte usoara, dar care sa nu fie larga pe
corp. Nasturii de la maneci trebuie sa fie inchisi sau
suflecati-va manecile. Nu trebuie sa purtati cravata.

Siguranta zonei de lucru.
Mentineti zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru in dezordine si intunecoase
favorizeaza accidentele.
Nu utilizati masina in medii explozive, cum ar fi in
prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor
inflamabile. Utilizarea masinii poate provoca
scantei ce pot aprinde pulberea sau vaporii.
Asigurati-va ca nu sunt in apropiere persoane si
copii Tn timpul functionarii masinii. Distragerea
atentiei poate duce la pierderea controlului uneltei.
Asigurati un iluminat suficient al zonei de lucru.
Pot exista reglementari locale privind zgomotul
care trebuie respectate, mentinand nivelurile de
zgomot in cadrul limitelor prescrise. In anumite
cazuri, trebuie sa fie folosite dispozitive speciale
de reducere a zgomotului.

Dispozitive de siguranta
Tnainte de utilizare, asigurati-va ca toate sistemele
de siguranta sunt in buna stare de functionare.
Masina nu trebuie sa functioneze daca este
actionat numai butonul de declangare sau daca
numai bratul de contact este apasat pe lemn.



Aceasta trebuie sa functioneze numai cand se
executd ambele actiuni. Testati cu privire la
posibila functionare defectuoasa, fara elemente de
fixare si cu dispozitivul de impingere in pozitie
complet retrasa.

Nu va jucati cu elementul de contact: acesta
impiedica descarcarea accidentald, deci trebuie
tinut conectat si nu trebuie inlaturat. Asigurarea
ntrerupatorului pe pozitia ON (Conectat) este, de
asemenea, foarte periculoasd. Nu fncercati sa
blocati intrerupétorul. Nu utilizati magina daca vreo
parte din comenzile de utilizare a masinii nu este
utilizabila, este deconectatd, deterioratd sau nu
lucreaza cum trebuie.

Nu Tncercati sa tineti apasat cu banda sau sarma
elementul de contact. Se poate produce ranirea
grava sau decesul.

Verificati intotdeauna elementul de contact
conform instructiunilor din acest manual.
Elementele de fixare pot fi actionate accidental
dacd mecanismul de sigurantd nu functioneaza
corect.

Incarcarea elementelor de fixare

Nu fncarcati masina cu cuie cand vreuna dintre
comenzile de utilizare este activata.

Utilizati doar elementele de fixare specificate in
acest manual. Utilizarea oricaror altor elemente de
fixare poate provoca defectarea masinii.

Sursa de alimentare

Nu conectati niciodatéa magina la o conducta de
aer comprimat in care presiunea aerului poate
depasi domeniul de presiune adecvat pentru
masina, specificat in tabelul ,SPECIFICATII", cu
10%. Asigurati-va ca presiunea furnizatd de
sistemul de aer comprimat nu depaseste domeniul
de presiune adecvat pentru masina. Stabiliti de la
fnceput presiunea aerului la cea mai mica valoare
a domeniului de presiune adecvat.
Operati masina la cea mai micd presiune
necesara pentru aplicatie, pentru a preveni
nivelurile ridicate de zgomot inutile, uzura sporita
si defectiunile rezultate.
Nu folositi niciodata masina cu altceva decét cu
aer comprimat. Daca drept sursa de alimentare a
acestei masini se utilizeaza gazul imbuteliat
(bioxidul de carbon, oxigenul, azotul, hidrogenul,
aerul etc.) sau gazul combustibil (hidrogentul,
propanul, acetilena etc.), masina va exploda si va
provoca raniri grave.
Deconectati intotdeauna furtunul
indepartati toate elementele de fixare:
- cand masina nu este supravegheats;
- Tnainte de efectuarea oricarei operatii de
ntretinere sau reparatie;
- inainte de a elimina un blocaj;
- Tnainte de a muta masina intr-o locatie noua.
Folositi numai uleiul pneumatic pentru masina
specificat Tn aceste instructiuni.

de aer si
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Siguranta de functionare

inainte de utilizare, verificati intotdeauna conditia

generala a masinii si daca nu are suruburi slabite.

Strangeti-le cum trebuie.

Manevrati cu grija masina, fiindca in interiorul

masinii existd o presiune mare care poate fi

periculoasa daca, din cauza manevrarii brutale

(scaparea jos sau lovirea). se produce o fisura. Nu

incercati sa sculptati sau sa gravati ceva pe

masina.

intrerupeti imediat functionarea daca observati un

comportament defectuos sau iesit din comun al

masinii. Nu trebuie utilizatd o masina care nu
functioneaza corespunzator.

Nu findreptati orificiul de ejectare spre nicio

persoana din vecinatate. Nu va apropiati mainile si

picioarele de zona orificiului de ejectare.

Plecati intotdeauna de la presupunerea ca masina

contine cuie.

Nu indreptati masina catre dumneavoastra sau

catre altcineva, indiferent daca masina contine sau

nu elemente de fixare.

Nu grabiti operatiunea si nu fortati

Manipulati masina cu atentie.

Nu activati masina daca nu este pozitionata ferm

pe piesa de lucru.

Nu tineti si nu transportati niciodatd magina cu

degetul pe butonul de declansare si nici nu o

inménati cuiva in aceastd conditie. Declansarea

accidentala poate cauza vatamari grave.

Nu folositi niciodata masini de impuscare a cuielor

marcate cu simbolul ,Nu folositi pe schele sau pe

scari” pentru utilizari specifice, de exemplu:

- céand se trece de la o locatie de aplicare la
alta, acest lucru implicand folosirea de
schele, scari sau constructii similare scarilor,
de exemplu gratare de sipci de pe acoperis;

- la inchiderea de |azi sau cutii;

- la montarea de sisteme de siguranta la
transport, de exemplu, pe vehicule si
vagoane.

Verificati cu atentie peretii, tavanul, podeaua,

acoperisul si alte asemenea pentru a evita

electrocutarea, scurgerile de gaze, exploziile etc.
cauzate de infigerea cuielor in cabluri electrice
aflate sub tensiune, conducte sau tevi de gaz.

Nu utilizati masgina pentru fixarea cablurilor

electrice. Aceasta nu este conceputa pentru

instalarea de cabluri electrice si poate deteriora
izolatia cablurilor electrice, cauzand astfel pericole
de electrocutare sau incendiu.

Aveti grija la pozitia picioarelor si mentineti-va

echilibrul cu masina. Cand lucrati la inaltime,

asigurati-va ca nu este nimeni dedesubt si

asigurati furtunul de aer comprimat pentru a

preveni pericolul in cazul unei smucituri bruste sau

a prinderii acestuia.

masina.



. Pe acoperiguri si in alte locatii inalte, aplicati
elemente de fixare pe masurd ce va deplasati
fnainte. Este ugor sa va pierdeti sprijinul daca
aplicati elemente de fixare in timp ce va deplasati
ncet tnapoi. Cand aplicati elemente de fixare pe o
suprafatd perpendiculard, lucrati de sus in jos.
Procedand n acest mod, operatiunile de aplicare
pot fi efectuate cu efort redus.

. Un element de fixare se va indoi sau masina se
poate bloca daca din greseald aplicati elementul
de fixare pe un alt element de fixare sau loviti un
nod din lemn. Elementul de fixare poate fi aruncat
si poate lovi pe cineva sau fnsasi masina poate
reactiona periculos. Amplasati cu atentie
elementele de fixare.

- Nu lasati pentru o perioadd mai lunga in soare
masina incarcatda sau compresorul de aer sub
presiune. Asigurati-va ca praful, nisipul, aschiile si
materialele straine nu vor intra in masina in locul
unde ati lasat-o.

+ Nu fincercati niciodatd sa aplicati elemente de
fixare simultan din partea interioarad si exterioara.
Elementele de fixare pot traversa materialul si/sau
pot fi proiectate in jur, reprezentand un pericol

grav.

Service

«  Efectuati curatarea si intretinerea dupa ce ati
terminat lucrul. Pastrati masina in conditie

excelenta. Ungeti partile mobile pentru a preveni
ruginirea si pentru a reduce uzura prin frecare.
Curatati praful de pe toate componentele.

. in ceea ce priveste inspectia periodica a maginii,
adresati-va centrului de service autorizat de
Makita.

- Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA
produsului, intretinerea si reparatiile trebuie
executate de centre de service Makita autorizate,
folosind intotdeauna piese de schimb Makita.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

fnainte de utilizare

/\AVERTISMENT:

+ Nu folositi niciodatd unealta dacd elementul de
contact nu functioneaza corect.

Unealta functioneazd numai dupda ce ati asezat

elementul de contact pe piesa de prelucrat si ati tras
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declangatorul cu elementul de contact apasat. Tnainte

de utilizare, asigurati-vd ca elementul de contact

functioneaza corect verificand acest lucru conform

procedurii urmatoare.

1. Tnainte de verificare, asigurati-vd c& unealta nu
este incarcata cu capse.

2. Conectati la magina furtunul de aer comprimat.

3. Mai intai trageti declansatorul. $i apoi decuplati
declangatorul si agezati elementul de contact pe
piesa de prelucrat.

Fig.1

Fig.2

4. Daca unealta functioneaza urmand procedura de
mai sus, elementul de contact nu functioneaza
corect.

Alegerea compresorului
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Compresorul de aer trebuie sa fie conform cerintelor
EN60335-2-34.

Selectati un compresor care sa aiba o presiune i un
debit adecvate asigurarii unei functionari economice.
Graficul reprezinta relatia dintre frecventa de capsare,
presiunea aplicabila si debitul de aer al compresorului.
Tn acest mod, de exemplu, daca baterea capselor are
loc la o cadentd de circa 60 de ori pe minut, la o
compresie de 1,77 MPa (17,7 bar), este necesar un
compresor cu un debit de aer de 40 litri/minut.

Trebuie utilizate regulatoare de presiune pentru a limita
presiunea aerului la presiunea nominala a masinii, acolo
unde presiunea alimentarii cu aer depaseste presiunea
nominald a masinii. in caz contrar se poate produce
ranirea serioasa a operatorului masinii sau a
persoanelor din apropiere.



Alegerea furtunului de aer comprimat

Fig.3

Utilizati un furtun de aer rezistent la presiune inalta.
Utilizati un furtun de aer cat mai larg si mai scurt posibil
pentru a asigura o operatiune de capsare continua si
eficienta.

/\ATENTIE:

. Debitul redus de aer al compresorului sau un
furtun de aer lung sau cu diametru mai mic in
raport cu frecventa de capsare poate duce la
diminuarea capacitatii de capsare a uneltei.

Lubrifierea

fnainte si dupd utilizare, ungeti masina cu ulei
pneumatic introducand doua sau trei picaturi in fitingul
de admisie aer. Pentru o lubrifiere corectd, masina
trebuie declansatd de cateva ori dupa introducerea
uleiului pneumatic.

Fig.4
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DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Deconectati intotdeauna furtunul inainte de a regla
sau a verifica functionarea uneltei.

Reglarea adancimii de capsare

/A\ATENTIE:

Deconectati intotdeauna furtunul inainte de a regla
adancimea de capsare.
Fig.5
Fig.6
in cazul in care capsele sunt batute prea adanc, rotiti
regulatorul in sens orar. in cazul in care capsele nu sunt
batute suficient de adanc, rotiti regulatorul in sens
antiorar.
Distanta de reglare este de 0 - 3 mm. (O rotire completa
permite o reglare de 0,8 mm.)

Agatatoare

/A\ATENTIE:

. Intotdeauna deconectati furtunul de aer cand
agatati masina utilizand carligul.
Nu agatati niciodata masina la o centura sau ceva
asemanator. Se poate produce declansarea
accidentala.

Fig.7

Agatatoarea este utild pentru agatarea temporard a

uneltei. Pozitia agatatoarei poate fi schimbata.

La schimbarea pozitiei, scoateti surubul cu o surubelnita.

Puneti agatatoarea pe pozitia dorita si fixati-o cu surubul.

Adaptor de cama plat
A\ATENTIE:

Deconectati intotdeauna furtunul fnainte de a
monta sau scoate adaptorul de cama.
Fig.8
nainte de capsarea unei suprafete plate de prelucrat,
montati adaptorul de cama plat pe elementul de contact.
Pentru a monta adaptorul de cama pe elementul de
contact, apasati-l pe elementul de contact pana cand
protuberanta din interiorul adaptorului de cama se
fixeaza in canelura din elementul de contact.

MONTARE

/N\ATENTIE:
Deconectati intotdeauna furtunul Tnainte de a
efectua lucrari pe masina.

Incarcarea capsatorului
/N\ATENTIE:

Deconectati intotdeauna furtunul fnainte de
incarca unealta sau fnainte de a scoate capsele.



Nu folositi capse sau benzi de capse deformate. in
caz contrar, alimentarea cu capse nu se face
corespunzator.

Utilizati doar capsele specificate in acest manual.
In caz contrar, alimentarea cu capse nu se face

corespunzator.

Readuceti Tnapoi impingatorul incet in timp ce
tineti de el.

Dacd readuceti Tnapoi baza impingatorului

apasand pe impingator, capsele nu vor fi incarcate.

Fig.9

Introduceti o banda de capse in fanta din spatele
magaziei pana ce trece de opritor. Unealta accepta o
banda de capse (84 bucati)

Fig.10
Trageti baza impingatorului pana la capatul magaziei si
readuceti-o incet inapoi in pozitia initiala.

Scoaterea capselor

Fig.11

Tineti unealta cu partea posterioara a magaziei in jos.
Trageti putin baza impingatorului, apasati impingatorul
in ambele parti si eliberati capsele. Readuceti baza
Tmpingatorului incet in pozitia initiala.

Apasati opritorul de capse si scoateti capsele din
spatele magaziei.

Conectarea furtunului de aer comprimat

Glisati mansonul furtunului de aer pe fitingul de admisie
a aerului de pe capsator. Asigurati-va ca mangonul de
aer se fixeaza ferm in pozitie atunci cand este instalat
pe fitingul de admisie a aerului. Trebuie instalat un
cuplaj al furtunului pe sau in apropierea uneltei in asa
fel incat presiunea rezervorului sa fie descarcata in
momentul deconectarii cuplajului alimentarii cu aer.

FUNCTIONARE

AATENTIE:
inainte de utilizare, asigurati-va cé toate sistemele
de siguranta sunt functionale.
1. Pentru a bate o capsa, trebuie sa amplasati
elementul de contact pe piesa de prelucrat si sa
trageti declangatorul, sau

Fig.12

Fig.13

2. Trageti mai intai intrerupatorul declangator si apoi
amplasati elementul de contact pe piesa de
prelucrat.
Metoda nr. (1) este pentru capsare intermitents,
atunci cand doriti sa bateti o capsa cu atentie si
foarte precis.
Metoda nr. 2 este pentru capsare continua.
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/\ATENTIE:

Cu toate acestea, atunci cand unealta este reglata
pe pozitia ,Capsare intermitentd”, CU
DECLANSATORUL INTR-O POZITIE PE
JUMATATE TRAS, se poate produce o capsare
accidentald daca elementul de contact atinge din
nou suprafata piesei de prelucrat sau cealalta
suprafata sub influenta reculului.
Pentru a evita aceasta capsare neasteptata,
procedati dupa cum urmeaza;

- A. Nu puneti elementul de contact pe piesa de
prelucrat cu o forta excesiva.

- B. Trageti complet declangatorul si mentineti-I
pornit pentru 1-2 secunde dupa capsare.
Pentru metoda nr. (1), fixati parghia comutatorului
pe pozitia *=.
Pentru metoda nr. (2), fixati parghia comutatorului
pe pozitia ==,
Dupa utilizarea parghiei comutatorului pentru a

schimba metoda de capsare, asigurati-va
intotdeauna ca péarghia este pe pozitia
corespunzatoare metodei dorite de capsare.

Fig.14

Fig.15

Paletaj

/A\ATENTIE:

- Daca inclinati prea mult unealta, se poate produce
o umflare cu aer pe suprafata de prelucrat. Daca o
tineti prea drept, se poate sparge suprafata de
prelucrat.
in functie de conditiile de capsare, poate aparea
umflarea sau ruperea locului capsat pe piesa de
prelucrat, chiar daca efectuati capsarea tinand
masgina la unghiul specificat. Efectuati céateva
incercari de proba fnainte de capsarea propriu-
zisa.

Fig.16

in cazul capsarilor ce necesitd mare precizie, cum ar fi
paletajul, folositi modul ,Capsare intermitenta”.

Cand capsati, tineti unealta inclinata la 50° - 55°, ca in
figura.

Mecanism impotriva declansarii in gol

Acest mecanism previne impuscarea fara cuie.

Este activat mecanismul Tmpotriva declangarii in gol
cand mai rdméan aproximativ 5 bucati.

Directia aerului evacuat

Fig.17

Directia aerului de evacuare poate fi schimbata la un

unghi de 360 de grade prin rotirea manuala a capacului
de evacuare.



Scoaterea capselor blocate

/\AVERTISMENT:

. Deconectati intotdeauna furtunul inainte de a
scoate capsele.

Scoateti capsele din magazie. (Consultati capitolul

LScoaterea capselor”.)

Fig.18

Scoateti cheia hexagonald din suportul din capacul
magaziei impingand-o din fata.

Fig.19

Scoateti doua suruburi ce sustin partea superioara de
contact cu cheia hexagonala.

Va aparea ghidajul alimentatorului cu capse si blocajul
va fi indepartat.

Daca tot nu reusiti sa indepartati cuiele blocate, scoateti
fnca doua suruburi ce sustin ghidajul frontal cu cheia
hexagonald, pentru a elimina obstructia.

INTRETINERE

A\ATENTIE:

. ntotdeauna, deconectati de la masina furtunul de
aer Tnainte de efectua inspectarea si intretinerea.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

intretinerea capsatorului

inainte de utilizare, verificati intotdeauna conditia
generala a masinii si daca nu are suruburi slabite.
Strangeti-le cum trebuie.

Cu masina deconectata, efectuati zilnic verificari pentru
a va asigura de libera miscare a elementului de contact
si a butonului de declangare. Nu folositi masina daca
elementul de contact sau butonul de declansare se
intepenesc sau merg greu.

Drenarea masinii

Fig.20

Scoateti furtunul de la masind. Amplasati masgina astfel
incat fitingul de aer sa stea cu fata in jos catre podea.
Drenati pe cat de mult este posibil.

Curéatarea maginii

Praful de fier care se lipeste de magnet poate fi suflat
cu un dispozitiv de indepartare a prafului prin suflare cu
aer comprimat.

Capacul

Cand masina nu este utilizata, deconectati furtunul. Apoi
acoperiti fitingul de admisie a aerului cu capacul.

Fig.21

Depozitarea

Cand masina nu este utilizata, pistolul de batut cuie
trebuie depozitat intr-un loc cald si uscat.
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intre;inerea compresorului si furtunurilor de
aer comprimat

Fig.22

Dupa utilizare, goliti  ntotdeauna  rezervorul
compresorului. Daca umezeala patrunde in magsina, pot
rezulta performante slabe sau posibila defectare a
masinii.

Tineti furtunul de aer comprimat departe de caldura
(peste 60°C/140°F), departe de substante chimice
(solventi, acizi puternici sau substante alcaline). De
asemenea, pozitionati furtunul departe de obstacole de
care se poate agata periculos Tn timpul utilizarii.
Furtunurile trebuie, de asemenea, situate departe de
marginile ascutite si de zonele care pot duce la
deteriorarea sau roaderea furtunului.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Capse
Furtunurile de aer comprimat

+ Ochelari de protectie

NOTA:
. Unele articole din listd pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. KontaktfuR® 8-1. Rille 13-2. Kontaktful
1-2. Schalter 8-2. Vorsprung 14-1. Schalter
2-1. Kontaktful} 8-3. Kontaktful® 14-2. Hebel zum Andern der Betriebsart
2-2. Schalter 8-4. Flacher Nasenadapter 15-1. Schalter
2-3. Werkstuick 9-1. Klammernstopper 15-2. Hebel zum Andern der Betriebsart
5-1. Einsteller 9-2. Andruckplatte 17-1. Abluftabdeckung
5-2. Tief 10-1. Andruckplatte 17-2. Auslasséffnung
5-3. Flach 11-1. Driicker 18-1. Sechskantschlissel
6-1. Zu tief 11-2. Klammernstopper 19-1. Vordere Fiihrung
6-2. Blindig 11-3. Andruckplatte 19-2. Kontaktspitze
6-3. Zu flach 12-1. Schalter 22-1. Ablasshahn
7-1. Schraube 12-2. Kontaktfu®
7-2. Haken 13-1. Schalter
TECHNISCHE DATEN
Modell AT450H
Luftdruck 1,28 - 2,26 MPa (12,8 - 22,6 bar)

Verwendbare Klammern

25 mm - 50 mm

Fassungsvermdgen an Klammern

84 Stk. (1 Streifen), max. 105 Stk.

Min. Schlauchdurchmesser 5,0 mm
Druckluft-Werkzeugél 1SO VG32 oder Aquivalent
Abmessungen (L x B x H) 261 mm X 115 mm X 269 mm
Netto-Gewicht 1,5kg

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END106-3

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoBen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@E]EI - Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.
)

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Eintreiben von Klammern
in Baumaterial wie z.B. Bauholz entwickelt.

vorliegende

Nicht auf Gerlsten, Leitern verwenden!

ENEO054-1

ENG905-1
Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN792:

Schalldruckpegel (Lpa) : 80 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.
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Tragen Sie Gehorschutz.

ENG904-2
Schwingung
Gemal EN792 ermittelte Gesamtbelastung:
Schwingungsausgabe (ay) : 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/\WARNUNG:
Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abh&ngigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.



Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH003-14
Nur fiir européische Lander

EG-Konformitéatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Schmalklammer-Drucklufthefter
Nummer / Typ des Modells: AT450H
in Serienfertigung hergestellt wird und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN792
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENB109-5

Sicherheitshinweise fiir
Druckluft-Nagler/-Klammerer

WARNUNG Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und alle Anweisungen
sorgfaltig durch. Werden die Warnungen und
Anweisungen ignoriert, besteht die Gefahr eines

Stromschlags, Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise
und Anweisungen zur spateren
Referenz gut auf.
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Um |hre personliche Sicherheit und sachgerechten
Betrieb und Wartung des Werkzeugs zu gewabhrleisten,
lesen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs diese
Bedienungsanleitung vollstandig durch.
Allgemeine Sicherheitsregeln
. Personen, die nicht entsprechend geschult sind,
ist die Benutzung des Werkzeugs ausdriicklich zu
untersagen.
Dieses Werkzeug ist kein Spielzeug. Sehen Sie
das Werkzeug als Hilfsmittel fiir lhre Arbeit an.
Benutzen Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie unter
Einfluss von Alkohol, Drogen oder dergleichen
stehen.
Nehmen Sie auf keinen Fall Anderungen am
Werkzeug vor.
Personliche Schutzausriistung
Tragen Sie zum Schutz Ihrer Augen vor Staub und
Verletzungen durch Klammern stets eine
Schutzbrille.
WARNUNG: Es ist Pflicht des Arbeitgebers, das
Tragen von Schutzbrillen beim Bediener und allen
anderen Personen im unmittelbaren
Arbeitsbereich durchzusetzen.
Nur fiir Australien und Neuseeland:
Tragen Sie zum Schutz Ihrer Augen vor Staub und
Verletzungen durch Klammern stets eine
Schutzbrille. Die  Schutzbrille und der
Gesichtsschutz missen die Anforderungen der
Norm AS/NZS 1336 erfiillen.

Schutzbrille

Gesichtsschutz

Tragen Sie einen Gehdrschutz, um lhre Ohren vor
dem Auslassgerausch zu schiitzen, und tragen Sie
darlber hinaus einen Kopfschutz. Tragen Sie auch
leichte, aber keine weite Kleidung. Armel miissen
zugekndpft oder hochgerollt sein. Das Tragen
einer Krawatte ist unzuléssig.

Sicherheit am Arbeitsplatz

- Achten Sie auf ein sauberes und gut beleuchtetes
Arbeitsumfeld. In unordentlichen oder dunklen
Bereichen konnen schnell Unfalle passieren.
Betreiben Sie das Werkzeug niemals in
explosionsgefahrdeten Umgebungen, wie etwa in
der Nahe von brennbaren Flussigkeiten, Gasen
oder Staub. Beim Betrieb von Elektrowerkzeugen
kénnen Funken entstehen, die Staub und Dampfe



entzlinden kénnen.

Halten Sie Kinder und Umstehende auf Abstand,
wenn Sie das Werkzeug betreiben. Ablenkung
kann zu Kontrollverlust fihren.

Beleuchten Sie den Arbeitsbereich ausreichend.
Befolgen Sie etwaige oOrtliche
Larmschutzvorschriften, halten Sie insbesondere
die vorgeschriebenen Grenzen der Gerauschpegel
ein. In bestimmten Féllen sollte der Larmpegel mit
Hilfe von Jalousien gedampft werden.

Sicherheitsvorrichtungen

Stellen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs
sicher, dass alle Sicherheitssysteme in
funktionsfahigem Zustand sind. Das Werkzeug
darf nicht auslésen, wenn nur der Ausloser betatigt
oder nur der Kontaktausleger gegen das
Werkstiick gedrickt wird. Das Werkzeug darf nur
dann auslésen, wenn beide Aktionen zusammen
durchgefiihnrt werden. Uberpriifen Sie das
Werkzeug mit leerem Magazin und voll
durchgezogenem  Ausléser auf  mdglichen
fehlerhaften Betrieb.

Gehen Sie mit dem KontakifuR sorgfaltig um:
Dieser Ful® verhindert ein versehentliches
Auslésen. Daher muss er stets am Werkzeug
verbleiben und darf nicht entfernt werden. Auch
das Arretieren des Ausldsers in Ausldsestellung ist
sehr gefahrlich. Versuchen Sie niemals, den
Ausloser zu arretieren. Benutzen Sie das
Werkzeug nicht, wenn eines der Bedienelemente
des Werkzeugs funktionsunfahig oder mangelhaft
ist oder demontiert oder abgeandert wurde.
Versuchen Sie niemals, das Kontaktelement
mittels Klebeband, Draht o0.8. dauerhaft in
gedrickter Stellung zu fixieren. Dies kann zu
schweren oder gar tddlichen Verletzungen fiihren.
Uberpriifen Sie unbedingt das Kontaktelement wie
in dieser Betriebsanleitung vorgegeben. Wenn der
Sicherheitsmechanismus nicht korrekt funktioniert,
kénnen versehentlich Befestigungsmittel
ausgeschossen werden.

Laden von Befestigungsmitteln

Laden Sie das Werkzeug nicht mit Nageln auf,
wenn eines der Ausléseelemente aktiviert ist.
Verwenden Sie ausschlieflich die in dieser
Anleitung vorgegebenen Befestigungsmittel. Bei
Verwendung anderer Befestigungsmittel kann es
zu einer Fehlfunktion des Werkzeugs kommen.

Stromversorgung

Schliefen Sie das Werkzeug niemals an eine
Druckluftleitung an, bei der der Luftdruck den fir
das Werkzeug geeigneten Druckluftbereich um
10 % Ubersteigen kann (siehe Tabelle
LSPEZIFIKATIONEN®). Stellen Sie sicher, dass der
vom Druckluftsystem erzeugte Luftdruck nicht den
zuldssigen  Luftdruckbereich des Werkzeugs
Uberschreitet. Stellen Sie den Luftdruck anfanglich
auf den niedrigeren Wert des zulassigen
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Luftdruckbereichs ein.

Betreiben Sie das Werkzeug mit dem niedrigsten

fur die Anwendung erforderlichen Druck, um

unnotig hohe Gerauschpegel, erhéhten Verschleil®

und resultierende Fehlschlage zu vermeiden.

Betreiben Sie das Werkzeug ausschlieBlich mit

Druckluft. Bei Verwendung von Flaschengas

(Kohlendioxid, Sauerstoff, Stickstoff, Wasserstoff,

Pressluft usw.) oder brennbarem Gas (Wasserstoff,

Propan, Acetylen usw.) als Treibgas fir dieses

Werkzeug besteht die Gefahr, dass das Werkzeug

explodiert und schwere Verletzungen verursacht.

Trennen Sie unter folgenden Gegebenheiten stets

den Luftschlauch ab, und entfernen Sie alle

Stiftnagel aus dem Werkzeug:

- wenn das Werkzeug unbeaufsichtigt ist,

- bevor Sie Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchfiihren,

- bevor Sie einen Nagelstau beseitigen,

- bevor Sie das Werkzeug an einen anderen
Ort transportieren.

Verwenden Sie ausschlieBlich das in dieser

Anleitung vorgegebene Druckluftwerkzeug-Ol.

Sicherer Betrieb

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor der Benutzung
stets auf seinen Allgemeinzustand und auf lockere
Schrauben. Ziehen Sie ggf. lockere Schrauben fest.
Gehen Sie mit dem Werkzeug sorgféltig um. Das
Werkzeug steht unter hohem Druck, wodurch ein
durch grobe Behandlung (Fallenlassen oder
AnstoRRen) verursachter Riss eine hohe Gefahr
darstellt. Bringen Sie niemals Einritzungen oder
Gravuren in das Werkzeug ein.

Brechen Sie die Arbeiten sofort ab, wenn Sie
einen Defekt oder etwas Ungewdhnliches am
Werkzeug feststellen. Ein Werkzeug, das Defekte
aufweist, darf nicht verwendet werden.

Richten Sie die Auswurféffnung nicht auf
Personen in der Nahe. Halten Sie Hande und
FiRe vom Bereich der Auswurfoffnung fern.
Gehen Sie stets davon aus, dass sich Nagel im
Werkzeug befinden.

Richten Sie das Werkzeug niemals auf sich selbst
oder andere Personen, auch dann nicht, wenn sich
keine Befestigungsmittel im Werkzeug befinden.
Uberstiirzen Sie die Arbeit nicht, und tben Sie
keine UbermaRige Kraft auf das Werkzeug aus.
Gehen Sie mit dem Werkzeug sorgsam um.

Lésen Sie das Werkzeug erst dann aus, nachdem
es fest auf das Werkstiick aufgesetzt wurde.
Halten oder tragen Sie das Werkzeug nicht mit
dem Finger am Ausloser, und Ubergeben Sie das
Werkzeug nicht auf diese Weise an andere
Personen. Bei einem versehentlichen Auslésen
kann es zu schweren Verletzungen kommen.
Benutzen Sie Nagler mit der Aufschrift ,Nicht auf
Geristen, Leitern  verwenden® niemals flr
bestimmte Arbeiten wie z. B.:



- wenn fir einen Umstieg zwischen den
Positionen fir das Einbringen eines Nagels
Geruste, Treppen, Leitern oder leiterdhnliche
Konstruktionen wie z. B. Dachlatten benétigt
werden;

- Verschlielen von Kisten oder Verschlagen;

- Anbringen von Transportsicherungen z. B.
an Fahrzeugen oder Eisenbahnwagen.

Uberpriifen Sie Wande, Decken, FuBbdden,
Dacher und  dergleichen  sorgfaltig  auf
moglicherweise  dort  verlegte  Elektrokabel,

Gasrohre oder sonstige Rohre und Leitungen, um
elektrische Schlage, Gaslecks, Explosionen usw.
zu vermeiden.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht fir das
Befestigen von Elektrokabeln. Das Werkzeug

eignet sich nicht fir das Anbringen von
Elektrokabeln. Es kann die Isolierung von
Elektrokabeln beschadigen und dadurch
Stromschlage oder Brandverletzungen
verursachen.

Achten Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug auf
sicheren Stand und Gleichgewicht. Stellen Sie
sicher, dass sich bei Arbeiten an hochgelegenen
Arbeitsplatzen keine Personen unterhalb Ihres
Standorts aufhalten, um Gefahren zu vermeiden,
wenn der Luftschlauch plétzlich ruckt oder an
Hindernissen hangen bleibt.

Bewegen Sie sich beim Einbringen von
Befestigungsmitteln auf Dachern und anderen
hochgelegenen Orten in Vorwartsrichtung. Wenn
Sie sich ruckwarts bewegen, kdnnen Sie leicht
den Stand verlieren. Bringen Sie bei Arbeiten an
senkrechten Flachen die Befestigungsmittel von
oben nach unten ein. Das Ausfiihren von
Nagelarbeiten auf diese Weise ist weniger
ermiidend.

Ein Befestigungsmittel kann sich verbiegen oder
im Werkzeug verklemmen, wenn Sie versehentlich
auf ein anderes Befestigungsmittel oder ein
Astloch im Holz treffen. Das Befestigungsmittel
kann herausgeschleudert werden und Personen
treffen, oder das Werkzeug selbst kann sich
gefahrlich verhalten. Setzen Sie die
Befestigungsmittel mit Sorgfalt.

Belassen Sie ein mit Nageln geladenes Werkzeug
oder einen Kompressor nicht langere Zeit in der
Sonne, wenn diese unter Druck stehen. Achten
Sie darauf, dass am Ablageplatz des Werkzeugs
keine Fremdkorper wie Staub, Sand, Spane oder
sonstige Materialien in das Werkzeug eindringen.
Versuchen Sie niemals, Befestigungsmittel
gleichzeitig von innen und von auflen
einzuschlagen. Befestigungsmittel kénnen
durchschlagen und/oder herausfliegen und dabei
eine groRe Gefahr darstellen.
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Service
Nehmen Sie unmittelbar nach Abschluss der
Arbeiten eine Reinigung und Wartung vor. Halten
Sie das Werkzeug stets in einwandfreiem Zustand.
Schmieren Sie bewegliche Teile, um Rostbildung
zu verhindern und Reibungsverschleiy zu
minimieren. Saubern Sie alle Teile von Staub.
Lassen Sie das Werkzeug regelmaBig von einem
autorisierten Makita-Servicecenter tUberprifen.

Um die SICHERHEIT und die
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts zu
gewabhrleisten, sollten Reparatur- und

Wartungsarbeiten ausschlielich von autorisierten
Makita-Servicecentern durchgefiihrt werden, und
es sollten ausschlieflich Original-Ersatzteile von
Makita verwendet werden.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

Vor der Benutzung

/AWARNUNG:
Verwenden Sie das Werkzeug niemals, wenn der
Kontaktfull des Werkzeugs defekt ist.
Das Werkzeug I6st nur dann aus, wenn der Kontaktfufy
gegen das Werkstiick gedriickt wird und der Ausloser
bei angedriicktem Kontaktfu} betatigt wird. Stellen Sie
anhand der im Folgenden erlauterten Methode vor der
Verwendung des Werkzeugs sicher, dass der
Kontaktful® ordnungsgemaf funktioniert.

1. Stellen Sie vor der Uberpriifung sicher, dass sich
keine Klammern im Werkzeug befinden.
SchlieRen Sie den Druckluftschlauch an das
Werkzeug an.

3.  Betatigen Sie zuerst ausschlieBlich den Ausldser.
Lassen Sie anschlieRend den Ausloser los und
setzen Sie den KontaktfuR auf das Werkstlick.

2.

Abb.1

Abb.2

4. Wenn das Werkzeug bei diesem Vorgehen
auslost, funktioniert der Kontaktfu nicht
ordnungsgeman.
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Der Kompressor muss den Anforderungen von

EN60335-2-34 entsprechen.

Wahlen Sie einen Kompressor mit ausreichender
Luftdruck- und  Luftmengenleistung, um einen
wirtschaftlichen Betrieb zu gewahrleisten. Im Diagramm
ist die Beziehung zwischen Klammerfrequenz bei
entsprechendem  Luftdruck und  entsprechender
Kompressor-Luftleistung dargestellt.

Wenn der Klammervorgang z. B. mit einer Rate von ca.
60 Ausldsungen pro Minute bei einem Druck von 1,77
MPa (17,7 bar) erfolgen soll, wird ein Kompressor mit
einer Luftmengenleistung von tber 40 I/min bendtigt.
Druckregler missen verwendet werden, um den
Luftdruck auf den Nenndruck des Werkzeugs zu
begrenzen, wenn der Luftquellendruck den Nenndruck
des Werkzeugs Uberschreitet. Eine Missachtung dieses
Punkts kann zu schweren Verletzungen des Bedieners
oder in der Nahe befindlicher Personen fiihren.

Auswahl Luftschlauch

Abb.3

Benutzen Sie einen hochdruckfesten Luftschlauch.
Verwenden Sie einen moglichst dicken und kurzen
Luftschlauch, um einen unterbrechungsfreien und
wirkungsvollen Klammervorgang zu gewahrleisten.

AACHTUNG:
Eine zu geringe Luftleistung des Kompressors
oder ein Luftschlauch mit einer zu groRen Lange
oder einem zu kleinen Durchmesser in Bezug auf
die Klammerfrequenz kann zu einem Absinken der
Eintreibkraft des Werkzeugs fiihren.
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Schmierung

Olen Sie das Werkzeug mit Druckluftwerkzeug-Ol vor
und nach der Verwendung, indem Sie 2 bis 3 Tropfen in
den Druckluftanschluss geben. Far eine
ordnungsgemaRe Schmierung muss das Werkzeug
nach dem Einbringen des Druckluftwerkzeug-Ols
mehrere Male ausgeldst werden.

Abb.4



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie das
Werkzeug einstellen oder dessen Funktionen
Uberprifen.

Einstellen der Eintreibtiefe

/\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie die
Eintreibtiefe einstellen.

Abb.5

Abb.6

Wenn die Klammern zu tief eingetrieben werden,
drehen Sie den Einsteller im Uhrzeigersinn. Wenn die
Klammern zu flach eingetrieben werden, drehen Sie
den Einsteller entgegen den Uhrzeigersinn.

Der Einstellbereich betrdgt 0 - 3 mm. (Eine volle
Drehung ermdglicht eine Einstellung um 0,8 mm.)

Haken

/\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, wenn Sie das
Werkzeug am Einhangeclip aufhangen.
Hangen Sie das Werkzeug nie an einen Huftgurtel

0.a. Es kann zu einem gefahrlichen,
versehentlichen Auslésen kommen.

Abb.7

Der Haken ist nitzlich, wenn Sie das Werkzeug

kurzzeitig aufhdngen moéchten. Die Position des Hakens
kann geandert werden.

Um die Befestigungsposition zu éndern, 16sen Sie die
Schraube mit einem Schraubendreher. Bringen Sie den
Haken an die gewtlinschte Position und befestigen Sie
den Haken mit Hilfe der Schraube.

Flacher Nasenadapter

/A\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie den
flachen Nasenadapter anbringen oder entfernen.

Abb.8

Bringen Sie den flachen Nasenadapter am Kontaktfu
an, bevor Sie auf flachen Oberflachen klammern.

Um den Nasenadapter am KontaktfuR anzubringen,
driicken Sie den Adapter auf den Kontakitfu3, bis der
Vorsprung am Nasenadapter in der Nut des
KontaktfuRRes sitzt.
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MONTAGE

/N\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie
Arbeiten am Werkzeug ausfiihren.

Laden von Klammern

/N\ACHTUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie
Klammern in das Werkzeug laden oder aus dem
Werkzeug nehmen.
Verwenden Sie verformte Klammern oder
Klammerleisten nicht. Andernfalls wird die Zufuhr
von Klammern beeintrachtigt.

Verwenden Sie nur die in dieser
Bedienungsanleitung  aufgefihrten  Klammern.
Andernfalls wird die Zufuhr von Klammern

beeintrachtigt.

Erfassen Sie den Andriicker und ziehen Sie den
Andriicker langsam und gleichmaRig nach hinten.
Bei  Zurlickziehen der Andruckplatte bei
gedriicktem Andriicker kénnen keine Klammern
geladen werden. Driicken Sie den Andriicker beim
Laden von Klammern nicht.

Abb.9

Schieben Sie einen Klammerstreifen in den Schlitz an
der Rickseite des Magazins ein, bis der Streifen hinter
dem Klammerstopper sitzt. Es kann ein (1)
Klammerstreifen (84 Stk.) in das Werkzeug geladen
werden.

Abb.10

Ziehen Sie die Andruckplatte bis ganz an die Riickseite
des Magazins und lassen Sie die Andruckplatte
langsam und gleichmaRig wieder in die urspriingliche
Position gleiten.

Entnehmen von Klammern

Abb.11

Halten Sie das Werkzeug so, dass die Riickseite des
Magazins nach unten zeigt. Driicken Sie leicht auf die
Andruckplatte, driicken Sie von beiden Seiten auf den
Andriicker und I6sen Sie die Klammern. Bringen Sie die
Andruckplatte langsam und gleichmaRig in die
urspriingliche Position.

Driicken Sie auf den Klammernstopper und entnehmen
Sie die Klammern an der Riickseite des Magazins.

AnschlieBen des Druckluftschlauchs

Schieben Sie die Anschlussmuffe des Luftschlauchs auf
den Anschlussnippel des Klammergerats. Vergewissern
Sie sich, dass die Anschlussmuffe einrastet, nachdem
sie auf den Anschlussnippel geschoben wurde. Am oder
nahe am Werkzeug muss eine Schlauchkupplung
installiert werden, Uber die der noch vorhandene Druck
abgelassen werden kann, wenn die Kupplung an der
Druckluftquelle abgetrennt wird.



ARBEIT

/A\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich vor der Benutzung, dass
alle Sicherheitssysteme in gutem Betriebszustand
sind.

1. Um eine Klammer einzutreiben, setzen Sie den
Kontaktfu® auf das Werkstlick und ziehen Sie
den Ausloser oder

Abb.12

Abb.13

2. Ziehen Sie zuerst den Ausloser, und setzen Sie
dann den KontaktfuR® auf das Werkstlck.
Die Methode Nr. (1) eignet sich fiir absatzweises
Klammern, wenn Sie eine Klammer sorgfaltig und
sehr genau eintreiben méchten.
Methode Nr. (2) dient zum kontinuierlichen
Klammern.

/\ACHTUNG:

Ist das Werkzeug jedoch auf den Modus
L+Absatzweises Klammern® eingestellt, kann BEI
HALB GEDRUCKTEM AUSLOSER eine plétzliche
Auslosung erfolgen, falls der Kontaktfu® unter
dem Einfluss des Ruckpralls erneut mit dem
Werkstlick oder einer anderen Oberflache in
Beriihrung kommt.

Um dieses versehentliche Auslésen zu vermeiden,
gehen Sie wie folgt vor:

A. Driicken Sie den Kontaktfu® nicht
UbermaRiger Kraft gegen das Werkstick.

B: Driicken Sie den Ausléser ganz durch, und
halten Sie ihn nach dem Klammervorgang noch 1-
2 Sekunden lang gedriickt.

Fir Methode Nr. (1) stellen Sie den Umkehrhebel
auf Position *=.

Fir Methode Nr. (2) stellen Sie den Umkehrhebel
auf Position
Vergewissern Sie sich nach Umstellen des
Umkehrhebels zum Andern der Nagelmethode
immer, dass der Umkehrhebel auf die richtige

mit

=1

Position fur die gewilinschte Nagelmethode
eingestellt ist.

Abb.14

Abb.15

FuBbodenarbeiten

/A\ACHTUNG:

Bei einem zu starken Verkanten des Werkzeugs
kann es zu Abdricken in der Oberflaiche des
Werkstlicks kommen. Wird das Werkzeug aufrecht
gehalten, kann es zu Bruchschdden am
Werkstlick kommen.

Abdriicke oder Bruchschaden am Werkstiick an
der Eintreibstelle der Klammern kénnen viele
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Ursachen haben und auch bei richtiger Haltung
des Werkzeugs auftreten. Probieren Sie vor
Beginn der eigentlichen Arbeiten einige Teststlicke
aus.

Abb.16

Wenn die Klammerarbeiten exakt ausgefihrt werden
mussen, z. B. bei FuBbodenarbeiten, verwenden Sie die
Methode ,Absatzweises Klammern*.

Setzen Sie das Werkzeug zum Klammern mit einer
Neigung von 50° bis 55° an, wie in der Abbildung
dargestellt.

Auslésemechanismus mit Schutzvorrichtung

Durch diesen Mechanismus wird verhindert, dass das
Werkzeug ohne Nagel ausgel6st wird.

Die Ausldseschutzvorrichtung wird automatisch aktiviert,
wenn nur noch 5 Nagel im Magazin sind.

Richtung des Luftaustritts

Abb.17

Die Abluftrichtung kann um 360 Grad geandert werden,
indem die Abluftabdeckung von Hand entsprechend
gedreht wird.

Entfernen verklemmter Klammern

/AWARNUNG:
Trennen Sie stets den Schlauch ab, bevor Sie
Klammern entnehmen.
Entnehmen Sie die Klammern aus dem Magazin. (Siehe
Abschnitt ,Entnehmen von Klammern*.)

Abb.18

Entnehmen Sie den Schraubenschlissel aus der
Halterung in der Magazinabdeckung, indem Sie von
vorn auf den Schraubenschlissel driicken.

Abb.19

Lésen Sie mit dem Schraubenschlissel die beiden
Befestigungsschrauben der Kontaktspitze.

Die Klammerzufiilhrung wird sichtbar und es kdénnen
verklemmte Klammern entnommen werden.

Wenn verklemmte Nagel nicht entnommen werden
koénnen, schrauben Sie mit dem Schraubenschlissel
zwei weitere Schrauben zur Befestigung der vorderen
Fihrung heraus.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

Trennen Sie stets den Luftschlauch vom
Werkzeug ab, bevor Sie eine Inspektion oder
Wartung durchfiihren.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.



Wartungsarbeiten am Klammergerat
Uberpriifen Sie das Werkzeug vor der Benutzung stets
auf seinen Allgemeinzustand und auf lockere
Schrauben. Ziehen Sie ggf. lockere Schrauben fest.
Nehmen Sie bei abgetrenntem Druckluftschlauch eine
tagliche Inspektion vor, um sicherzustellen, dass sich
Kontaktfu® und Ausléser ungehindert bewegen.
Benutzen Sie das Werkzeug nicht, falls der Kontaktfull
oder der Ausl6ser klemmt oder blockiert.

Entwédssern des Werkzeugs

Abb.20

Entfernen Sie den Schlauch vom Werkzeug. Halten Sie
das Werkzeug so, dass der Anschlussnippel nach unten
zeigt. Lassen Sie so viel Wasser wie mdglich ab.
Reinigen des Werkzeugs

Eisenspane, die am Magneten hangen, lassen sich mit
Druckluft abblasen.

Kappe

Trennen Sie den Schlauch ab, wenn Sie das Werkzeug
nicht verwenden. Setzen Sie anschlieRend eine Kappe
auf den Druckluftanschluss auf.

Abb.21

Lagerung

Lagern Sie das Werkzeug an einem warmen und
trockenen Platz, wenn Sie es nicht verwenden.

Wartung von Kompressor und
Druckluftschlauch

Abb.22

Lassen Sie nach der Verwendung stets den
Kompressortank ab. In das Werkzeug eindringende
Feuchtigkeit kann eine Verschlechterung der Leistung
und ein mogliches Versagen des Werkzeugs
verursachen.

Halten Sie den Druckluftschlauch von Warmequellen
(Uber 60°C, Uber 140°F) und Chemikalien (Verdinner,
starken Sauren oder Laugen) fern. Verlagen Sie den
Schlauch so, dass sich der Schlauch nicht an
Hindernissen verfangen kann. Wenn dies wahrend des
Betriebs geschieht, kann es zu gefahrlichen Situationen
kommen. Der Schlauch darf auch nicht mit scharfen
Kanten oder Gegensténden in Beriihrung kommen, die
Beschadigungen oder Abrieb am Schlauch verursachen
kénnen.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
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den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
SONDERZUBEHOR
/\ACHTUNG:
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehdrs benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Klammern
Druckluftschlauche
Schutzbrille

ANMERKUNG:

- Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehér
beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Erintkezd elem 8-1. Horony 13-2. Erintkez6 elem
1-2. Kioldékapcsold 8-2. Kiemelkedés 14-1. Kiolddkapcsolo
2-1. Erintkez6 elem 8-3. Erintkez6 elem 14-2. Valtokar

2-2. Kioldokapcsold 8-4. Lapos orradapter 15-1. Kiolddkapcsolo
2-3. Munkadarab 9-1. U-kapocs elzaroelem 15-2. Valtokar

5-1. Szabalyozo 9-2. Tolérud alapzata 17-1. Kiléponyilas fedele
5-2. Mély 10-1. Tolérud alapzata 17-2. Elszivé nyilas
5-3. Sekély 11-1. Toloka 18-1. Imbuszkulcs
6-1. Tal mély 11-2. U-kapocs elzaréelem 19-1. Elulsé vezetd
6-2. Sillyesztett 11-3. Tolérud alapzata 19-2. Erintkez6 teteje
6-3. Tul sekély 12-1. Kioldékapcsold 22-1. Leereszt6

7-1. Csavar 12-2. Erintkez6 elem

7-2. Ovtarté 13-1. Kioldékapcsold

RESZLETES LEIRAS

Modell

AT450H

Légnyomas

1,28 - 2,26 MPa (12,8 - 22,6 bar)

Hasznalhaté U-kapcsok

25 mm - 50 mm

U-kapocs kapacitas

84 db. (1 szalag), max. 105 db.

Min. témléatmérs

5,0 mm

Pneumatikus szerszamolaj

ISO VG32 vagy azzal egyenértékii

Méretek (H x SZ x M)

261 mm X 115 mm X 269 mm

Tiszta tdmeg

1,5kg

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END106-3
Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam haszndlata el6tt bizonyosodjon
meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésuket.

@D‘j—l - Olvassa el a hasznalati utmutatot.
- Viseljen védészemiiveget.
\&

@ Ne hasznalja allvanyzatokon, létrakon.

Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam U-kapcsok behajtasara hasznalhaté
épitéanyagokba, példaul faanyagokba.

ENEO054-1

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu
meghatarozva:

zajszint, a EN792szerint

angnyomasszint (Lpa) : 80 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fiilvédoét.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG904-2
Vibracio
Az EN792 szerint meghatarozott sszérték:
Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értékiél a
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az



elinditasok szama mellett).

ENH003-14
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Tuz6gép keskeny U-kapcsokhoz
Tipusszam/ Tipus: AT450H
sorozatgyartasban késziil, és
Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN792
A miszaki dokumentaciot érzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENB109-5

Pneumatikus
szegbelovore/tiizégépre
vonatkozé biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor sulyos
sérllést, aramiitést és/vagy tlizet okozhat.

Orizzen meg minden
figyelmeztetést és utasitast a
késdbbi tajékozodas érdekében.
A személyes biztonsaga és a szerszam megfelelé
hasznalata illetve karbantartasa érdekében a szerszam
hasznalata el6tt olvassa el ezt a kézikdnyvet.
Altalanos biztonsagi eldirasok
- Ne engedje, hogy ezeken a helyeken hasznaljak a
szerszamot.
Ne jatsszon vele. Tisztelje a szerszamot, mint
munkaeszkozt.

42

Alkohol, gyégyszerek és hasonlé anyagok hatasa
alatt ne dolgozzon a szerszammal.
Ne végezzen modositast a szerszamon.
Személyi védofelszerelés
- Mindig viselien védészemiveget a por elleni
védelem érdekében és a kotéelemek okozta
sérilések megel6zésére.

FIGYELEM: A munkaltaténak kell
gondoskodnia arrél, hogy a szerszamot kezeld
személyek és a kozvetlen kdzelben tarté6zkodok
mindig viseljenek véd&szemiiveget.

Csak Ausztralia és Uj-Zéland

Mindig viseljen védészemiveget a por elleni
védelem érdekében és a kotéelemek okozta
sérilések megel6zésére. A védészemiivegnek és
az arcvéddének meg kell felelnie az AS/NZS 1336
szabvany kévetelményeinek.

Véddszemiiveg

Arcvédd

Haszndljon fulvéd6t, hogy megdvja a hallasat a
zajtél munka koézben. és hogy védje a fejét.
Emellett viseljen kdnny(, de nem laza ruhazatot. A
ruha ujjat gombolja be, vagy tirje fel. Ne viseljen
nyakkendét.

A munkahely biztonsaga

. Tartsa tisztdn a munkateriiletet és ugyeljen a jo
megvilagitdsra. A rendezetlen és  sotét
munkateriiletek balesetet idézhetnek eld.
Ne mikddtesse a szerszamot robbanasveszélyes
kérnyezetben, példaul gyulékony folyadékok,
gazok vagy por jelenlétében. A szerszam szikrakat
képez, amelyek langra lobbanthatjak a port vagy a
gazokat.
A szerszam hasznalata kozben tartsa tavol a
gyermekeket és a kozelben tartdzkoddkat. A
figyelem elterel6dése az iranyitds elvesztéséhez
vezethet.
Gondoskodjon
megvilagitasardl.
A zajszintre helyi el6irasok vonatkozhatnak,
amelyeket be kell tartani, a zaj szintjét az el6irt
hatarérték alatt tartva. Bizonyos esetekben a zaj
csOkkentésére  zajszigetel6 red6nyoket  kell
hasznaini.

a munkatertlet megfeleld



Biztonsagi eszk6z6k

A hasznalat el6tt ellenérizze, hogy minden
biztonsagi rendszer miikddéképes allapotban van.
A szerszamnak nem szabad mikddésbe Iépnie
csak a kioldokapcsol6é behuzasakor, vagy csak az
érintkez6 karnak a fahoz valé hozzanyomasakor.
Csak akkor szabad miikédnie, ha mindkét mivelet
megtérténik. Ellenérizze a lehetséges hibas
mikodést koétéelemek nélkil, a tolérud teljesen
kihuzott helyzetében.

Ne jatsszon az érintkez6 elemmel: ez meggatolja
a véletlen kildvést, igy mindig a szerszamon kell
tartani, nem szabad eltavolitani. A kioldékapcsold
régzitése a BE poziciéban szintén nagyon
veszélyes. Soha ne rogzitse a kioldokapcsol6t. Ne
mikodtesse a szerszamot, ha a szerszam
kezel6szerveinek barmelyike mikddésképtelen,
kiiktattdk, mddositva lett vagy nem miukddik
megfeleléen.

Ne prébalja a kapcsold érintkezé elemét lenyomni
ragasztoszalaggal vagy huzallal. Ez sulyos, akar
haldlos sériiléshez is vezethet.

Mindig a kézikdnyv utasitasai szerint ellendrizze
az érintkez6 elemet. A kétéelemek véletlendl is
belévédhetnek, amennyiben a
biztositoberendezés nem miikddik megfeleléen.

Kotéelemek betoltése

Ne tegyen kotbéelemeket a szerszamba, ha a
kezel6szervek barmelyike aktivalva van.

Csak a kézikényvben megadott koétéelemeket
hasznadljon. Masfajta koétéelemek hasznalata a
szerszam hibas miikddését okozhatja.

Energiaforras

Soha ne csatlakoztassa a szerszamot olyan
sUritettleveg6é-rendszerre, ahol a levegényomas
10%-kal meghaladhatja a szerszam legnagyobb
megengedett levegényomasat, melyet a
,MUSZAKI ~ ADATOK*  tablazataban tall.
Ellenérizze, hogy a sritettleveg6-rendszer altal
biztositott levegébnyomas nem haladja meg a

szerszam esetében megfelelé levegényomast.
El6szor az szerszam esetében megfeleld
nyomastartomany als6 értékére allitsa a

levegényomast.

A szerszamot az alkalmazashoz szikséges
legalacsonyabb nyomason muikddtesse, igy
elkeriilve a sziikségtelenil magas zajszintet, a
szerszam  elhasznalédasat és az  emiatt
bekovetkezé meghibasodasokat.

Soha ne haszndlja a szerszamot massal, mint
sUritett leveg6é. Ha palackozott gazt (szén-dioxid,
oxigén, nitrogén, hidrogén, levegd, stb.) vagy
gyulékony gazt (hidrogén, propan, acetilén, stb.)
hasznal, akkor a szerszam fel fog robbanni és
komoly sériiléseket okoz.
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Mindig tavolitsa el a légtomlét és az Osszes
régzitét:

- ha 6rizetlendl hagyja;

- barmilyen karbantartas vagy javitas elétt,

- eltomédés megsziintetése el6tt,

- mielétt mas helyre viszi.

Csak a kézikényvben meghatarozott pneumatikus
szerszamolajat hasznaljon.

A biztonsagos hasznalat feltételei

Hasznalat el6tt mindig ellenérizze a szerszamot az
dltalanos allapota és a meglazult csavarok
tekintetében. Sziikség esetén hiizza meg azokat.

Ovatosan kezelje a szerszamot, mivel magas
nyomas van a szerszam Dbelsejében, ami
veszélyes lehet, ha a durva banasmod (ledobas
vagy Utés) egy repedést okoz. Ne probalkozzon
faragni vagy vésni a szerszamba.

Ha szokatlan jelenséget vagy barmilyen hibat
észlel a szerszam miikodése soran, akkor azonnal
hagyja abba a szerszam hasznalatat. A nem
megfeleléen miikédé szerszamot nem szabad
hasznaini.

Ne iranyitsa a kivetényilast senkire a kdzelben.
Tartsa tavol kezeit és labait a kivetdnyilas
kornyezetétdl.

Mindig ellenérizze, hogy a
tartalmaz kétéelemeket.

Soha ne iranyitsa magara vagy masra a
szerszamot, akar tartalmaz kotéelemeket, akar
nem.

Ne siesse el a munkat, és ne erltesse a
szerszamot. Odafigyeléssel kezelje a szerszamot.
Addig ne kapcsolja be a szerszamot, amig nincs
stabilan rahelyezve a munkadarabra.

Soha ne vigye a szerszamot ugy, hogy az ujja a
kioldokapcsoldn van, és masnak se adja oda igy.
A szerszam véletlendl torténé mikodésbe lépése
sulyos sérilést okozhat.

szerszam nem

Soha ne haszndlion a “Ne haszndlja
allvanyzatokon, létrakon” felirattal jelolt
kotéelemeket behajté  szerszamot specidlis

alkalmazasoknal, példaul:

- amikor a behajtads helyének valtoztatdsahoz
allvanyokat, lépcsbket,  létrakat  vagy
létraszeri szerkezeteket pl. tetélétra, hasznal;

- dobozok vagy ladak lezarasakor;

- szdllitasi biztonsagi rendszerek, pl.
jarmiveken és kocsikon, rogzitéséhez.
Gondosan ellenérizze a falakat, mennyezeteket,
padlokat, tet6szerkezetet és hasonldkat, nehogy
aramutést, gazszivargast, robbanast, stb. okozzon,
ha aram alatt levé vezetékbe, csévezetékbe vagy

gazcsdbe talal.

Ne haszndlja a szerszamot elektromos kabelek

rogzitéséhez. A gép nem alkalmas elektromos

vezetékek felszerelésére, mert megrongalédhat a

vezeték szigetelése, ami aramitéshez vagy

tlizesethez vezethet.



Ugyelien a stabil testtartasra és az egyensulya
megbrzésére a szerszammal a kezében.
Ellenérizze, hogy ne legyen senki lent, amikor
magas helyszineken dolgozik, és biztositsa a
légtomlét, nehogy hirtelen megrantsak, vagy
beleakadjanak.

Tet6kdn és mas magas helyszineken el6refelé
haladva 16je be a kotéelemeket. Kdénnyen
elveszitheti a biztos testtartadst, ha a kotéelem
belévését hatrafelé haladva végzi. Meredek
fellleten dolgozva fentrél lefele végezze a
szégbeldovést vagy tlzést, mert igy kisebb
er6feszités szilkséges a munkahoz.

A kotéelem elhajlik, vagy a szerszam eltomédik,
ha véletlenil egy masik kotéelem fejére 16vi be a
szeget vagy kapcsot, vagy gorcsbe talal a faban. A
kotéelem elrepilhet és eltalalhat valakit, vagy
maga a szerszam is veszélyesen reagalhat. Kell§
koriltekintéssel végezze a kotéelem belovését.

Ne hagyja a betéltott szerszamot vagy a nyomas
alatt levd léglégsiritét hosszu ideig a tiz6 napon.
Ellenérizze, hogy por, homok, forgacs és mas
idegen anyagok nem hullhatna a szerszamba
azon a helyen, ahol otthagyja.

Soha ne prébalja a kotéelemet egyszerre belilrél
és kivulrdl beléni. A kétéelemek atszakithatjak a

munkadarabot, esetleg kirepilhetnek, ezzel
komoly veszélyt okozva.
Szerviz

A munka végeztével azonnal végezzen el a
karbantartast és a tisztitast. Elsérangu allapotban
tartsa a szerszamot. Kenje a mozgé alkatrészeket,
hogy megvédje a rozsdasodastdl és minimalizalja
a surlédassal kapcsolatos kopast. Tordlje le az
Osszes port az alkatrészekrél.

Forduljon a Makita hivatalos szervizk6zpontjahoz
a szerszam rendszeres ellenériztetése érdekében.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
karbantartast és a javitasokat a Makita hivatalos
szervizkdzpontjaban kell elvégezni, mindig csak
Makita cserealkatrészeket hasznalva.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol adodé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi eldirasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
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A hasznalat megkezdése el6tt

/\FIGYELMEZTETES:
Soha ne hasznalja a szerszamot, ha az érintkez6
elem nincs lizemkész allapotban.
A szerszam csak akkor miikddik, ha az érintkez6 elemet
a munkadarabra helyezik és a kioldokapcsolét
lenyomott érintkezé elem mellett meghuzzak. A
hasznalat megkezdése el6tt a kovetkezd eljarassal
ellenérizze, hogy az érintkez6 elem Uzemképes
allapotban van.
1. Az ellenérzés elétt ellendrizze, hogy nincsenek U-
kapcsok toltve a szerszamba.
Csatlakoztassa a légtomliét a szerszamhoz.
El6bb csak a kioldokapcsolét huzza meg. Ezutan
engedje el a kioldokapcsolot, és helyezze az
érintkez® elemet a munkadarabra.

Fig.1
Fig.2

4. Ha a szerszam a fenti eljaras soran beindul, az

érintkezd elem nincs lizemkész allapotban.

UZEMBEHELYEZES

A légsiirito kivalasztasa
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A légsiritnek meg kell felelnie az EN60335-2-34
szabvany eléirasainak.

Vaélasszon egy légs(ritét, aminek elegendd nyomasa és
légteljesitménye van, hogy biztositsa a kéltséghatékony
mikodést. Az abra mutatja a tlizési frekvencia, az
alkalmazhaté nyomas és a légsirité légteljesitménye
kozotti kapcsolatot.

igy példaul, ha a tlizés korilbelil 60 percenkénti
darabszammal térténik 1,77 MPa (17,7 bar) nyomason,

akkor egy olyan légsiritd szlkséges, aminek a
légteljesitménye 40 liter/perc felett van.
Nyomasszabalyozokat kell hasznalni a légnyomas

korlatozasahoz a szerszam névleges nyomasara oft,
ahol a levegbellatdas nyomasa tullépi a szerszam
névleges nyomasat. Ennek elmulasztdsa a szerszam



Uzemeltet6jének vagy a kozeli személyeknek komoly
séruléséhez vezethet.

Légtomlé kivalasztasa

Fig.3

Magasnyomasu légtomlét hasznaljon.

Olyan nagy és rovid IégtdmlIét hasznaljon, amilyet csak

lehetséges, hogy biztositani tudja a folyamatos,
hatékony tlizési miveletet.

AVIGYAZAT:
A légsrité alacsony légteljesitménye, vagy egy
hosszu lletve kisebb atmérgji légtémlé a
szerszam behajtasi kapacitasanak csokkenését
okozhatja a tlizési frekvencia tekintetében.

Kenés

Hasznalat el6tt és utan olajozza meg a szerszamot
pneumatikusszerszam-olajjal, egy-két cseppet a levegd
bekotésére szolgald szerelvényre helyezve. A megfeleld
kenés biztositasahoz a szerszamot el kell siitni parszor
a pneumatikusszerszam-olaj felvitele utan.

Fig.4

45

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig vélassza le a tdml6t, mielétt ellenériz vagy
beallit valamilyen funkciot a szerszamon.

A tlizési mélység beallitasa

AVIGYAZAT:
Mindig vélassza le a tomlét a tlzési mélység
beallitasa el6tt.
Fig.5
Fig.6
Ha az U-kapocs tul mélyre van bel6ve, akkor az
6ramutato jarasanak iranyaba forditsa el a szabalyozét.
Ha az U-kapocs tul kis mélységbe van beléve, akkor az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyaba forditsa el a
szabalyozot.
A szabalyozhaté tartomany 0 - 3 mm. (Egy teljes
fordulat 0,8 mm modositasnak felel meg.)

Akaszto

AVIGYAZAT:
Mindig valassza le a tdmlét, amikor az akasztéval
felakasztja a szerszamot.
Soha ne akassza a szerszamot derékszijra vagy
hasonlora. Veszélyes véletlen elsitést
eredményezhet.
Fig.7
Az akaszté a szerszam ideiglenes felakasztasara
hasznalhaté. Az akaszto valtoztathato.
Amikor megvaltoztatja a felszerelési poziciot, tavolitsa
el a csavart egy csavarhUzoval. lllessze az akasztét a
kivant helyre és rogzitse a csavarral.

Lapos orradapter

AVIGYAZAT:
Mindig valassza le a tomlét, mielétt felszereli vagy
eltavolitja a lapos orradaptert.
Fig.8
A tlizés megkezdése el6tt a munkadarab sik feliletén,
helyezze fel a lapos orradaptert az érintkezé elemre.
Az orradapter felerésitéséhez az érintkezé elemre
nyomja azt ra az érintkezé elemre addig, amig a
kidudorodas az orradapter belsejében nem illeszkedik
az érintkezd elemen lévo vajatba.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig vélassza le a toml6ét, mielétt barmilyen
munkat végez a szerszamon.



Az U-kapcsok betoltése

AVIGYAZAT:
Mindig véalassza le a tomlI6t, mielétt betarazza a
szerszamot, vagy eltavolitja az U-kapcsokat.
Ne hasznaljon eldeformalédott U-kapcsokat, vagy
kapocstombét. Ennek figyelmen kiviil hagyasa az
U-kapcsok rossz tovabbitasat eredményezi.
Csak a kézikonyvben megadott U-kapcsokat
hasznaljon. Ennek figyelmen kivil hagyasa az U-
kapcsok rossz tovabbitasat eredményezi.
A tolérudat mindig lassan, finoman, kézzel tartva
vigye vissza a helyére.
A tolérud alapzatanak visszavitele lenyomott
toléruddal meggatolja az U-kapcsok betdlt6dését.
Betdltés k6zben ne nyomja a tolérudat.

Fig.9
Helyezzen be egy kapocstombdét a tar hatsé részén levé
nyildsba annyira, hogy tdlmenjen az U-kapocs

elzaréelemen. A szerszam egy kapocstdmb (84 db.)
befogadasara képes.

Fig.10
Huzza a tolorud alapzatat teljesen a tar hatsé részéhez,
és lassan, finoman engedje vissza az eredeti helyzetbe.

Az U-kapcsok eltavolitasa

Fig.11

Fogja meg a szerszamot ugy, hogy a tar hatsé része
lefelé nézzen. Kissé hiuzza meg a tolérud alapzatat,
nyomja meg két oldalrdl a tolorudat, és engedje ki az U-
kapcsokat. Finoman, lassan engedje vissza a tolérud
alapzatat.

Nyomja meg az U-kapocs elzaréelemet és vegye ki az
U-kapcsokat a tar hatsé részénél.

A légtomlid csatlakoztatasa

CsUsztassa ra a légtoml6 csatlakozéjat a tlizégép
levegd bekotésére szolgald szerelvényére. Ellendrizze,
hogy a csatlakoz6 szilardan illeszkedik a helyére,
amikor fel van szerelve a szerelvényre. A
tomlécsatlakozast annak figyelembe vételével kell a
szerszamra vagy annak kozelébe felszerelni, hogy a

nyomastartaly kitraljon a levegbellatas
szétcsatlakoztatasakor.
UZEMELTETES
AAVIGYAZAT:
A hasznalat el6tt ellenérizze, hogy minden

biztonsagi rendszer mikodoképes allapotban van.

1. Az U-kapcsok belévéséhez az érintkezd elemet
ra kell helyezni a munkadarabra, és meghuzni a
kioldokapcsolot, vagy

Fig.12
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Fig.13

2. Elészér meg kell hazni a kioldékapcsolot, és
ezutan helyezni az érintkez6 elemet a
munkadarabra.

Az (1) modszer a szakaszos tlizéshez valo,
amikor Ovatosan és nagyon pontosan kivan
behajtani egy U-kapcsot.

A (2) modszer a folyamatos tlizéshez valo.

AVIGYAZAT:

Ugyanakkor, amikor a szerszam a “Szakaszos
tiizés” médban van, akkor A KIOLDOKAPCSOLO
FELIG BEHUZOTT POZICIOJABAN, egy nem
vart beldvés torténhet, ha az érintkezd elem Ujra
érintkezik a munkadarabbal vagy mas feliilettel, a
visszarlgas hatasa miatt.

A nem vart belovés elkeriilése érdekében tegye a
kovetkezobket;

A. Ne helyezze tdl nagy erével az érintkez6
elemet a munkadarabra.

B. Huzza meg telijesen a kioldékapcsolét és a
tlizés utan tartsa 1-2 masodpercig.

Az (1) modszerhez dllitsa a vélasztékart a
£=Ipozicioba.

A (2) modszerhez dllitsa a valasztokart
a =3 pozicidba.

A tlzési modszer megvaltoztatdsa utan a
valasztokarral mindig ellenérizze, hogy a

valasztokar a megfeleléen a kivant tlizési modszer

Fig.14
Fig.15
Padlézas

AVIGYAZAT:
A szerszamos tulzott megddntése a munkadarab
fellletének felpuposodasat eredményezheti. Ha tul
merdlegesen tartjdk, az a munkadarab torését
okozhatja.
A munkadarab felllete felpuposodhat vagy
megtoérhet a tliz6tt helyen tébb tlzési kériiménytsl
fliggéen, még akkor is, ha a meghatarozott
szbgben tartja kdézben a tlzét. Probalkozzon
néhany tesztfellileten a tényleges tiizés el6tt.

Fig.16

A nagy pontossagot igénylé tlizési munkaknal, mint
amilyen a padlézas, haszndlja a "Szakaszos tlizés"
izemmaodot.

Tlzés kozben ugy tartsa a szerszamot, hogy korulbelil
50° - 55° szogben legyen megdontve, az abran lathatd
modon.

Ures I6vést meggatolé mechanizmus

Ez a mechanizmus védi meg a szerszamot, hogy szog
nélkul I16jenek vele.

Az Ures belovés megelézése automatikusan bekapcsol,
amikor mar csak korulbelul 5 U-kapocs van a tarban.



A kifajt leveg6 iranya
Fig.17

A kifujt levegé iranya megvaltoztathaté 360° fokkal a
kifGjo fedelének kézzel térténd elforditasaval.

A beragadt u-kapcsok eltavolitasa

/\FIGYELMEZTETES:
Az U-kapcsok eltavolitasa el6tt mindig valassza le
a tomlét.
Vegye ki az U-kapcsokat a tarbol. (Tajékozodjon "Az U-
kapcsok eltavolitasa” részbdl.)
Fig.18
Vegye ki az imbuszkulcsot a tar fedelén levé tartébol
ugy, hogy eléIrél megnyomija.
Fig.19
Tavolitsa el az érintkezd tetejét rogzité két csavart az
imbuszkulccsal.
Lathaté valik az U-kapocs etet6jének terel6je,
megszlnteheti az elakadast.
Ha még igy sem tudja eltavolitani az elakadt U-
kapcsokat, csavarja ki az elllsd vezetét rogzité két
csavart is az imbuszkulccsal, majd sziintesse meg az
elakadast.

KARBANTARTAS

igy

AVIGYAZAT:

Ellenérzés vagy karbantartds végrehajtasanak
megkezdése el6tt mindig valassza le a légtomlét a
szerszamrol.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonl6  anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitot,
Ezek
repedést

A tiizogép karbantartasa

Hasznalat el6tt mindig ellenérizze a szerszamot az
altalanos allapota és a meglazult csavarok tekintetében.
Szikség esetén huzza meg azokat.

Lecsatlakoztatott szerszamnal naponta ellendrizze,
hogy az érintkezé elem és a kioldékapcsold szabadon
mozognak. Ne haszndlja a szerszamot, ha az érintkezd
elem vagy a kioldékapcsol6 szorul vagy beragad.

A szerszam leeresztése

Fig.20

Vegye le a tomlét a szerszamrél. Tegye a szerszamot
ugy, hogy a levegd bekdtésére szolgald szerelvény
lefelé nézzen. Engedjen le annyit, amennyit csak
lehetséges.

A szerszam tisztitasa

A magneshez tapadt vasport egy portalanitéval fujhatja ki.

Dugé
Hasznalaton kivil valassza le a téml6t. Ezutan zarja be
a levegd bekotésére szolgald szerelvényt a dugéval.

Fig.21
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Tarolas
Haszndlaton kiviul a szegez6gépet meleg és szaraz
helyen kell tarolni.

A légsiirit6 és a légtomlé karbantartasa

Fig.22

Hasznalat utan mindig Uritse ki a légsdritétartalyt. Ha
nedvesség kerll a szerszamba, az a teljesitmény
csOkkenéséhez és a szerszam meghibasodasahoz
vezethet.

Tartsa a légtomlét hétsl (60°C felett, 140°F felett),
vegyszerekt6l (higitd, erés savak vagy lugok) tavol.
Emellett vezesse a toml6t tavol az akadalyoktol,
amelyekbe veszélyesen beakadhat miikddés kdzben. A
tomldket tavol kell vezetni az éles sarkoktol és
terlletektdl is, amelyek a témlé karosodasahoz vagy
kidorzsoléséhez vezethetnek.

BIZTONSAGANAK

A termék és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
U-kapcsok
Légtomldk
Védbszemiveg

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Dotykajuci sa prvok 8-1. Drazka 13-2. Dotykajuci sa prvok
1-2. Spust 8-2. Vy¢nelok 14-1. Spust

2-1. Dotykajuci sa prvok 8-3. Dotykajuci sa prvok 14-2. Meniaca paka

2-2. Spust 8-4. Plochy adaptér $picky 15-1. Spust

2-3. Obrobok 9-1. Zarazka skob 15-2. Meniaca paka

5-1. Nastavovac 9-2. Zakladria posuvaca 17-1. Kryt vyfuku

5-2. Hiboko 10-1. Zakladia posuvaca 17-2. Odsavaci prieduch
5-3. Vyénieva 11-1. Posunova¢ 18-1. Sesthranny franctzsky kIug
6-1. Velmi hiboko 11-2. Zarazka skob 19-1. Predny vodiaci prvok
6-2. Zarovno 11-3. Zakladna postvaca 19-2. Kontaktny hrot

6-3. Velmi vy¢nieva 12-1. Spust 22-1. Vypustaci kohutik
7-1. Srauba (Skrutka) 12-2. Dotykajuci sa prvok

7-2. Hak 13-1. Spust

TECHNICKE UDAJE

Model

AT450H

Tlak vzduchu

1,28 - 2,26 Mpa (12,8 - 22,6 barov)

Pouzitelné skoby

25 mm - 50 mm

Kapacita skéb

84 ks (1 pas), max. 105 ks.

Min. priemer hadicky

5,0 mm

Olej pre pneumatické naradie

ISO VG32 alebo rovnocenna norma

Rozmery (D x S x V)

261 mm X 115 mm X 269 mm

Hmotnost netto

1,5kg

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

END106-3
Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa mézete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zacénete pracovat, pochopili ich vyznam.

@D‘j—l - Precitajte si navod na obsluhu.
=) -
@

Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na vila€anie skéb do

konstrukénych materialov, napriklad stavebného dreva.
ENG905-1

Pouzivajte ochranné okuliare.

Nepouzivajte na leSeniach alebo

rebrikoch.
ENE054-1

Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podra EN792:

Uroveri akustického tlaku (L,a) : 80 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroveni hluku po&as prace méze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Pouzivajte chranic¢e sluchu
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ENG904-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii bola stanovena podla EN792:

Vyzarovanie vibracii (an) : 2,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a modze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze pouZzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich u¢inkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uUvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).



ENH003-14
Len pre eurdépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Sponkovacka s uzkou korunou

Cislo modelu / Typ: AT450H

predstavuju sériovu vyrobu

Je v zhode s nasledujucimi euréopskymi
smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN792
Technickd dokumentéaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

ENB109-5

Bezpecnostné vystrahy pre
pneumaticku

klincova¢ku/sponkovacku

/\ VYSTRAHA Precitajte si vSetky bezpecnostné
vystrahy a pokyny.Nedodrziavanie vystrah a pokynov
mobze mat za nasledok vazne poranenie, zasiahnutie
elektrickym prudom a/alebo poziar.

VsSetky pokyny a inStrukcie si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.
Pred pouzivanim tohto naradia si z dévodu osobnej
bezpecénosti, spravnej obsluhy a u0drzby naradia
precitajte tento navod na obsluhu.
VsSeobecna bezpecnost’
Nedovolte, aby naradie pouzivali nezaskolené
osoby.
Naradie nie je hracka. Naradie povazujte za
pracovné naradie.
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Naradie nepouzivajte pod vplyvom alkoholu, liekov
alebo podobnych latok.
Naradie nikdy neupravuijte.

Osobné ochranné prostriedky
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare, aby ste
chranili svoje oci pred prachom a upinacimi
prvkami.

VYSTRAHA: Zamestnavatel je zodpovedny za
zabezpecenie pouzivania prostriedkov na ochranu
zraku osobami obsluhujucimi naradie a dalSimi
osobami v bezprostrednej blizkosti pracoviska.
Len pre Australiu a Novy Zéland
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare a $tit na
ochranu tvare s cielom chranit zrak pred prachom
a poranenim upinacimi prvkami. Ochranné
okuliare a §tit na ochranu tvare musia vyhovovat
poziadavkam AS/NZS 1336.

Ochranné okuliare

8tit na ochranu tvare

S cielom chranit’ svoj sluch proti hluku pouzivajte
chrani¢e na usi a taktiez pouzivajte aj ochranu na
hlavu. Taktiez pouzivajte lahké, avSak nie volné
oblec¢enie. Rukavy by mali byt zapnuté alebo
vyhrnuté. Nemali by ste na krku nosit Ziadne Satky
alebo viazanky.

Bezpecnost’ pracoviska

- Pracovisko udrziavajte Cisté a dobre osvetlené. Na
rozhadzanych alebo tmavych pracoviskach
existuje riziko Urazu.
Naradie nepouzivajte vo vybusnom prostredi, napr.
v pritomnosti zapalnych kvapalin, plynov alebo
prachu. Naradie méze iskrit, nasledkom ¢oho sa
mozu prach alebo vypary vznietit.
PoCas pouzivania naradia zabrarte pristupu
detom a okolostojacim. Rozptylovanie moze
sposobit’ stratu kontroly.
Zabezpecte dostatoné osvetlenie pracoviska.
V platnosti mézu byt miestne nariadenia tykajuce
sa hluku, ktoré je potrebné dodrziavat
udrziavanim hodnét hluku pod stanovenymi
limitnymi hodnotami. V niektorych pripadoch sa by
sa mali s ciefom zabranit unikaniu hluku okenice.



VlozZenie upinacich prvkov

Bezpeénostné zariadenia

Pred pracou skontrolujte, ¢&i su  vSetky
bezpecnostné systémy funkéné. Toto naradie sa
nesmie pouzivat tak, Ze sa potahuje len vypinac
alebo tak, Ze sa proti drevu zatlaca iba kontaktné
rameno. Musi sa pouzivat jedine pri vykonavani
oboch tychto uUkonov. Moznu chybna ¢innost
vyskusSajte bez nabitia upinacimi prvkami a tak, ze
tlacidlo je v polohe UpIného potiahnutia.

S kontaktnym prvkom sa nehrajte: zabrariuje
nahodnému vystreleniu a preto musi byt vzdy
namontovany; nedemontujte  ho.  Zaistenie
vypina¢a v polohe ON (ZAP.) je taktiez velmi
nebezpecéné. Vypinac sa nikdy nepokusajte zaistit.
Naradie nepouzivajte pokial' je ktorakolvek cast
naradia alebo ktorykolvek z obsluznych ovladacov
nefunkény, odpojeny, upravovany alebo
nefungujuci spravne.

NepokusSajte sa kontaktny prvok ponechat v
stlaéenom stave pomocou péasky alebo drétu.
Méze dojst k smrtelnym alebo vaznym
poraneniam.

Kontaktny prvok vzdy kontrolujte podla pokynov v
tomto navode. Ak bezpe€nostny mechanizmus
nefunguje spravne, upinacie prvky moézu byt
nahodne vystrelené.

Naradie nikdy nenabijajte upinacimi
pokial je ktorykolvek ovlada¢ aktivovany.
Pouzivajte len upinacie prvky uvedené v tomto
navode. Pri pouziti akychkolvek inych upinacich
prvkov méze ddjst k poruche naradia.

prvkami

Zdroj napajania

Naradie nikdy nepripajajte k vedeniu stlaceného
vzduchu, kde tlak vzduchu méze prekrogit rozsah
vhodného tlaku vzduchu pre naradie, ktory je
uvedeny v tabulke ,SPECIFIKACIE* o 10 %.
Zabezpeéte, aby tlak dodavany systémom
stlaceného vzduchu neprekrac¢oval vhodny rozsah
tlaku vzduchu pre naradie. Tlak vzduchu na

zaciatku nastavte na nizSiu hodnotu, nez je
vhodny rozsah tlaku vzduchu.
Naradie prevadzkujte pri  najnizSom tlaku

pozadovanom pre aplikaciu, aby ste predisli

zbytoénym vysokym hladinam hluku, rychlejSiemu

opotrebovaniu a naslednym porucham.

Naradie nikdy nepouzivajte na iny nez stlaceny

vzduch. V pripade, ak ako zdroj napajania pre

naradie pouZijete plyn z tlakovych flia§ (oxid

uhlicity, kyslik, dusik, vodik, vzduch atd.) alebo

zapalny plyn (vodik, propan, acetylén atd.),

naradie vybuchne s désledkom vaznych poraneni.

Vzdy odpojte vzduchovd hadicu a demontujte

vSetky upinacie prvky:

- ak naradie nechavate bez dohladu;

- pred vykonavanim akejkolvek udrzby alebo
opravy;

- pred odstranenim zablokovania;
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- pred prenesenim naradia na nové miesto.
Pouzivajte jedine olej uréeny pre pneumatické
naradia, ktory je uvedeny v tomto navode.

Prevadzkova bezpecnost’

Naradie pred pouzivanim vzdy skontrolujte z
pohladu jeho celkového stavu a z pohladu
uvolnenia skrutiek. V pripade potreby dotiahnite.

S naradim manipulujte opatrne, pretoze vo vnutri

naradia je vysoky tlak, ktory méze byt nebezpecny,

a to v pripade vzniku trhlin spésobenych hrubym

zaobchadzanim (pad alebo naraz). NepokuSajte

sa na naradi krajat a ani do neho nerypte.

Ak na naradi spozorujete nie¢o chybné alebo

nie€o nezvy€ajné, okamzite zastavte vykonavanu

¢innost. Nespravne fungujuce naradie sa nesmie
pouzivat.

Vypustny otvor nesmerujte na nikoho okolo vas.

Ruky a nohy drzte mimo oblasti vypustného otvoru.

VZzdy sa presvedcte, Ze naradie obsahuje upinacie

prvky.

Naradie nikdy nesmerujte na seba ani na Ziadnu

inl osobu bez ohladu na to, i obsahuje alebo

neobsahuje upinacie prvky.

S pracou sa neponahlajte ani naradie

nepretazujte. S tymto naradim zaobchadzajte

opatrne.

Naradie nespustajte pokial nie je

umiestnené na pracovnom kuse.

Naradie nikdy nedrzte ani neprenasajte drziac prst

na vypinaci, ani ho nikomu takymto spésobom

neodovzdavajte. Nahodné vystrelenie méze mat
za nasledok vazne poranenie.

Naradie na nabijanie upinacich prvkov oznacené

,Do not use on scaffoldings, ladders (NepouZzivajte

na leSeniach alebo rebrikoch)‘ nepouzivajte v

urcitych situaciach, napriklad:

- v pripade, ak chcete zmenit miesto nabijania
za iné, pricom vykonanie tejto zmeny
vyzaduje pouzite leSenia, schodikov, rebrikov
alebo konstrukcii podobnych rebriku, napr.
streSnych lat;

- na zatvaranie Skatul alebo prepraviek;

- na montdz prepravnych bezpeénostnych
systémov napriklad na vozidlach alebo
vagoénoch.

Dékladne skontrolujte steny, stropy, podlahy

zastreSenie a pod. aby pripadne nedoslo k urazu

elektrickym pradom, uniku plynu, vybuchu a pod.,
spdsobenym narazenim do Zivych vodi¢ov, potrubi
alebo plynovych rurok.

Naradie nepouzivajte na upinanie elektrickych

kablov. Nie je navrhnuté na instalaciu elektrickych

kablov a mobze poskodit izolaciu elektrickych
kablov s dobsledkom zasiahnutia elektrickym
prudom alebo poziarnych rizik.

Davajte pozor na svoj postoj a zachovavajte svoju

rovnovahu s nastrojom. Presvedéte sa, Ze pocas

prace na vyvySenych miestach sa nikto pod vami

pevne



nenachadza a vzduchovu hadicu zabezpecdte tak,
aby ste zabranili nebezpe€enstvu v pripade
nahleho myknutia alebo zachytenia.

Na strechach a dalSich vyvySenych miestach
upinacie prvky nastrelujte subezne s va$im
pohybom dopredu. Je lahké stratit stabilny postoj
v pripade nastrefovania upinacich prvkov pri
malom pohybe dozadu. V pripade nastrelovania
upinacich prvkov do zvislych povrchov nastrelujte
zhora nadol. Tymto spdsobom dokazete
nastrelovanie vykonavat pri mensej unave.

V pripade, ak upinaci prvok omylom nastrelite na
iny, alebo ak upinaci prvok nastrelite na uzol v
dreve, m6ze dojst k ohnutiu upinacieho prvku
alebo k zaseknutiu naradia. Moéze dojst k
odhodeniu upinacieho prvku, pri€om upinaci prvok
mbze niekoho zasiahnut, alebo naradie samo

osebe mbze vyvolat nebezpe€nu reakciu.
Upinacie prvky nastrelujte opatrne.
Nabité naradie ani vzduchovy kompresor

nenechavajte, pokial je pod tlakom dlhodobo na
sinku. Na mieste, kde budete naradie nastavovat
sa nesmie do ndradia dostat prach, piesok,
ulomky a cudzorody material.
Nikdy sa neskuSajte nastrelovat upinacie prvky
sucasne zvnutra aj zvonka. Upinacie prvky mézu
prerazit a/alebo vyletiet, ¢o predstavuje smrtelné
nebezpecéenstvo.

Servis
Okamzite po ukonéeni prace s naradim vykonajte
vyCistenie a udrzbu. Naradie udrzZiavajte vo
vynikajucom stave. Pohyblivé Easti namazte, aby
ste zabranili hrdzaveniu a aby ste minimalizovali
opotrebovanie od trenia. Zo vSetkych sucasti
utrite prach.

O pravidelni  kontrolu naradia pozZiadajte
autorizované servisné stredisko  spolo¢nosti
Makita.

Ak chcete zachovat SPOLAHLIVOST a

BEZPECNOST vyrobku, udrzbu a opravy by sa
mali vykonat v autorizovanom servisnom stredisku
Makita, vzdy s pouzitim nahradnych dielov Makita.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.
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Pred pouzitim

/A\VAROVANIE:
Naradie nikdy nepouzivajte pokial kontaktny prvok
nefunguje spravne.

Naradie funguje jedine, ak je kontaktny prvok

umiestneny oproti pracovnému kusu a spustac je

zatiahnuty pri si€asnom stlaceni kontaktného prvku.

Pred pouzitim sa presvedéte, Ze kontaktny prvok

pracuje spravne tak, Ze jeho €innost skontrolujete podla

nasledujuceho postupu.

1. Pre kontrolou sa presvedéte, Ze v naradi sa
nenachadzaju skoby.

2. Knaradiu pripojte vzduchovu hadicu.

3.  Najprv potiahnite iba vypina¢. Nasledne vypina¢
uvolnite a kontaktny prvok umiestnite na
pracovny kus.

Fig.1

Fig.2

4.  Pokial naradie v ramci hore uvedeného postupu
funguje, kontaktny prvok nefunguje spravne.

INSTALACIA

Vol'ba kompresora
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Frekvencia nastrelovania (krat / min)

Vzduchovy kompresor musi spifiat poZiadavky normy
EN60335-2-34.

Zvolte si kompresor, ktory ma velky rozsah pre tlak
vzduchu a vystup vzduchu s cielom zabezpecit cenovo
efektivnu prevadzku. Na grafe je znazorneny vztah
medzi frekvenciou nastrelovania skdb, pouzitym tlakom
a vystupom vzduchu z kompresora.

Preto napriklad, ak sa vykonava nastrefovanie skob pri
frekvencii 60 krat za mindtu pri tlaku 1,77 MPa (17,7
barov), je potrebné zabezpecit kompresor s kapacitou
viac ako 40 litrov / mindtu.

Regulatory tlaku sa musia pouzivat na obmedzenie
tlaku vzduchu na menovitd hodnotu tlaku vzduchu
naradia, a to pokial tlak privodného vzduchu presahuje
menovity tlak vzduchu naradia. Opomenutie méze mat



za dosledok vazne poranenie obsluhy naradia alebo
0s6b nachadzajucich sa okolo.

Vol'ba vzduchovej hadice

Fig.3

Pouzivajte vzduchové hadice odolné voci vysokym
tlakom.

Pouzivajte ¢o najvacsiu a o najkratSiu hadicu, aby ste
zabezpedili nepretrzitd a a¢innd ¢innost' nastrelovania
skob.

/APOZOR:
Maly vystup vzduchu z kompresora, dlha hadica
alebo hadica s men$im priemerom vo vztahu k
frekvencii nastrelovania skéb moéze mat za
nasledok  znizenie  kapacity naradia  pri
nastrelovani.

Mazanie

Pred a po pouziti naolejujte naradie olejom na
pneumatické naradie kvapnutim dvoch alebo troch
kvapiek do vzduchovej armatary. Kvoli spravnemu
namazaniu je potrebné naradim po naneseni oleja pre
pneumatické naradie niekolkokrat vystrelit.

Fig.4
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POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim alebo kontrolou fungovania
naradia vzdy odpojte hadicu.

Nastavenie hibky nastrelovania skob

A\POZOR:
Pred nastavovanim hibky nastrelovania skéb vzdy
odpojte hadicu.
Fig.5
Fig.6
Ak su skoby nastrelované prili§ hlboko, otocte
nastavovaéom v smere hodinovych rugiCiek. Ak su
skoby nastrelované prili§ plytko, otocte nastavovacom
proti smeru hodinovych ruciciek.
Rozsah nastavenia je 0 - 3 mm. (Jedna cela otacka
umoznuje vykonat nastavenie o 0,8 mm.)

Hak

A\POZOR:
Pokial mienite naradie zavesit pomocou hacika,
vzdy odpojte hadicu.
Naradie nikdy neveSajte opasok ani inym
podobnym spdsobom. Désledkom mobze byt
nahodne nebezpecné vystrelenie.
Fig.7
Hak je vhodny na doCasné zavesenie naradia. Polohu
haku mozno menit.
V pripade zmeny polohy naradia odskrutkujte skrutku z
haku; pouzite na to skrutkovaé. Hak nainstalujte do
pozadovanej polohy a zaistite ho skrutkou.

Plochy adaptér Spicky

/A\POZOR:
Pred inStalaciou alebo demontaZzou plochého
adaptéra Spicky vzdy odpojte hadicu.
Fig.8
Pred nastrelovanim skéb na plochom povrchu
pracovného kusa nasadte na kontaktny prvok plochy
adaptér Spicky.
Aby ste mohli nasadit adaptér Spicky na kontaktny
prvok, zatlaéte ho na kontaktny prvok, a to dokial
vyénelky vo vnutri adaptéra Spi€ky nezapadnu do
drazok na kontaktnom prvku.

MONTAZ

/A\POZOR:
Pred vykonavanim prace na naradi vzdy odpojte
hadicu.



Nabitie sponkovacky

APOZOR:
Pred nabitim naradia alebo pred vyberanim skdb
vzdy odpojte hadicu.
Nepouzivajte deformované skoby ani pasy skob.
Opomenutie spdsobi nespravne posuvanie skob.
Vzdy pouzivajte len skoby uvedené v tejto
prirucke.  Opomenutie  spdsobi  nespravne
posuvanie skéb.
Posuva¢ vzdy vracajte pomaly a jemne pri
sucasnom drzani rukou.
Vratenie zakladne posuvaca pri stlaceni postvaca
neumoznuje nabitie skobami. Pocas nabijania
posuvac nestlacajte.
Fig.9
Pas skob zasurite do Strbiny v zadnej Casti zasobnik, a
to dokial neprejdu ponad zarazku skéb. Do naradia je
mozné zasunut pas skob (84 kusov).

Fig.10
Zakladriu posuvaca potiahnite Uplne k zadnej Casti
zasobnika a pomaly a jemne ju vratte do pdvodnej
polohy.

Vyberanie skéb

Fig.11

Naradie drzte tak, Ze zadna Cast zasobnika smeruje
nadol. Zakladiu posUvaca zlahka potiahnite; posuvaé
stlatte z oboch strdn a skoby uvolnite. Zakladru
posuvaca jemne a pomaly vratte naspat.

Zarazku skob stlaéte a nasledne zo zadnej strany
zasobnika vyberte skoby.

Pripojenie vzduchovej hadice

Vzduchovu objimku vzduchovej hadice nasurite na
vzduchovu armatdru sponkovacky. Po nainstalovani na
vzduchovl armatiru sa presvedcte, Ze vzduchova
objimka je pevne nasadena. Spojka hadice musi byt
nainStalovana na alebo v blizkosti naradia takym
sposobom aby sa tlakova nadoba vyprazdriovala po¢as
doby odpojenia spojky privodu vzduchu.

PRACA

APOZOR:
Pred pracou skontrolujte,
bezpecénostné systémy funkéné.

1. Aby ste nastrelili skobu, mozete kontaktny prvok
umiestnit na pracovny kus a potiahnut' tlacidlo,
alebo

Fig.12

Fig.13
2.

¢ su  vSetky

Najprv potiahnite tlacidlo a nasledne umiestnite
kontaktny prvok na pracovny kus.

Sposob €& 1 je wurCeny pre preruSované
nastrelovanie skob, kedy chcete skobu nastrelit’
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velmi opatrne a velmi presne.
Spésob ¢. 2 je urCeny pre spojité nastrefovanie
skob.

A\POZOR:

Predsa len v8ak, pokial je naradie nastavené na
rezim ,preruSovaného nastrelovania skéb®, PRI
TLACIDLE ZATIAHNUTOM DO POLOVICE méze
dojst k neoCakavanému vystreleniu skoby, a to ak
sa kontaktny prvok modze opatovne dotknut
pracovného kusa, alebo dalSieho povrchu v
dosledku vplyvu trhnutia.

Aby ste sa vyhli neo¢akavanému vystreleniu skoby,
vykonajte nasledujuce;

A. Neumiestriujte kontaktny prvok na pracovny kus
nadmernou silou.

B. Potiahnite tlac¢idlo Uplne a podrzte ho 1 - 2
sekundy po nastreleni skoby.

V pripade metddy €. (1) nastavte packu prepinaca
do polohy &=,

V pripade metddy €. (2) nastavte packu prepinaca
do polohy ==,

Po pouziti packy prepinata na zmenu metody
nastrelovania skéb sa vzdy presvedcte, Ze packa
prepinaca je spravne nastavena pre pozadovany
spOsob nastrefovania skob.

Fig.14

Fig.15

Kladenie podlahovych krytin
/A\POZOR:

Prili§ velké naklonenie naradia spdsobi nafuknutie
povrchu pracovného kusa. Drzanie v velmi

vzpriamenej polohe sposobi porusenie
pracovného kusa.
Nafuknutie  alebo  poruSenie na  mieste

nastrelovania skdéb na pracovnom kuse moéze
vzniknit' v zavislosti na mnohych podmienkach
nastrelovania skéb, a to aj v pripade, ak drzite
naradie na nastrefovanie skob v stanovenom uhle.
Pred skuto€nym nastrefovanim skéb vykonajte
niekolko skusok.

Fig.16

Pokial je pre nastrelovanie skdb pozadovana presnost,
ako je to napriklad pri kladeni podlahovych krytin,
pouzite rezim ,preruSovaného nastrelovania“ skob.
Pocas nastrelovania skéb drzte naradie v sklone 50° -
55°, ako je to znazornené na obrazku.

Mechanizmus zabranujuci nastreleniu
naprazdno

Ide o mechanizmus, ktorym je zabranené vystreleniu
bez klinca.

Mechanizmus ochrany pred vystrelenim naprazdno sa
automaticky aktivuje, ked v naradi zostane len asi 5
kusov.



Smer vyfukového vzduchu

Fig.17
Smery vyfukového vzduchu mozno zmenit o 360
stupriov, a to manualnym oto¢enim krytu vyfuku.

Odstranovanie zaseknutych svoriek

/\VAROVANIE:
Pred prenaSanim sponkovacky vzdy odpojte
hadicu.
Skoby vyberte zo zasobnika. (Pozrite si ast ,Vyberanie
skob“.)
Fig.18
Vyberte Sesthranny nastrény klG¢ z drziaka vo vnutri
krytu zasobnika tak, Ze ho zatlagite spredu dozadu.
Fig.19
Pomocou $esthranného nastréného kltica odskrutkujte
dve skrutky zaistujuce kontaktny hrot.
Objavi sa vodiaci prvok podavaca skéb a vy takto
dokazete odstranit zaseknutie.
Pokial' aj napriek tomu nedokazZete vybrat zablokované
klince, odskrutkujte dalSie dve skrutky zaistujuce
predny vidiaci prvok; na odstranenie zablokovania
pouzite Sesthranny nastrckovy kluc.

UDRZBA

APOZOR:
Pred vykonavanim kontroly alebo udrzby vzdy
odpojte od naradia vzduchovu hadicu.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spOsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Udrzba sponkovacky

Naradie pred pouzivanim vzdy skontrolujte z pohladu
jeho celkového stavu a z pohladu uvolnenia skrutiek. V
pripade potreby dotiahnite.

Pri odpojenom naradi kazdy def skontrolujte a
presvedcte sa, Ze sa kontaktny prvok a vypina¢ volne
pohybuju. Naradie nepouzivajte pokial sa kontaktny
prvok alebo vypinac lepia alebo zachytavaju.
Vypustenie naradia

Fig.20

Z naradia demontujte hadicu. Naradie umiestnite tak,
aby vzduchova armatira smerovala smerom k podlahe.
Vypustite ako sa len da.

Cistenie naradia

Kovovy prach, ktory sa prilepi na magnet je mozné
vyfuknut pomocou vzduchového ¢isti¢a na prach.
Uzaver

Pokial naradie nepouzivate, hadicu odpojte. Nasledne
vzduchovl armatdru uzatvorte uzaverom.

Fig.21
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Uskladnenie

Pokial sa naradie nepouziva, je mozné nastrelovaciu
pistol ulozZit' na teplom a suchom mieste.

Udrzba kompresora a vzduchovej hadice

Fig.22

Po prevadzke vzdy vypustte nadrz kompresora. Pokial
dovolite, aby sa do naradia dostala vihkost, désledkom
moze byt slaby vykon a mozné zlyhanie naradia.
Vzduchovu hadicu chrarnte pred ucinkami tepla (nad
60°C, nad 140°F)a pred Uc¢inkami chemikalii (riedidlo,
silné kyseliny alebo zasady). Hadicu vedte mimo
prekdzok o ktoré sa modze pocas prevadzky
nebezpecne zachytit. Hadice musia byt vedené mimo
ostrych hran a ploch, kde moze dojst k poskodeniu
hadice alebo k obrusovaniu hadice.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpe€enstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Svorky
Vzduchové hadice
Ochranné okuliare

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mozu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek mdze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Kontaktni prvek 8-1. Drazka 13-2. Kontaktni prvek

1-2. Spoust 8-2. Vystupek 14-1. Spoust

2-1. Kontaktni prvek 8-3. Kontaktni prvek 14-2. Voli¢ rezimu

2-2. Spoust 8-4. Plochy Ustovy adaptér 15-1. Spoust

2-3. Zpracovavany dil 9-1. Zarazka spony 15-2. Voli¢ rezimu

5-1. Regulator 9-2. Zakladna podavaciho prvku 17-1. Kryt odpoustéciho ventilu
5-2. Hluboko 10-1. Zakladna podavaciho prvku 17-2. Vyfukovy otvor

5-3. Mélce 11-1. VytlaGovani 18-1. Imbusovy kli¢

6-1. PFili$ hluboko 11-2. Zarazka spony 19-1. Pfedni voditko

6-2. V roviné 11-3. Zakladna podavaciho prvku 19-2. Kontaktni hlava

6-3. Prili§ mélce 12-1. Spoust 22-1. Odvodniovaci kohout
7-1. Sroub 12-2. Kontaktni prvek

7-2. Hak 13-1. Spoust

TECHNICKE UDAJE

Model

AT450H

Tlak vzduchu

1,28 - 2,26 MPa (12,8 - 22,6 bart)

Pouzitelné spony

25 mm - 50 mm

Kapacita zasobniku

84 kust (1 pas), max. 105 kusu.

Min. primér hadice

5,0 mm

Olej pro pneumatické naradi

ISO VG32 nebo odpovidajici

Rozméry (D x S x V)

261 mm X 115 mm X 269 mm

Hmotnost netto

1,5kg

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END106-3
Symboly

NizZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@D‘j—l - Prettéte si navod k obsluze.
(@) - Noste ochranné bryle.
@

@ Nepouzivat na le$enich a Zebficich.

Urcéeni nastroje
Nastroj je ur€en k nastfelovani spon do konstrukénich
materiald, jako je napfiklad Fezivo.

ENEO054-1

ENG905-1
Hluénost

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN792:

Hladina akustického tlaku (L,a): 80 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mdze prekro¢it hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu
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ENG904-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci uréena dle normy EN792:

Vibraéni emise (a): 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
vsouladu se standardni testovaci metodou a
mize byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpec€nostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vS8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).




ENH003-14
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Sponkovacka na uzké spony
€. modelu/typ: AT450H
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN792
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENB109-5

Bezpeénostni upozornéni k
pneumatické

hiebikovacce/sponkovacce

/\ UPOZORNENI Pieététe si veskera bezpeénostni
upozornéni a vSechny pokyny. Zanedbani dodrzovani
upozornéni a pokynt muze mit za nasledek vazné
zranéni, Uraz elektrickym proudem nebo vznik pozaru.

VsSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

V zajmu osobni bezpeénosti, spravné obsluhy a udrzby
si pred pouzivanim naradi prectéte tento navod k
obsluze.
VSeobecna bezpecnostni pravidla
Nedovolte, aby nafadi pouzivaly nevySkolené
osoby.
Zerty stranou. S naradim nakladejte jako s
pracovnim zafizenim.
Nepracujte pod vlivem alkoholu, 1€kl atp.
Naradi nikdy nepozmériujte.
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Osobni ochranné pomucky

Vzdy noste ochranné bryle k ochrané zraku pred

prachem ¢&i zranénim spojovacim materialem.
UPOZORNENI: Za vynuceni pouzivani

bezpecénostnich ochrannych bryli obsluhou naradi

Ci jinymi osobami v bezprostfedni blizkosti

pracovi$té odpovida zaméstnavatel.

Pouze Australie a Novy Zéland

Vzdy noste ochranné bryle k ochrané zraku pred

prachem ¢i zranénim spojovacim materialem.

Bezpecnostni bryle a obliCejovy &tit musi

vyhovovat pozadavkim normy AS/NZS 1336.

Bezpecnostni bryle

Obligejovy &tit

K ochrané pied hlukem pouzivejte ochranu sluchu
a noste helmu. Pouzivejte rovnéz lehky avSak
nikoli volny odév. Rukavy by mely byt zapnuty
nebo vyhrnuty. Nenoste Zadné vazanky.
Bezpecnost pracovisté
. Zajistéte Ccistotu a dobré osvétleni pracovisté.
Neporadek a nedostatek svétla mohou zapficinit
uraz.
S nafadim nepracujte v prostfedi s vybuSnou
atmosférou, napfiklad s vyskytem hoflavych
kapalin, plynG ¢&i prachu. PFi praci s nafadim
mohou vznikat jiskry, jez by mohly prach &i vypary

zazehnout.
S néafadim nepracujte v blizkosti déti a
pfihlizejicich osob. V dlsledku rozptylovani

pozornosti mtzete nad naradim ztratit kontrolu.
Zajistéte dostatecné osvétleni pracoviste.
Existuji-li mistni pfedpisy tykajici se hluku, bude
tfeba jim vyhovét a udrzet hladinu hluku v
predepsanych mezich. V uréitych pfipadech bude
treba k omezeni hluku pouzit hrazeni.
Bezpecnostni zarizeni
Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, zda jsou
plné funkéni vSechny bezpecénostni systémy.
Naradi se nesmi uvést do chodu pouze stisknutim
spousté ani samotnym pfitisknutim kontaktniho
ramene ke dfevu. Naradi musi pracovat pouze v
pripadé provedeni obou ¢&innosti soucasné.
Provedte kontrolu bezchybného provozu bez
spojovaciho materidlu a s podavacim prvkem ve
zcela vytazené poloze.



Nehrajte si s kontaktnim prvkem: zabrariuje
nahodnému spusténi, a proto musi zlstat na
misté a nesmi byt odejmut. Velmi nebezpecné je
také zajisténi spousté v poloze ON (ZAP.). Nikdy
se nepokouSejte spoust zafixovat. S naradim
nepracujte, pokud je néktera cast ovladacich
prvk( zafizeni nefunkéni, odpojena, pozménéna
nebo jestlize nepracuje spravné.

Nepokousejte se fixovat kontaktni prvek v sepnuté
poloze paskou ¢&i dratem. Mize dojit ke
smrtelnému ¢i velmi vaznému zranéni.

Kontaktni prvek vzdy zkontrolujte podle pokyntd v
této pfirucce. PFi nespravné funkci
bezpeénostniho mechanismu mulze dojit k
nahodnému vystreleni spojovaciho materialu.

PInéni spojovacim materialem

Do naradi nevkladejte spojovaci prvky, jestlize je
aktivovan néktery z ovladacich prvka.

Pouzivejte spojovaci materidl uréeny v této
prirucce. Pouziti jakéhokoli jiného spojovaciho
materialu mGze zpusobit poruchu naradi.

Zdroj energie

Naradi nikdy nepfipojujte k vedeni stlateného
vzduchu, jehoz tlak by mohl vice nez o 10 %
presahnout odpovidajici rozsah tlaku naradi
stanoveny v tabulce ,TECHNICKE UDAJE".
Zajistéte, aby hodnota tlaku dodavaného
systémem stlaceného vzduchu nepfekrocila
odpovidajici rozsah tlaku naradi. Tlak vzduchu
nastavte zpocatku na niz$i hodnotu nez udava
odpovidajici rozsah.

S naradim pracujte pfi nejniz§im mozném tlaku
vyzadovaném pro danou aplikaci, abyste zamezili
zbyte¢né vysoké hladiné hluku, zvySenému
opotfebeni a naslednym porucham.

Naradi nikdy nepouzivejte jinak nez se stlaenym
vzduchem. Pouziti plynu v tlakové nadobé (oxid
uhli¢ity, kyslik, dusik, vodik, vzduch atd.) nebo
hoflavého plynu (vodik, propan, acetylén atd.) pro
pohon naradi vyvold vybuch zafizeni a zpUsobi
vazna zranéni.

V  nasledujicich  situacich  vzdy  odpojte
vzduchovou hadici a vyjméte vSechny spojovaci
prvky:

- zlstane-li nafadi bez dozoru,

- pred provadénim jakékoli udrzby &i oprav,

- pred vytahovanim zaseknutého hrebiku,

- pred pfemistovanim nafadi na nové misto.
Pouzivejte pouze olej pro pneumatické naradi
uréeny v této prirucce.

Bezpecénost prace

Pfed pouzitim vzdy zkontrolujte celkovy stav
narfadi a presvédcte se, zda nejsou povoleny
Srouby. V pfipadé nutnosti spoje dotahnéte.

S nafadim zachazejte opatrné. V naradi je vysoky
tlak, jenz mlze byt v dusledku prasknuti pfi hrubém
zachazeni nebezpecny (pfi upusténi ¢i prudkém
narazu). Do nafadi nic nevyfezavejte a nevyryvejte.
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Jestlize na nafadi zpozorujete chybnou funkci
nebo néco neobvyklého, okamzité pferuste praci.
Nespravné fungujici nafadi nesmi byt pouzivano.
Nemifte Ustim na nikoho v blizkosti. Pfed usti
nafadi nedavejte ruce a nohy.
Vzdy predpokladejte, ze
spojovaci prvky.

Naradim nikdy nemifte na sebe ani na jiné osoby,

at' uz zafizeni spojovaci material obsahuje ¢i nikoli.

PFi praci nespéchejte a nepouzivejte nasili. S

naradim zachazejte opatrné.

Naradi neaktivujte, dokud nebude pevné umisténo

na zpracovavaném dilci.

Naradi nikdy nedrZte ani nepfenasejte s prstem na

spousti ani je takto nikomu nepodavejte. Nahodné

nastfeleni muze zpUsobit vazné zranéni.

Hfebikovacky oznacené symbolem ,Nepouzivat

na leSenich a Zebficich® nikdy nepouZivejte pro

urcité prace, naptiklad:

-  jestlize pfemisténi z jednoho pracovisté na
jiné vyZaduje pouziti leSeni, schodu, zebfiku
nebo  Zebfikovitych  konstrukci,  napf.
stfesnich lati;

- k uzavirani krabic ¢i beden;

- k montazi bezpec€nostnich transportnich
systémU, napf. na vozidlech a vagonech.
Peclivé zkontrolujte stény, stropy, podlahy, stfesni
krytinu, atd., aby nedoSlo ke zranéni elektrickym
proudem, Uniku plynu, vybuchu nebo jinym
nehodam zplUsobenym nastfelenim vodi¢l pod

proudem, potrubi nebo plynovych trubek.

Naradi nepouzivejte k upevriovani elektrickych

kabeld. Zafizeni neni zkonstruovano k instalaci

elektrickych kabelt — mohlo by dojit k poskozeni

izolace kabelu, Urazu elektrickym proudem a

nebezpecdi vzniku pozaru.

Dbejte na spravny postoj a udrZujte dobrou

rovnovahu s nafadim. Zajistéte, aby se pfi praci na

vyvysenych mistech nikdo nenachazel pod vami a

jestlize dochazi k prudkému cukani ¢i zachytavani,

zabezpedte vzduchové hadice.

Na stfechach a v jinych vyvySenych mistech

nastfelujte pfi pohybu vpred. Pfi nastfelovani s

couvanim zpét muiZete snadno ztratit plidu pod

nohama. PFi nastfelovani do svislych ploch pracujte
shora dolu. Budete tak pracovat s mens$i namahou.

Jestlize omylem zasdhnete misto s jinym

spojovacim prvkem nebo se sukem ve dfevé,

spojovaci prvek se ohne nebo se nafadi muze

zaseknout. Spojovaci prvek muze byt vymrstén a

mohl by nékoho zasdhnout nebo mulze dojit k

nebezpecné reakci samotného naradi. Spojovaci

prvky proto rozmistujete peclive.

Nafadi napInéné hfebiky ani  vzduchovy

kompresor pod tlakem neponechavejte dlouho

venku na slunci. Zajistéte, aby v misté, kam naradi
odkladate, nedoSlo ke vniknuti prachu, pisku,
tfisek Ci jinych cizich téles.

nafadi  obsahuje



Nikdy nenastfelujte souasné z vnitfni i vnéjsi
strany. Spojovaci prvky mohou projit ¢i prolétnout
naskrz a predstavuji tak vazné nebezpeci.

Servis
Vy¢isténi a udrzbu provedte ihned po skonceni
prace. Nafadi udrzujte v perfektnim stavu.
Promazanim pohyblivych ¢asti zabranite korozi a
minimalizujete opotiebeni tfenim. Z dilu setfete
veskery prach.
O pravidelnou prohlidku pozadejte autorizované
servisni stfedisko Makita.
V  ramci  zachovani  BEZPECNOSTI a
SPOLEHLIVOSTI vyrobku musi byt udrzba a
opravy  svéfeny  autorizovanym  servisnim
stfediskim Makita pouzivajicim vzdy nahradni dily
Makita.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE  POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zplsobit vazné zranéni.

Nez za¢nete pracovat

/A\VAROVANI:
Naradi nikdy nepouzivejte, jestlize kontaktni prvek
nepracuje spravne.
Naradi pracuje pouze pfi umisténi kontaktniho prvku na
dilec a stisknuti spousté s kontaktnim prvkem ve
stlatené poloze. Pfed pouzitim nafadi se ujistéte o
spravné funkci kontaktniho prvku provedenim kontroly
podle nasledujiciho postupu.
1. Pred kontrolou se ujistéte, zda nejsou v naradi
zadné spony.
K naradi pfipojte vzduchovou hadici.
Nejprve stisknéte pouze spoust. Potom spoust
uvolnéte a umistéte kontaktni prvek na dilec.

Fig.1

2.
3.

Fig.2

4. Jestlize se naradi pfi provedeni vySe uvedeného
postupu spusti, nepracuje kontaktni prvek
spravne.
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Vzduchovy kompresor musi vyhovovat pozadavkim
normy EN60335-2-34.

K zajisténi ekonomicky efektivniho provozu zvolte
kompresor s dostate€nym tlakem a mnozZstvim
dodavaného vzduchu. Graf zobrazuje vztah mezi
frekvenci nastfelovani, pfislusSnym tlakem a mnozstvim
dodavaného vzduchu kompresoru.

Nastreluje-li se tedy napfiklad rychlosti pfiblizné 60
htebikl za minutu pfi tlaku 1,77 MPa (17,7 bar(), bude
vyzadovan kompresor s mnozstvim dodavaného
vzduchu pies 40 litrd/min.

Prekraduje-li tlak vzduchového vedeni hodnotu
jmenovitého tlaku uré¢eného pro nafadi, musi byt k
omezeni na jmenovitou hodnotu pouzit tlakovy regulator.
Zanedbani tohoto kroku mize vést k vaznému zranéni
obsluhy naradi nebo osob v blizkosti.

Vybér vzduchové hadice

Fig.3

Pouzijte vysokotlakou vzduchovou hadici.

K zajisténi nepfetrzittho vykonného nastfelovani
pouzijte co nejsilngjSi a co nejkratSi vzduchovou hadici.

/APOZOR:
Nizky vykon kompresoru, dlouhda vzduchova
hadice nebo jeji maly prdmér mohou ve vztahu k
frekvenci nastfelovani zpusobit pokles vykonu
naradi.
Mazani
Naradi pfed i po pouziti naolejujte kadpnutim dvou &i tfi
kapek pneumatického oleje do vzduchové pfipojky. Ke
spravnému promazani musi byt nafadi po aplikaci
pneumatického oleje nékolikrat spusténo.

Fig.4



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pred sefizovanim ¢i kontrolou funkce naradi vzdy
odpojte hadici.

Nastaveni hloubky nastrelovani

APOZOR:
Pfed sefizovanim hloubky nastfelovani
odpojte vzduchovou hadici.
Fig.5
Fig.6
Jestlize se spony zarazeji pfili§ hluboko, otocte
regulatorem doprava. Zarazeji-li se spony pfilis§ mélce,
otocte regulatorem doleva.
Rozsah sefizeni je 0-3 mm.
predstavuje sefizeni 0 0,8 mm.)

Hak

vzdy

(Jedna celda otacka

/A\POZOR:
Pfi zavéSovani naradi za hacek vzdy odpojte
hadici.
Naradi si nikdy nezavéSujte za opasek apod.
Mohlo by dojit k nebezpe¢nému nahodnému
spusténi.
Fig.7
Hacek je vhodny k doGasnému povéseni naradi. Polohu
hacku Ize zménit.
Pfi zméné instalacni pozice odmontujte Sroubovakem
Sroub. Hacek umistéte do pozadované polohy a
zajistéte jej Sroubem.

Plochy ust'ovy adaptér

APOZOR:
Pred instalaci ¢i odnimanim plochého ustového
adaptéru vzdy odpojte hadici.
Fig.8
Pred nastfelovanim na plochy povrch dilce pfipojte ke
kontaktnimu prvku plochy Ustovy adaptér.
Chcete-li ke kontaktnimu prvku pfipojit Ustovy adaptér,
natlate jej na kontakini prvek, az vyc€nélek uvnitf
ustového adaptéru dosedne do drazky v kontaktnim
prvku.

MONTAZ

/A\POZOR:
Pfed provadénim jakychkoli praci na naradi vzdy
odpojte hadici.

PInéni sponkovacky

APOZOR:
Pfed pInénim nafadi ¢&i vyjimanim spon vzdy
odpojte hadici.
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Nepouzivejte deformované spony ani sponky v
bloku. V opacném pfipadé dojde k chybnému
podavani spon.
Vzdy pouzivejte spony uréené v tomto navodu k
obsluze. V opacném pfipadé dojde k chybnému
podavani spon.
Podavaci prvek drzte pfi vraceni zpét rukou a
pocinejte si pomalu a nenasilné.
Vraceni zakladny podavaciho prvku pfi stisknuti
podavaciho prvku znemozni plnéni sponami. PFi
plnéni netlaéte na podavaci prvek.
Fig.9
Do drazky v zadni strané zasobniku zasunite pas spon,
az pfesahne zarazku spony. Do nafadi se vklada pas
spon (84 kusu.)
Fig.10
Zakladnu podavaciho prvku zcela zatla¢te do zadni
Casti zasobniku a pak ji pomalu a nenasilné vratte zpét
do puvodni polohy.
Vyjmuti spon
Fig.11
Naradi drzte tak, aby zadni strana zasobniku sméfovala
dold. Opatrné vytahnéte zakladnu podavaciho prvku, z
obou stran stisknéte podava¢ a uvolnéte spony.
Zakladnu podavaciho prvku vratte nenasilné pomalu na
misto.
Stisknéte zarazku spony a pak vyjméte spony ze zadni
strany zasobniku.

Pripojeni vzduchové hadice

Vzduchovou objimku hadice navle¢te na vzduchovou
pfipojku sponkovacky. Ujistéte se, zda vzduchova
objimka pfi instalaci na pfipojku pevné zapadla na misto.
Hadicova spojka musi byt nainstalovana na naradi nebo
v jeho blizkosti tak, aby se tlakovy zasobnik pfi
rozpojeni spojky vzduchového vedeni vypustil.

PRACE

APOZOR:
Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, zda jsou
pIné funkéni vSechny bezpecénostni systémy.
1. Sponu nastfelite umisténim kontaktniho prvku na
dilec a stisknutim spousté nebo

Fig.12

Fig.13

2. Nejprve stisknéte spoust a
kontaktni prvek na dilec.
Metoda ¢. (1) je vhodnd k preruSovanému
nastfelovani, kdy je tfeba spony nastfelovat
peclivé a velmi pfesné.
Metodu €. (2) vyuZijete pfi souvislém nastrelovani.

pak umistéte



/A\POZOR:

. Pfi nastaveni naradi do rezimu ,pferuSovaného
nastfelovani* SE SPOUSTI V NAMACKNUTE
POZICI v8ak m(ze dojit k neocekavanému
nastfeleni, jestlize se kontaktni prvek vlivem
odrazu dostane do opétovného kontaktu s dilcem
¢i jinou plochou.

Neocekavanému nastfeleni zamezite provedenim
nasledujicich opatfeni:

A. Kontaktni prvek nepfitlaujte na spojované
dilce pfiliSnou silou.

B. Spoust naplno zmacknéte a po nastfeleni ji
1-2 sekundy podrzte stisknutou.

U metody €. (1) nastavte prepinaci packu do
polohy =1,

U metody ¢. (2) nastavte prepinaci packu do
polohy ==,

Po pouziti packy ke zméné metody nastielovani
se vzdy ujistéte, zda je pfepinaci packa spravné
nastavena do polohy odpovidajici pozadované
metodé.

Fig.14
Fig.15
Pribijeni podlahovin

APOZOR:

. PFilisné naklonéni naradi vede k vytvareni vyduti
na povrchu dilce. P¥ili§ kolmé drzeni pak mulze
zpUsobit k poskozeni dilcl.

K vydutim &i poSkozeni v misté nastfelovani dilce
mlze dojit v zavislosti na mnoha podminkach
pribijeni — dokonce i v pfipadé, kdy naradi pfi praci
drzite ve stanoveném Uhlu. Pfed samotnym
pribijenim provedte zkousku na nékolika vzorcich.

Fig.16

Pfi nastfelovani vyzadujicim presnost (napfiklad

pfibijeni podlahovin) pouzijte rezim ,preruSovaného

nastfelovani*.

Pfi nastfelovani drzte naradi naklonéné v Ghlu 50-55°,

jak je znazornéno na obrazku.

Mechanismus zabranujici nechténému

spusténi

Jedna se o mechanismus zamezujici spusténi naradi

bez hrebiku.

Ochrana pred spusténim bez spon se automaticky

aktivuje ve chvili, kdy v zasobniku zbyva pfiblizné 5

spon.

Smér vystupu vzduchu
Fig.17

Smér vystupu vzduchu Ize zménit v Ghlu 360 stupnit
ruénim oto¢enim krytu odpoustéciho ventilu.
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Odstranéni zaseknutych sponek

/A\VAROVANi:

Pfed vyjmutim spon vzdy odpojte hadici.
Ze zasobniku vyjméte spony. (Viz ¢ast ,Vyjmuti spon“.)
Fig.18
Zatlacenim zepfedu vyjméte z drzaku v krytu zasobniku
Sestihranny kli€.
Fig.19
Sestihrannym kli¢em odmontujte dva $rouby zajistujici
kontaktni hlavu.
Ziskate pfistup k voditku podavace spon — uvolnéte
zaseknuti.
Neni-li uvolnéni zaseknutého spojovaciho materialu
stale mozné, odmontujte Sestihrannym kli¢em dal$i dva
Srouby zajiStujici pfedni voditko a uvolnéte zaseknuti.

UDRZBA

/A\POZOR:
Pfed kontrolou a udrzbou od nafadi vzdy odpojte
vzduchovou hadici.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Udrzba sponkovacky

Pfed pouzitim vzdy zkontrolujte celkovy stav nafadi a
presvédcte se, zda nejsou povoleny Srouby. V pfipadé
nutnosti spoje dotahnéte.

Kazdy den provadéjte prohlidku odpojeného naradi a
kontrolujte volny pohyb kontaktniho prvku a spousté.
Naradi nepouzivejte, jestlize se kontaktni prvek nebo
spoust zasekava nebo zadrhava.

Odvodnéni naradi

Fig.20

Od naradi odpojte hadici. Naradi polozte tak, aby
vzduchova pfipojka sméfovala dol( k zemi. Provedte co
nejdukladnéjsi vysuseni.

Cisténi naradi

Ocelovy prach ulpély na magnetu
stlaenym vzduchem.

Vicko

Jestlize hrebikovaCku nepouzivate, odpojte hadici.
Vzduchovou pfipojku potom uzaviete vickem.

Fig.21

Skladovani

Neni-li hfebikovacka pouzivana, ulozZte ji na teplém a
suchém misté.

Ize odstranit

Udrzba kompresoru a vzduchové hadice

Fig.22

Po skon€eni prace vzdy odvodnéte zasobnik
kompresoru. Dusledkem proniknuti vihkosti do naradi
muze byt nedostate¢ny vykon a mozné selhani zafizeni.



Vzduchové hadice nesmi byt umistény v blizkosti zdroji
tepla (pfes 60°C/140°F) a chemikalii (fedidla, silné
kyseliny &i alkalie). Hadice také vedte mimo prekazky,
jez by mohly byt pfi praci nebezpec¢nym zplUsobem
zachyceny. Hadice musi byt rovnéz vedeny mimo ostré
hrany a oblasti, jez by mohly zpUsobit jejich poskozeni
¢i odirani.

Susici pec

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi adrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Sponky
Vzduchové hadice
Ochranné bryle

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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