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Pneumatic Auto Feed Coil Screwdriver

INSTRUCTION MANUAL

lNHeBMaTM4YHWUMA rBUHTOBEPT 3
KOTYLUKOI Ta aBTOMaTU4YHOIO nojayeto.

IHCTPYKUIA 3 EKCMITYATALIT

Pneumatyczna Wkretarka z Magazynkiem

INSTRUKCJA OBSLUGI

Surubelnita cu bobina de alimentare
automata, actionatd pneumatic

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Pneumatischer Magazinschnellschrauber

BEDIENUNGSANLEITUNG

[Hu] Pneumatikus taras csavarbehaijto

HASZNALATI KEZIKONYV

@ Pneumaticky skrutkovac s
automatickym posuvom zvitku

NAVOD NA OBSLUHU

Pneumaticky Sroubovak s
automatickym podavacem

NAVOD K OBSLUZE
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

3-1. Deep 18-1. Screw 24-1. Piston cap
3-2. Shallow 18-2. Screwdriver 24-2. Driver bit
4-1. Sunk too deeply 19-1. Hex bolt 24-3. Piston
(turn to raising side) 19-2. Hex wrench 25-1. New driver bit

4-2. Appropriate 19-3. Top cap 25-2. Piston
4-3. Raised too high (turn to sink side) 19-4. Top cap gasket 26-1. Hollowed side
5-1. Hook 19-5. Top cap spacer 26-2. Piston cap
5-2. Screw 20-1. Piston assembly 26-3. Piston assembly
6-1. Knob 20-2. Hex wrench 26-4. Holes
7-1. Lever 20-3. Driver guide 27-1.Pin
8-1. Magazine cap 21-1. Eyeleteer 27-2. Piston assembly
9-1. Screw channel 21-2. Rubber ring (white) 28-1. Rubber ring
9-2. Lead screw 21-3. Piston assembly 28-2. Piston assembly
9-3. Feeding claw 22-1. Cutter knife 30-1. Hex bolt
12-1. Lever 22-2. Rubber ring (white) 30-2. Top cap
14-1. Lever 22-3. Piston assembly 31-1. Hex bolt
17-1. Hammer 23-1. Pin 31-2. Hex wrench
17-2. Bar 23-2. Piston assembly 33-1. Drain cock
SPECIFICATIONS

Model AR410HR

Air pressure

1.76 - 2.26 MPa (17.6 - 22.6 bar)

Screw length

Coil type 25 - 41 mm

Screw capacity

Sheet-collated 100 pcs

Safety Device

Contact Arm System

Drive Adjustment

Dial Type (Adjustment Range: 6mm)

Screw Feed Mechanism

Feed Piston System

Min. hose diameter

5.0 mm

Pneumatic tool oil

1ISO VG32 or equivalent

Dimensions (L X H X W)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Net weight

2.0 kg

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END106-3

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@DII - Read instruction manual.
(@) - Wear safety glasses.
@

@ Do not use on scaffoldings, ladders.

Intended use

The tool is intended for the preliminary interior work
such as fixing floor joists or common rafters and framing
work in 2 “x 4” housing.

ENEO059-1

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN792:

Sound pressure level (L,a) : 81 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 94 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG904-2

Vibration
The vibration total value determined according to
EN792:

Vibration emission (an) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?



ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENHO003-14
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Pneumatic Auto Feed Coil Screwdriver
Model No./ Type: AR410HR
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN792
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENBO067-4

Pneumatic nailer/stapler safety

warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in serious injury, electric shock
and/or fire.

Save all warnings and
instructions for future reference.

For personal safety and proper operation and

maintenance of the tool, read this instruction manual

before using the tool.

General safety
Do not permit those uninstructed to use the tool.
No horseplay. Respect the tool as a working
implement.
Do not operate when under the influence of
alcohol, drugs or the like.

- Never alter the tool.

Personal protective equipments

- Always wear safety glasses to protect your eyes
from dust or fastener injury.

WARNING: It is an employer's responsibility to
enforce the use of safety eye protection equipment
by the tool operators and by other persons in the
immediate working area.

For Australia and New Zealand only
Always wear safety glasses and face shield to
protect your eyes from dust or fastener injury. The
safety glasses and the face shield should conform
with the requirements of AS/NZS 1336.

Safety glasses

Face shield

Wear hearing protection to protect your ears
against exhaust noise and head protection. Also
wear light but not loose clothing. Sleeves should
be buttoned or rolled up. No necktie should be
worn.
Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

Do not operate the tool in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids,



gases or dust. Operating the tool can create
sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating the tool. Distractions can cause you to
lose control.

llluminate the work area sufficiently.

There may be local regulations concerning noise
which must be complied with by keeping noise
levels within prescribed limits. In certain cases,
shutters should be used to contain noise.

Safety devices

Make sure all safety systems are in working order
before operation. The tool must not operate if only
the trigger is pulled or if only the contact arm is
pressed against the wood. It must work only when
both actions are performed. Test for possible faulty
operation with fasteners unloaded and the pusher
in fully pulled position.

Do not play with the contact element: it prevents
accidental discharge, so it must be kept on and
not removed. Securing the trigger in the ON
position is also very dangerous. Never attempt to
fasten the trigger. Do not operate a tool if any
portion of the tool operating controls is inoperable,
disconnected, altered, or not working properly.

Do not attempt to keep the contact element
depressed with tape or wire. Death or serious
injury may occur.

Always check contact element as instructed in this
manual. fasteners may be driven accidentally if the
safety mechanism is not working correctly.

When not operating the tool, always lock the
trigger by turning the change lever to the LOCK
position.

Make sure that the trigger is locked when the
change lever is set to the LOCK position.

Loading fasteners

Do not load the tool with fasteners when any one
of the operating controls is activated.

Use only fasteners specified in this manual. The
use of any other fasteners may cause malfunction
of the tool.

Power source

Never connect the tool to compressed air line
where the air pressure can exceed the suitable air
pressure range of the tool, specified in the
"SPECIFICATIONS" table, by 10%. Make sure that
the pressure supplied by the compressed air
system does not exceed the suitable air pressure
range of the tool. Set the air pressure initially to
the lower value of the suitable air pressure range.
Operate the tool at the lowest pressure required
for the application, in order to prevent
unnecessarily high noise levels, increased wear
and resulting failures.

Never use the tool with other than compressed air.
If bottled gas (carbon dioxide, oxygen, nitrogen,
hydrogen, air, etc.) or combustible gas (hydrogen,

propane, acetylene, etc.) is used as a power

source for this tool, the tool will explode and cause

serious injury.

Always disconnect the air hose and remove all of

the fasteners:

- when unattended;

- before performing any maintenance or
repair;

- before cleaning a jam;

- Before moving the tool to a new location.

Use only pneumatic tool oil specified in this

manual.

Operational safety

Always check the tool for its overall condition and
loose screws before operation. Tighten as required.
Handle the tool carefully, as there is high pressure
inside the tool that can be dangerous if a crack is
caused by rough handling (dropping or striking).
Do not attempt to carve or engrave on the tool.
Stop the operation immediately if you notice
something wrong or out of the ordinary with the
tool. An improperly functioning tool must not be
used.

Do not point the ejection port at anyone in the

vicinity. Keep hands and feet away from the

ejection port area.

Always assume that the tool contains fasteners.

Never point the tool toward yourself or anyone

whether it contains fasteners or not.

Do not rush the job or force the tool. Handle the

tool carefully.

Do not activate the tool unless the tool is placed

firmly against the workpiece.

Never hold or carry the tool with a finger on the

trigger or hand it to someone in this condition.

Accidental firing can cause serious injury.

Never use fastener driving tools marked with the

symbol "Do not use on scaffoldings, ladders" for

specific application for example:

- when changing one driving location to
another involves the use of scaffoldings,
stairs, ladders, or ladder alike constructions,
e.g. roof laths;

- closing boxes or crates;

- fitting transportation safety systems e.g. on
vehicles and wagons.

Check walls, ceilings, floors, roofing and the like

carefully to avoid possible electrical shock, gas

leakage, explosions, etc. caused by striking live
wires, conduits or gas pipes.

Do not use the tool for fastening electrical cables.

It is not designed for electric cable installation and

may damage the insulation of electric cables

thereby causing electric shock or fire hazards.

Watch your footing and maintain your balance with

the tool. Make sure there is no one below when

working in high locations, and secure the air hose
to prevent danger if there is sudden jerking or



catching.
On rooftops and other high locations, drive
fasteners as you move forward. It is easy to lose
your footing if you drive fasteners while inching
backward. When driving fasteners against
perpendicular surface, work from the top to the
bottom. You can perform driving operations with
less fatigue by doing so.
A fastener will be bent or the tool can become
jammed if you mistakenly drive fastener on top of
another fastener or strike a knot in the wood. The
fastener may be thrown and hit someone, or the
tool itself can react dangerously. Place the
fasteners with care.
Do not leave the loaded tool or the air compressor
under pressure for a long time out in the sun. Be
sure that dust, sand, chips and foreign matter will
not enter the tool in the place where you leave it
setting.
Never attempt to drive fasteners from both the
inside and outside at the same time. Fasteners
may rip through and/or fly off, presenting a grave
danger.

Service
Perform cleaning and maintenance right after
finishing the job. Keep the tool in tip-top condition.
Lubricate moving parts to prevent rusting and
minimize friction-related wear. Wipe off all dust
from the parts.
Ask Makita authorized service center for periodical
inspection of the tool.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
maintenance and repairs should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

INSTALLATION

Selecting air hose
Fig.1
Use a high pressure resistant air hose.

Use an air hose as large and as short as possible to
assure continuous, efficient screw-driving operation.

/A\CAUTION:
Low air output of the compressor, or a long or
smaller diameter air hose in relation to the screw-

driving frequency may cause a decrease in the
driving capability of the tool.

Lubrication

Before and after use, oil the tool with pneumatic tool oil
by placing two or three drops into the air fitting. For
proper lubrication, the tool must be fired a couple of
times after pneumatic tool oil is introduced.

Fig.2

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
When adjusting driving depth, always lock the
trigger and disconnect the air hose.

Adjuster (drive depth adjuster) Operating
Method
Fig.3
Fig.4
A\CAUTION:
When adjusting driving depth, always lock the
trigger and disconnect the air hose.
This driver is equipped with an adjuster for adjusting
screw driving depth.
Turn the adjuster to adjust driving depth. Driving
adjustment range is 6mm. (one turn of adjuster adjusts
depth by approximately 0.8mm.)

Hook

/\CAUTION:
When using the hook, or changing its position,
always lock the trigger, and disconnect the air
hose.Do not fasten hook onto waist belt, etc.
If hook becomes unfastened and the driver drops,
driver may operate by mistake, and lead to injury.
Fig.5
The hook is useful for hanging up the driver temporarily.
The mounting position of the hook on the driver can be
changed.
Remove the hook mounting screw, change position of
hook, and re-secure screw.
Switcher Mode Selection
Fig.6
This driver is equipped with a switcher to enable
selection of mode for optimum driving according to the
material of the workpiece.Set to mode positions shown
in  "Switching Mode Chart" below for optimum
use.Thoroughly turn the knob until it clicks to a halt
properly at either position (1) or (2).If the driver is used
with the switcher in a position between (1) and (2),
driver components may become damaged, and/or
normal performance not achieved.



Steel sheet thickness
0.8 mm @ @ @
Steel sheet thickness
Steel sheet backing 0.6 mm 1) (1) (1)-(2)
Steel sheet thickness
0.6 mm € ) S
Wood backing (1) 1) 1) ()
Screw length 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Suitable for use on general plasterboard with
thicknesses of 9.5mm, 12.5mm and 15mm. OPERATION

Steel sheet backing up to 0.8mm thick can be worked
on (screws cannot be driven into layered steel sheet
backing).

Always use Makita genuine linked screws.

We recommend that in normal situations the driver be
used in Switching Mode (1), and set to Switching Mode
(2) when screws cannot be driven for lack of power.

ASSEMBLY

Loading Screws

/\CAUTION:
Always disconnect air hose from main unit before
loading screws.
If the main unit is operated by mistake, it may lead
to personal injury.

1. Disconnect air hose.

2. Press down lever while opening door.

Fig.7
3. Open magazine cap.
Fig.8

4. Load screws into magazine.

5. Pull out lead screw as far as driver guide and
then close magazine cap.

6. Completely load lead screw into screw channel.
At this point, check to see that screw is
completely set in feeding claw.At this time, if the
screw cannot be set because the bit has come
down as far as the driver guide, turn the main unit
upside down (driver guide is on top), and return
the bit to its designated position.

7.  Slowly close door until lever stops fully.

Fig.9

How to Drive Screws

/\CAUTION:
The utilized air pressure must be between 1.76
and 2.26MPa. Do not repeatedly drive screw(s) in
on top of a screw that has been already driven in.
This driver is not an impact gun, so it requires a
reasonable amount of pressing.
If the main unit is not pressed sufficiently, the
screw may not drive in flush to workpiece, or come
out.
Always press the end of the discharge nose at a
right angle onto the workpiece and then drive in
screw. We recommend that you use the
intermitent-drive action to ensure proper screw
driving.

Fig.10

Fig.11

First, lightly press the end of the contact arm onto a
workpiece.

Next, pull the trigger.Here, do not release the trigger
until the motor stops running.Note that if the trigger is
released too soon, the screw may not be driven in flush
to workpiece, and/or the screw feed may be impaired.

Switching between intermitent drive and
continuous drive
Intermitent Drive Method

Fig.12

Fig.13
Intermitent drive is where the contact arm is pressed
against a workpiece, and the trigger pulled to drive in
one screw.
Set the switching lever to the — position to set driver
to "Intermitent Drive Mode".

(1) Press contact arm against workpiece.

(2) Pull trigger.



Continuous Drive Method
Fig.14

Fig.15
Continuous drive is where the contact arm is repeatedly
pressed onto different areas of workpiece while the
trigger is held down to continuously drive in screws.
Set the switching lever to the = position to set driver
to "Continous Drive Mode".
(1) Pull trigger.
(2) With the trigger held down, each time the
contact arm is pressed against the workpiece,
a screw will be driven in continuously.

Trigger Locking Method

This driver has a trigger lock to prevent accidents due to
mistaken operation when main unit is not being used.
The trigger lock is a mechanism that locks the trigger,
preventing discharge of screws.

Set the switching lever to the position to set driver
to "Trigger Lock".

When drive screws, set lock lever to the — position or
= position. When not using the driver, always lock the
trigger and disconnect the air hose.

How to Cut linked Sheet
Fig.16

ACAUTION:
When cutting linked sheet, always lock trigger, and
disconnect air hose.
When using linked screws, the linked sheet protrudes
from the driver guide. Tear away the protruding linked
sheet in the direction of the arrow.

MAINTENANCE

/\CAUTION:

. Always disconnect the air hose from the tool
before attempting to perform inspection or
maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

How to Rectify Screw Jam

/A\CAUTION:
When rectifying screw jam, always lock trigger,
and disconnect air hose.

Fig.17

Lock trigger and disconnect air hose.

Open door, and pull out linked screws.

Insert thin metal bar into discharge nose, and hit it with
a hammer. In some cases, this metal bar will become
stuck when hit. Note, that at such times, the bit must not
be hit, as the bit end may be damaged, and lead to
impaired screw driving.

Fig.18

Remove screw(s) jammed inside driver guide using
minus screwdriver or other such tool.

After removing screw(s), make sure bit is not protruding
into screw channel (if it is, press it out of the way using
the metal bar).

After removing the jammed screw(s), reload the driver
with screws.

How to Replace Bit

/\CAUTION:
When replacing bit, always lock trigger, disconnect
air hose, and remove all loaded screws.
Take care not to lose small components.
Replace bit in clean surroundings to prevent dust and
dirt from getting onto internal components.
Removing Bit

Fig.19
1.  Disconnect hose and remove all loaded screws.

2. Use hex wrench to loosen the four hex bolts, and
then remove top cap.
The top cap spacer is removable, but please leave
it on the driver.

- If top cap gasket is removed with top cap, be
careful not to misshapen it, and be sure to put it
back when reassembling.

3. Insert the hex wrench into the bit channel of the

driver guide, and push out the piston assembly.
Fig.20
4. Use an eyeleteer, etc., to remove rubber ring
(white) from unloaded piston assembly.

- As the new bit comes with a white rubber ring, the
old one can be cut out with a cutter knife, etc. if it
is difficult to remove.

Fig.21

Fig.22

5. Next, extract pin from piston assembly.

Fig.23

6. Lower the piston, and then remove the piston cap
and driver bit.

Fig.24

Mounting Bit

1. Mount new driver bit onto piston.

Fig.25

2. Next, mount piston cap onto piston assembly.At
this point, make sure that piston assembly and
piston cap holes are aligned.

Fig.26

- Mount piston cap with hollowed side up as per
diagram.

3.  Pass pin through piston assembly.

Fig.27
4. Mount rubber ring onto piston assembly.



Fig.28

5. Align the bit shape with the shape of driver's bit
channel and then insert bit.

Fig.29

6. Mount top cap onto driver and insert four hex
bolts into holes.

Fig.30
7.  Firmly tighten hex bolts using hex wrench.At this

point, tighten in order [(1) to (4)] shown by arrows.

Fig.31
- Prescribed tightening torque is between 7.5 and
8.5N*m

After completing bit replacement, fully check to see that
there are no abnormalities, and then commence driving
screws.

Drain tool

Remove the hose from the tool. Place the tool so that
the air fitting faces down to the floor. Drain as much as
possible.

Cleaning of tool

Iron dust that adhere to the magnet can be blown off by
using an air duster.

Cap
When not in use, disconnect the hose. Then cap the air
fitting with the cap.

Fig.32

Storage

When not in use, the tool should be stored in a warm
and dry place.

Maintenance of compressor and air hose

Fig.33

After operation, always drain the compressor tank. If
moisture is allowed to enter the tool, It may result in
poor performance and possible tool failure.

Keep the air hose away from heat (over 60°C, over
140°F), away from chemicals (thinner, strong acids or
alkalis). Also, route the hose away from obstacles which
it may become dangerously caught on during operation.
Hoses must also be directed away from sharp edges
and areas which may lead to damage or abrasion to the
hose.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Air hoses
Safety goggles

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

3-1. nnboko 18-1. MBuHT 24-1. TonoBka NOpLUHS
3-2. Hernuboko 18-2. BukpyTka 24-2. Tpumau 6it
4-1. 3aHypeHuii 3aHaaTo MuUboko 19-1. BonT i3 WecTUrpaHHoIo roniBKkoo 24-3. MopLueHb

(BigKpyTiTh, LLOG NiAHATYH) 19-2. LLlecTurpaHHni Kntoy 25-1. Hosuin Tpumay 6it
4-2. HanexHuM YnHoM 19-3. BepxHilt koBnayok 25-2. MopLeHb
4-3. TigHATUI 3aHAATO BUCOKO 19-4. YwinbHeHHs BEPXHLOrO KoBnayka 26-1. YBirHyTuit 6ik

(3aHypTe rnubLue) 19-5. MpomixHa BCTaBka BEPXHLOTO 26-2. MonoBka NopLUHs
5-1. Ckoba KoBrnayka 26-3. MopLueHb y 36opi
5-2. IBUHT 20-1. MoptueHb y 300pi 26-4. OtBOpPYK
6-1. Pyuka 20-2. WecTurpaHHmi Koy 27-1. Wrndpt
7-1. Baxinb 20-3. Hanpasnsitoumii npucTpin 27-2. MopLueHsb y 360pi
8-1. Kpuiwka marasuxy 21-1. Wuno 28-1. T'ymose kinbLe
9-1. Poboumii kaHan 21-2. T'ymose kinbLe (6ine) 28-2. MopLueHsb y 360pi
9-2. [BWHT nogavi 21-3. MopLueHb y 36opi 30-1. BonT i3 WecTUrpaHHoo roniBKo
9-3. IBUHT nopaui 22-1. Hix camopiaHHs 30-2. BepxHilt koBnayok
12-1. Baxinb 22-2. T'ymose kinbLe (6ine) 31-1. BonT i3 LWeCTUrpaHHo roniBko
14-1. Baxinb 22-3. MopLueHb y 300pi 31-2. WecTurpanHmin kntoy
17-1. Monotok 23-1. Wrndr 33-1. 3nmBHMI kpaH
17-2. MnactvHa 23-2. MopLueHb y 3060pi
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogpenb AR410HR

Tuck nosiTps

1,76 - 2,26 MTMa (17,6 - 22,6 6ap)

[oBXuHa rBuHTa

Tun koTywkm 25 - 41 Mm

DyHKUiOHaNbHI MOXMUBOCTI rBUHTA

Kin-tb reunHTiB y kaceti 100 wt.

MpucTpin 3axucty

Cuctema Baxens 6eaneku

PerynioBaHHsi npusogy

[vckoswin Tvn (fiana3oH perynioBaHHA: 6MM)

MexaHiam nogavi revHTIB

CuvcTema nopLuHsa nogadi

MiHiManbHuWiA AiameTp LwnaHra

5,0 Mm

Tun onii, WO BUKOPUCTOBYETLCS Y NHEBMATUYHOMY Npunagi

ISO VG32 abo aHanor

Poawmipu (O x B x L)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Yncra Bara

2,0 kr

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END106-3
CumBonu

[ani HaBedeHi cuMBOMKM, SKi 3acCTOCOBYKOTbCA ANs
no3HayeHHs ob6nagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHanTecs, Wo Bu posymieTte IXHE 3HaYeHHs.

@E]EI MpoumnTaiiTe IHCTPYKLto 3 eKcrinyaTauii.

®@0®
S

Basirante 3axvcHi okynsipu.

He BMKOPWCTOBYMTE Ha PULLTYBaHHSAX
Ta apabuHax.

ENE059-1
MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT npu3HayeHo ANA nonepeaHix BHYTPILWHIX
pobiT, TakMx SIK CKPIMNMIOBaHHA 3BMYariHMX Ganok abo
6anok nepekputT Ta ©GpyckiB ans nignorm abo

KapKaCHUX KOHCTPYKL B KOMycax po3mipom “2 x 4”.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TWNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHuI BianosiaHo no EN792:

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lpa): 81 AB(A)
PiBeHb akycTuuHOi NoTyXHOCTI (Lwa): 94 AB(A)
Moxwubka (K) : 3 ab(A)

KopucTyitecs 3aco6amu 3axucTy cnyxy



ENG904-2
Bi6pauisn
BaranbHa BenuuuHa Bibpaldii, BU3HavyeHa BianoBigHo Ao
EN792:

Bi6paLis (an) : 2,5 M/c? abo MeHLUe

MoxuGka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMMipsHO Yy
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asBneHe 3HaveHHa Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NONepeaHboi  OLiHKW
BMNIMBY.

AvyBara:

. 3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiAPi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

. Babesneute HanexHi 3anobikHi 3axoauM Ansa

3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn fo yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).
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ENBO067-4

MonepepxeHHA NPO HEOOXiAHY
obepexHicTb nig yac poboTu i3
NnHeBMaTUYHUM
LBAX03abMBHUM/CKOO0O3aOMBHUM

iHCTPYMEHTOM

A YBATA T[pouuTaiTe yci nonepemXeHHs npo
HeGe3neKy Ta Bci iHCTPyKuUii. HemotpumaHHsa uux
nonepemkeHb Ta IHCTPYKUi MOXe npu3BecTn Ao
CEepPNO3HMX TPaBM, YPaKEHHS ENEeKTPUYHUM CTPYMOM
Ta/abo [0 BUHUKHEHHS NOXEXI.

36epexiTb yci iHCTPYKLiT 3
TeXHiku 6e3nekun Ta ekcnnyarauii

Ha ManbyTHE.

3 meTolo 3abe3neveHHs ocobuctoi Gesnekn Ta
HOpMarnbHOro PYHKLIIOHYBaHHS iHCTpYMEHTY
npoynTanTe Lo iHCTPYKLilO 3 BUKOPUCTaHHS Nepeq TUM,
SIK MoYaTU NpaLtoBaTH 3 iIHCTPYMEHTOM.
3aranbHi 3axoau 6e3nekun
He posBonsavite BWKOPUCTOBYBaTW IHCTPYMEHT
ocobam, Lo He NPOWLLNY BiANOBIAHUN IHCTPYKTaX.
He ponyckaiite nerkoBaxHOro MOBOMXEHHS 3
iHCTpyMEeHTOM. BWKOPUCTOBYINTE iHCTPYMEHT CYTO
3 po6o4o0 MeTOH.
He npautoiite 3 iHCTpymeHTOM, nepebysatoun nig
BMNIIMBOM ankoronto, Mnikis TOLLO.
Hikonun He 3MiHIONTe KOHCTPYKLIiO iIHCTPYMEeHTa.
IHauBiayanbHi 3acobu 3axucty
3aBXan Hapsrate  3axucHi - okynsipu,  Wwob
3axucTuTM odi Big nuny abo BiA NOpaHeHHs
ussixamu/ckoGamu.

YBAIA: PoGoTogaBelpb Hece BianoBiaanbHICTb
3a [OTPUMaHHA  nNpaBui, WO  CTOCYLOTbCH
BMKOPUCTAHHSI 3aXUCHWX OKYMsIpiB onepaTopamu
iHCTpyMeHTiB  Ta  iHWWMKM  ocobamu,  Ski
3HaxoaATbcst Nobnmnay micusi npoBegeHHs PobiT.
Tinbku ansa Asctpanii Ta HoBoi 3enaHaii
3aBXau BUKOPUCTOBYWTE 3axWCHi OKynsipy Ta
3aXMCHWUIA LMTOK, WOo6 3axucTutu Bawi oui Big
nuny Ta Big NoOpaHeHHs  uBsixamu/ckobamu.
3axvcHi OKynsipu Ta 3aXWCHWIA LUMTOK MOBWHHI
Bianosigatn Bumoram AS/NZS 1336.



3axucHi okynsipu

3axmcHUI LWNUTOK

Kopuctyiiteca 3acobamu 3axucTy cnyxy, Lwob
3aXUCTUTU CRyX Bif LWYMy; ofsraiTe 3axuCHWN
ronoBHuin y6ip. Hocitb nerkvin, ane He BiNbHWUIA
opar. PykaBa noBuHHI GyTn 3acTibHyTi abo
3aropHyTi. He cnig opgsratm kpasartky.

Be3neyHe po6oye micue

Poboye wmicue noBuMHHO OyTM uymctum i pobpe
ocBiTneHnM. 3axapalleHe Ta TeMHe poboye micue
— NpVYMHA HeLLACHWX BUNaaKIB.

He BMKOPUCTOBYINTE iHCTpyMeHT y
BUOyxoHebe3neyHnx  Micusix, Hanpuknag, 3a
HasABHOCTI Nerko3amMncTuX PiavH, rasis 4m nuny.
Mip vac pobotn 3 IHCTPYMEHTOM MOXYTb
YTBOPIOBATUCS iCKpU, LUO MOXe MNpuU3BOAMTM [0
3aliMaHHs UMy Yu rasis.

Mig yac BUKOPUCTaHHSA iHCTpyMeHTa nobnusy He
MOBWHHI 3HaxoguTUCSt LiTW Ta CTOPOHHI 0cobu.
HeyBaxHicTb MOXe npu3BecT [0 BTpaTu
KOHTPOTHO.

[6aiTe Npo HanexHe OCBITNEHHS po6oYoro micus.
MoxyTb iCHyBaTW MicLEBi HOPMATUBHI NMONOXEHHSI
CTOCOBHO LUYMY, SIKUX HeoBXiAHO AOTpUMyBaTUCS,
HE MNepeBMLLYIOYM [O03BOMEHUA piBEHb WyMmy. Y
[esKnx Bunagkax crif BUKOPUCTOBYBATU BIKOHHMLI
ANA CTPUMYBAHHS LUYMY B MeXax NPUMILLEHHS, B
SIKOMY BUKOHYeTbCS poboTa.

3axucHi npucTtpoi

Mepen nouyatkom poboTn cnig  nepesipsTU
HanexHy poboTy ycix cuctem  Ge3neku.
IHCTPYMEHT He MOBWMHEH CcrnpaLboByBaTH, SKLLIO
NMLIe HaTUCHYTUI KYPKOBUIA BMUKaY abo SKLIO A0
[OEepeBUHN MPUTUCHYTUIA NUWe Baxinb Ge3neku.
BiH noBuHeH cnpaupoByBaTW, KON BMKOHYIOTbCS
obuasi gii. MpoBoasTe NepeBipKy iHCTPYMeHTa Ha
npeamet MOXITUBUX HecnpaBHOCTEN 6e3
3apsioKeHUX  UBAXiB/cko6 Ta 3i wWTOBXayem vy
MOBHICTIO BiATAHYTOMY MOSOXEHHI.

He rpanitecA 3 KOHTaKTHUM €MNEeMEHTOM: He
3HiManTe Woro: BiH 3anobirac BMNagKOBOMY
PO3PSAKEHHIO, TOMY 3aBXAM MOBUHEH Gyt Ha
iHCTpyMeHTi.  dikcauis KypkoBOro BMMKava Yy
nonoxeHHi "ON" (YBiMkHeHO) € Hebe3neyHoto.
Hikonn He npobyiite 3adikcyBaT KypKOBWUI
BMMKa4y. He npautoiiTe 3 iHCTPYMEHTOM, SKLIO
Oyap-ka 3  4acTMH  MeXaHi3MiB  KepyBaHHS

iHCTPyMEHTY ~ He  DYHKLiOHYE, Big'eQHaHa,
nepepobrneHa abo npawoe 3 Henonagkamu.

He Hamaramtecs TpMMaTu KOHTaKTHWIA enemeHT
HaTUCHYTUM 3a JonoMoroto cTpidkv abo apoty. Lle
MOXe MpW3BECTU A0 CMepTenbHOro Bunagky abo
[0 CEepNo3HOT TPaBMMU.

3aBxan nepesipaWTe KOHTaKTHWA eneMeHT, §K
BMMarae TOro Us iHCTPyKUis 3 ekcnnyataduii. Y pasi
AKLO 3aXWCHWIA MeXaHi3M He Mpautoe HanexHUM
YsHOM, Moxe  BigbyBaTUCb  HenepenbaveHe
3abvBaHHs LBsAXiB/CKOO.

Mo 3akiHyeHHi poGOTM 3 IHCTPYMEHTOM 3aBXau
3amuKaiTe  KypKOBWUA BMWKay, BCTaHOBMIOKOYM
3anipHMn  Baxinb y  nonoxeHHs  "LOCK"
("3amkHeHo").

KypkoBuiA BMUKa4y OBOB'A3KOBO MOBUHEH OyTun
3aMKHEHWI, Konu 3anipHuii Baxinb BCTAHOBIIEHO B
nonoxeHHs "LOCK" ("3amkHeHo").

3apsiaxaHHsA uBaXiB/cko6

He 3apspkaiite iHCTpyMEHT uBsixamu / ckobamu,
SIKLLO BKIOYEHO Byab-sikui i3 3anoBiKHMKIB.
BukopucToByiTe nuLle LBaxu/ckobu, Lo BKkasaHi y
Ui iHCTpyKUii. BukopucTaHHA OyAb-AKMX iHLIMX
LBsiXiB/cko® MoOXe NpM3BECTU [0 HenpaBuIlbHOI
poboTu iHCTpyMeHTa.

[xepeno XuBneHHsA

Hikonn He npueaHyiTe iHCTPYMEHT OO cucTemMu
CTMUCHYTOrO MOBITPSA, NOBITPSHUA TUCK SIKOI MOXe
nepeBuLLYBaTU  MakCUManbHWA TWUCK  MOBITPS,
npuNycTUMUA ANa iHCTPYMEHTa | 3a3HadyeHun y
Tabnuui  "TEXHIYHI  JAHI", Ha 10%. He
gonyckaiTe, Wo6 TWUCK, LWO NOJAETbCH  Bif
CMUCTEMM  CTUCHYTOrO MOBITPS, NepeBuULLyBaB
MaKCMManbHUA TUCK NOBITPSA, NPUNYCTUMWA ANS
iHCTpyMeHTa. Ha nouaTky poboTu BCTaHOBMoOWTE
NOBITPSAHWI TUCK Ha HKYe 3HayeHHs
peKoMeHA0BaHOro NpUNYCTUMOrO TUCKY.
BukopuctoByiTe IHCTPYMEHT i3 HalMeHWuM
HeoOXiAHUM Ans BUKOHAHHS poboTH TUCKOM, W06
YHUKHYTU  3aHaTO  BWCOKOrO  PIBHSI  LUyMY,
LUBMAKOTO 3HOLLYBaHHS Ta, SK HAacniAoK, NopyLUeHb
y po6ori.
Mpautoiite 3 iHCTPYMEHTOM NWLLE Ha CTUCHYTOMY
noBiTpi. AKWO Yy SAKOCTi Axepena eHeprii
BUKOPUCTOBYETLCSI a3 y GanoHax (Byrnekvucnum
ras, kuceHb, asoT, BOAEHb, NOBITPS Ta iH.) abo
3aiMUCTWIA ra3 (BoAeHb, MPONaH, aueTuneH Ta iH.),
iHCTPyMeHT BUBYxXHe, Lo Npu3Beae A0 CePNO3HOro
TpPaBMyBaHHS.
3aBxaM Big'edHyWTe  MOBITPAHWUIA
BUIMaNTe BCi LBSXU/Ckobu:
- KOMW 3anuiuaeTe iHCTpyMeHT 6e3 Harnsiay;
- nepen npoBeAeHHsIM OyAb-AKOro PEeMOHTY
abo TexHiYHOro 06CnyroByBaHHs;
- nepeq TUM, SK YCYHYTU 3aKIMUHIOBaHHS;
- nepen NepeHeceHHsAM  iHCTPYMEHTy o
iHWoro micus.

wnaHr  Ta



BuvikopuctoByiTe nuvwe nHeBMaTuyHe MacTuio,
3a3HaveHe y Uil iIHCTPYKLIT 3 BUKOPUCTaHHS.

TexHika 6e3neku nig yac po6oTn

Mepen noyatkom po6oTu cnig nepekoHaTucs, Lo
BCi cuctemy Gesneku MpauioloTb HOpPMarnbHO Ta
NpoBECTU MepeBipKy Ha npegmMeT  HasBHOCTI
ocnabneHunx rBuHTIB. 3aTSArHiTb BCi TBUHTU NOBUHHI
BiAMNOBIAHMM YMHOM

TpvuMmaiiTe Ta nepeHockTe iIHCTPYMEHT 0b6epexHo,
TaK SK y HbOMY HasiBHUIA BUCOKUWA TUCK, LLO MOXe
ABNATU cObO0 Hebesneky Npu yTBOPEHHI TPiLLUHK
yepe3d  HeobepexHe  MOBOMKEHHS  (NapiHHS
iHCTpymeHTy abo yaap). He npobyiite pobutu
pi3bBNEHHs UM rpaBitoBaHHs Ha IHCTPYMEHTI.

Axkwo Bu nomitunu wocb HeHopmanbHe abo
He3BUYHEe Yy  (DYHKUIOHyBaHHi  iHCTPyMeHTa,
HeraHO NpuUNWHITE PoboTy 3 HUM. He npautoiite 3
iHCTPYMEHTOM, AIKLLO B 10ro poboTi € Henonaaku.
He cnpsimoByiiTe iHCTPyMEHT Hi Ha KOro, XTo
3HaxoauTbcsa nobnuay Bac. TpumainTte pyku i Horu
Ha BiACTaHi Bif BUMYCKHOrO KaHany.

3aBxau AinTe 3 0BepexHicTio, WO iHCTPYMEHT
3apsiAKEHO LBsSIXamu.

Hikonn He cnpsiMoBy#iTe iHCTPYMeHT Ha cebe abo
Ha iHWYy ocoby He3anexHo Big TOro, uu
3apsioKeHUI BiH LUBsixamm/ckobamu, Ui Hi.

Mipz 4ac pobGoTM He nocniwante Ta He
3acTOCOBYWTE HaAMipHYy Cuny A0 iHCTpyMeHTa.
MoBoakTecs i3 iIHCTPYMEHTOM 06epeXxHO.
BmukanTe iHCTPYMEHT, nuwe SKWOo BiH MiUHO
NPUTUCHYTWI A0 06'EKTIB, siki HEOOXIAHO CKPINUTK.
He 3anuwante nanbui Ha KypKkOBOMY BMMKaui,
KONW TpUMaeTe, NepeHocuTe iIHCTPYMEHT abo konm
nepepaete Moro iHWin ocobi. HenepenbayeHe
cnpauboByBaHHS iHCTPYMEHTa MOXe NpusBecTu
[0 CepNO3HMX TpaBM.

Hikonn He BUKOPWCTOBYMTE IHCTPYMEHTU AN
3abuBaHHs LBsXiB / ckob i3 MapkyBaHHsM "He
BMKOPUCTOBYBATM Ha PUXTYBaHHSX Ta ApabuHax" 3

METO npoBeaeHHS BiANOBIAHOT po6otu,

Hanpvknag:

- SKLWO NPV NepexoAi 3 0AHOro MOMOXEHHS A0
iHWoro HeobxiaHO ckopucTatucs
pULITYBaHHAM, cxoaamu, pApabuHamu  ym
noAibHMMM KOHCTPYKLISMU, Hanp. AAXOBUMU
CcXoAnHKaMu;

- npu 36uBaHHi KOPOOOK abo ALLMKIB;

- nNpn  CKPINMEHHI  TPaHCMOPTHUX  CUCTEM

6e3nekn, Hanp., Ha TPaHCMOPTHUX 3acobax
abo BaroHeTKax.
YBaXxHO ornsiganTe CTiHW, CTento, Nianory Ta Take
iHWe, Wo6 3anobirtm MoOXNMBOro yaapy CTPyMOM,
Tedi rasy, BuOyxy i T.[A., WO CNPUYMHEHI
3abuBaHHsIM CckoG Yy NpPOBOAKY Mif Hampyrow,
isonsauiviHi Tpyoku abo rasosi TpyOKW.
He BUWKOpPUCTOBYWTE iHCTPYMEHT ANS KPiNneHHs
enekTpuyHux kabenie. BiH He npuaHadyeHun ans
npoknajaHHst  enekTpuyHux kabenis i moxe

MOLLUKOAUTK IXHIO i30MsLil0, IO MOXe MNpu3BecTu
[0 YpaXeHHs! eneKTPU4YHUM CcTpymoMm abo [o
NoXexi.

Mpwy po6oTi 3 IHCTPYMEHTOM CRiiA MiLHO CTOSITM Ta
Tpumatu piBHoBary. lepekoHanTecs, O Hikoro

Hemae 3HM3Y, npaworum Ha BMCOKO
pO3TalloBaHOMY  MiCLi;  3akpiniTb  MNOBITPSHUIA
winar, o6 3anobirtn Hebesneui npwu

HecrnogiBaHOMY MOLLTOBXY Y1 PUBKY.

Mpu poboti Ha paxy abo B iHWKWX BMCOKO
pO3TaLLOBaHUX MiCUSIX 34INCHIOWTE  KPIiNNeHHs
usixamu/ckobamm  no  Mmipi  Toro, sk Bwm
npocysaeTecs ynepen. Akwo 3abvBatun
LBsIXU/ckoBK, pyxalouncb CNvHOK ynepea, MoXHa
nerko BTpaTMTM piBHOBary. Akwo Bu 3abusaete
uBsixu/ckobun y BEpTUKanbHy NOBEPXHIO,
noynHanTe poboTy 3BEpXy Ta NPOCYBaNTECS BHU3.
BukoHytoumn poGoTy B TakoMy nopsaky, Bu 6yanete
MeHLLE BTOMITIOBATUCS.

Axwo Bu nomunkoBo 3ab'eTe oauH UBsX/CKODY
noBepx iHLWoro abo 3ab'eTe MOro Ha MicLi cyyka Ha
nepeBuHi, uBsix/ckoba Moxe  3irHytucs  abo
IHCTPYMEHT MoOXe 3aknuHuTw. LiBsax/ckoba moxe
BiANETITM | MOpPaHWUTK Korocb, abo cam iHCTPYMEHT
Moxe  HebesneyHo  BigckoumTu.  OGepexHo
BMbMpaiiTe Micue Ansa 3abruBaHHs LBsIXiB/Ckob.

He 3anuwarite 3apsgxeHun iHCTpymeHT abo
NOBITPAHWUIA KOMNPECOop MNif TUCKOM Ha AOBIMUA Yac
Ha coHui. He gonyckanTe, wWo6 nun, nNicok, ckanku
Ta CTOPOHHI NpeagMeTn NoTpannsanu B IHCTPYMEHT
y Micui, oe Bu 3anuwaerte 1oro.

Hikonn He Hamaramnteca 3abusatu UBAXWU/CKOBU
OOHOYACHO SIK  3CepeduHu, Tak |  330BHI.
LiBsixu/ckobu MoxyTb nNpobuTn poboyy noBepxHo
Ta/abo BIiANETITU, TUM CamMVM SABMSOYN CEPVO3HY
3arpoay.

OGcnyroByBaHHsA
MpoBoabTe UMCTKY Ta TexHiYHe o6CnyroByBaHHs
3pady Mo  3akiH4YeHH poboTn.  Tpumarite
IHCTPyMEHT y HalKpawomMy cTaHi. 3malyiTe

PYXOMi YacTuHu, o6 3anobirTM YyTBOPEHHIO ipXi
Ta Wo6 MiHIMi3yBaTU 3HOLUEHHS!, CMpUYMHEHE
TepTaM. BwuTtupante nun 3 yciX YacTuH
IHCTpYMEHTY.

3Bepranitecas [0 aBTOPM3OBAHOTO CEPBICHOrO
ueHTpy Makita 3 meTolo NpoBedeHHs nepioanYHoI
nepeBipKy iIHCTPYMeHTa.

Ins 3abesneuennss BE3MEKU ta HAOIMHOCTI
npoaykuii, il PemMoHT, a Takox pobotn 3
obcnyroByBaHHst abo  perynoBaHHS  MOBWHHI
BUKOHYBATMUCA ~ aBTOPU30BaHUMMU  CEpBICHUMM
ueHTpamyn Makita nuwe i3  BUKOPUCTaAHHAM
3an4yacTuH BUpobHMLTBa kKoMnaHii Makita.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.



AYBATA:

HIKONMX HE CNIA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nia Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo npuMxoAuTbL NMpPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMyBaTUCA nNpaBun Gesneku
nig  4Yac  BMKOPUCTAHHA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHSA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BeCTU A0 CEPMO3HUX TPaBM.

BCTAHOBJIEHHA

BubGip noBiTpsiHOro wnadra

Fig.1

BukopucToByiTe MIiLHUA MOBITPSAHWIA LUNAHT BMCOKOMO
TUCKY.

BukopuctoByiTe sIKOMOra LUMPLUMA  Ta  KOPOTLUMWNA
NOBITPAHWUIA WNaHr ana 3abe3nedyeHHs TpuBanoro Ta
eeKTMBHOrO KpinneHHs rBUHTaMW.

/\OBEPEXHO:

« Hwusbkui Buxig nosiTps Big komnpecopa abo
3apoBruii abo 3aKopoTKWI y AiameTpi NOBITPSIHUIA
LUNaHr MO BiOHOLIEHHIO [0 YacTOTW BKPYYYBaHHS
rBUHTIB MOXe CNPUYMHUTK 3HUKEHHS
NPOAYKTUBHOCTI iHCTPYMEHTY.

3mallyBaHHA

MNepen BWKOPUCTAHHSAM Ta MICAA HbLOrO 3MallyWTe
iHCTPYMEHT MHEBMATUYHUM MacTUIIOM, HaHOCSYM ABi
abo Tpu kpanni mMacTvna y noBiTpsHWA wTyuep. Ans
3abe3neveHHs HeobXiQHOro 3MmallyBaHHS iHCTPYMEHT

cnig  3anyctutm  napy pasiB  nicns  HaHeCEeHHs
NHeBMaTUYHOro MacTuna.
Fig.2

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM  MMBUHWM  BKpyYyBaHHS
3aBxan  OnokyWTe  KypKOBMIW  BMMKady  Ta

Bif’€AHYNTE NOBITPSAHWIA LUNAHT.

MeToa po60Tu 3 perynioBanbHUM NPUCTPOEM
(perynoBanbHUM NPUCTPIA TMMUGUHK
BKpY4YyBaHHs)

Fig.3

Fig.4

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM  MMBUHWM  BKpyYyBaHHS
3aBxan  OnokyiWTe  KypKOBMIW  BMMKady  Ta

Bif’€AHYNTE NOBITPSAHWIA LUNAHT.
Llev rBuHTOBEPT OCHALLEHO perynoBanbHUM NPUCTPOEM
ANS perynoBaHHs rMUOWHN BKPYYyBaHHS rBUHTIB.
MoBepHiTb perynioBanbHWA NPUCTPIA ANS perynoBaHHSA
MUBKHN BKPyYyBaHHS. [liana3oH perynioBaHHs rnMbuHn

BKpyYyBaHHsi ~ CTaHoBUTb 6 MM. (oguH  obept
perynioBanbHOro  MpUCTPOK  perymioe  rMmubuHy
npubnmsHo Ha 0,8 mMm.)

Ckoba

/\OBEPEXHO:

[Mepen BWKOPUCTAHHAM raka 4u 3MIHOK WOro
NONOXEeHHs 3aBxan BrnokynTe KypkoBuin BMUKaY Ta
Bif’€AHYNTE MOBITPSHWMIA WNaHr. He KkpiniTb ra4yok
Ha peMiHb NoraHoi AKOCTi.
FAKLWO rak BiAKpINUTLCA Ta rBUHTOBEPT Bnaje, BiH
MOXe crpautoBaTM MOMWNKOBO i NpuU3BECTU [0
HelLacHoro BunagkKy.
Fig.5
[ak € KopucHUM AN TUMYacoBOro MiABiLLYyBaHHSA
rBUHTOBEPTY.
MonoxeHHs1 BCTAHOBNEHHS raka Ha rBUHTOBEPTi MOXHa
3MiHUTW.
BUTArHITL rBUHT, 32 AONOMOrOI0 SIKOTO BCTAHOBEHO rak,
3MiHiTb MOMOXEHHA raka Ta 3HOBY 3akpiniTb WOro
rBUHTOM.
Bubip pexumy nepemukaya
Fig.6
BMHTOBEPT OCHalLEeHO nepeMukayeM, Lo [O03BOMSAE
obupatn pexum [Ans  ONTUManbHOrO  BKPYYyBaHHS
rBUHTIB BIiANOBIAHO [0 Matepiany pobo4oi NoBEepXHi.
[Ons  onTMManbHOrO  BWUKOPWUCTaHHS  IHCTPYMeHTa
HanawTy/iTe TOSIOKEHHS pPEexXuMmy BIigNoBiAHO A0
«Tabnuui pexumis nepemmkaHHs». MNMoBEPHITb pyyKy A0
NOBHOI 3yMWHKM Yy nomnoxeHHa (1) abo (2), Aokn He
noyyete KnauaHHs. BukopuctaHHs reBuHTOBEpTa TOAi,
KONM  nepemuKkay  3HaxoauTbCA Yy  MPOMDKHOMY
nonoxeHHi mix (1) i (2), mMoxe 3anofisT LIKOAM
iHCTpyMeHTY Ta/abo 3aBaAMTW MOro HOpMarbHI poboTi.



ToBLuKHa NMCTOBOTO 3aniza
0.8 v @ @ @
OcHoBa 3 NUCTOBOrO | ToBlLWHA NMCTOBOIO 3ani3a
3anisa 0.6 MM 1) (1) 1).2)
ToBLLMHA NUCTOBOIO 3ani3a
0.6 v Q) ) Q)
[epeB’siHa ocHoBa (1) 1) 1) ()
[oBxXuHa rBuHTa 25 Mm 28 MM 32 mMm 41 Mm
Migxoante  Aansa BUKOPUCTaHHA  3i 3BMYaNHUM

rinCoOKapTOHOM TOBLUMHOK 9,5 MM, 12,5 MM Ta 15 MMm.
Po6oTn MoXxHa NpoBOAMTU Ha OCHOBI 3 MeTaneBoro
nucTa ToBLWMHOW A0 0,8 MM (TBUHTU HE BKPYYylOTbCS B
OCHOBY 3 6araToLLapoBOro MeTaneBoro nucra).

3aBXau  BUKOPUCTOBYWTE  OpWriHamnbHi  CTpidkM 3
reuHTamn Makita.
Y  3BMYalHUX  cuTyauisx — Mu peKkoMeHayeMo

BMKOPUCTOBYBATW FBUHTOBEPT Y pexuMi (1), y pexum (2)
oro cnig BCTAHOBMIOBATU Y pasi, AKWO HEMOXIUBO
BKPYTWUTU IBUHTW Yepe3 Bpak NOTYXHOCTI.

KOMMJIEKTYBAHHA

3apsagKaHHA rBUHTIB

/A\OBEPEXHO:
. Mepen 3apsimxaHHAM rBUHTIB 3aBXAM Big'egHynTe
NOBITPSHUIA LUNAHT Bif, OCHOBHOIO NPUCTPOIO.

- TMomurnkose cnpawbOoByBaHHs! OCHOBHOTO
NPUCTPOID MOXe CTaTu MPUYMHOK  HeLLacHOro
BUMafKY.

1. Big'egHaiTe NOBITPSHUIA LUMAHT.

2 HatucHiTb Ha Baxinb nig 4ac BigKpUTTS
3aBaHTaXyBaslbHOrO BikHa.

Fig.7

3. Bigkpuite KpuLLKy MarasuHy.

Fig.8

4. 3apsgiTb rBUHTU Y MarasuH.

5.  ButarHite rBMHT nogavi 4O  HanpsiMHOI

rBUHTOBEPTA, a NOTIM 3aKPUITE KPULLKY MarasmHa.

6. MoBHiCTIO 3apsdiTe BUHT nogdayi Ao poboyoro
kanany. [lepekoHanWTecs, WO rBUHT MOBHICTIO
BCTaHOBMEH Y rpeidepi. AKWO rBUHT HEe MOXHa
BCTaHOBWUTWU Yepe3 Te, wWo 6ita BuAwna Ao
HanpsiMHOI BMHTOBEpPTA, NepPeBEepHiTb OCHOBHUI
npucTpin  Tak, wWo6 HanpsiMHa rBUHTOBEpTa
onuHUNacs 3Bepxy, Ta MOBepHiTb 6iTy vy
npu3HayYeHe MOSOXEHHS.

7. ToBinbHO 3akpuiiTe 3aBaHTaxyBanbHe BikHO,
[OKM Baxinb NOBHICTIO HE 3YNUHUTLCA.

Fig.9

3ACTOCYBAHHA

Slk BKpy4YyBaTu rBUHTU

/\OBEPEXHO:

- BukopuctoByBaHWin MOBITPSHUIA TUCK Mae ByTn y
mMexax 1,76 — 2,26 MMa. He BkpydynTe rBuHT(M)
NOBTOPHO MOBEPX iHLLOTO BXe BKPYYEHOro rBUHTA.

- Lew rBuHTOBEPT HE € yAApHUM MONOTKOM, a OTXe
BMMarae NeBHOIO HATUCKaHHS.

+  SKWO OCHOBHMWA  NPUCTPIN  He  HaTuckaTtu
[OCTaTHbOK  MIpOl, TBUMHT MOXEe He BBINTU
BpiBEHb 3 NOBepxHeto Aetani abo BMnacTy.

. 3aBxan npuTUCKaWTe KiHelb BUMYCKHOI Hacagku
[0 NoBepxHi AeTtani nig NpsSMUM KyTOM i nuwe Togi
BKpYYyWTe rBUHTW. [Ans 3abe3neveHHs HanexHoro

KpinneHHs rBUHTaAMM MU pekomMeHayemMo
BUKOPUCTOBYBATN cnocit nepepuB4acToro
BKPYYYBaHHS MBUHTIB.

Fig.10

Fig.11

CnouaTky 3nerka NPUTUCHITb kpaw Baxens 6eanekn fo
po6o4oi NOBEPXHI.

[MoTiM HaTUCHITL Ha KypkoBuUW BMUKa4. He BignyckanTe
KypKOBWA BMUKA4, [OKM HE 3YMUHUTLCH [OBWIYH.
Mam’'aTanTe, WO, SKWO KypKOBMIA BMMKay BignycTUTH
3aHagToO paHo, TBUMHT MOXE He BBINTM BpiBeHb 3
poboyoto noBepxHeto Ta/abo MexaHiaM mnogavi rBuHTIB
Moxe ByTu 3incoBaHo.

MepekntoyeHHs MiX peXxmuMamMu
nepepuBYacToro Ta NnocnigoBHOro
BKpPY4YYyBaHHS FBUHTIB.

MeToa nepeprBYacTOro BKpy4yBaHHsl FBUHTIB

Fig.12

Fig.13

Min Yac nepepuB4acToOro BKPYyYyBaHHS MBUHTIB Baxinb
6e3nekn cnig NpuTUCHYTM OO0 poboyoi MoBepxHi Ta
HaTUCHYTU KypKOBUIA BMUKaY ANS BKPYYyBaHHS OAHOTO
rBUHTA.

BcTaHoBITbL nepemukatroumn  Baxinb y
= [ns  nepeBedeHHs  TBUHTOBEpTa Yy
«MepepuByacTe BKPYYyBaHHS FBUHTIBY.

MNONOXEHHS!
pexum



(1) NputuchitTe Baxinb 6e3nekn [o poboyoi
NOBEPXHi.
(2) HaTuCHITE Ha KypPKOBMIA BMUKAY.
MeToa nocnifoBHOro BKpy4yBaHHA rBUHTIB

Fig.14

Fig.15

Mig 4ac nocnigoOBHOrO BKPYYyBaHHSI TBUHTIB Baxifb
6e3nekv cnig NOCMigOBHO MNpWUTUCKATU [0  Pi3HMX
OiNsHOK poboYoi MOBEpPXHi, MOKW KYPKOBUA BMMKaY
3HaxXoAUTbCS Y HAaTUCHYTOMY CTaHi, Anst 6eanepepBHOro
BKPYYYBaHHs! IBUHTIB.

BcTaHOBITL Nepemukalounii Baxinb Yy MOMOXEHHA =4
ONa nepeBefeHHs rBUHTOBEPTA Y pexum «[llocnigoBHe
BKPYYYBaHHS IBUHTIBY.

(1) HaTuCHITE Ha KypKOBMIA BMUKAY.

(2) Komu HaTUCHYTO KypKOBWMIA BMWKay, npum
KOXHOMY NpUTUCKaHHI Baxens Gesneku [o
po6oyoi noBepxHi BiaGyBaeTLCA NOCHIAOBHE
BKpYYYBaHHS! rBUHTa.

MeTopn 6]10KyBaHHH KYPKOBOro BMUKa4da
[BMHTOBEPT Mae dikcaTop KypKOBOro BMMKava Ans
3anobiraHHs cUTyaLisiM MOMUIIKOBOTO CrpaLbOBYBaHHS,
KONM  OCHOBHWW Mpunaj He  BUKOPUCTOBYETLCS.
dikcaTop KypKOBOro BMUKa4a € MexaHiaMoM, Lo Grokye
KypPKOBWI BMUKaY, 3anobiratouy BUMYCKy rBUHTIB.
BcTaHoBITL Nepemukalounii Baxinb Yy MNOMOXEHHS
ONa nepeBefeHHs TBUMHTOBEpTa Yy pexum «dPikcauis
KYPKOBOTrO BMMKa4a».

3aans  BKpyYyBaHHSI TBUMHTIB BCTaHOBITb Baxilb Yy
nonoXxeHHs = abo nonoxeHHs = [lo 3akiH4eHHIO
ekcnnyartauii rBMHTOBEpTa 3aBXau GrokynTe KypKoBui
BMUWKaY Ta Bif ' €4HYWTE NOBITPSHWUI LUNAHT.

Ak BUoanuTh cTpivuky 6e3 rBMHTIB

Fig.16

/A\OBEPEXHO:

. Mepen BuaaneHHsam cTpivukv 6e3 rBUHTIB 3aBXau
Onokyiite KypkOBUI BMUKa4Y Ta Big'€aHywTe

NOBITPSHUIA LUNAHT.
Micns BukopucTaHHsl cTpivyka 6e3 rBMHTIB BUCTYnae 3
HanpsiMHOI rBUHTOBepTa. BidipBiTe BUCTynarody CTpidKy
6e3 rBUHTIB Y HanpsiMKy CTPIrKu.

TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau Big'egHynMTE  MNOBITPSHWA  WnaHr  Big
iHCTPYMEHTY nepep TUM, siK MOYUHaTV NPOBEAEHHS
nepeB.ipky abo TeXHIYHOro 06CnyroByBaHHS.

. Hikonn He BWKOPWUCTOBYNTE ra3ofniH, OEH3MH,
po3pifKyBay, ChNMPT Ta MoAibHi pedvoBuHM. Ix
BUKOPUCTaHHSA MOXe NMPU3BECTW [0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosABU TPILLUH.

K ycyHyTH 3aTOp FBUHTIB

/\OBEPEXHO:

- [epen ycyHeHHAM 3aTopy [BWHTIB  3aBXau
OrnokyiTe KypkoBUM BMWMKadY Ta Big'egHynTe
NOBITPAHUIA LUNAHT.

Fig.17

3abnokyite  KypkOBMIA  BMMKa4 Ta  Big'egHanTe

NOBITPAHWUIA LUNAHT.

BiakpuinTe 3aBaHTaxyBasibHe BiKHO Ta BUTSArHITb CTPidKy
3 rBUHTaMW.

BcTaBTe TOHKY MeTaneBy NNacTUHY y BUMYCKHY Hacaaky
Ta ygapte no Hin MonoTkoM. B geskux Bunagkax us
MeTanesa nnacTuHa Moxe 3acTpartv npu yaapi. Mainte
Ha yBasi, Lo Y TakuMx BUNagKax He MOXHa BAAPSTW Mo
KiHUtO 6iTw, agxe Ue Moxe ii MoLwKoaMTW Ta 3aBaguTu
eeKTMBHOMY BKPYYYBaHHIO BUHTIB.

Fig.18

Bupanite rBvHTK, WO 3acTpsArnM BCepeauHi HanpsMHOT
rBUHTOBEPTA, BUKOPUCTOBYKOUM MNOCKY BUKPYTKY abo
iHLIWI NOAIOHWIA IHCTPYMEHT.

Micns BuaaneHHs rBUHTIB nepesipTe, W06 6ita He
BMUCTynana y pobounii KaHan (SKWO BMWCTynae,
HaTUCHYBLUM Ha Hel 3a ONOMOrol0 MeTanesoi NNacTuHN,
NoOBEPHITb 1T Ha Micue).

Micna BupaneHHs 3acTpArnMX rBUHTIB 3aHOBO 3apsAAaiTh
IBUHTW Y TBUHTOBEPT.

Ak 3aMiHUTK GiTy

/\OBEPEXHO:
- Nepen 3amiHoo GiTW 3aBXaM GRoOKyTe KypKOBWIA
BMUKaY, BiA’€egHyWTe MOBITPSHWIA wWNaHr Ta

BUAANANTE BCi 3apsXeHi NBUHTU.

Byabte obepexHi, Wob He 3arybuTn maneHbki geTani.

BawmiHtonTe BiTy y unctomy cepegosui, Wwob 3anobirtu

noTpanmsHHIO Nuy Ta 6pyay Ha BHYTPILLHI AeTani.

ButaryBaHHsA 6iTn

Fig.19

1. Big'eqHanTe NOBITPAHWIA LWINaHr Ta BUAMITH BCi
3apsgKeHi rBUHTU.

2. 3a pgonomoroio LecTUrpaHHoro knkova nocnabre
YOTUPK LIecTUrpaHHnx Gonta, a noTiM 3HIMITb
BEPXHill KOBMAYOoK.

- [lpomixHa BCTaBka BEpXHbOrO KOBMayka €
3HIMHO0, NpOTe 3anuwainTe ii Ha rBUHTOBEPTI.

= Y pasi 3HiMaHHS1 yLiNbHEHHS BEPXHBbOro KoBnadka
pa3oM 3 BepxHiM koBraykom OyabTe obepexHi,
wo6 He pedopmyBaTn Koro, i 0OOB’SA3KOBO
NOBEPHITL MOro Ha Micue nig 4ac MNOBTOPHOro
36upaHHs.

3. BcraBTe wecTturpaHHuii knod B kaHan 6itu
HanpsiIMHOI ~ rBUHTOBEPTAa  Ta  BULUTOBXHIiTb
nopLueHb y 36opi.

Fig.20

4. 3a ponomorol Wwwuna 3HiMiTb TymMOBe  KinbLe
(6ine) 3 BUCYHYTOro NOPLUHSA Y 360pi.



Ockinbkn HoBa biTa nocrtayaeTbcA pa3om 3 6inum
ryMOBMM KifnbLiem, CTape Kinbue MOXHa 3pi3aTtu
HOXEM, SIKLLO MOro Oyae BaXKKO 3HATU.

Fig.21
Fig.22
5. TMoTiM BUTSArHITL CTPMXKEHb 3 MOPLUHSA Y 360pi.
Fig.23
6. OnycTiTb NOpLeHb, MOTIM 3HIMITb  FOMOBKY
NOPLLUHSA Ta BUAMITb TpUMay BiT.
Fig.24

BcTaHoBREeHHsA 6iTu

1. BcTaHoBITb HOBUI TpUMaY GiT y NOPLUEHb.
Fig.25
2. TloTim BCTaHOBITb rOMOBKY MOPLUHS Ha NOPLUEHb Y
360pi. B uen xe yac nepekoHanTech, IO OTBOPU

nopLuHs y 360pi Ta rofIOBKX NOPLUHS CriBNaaatTb.

Fig.26
BcTaHoBITE ronoBky MOPLIHSA  YBIrHYTUM  6GOKOM
[oropu, Sk NoKkasaHo Ha CXeMi.

MponycTiTe cTpMXeHb Yepes nopLueHb y 360pi.

3.
Fig.27
4.
Fig.28
5.

BcTaHoBITb rymoBe KinbLe Ha nopLieHb y 360pi.

MpoBeaiTe y3ropkeHHs dopmu 6iTM Ta copmm
kaHany 6iTu rBUHTOBepTa, a NoTimM BcTasTe OiTy.
Fig.29
6. BcraHOBITb BEpxHii KOBNA4yoK Ha rBUHTOBEPT Ta
BCTaBTE YOTUPW LLECTUIPaHHUX BONTH B OTBOPM.

Fig.30

7. WinbHo 3aTArHiTb  wWecTurpaHHi  Gontn  3a
[OMOMOroto LLIEeCTUrpaHHoro knoda. 3pobith Le B
nopsigky [Bin (1) m£o (4)], nokasaHomy
CTpinoykamu.

Fig.31

MepenbayyBaHuii KpyTHUA MOMEHT 3aTsryBaHHs
cTaHoBUTL Big 7,5 Ao 8,5 Hwm.

Micna 3aBeplueHHs 3amiHW GiTu nepesipTe, Y1 Hemae
HecrnpaBHOCTEW, | NLe NOTIM NoYMHanTe BKPyYyBaHHSA
rBUHTIB.

3nuBaHHA KOHAEHcaTy

3HiMiTb WNaHr 3 iHCTPyMeHTY. MNepeBepHiTb IHCTPYMEHT
TakuM YMHOM. LLOG NOBITPSHWIA LWITYLIEP CNPsSIMOBYBaBCS
popony. MNpoBeaiTe 3NMBaHHSA, HACKINBKA Lie MOXITUBO.
Yucrka iHCTpyMeHTy

3anisHy ipXy, WO HaKOMUYYETbCS Ha MarHiTi, MOXHa

YCYHYTW, BUKOPUCTOBYIOUMN CTPYMiHb MOBITPSA M TUCKOM.

Koenavok

Konn npuctpin He BUKOPUCTOBYETbCH, HEOOXiAHO
o6oB'A3koBO Big'egHaT wnaHr. Micns Toro 3akputn
NOBITPSHWUIA LUTYLIEP KOBMAYKOM.

Fig.32

36epiraHHs

Mo 3akiHyeHHIO ekcnnyaTauii iHCTpymeHTa 3bepiraiite
0ro y TENmomy i CyxoMmy MicLi.

TexHi4uHe oGcnyroByBaHHA KoMnpecopa Ta
NOBITPAHOrO WNaHra

Fig.33

Micnsi 3akiHYeHHs poboTU 3aBXau 3nuBaiiTe BMICT Gaky
komnpecopa. MNMPOHUKHEHHS1 BONOMW B iHCTPYMEHT MOXe
NpU3BECTU A0 3HWXEHHS edeKTUBHOCTI poboTn Ta Ao
BUHWUKHEHHS! HENnonagaok.

TpumanTe nOBITPAHWIA LWINAHr nogani BiA4 Axepena
HarpiBaHHs (noHan 60°C, noHap 140°F) Ta XimiuHMx
PEYOBMH (PO3YMHHMKIB, CUNbHUX KucnoT abo nyris).
Kpim Toro, npoBoabTe LMAHr TakUM YWMHOM, LO6
YHUKHYTU #Oro HebearneyHoro 3avinaHHa 3a CTOPOHHi
npegmet  nig  4ac pob6otn. LWUnmaHrM  NOBWHHI
po3milwyBatuca Ha 6es3neyvHint BigcTaHi Big rocTpux

KpaiB  npegmeTiB, SAKi  MOXYTb  Npu3BeCTM [0
NOLLUKOIKEHHS a0 CTUPaHHS LWnaHry.
Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHs abo
peryrnioBaHHs MatoTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeHi LIeHTpy
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS NuLLe
cTaHAapTHi 3anyacTuHm "Makita".

AOOATKOBE NMPuUnAaQs

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKOpUCTaHHS SIKOTOCb iHLLOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MOXe  CMPUYUHWUTA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOpMCToByBaTh
nuwe  3a NPU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoOCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
petanbHoMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM
3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- [oBiTpsHI WnaHru
- 3axucHi okynspu

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa SiKk CTaHAapTHe npunagas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

3-1. Gteboko 18-1. Sruba 24-2. Koncéwka do wkrecania
3-2. Plytko 18-2. Srubokret 24-3. Ttok
4-1. Wpuszczony zbyt gteboko 19-1. Sruba szesciokatna 25-1. Nowa koncéwka do wkrecania

(obréci¢ w strone wznoszaca) 19-2. Klucz szesciokatny 25-2. Tiok
4-2. Odpowiedni 19-3. Nasadka gérna 26-1. Wydrgzona strona
4-3. Podniesiony zbyt wysoko 19-4. Uszczelka nasadki gornej 26-2. Nasadka tloka

(obroci¢ w strone opadajaca) 19-5. Przektadka nasadki gérnej 26-3. Zespot tioka
5-1. Hak 20-1. Zespot tioka 26-4. Otwory
5-2. Sruba 20-2. Klucz szesciokatny 27-1. Sworzen
6-1. Gatka 20-3. Prowadnica mtotka 27-2. Zespot tioka
7-1. Dzwignia 21-1. Niciarka 28-1. Gumowy pierscien
8-1. Pokrywa magazynku 21-2. Gumowy pierscien (biaty) 28-2. Zespot thoka
9-1. Kanat $ruby 21-3. Zespot tioka 30-1. Sruba szesciokatna
9-2. Sruba pociagowa 22-1. N6z tnacy 30-2. Nasadka gorna
9-3. Pazur podajnika 22-2. Gumowy pierscien (biaty) 31-1. Sruba szesciokatna
12-1. Dzwignia 22-3. Zespot tioka 31-2. Klucz szesciokatny
14-1. Dzwignia 23-1. Sworzen 33-1. Kurek spustowy
17-1. Miotek 23-2. Zespot tioka
17-2. Pret 24-1. Nasadka tloka
SPECYFIAKCJE

Model AR410HR

Cisnienie powietrza

1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bara)

Dtugos$¢ wkretow

Typ cewki 25 - 41 mm

Wydajnos¢ wkrecania

Powlekana stalg 100 szt.

Urzadzenie zabezpieczajace

Uktad ramienia stykowego

Regulacja wkrecania

Typ tarczy (Zakres regulacji: 6mm)

Mechanizm podawania $rub

Uktad ttoka podajnika

Minimalna $rednica weza

5,0 mm

Olej do narzedzi pneumatycznych

1SO VG32 lub odpowiednik

Wymiary (diug. x wys. x szer.)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Ciezar netto

2,0 kg

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003
END106-3

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z ich znaczeniem.

@DII - Przeczyta¢ instrukcje obstugi.
) -
@0

Nosi¢ okulary ochronne.

Nie uzywa¢ przy pracach na
rusztowaniach i drabinach.

ENE059-1
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do prac we wnetrzach,
takich jak mocowanie legaréw podtogowych lub krokwi

oraz szkieletéw konstrukgji.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN792:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 81 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 94 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy



ENG904-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan okreslona w oparciu
o norme EN792:

Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH003-14
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Pneumatyczna Wkretarka z Magazynkiem

Nr modelu/Typ: AR410HR

sg produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN792
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

ENBO067-4

Ostrzezenia dotyczace
bezpiecznej eksploatacji
gwozdziarki pneumatycznej /

zszywacza pneumatycznego

A OSTRZEZENIE Przeczytaé wszystkie zasady
bezpieczenstwa i zalecenia. Niezastosowanie sie do
wspomnianych zasad i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pragdem elektrycznym, pozaru badz
powaznego urazu.

Wszystkie ostrzezenia i
instrukcje nalezy zachowa¢ do
pdzniejszego wykorzystania.

W celu zachowania bezpieczenstwa pracy i dla
prawidfowej obstugi i konserwacji tego narzedzia,

przed rozpoczgciem wszelkich czynnosci nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.
Ogolne zasady bezpieczenstwa

Nie wolno pozwala¢, aby narzedziem tym

postugiwaty sie osoby nie przeszkolone.

Nie stuzy do zabawy. Narzedzie nalezy traktowac

jako pomoc w pracy.

Nie wolno pracowaé¢ pod wpltywem alkoholu,

narkotykow, itp.

Nigdy nie modyfikowaé narzedzia.

Srodki ochrony osobistej

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne w celu

zabezpieczenia oczu przed pytem i obrazeniami

spowodowanymi gwozdziami/zszywkami.
OSTRZEZENIE: Obowigzkiem pracodawcy jest

nakazanie stosowania $rodkéw ochrony oczu

przez operatoréw narzedzi i inne osoby pracujace

w poblizu.

Dotyczy wylacznie Australii i Nowej Zelandii

Zawsze nosi¢ okulary ochronne i ostone twarzowa

w celu zabezpieczenia oczu przed pytem i

obrazeniami spowodowanymi przez

gwozdzie/zszywki. Okulary ochronne i ostona

twarzowa powinna spetnia¢ wymagania normy

AS/NZS 1336.



Okulary ochronne

Maska twarzowa

Nalezy nosic¢ ochraniacze na uszy,
zabezpieczajgce przed hatasem powodowanym
przez sprezone powietrze oraz przed urazami

gtowy. Nalezy tez nosi¢ lekka, ale nie luzng odziez.

Rekawy powinny by¢ zapigte lub podwiniete. Nie
nalezy nosi¢ krawatéw.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

- W miejscu pracy nalezy utrzymywacé czysto$¢ i
zadba¢ o dobre os$wietlenie. Nieporzadek badz
stabe o$wietlenie sprzyjaja wypadkom.
Narzedzia nie wolno uzywa¢ w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w obecnosci
fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Narzedzie
moze wytwarza¢ iskry, powodujgce zapalenie sie
pytu lub oparéw.
Nie uruchamia¢ narzedzia, gdy w poblizu znajdujg
sie dzieci lub osoby postronne. Chwila nieuwagi
moze spowodowaé utrate panowania nad
narzgdziem.
Nalezy zadba¢ o odpowiednie o$wietlenie miejsca
pracy.
Nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow
regulujgcych poziom hatasu. W niektérych
okolicznosciach, do ograniczania emisji hatasu
nalezy korzystac¢ z oston, okiennic, itp.

Urzadzenia zabezpieczajace

. Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
dziatanie wszystkich systeméw bezpieczenstwa.
Narzedzia nie wolno uruchamiag, jezeli tylko jezyk
spustowy przetacznika jest pociggniety lub jezeli
tylko dZzwignia zabezpieczajaca jest docisnieta do
drewna. Do rozpoczecia pracy niezbedne jest
spetnienie obu tych warunkéw. Sprawdzi¢
dziatanie narzedzia bez gwozdzi/zszywek i przy
catkowicie rozciggnietym popychaczu.
Nie wolno manipulowaé koncowka stykowa:
zapobiega ona przypadkowemu wystrzeleniu i
dlatego nie wolno jej zdejmowaé. Bardzo
niebezpieczne jest tez unieruchamianie jezyka
spustowego w potozeniu ON (wiaczone). Nie
wolno tego nigdy robi¢. Nie wolno uruchamia¢
narzedzia, kiedy jakakolwiek jego czes¢ jest
niesprawna, wymontowana, zmodyfikowana lub
nie dziata prawidtowo.

Nie unieruchamiaé elementu stykowego w
potozeniu wcisnigtym za pomoca drutu lub tasmy.
Moze to spowodowaé powazne obrazenia.
Zawsze sprawdza¢ element stykowy zgodnie z
zaleceniami w niniejszej instrukciji.
Gwozdzie/zszywki moga zostaé przypadkowo
wystrzelone, jezeli mechanizm zabezpieczajacy
nie dziata prawidtowo.

Kiedy narzedzie nie jest uzywane, jezyk spustowy
musi by¢ zablokowany dzwignia blokady
ustawiong w potozeniu LOCK (zablokowane).
Upewnij sig, ze jezyk spustowy jest zablokowany,
kiedy dzwignia blokady znajduje sie w potozeniu
LOCK (zablokowane).

tadowanie gwozdzi/zszywek

Nie wolno tadowa¢ do narzedzia gwozdzi, kiedy
odblokowany jest cho¢ jeden element regulacyjny.
Wolno uzywa¢ tylko gwozdzi/zszywek okreslonych
W niniejszej instrukcji. Stosowanie innych
gwozdzi/zszywek moze powodowaé
nieprawidtowg prace tego narzedzia.

Zrédto zasilania

Nigdy nie podtaczaé narzedzia do instalacji
sprezonego powietrza, w  ktorej ci$nienie
powietrza przekracza o 10% dopuszczalng
warto§¢  cisnienia powietrza w  narzedziu,
okreslong w tabeli ,DANE TECHNICZNE". Nalezy
sprawdzi¢, czy cisnienie instalacji sprezonego
powietrza  nie  przekracza  maksymalnego
dopuszczalnego cisnienia powietrza w narzedziu.
Poczatkowo ustawi¢ ci$nienie powietrza na
warto$¢ nizszg niz zalecane dopuszczalne
ci$nienie powietrza.
Pracowa¢ z narzedziem przy ci$nieniu powietrza
ustawionym na najnizszg wymagang wartos¢ dla
danego zastosowania w celu uniknigcia zbednego
wyzszego poziomu hatasu oraz zwigkszonego
zuzycia, przyczyniajacego sie do powstawania
usterek.
Do zasilania tego narzedzia wolno stosowac
wytacznie sprgzone powietrze. Jesli uzyje sie do
tego gazu z butli (dwutlenku wegla, tlenu, azotu,
wodoru, itd.) lub gazu palnego (propanu, wodoru,
acetylenu, itd.) narzedzie eksploduje powodujac
powazne obrazenia.
Zawsze odtgcza¢ wagz pneumatyczny oraz
wyjmowac wszystkie gwozdzie/zszywki:
- gdy narzedzie jest bez nadzoru;
- przed dokonaniem napraw lub konserwacji;
- przed usunigciem zaciecia;
- przed przeniesieniem narzedzia w inne
miejsce.
Uzywa¢ nalezy wytacznie oleju pneumatycznego
zalecanego w niniejszej instrukciji.

Zasady bezpieczenstwa dotyczace obstugi

Przed pracg nalezy zawsze sprawdzi¢ ogolny stan
narzedzia, czy nie ma luznych $rub, itd. W razie
potrzeby nalezy je podokrecacé.



Z narzedziem tym nalezy obchodzi¢ sie bardzo
ostroznie, gdyz panuje w nim wysokie ci$nienie,
co moze by¢ bardzo grozne, kiedy np.
upuszczenie lub uderzenie spowoduje powstanie
pekniecia. Na narzedziu tym nie wolno robi¢
zadnych nacigé lub grawerunkow.

W przypadku zauwazenia nieprawidtowej pracy

narzedzia, niezwlocznie wytaczyé narzedzie. Nie

wolno uzywacé narzedzia dziatajacego
nieprawidtowo.

Nie kieruj wylotu narzedzia na nikogo w poblizu.

Trzymaj dtonie i stopy z dala od okolic wylotu.

Nalezy zawsze zaktada¢, ze w narzedziu znajdujg

sie gwozdzie.

Nie kierowa¢ narzedzia w swojg strone lub w

strong o0séb trzecich, niezaleznie od tego, czy

znajduja sie w nim gwozdzie/zszywki.

Nie spieszy¢ sie podczas pracy z narzedziem ani

go nie przecigza¢. Z narzgdziem nalezy obchodzi¢

sig ostroznie.

Narzedzie wolno uruchomi¢ tylko, kiedy jest silnie

przycisniete do taczonej czesci.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac palec na

jezyku spustowym i nie podawa¢ go nikomu w ten

sposoéb. Przypadkowe wystrzelenie
gwozdzia/zszywki moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata.

Nie wolno  absolutnie  uzywa¢ narzedzi

oznakowanych symbolem ,Nie uzywa¢ na

rusztowaniach, drabinach” do zastosowan takich
jak np.:

- kiedy zmiana miejsca pracy wigze sie z
uzyciem rusztowan, drabin, schodow, i
innych podobnych konstrukgiji, takich jak taty
dachowe;

- zamykanych skrzyn lub pudet;

- bezpiecznych systeméw transportowych, np.
na pojazdach.

Aby unikng¢ porazenia pradem, wycieku gazu,

wybuchu, itd. powodowanych wstrzeliwaniem

gwozdzi w przewody pod napigeciem, rury gazowe,
itp, nalezy przed praca doktadnie sprawdzac
$ciany, sufity, podtogi, dachy, itd.

Nie uzywaé narzedzia do mocowania przewodow

elektrycznych. Narzedzie to nie jest przeznaczone

do montowania okablowania i moze uszkodzi¢
izolacje  przewoddéw, powodujgc  zagrozenie
porazenia pradem i/lub powstanie pozaru.

Trzymajac narzedzie nalezy sta¢ pewnie i

utrzymywac réwnowage. Pracujac na

wysokos$ciach, nalezy sie upewnié, ze na dole nie
ma nikogo, oraz zabezpieczy¢ waz pneumatyczny
przed gwattownymi ruchami.

Podczas pracy na dachach i na wysokosciach

gwozdzie/zszywki nalezy wbija¢, posuwajac sie

przed siebie. Cofanie sie podczas wbijania
gwozdzi/zszywek grozi utratg oparcia pod nogami.

Podczas wbijania gwozdzilzszywek w
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powierzchnie pionowa nalezy pracowaé od gory
do dotu. W ten sposdb wykonywana praca jest
mniej meczaca.
Omytkowe wbicie gwozdzia/zszywki w inny
gwozdz lub zszywke badz w sek w drewnie,
gwozdz/zszywka moze sie wygigé lub zablokowac
narzedzie. W takiej sytuacji gwoézdz/zszywka
moze wyskoczy¢ i kogo$ trafi¢ albo samo
narzedzie zareaguje w niebezpieczny sposob.
Whbija¢ gwozdzie/zszywki, zachowujac ostroznos$¢.
Nie wolno pozostawia¢ na stoncu natadowanego
narzedzia, ani sprezarki po cisnieniem. Nalezy
zadba¢, aby do pozostawionego narzedzia nie
dostat sie pyt, piasek, itp.
Nie wolno usitowa¢ wbija¢é gwozdzi/zszywek od
zewnatrz i od wewnatrz jednoczesnie.
Gwozdzie/zszywki mogg zosta¢ wbite na
przestrzat i/lub zostaé wyrzucone w powietrze,
stwarzajgc powazne niebezpieczenstwo.

Serwis
Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy
natychmiast  wyczysci¢ i  zakonserwowac.
Narzedzie musi by¢ zawsze w idealnym stanie.
Czesci ruchome nalezy smarowaé, aby nie
korodowaly i nie zuzywaty si¢ nadmiernie poprzez
tarcie. Czesci te nalezy oczysci¢ z pytu.
Okresowe przeglady powinny by¢ dokonywane
przez autoryzowane centrum serwisowe Makita.
W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI wyrobu,
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace
konserwacyjne lub regulacje powinny by¢
przeprowadzane przez autoryzowany punkt
serwisowy narzedzi Makita, zawsze z uzyciem
oryginalnych czesci zamiennych Makita.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

MONTAZ

Wyboér weza

Rys.1

Nalezy stosowac waz wytrzymaty na wysokie cisnienie.
Dla najbardziej wydajnej pracy, nalezy stosowa¢ waz o
$rednicy najwigkszej z mozliwych oraz jak najkrétszy.



AAUWAGA:
Niska wydajno$¢ sprezarki, dtugi i/lub cienki waz
oznacza dla danej czestotliwosci wkrecania $rub
obnizenie jakos$ci pracy narzedzia.
Smarowanie
Zardwno przed, jak i po uzyciu narzedzie nalezy
nasmarowa¢  olejem pneumatycznym poprzez
umieszczenie dwéch lub trzech kropli oleju we wlocie
powietrza. Aby zapewni¢ prawidlowe smarowanie
narzedzia pneumatycznego, nalezy je kilka razy
uruchomi¢ po wprowadzeniu oleju.

Rys.2

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Podczas regulacji gtebokosci wkrecania spust
powinien by¢ zablokowany, a waz odtaczony.
Metoda obstugi regulatora (regulatora
gltebokosci wkrecania)
Rys.3
Rys.4
/AUWAGA:

Podczas regulacji gtebokos$ci wkrecania spust
powinien by¢ zablokowany, a waz odtaczony.
Narzedzie wyposazone jest w regulator gtebokosci

wkrecania srub.

Obré¢ regulator tak, aby wyregulowaé gtebokosé.
Zakres regulacji wynosi 6 mm. (jeden obrot tarczy
zmienia gteboko$¢ o okoto 0,8 mm)

Hak

AUWAGA:
Podczas uzywania zaczepu lub zmiany pozycji
spust powinien by¢ zablokowany, a waz odfgaczony.
Nie mocowac¢ zaczepu do paska itp.

W  przypadku odczepienia zaczepu i upadku
narzgdzia moze ono zosta¢ przypadkowo
uruchomione i spowodowaé obrazenia.

Rys.5

Zaczep jest wygodny, aby na chwilg zawiesi¢ narzedzie.
Istnieje mozliwo$¢ zmiany pozycji montazu zaczepu na
narzedziu.

Wyja¢ $rube mocujaca zaczep,
zaczepu i ponownie przykreci¢ srube.

zmieni¢ pozycje

Wybér trybu przy pomocy przetacznika

Rys.6

Narzedzie wyposazone jest w przetacznik pozwalajacy
na zmiane trybu, co zapewnia optymalng prace
narzedzia w zaleznosci od obrabianego materiatu.
Wybierz optymalny tryb zgodnie z ,Tabelg trybéw pracy”
podang ponizej. Przekreé zdecydowanie pokretto, az
zatrzyma sig w ustalonym potozeniu (1) lub (2). Jesli
narzedzie jest uzywane z przetacznikiem w potozeniu
pomiedzy (1) i (2), moze to spowodowaé uszkodzenie
elementéw narzedzia i/lub pogorszenie wydajnosci.

Grubos¢ blachy stalowej
0,8 mm

(2) )

Podkfadka z blachy
stalowej

Grubo$¢ blachy stalowej
0,6 mm

(1 (1-(2)

Grubo$¢ blachy stalowej
0,6 mm

© (1)

Drewniana podktadka

(1) (1) (1)

Dtugo$¢ wkretow

25 mm

28 mm 32 mm 41 mm

Odpowiednie do uzytku na ptytach gipsowych o
grubosci 9,5mm, 12,5mm i 15mm.

Narzedzia mozna uzywaé¢ do wkrecania $rub w blache
stalowg o grubosci 0,8 mm (nie wolno go natomiast
uzywa¢ do wkrecania $rub w wielowarstwowg blache
stalowa).

Zawsze uzywac oryginalnych $rub Makita.

Zaleca sig, aby w normalnych sytuacjach uzywaé
narzedzia ustawionego na tryb (1) i przetacza¢ je na
tryb (2) tylko wtedy, gdy $rub nie mozna wkreci¢ z
powodu niewystarczajgcej mocy.

24

MONTAZ

tadowanie srub

/AUWAGA:
Przed przystgpieniem do tadowania $rub zawsze
odtaczy¢ waz od narzedzia.
Przypadkowe  wilgczenie
spowodowac obrazenia.
1. Odtacz waz.
2. Podczas otwierania drzwiczek wciskaj dzwignig.

Rys.7
3.  Otworz nasadke magazynka.

urzadzenia moze



Rys.8

Zataduj sruby do magazynku.

Pociagnij $rube pociagowag tak daleko, jak
prowadnicg, po czym zamknij nasadke
magazynka.

Catkowicie zataduj $rube pociagowa do kanatu
Sruby. Nastepnie sprawdz, czy $ruba jest
catkowicie ustawiona w pazurze podajnika. Jezeli
$ruby nie mozna ustawi¢, gdyz koncoéwka zostata
wysunieta tak daleko, jak prowadnica, obro¢
korpus urzadzenia do géry nogami (prowadnica
znajdzie sie u gory) i ustaw ponownie koncowke
w prawidtowej pozycji.

Powoli zamykaj drzwiczki, az dZzwignia catkowicie
sie zatrzyma.

Rys.9

DZIALANIE

Jak wkrecaé¢ sruby

AUWAGA:
Cisnienie robocze powinno wynosi¢ od 1,76 do
2,26MPa. Nie wkreca¢ $rub nad $rubg, ktéra
zostata juz wkrecona.
To nie jest wkretarka udarowa, dlatego wymaga
ona odpowiednio dostosowanego nacisku.
W przypadku niewystarczajacego nacisku $ruba
moze nie by¢ wkregcona réowno lub moze wyjsé z
obrabianego elementu.
Zawsze dociska¢ nosek pod prawidtowym katem
do obrabianego elementu, a nastepnie wkreci¢
Srube. Zaleca sie wkrecanie $rub pojedynczo, aby
zapewni¢ dobrg jakos$¢ pracy.

Rys.10

Rys.11

Najpierw lekko doci$nij koncowke ramienia stykowego
do obrabianego elementu.

Teraz pociagnij za jezyk spustowy. Nie zwalniaj spustu,
dopdki silnik nie przestanie pracowa¢. Zauwaz, ze jezeli
spust zostanie wcisniety zbyt szybko, $ruba moze nie
zosta¢ wkrecona réwno i/lub podawanie $rub moze nie
dziata¢ prawidtowo.

Przetaczanie pomiedzy trybem pracy
przerywanej i ciagtej

Metoda pracy przerywanej

Rys.12

Rys.13

Z pracg przerywang mamy do czynienia, gdy ramie
stykowe jest docisniete do obrabianego elementu, a
spust jest pociagniety, aby wkreci¢ jedng $rube.

Ustaw dzwignie w potozenie =, aby skonfigurowac
narzedzie w ,trybie pracy przerywanej".

(1) Dociénij ramie stykowe do obrabianego
elementu.
(2) Pociagnij za spust.
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Metoda pracy ciagtej
Rys.14

Rys.15

Z pracg ciagta mamy do czynienia, gdy ramig stykowe
jest przez caty czas dociskane do réznych obszaréw
obrabianego elementu, podczas gdy spust pozostaje
wcisniety, aby przez caly czas wkrecac $ruby.

Ustaw dzwignie w potozenie =, aby skonfigurowac
urzadzenie w ,trybie pracy ciagtej“.

(1) Pociagnij za spust.

(2) Gdy spust jest wcisniety, za kazdym razem,
gdy ramie stykowe zostanie docisnigte do
obrabianego elementu, $ruby bedg wkrecane
w sposob ciagly.

Metoda blokowania spustu
Wkretarka wyposazona jest w blokade spustu,
zapobiegajacg wypadkom wskutek przypadkowego
uruchomienia narzedzia, gdy nie jest ono uzywane.
Blokada spustu jest mechanizmem blokujacym spust i
zapobiegajacym wypuszczanie z niego $rub.
Ustaw dzwignie w potozenie , aby ustawi¢ ,Blokade
spustu®.
Podczas wkrecania $rub ustaw dzwignie blokujaca w
potozenie = lub =. Gdy wkretarka nie jest uzywana,
spust powinien by¢ zablokowany, a waz odtgczony.
Jak cia¢ blache
Rys.16
/AUWAGA:
Podczas ciecia blachy spust
zablokowany, a waz odtgczony.
Gdy uzywa sie $rub, arkusz blachy wystaje z
prowadnicy wkretarki. Oderwa¢ wystajaca czes$¢ blachy
w kierunku strzatki.

powinien by¢

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed przystgpieniem do  przegladu Ilub
konserwacji tego narzedzia, nalezy zawsze
odtagczy¢ waz.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,

rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Jak usuna¢ zaciete sruby

AUWAGA:
Podczas usuwania zacietych $rub spust powinien
by¢ zablokowany, a waz odtaczony.

Rys.17

Zablokuj spust i odtgcz waz.

Otwérz drzwiczki i wyciagnij pogiete/zablokowane $ruby.
Wsun cienki metalowy pret w nosek i uderz w niego
miotkiem. W niektérych przypadkach metalowy pret
zaklinuje sie w przypadku uderzenia mtotkiem. W takich



przypadkach nie nalezy uderza¢ w koncéwke, gdyz
moze ona ulec uszkodzeniu, co doprowadzitoby do
nieprawidtowego wkrecania $rub.

Rys.18

Wyciagnij $ruby zaklinowane w prowadnicy przy
pomocy $rubokretu magnetycznego lub podobnego
narzedzia.

Po usunieciu $rub upewnij sie, ze koncéwka nie wsuwa
sie w kanat $ruby (jezeli tak sie dzieje, wysun ja
metalowym pretem).

Po wyjeciu zacietych $rub nataduj ponownie magazynek
nowymi $rubami.

Jak wymieni¢ koncéwke

Auwaca:
Podczas wymiany koncoéwek spust powinien by¢
zawsze zablokowany, wagz odtagczony, a z
magazynka nalezy wyja¢ wszystkie Sruby.
Nalezy uwazaé, aby nie pogubi¢ matych czesci.
Wymien koncowke w czystym miejscu, aby do $rodka
narzedzia nie dostat si¢ pyt i zanieczyszczenia.
Wyjmowanie koncoéwki

Rys.19
1. Odtacz waz i wyjmij z magazynka wszystkie $ruby.

2. Uzyj klucza do $rub z tbem szesciokatnym, aby
odkreci¢ cztery $ruby z tbem szesciokatnym, a
nastepnie nasadke gérna.

- Przektadka nasadki gornej jest wyjmowana, ale
nalezy jq pozostawi¢ na narzedziu.

- Jezeli wyjmuje sie uszczelke nasadki gornej,
nalezy uwazaé, aby jej nie zgubi¢ i pamietac o jej
zatozeniu przy ponownym montazu.

3.  Wsunaé¢ klucz szesciokatny w kanat koncowki
prowadnicy wkretarki i wypchna¢ ttok.

Rys.20

4. Uzy¢ niciarki itp., aby usung¢ (biaty) gumowy
pierscien z ttoka.

- Nowa koncowka dostarczona jest z biatym
gumowym pierécieniem — stary mozna wyciaé
nozem, jezeli nie daje sie usungg¢.

Rys.21

Rys.22

5.  Nastepnie wyjmij kotek z ttoka.

Rys.23

6.  Opusc¢ ttok i wyjmij nasadke ttoka i koncéwke do

wkrecania $rub.

Rys.24

Montaz koncowki

1. Zamontuj na ttoku nowg koncoéwke do wkrecania
Srub.

Rys.25

2. Nastepnie zamontuj nasadke na tloku. Teraz

upewnij sie, ze otwory ttoka i jego nasadki sg ze
sobg wyréwnane.

26

Rys.26

Zamontuj nasadke ttoka tak, aby jej wydrazona
strona zwrécona byta do géry — tak, jak na
diagramie.

3. Wsun kotek w ttok.

Rys.27

4. Zamontuj na ttoku gumowy pierscien.

Rys.28

5. Ustaw koncéwke odpowiednio do kanatu
wkretarki, po czym wtéz koncowke.

Rys.29

6. Zamontuj nasadke gorng na wkretarke i wioz w
otwory cztery $ruby z tbem szes$ciokatnym.

Rys.30

7. Solidnie dokre¢ $ruby przy pomocy klucza
szesciokatnego. Dokrecaj $ruby w kolejnosci [(1)
- (4)] pokazywanej przez strzatki.

Rys.31

- Zalecany moment dokrecania wynosi od 7,5 do
8,5 Nem.

Po zakonczeniu wymiany koncoéwki sprawdz, czy nie

wystepujg zadne anomalie, po czym rozpocznij

wkrecanie Srub.

Oproéznianie narzedzia

Odtacz od narzedzia waz. U6z narzedzie tak, aby wlot
powietrza byt skierowany ku podtodze. Opréznij
narzedzie na tyle, na ile to jest mozliwe.

Czyszczenie narzedzia

Pyt stalowy przywierajacy do magnesu mozna usung¢é
dmuchawa.

Korek

Kiedy narzedzie nie jest uzywane, waz powinien byc¢
odtaczony. Nastepnie wlot powietrza nalezy zamkna¢
korkiem.

Rys.32

Przechowywanie

Nieuzywane narzedzie powinno by¢ przechowywane w
cieptym i suchym miejscu.

Konserwacja sprezarki i weza doprowadzajacego
sprezone powietrze

Rys.33

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze oprézni¢ zbiornik
sprezarki. Jesli do narzedzia przedostanie sie woda,
moze spowodowac¢ to nieprawidtowe dziatanie, a nawet
uszkodzi¢ narzedzie.

Weza nie nalezy ogrzewa¢ ponad 60°C (140°F), nalezy
go trzymaé z dala od substancji chemicznych
(rozcienczalnikéw, silnych kwaséw i zasad). Nalezy tez
uklada¢ waz z dala od przeszkdéd, ktére moga go
niebezpiecznie blokowaé¢ podczas pracy. Waz nie moze
tez styka¢ sie z ostrymi krawedziami i przedmiotami
powodujgcymi obcieranie i inne uszkodzenia.



Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

AUWAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elekironarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Weze
Gogle ochronne

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga
byé doftaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

3-1. Adanc

3-2. De mica adancime

4-1. Introdus prea adanc

(rotiti in sensul de ridicare)
Corespunzator

Ridicat prea mult

(rotiti in sensul de introducere)
5-1. Agatatoare

4-2.
4-3.

Explicitarea vederii de ansamblu

18-1. Surub

18-2. Surubelnita

19-1. Surub cu cap hexagonal
19-2. Cheie inbus

19-3. Capac superior

19-4. Garnitura capac superior
19-5. Distantier capac superior
20-1. Ansamblu piston

24-1. Capac piston

24-2. Cap de actionare
24-3. Piston

25-1. Noul cap de actionare
25-2. Piston

26-1. Parte gaurita

26-2. Capac piston

26-3. Ansamblu piston

5-2. Surub 20-2. Cheie inbus 26-4. Gauri
6-1. Buton rotativ 20-3. Ghidaj al dispozitivului de 27-1. Stift
7-1. Parghie actionare 27-2. Ansamblu piston
8-1. Capacul magaziei 21-1. Suld 28-1. Inel din cauciuc
9-1. Canal pentru surub 21-2. Inel din cauciuc (alb) 28-2. Ansamblu piston
9-2. Primul surub 21-3. Ansamblu piston 30-1. Surub cu cap hexagonal
9-3. Gheard de alimentare 22-1. Cutit de taiat 30-2. Capac superior
12-1. Parghie 22-2. Inel din cauciuc (alb) 31-1. Surub cu cap hexagonal
14-1. Parghie 22-3. Ansamblu piston 31-2. Cheie inbus
17-1. Ciocan 23-1. Stift 33-1. Robinet de drenaj
17-2. Tija 23-2. Ansamblu piston
SPECIFICATII
Model AR410HR

Presiunea aerului

1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bari)

Lungimea surubului

Tip bobina 25 - 41 mm

Capacitate suruburi

Bobina pe tabla 100 buc.

Dispozitiv de siguranta

Sistem brat de contact

Reglare actionare

Tip disc (Domeniu de reglare: 6 mm)

Mecanism alimentare cu surub

Sistem piston de alimentare

Diametrul minim al furtunului

5,0 mm

Ulei pentru unelte pneumatice

ISO VG32 sau echivalent

Dimensiuni (L x h x I)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Greutate neta

2,0 kg

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

END106-3

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

@DII - Cititi manualul de utilizare.
@ - Purtati ochelari de protectie.

@ Nu folositi pe schele sau pe scéri.
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ENE059-1
Destinatie

Masina este destinata lucrarilor preliminare de interior,
cum ar fi fixarea traverselor pentru podea sau a
latisorilor uzuali si pentru lucrari de asamblare a

cadrelor intr-o carcasa de "2 x 4”.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN792:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 81 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 94 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului



ENG904-2
Vibratii

Valoarea totala a emisiilor de vibratii determinata
conform EN792 :

Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH003-14
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Denumirea utilajului:
Surubelnitd cu bobind de alimentare automata,
actionata pneumatic
Model nr./ Tip: AR410HR
sunt produse in serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:

EN792
Documentatia tehnica este pastrata de:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

ENBO067-4

Avertismente privind siguranta
pentru pistol de batut

cuie/capsator pneumatic

/\  AVERTISMENT Cititi toate avertismentele
privind  siguranta i  toate instructiunile.
Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor poate
cauza vatamari grave, electrocutare si/sau incendiu.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Pentru siguranta personala si utilizarea si intretinerea
adecvata a masinii, cititi aceste instructiuni de utilizare,
fnainte de folosirea ei.
Siguranta generala
Nu permiteti persoanelor neinstruite sa foloseasca
masina.
Fara glume sau concursuri. Considerati masina
drept scula de lucru.
Nu utilizati masina sub influenta alcoolului,
drogurilor, medicamentelor sau altor produse
asemanatoare.
Nu modificati masina.
Echipamente individuale de protectie
Purtati intotdeauna ochelari de protectie pentru a
va proteja ochii de praf sau de ranirea cu vreun
element de fixare.

AVERTISMENT: Este responsabilitatea
angajatorului sa impuna utilizarea echipamentului
de protectie a ochilor de catre operatorii masinii si
de catre alte persoane aflate in apropierea zonei
de lucru.

Doar pentru Australia si Noua Zeelanda

Purtati intotdeauna ochelari de protectie si masca
de protectie a fetei pentru a va proteja ochii de
praf sau de ranirea cu vreun element de fixare.
Ochelarii de protectie si masca de protectie a fetei
trebuie sa fie conforme cu cerintele AS/NZS 1336.

Ochelari de protectie

Scut pentru protectia fetei

Purtati dispozitivul de protectie a auzului pentru a
va proteja auzul mpotriva zgomotului produs si
protectia pentru cap. De asemenea, purtati



imbracaminte usoara, dar care sa nu fie larga pe
corp. Nasturii de la méaneci trebuie sa fie inchisi
sau suflecati-va manecile. Nu trebuie sa purtati
cravata.

Siguranta zonei de lucru.

Mentineti zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru in dezordine si intunecoase
favorizeaza accidentele.

Nu utilizati masina in medii explozive, cum ar fi in
prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor
inflamabile. Utilizarea masinii poate provoca
scantei ce pot aprinde pulberea sau vaporii.
Asigurati-va ca nu sunt in apropiere persoane si
copii Tn timpul functiondrii masinii. Distragerea
atentiei poate duce la pierderea controlului uneltei.
Asigurati un iluminat suficient al zonei de lucru.
Pot exista reglementari locale privind zgomotul
care trebuie respectate, mentinand nivelurile de
zgomot in cadrul limitelor prescrise. In anumite
cazuri, trebuie sa fie folosite dispozitive speciale
de reducere a zgomotului.

Dispozitive de siguranta

Tnainte de utilizare, asigurati-va c toate sistemele
de sigurantd sunt in buna stare de functionare.
Masgina nu trebuie sa functioneze dacd este
actionat numai butonul de declansare sau daca
numai bratul de contact este apasat pe lemn.
Aceasta trebuie sa functioneze numai cand se
executd ambele actiuni. Testati cu privire la
posibila functionare defectuoasa, fara elemente de
fixare si cu dispozitivul de impingere in pozitie
complet retrasa.

Nu vé jucati cu elementul de contact: acesta
impiedica descarcarea accidentald, deci trebuie
tinut conectat si nu trebuie inlaturat. Asigurarea
ntrerupatorului pe pozitia ON (Conectat) este, de
asemenea, foarte periculoasa. Nu fincercati sa
blocati intrerupatorul. Nu utilizati magina daca vreo
parte din comenzile de utilizare a masinii nu este
utilizabila, este deconectata, deteriorata sau nu
lucreaza cum trebuie.

Nu Tncercati sa tineti apasat cu banda sau sarma
elementul de contact. Se poate produce ranirea
grava sau decesul.

Verificati  intotdeauna elementul de contact
conform instructiunilor din acest manual.
Elementele de fixare pot fi actionate accidental
dacd mecanismul de sigurantd nu functioneaza
corect.

Cand nu utilizati masina, blocati intotdeauna
declansatorul prin rotirea parghiei comutatorului
pe pozitia LOCK (BLOCARE).

Asigurati-vd ca butonul declansator este blocat
cand péarghia comutatorului este pusa pe pozitia
LOCK (BLOCARE).

incarcarea elementelor de fixare

Nu incércati masina cu cuie cand vreuna dintre
comenzile de utilizare este activata.
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Utilizati doar elementele de fixare specificate in
acest manual. Utilizarea oricaror altor elemente de
fixare poate provoca defectarea masinii.

Sursa de alimentare

Nu conectati niciodatd masina la o conductd de
aer comprimat in care presiunea aerului poate
depasi domeniul de presiune adecvat pentru
masind, specificat in tabelul ,SPECIFICATII", cu
10%. Asigurati-va ca presiunea furnizatd de
sistemul de aer comprimat nu depaseste domeniul
de presiune adecvat pentru masina. Stabiliti de la
inceput presiunea aerului la cea mai mica valoare
a domeniului de presiune adecvat.
Operati masina la cea mai micd presiune
necesara pentru aplicatie, pentru a preveni
nivelurile ridicate de zgomot inutile, uzura sporita
si defectiunile rezultate.
Nu folositi niciodatd masina cu altceva decat cu
aer comprimat. Daca drept sursa de alimentare a
acestei masini se utilizeaza gazul Tmbuteliat
(bioxidul de carbon, oxigenul, azotul, hidrogenul,
aerul etc.) sau gazul combustibil (hidrogentul,
propanul, acetilena etc.), masina va exploda si va
provoca raniri grave.
Deconectati intotdeauna furtunul
indepartati toate elementele de fixare:
- cand masina nu este supravegheats;
- Tnainte de efectuarea oricarei operatii de
ntretinere sau reparatie;
- Tnainte de a elimina un blocaj;
- Tnainte de a muta masina intr-o locatie noua.
Folositi numai uleiul pneumatic pentru masina
specificat in aceste instructiuni.

de aer si

Siguranta de functionare

inainte de utilizare, verificati intotdeauna conditia
generala a masinii si daca nu are suruburi slabite.
Strangeti-le cum trebuie.

Manevrati cu grija masina, fiindca in interiorul
masinii existd o presiune mare care poate fi
periculoasa daca, din cauza manevrdrii brutale
(scaparea jos sau lovirea). se produce o fisura. Nu
incercati sa sculptati sau sa gravati ceva pe
masina.

intrerupeti imediat functionarea daca observati un
comportament defectuos sau iesit din comun al
masinii. Nu trebuie utilizatd o masina care nu
functioneaza corespunzator.

Nu findreptati orificiul de ejectare spre nicio
persoana din vecinatate. Nu va apropiati mainile si
picioarele de zona orificiului de ejectare.

Plecati intotdeauna de la presupunerea ca masina
contine cuie.

Nu indreptati masina catre dumneavoastra sau
catre altcineva, indiferent daca masina contine sau
nu elemente de fixare.

Nu grabiti operatiunea si nu fortati
Manipulati masina cu atentie.

masina.



Nu activati masina daca nu este pozitionata ferm

pe piesa de lucru.

Nu tineti si nu transportati niciodatd masina cu

degetul pe butonul de declansare si nici nu o

fnménati cuiva in aceastd conditie. Declansarea

accidentala poate cauza vatamari grave.

Nu folositi niciodata masini de impuscare a cuielor

marcate cu simbolul ,Nu folositi pe schele sau pe

scari” pentru utilizari specifice, de exemplu:

- cand se trece de la o locatie de aplicare la
alta, acest lucru implicand folosirea de
schele, scari sau constructii similare scarilor,
de exemplu gratare de sipci de pe acoperis;

- la inchiderea de lazi sau cutii;

- la montarea de sisteme de siguranta la
transport, de exemplu, pe vehicule si
vagoane.

Verificati cu atentie peretii, tavanul, podeaua,
acoperisul si alte asemenea pentru a evita
electrocutarea, scurgerile de gaze, exploziile etc.
cauzate de infigerea cuielor in cabluri electrice
aflate sub tensiune, conducte sau tevi de gaz.
Nu utilizati masgina pentru fixarea cablurilor
electrice. Aceasta nu este conceputa pentru
instalarea de cabluri electrice si poate deteriora
izolatia cablurilor electrice, cauzand astfel pericole
de electrocutare sau incendiu.
Aveti grija la pozitia picioarelor si mentineti-va
echilibrul cu masina. Cand lucrati la inaltime,
asigurati-va ca nu este nimeni dedesubt si
asigurati furtunul de aer comprimat pentru a
preveni pericolul Tn cazul unei smucituri bruste sau
a prinderii acestuia.
Pe acoperiguri si in alte locatii inalte, aplicati
elemente de fixare pe masurd ce va deplasati
fnainte. Este usor sa va pierdeti sprijinul daca
aplicati elemente de fixare in timp ce va deplasati
ncet Thapoi. Cand aplicati elemente de fixare pe o
suprafata perpendiculard, lucrati de sus in jos.
Procedand in acest mod, operatiunile de aplicare
pot fi efectuate cu efort redus.
Un element de fixare se va indoi sau masina se
poate bloca daca din greseala aplicati elementul
de fixare pe un alt element de fixare sau loviti un
nod din lemn. Elementul de fixare poate fi aruncat
si poate lovi pe cineva sau insasi magina poate
reactiona periculos. Amplasati cu atentie
elementele de fixare.

Nu lasati pentru o perioada mai lunga in soare

masina incarcata sau compresorul de aer sub

presiune. Asigurati-va ca praful, nisipul, agchiile si
materialele straine nu vor intra in masina in locul
unde ati lasat-o.

Nu fincercati niciodatd sa aplicati elemente de

fixare simultan din partea interioara si exterioara.

Elementele de fixare pot traversa materialul si/sau

pot fi proiectate in jur, reprezentadnd un pericol

grav.
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Service
Efectuati curatarea si fintretinerea dupa ce ati
terminat lucrul. Pé&strati masina 1n conditie

excelentd. Ungeti partile mobile pentru a preveni
ruginirea si pentru a reduce uzura prin frecare.
Curatati praful de pe toate componentele.

- In ceea ce priveste inspectia periodica a masinii,

adresati-va centrului de service autorizat de
Makita.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA
produsului, Tintretinerea si reparatile trebuie
executate de centre de service Makita autorizate,
folosind intotdeauna piese de schimb Makita.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

INSTALARE

Alegerea furtunului de aer comprimat

Fig.1

Utilizati un furtun de aer rezistent la presiune Tnalta.
Utilizati un furtun de aer pe céat de larg si scurt este
posibil pentru a asigura o operatiune de insurubare,
continua si eficienta.

/N\ATENTIE:

- Debitul redus de aer al compresorului sau un
furtun de aer lung sau cu diametru mai mic in
raport cu frecventa de insurubare, poate produce
reducerea capabilitatii de insurubare a masinii.

Lubrifierea

fnainte si dupa utilizare, ungeti masina cu ulei
pneumatic introducand doua sau trei picaturi in fitingul
de admisie aer. Pentru o lubrifiere corecta, masina
trebuie declansatd de cateva ori dupa introducerea
uleiului pneumatic.

Fig.2



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
La reglarea adancimii de Tingurubare, blocati
intotdeauna  intrerupatorul declansator  si

deconectati furtunul de aer.
Metoda de operare a dispozitivului de reglare
(dispozitiv de reglare a adancimii de
insurubare)

Fig.3

Fig.4

A\ATENTIE:
La reglarea adancimii de Tingurubare, blocati
intotdeauna  intrerupatorul declansator  si

deconectati furtunul de aer.

Aceastda masina este echipatd cu un dispozitiv de
reglare pentru a regla adancimea de insurubare a
surubului.

Rotiti dispozitivul de reglare pentru a regla adancimea
de insurubare. Domeniul de reglare al insurubarii este
de 6 mm (o rotatie a dispozitivului de reglare modifica
adancimea cu aproximativ 0,8 mm).

Agatatoare

/A\ATENTIE:

Cand este utilizat carligul, sau este schimbata
pozitia acestuia, intotdeauna blocati intrerupé&torul
declansator si deconectati furtunul de aer. Nu
atasati carligul pe centura etc.
Atunci cand carligul se slabeste si masina cade,
aceasta poate functiona din greseala si conduce la
ranire.
Fig.5
Carligul este util pentru agatarea temporara a masinii.
Pozitia de prindere a carligului pe masind poate fi
schimbata.
Scoateti surubule de prindere a carligului, schimbati
pozitia carligului i strangeti din nou surubul.
Comutator de selectare a modului de lucru
Fig.6
Aceasta masina este echipata cu un comutator pentru a
permite selectarea modului optim de insurubare in
functie de materialul piesei de prelucrat. Pentru utilizare
optima, pozitile de setare a modului sunt prezentate in
»Tabelul modului de comutare” de mai jos. Rotiti complet
butonul pana cand acesta produce un clic de fixare
corespunzétoare la oricare din pozitiile (1) sau (2). Daca
masina este utilizata in timp ce comutatorul este intr-o
pozitie intre (1) si (2), componentele ei se pot deteriora
si/sau nu se ajunge la performanta normala.

Grosime tabla din otel
0.8 mm @) @ @
Intaritura din tabla Grosime tabl4 din otel
din otel 0,6 mm (1 (1) (1).(2)
Grosime tabla din otel
0.6 mm (1 Q)] (@)
Tntaritura din lemn 1) (1) (1) (1)
Lungimea surubului 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Adecvata pentru utilizarea pe placile de gips-carton
uzuale cu grosimile de 9,5 mm, 12,5 mm si 15 mm. MONTARE
Pe intaritura din tabla de otel de pana la 0,8 mm se incircarea suruburilor
poate lucra (suruburile nu pot fi ingurubate in intaritura
din tabla de otel stratificata). AATENﬂE;
Utilizati intotdeauna guruburi legate Makita originale. . ntotdeauna, inainte de a incdrca suruburile,
in situatii normale, este recomandaté utilizarea masinii deconectati furtunul de aer de la unitatea
in Modul de comutare (1) si setati in Modul de comutare principalé.’

(2) atunci cand suruburile nu pot fi insurubate datorita
lipsei de putere.
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Daca unitatea principala este operata din greseala,
aceasta poate provoca ranirea.
1. Deconectati furtunul de aer.

2. Apasati in jos manerul in timp ce deschideti usa.
Fig.7
3.  Deschideti capacul magaziei.



Fig.8

4. Tncarcati suruburile in magazie.

5. Trageti in afara primul surub pana cand masina

nu-l mai ghideaza si apoi inchideti capacul

magaziei.

Introduceti complet primul surub in canalul pentru

surub. Tn acest moment, verificati pentru a vedea

daca surubul este asezat in intregime Tn gheara

de alimentare. Daca surubul nu poate fi asezat

deoarece capul coboara pana cand masina nu-l

mai ghideaza, rasturnati unitatea principala

(ghidajul masinii se afld in partea superioard) si

readuceti capul in pozitia sa desemnata.

7. inchidet,i lent usa pana cand parghia o opreste
complet.

Fig.9

FUNCTIONARE

Modul de ingurubare a suruburilor

A\ATENTIE:

- Presiunea aerului utilizat trebuie sa fie cuprinsa
intre 1,76 si 2,26 MPa. Nu fingurubati in mod
repetat alt(e) surub(uri) in partea superioara a unui
surub care a fost deja insurubat.

Aceasta masina nu este un pistol cu impact, deci
necesita o apasare rezonabila.

Daca unitatea principald nu este apasata suficient,
surubul poate sa nu intre complet in piesa de
prelucrat sau poate iesi in afara.

Apasati intotdeauna capatul nasului de descarcare
perpendicular pe piesa de prelucrat si apoi
fngurubati surubul. Este recomandata utilizarea
unei actiuni de ingurubare intermitenta pentru a va
asigura de insurubarea corecta a surubului.

Fig.10
Fig.11
Mai intéi, apasati usor capatul bratului de contact pe

piesa de lucru.
Apoi, trageti intrerupatorul declansator. Aici, nu eliberati

intrerupatorul declansator pana cand motorul se opreste.

Retineti ca daca intrerupatorul declansator este eliberat
prea repede, surubul poate sa nu intre complet in piesa
de prelucrat si/sau alimentarea cu suruburi poate fi
afectata.

Comutarea intre ingurubare intermitenta si

ingurubare continua
Metoda insurubarii intermitente

Fig.12

Fig.13

Se considera nsurubare intermitentd in cazul in care
bratul de contact este apdsat pe piesa de lucru si
intrerupatorul declangator este tras pentru a insuruba
un singur surub.
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Fixati parghia de comutare la pozitia — pentru a fixa
masina la ,Modul de ingurubare intermitenta”.

(1) Apasati bratul de contact pe piesa de
prelucrat.
(2) Trageti intrerupatorul declansator.
Metoda insurubarii continue
Fig.14
Fig.15

Se considera ingurubare continua in cazul in care bratul
de contact este apdsat in mod repetat pe diferite zone
ale piesei de prelucrat in timp ce fintrerupatorul
declangator este mentinut jos pentru a finsuruba
continuu suruburi.

Fixati parghia de comutare la pozitia =+ pentru a fixa
masina la ,Modul de insurubare continua”.

(1) Trageti intrerupatorul declansator.

(2) Cu intrerupatorul declangator mentinut jos,
de fiecare datd cand bratul de contact este
apasat pe piesa de prelucrat, un surub va fi
Tnsurubat continuu.

Metoda de blocare a intrerupatorului
declansator

Aceasta masina are un blocaj pentru intrerupatorul
declangator pentru a preveni accidentele produse prin
operarea din greseala atunci cand unitatea principala nu
este utilizata. Blocajul intrerupatorului declangator este
un mecanism care-l blocheaza, prevenind descarcarea
suruburilor.

Fixati parghia de comutare in pozitia pentru a fixa
masina in pozitia ,Blocare intrerupator declangator”.

La ingurubarea suruburilor, fixati parghia de blocare la
pozitia — sau =. Atunci cAnd masina nu este utilizata,

blocati intotdeauna intrerupatorul declangator si

deconectati furtunul de aer.

Modul de taiere a tablei legate

Fig.16

/A\ATENTIE:
La taierea tablei legate, blocati intotdeauna
intrerupatorul declansator si deconectati furtunul
de aer.

La utilizarea suruburilor legate, tabla legata iese din
ghidajul masinii. Smulgeti tabla legata iesita, in directia
sagetii.



INTRETINERE

A\ATENTIE:
ntotdeauna, deconectati de la masina furtunul de
aer fnainte de efectua inspectarea si intretinerea.
Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Modul de remediere a blocarii surubului

AATENTIE:

- La remedierea blocarii  gurubului, blocati
intotdeauna  intrerupatorul declangator  si
deconectati furtunul de aer.

Fig.17

Blocati intrerupatorul declansator si deconectati furtunul
de aer.

Deschideti usa si trageti afara suruburile legate.
Introduceti o tija subtire din metal In nasul de
descarcare si loviti-o cu un ciocan. Tn unele cazuri,
aceasta tija de metal se va intepeni cand este lovita.
Retineti ca, in astfel de momente, capul nu trebuie lovit,
deoarece varful sdu se poate deteriora si va conduce la
o insurubare necorespunzatoare.

Fig.18

Scoateti surubul(urile) blocat(e) n interiorul ghidajului
maginii utilizand o surubelnitad dreapta sau alta scula
asemanatoare.

Dupa scoaterea surubului(urilor), verificati capul daca
nu este iesit in canalul pentru surub (daca este, dati-l la
o parte, presandu-l cu tija de metal).

Dupa scoaterea surubului(urilor) blocate, reincarcati
masina cu suruburi.

Modul de inlocuire a capului

A\ATENTIE:
La Tinlocuirea capului, blocati intotdeauna
ntrerupatorul declansator, deconectati furtunul de
aer si scoateti toate suruburile incarcate.
Aveti grija sa nu pierdeti componentele mici.
Tnlocuiti capul intr-un mediu curat pentru a preveni
asezarea prafului si murdariei pe componentele interne.
Scoaterea capului

Fig.19

1. Deconectati furtunul si scoateti toate suruburile
incarcate.

2. Folositi cheia inbus hexagonald pentru a slabi
cele 4 suruburi cu locag hexagonal, apoi scoateti
capacul superior.

- Distantierul capacului superior este demontabil,

dar lasati-l pe masina.

- Daca garnitura capacului este scoasa impreuna
cu capacul superior, aveti grija sa nu o deformati si
asigurati-va ca o puneti inapoi la reasamblare.

3. Introduceti cheia inbus hexagonald in canalul

pentru cap al ghidajului masinii si impingeti in
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afara ansamblul pistonului.

Fig.20

4. Utilizati sula, etc. pentru a scoate inelul din
cauciuc (alb) de pe ansamblul scos al pistonului.

- Pentru ca un cap nou este prevazut cu inelul alb
din cauciuc, inelul vechi poate fi tdiat cu un cutit de
taiat, etc., daca este dificil de scos.

Fig.21

Fig.22

5. Apoi, extrageti boltul din ansamblul pistonului.

Fig.23

6. Coborati pistonul si apoi scoateti capacul
pistonului si capul masinii.

Fig.24

Montarea capului
1. Montati nou cap al masinii pe piston.

Fig.25

2. In continuare, montati capacul pistonului pe
ansamblul pistonului. Tn acest moment asigurati-
va ca gaurile ansamblului pistonului si capacului
pistonului sunt aliniate.

Fig.26

- Montati capacul pistonului cu fata gaurita in sus ca
in imagine.

3. Treceti boltul prin ansamblul pistonului.

Fig.27

4. Montati inelul din cauciuc pe ansamblul pistonului.

Fig.28

5. Aliniati profilul capului cu profilul canalului capului
masinii i apoi introduceti capul.

Fig.29

6.  Montati capacul superior pe masina si introduceti
cele patru suruburi cu locas hexagonal in gauri.

Fig.30
7.  Strangeti ferm suruburile cu locas hexagonal
utilizand cheia inbus hexagonald. in acest
moment strangeti in ordinea [de la (1) pana la (4)]
indicata prin sageti.
Fig.31
—  Cuplul de strangere prescris este cuprins intre 7,5
si 8,5:Nm.
Dupa finalizarea fnlocuirii capului, verificati complet,
pentru a vedea daca exista anomalii si apoi incepeti sa
fngurubati suruburi.
Drenarea masinii
Scoateti furtunul de la masina. Amplasati masina astfel
ncat fitingul de aer s& stea cu fata in jos catre podea.
Drenati pe cat de mult este posibil.
Curatarea masinii
Praful de fier care se lipeste de magnet poate fi suflat
cu un dispozitiv de indepartare a prafului prin suflare cu
aer comprimat.



Capacul
Cand masina nu este utilizatd, deconectati furtunul. Apoi
acoperiti fitingul de admisie a aerului cu capacul.

Fig.32

Depozitarea

Cand nu este utilizatd, masina trebuie depozitata intr-un
loc cald si uscat.

intret,inerea compresorului si furtunurilor de aer
comprimat

Fig.33

Dupa utilizare, goliti  ntotdeauna rezervorul
compresorului. Daca umezeala patrunde in masina, pot
rezulta performante slabe sau posibila defectare a
masinii.

Tineti furtunul de aer comprimat departe de caldura
(peste 60°C/140°F), departe de substante chimice
(solventi, acizi puternici sau substante alcaline). De
asemenea, pozitionati furtunul departe de obstacole de
care se poate agata periculos in timpul utilizarii.
Furtunurile trebuie, de asemenea, situate departe de
marginile ascutite si de zonele care pot duce la
deteriorarea sau roaderea furtunului.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Furtunurile de aer comprimat

« Ochelari de protectie

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.

35



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

3-1. Tief 18-1. Schraube 24-2. Antriebsbit
3-2. Flach 18-2. Schraubendreher 24-3. Kolben
4-1. Zu tief eingedrungen 19-1. Sechskantschraube 25-1. Neues Antriebsbit
(Herausdrehen) 19-2. Sechskantschlissel 25-2. Kolben
4-2. Passend 19-3. Obere Kappe 26-1. ausgehdhlte Seite
4-3. Nicht tief genug eingedrungen 19-4. Dichtung fiir obere Kappe 26-2. Kolbenkappe
(Hereindrehen) 19-5. Distanzsttick fiir obere Kappe 26-3. Kolbenbaugruppe
5-1. Haken 20-1. Kolbenbaugruppe 26-4. Locher
5-2. Schraube 20-2. Sechskantschliissel 27-1. Stift
6-1. Knopf 20-3. Fuhrungsschiene 27-2. Kolbenbaugruppe
7-1. Hebel 21-1. Stilett 28-1. Gummiring
8-1. Magazinkappe 21-2. Gummiring (weil) 28-2. Kolbenbaugruppe
9-1. Schraubenkanal 21-3. Kolbenbaugruppe 30-1. Sechskantschraube
9-2. Flihrungsschraube 22-1. Cutter-Messer 30-2. Obere Kappe
9-3. Beschickungsgreifer 22-2. Gummiring (weil) 31-1. Sechskantschraube
12-1. Hebel 22-3. Kolbenbaugruppe 31-2. Sechskantschlussel
14-1. Hebel 23-1. Stift 33-1. Ablasshahn
17-1. Hammer 23-2. Kolbenbaugruppe
17-2. Stab 24-1. Kolbenkappe
TECHNISCHE DATEN
Modell AR410HR
Luftdruck 1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bar)

Schraubenlange

Spulentyp 25 bis 41 mm

Schraubenkapazitat Blech — sortiert 100 Stk.
Sicherheitsvorrichtung Kontaktarmsystem
Antriebsanpassung Lochscheibentyp (Anpassungsbereich: 6 mm)

Schraubenzufuhrmechanismus

Zufuhrkolbensystem

Min. Schlauchdurchmesser

5,0 mm

Druckluft-Werkzeugél

1SO VG32 oder Aquivalent

Abmessungen (L x H x B)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Netto-Gewicht

2,0 kg

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END106-3

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@E]EI - Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

vorliegende

Nicht auf Geristen, Leitern verwenden!
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ENE059-1
Gebrauchszweck

Das Werkzeug dient dem vorbereitenden Innenausbau,
wie dem Befestigen von Deckentrédgern oder einfachen

Sparren und Rahmenwerken im “2 x 4”-Wohnbau.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN792:

Schalldruckpegel (Lpa) : 81 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 94 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.



ENG904-2
Schwingung
GemaR EN792 ermittelte Gesamtbelastung:

Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH003-14
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitéatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Pneumatischer Magazinschnellschrauber
Nummer / Typ des Modells: AR410HR
in Serienfertigung hergestellt wird und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN792
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENBO067-4

Sicherheitshinweise fiir

Druckluft-Nagler/-Klammerer

A WARNUNG Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und alle Anweisungen
sorgféltig durch. Werden die Warnungen und
Anweisungen ignoriert, besteht die Gefahr eines
Stromschlags, Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise
und Anweisungen zur spateren
Referenz gut auf.

Um lhre personliche Sicherheit und sachgerechten

Betrieb und Wartung des Werkzeugs zu gewabhrleisten,

lesen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs diese

Bedienungsanleitung vollstéandig durch.

Allgemeine Sicherheitsregeln

. Personen, die nicht entsprechend geschult sind,
ist die Benutzung des Werkzeugs ausdriicklich zu
untersagen.
Dieses Werkzeug ist kein Spielzeug. Sehen Sie
das Werkzeug als Hilfsmittel fiir lhre Arbeit an.
Benutzen Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie unter
Einfluss von Alkohol, Drogen oder dergleichen
stehen.
Nehmen Sie auf keinen Fall Anderungen am
Werkzeug vor.

Personliche Schutzausriistung

- Tragen Sie zum Schutz Ihrer Augen vor Staub und
Verletzungen durch  Klammern stets eine
Schutzbrille.

WARNUNG: Es ist Pflicht des Arbeitgebers, das

Tragen von Schutzbrillen beim Bediener und allen
anderen Personen im unmittelbaren
Arbeitsbereich durchzusetzen.
Nur fiir Australien und Neuseeland:
Tragen Sie zum Schutz Ihrer Augen vor Staub und
Verletzungen durch Klammern stets eine
Schutzbrille. Die Schutzbrille und der
Gesichtsschutz mussen die Anforderungen der
Norm AS/NZS 1336 erfilllen.



Schutzbrille

Gesichtsschutz

Tragen Sie einen Gehdrschutz, um lhre Ohren vor
dem Auslassgerausch zu schiitzen, und tragen Sie
dariiber hinaus einen Kopfschutz. Tragen Sie auch
leichte, aber keine weite Kleidung. Armel miissen
zugekndpft oder hochgerollt sein. Das Tragen
einer Krawatte ist unzulassig.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Achten Sie auf ein sauberes und gut beleuchtetes
Arbeitsumfeld. In unordentlichen oder dunklen
Bereichen kdnnen schnell Unfalle passieren.
Betreiben Sie das Werkzeug niemals in
explosionsgefahrdeten Umgebungen, wie etwa in
der Nahe von brennbaren Flussigkeiten, Gasen
oder Staub. Beim Betrieb von Elektrowerkzeugen
kénnen Funken entstehen, die Staub und Dampfe
entztnden kénnen.

Halten Sie Kinder und Umstehende auf Abstand,
wenn Sie das Werkzeug betreiben. Ablenkung
kann zu Kontrollverlust fiihren.

Beleuchten Sie den Arbeitsbereich ausreichend.
Befolgen Sie etwaige ortliche
Larmschutzvorschriften, halten Sie insbesondere
die vorgeschriebenen Grenzen der Gerauschpegel
ein. In bestimmten Fallen sollte der Larmpegel mit
Hilfe von Jalousien gedéampft werden.
Sicherheitsvorrichtungen

Stellen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs
sicher, dass alle  Sicherheitssysteme in
funktionsfahigem Zustand sind. Das Werkzeug
darf nicht auslésen, wenn nur der Ausloser betéatigt
oder nur der Kontaktausleger gegen das
Werkstlick gedriickt wird. Das Werkzeug darf nur
dann auslésen, wenn beide Aktionen zusammen
durchgefiinrt werden. Uberpriifen Sie das
Werkzeug mit leerem Magazin und voll
durchgezogenem  Ausléser auf  mdglichen
fehlerhaften Betrieb.

Gehen Sie mit dem KontaktfuR sorgfaltig um:
Dieser FuRR verhindert ein versehentliches
Auslésen. Daher muss er stets am Werkzeug
verbleiben und darf nicht entfernt werden. Auch
das Arretieren des Auslosers in Ausldsestellung ist
sehr geféhrlich. Versuchen Sie niemals, den
Ausloser zu arretieren. Benutzen Sie das
Werkzeug nicht, wenn eines der Bedienelemente
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des Werkzeugs funktionsunfahig oder mangelhaft
ist oder demontiert oder abgeandert wurde.
Versuchen Sie niemals, das Kontaktelement
mittels Klebeband, Draht o0.4. dauerhaft in
gedriickter Stellung zu fixieren. Dies kann zu
schweren oder gar tddlichen Verletzungen fiihren.
Uberpriifen Sie unbedingt das Kontaktelement wie
in dieser Betriebsanleitung vorgegeben. Wenn der
Sicherheitsmechanismus nicht korrekt funktioniert,
kénnen versehentlich Befestigungsmittel
ausgeschossen werden.

Wenn Sie das Werkzeug nicht benutzen,
verriegeln Sie stets den Ausléser, indem Sie den
Umschalthebel auf die Position LOCK drehen.
Vergewissern Sie sich, dass der Ausloser
verriegelt ist, wenn der Umschalthebel auf die
Position LOCK gestellt wird.

Laden von Befestigungsmitteln

Laden Sie das Werkzeug nicht mit Nageln auf,
wenn eines der Ausldseelemente aktiviert ist.
Verwenden Sie ausschlieRlich die in dieser
Anleitung vorgegebenen Befestigungsmittel. Bei
Verwendung anderer Befestigungsmittel kann es
zu einer Fehlfunktion des Werkzeugs kommen.

Stromversorgung

SchlieRen Sie das Werkzeug niemals an eine
Druckluftleitung an, bei der der Luftdruck den fir
das Werkzeug geeigneten Druckluftbereich um
10 % Ubersteigen kann (siehe Tabelle
LSPEZIFIKATIONEN?®). Stellen Sie sicher, dass der
vom Druckluftsystem erzeugte Luftdruck nicht den
zulassigen  Luftdruckbereich des Werkzeugs
Uberschreitet. Stellen Sie den Luftdruck anfanglich
auf den niedrigeren Wert des zuldssigen
Luftdruckbereichs ein.
Betreiben Sie das Werkzeug mit dem niedrigsten
fur die Anwendung erforderlichen Druck, um
unnotig hohe Gerauschpegel, erhéhten Verschleil®
und resultierende Fehlschlage zu vermeiden.
Betreiben Sie das Werkzeug ausschlielich mit
Druckluft. Bei Verwendung von Flaschengas
(Kohlendioxid, Sauerstoff, Stickstoff, Wasserstoff,
Pressluft usw.) oder brennbarem Gas (Wasserstoff,
Propan, Acetylen usw.) als Treibgas fir dieses
Werkzeug besteht die Gefahr, dass das Werkzeug
explodiert und schwere Verletzungen verursacht.
Trennen Sie unter folgenden Gegebenheiten stets
den Luftschlauch ab, und entfernen Sie alle
Stiftnagel aus dem Werkzeug:
- wenn das Werkzeug unbeaufsichtigt ist,
- bevor Sie Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchfiihren,
- bevor Sie einen Nagelstau beseitigen,
- bevor Sie das Werkzeug an einen anderen
Ort transportieren.
Verwenden Sie ausschlieBlich das in dieser
Anleitung vorgegebene Druckluftwerkzeug-Ol.



Sicherer Betrieb

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor der Benutzung
stets auf seinen Allgemeinzustand und auf lockere
Schrauben. Ziehen Sie ggf. lockere Schrauben
fest.

Gehen Sie mit dem Werkzeug sorgfaltig um. Das

Werkzeug steht unter hohem Druck, wodurch ein

durch grobe Behandlung (Fallenlassen oder

AnstoRen) verursachter Riss eine hohe Gefahr

darstellt. Bringen Sie niemals Einritzungen oder

Gravuren in das Werkzeug ein.

Brechen Sie die Arbeiten sofort ab, wenn Sie

einen Defekt oder etwas Ungewdhnliches am

Werkzeug feststellen. Ein Werkzeug, das Defekte

aufweist, darf nicht verwendet werden.

Richten Sie die Auswurféffnung nicht auf

Personen in der Nahe. Halten Sie Hande und

FRe vom Bereich der Auswurfoffnung fern.

Gehen Sie stets davon aus, dass sich Nagel im

Werkzeug befinden.

Richten Sie das Werkzeug niemals auf sich selbst

oder andere Personen, auch dann nicht, wenn

sich keine Befestigungsmittel im Werkzeug
befinden.

Uberstiirzen Sie die Arbeit nicht, und iiben Sie

keine UbermaRige Kraft auf das Werkzeug aus.

Gehen Sie mit dem Werkzeug sorgsam um.

Losen Sie das Werkzeug erst dann aus, nachdem

es fest auf das Werkstlick aufgesetzt wurde.

Halten oder tragen Sie das Werkzeug nicht mit

dem Finger am Ausldser, und ibergeben Sie das

Werkzeug nicht auf diese Weise an andere

Personen. Bei einem versehentlichen Auslésen

kann es zu schweren Verletzungen kommen.

Benutzen Sie Nagler mit der Aufschrift ,Nicht auf

Gerlsten, Leitern verwenden“ niemals fir

bestimmte Arbeiten wie z. B.:

- wenn fur einen Umstieg zwischen den
Positionen fir das Einbringen eines Nagels
GerUlste, Treppen, Leitern oder leiterahnliche
Konstruktionen wie z. B. Dachlatten benétigt
werden;

- VerschlieRen von Kisten oder Verschlagen;

- Anbringen von Transportsicherungen z. B.
an Fahrzeugen oder Eisenbahnwagen.

Uberpriifen Sie Wande, Decken, FuBbdden,
Dacher und dergleichen  sorgfaltig  auf
moglicherweise  dort  verlegte  Elektrokabel,

Gasrohre oder sonstige Rohre und Leitungen, um
elektrische Schlage, Gaslecks, Explosionen usw.
zu vermeiden.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht fir das
Befestigen von Elektrokabeln. Das Werkzeug

eignet sich nicht fir das Anbringen von
Elektrokabeln. Es kann die Isolierung von
Elektrokabeln beschadigen und dadurch
Stromschlage oder Brandverletzungen

verursachen.
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Achten Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug auf
sicheren Stand und Gleichgewicht. Stellen Sie
sicher, dass sich bei Arbeiten an hochgelegenen
Arbeitsplatzen keine Personen unterhalb Ihres
Standorts aufhalten, um Gefahren zu vermeiden,
wenn der Luftschlauch plétzlich ruckt oder an
Hindernissen hangen bleibt.

Bewegen Sie sich beim Einbringen von
Befestigungsmitteln auf Dachern und anderen
hochgelegenen Orten in Vorwartsrichtung. Wenn
Sie sich rickwarts bewegen, kénnen Sie leicht
den Stand verlieren. Bringen Sie bei Arbeiten an
senkrechten Flachen die Befestigungsmittel von
oben nach unten ein. Das Ausfilhren von
Nagelarbeiten auf diese Weise ist weniger
ermidend.

Ein Befestigungsmittel kann sich verbiegen oder
im Werkzeug verklemmen, wenn Sie versehentlich
auf ein anderes Befestigungsmittel oder ein
Astloch im Holz treffen. Das Befestigungsmittel
kann herausgeschleudert werden und Personen
treffen, oder das Werkzeug selbst kann sich
gefahrlich verhalten. Setzen Sie die
Befestigungsmittel mit Sorgfalt.

Belassen Sie ein mit Nageln geladenes Werkzeug
oder einen Kompressor nicht langere Zeit in der
Sonne, wenn diese unter Druck stehen. Achten
Sie darauf, dass am Ablageplatz des Werkzeugs
keine Fremdkorper wie Staub, Sand, Spane oder
sonstige Materialien in das Werkzeug eindringen.

Versuchen Sie niemals, Befestigungsmittel
gleichzeitig von innen und von auflen
einzuschlagen. Befestigungsmittel kénnen

durchschlagen und/oder herausfliegen und dabei
eine groRe Gefahr darstellen.

Service

Nehmen Sie unmittelbar nach Abschluss der
Arbeiten eine Reinigung und Wartung vor. Halten
Sie das Werkzeug stets in einwandfreiem Zustand.
Schmieren Sie bewegliche Teile, um Rostbildung
zu verhindern und Reibungsverschlei? zu
minimieren. Saubern Sie alle Teile von Staub.
Lassen Sie das Werkzeug regelmaBig von einem
autorisierten Makita-Servicecenter Uberprifen.

Um die SICHERHEIT und die
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts zu
gewabhrleisten, sollten Reparatur- und
Wartungsarbeiten ausschlieBlich von autorisierten
Makita-Servicecentern durchgefiihrt werden, und
es sollten ausschlieflich Original-Ersatzteile von
Makita verwendet werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.



AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)
Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

INSTALLATION
Auswahl Luftschlauch

Abb.1

Benutzen Sie einen hochdruckfesten Luftschlauch.
Verwenden Sie einen mdglichst dicken und kurzen
Luftschlauch, um einen unterbrechungsfreien und
wirkungsvollen Schraubvorgang zu gewabhrleisten.

AACHTUNG:
Eine zu geringe Luftleistung des Kompressors
oder ein Luftschlauch mit einer zu groRen Lange
oder einem zu kleinen Durchmesser in Bezug auf
die Schraubfrequenz kann zu einem Absinken der
Eintreibkraft des Werkzeugs fiihren.

Schmierung

Olen Sie das Werkzeug mit Druckluftwerkzeug-Ol vor
und nach der Verwendung, indem Sie 2 bis 3 Tropfen in
den Druckluftanschluss geben. Far eine
ordnungsgemaRe Schmierung muss das Werkzeug
nach dem Einbringen des Druckluftwerkzeug-Ols
mehrere Male ausgeldst werden.

Abb.2
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Verriegeln Sie beim Anpassen der Eintreibtiefe
stets den Ausléser und trennen Sie den
Druckluftschlauch vom Werkzeug.

Anpassen der Betriebsmethode (Einstellen
der Eintreibtiefe)

Abb.3
Abb.4

/\ACHTUNG:
Verriegeln Sie beim Anpassen der Eintreibtiefe
stets den Ausloser und trennen Sie den
Druckluftschlauch vom Werkzeug.
Dieser Eintreiber ist mit einer Einstellvorrichtung fir die
Entreibtiefe der Schraube ausgestattet.
Drehen Sie die Einstellvorrichtung, um die Eintreibtiefe
einzustellen. Der Einstellbereich zum Eintreiben betragt
6 mm. (Eine Umdrehung der Einstellvorrichtung passt
die Tiefe um ca. 0,8 mm an.)

Haken

/\ACHTUNG:

- Verriegeln Sie bei der Verwendung des Hakens
oder beim Verandern der Hakenposition stets den
Ausloser und trennen Sie den Druckluftschlauch
vom Werkzeug. Befestigen Sie den Haken nicht
am Gurtel usw.

Falls sich der Haken l6st und das Werkzeug
herunterfallt, kann das Werkzeug versehentlich
ausldsen und zu Verletzungen fiihren.

Abb.5

Der Haken ist nitzlich, wenn Sie das Werkzeug
kurzzeitig aufhangen méchten.

Sie konnen die Montageposition des Hakens am
Werkzeug andern.

Entfernen Sie die Montageschraube des Haken, dndern
Sie die Hakenposition und ziehen Sie die Schraube
wieder fest.

Modusauswahl fiir den Umschalter

Abb.6

Dieser Nagler verfugt Uber einen Modus-Wahlschalter,
mit dem ein fir das Material des Werkstlicks optimaler
Arbeitsmodus firr das Eintreiben der Nagel ausgewahlt
werden kann. Damit die Arbeiten optimal ausgefiihrt
werden, stellen Sie den Schalter auf eine der in der
Ubersicht fiir den Umschalter aufgefiihrten Positionen.
Drehen Sie den Knopf, bis der Schalter in einer der
Positionen (1) oder (2) sicher einrastet. Bei Betatigung
des Naglers mit dem Schalter in einer Stellung
zwischen den Positionen (1) und (2) kdénnen
Komponenten des Naglers beschadigt werden und/oder
der Nagler arbeitet nicht wie vorgesehen.



Stahlblechdicke
0.8 mm @ @ @
Stahlblechdicke
Stahlblechauskleidung 0.6 mm 1) (1) (1)-(2)
Stahlblechdicke
0.6 mm Q) ) Q)
Holzauskleidung 1) 1) 1) 1)
Schraubenlange 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm

Geeignet fir die Verwendung auf herkdmmlichen
Gipskartonplatten mit einer Dicke von 9,5 mm, 12,5 mm
und 15 mm.

Stahlblechauskleidungen bis zu einer Dicke von 0,8 mm
kénnen verarbeitet werden (Schrauben koénnen in
geschichtete Stahlblechauskleidungen nicht
eingetrieben werden).

Verwenden Sie stets originale Schraubenbander von
Makita.

Wir empfehlen, dass Sie den Schrauber in normalen
Situationen im Schaltmodus (1) verwenden, und den
Schaltmodus (2) einstellen, wenn die Schrauben
aufgrund eines Stromausfalls nicht eingetrieben werden
kénnen.

MONTAGE

Bestiicken der Schrauben

/A\ACHTUNG:
Trennen Sie den Luftschlauch stets vom
Hauptgerat ab, bevor Sie Schrauben bestiicken.
Falls das Hauptgerat versehentlich auslost, kann
dies zu Verletzungen fiihren.

1. Trennen Sie den Druckluftschlauch ab.

2. Dricken Sie den Hebel nach unten und 6ffnen
Sie die Klappe.

Abb.7

3.  Offnen Sie die Magazinklappe.

Abb.8

4.  Bestiicken Sie das Magazin mit den Schrauben.

5. Ziehen Sie eine Fuhrungsschraube bis zur
Antriebsfihrung und schlieRen Sie dann den
Magazindeckel.

6. Laden Sie die Fihrungsschraube vollstandig in
den Schraubenkanal. Prifen Sie an dieser Stelle,
dass sich die Schraube vollstandig im
Beschickungsgreifer  befindet. Wenn die
Schraube zu diesem Zeitpunkt nicht eingestellt
werden kann, weil sich das Bit bis zur
Antriebsflhrung herausbewegt hat, drehen Sie
das Hauptgerdat herum (Antriebsfiihrung zeigt
nach oben), und drehen Sie das Bit erneut in die
gewlinschte Position.
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7.  SchlieBen Sie langsam die Klappe, bis der Hebel
ganz stoppt.

Abb.9

ARBEIT

So treiben Sie Schrauben ein

/N\ACHTUNG:
Der anzuwendende Luftdruck muss zwischen 1,76
und 2,26 MPa liegen. Treiben Sie keine
Schraube(n) auf eine bereits eingetriebene

Schraube ein.

Dieser Schrauber ist kein Druckgeschoss, sodass
Sie beim Schrauben einen gewissen Druck
ausiiben miissen.

Wenn Sie das Hauptgerat nicht ausreichend
aufdriicken, kann die Schraube nicht biindig in das
Werkstuck eingetrieben werden oder kommt
wieder heraus.

Driicken Sie stets das Ende der Ausstolnase im
richtigen Winkel auf das Werkstiick und treiben Sie
die Schraube anschlieBend ein. Wir empfehlen,
dass Sie mit der unterbrechenden Eintreibmethode
arbeiten, um ein ordnungsgemaRes Eintreiben der
Schraube zu gewahrleisten.

Abb.10

Abb.11

Driicken Sie zuerst das Ende des Kontaktarms leicht
auf das Werkstuck.

Betatigen Sie anschlieRend den Ausldser. Lassen Sie
den Ausloser erst los, wenn sich der Motor nicht mehr
dreht. Beachten Sie, wenn Sie den Ausldser zu zeitig
loslassen, wird die Schraube mdglicherweise nicht
blindig in das Werkstiick eingetrieben, und/oder die
Schraubenfiihrung kann beschadigt werden.

Umschalten zwischen unterbrechendem
Eintreiben und kontinuierlichem Eintreiben
Unterbrechende Eintreibmethode

Abb.12

Abb.13

Beim unterbrechenden Eintreiben wird der Kontaktarm

gegen das Werkstiick gedriickt und der Ausléser wird
zum Eintreiben einer (1) Schraube betatigt.



Stellen Sie den Umschalter auf die Position —, um das
Werkzeug in den L<Unterbrechenden
Eintreibmodus* einzustellen.

(1) Dricken Sie den Kontaktarm gegen das
Werksttick.
(2) Betatigen Sie den Ausloser.
Kontinuierliche Eintreibmethode
Abb.14
Abb.15

Beim kontinuierlichen Eintreiben wird der Kontaktarm
wiederholt auf verschiedene Bereiche des Werkstlcks
gedrickt, wahrend der Ausléser zum kontinuierlichen
Eintreiben der Schrauben gedriickt gehalten wird.
Stellen Sie den Umschalter auf die Position =4, um das
Werkzeug in den LKontinuierlichen
Eintreibmodus® einzustellen.

(1) Betatigen Sie den Ausloser.

(2) Wenn der Ausléser gedrickt gehalten wird,
wird bei jedem Driicken des Kontaktarms
gegen das Werkstiick eine Schraube
eingetrieben.

Auslosersperrmethode

Dieser Schrauber verfligt Gber eine Auslésesperre, um
Unfalle aufgrund eines fehlerhaften Betriebs bei
Nichtverwendung des Hauptgerats zu verhindern. Die
Auslosesperre ist ein Mechanismus, der den Ausloser
verriegelt und ein Auswerfen von Schrauben verhindert.
Stellen Sie den Umschalter auf die Position ®, um die
LAuslosesperre” des Werkzeugs zu aktivieren.

Beim Eintreiben von Schrauben stellen Sie die
Auslésesperre in die Position — oder =. Verriegeln
Sie bei Nichtverwendung des Schraubers stets den
Ausléser und trennen Sie den Druckluftschlauch vom
Werkzeug.

So schneiden Sie den Verbundbogen ab
Abb.16

AACHTUNG:
Verriegeln ~ Sie  beim  Abschneiden  des
Verbundbogens stets den Ausléser und trennen
Sie den Druckluftschlauch vom Werkzeug.
Bei der Verwendung von Schraubenbandern ragt der
Verbundbogen aus der Antriebsfiihrung heraus. ReilRen
Sie den herausragenden Verbundbogen in Pfeilrichtung
ab.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

. Trennen Sie stets den Luftschlauch vom
Werkzeug ab, bevor Sie eine Inspektion oder
Wartung durchfiihren.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdlnnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
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So beheben Sie eine Schraubenblockierung

AACHTUNG:
Verriegeln Sie beim Beheben einer
Schraubenblockierung stets den Ausléser und
trennen Sie den Druckluftschlauch vom Werkzeug.

Abb.17

Verriegeln Sie den Ausléser und trennen Sie den
Luftschlauch ab.

Offnen Sie die Klappe
Schraubenband heraus.
Setzen Sie in die Auswurfnase einen diinnen Metallstab
ein und schlagen Sie mit dem Hammer auf diesen. In
einigen Fallen kann die Metallstange beim Schlagen
festsitzen. Beachten Sie in diesem Fall, dass auf das Bit
nicht geschlagen werden darf, da sonst die Bitspitze
beschadigt werden kann und zu einem verschlechterten
Eintreiben der Schrauben flihren kann.

Abb.18

Entfernen Sie die innerhalb der Antriebsfiihrung
verklemmte(n) Schraube(n) mit einem
Flachschraubendreher oder einem anderen geeigneten
Werkzeug.

Vergewissern Sie sich nach dem Entfernen der
Schraube(n), dass das Bit nicht in den Schraubenkanal
herausragt. (Sollte dies der Fall sein, driicken Sie es mit
einer Metallstange heraus.)

Bestlicken Sie nach dem Entfernen der verklemmte(n)
Schraube(n) den Schrauber wieder mit Schrauben.

und ziehen Sie das

So tauschen Sie ein Bit aus

/N\ACHTUNG:
Verriegeln Sie beim Austauschen des Bits stets
den Ausloser, trennen Sie den Druckluftschlauch
vom Werkzeug und entfernen Sie alle bestiickten
Schrauben.

Achten Sie darauf, keine kleinen Komponenten zu

verlieren.

Tauschen die Bits in einem saubren Umfeld aus, damit

kein Staub oder Schmutz in das Innere der Werkzeugs

eindringen kann.

Entfernen eines Bits

Abb.19

1. Trennen Sie den Luftschlauch ab und entfernen
Sie alle bestlickten Schrauben.

Lésen Sie die 4 Inbusschrauben mit einem
Inbusschllssel und entfernen Sie die obere
Kappe.

Sie konnen das Distanzstiick der oberen Kappe
entfernen, lassen Sie es trotzdem bitte auf dem
Schrauber.

Wenn die Dichtung fiir obere Kappe zusammen
mit der oberen Kappe entfernt wird, achten Sie
darauf, dass Sie sie nicht beschadigen, und
vergewissern Sie sich, dass Sie sie bei der
Wiedermontage wieder einsetzen.

2.



3. Setzen Sie den Inbusschlissel in den Bitkanal
der Antriebsfiihrung ein, und driicken Sie die

Kolbenbaugruppe heraus.

Abb.20

4.  Entfernen Sie den Gummiring (wei) mit einem
Stilett o0.48. von der nicht geladenen
Kolbenbaugruppe.

Da das neue Bit auch (ber einen weilen
Gummiring verfligt, kann der alte mit einem
Cutter-Messer 0.8. abgeschnitten werden, falls er
sich schwierig entfernen lasst.

Abb.21

Abb.22

5. Entnehmen Sie als néchstes den Stift aus der
Kolbenbaugruppe.

Abb.23

6. Senken Sie den Kolben ab, und entfernen Sie
anschlieBend die Kolbenkappe und das
Antriebsbit.

Abb.24

Montieren eines Bits
1. Montieren Sie das neue Antriebsbit in den Kolben.

Abb.25

2. Montieren Sie als nachstes die Kolbenkappe auf
die Kolbenbaugruppe. Uberpriifen Sie an dieser
Stelle, dass die Kolbenbaugruppe und die Locher
der Kolbenkappe richtig ausgerichtet sind.

Abb.26
Montieren Sie die Kolbenkappe mit der
ausgehohlten Seite nach oben (siehe Abbildung).

3.  Fuhren Sie den Stift durch die Kolbenbaugruppe.

Abb.27

4. Montieren Sie den Gummiring auf der
Kolbenbaugruppe.

Abb.28

5. Richten Sie den Einsatz mit dem Bit-Kanal des
Werkzeugs aus und setzen Sie das Bit ein
Einsatz ein.

Abb.29

6. Montieren Sie die obere Kappe auf den
Schrauber und setzen Sie die vier
Inbusschrauben in die Lécher ein.

Abb.30

7. Ziehen Sie die Inbusschrauben mit einem
Inbusschlissel fest an. Ziehen Sie die Schrauben
in der mit Pfeilen gekennzeichneten Reihenfolge
[(1) bis (4)] fest.

Abb.31

Das vorgeschriebene Anzugsmoment
zwischen 7,5 und 8,5 Nm liegen.

Priifen Sie nach Abschluss des Bitaustauschs auf
Abnormalitaten, und beginnen Sie anschliefend mit

muss
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dem Eintreiben der Schrauben.

Entwéssern des Werkzeugs

Entfernen Sie den Schlauch vom Werkzeug. Halten Sie
das Werkzeug so, dass der Anschlussnippel nach unten
zeigt. Lassen Sie so viel Wasser wie mdglich ab.
Reinigen des Werkzeugs

Eisenspane, die am Magneten hangen, lassen sich mit
Druckluft abblasen.

Kappe

Trennen Sie den Schlauch ab, wenn Sie das Werkzeug
nicht verwenden. Setzen Sie anschliefend eine Kappe
auf den Druckluftanschluss auf.

Abb.32

Lagerung

Wenn das Werkzeug nicht verwendet wird, lagern Sie
das Werkzeug an einem warmen und trockenen Platz.
Wartung von Kompressor und Druckluftschlauch

Abb.33

Lassen Sie nach der Verwendung stets den
Kompressortank ab. In das Werkzeug eindringende
Feuchtigkeit kann eine Verschlechterung der Leistung
und ein mogliches Versagen des Werkzeugs
verursachen.

Halten Sie den Druckluftschlauch von Warmequellen
(Uber 60°C, Uber 140°F) und Chemikalien (Verdinner,
starken Sauren oder Laugen) fern. Verlagen Sie den
Schlauch so, dass sich der Schlauch nicht an
Hindernissen verfangen kann. Wenn dies wahrend des
Betriebs geschieht, kann es zu geféahrlichen Situationen
kommen. Der Schlauch darf auch nicht mit scharfen
Kanten oder Gegenstanden in Berlihrung kommen, die
Beschadigungen oder Abrieb am Schlauch verursachen
kénnen.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.



SONDERZUBEHOR

/A\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Druckluftschlauche
Schutzbrille

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehér
beigefugt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

3-1. Mély 18-1. Csavar 24-2. Behaijto bit

3-2. Sekély 18-2. Csavarhuzé 24-3. Dugattyd

4-1. Tal mélyre siillyesztett 19-1. Hatlapfejli csavar 25-1. Uj behaité bit
(forditsa az emelés iranyaba) 19-2. Imbuszkulcs 25-2. Dugattyd

4-2. Megfeleld 19-3. Fels6 fedél 26-1. Bevajt oldal

4-3. Tal magasan kiemelkedik 19-4. Fels6 fedél tomitdgydrije 26-2. Dugattyufedél
(forditsa a slillyesztés iranyaba) 19-5. Fels6 fedél tavtartoja 26-3. Dugattyu szerelvény

5-1. Ovtarto 20-1. Dugattyu szerelvény 26-4. Furatok

5-2. Csavar 20-2. Imbuszkulcs 27-1. Pecek

6-1. Gomb 20-3. Vezetbelem 27-2. Dugattyu szerelvény

7-1. Kar 21-1. Ar 28-1. Gumigyir(i

8-1. Tér fedele 21-2. Gumigydrd (fehér) 28-2. Dugattyu szerelvény

9-1. Csavarcsatorna 21-3. Dugattyu szerelvény 30-1. Hatlapfejii csavar

9-2. Vezetéesavar 22-1. Vagokés 30-2. Felsé fedél

9-3. Etetévilla 22-2. Gumigy(ri (fehér) 31-1. Hatlapfejii csavar

12-1. Kar 22-3. Dugattyu szerelvény 31-2. Imbuszkulcs

14-1. Kar 23-1. Pecek 33-1. Leeresztd

17-1. Kalapacs 23-2. Dugattyu szerelvény

17-2. Rud 24-1. Dugattytfedél

RESZLETES LEIRAS

Modell

AR410HR

Légnyomas

1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bar)

Csavar hossza

Heveder tipusu, 25 - 41 mm

Csavarkapacitas

Lappal fiiz6tt, 100 db

Biztonsagi eszkdz

Erintkez6 kar rendszer

Behajtas-szabalyozas

Tarcsa tipusu (Szabalyozasi tartomany: 6 mm)

Csavartovabbité mechanizmus

Etet6dugattyu rendszer

Min. tdmléatmeérd

5,0 mm

Pneumatikus szerszamolaj

1SO VG32 vagy azzal egyenértékii

Méretek (H X M X SZ)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Tiszta tdmeg

2,0 kg

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END106-3

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésuket.

@DII - Olvassa el a hasznalati utmutatot.
@ - Viseljen védészemiiveget.

@ Ne hasznalja allvanyzatokon, létrakon.

Rendeltetés

A szerszamot el6készitd belsd munkak elvégzésére
szolgal, ugymint a parnafak vagy szarufak rogzitése, és
acsolas “2 x 4” burkolatban.

ENEO059-1

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN792szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lpa) : 81 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 94 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG904-2
Vibracié

Az EN792 szerint meghatarozott 6sszérték:

Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valé

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH003-14
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Pneumatikus taras csavarbehajté

Tipusszam/ Tipus: AR410HR

sorozatgyartasban késziil, és

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN792

A miszaki dokumentaciét 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ENBO067-4

Pneumatikus
szegbelovore/tliizégépre
vonatkozé biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor sulyos
sérllést, aramiitést és/vagy tiizet okozhat.

Orizzen meg minden
figyelmeztetést és utasitast a
késdébbi tajékozédas érdekében.
A személyes biztonsaga és a szerszam megfelel
hasznalata illetve karbantartasa érdekében a szerszam
hasznalata el6tt olvassa el ezt a kézikdnyvet.
Altalanos biztonsagi eléirasok
Ne engedje, hogy ezeken a helyeken hasznaljak a
szerszamot.
Ne jatsszon vele. Tisztelie a szerszamot, mint
munkaeszkdzt.
Alkohol, gyégyszerek és hasonlé anyagok hatasa
alatt ne dolgozzon a szerszammal.
Ne végezzen modositast a szerszamon.
Szemely| védofelszerelés
- Mindig viselien védészemiveget a por elleni
védelem érdekében és a kotéelemek okozta
sérilések megel6zésére.

FIGYELEM: A munkaltaténak kell
gondoskodnia arrél, hogy a szerszamot kezeld
személyek és a kozvetlen kdzelben tartézkodok
mindig viseljenek véd&szemiiveget.

Csak Ausztralia és Uj-Zéland

Mindig viseljen védészemiveget a por elleni
védelem érdekében és a kotéelemek okozta
sérilések megel6zésére. A védészemiivegnek és
az arcvéddének meg kell felelnie az AS/NZS 1336
szabvany kévetelményeinek.

Védbszemiiveg

Arcvédd

Haszndljon fulvéd6t, hogy megdvja a hallasat a
zajtél munka koézben. és hogy védje a fejét.
Emellett viseljen kénny({, de nem laza ruhazatot. A



ruha ujjat gombolja be, vagy tlrje fel. Ne viseljen
nyakkendét.

A munkahely biztonsaga

Tartsa tisztdn a munkaterlletet és Ugyeljen a jo
megvilagitdsra. A rendezetlen és  sotét
munkateruletek balesetet idézhetnek el6.

Ne mikddtesse a szerszamot robbanasveszélyes
kérnyezetben, példaul gyulékony folyadékok,
gazok vagy por jelenlétében. A szerszam szikrakat
képez, amelyek langra lobbanthatjak a port vagy a
gazokat.

A szerszam hasznalata kdzben tartsa tavol a
gyermekeket és a kozelben tartézkodokat. A
figyelem elterelédése az iranyitas elvesztéséhez
vezethet.
Gondoskodjon  a
megvilagitasarol.
A zajszintre helyi el6irasok vonatkozhatnak,
amelyeket be kell tartani, a zaj szintjét az el6irt
hatarérték alatt tartva. Bizonyos esetekben a zaj
csOkkentésére  zajszigetel6 redénydket kell
hasznaini.

munkaterilet  megfelelé

Biztonsagi eszk6z6k

A hasznalat el6tt ellenérizze, hogy minden
biztonsagi rendszer miikddéképes allapotban van.
A szerszamnak nem szabad mikddésbe Iépnie
csak a kioldokapcsolé behuzasakor, vagy csak az
érintkez6 karnak a fahoz valé hozzanyomasakor.
Csak akkor szabad miikédnie, ha mindkét muvelet
megtérténik. Ellenérizze a lehetséges hibas
mikodést koétéelemek nélkil, a tolérud teljesen
kihuzott helyzetében.

Ne jatsszon az érintkez6 elemmel: ez meggatolja
a véletlen kildvést, igy mindig a szerszamon kell
tartani, nem szabad eltavolitani. A kioldékapcsold
régzitése a BE poziciéban szintén nagyon
veszélyes. Soha ne rogzitse a kioldokapcsol6t. Ne
mikodtesse a szerszamot, ha a szerszam
kezel6szerveinek barmelyike mikddésképtelen,
kiiktattdk, mddositva lett vagy nem miukddik
megfeleléen.

Ne prébalja a kapcsold érintkezé elemét lenyomni
ragasztoszalaggal vagy huzallal. Ez sulyos, akar
haldlos sériiléshez is vezethet.

Mindig a kézikdnyv utasitasai szerint ellendrizze
az érintkez6 elemet. A kétéelemek véletlendl is
belévédhetnek, amennyiben a
biztositoberendezés nem miikddik megfeleléen.
Amikor nem haszndlja a szerszamot, mindig
rogzitse a kioldokapcsolét a valtokar LOCK
(RETESZ) pozicioba allitasaval.

Ellenérizze, hogy a kioldokapcsolo tényleg
régzitve van amikor a valtékart a LOCK (RETESZ)
pozicidba allitja.

Kotoelemek betoltése

Ne tegyen kotbéelemeket a szerszamba, ha a
kezel6szervek barmelyike aktivalva van.
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Csak a kézikdnyvben megadott kotéelemeket
haszndljon. Masfajta kotéelemek hasznalata a
szerszam hibas mikddését okozhatja.

Energiaforras

Soha ne csatlakoztassa a szerszamot olyan
sUritettleveg6-rendszerre, ahol a levegényomas
10%-kal meghaladhatja a szerszam legnagyobb
megengedett levegényomasat, melyet a
JMUSZAKI ~ ADATOK*  tablazataban talal.
Ellenérizze, hogy a sdritettleveg6-rendszer altal
biztositott levegényomas nem haladja meg a

szerszam esetében megfelelé levegényomast.
El6sz6r az szerszdam esetében megfeleld
nyomastartomany alsé értékére dllitsa a
levegényomast.

A szerszamot az alkalmazashoz szikséges
legalacsonyabb nyomason mikddtesse, igy
elkerllve a szikségtelenll magas zajszintet, a
szerszam  elhaszndlédasat és az  emiatt
bekdvetkezd meghibasodasokat.

Soha ne haszndlja a szerszamot massal, mint
sUritett levegé. Ha palackozott gazt (szén-dioxid,
oxigén, nitrogén, hidrogén, levegd, stb.) vagy
gyulékony gazt (hidrogén, propan, acetilén, stb.)
hasznal, akkor a szerszam fel fog robbanni és
komoly sériléseket okoz.

Mindig tavolitsa el a légtomlét és az Osszes
régzitét:

- ha 6rizetlendl hagyja;

- barmilyen karbantartas vagy javitas elétt,

- eltomédés megsziintetése el6tt,

- mielétt mas helyre viszi.

Csak a kézikényvben meghatarozott pneumatikus
szerszamolajat hasznaljon.

A biztonsagos hasznalat feltételei

Hasznalat el6tt mindig ellenérizze a szerszamot az
dltalanos allapota és a meglazult csavarok
tekintetében. Sziikség esetén hiizza meg azokat.
Ovatosan kezelje a szerszamot, mivel magas
nyomas van a szerszam Dbelsejében, ami
veszélyes lehet, ha a durva banasmod (ledobas
vagy Utés) egy repedést okoz. Ne probalkozzon
faragni vagy vésni a szerszamba.

Ha szokatlan jelenséget vagy barmilyen hibat
észlel a szerszam miikodése soran, akkor azonnal
hagyja abba a szerszam hasznalatat. A nem
megfeleléen miikddé szerszamot nem szabad
hasznaini.

Ne iranyitsa a kivetényilast senkire a kdzelben.
Tartsa tavol kezeit és labait a kivetdnyilas
kornyezetétdl.

Mindig ellenérizze, hogy a
tartalmaz kétéelemeket.

Soha ne iranyitsa magadra vagy masra a
szerszamot, akar tartalmaz kotéelemeket, akar
nem.

Ne siesse el a munkat, és ne erltesse a
szerszamot. Odafigyeléssel kezelje a szerszamot.

szerszam nem



Addig ne kapcsolja be a szerszamot, amig nincs
stabilan rahelyezve a munkadarabra.

Soha ne vigye a szerszamot Ugy, hogy az ujja a
kioldokapcsolon van, és masnak se adja oda igy.
A szerszam véletlendl torténé mikodésbe 1épése
sulyos sérulést okozhat.

Soha ne haszndlion a “Ne hasznalja
allvanyzatokon, létrakon” felirattal jelolt
kotéelemeket  behajté  szerszamot  specidlis

alkalmazasoknal, példaul:
amikor a behajtas helyének valtoztatasahoz

allvanyokat, lépcsdket, Ilétrakat  vagy
létraszerli  szerkezeteket pl. tetdlétra,
hasznal;

- dobozok vagy ladak lezarasakor;

- szallitasi biztonsagi rendszerek, pl.

jarmlveken és kocsikon, régzitéséhez.
Gondosan ellendrizze a falakat, mennyezeteket,
padlokat, tet6szerkezetet és hasonlokat, nehogy
aramutést, gazszivargast, robbanast, stb. okozzon,
ha aram alatt levé vezetékbe, csévezetékbe vagy
gazcsdbe talal.
Ne haszndlja a szerszamot elektromos kabelek
rogzitéséhez. A gép nem alkalmas elektromos
vezetékek felszerelésére, mert megrongalédhat a
vezeték szigetelése, ami daramutéshez vagy
tlizesethez vezethet.
Ugyelien a stabil testtartasra és az egyensulya
megérzésére a szerszammal a kezében.
Ellenérizze, hogy ne legyen senki lent, amikor
magas helyszineken dolgozik, és biztositsa a
légtémli6t, nehogy hirtelen megrantsak, vagy
beleakadjanak.
Tet6kdn és mas magas helyszineken el6refelé
haladva 16je be a kotéelemeket. Konnyen
elveszitheti a biztos testtartast, ha a kotéelem
belévését hatrafelé haladva végzi. Meredek
fellleten dolgozva fentrl lefele végezze a
szogbelovést vagy tlizést, mert igy kisebb
eréfeszités szikséges a munkahoz.
A kotéelem elhajlik, vagy a szerszam eltdémédik,
ha véletlenil egy masik kotéelem fejére 16vi be a
szeget vagy kapcsot, vagy gorcsbe talal a faban. A
kétéelem elrepulhet és eltaladlhat valakit, vagy
maga a szerszam is veszélyesen reagalhat. Kell¢
korlltekintéssel végezze a kotdelem beldvését.
Ne hagyja a betoltétt szerszamot vagy a nyomas
alatt levd Iéglégsiritét hosszu ideig a tizé napon.
Ellenérizze, hogy por, homok, forgacs és mas
idegen anyagok nem hullhatna a szerszamba
azon a helyen, ahol otthagyja.
Soha ne prébalja a kotéelemet egyszerre belllrdl
és kivilrél beléni. A kétéelemek atszakithatjak a

munkadarabot, esetleg kirepilhetnek, ezzel
komoly veszélyt okozva.
Szerviz

A munka végeztével azonnal végezzen el a
karbantartast és a tisztitast. Elsérangu allapotban

48

tartsa a szerszamot. Kenje a mozgé alkatrészeket,
hogy megvédje a rozsdasodastol és minimalizalja
a surlédassal kapcsolatos kopast. Torolje le az
osszes port az alkatrészekrdl.

Forduljon a Makita hivatalos szervizk6zpontjahoz
a szerszam rendszeres ellendriztetése érdekében.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
karbantartast és a javitasokat a Makita hivatalos
szervizkdzpontjaban kell elvégezni, mindig csak
Makita cserealkatrészeket hasznalva.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
UZEMBEHELYEZES

Légtomlé kivalasztasa

Fig.1

Magasnyomasu légtémlét hasznaljon.

Olyan nagy és rovid légtémlét hasznaljon, amilyet csak
lehetséges, hogy biztositani tudja a folyamatos,
hatékony csavarbehajtas.

AAVIGYAZAT:
A légsrité alacsony légteljesitménye, vagy egy
hosszy illetve kisebb atmérgji légtomlé a
szerszam csavarbehajtasi kapacitasanak
csOkkenését okozhatja a csavarozasi frekvencia
tekintetében.

Kenés

Haszndlat el6tt és utan olajozza meg a szerszamot
pneumatikusszerszam-olajjal, egy-két cseppet a levegd
bekotésére szolgald szerelvényre helyezve. A megfeleld
kenés biztositasahoz a szerszamot el kell sutni parszor
a pneumatikusszerszam-olaj felvitele utan.

Fig.2



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
A behajtasi mélység beallitadsakor, mindig zarja le
a kioldékapcsolot és valassza le a légtomist.

A szabalyozé (behajtasi mélység szabalyozo)
hasznalati médja
Fig.3
Fig.4
AVIGYAZAT:
A behajtasi mélység beallitasakor, mindig zarja le
a kioldékapcsolot és valassza le a légtomist.
A szerszamon egy csavarbehajtasi mélység beadllitasara
szolgald szabalyoz6 talalhato.
Forditsa el a szabalyozét a behajtasi mélység
bedllitisdhoz. A behajtdsi mélység szabalyozhatd
tartomanya 6 mm. (a szabalyozé egy fordulata a
mélységet kb. 0,8 mm-rel médositja.)

kioldokapcsolot és valassza le a légtomiét. Az
akasztét ne rogzitse derékszijra, stb.
Ha az akasztd kilazul és a csavarbehajto leesik,
az véletlenil mikddésbe léphet, ami sérlléshez
vezethet.
Fig.5
Az akasztd a csavarbehajtd ideiglenes felakasztasara
hasznalhato.
A csavarbehajton az akaszté felszerelési
megvaltoztathato.
Tavolitsa el az akasztét rogzitd csavart, valtoztassa
meg az akaszto helyét, és csavarja vissza a csavart.

helyzete

A valtokapcsolo lizemmadjanak kivalasztasa
Fig.6

A csavarbehajté egy valtékapcsoloval van felszerelve,
amely lehetévé teszi az optimalis behajtasi tzemmad
kivalasztasat, a munkadarab anyaganak megfelel6en.
Az optimalis hasznalathoz allitsa be az izemmaddot a
lent talalhaté ,Valtokapcsol6 lizemmdd tablazat” szerint.
Teljesen forditsa el a gombot, amig megfeleléen be nem

Akaszto
kattan az (1) vagy a (2) allasba. Ha a behajtét az (1) és
AVIGYAZAT: a (2) allas kozé dllitott valtokapcsoldval mikodtetik, a
Az akaszto hasznalatakor vagy helyzetének szerszam részei karosodhatnak és/vagy nem miikddnek
megvaltoztatasakor mindig régzitse a  normalis teliesitménnyel.
Acéllap vastagsaga
g @ @ @
Acéllap vastagsaga
Acéllemez aljzat D e Q) ) M2
Acéllap vastagsaga
0.6 mm S Q) S
Fa aljzat (1) 1) 1) 1)
Csavar hossza 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
9,5 mm, 12,5 mm és 15 mm vastagsagu gipszkarton a2 z
OSSZESZERELES

lapokhoz hasznalhato.

Legfeliebb 0,8 mm-es vastagsagu acéllemez aljzat
munkalhaté meg (a csavarokat nem lehet behajtani a
réteges acéllemez aljzatba).

Mindig eredeti Makita fliz6tt csavarokat hasznaljon.

A csavarbehajt6 haszndlatat altaldban az (1)
valtékapcsold Gzemmodban javasoljuk, és csak akkor
véltsanak (2) valtékapcsold6 Uzemmoédba, ha a
csavarokat az elégtelen teljesitmény miatt nem lehet
behajtani.
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Csavarok betoltése

AVIGYAZAT:
A csavarok betdltése el6tt mindig valassza le a
légtomlét a féegységrol.
Ha a féegység véletlenil mikddésbe lép, az
személyi sériiléshez vezethet.
1. Valassza le a 1égtoml6t.

2. Az ajté nyitdsahoz nyomja le a kart.

Fig.7

3. Nyissa fel a tar fedelét.

Fig.8

4. Toltse be a csavarokat a tarba.

5.  Huzza ki a vezet6csavart a csavarvezetéig, majd
zarja be a tar fedelét.

6. Telijesen toltse be a vezet6bcsavart a

csavarcsatornaba. Ezen a ponton ellendrizze,



hogy a «csavar teliesen benne van az
etetdvilldban. Ha a csavart nem lehet bedllitani,
mert a bit egészen a csavarbehajté vezet6hoz
lejott, forditsa meg a féegységet (a csavarbehajté
vezetd legyen feliil), és tolja vissza a bitet a
kijelolt helyre.

7. Lassan zarja vissza az ajtot, amig a kar teljesen
meg nem all.

Fig.9

UZEMELTETES

Csavarbehaijtas

/AVIGYAZAT:
A mikodési légnyomasnak 1,76 és 2,26 MPa
kozott kell lennie. Becsavart csavarra ne csavarjon
be Gjabb csavar(oka)t.
Ez a behajtd nem belévdé szerszan, ezért a

hasznalathoz megfelel6 er6sségben le kell nyomni.

Amennyiben a féegységet nem nyomjak le
megfeleléen, akkor megeshet, hogy a csavar nem
lesz teljesen behajtva a munkadarabba vagy kijon.
Mindig a megdfelel6 szégben nyomja a
munkadarabhoz az a kivetd orrész végét, majd
hajtsa be a csavart. A megfelelé6 csavarbehajtas
biztositasahoz a szakaszos behajtast javasoljuk.

Fig.10

Fig.11

El6sz6r kdnnyedén nyomja ra az érintkez6 kar végét a
munkadarabra.

Ezutan hizza meg a kiolddkapcsolét. Addig ne engedije
fel a kioldokapcsolét, amig a motor le nem all. Jegyezze
meg, hogy a kioldékapcsolé tul korai felengedésekor
megeshet, hogy a csavar nem lesz teljesen behajtva a
munkadarabba és/vagy a csavareteté karosodik.

Valtas a szakaszos és a folyamatos
csavarbehajtas k6zott
Szakaszos behajtasi mod

Fig.12

Fig.13

A szakaszos behajtas azt jelenti, hogy az érintkezd kart
a munkadarabra nyomjak, majd a kioldékapcsold
meghuzasaval becsavarjak a csavart.

A csavarbehajté ,Szakaszos behajtasi modba“ vald
allitashoz a kapcsolokart allitsa — allasba.

(1) Nyomja az érintkez&kart a munkadarabra.
(2) Huzza meg a kiolddkapcsolot.

Folyamatos behajtasi mod

Fig.14

Fig.15

A folyamatos behajtds azt jelenti, hogy ¢ a

kioldokapcsolét behtzva tartva az érintkezékart a
munkadarab kulénbéz6 részeihez nyomjak a csavarok
folyamatos behajtasahoz.
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A csavarbehajté ,Folyamatos behajtasi modba“ vald
allitashoz a kapcsoldkart allitsa =+ allasba.

=1

(1) Huzza meg a kioldokapcsolét.

(2) Nyomva tartott kioldokapcsolé mellett, amint
az érintkezékart ranyomjak a munkadarabra,
egy csavar folyamatos behajtdsa fog
megtorténni.

Kioldékapcsolé rogzitése mod

A csavarbehajtéd fel van szerelve egy kioldokapcsold
régzitével, amely megakadalyozza véletlen
bekapcsolasabol eredd baleseteket, amikor a
féegységet nem hasznaljak. A kiolddkapcsol6 rogzité
egy olyan mechanizmus, ami régziti a kioldokapcsolét,
és meggatolja a csavarok kivetését.

A csavarbehajté ,Rogzitett kioldékcsolé“ allapotba
valo allitdshoz a kapcsolokart allitsa allasba.
Csavarbehajtas kozben dllitsa a lezarékart — vagy =
allasba. Amikor nem hasznalja a csavarbehajtét, mindig
zarja le a kioldékapcsolot és valassza le a 1égtomlét.

Fiizott lap elvagasa
Fig.16
AVIGYAZAT:
A fluzott lap elvagasakor mindig rogzitse a
kioldékapcsolét és valassza le a 1égtomlét.
Flzott csavarok haszndlatakor a flizott lap kidll a
csavarbehajté vezetdbdl. A nyil iranyaba tépje le a kiallo
flizott lapot.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Ellen6érzés vagy karbantartds végrehajtasanak
megkezdése el6tt mindig valassza le a légtomlét a

szerszamrol.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Csavarelakadas megsziintetése

AVIGYAZAT:
Csavarelakadas megszUntetésekor mindig
rogzitse a kioldékapcsolot és vélassza le a
légtomiét.

Fig.17

Rogzitse a kioldokapcsolét és valassza le a légtomlét.
Nyissa ki az ajtét és huzza ki a fliz6tt csavarokat.
Tegyen egy vékony fém rudat a kivetd orr-részbe és
Usse meg egy kalapaccsal. Egyes estekben a fémrud
az Utés soran megakadhat. Jegyezze meg, hogy ilyen
esetekben nem szabad a bitet megltni, mert a bit vége
megsériilhet, ami rossz csavarbehajtast eredményezhet.

Fig.18

Egy lapos csavarhuzéval vagy mas hasonlé eszkdzzel
tavolitsa el a behajté vezetébe elakadt csavar(oka)t.



A csavar(ok) eltavolitasa utan ellenérizze, hogy a bit ne
légjon bele a csavarcsatorndba (ha igy lenne, a
fémruddal tolja ki).

Az elakadt csavar(ok) eltavolitdsa utan toltse be uUjra a
csavarokat a csavarbehajtéba.

A bit cseréje

AVIGYAZAT:
A bit cseréjekor mindig rogzitse a kioldokapcsolét,
vélassza le a légtomlét és tavolitsa el az Osszes
betdltétt csavart.

Figyelien oda, hogy ne veszitse el a kis alkatrészeket.

A bitet tiszta kornyezetben cserélije, hogy a belsé

alkatrészeket megvédje a por és a kosz bejutasatol.

A bit eltavolitasa

Fig.19

1. Valassza le a légtomlI6ét és vegye ki az Ossze
betdltétt csavart.

2. Az imbuszkulccsal lazitsa meg a négy
imbuszcsavart, majd vegye le a felsé fedelet.

- A fels6 fedél tavtartdja is eltavolithatd, de hagyja
azt a szerszamon.

- Ha a fels6 fedél tomitégydrije is lejon a felsé
fedéllel, akkor figyeljen ra, nehogy
eldeformalédjon és az Osszeszereléskor ne
felejtse el visszahelyezni.

3. Helyezze be az imbuszkulcsot a csavarbehajtd
vezet6 bitcsatornajaba, és nyomja ki a dugattyd
szerelvényt.

Fig.20

4.  Egy ar, stb. segitségével tavolitsa el a gumigytrit
(fehér) a kinyomott dugattyu szerelvényrél.

- Mivel az Uj csavarbehajté bithez Uj fehér
gumigylrd van mellékelve, a régit egy vagokéssel,
stb. ki lehet vagni, ha mashogy bonyolult
eltavolitani.

Fig.21

Fig.22

5. Ezutdn vegye ki a «csapot a dugattyd
szerelvénybdl.

Fig.23

6. Engedje le a dugattyut, majd tavolitsa el a

dugattyufedelet és a csavarbehajto bitet.
Fig.24
A bit beszerelése
1. Szereljen fel
dugattyura.
Fig.25
2.

csavarbehajté bitet a

egy (j

Ezt kovetéen szerelije fel a dugattylifedelet a
dugattyu szerelvényre. Ezen a ponton ellendrizze,
hogy a dugattyd szerelvény és a dugattyufedél
furatai egybeesnek.
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Fig.26
Szerelje fel a dugattyufedelet a bevajt oldalaval
felfelé, az abran is lathaté médon.

3. Tolja &t a csapot a dugattyu szerelvényen.

Fig.27

4. Szerelje fel a gumigy(rit a dugattyu szerelvényre.
Fig.28
5.

Igazitsa a bit alakjat a csavarbehajté bitcsatorna
alakjahoz, majd helyezze be a bitet.

Fig.29
6. Szerelje fel a fels6 fedelet a csavarbehajtéra, és
helyezze be a négy darab imbuszcsavart a

furatokba.

Fig.30

7. Az imbuszkulccsal er6sen huzza meg az
imbuszcsavarokat. Ezen a ponton a csavarokat a
nyilakkal jelzett sorrendben [(1) - (4)] hizza meg.

Fig.31

A szikséges meghuzasi nyomatéknak 7,5 és 8,5
Nm koz6tt kell lennie.

A bit cseréjének befejezése utan teljesen vizsgalja at a
szerszamot, és nem tapasztalhaté semmilyen szokatlan
dolog, majd lasson neki a csavarbehajtasnak.

A szerszam leeresztése

Vegye le a tomlét a szerszamrdl. Tegye a szerszamot
ugy, hogy a levegd bekdtésére szolgald szerelvény
lefelé nézzen. Engedjen le annyit, amennyit csak
lehetséges.

A szerszam tisztitasa

A magneshez tapadt vasport egy portalanitéval fujhatja
ki.

Dugo

Hasznalaton kivil valassza le a téml6t. Ezutan zarja be
a leveg6 bekotésére szolgald szerelvényt a dugéval.

Fig.32

Tarolas

Haszndlaton kivill a szerszamot meleg és szaraz helyen
kell tarolni.

A légsiirit6 és a légtomlé karbantartasa

Fig.33

Haszndlat utdan mindig Uritse ki a légsdrit6tartalyt. Ha
nedvesség keril a szerszamba, az a teljesitmény
csOkkenéséhez és a szerszam meghibasodasahoz
vezethet.

Tartsa a légtoml6ét hétsl (60°C felett, 140°F felett),
vegyszerekt6l (higitd, erés savak vagy lugok) tavol.
Emellett vezesse a tomlét tavol az akadalyoktdl,
amelyekbe veszélyesen beakadhat miikddés kdzben. A
tomléket tavol kell vezetni az éles sarkoktdl és
terliletektdl is, amelyek a témlé karosodasahoz vagy
kidorzsdléséhez vezethetnek.



A termék BIZTONSAGANAK és

MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Légtomldk
Védbészemiiveg

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhatd
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

3-1. Hiboko 18-1. Srauba (Skrutka) 24-2. Nastavec skrutkovaca
3-2. Vyénieva 18-2. Skrutkovac 24-3. Piest
4-1. Zapustena prili§ hlboko 19-1. Sestboka skrutka 25-1. Novy nastavec skrutkovaca
(otdcanim povytiahnite) 19-2. Sesthranny franctzsky klug 25-2. Piest
4-2. Spravne 19-3. Horny uzaver 26-1. Strana s otvormi
4-3. Tréi von prili§ vysoko 19-4. Tesnenie horného uzaveru 26-2. Uzaver piesta
(otacanim zaskrutkuijte) 19-5. Rozpierka horného uzaveru 26-3. Zostava piesta
5-1. Hak 20-1. Zostava piesta 26-4. Otvory
5-2. Srauba (Skrutka) 20-2. Sesthranny franctizsky kIG& 27-1. Kolik
6-1. Gombik 20-3. Vodidlo 27-2. Zostava piesta
7-1. Packa 21-1. Bodec 28-1. Gumeny kruzok
8-1. Uzaver zasobnika 21-2. Gumeny kruzok (biely) 28-2. Zostava piesta
9-1. Skrutkovy kanalik 21-3. Zostava piesta 30-1. Sestboka skrutka
9-2. Vodiaca skrutka 22-1. Noz rezaca 30-2. Horny uzaver
9-3. Podavacia ¢elust 22-2. Gumeny kruzok (biely) 31-1. Sestboka skrutka
12-1. Packa 22-3. Zostava piesta 31-2. Sesthranny franctizsky kiug
14-1. Packa 23-1. Kolik 33-1. Vypustaci kohutik
17-1. Kladivo 23-2. Zostava piesta
17-2. Ty¢ka 24-1. Uzaver piesta
TECHNICKE UDAJE
Model AR410HR

Tlak vzduchu

1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 barov)

Dizka skrutky

Zvitkovy typ 25 - 41 mm

Kapacita skrutiek

Pas - usporiadané 100 ks

Bezpecnostné zariadenie

Systém kontaktného ramena

Nastavenie dotahovania

Otocny typ (Rozsah nastavenia: 6 mm)

Mechanizmus podavania skrutiek

Systém podavacieho piesta

Min. priemer hadicky

5,0 mm

Olej pre pneumatické naradie

ISO VG32 alebo rovnocenna norma

Rozmery (D x V x 8)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Hmotnost netto

2,0 kg

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Gdaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit’.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003
END106-3

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa modzete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili ich vyznam.

@DII - Precitajte si navod na obsluhu.
=) -
@

Pouzivajte ochranné okuliare.

Nepouzivajte leSeniach  alebo

rebrikoch.

na
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ENE059-1
Uréené pouzitie
Toto naradie je uréené na pripravné prace v interiéri,
ako je upevnovanie dlazkovych nosnikov alebo beznych
krokiev a na vytvaranie ramovych konStrukcii pri

rozmiestneni "2 x 4".
ENG905-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena
podla EN792:

Uroven akustického tlaku (Lya) : 81 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 94 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu



ENG904-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii bola stanovena podla EN792:

Vyzarovanie vibracii (ay) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a mdze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH003-14
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Pneumaticky skrutkovaé s automatickym posuvom
zvitku

Cislo modelu / Typ: AR410HR

predstavuju sériovu vyrobu

Je v zhode s nasledujucimi euréopskymi
smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN792
Technickd dokumentéaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko
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30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

ENBO067-4

Bezpeénostné vystrahy pre
pneumaticku

klincovacku/sponkovacku

A VYSTRAHA Preéitajte si vSetky bezpeénostné
vystrahy a pokyny.NedodrZiavanie vystrah a pokynov
modze mat za nasledok vazne poranenie, zasiahnutie
elektrickym prudom a/alebo poZziar.

Vsetky pokyny a inStrukcie si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pred pouzivanim tohto naradia si z dévodu osobnej
bezpecénosti, spravnej obsluhy a udrzby naradia
precitajte tento navod na obsluhu.
Vseobecna bezpeénost’
Nedovolte, aby naradie pouzivali nezaSkolené
osoby.
Naradie nie je hracka. Naradie povazujte za
pracovné naradie.
Naradie nepouzivajte pod vplyvom alkoholu, liekov
alebo podobnych latok.
Naradie nikdy neupravuijte.
Osobne ochranné prostriedky
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare, aby ste
chranili svoje o€i pred prachom a upinacimi
prvkami.
AVYSTRAHA Zamestnavatel je zodpovedny za
zabezpecenie pouzivania prostriedkov na ochranu
zraku osobami obsluhujucimi naradie a dalSimi
osobami v bezprostrednej blizkosti pracoviska.
Len pre Australiu a Novy Zéland
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare a $§tit na
ochranu tvare s ciefom chranit zrak pred prachom
a poranenim upinacimi prvkami. Ochranné
okuliare a &tit na ochranu tvare musia vyhovovat
poziadavkam AS/NZS 1336.



Ochranné okuliare

Stit na ochranu tvare

S cielom chranit svoj sluch proti hluku pouzivajte
chranice na usi a taktiez pouzivajte aj ochranu na
hlavu. Taktiez pouzivajte lahké, av8ak nie volné
oblecenie. Rukavy by mali byt zapnuté alebo
vyhrnuté. Nemali by ste na krku nosit' Ziadne Satky
alebo viazanky.

Bezpecnost pracoviska

Pracovisko udrZiavajte Cisté a dobre osvetlené. Na
rozhadzanych alebo tmavych pracoviskach
existuje riziko urazu.

Naradie nepouzivajte vo vybusnom prostredi, napr.
v pritomnosti zapalnych kvapalin, plynov alebo
prachu. Naradie moze iskrit, nasledkom ¢oho sa
moézu prach alebo vypary vznietit.

PoCas pouzivania naradia zabrarte pristupu
detom a okolostojacim. Rozptylovanie moéze
sposobit stratu kontroly.

Zabezpecéte dostato€né osvetlenie pracoviska.

V platnosti m6zu byt miestne nariadenia tykajuce
sa hluku, ktoré je potrebné dodrziavat
udrziavanim hodnét hluku pod stanovenymi
limitnymi hodnotami. V niektorych pripadoch sa by
sa mali s ciefom zabranit unikaniu hluku okenice.

Bezpecnostné zariadenia

Pred pracou skontrolujte, &i su  vSetky
bezpecénostné systémy funkéné. Toto naradie sa
nesmie pouzivat tak, Ze sa potahuje len vypinac
alebo tak, Ze sa proti drevu zatlaga iba kontaktné
rameno. Musi sa pouzivat jedine pri vykonavani
oboch tychto uUkonov. Moznu chybnd c¢innost
vyskusajte bez nabitia upinacimi prvkami a tak, ze
tlacidlo je v polohe UpIného potiahnutia.

S kontaktnym prvkom sa nehrajte: zabranuje
nahodnému vystreleniu a preto musi byt vzdy
namontovany; nedemontujte ho.  Zaistenie
vypina¢a v polohe ON (ZAP.) je taktiez velmi
nebezpecéné. Vypinac sa nikdy nepokusajte zaistit.
Naradie nepouzivajte pokial je ktorakolvek cCast
naradia alebo ktorykolvek z obsluznych ovladacov
nefunkény, odpojeny, upravovany alebo
nefungujuci spravne.

NepokusSajte sa kontaktny prvok ponechat v
stlaéenom stave pomocou pdasky alebo drétu.
Méze dojst k smrtelnym alebo vaznym
poraneniam.
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Kontaktny prvok vzdy kontrolujte podla pokynov v
tomto navode. Ak bezpecnostny mechanizmus
nefunguje spravne, upinacie prvky mozu byt
nahodne vystrelené.
Pri nepouzivani naradia vzdy zablokujte vypina¢
otocenim prepinacej packy do polohy LOCK
(ZABLOKOVAT).
PresvedcCte sa, ze vypina je zablokovany, a to
pokial je prepinacia packa v polohe LOCK
(ZABLOKOVAT).

VlozZenie upinacich prvkov

- Naradie nikdy nenabijajte upinacimi prvkami
pokial je ktorykolvek ovlada¢ aktivovany.
Pouzivajte len upinacie prvky uvedené v tomto
navode. Pri pouziti akychkolvek inych upinacich
prvkov mdze dojst k poruche naradia.

Zdroj napajania

- Naradie nikdy nepripdjajte k vedeniu stlaeného
vzduchu, kde tlak vzduchu méze prekrocit rozsah
vhodného tlaku vzduchu pre naradie, ktory je
uvedeny v tabulke ,SPECIFIKACIE* o 10 %.
Zabezpeéte, aby tlak dodavany systémom
stlaeného vzduchu neprekrac¢oval vhodny rozsah
tlaku vzduchu pre naradie. Tlak vzduchu na
zaliatku nastavte na nizSiu hodnotu, nez je
vhodny rozsah tlaku vzduchu.
Naradie prevadzkujte pri  najnizSom tlaku
pozadovanom pre aplikaciu, aby ste predisli
zbyto¢nym vysokym hladinam hluku, rychlejSiemu
opotrebovaniu a naslednym porucham.
Naradie nikdy nepouzivajte na iny nez stlaeny
vzduch. V pripade, ak ako zdroj napajania pre
naradie pouzijete plyn z tlakovych flia§ (oxid
uhlicity, kyslik, dusik, vodik, vzduch atd.) alebo
zapalny plyn (vodik, propan, acetylén atd.),
naradie vybuchne s désledkom vaznych poraneni.
Vzdy odpojte vzduchovi hadicu a demontujte
vSetky upinacie prvky:
- ak naradie nechavate bez dohladu;
- pred vykonavanim akejkolvek udrzby alebo

opravy;

- pred odstranenim zablokovania;
- pred prenesenim naradia na nové miesto.
Pouzivajte jedine olej uréeny pre pneumatické
naradia, ktory je uvedeny v tomto navode.

Prevadzkova bezpecnost’
Naradie pred pouzivanim vzdy skontrolujte z
pohladu jeho celkového stavu a z pohladu
uvolnenia skrutiek. V pripade potreby dotiahnite.
S néaradim manipulujte opatrne, pretoze vo vnutri
naradia je vysoky tlak, ktory méze byt nebezpecny,
a to v pripade vzniku trhlin spésobenych hrubym
zaobchadzanim (pad alebo naraz). NepokuSajte
sa na naradi krajat a ani do neho nerypte.
Ak na naradi spozorujete nie¢o chybné alebo
nie€o nezvy€ajné, okamzite zastavte vykonavanu
¢innost. Nespravne fungujuce naradie sa nesmie
pouzivat.



Vypustny otvor nesmerujte na nikoho okolo vas.

Ruky a nohy drzte mimo oblasti vypustného otvoru.

Vzdy sa presvedcte, Ze naradie obsahuje upinacie
prvky.

Naradie nikdy nesmerujte na seba ani na Ziadnu
in0 osobu bez ohladu na to, i obsahuje alebo
neobsahuje upinacie prvky.

S pracou sa nepondhlajte ani naradie
nepretazujte. S tymto naradim zaobchadzajte
opatrne.

Naradie nespustajte pokial nie je pevne

umiestnené na pracovnom kuse.

Naradie nikdy nedrzte ani neprenasajte drziac prst

na vypinaci, ani ho nikomu takymto spésobom

neodovzdavajte. Nahodné vystrelenie méze mat
za nasledok vazne poranenie.

Naradie na nabijanie upinacich prvkov oznacené

,Do not use on scaffoldings, ladders (NepouZzivajte

na leSeniach alebo rebrikoch)* nepouzivajte v

uréitych situaciach, napriklad:

- v pripade, ak chcete zmenit miesto nabijania
za iné, pricom vykonanie tejto zmeny
vyzaduje pouzite leSenia, schodikov, rebrikov
alebo konstrukcii podobnych rebriku, napr.
streSnych lat;

- na zatvaranie Skatul alebo prepraviek;

- na montdz prepravnych bezpeénostnych
systémov napriklad na vozidlach alebo
vagoénoch.

Dokladne skontrolujte steny, stropy, podlahy
zastreSenie a pod. aby pripadne nedos$lo k Urazu
elektrickym prudom, uniku plynu, vybuchu a pod.,
spdsobenym narazenim do Zivych vodi¢ov, potrubi
alebo plynovych rurok.
Naradie nepouzivajte na upinanie elektrickych
kablov. Nie je navrhnuté na instalaciu elektrickych
kablov a mbze poskodit izolaciu elektrickych
kablov s doésledkom zasiahnutia elektrickym
prudom alebo poziarnych rizik.
Davajte pozor na svoj postoj a zachovavajte svoju
rovnovahu s nastrojom. Presvedéte sa, Ze poCas
prace na vyvySenych miestach sa nikto pod vami
nenachadza a vzduchovu hadicu zabezpecdte tak,
aby ste zabranili nebezpe€enstvu v pripade
nahleho myknutia alebo zachytenia.

Na strechach a dalSich vyvySenych miestach

upinacie prvky nastrelujte subezne s va$im

pohybom dopredu. Je lahké stratit stabilny postoj

v pripade nastrefovania upinacich prvkov pri

malom pohybe dozadu. V pripade nastrelovania

upinacich prvkov do zvislych povrchov nastrelujte
zhora nadol. Tymto spdsobom dokazete
nastrelovanie vykonavat pri mensej unave.

V pripade, ak upinaci prvok omylom nastrelite na

iny, alebo ak upinaci prvok nastrelite na uzol v

dreve, m6ze dojst k ohnutiu upinacieho prvku

alebo k zaseknutiu naradia. Moéze dojst k

odhodeniu upinacieho prvku, pri€om upinaci prvok
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mobzZe niekoho zasiahnut, alebo naradie samo

osebe mbze vyvolat nebezpecnu reakciu.
Upinacie prvky nastrelujte opatrne.
Nabité naradie ani vzduchovy kompresor

nenechavajte, pokial je pod tlakom dlhodobo na
sinku. Na mieste, kde budete naradie nastavovat
sa nesmie do ndradia dostat prach, piesok,
ulomky a cudzorody material.
Nikdy sa neskuSajte nastrelovat upinacie prvky
sucasne zvnutra aj zvonka. Upinacie prvky mézu
prerazit a/alebo vyletiet, ¢o predstavuje smrtelné
nebezpecéenstvo.

Servis
Okamzite po ukonceni prace s naradim vykonajte
vyCistenie a udrzbu. Naradie udrZiavajte vo
vynikajucom stave. Pohyblivé Casti namazte, aby
ste zabranili hrdzaveniu a aby ste minimalizovali
opotrebovanie od trenia. Zo vSetkych sucasti
utrite prach.

O pravidelni  kontrolu naradia poziadajte
autorizované servisné stredisko  spolo¢nosti
Makita.

Ak chcete zachovat SPOLAHLIVOST a

BEZPECNOST vyrobku, udrzbu a opravy by sa
mali vykonat v autorizovanom servisnom stredisku
Makita, vzdy s pouzitim nahradnych dielov Makita.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)

nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osoéb.

INSTALACIA

Volba vzduchovej hadice

Fig.1

Pouzivajte vzduchové hadice odolné voci vysokym
tlakom.

Pouzivajte €o najvacsiu a ¢o najkrat$iu hadicu, aby ste
zabezpeCili nepretrzitd a Gc¢innu ¢innost' skrutkovania
skrutiek.

/A\POZOR:
Maly vystup vzduchu z kompresora, dlha hadica
alebo hadica s mens§im priemerom vo vztahu ku
frekvencii skrutkovania skrutiek moéze mat za
nasledok zniZenie kapacity naradia pri skrutkovani.

Mazanie
Pred a po pouziti naolejujte naradie olejom na

pneumatické naradie kvapnutim dvoch alebo troch
kvapiek do vzduchovej armatdry. Kvoli spravnemu



namazaniu je potrebné naradim po naneseni oleja pre
pneumatické naradie niekolkokrat vystrelit.

Fig.2

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pogas nastavovania hibky skrutkovania vzdy
zablokujte spustac a odpojte vzduchovu hadicu.

Sposob obsluhy nastavovaca (nastavovaé
hlbky skrutkovania)
Fig.3
Fig.4
APOZOR:
Pogas nastavovania hibky skrutkovania vzdy
zablokujte spustac a odpojte vzduchovu hadicu.
Skrutkova¢ je vybaveny nastavovac¢om uréenym na
nastavenie hibky skrutkovania skrutiek.
Ota¢anim nastavovata nastavite hibku skrutkovania.
Rozsah nastavenia hibky skrutkovania je 6 mm. (jedno
otoéenie nastavovada nastavi hibku o asi 0,8 mm.)

Hak

A\POZOR:
Ak sa pouziva hak, alebo pri zmene jeho polohy
vzdy zablokujte spustac¢ a odpojte vzduchovu
hadicu. Hak neupevnuijte na opasok a pod.
Ak dojde k uvolneniu haka a padu skrutkovaca,
skrutkova¢ sa méze nahodne spustit a spdsobit
poranenie.
Fig.5
Hak je vhodny na doCasné zavesenie skrutkovaca.
Montaznu polohu haku na skrutkovaci je mozné zmenit.
Odskrutkujte montaznu skrutku haku, zmerite polohu
haku a skrutku opatovne utiahnite.
Vyber rezimu pomocou prepinaca
Fig.6
Tento skrutkovac je vybaveny prepinacom umoziujucim
volbu rezimu s cielom dosiahnutia optimalneho
skrutkovania, a to v zavislosti na materiali pracovného
kusa. Kvoli optimalnemu pouzitiu nastavte polohu pre
rezim zobrazeny v tabulke ,Tabulka prepinania
rezimov“, ktora je uvedena nizSie. Dokladne otocte
gombikom dokial neklikne, ¢im doéjde k zastaveniu v
polohe (1) alebo (2). Pokial sa skrutkova¢ pouziva pri
nastaveni skrutkova¢a v polohe medzi (1) a (2), méze
dojst k poskodeniu prvkov skrutkovaca a/alebo sa
nedosiahne Standardny vykon.

Hrubka ocelového plechu
o8 mm @ @ @
PodloZka z ocelového | Hribka ocelového plechu
plechu 0.6 mm M Q)] (1).2)
Hrubka ocelového plechu
0.6 mm S Q) S
Drevena podlozka (1) 1) 1) 1)
Dizka skrutky 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Vhodné na pouzitie v pripade beznych sadrokartonov s
MONTAZ

hrabky 9,5 mm, 12,5 mm a 15 mm.

Mozno pracovat na podlozke z ocelového plechu do
hrabky 0,8 mm (skrutky sa nesmu zaskrutkovat do
vrstvenej podloZzky z ocelového plechu).

Vzdy pouzivajte spojené skrutky znacky Makita.

V rémci beznych situacii vam odpori¢ame skrutkovac
pouzivat s prepinatom rezimu nastavenym v polohe
(1); nastavenie prepinac¢a rezimu do polohy (2)
odporuéame pouzivat v pripade, ak nie je mozné
skrutky skrutkovat v désledku nedostato¢ného vykonu.
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Vlozenie skrutiek

/A\POZOR:
Pred vkladanim skrutiek vzdy od hlavnej jednotky
odpojte vzduchovu hadicu.
V pripade nahodného spustenia jednotky méze
dojst k osobnym poraneniam.
1. Odpojte vzduchovu hadicu.
2. Packu pri otvarani dvierok stlacte smerom nadol.
Fig.7
3.
Fig.8
4.

Otvorte uzaver zasobnika.

Do zasobnika vloZte skrutky.



5. Vodiacu skrutku vytiahnite az po vodiaci prvok
skrutkovata a nasledne uzaver zéasobnika
zatvorte.

Vodiacu skrutku uUplne viozte do skrutkového
kandlika. V tomto bode skontrolujte, Ze skrutka je
kompletne ulozena v podavacej Celusti. Teraz,
pokial' skrutku nemozno nastavit kvoli tomu, ze
nastavec vosSiel az po vodiaci prvok skrutkovaca,
oto¢te hlavnu jednotku naopak (vodiaci prvok
skrutkovaca je hore) a vratte nastavec do jeho
spravnej polohy.

7. Pomaly zatvorte dvierka dokial sa packa uplne

nezastavi.

Fig.9

PRACA
Ako skrutkovat’ skrutky

APOZOR:
Pouzivany tlak vzduchu musi byt v rozmedzi 1,76
az 2,26 MPa. Opatovne neskrutkujte skrutku(y) na
skrutku(y), ktora uz bola zaskrutkovana.
Tento skrutkova¢ nepredstavuje razové naradie a
preto vyZzaduje dodato¢né mnozstvo tlaku.
Pokial  hlavnu jednotku nestladite dokladne,
skrutka sa nemusi doékladne zaskrutkovat do
pracovného kusa, alebo sa méze uvolnit.
Vzdy koniec vystupnej Spicky pritlacte v pravom
uhle k pracovnému kusu a nasledne skrutku
zaskrutkujte. Odporu¢ame  vam pouzivat
preruSované skrutkovanie s ciefom zabezpedit
spravne naskrutkovanie skrutky.

Fig.10

Fig.11

Najprv zlahka pritlacte koniec kontaktného ramena ku
pracovnému kusu.

Nasledne potiahnite spustaé. V tomto momente
neuvolfujte spustac dokial sa motor nezastavi. Pokial
spusta¢ uvolnite velmi skoro, skrutka sa nemusi
dokladne zaskrutkovat do pracovného kusa a/alebo
doéjde k zhorSenie naskrutkovania skrutky.

Prepinanie medzi preruSovanym a spojitym
skrutkovanim.
Sposob prerusovaného skrutkovania

Fig.12

Fig.13

Prerusované skrutkovanie predstavuje spdsob, kedy sa
kontaktné rameno pritla¢i ku pracovnému kusu a
spustac je potiahnuty pre naskrutkovanie jednej skrutky.
Nastavte packu prepinata do polohy = , ¢&im
skrutkova¢ nastavite do rezimu ,Rezim preruSovaného
skrutkovania®“.

(1) Kontaktné rameno pritlacte ku pracovnému
kusu.
(2) Potiahnite spustac.
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Sposob spojitého skrutkovania

Fig.14

Fig.15

Spojité skrutkovanie predstavuje spodsob, kedy je
kontaktné rameno opakovane pritla¢ané na roézne
plochy pracovného kusa pri su¢asnom drzani spustaca
s cielom spojitého skrutkovania skrutiek.

Nastavte packu prepinaca do polohy =, ¢&im

skrutkovac nastavite do rezimu ,Rezim
neprerusovaného skrutkovania®“.
(1) Potiahnite spustac.

(2) Pri  podrzani spustaca, pri  kazdom

prittaéenim  kontaktného  ramena  ku

pracovnému kusu dojde ku spojitému

naskrutkovaniu skrutky.
Sposob zablokovania spust'aca
Skrutkova¢ je vybaveny blokovanim spustaca s cielom
zabranit nehodam pocéas nahodnej prevadzky pocas
doby, kedy sa jednotka nepouziva. Blokovanie spustaca
predstavuje mechanizmus, ktory zablokuje spustac, ¢im
déjde k zabraneniu vysuvania skrutiek.
Nastavte packu prepinaéa do polohy , €im
skrutkova¢ nastavite do rezimu ,Zablokovanie
spustaca”“.
Pri skrutkovani skrutiek nastavte packu blokovania do
polohy — alebo do polohy =:. Po¢as nepouzivania
skrutkovada vzdy zablokujte spustaé a odpojte
vzduchovu hadicu.

Ak odrezat’ spojovaci plech
Fig.16

APOZOR:
Po¢as rezania spojovacieho plechu vzdy
zablokujte spustac a odpojte vzduchovu hadicu.
Pri pouzivani spojenych skrutiek, spojovaci plech
vy€nieva z vodiaceho prvku skrutkovaca. Odtrhnite
vy€nievajuci spojovaci plech v smere Sipky.

UDRZBA

/A\POZOR:

. Pred vykonavanim kontroly alebo udrzby vzdy
odpojte od naradia vzduchovu hadicu.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Ako odstranit’ zaseknutie skrutky

/A\POZOR:
Pri odstrafiovani zaseknutia skrutky vzdy
zablokujte spustac a odpojte vzduchovu hadicu.
Fig.17

Zablokujte spusta¢ a odpojte vzduchovu hadicu.

Otvorte dvierka a vytlacte spojené skrutky.

Do vystupnej $picky zasurite tenku kovovu tyCku a
buchnite po nej kladivom. V niektorych pripadoch sa



mobze Spicka po narazeni kladivom zaseknut. Davajte
pozor, aby ste nenarazili na nastavec skrutkovaca,
pretoZe jeho koniec sa mbze poskodit, Coho désledkom
bude nespravne skrutkovanie.

Fig.18

Zaseknutu skrutku(y) vyberte z vnatra vodiaceho prvku
skrutkovaéa pomocou plochého skrutkovaa alebo
podobného naradia.

Po vybrati skrutky(iek) sa presvedéte, Ze nastavec
nezasahuje do skrutkového kandlika (pokial zasahuje,
vytlacte ho pomocou kovovej tycky).
Po vybrati zaseknutej skrutky(iek)
skrutkovaca vlozZte skrutky.

opatovne do

Ako vymenit’ nastavec

APOZOR:
Pri vymene nastavca vzdy zablokujte spustac,
odpojte vzduchovi hadicu a vyberte vSetky
vloZené skrutky.

Davajte pozor, aby ste neuvolnili malé sucasti.

Nastavec vymienajte na Cistom mieste, aby ste predisli

tomu, aby sa na na vnutorné sucasti dostal prach a

Spina.

Vybratie nastavca

Fig.19

1. Odpojte hadicu a vyberte vSetky vioZzené skrutky.

2. Pomocou Sesthranného nastréného  kluca
uvolnite  Styri  skrutky s hlavou so
Sestuholnikovym vybranim a nasledne

demontujte horny uzaver.

- Rozpierka horného uzaveru je snimatelna, avSak
ju ponechajte na skrutkovaci.

- Pokial tesnenie horného uzaveru snimete spolu s
hornym uzaverom, davajte pozor, aby sa nestratilo
a pocas spatnej montaze ho nezabudnite nasadit.

3. Do kandlika nastavca, ktory sa nachadza na
vodiacom prvku skrutkovaca zasunte Sesthranny

nastrékovy kIU¢€ a vytlacte zostavu piesta.
Fig.20

4.  Pomocou bodca a pod. snimte z vybratej zostavy

piesta gumeny kruzok (biely).

- PretoZe nastavec sa dodava s bielym gumenym
krdzkom, stary je mozné orezat rezacim nozom a
pod., a to v pripade, ak je tazké ho odstranit.

Fig.21
Fig.22
5. V dalSom kroku vyberte zo zostavy piesta kolik.
Fig.23

6. Znizte piest a vyberte uzaver piesta a nastavec

skrutkovaca.

Fig.24
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Montaz nastavca
1. Na piest namontujte novy nastavec.

Fig.25

2. 'V dalSom kroku namontuje uzaver piesta na
zostavu piesta. V tomto bode zarovnajte otvory
na zostave piesta a na uzavere piesta.

Fig.26

- Uzavere piesta namontujte tak, aby strana s
otvormi smeroval nahor tak, ako je to znazornené.

3. Cez zostavu piesta zastrcte kolik.

Fig.27
4. Na zostavu piesta nasadte gumeny kruzok.

Fig.28
5. Tvar nastavca zarovnajte s tvarom na kanaliku
nastavca skrutkovaca a nasledne nastavec zasunte.

Fig.29

6. Horny uzaver namontujte na skrutkovaé a do
otvorov zasurite Styri skrutky s hlavou so
Sestuholnikovym vybranim.

Fig.30
7.  Skrutky s hlavou so Sestuholnikovym vybranim
dokladne utiahnite pomocou  $esthranného
nastréného kltc¢a. V tomto bode utahujte v poradi
[(1) az (4)] podla znazornenych Sipok.
Fig.31
- Predpisany utahovaci moment je v rozmedzi 7,5
az 8,5 N'm

Po dokonc¢eni vymeny nastavca kompletne skontrolujte,
Ze sa nevyskytuju Ziadne nezrovnalosti a nasledne
zacnite so skrutkovanim skrutiek.
Vypustenie naradia
Z naradia demontujte hadicu. Naradie umiestnite tak,
aby vzduchova armatira smerovala smerom k podlahe.
Vypustite ako sa len da.

Cistenie naradia

Kovovy prach, ktory sa prilepi na magnet je mozné
vyfuknut pomocou vzduchového ¢&isti¢a na prach.
Uzaver

Pokial naradie nepouzivate, hadicu odpojte. Nasledne
vzduchovu armatdru uzatvorte uzaverom.

Fig.32

Uskladnenie

Pokial sa naradie nepouziva, je mozné naradie ulozit
na teplom a suchom mieste.

Udrzba kompresora a vzduchovej hadice

Fig.33

Po prevadzke vzdy vypustte nadrz kompresora. Pokial
dovolite, aby sa do naradia dostala vihkost, désledkom
moze byt slaby vykon a mozné zlyhanie naradia.
Vzduchovu hadicu chrante pred ucinkami tepla (nad
60°C, nad 140°F)a pred uc¢inkami chemikalii (riedidlo,
silné kyseliny alebo zasady). Hadicu vedte mimo
prekazok o ktoré sa mobze pocCas prevadzky



nebezpeéne zachytit. Hadice musia byt vedené mimo
ostrych hran a ploch, kde méze dojst k poskodeniu
hadice alebo k obrusovaniu hadice.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Vzduchové hadice
Ochranné okuliare

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mbzu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto polozZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.

60



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

3-1. Hiuboko 18-1. Sroub 24-2. Sroubovaci bit
3-2. Mélce 18-2. Sroubovék 24-3. Pist
4-1. P¥ili$ hluboko 19-1. Sroub s $estihrannou hlavou 25-1. Novy Sroubovaci bit

(otocte na stranu zvy$eni) 19-2. Imbusovy kli¢ 25-2. Pist
4-2. Spravné 19-3. Horni vicko 26-1. Strana s vybranim
4-3. Pilis mélce 19-4. Tésnéni horniho vicka 26-2. Vicko pistu

(otoCte na stranu snizeni) 19-5. Distanéni prvek horniho vitka 26-3. Sestava pistu
5-1. Hak 20-1. Sestava pistu 26-4. Otvory
5-2. Sroub 20-2. Imbusovy kli¢ 27-1. Kolik
6-1. Knoflik 20-3. Voditko nastfelovace 27-2. Sestava pistu
7-1. Packa 21-1. Spitaty nastroj 28-1. PryZovy krouzek
8-1. Viko zasobniku 21-2. Pryzovy krouzek (bily) 28-2. Sestava pistu
9-1. Kanalek vrutu 21-3. Sestava pistu 30-1. Sroub s estihrannou hlavou
9-2. Prvni vrut 22-1. Odlamovaci ntiz 30-2. Horni vitko
9-3. Podavaci zub 22-2. Pryzovy krouzek (bily) 31-1. Sroub s Sestihrannou hlavou
12-1. Packa 22-3. Sestava pistu 31-2. Imbusovy kli¢
14-1. Packa 23-1. Kolik 33-1. Odvodriovaci kohout
17-1. Kladivo 23-2. Sestava pistu
17-2. Ty¢ 24-1. Vigko pistu
TECHNICKE UDAJE

Model AR410HR

Tlak vzduchu

1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bar(i)

Délka Sroubu

Typ kotouce 25 - 41 mm

Kapacita zasobniku

100 kusu paskovanych v pasce

Bezpecnostni zafizeni

Systém kontaktniho ramena

Sefizeni hloubky

Otaceci typ (rozsah sefizeni: 6 mm)

Mechanismus podavani vrutl

Systém pistového podavani

Min. primér hadice

5,0 mm

Olej pro pneumatické naradi

ISO VG32 nebo odpovidajici

Rozméry (D x V x 8)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Hmotnost netto

2,0 kg

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END106-3

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dullezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@DII - Predtéte si navod k obsluze.
(@) - Noste ochranné bryle.
@

@ Nepouzivat na ledenich a Zebficich.

Ucel pouziti

Naradi je uréeno pro pfipravné interiérové prace,
napfiklad k fixaci podlahovych nosniku, jalovych vazeb
a ramovych konstrukci ve stylu ,2 x 4”.

ENEO059-1
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ENG905-1
Hluénost

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN792:

Hladina akustického tlaku (L,a): 81 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG904-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci uréena dle normy EN792:

Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
vsouladu se standardni testovaci metodou a

mUiZe byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedb&znému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH003-14
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Pneumaticky Sroubovak s automatickym podavacem
€. modelu/typ: AR410HR
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢ normativnimi dokumenty:
EN792
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENBO067-4

Bezpecnostni upozornéni k
pneumatické

hrebikovacce/sponkovacce
/\ UPOZORNENI Piectéte si veskera bezpe&nostni
upozornéni a vSechny pokyny. Zanedbani dodrzovani
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upozornéni a pokynd mlze mit za nasledek vazné
zranéni, Uraz elektrickym proudem nebo vznik pozaru.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

V zajmu osobni bezpecénosti, spravné obsluhy a udrzby
si pfed pouzivanim nafadi prectéte tento navod k
obsluze.
VsSeobecna bezpecnostni pravidla
Nedovolte, aby nafadi pouzivaly nevyskolené
osoby.
Zerty stranou. S nafadim nakladejte jako s
pracovnim zafizenim.
Nepracujte pod vlivem alkoholu, [kl atp.
Naradi nikdy nepozmériujte.
Osobnl ochranné pomucky
- Vzdy noste ochranné bryle k ochrané zraku pred
prachem ¢i zranénim spojovacim materialem.
UPOZORNENI: Za vynuceni pouzivani
bezpecénostnich ochrannych bryli obsluhou naradi
¢i jinymi osobami v bezprostfedni blizkosti
pracovi$té odpovida zaméstnavatel.
Pouze Australie a Novy Zéland
VZzdy noste ochranné bryle k ochrané zraku pred
prachem ¢&i zranénim spojovacim materidlem.
Bezpecnostni bryle a obliejovy Stit musi
vyhovovat pozadavkim normy AS/NZS 1336.

Bezpecnostni bryle

Oblicejovy stit

K ochrané pred hlukem pouzivejte ochranu sluchu
a noste helmu. Pouzivejte rovnéz lehky avSak
nikoli volny odév. Rukavy by mely byt zapnuty
nebo vyhrnuty. Nenoste Zadné vazanky.
Bezpecnost pracovisté
- Zajistéte Ccistotu a dobré osvétleni pracovisté.
Neporadek a nedostatek svétla mohou zapfi€init
uraz.
S nafadim nepracujte v prostfedi s vybuSnou
atmosférou, napfiklad s vyskytem hoflavych
kapalin, plynt ¢&i prachu. PFi praci s nafadim
mohou vznikat jiskry, jez by mohly prach ¢&i vypary

zazehnout.
S nafadim nepracujte v blizkosti déti a
pfihlizejicich osob. V dlsledku rozptylovani

pozornosti mGzete nad nafadim ztratit kontrolu.
Zaijistéte dostatecné osvétleni pracovisté.



Existuji-li mistni pfedpisy tykajici se hluku, bude
treba jim vyhovét a udrZet hladinu hluku v
predepsanych mezich. V uréitych pfipadech bude
tfeba k omezeni hluku pouzit hrazeni.

Bezpecénostni zafizeni

Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, zda jsou
plné funkéni vSechny bezpecnostni systémy.
Naradi se nesmi uvést do chodu pouze stisknutim
spousté ani samotnym pfitisknutim kontaktniho
ramene ke dfevu. Nafadi musi pracovat pouze v
pfipadé provedeni obou ¢&innosti soucasné.
Provedte kontrolu bezchybného provozu bez
spojovaciho materidlu a s podavacim prvkem ve
zcela vytazené poloze.

Nehrajte si s kontaktnim prvkem: zabrariuje
nahodnému spusténi, a proto musi zlstat na
misté a nesmi byt odejmut. Velmi nebezpecné je
také zajisténi spousté v poloze ON (ZAP.). Nikdy
se nepokouSejte spoust zafixovat. S naradim
nepracujte, pokud je néktera cast ovladacich
prvk( zafizeni nefunkéni, odpojena, pozménéna
nebo jestlize nepracuje spravné.

Nepokousejte se fixovat kontaktni prvek v sepnuté
poloze paskou ¢&i dratem. Mize dojit ke
smrtelnému ¢i velmi vaznému zranéni.

Kontaktni prvek vzdy zkontrolujte podle pokyntd v
této pfirucce. PFi nespravné funkci
bezpeénostniho mechanismu mulze dojit k
nahodnému vystfeleni spojovaciho materialu.
Neni-li nafadi pouzivano, vzdy zabezpecte spoust
oto€enim prepinaci packy do polohy LOCK
(ZAJISTENO).

Ujistéte se, Ze se pfi nastaveni prepinaci packy do
polohy LOCK (ZAJISTENO) spoust zajisti.

PInéni spojovacim materialem

Do nafadi nevkladejte spojovaci prvky, jestlize je
aktivovan néktery z ovladacich prvka.

Pouzivejte spojovaci material uréeny v této
priruéce. Pouziti jakéhokoli jiného spojovaciho
materidlu mGze zpusobit poruchu naradi.

Zdroj energie

Naradi nikdy nepfipojujte k vedeni stlateného
vzduchu, jehoz tlak by mohl vice nez o 10 %
presahnout odpovidajici rozsah tlaku naradi
stanoveny v tabulce ,TECHNICKE UDAJE"“.
Zajistéte, aby hodnota tlaku dodavaného
systémem stlaéeného vzduchu nepfekrocila
odpovidajici rozsah tlaku narfadi. Tlak vzduchu
nastavte zpocatku na niz$i hodnotu nez udava
odpovidajici rozsah.

vyzadovaném pro danou aplikaci, abyste zamezili
zbyte¢né vysoké hladiné hluku, zvySenému
opotfebeni a naslednym porucham.

Naradi nikdy nepouzivejte jinak nez se stlaéenym
vzduchem. Pouziti plynu v tlakové nadobé (oxid
uhli¢ity, kyslik, dusik, vodik, vzduch atd.) nebo
hoflavého plynu (vodik, propan, acetylén atd.) pro
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pohon naradi vyvola vybuch zafizeni a zpusobi
vazna zranéni.

V  nasledujicich  situacich  vzdy  odpojte
vzduchovou hadici a vyjméte vSechny spojovaci
prvky:

- zUstane-li naradi bez dozoru,

- pred provadénim jakékoli udrzby ¢i oprav,

- pred vytahovanim zaseknutého hfebiku,

- pred premistovanim naradi na nové misto.
Pouzivejte pouze olej pro pneumatické naradi
uréeny v této prirucce.

Bezpecnost prace

Pfed pouzitim vzdy zkontrolujte celkovy stav
nafadi a presvédcte se, zda nejsou povoleny
Srouby. V pfipadé nutnosti spoje dotahnéte.

S nafadim zachazejte opatrné. V naradi je vysoky

tlak, jenz mlze byt v dasledku prasknuti pfi

hrubém zachazeni nebezpecny (pfi upusténi ci

prudkém narazu). Do nafadi nic nevyfezavejte a

nevyryvejte.

Jestlize na nafadi zpozorujete chybnou funkci

nebo néco neobvyklého, okamzité pferuste praci.

Nespravné fungujici naradi nesmi byt pouzivano.

Nemifte ustim na nikoho v blizkosti. Pfed usti

nafadi nedavejte ruce a nohy.

Vzdy predpokladejte, ze

spojovaci prvky.

Naradim nikdy nemifte na sebe ani na jiné osoby,

at' uz zafizeni spojovaci material obsahuje ¢i nikoli.

PFi praci nespéchejte a nepouzivejte nasili. S

naradim zachazejte opatrné.

Naradi neaktivujte, dokud nebude pevné umisténo

na zpracovavaném dilci.

Naradi nikdy nedrZte ani nepfenasejte s prstem na

spousti ani je takto nikomu nepodavejte. Nahodné

nastfeleni muze zpUsobit vazné zranéni.

Hrebikovacky oznacené symbolem ,Nepouzivat

na leSenich a Zebficich® nikdy nepouZivejte pro

urcité prace, naptiklad:

-  jestlize pfemisténi z jednoho pracovisté na
jiné vyZaduje pouziti leSeni, schodu, zebfiku
nebo  Zebfikovitych  konstrukci,  napf.
stfesnich lati;

- k uzavirani krabic ¢i beden;

- k montazi bezpec€nostnich transportnich
systému, napf. na vozidlech a vagonech.
Peclivé zkontrolujte stény, stropy, podlahy, stfesni
krytinu, atd., aby nedoSlo ke zranéni elektrickym
proudem, Uniku plynu, vybuchu nebo jinym
nehodam zplUsobenym nastfelenim vodi¢l pod

proudem, potrubi nebo plynovych trubek.

Naradi nepouzivejte k upevriovani elektrickych

kabeld. Zafizeni neni zkonstruovano k instalaci

elektrickych kabelt — mohlo by dojit k poskozeni

izolace kabell, uUrazu elektrickym proudem a

nebezpecdi vzniku pozaru.

Dbejte na spravny postoj a udrZujte dobrou

rovnovahu s nafadim. Zajistéte, aby se pfi praci na

nafadi  obsahuje



vyvysenych mistech nikdo nenachazel pod vami a
jestlize dochazi k prudkému cukani ¢i zachytavani,
zabezpecte vzduchové hadice.
Na stfechach a v jinych vyvySenych mistech
nastfelujte pfi pohybu vpfed. Pfi nastfelovani s
couvanim zpét mlzete snadno ztratit pidu pod
nohama. PFi nastfelovani do svislych ploch
pracujte shora dolu. Budete tak pracovat s mensi
namahou.
Jestlize omylem zasahnete misto s jinym
spojovacim prvkem nebo se sukem ve dfevé,
spojovaci prvek se ohne nebo se nafadi muze
zaseknout. Spojovaci prvek muze byt vymrstén a
mohl by nékoho zasdhnout nebo muze dojit k
nebezpeéné reakci samotného naradi. Spojovaci
prvky proto rozmistujete peclive.
Nafadi naplnéné hfebiky ani  vzduchovy
kompresor pod tlakem neponechavejte dlouho
venku na slunci. Zajistéte, aby v misté, kam naradi
odkladate, nedoSlo ke vniknuti prachu, pisku,
tfisek &i jinych cizich téles.
Nikdy nenastfelujte souasné z vnitfni i vnéjsi
strany. Spojovaci prvky mohou projit ¢i prolétnout
naskrz a pfedstavuji tak vazné nebezpedi.

Servis
Vycisténi a udrzbu provedte ihned po skonceni
prace. Naradi udrzujte v perfektnim stavu.
Promazanim pohyblivych €asti zabranite korozi a
minimalizujete opotfebeni tfenim. Z dilu setfete
veskery prach.
O pravidelnou prohlidku poZadejte autorizované
servisni stfedisko Makita.
\% ramci zachovani BEZPECNOSTI a
SPOLEHLIVOSTI vyrobku musi byt udrzba a
opravy  svéfeny  autorizovanym  servisnim
stfediskim Makita pouzivajicim vzdy nahradni dily
Makita.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.

INSTALACE

Vybér vzduchové hadice

Fig.1

Pouzijte vysokotlakou vzduchovou hadici.

K zajisténi nepretrzitého vykonného Sroubovani pouzijte
co nejsilnéjsi a co nejkratsi vzduchovou hadici.
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/A\POZOR:
Nizky vykon kompresoru, dlouhda vzduchova
hadice nebo jeji maly prdmér mohou ve vztahu k
frekvenci Sroubovani zpusobit pokles vykonu
naradi.

Mazani

Naradi pfed i po pouziti naolejujte kapnutim dvou ¢&i tfi
kapek pneumatického oleje do vzduchové pfipojky. Ke
spravnému promazani musi byt naradi po aplikaci
pneumatického oleje nékolikrat spusténo.

Fig.2
POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfi sefizovani hloubky zapusténi vzdy zajistéte
spoust a odpojte vzduchovou hadici.

Metoda provozu s regulatorem (regulator
hloubky zapusténi)
Fig.3
Fig.4
A\POZOR:
Pfi sefizovani hloubky zapusténi vzdy zajistéte
spoust a odpojte vzduchovou hadici.
Toto naradi je vybaveno regulatorem k sefizeni hloubky
zapusténi vrutu.
Otacenim regulatoru nastavte hloubku zapusténi.
Rozsah sefizeni zapusténi je 6 mm. (jedna otacka
regulatoru upravi hloubku pfiblizné o 0,8 mm.)

Hak

/A\POZOR:
Pfi pouzivani hacku nebo pfi zméné jeho polohy
vzdy zajistéte spoust a odpojte vzduchovou hadici.
Naradi nezavéSujte za hacek k opasku atd.
Jestlize se hacek vyvlékne a naradi spadne, muze
dojit k ndhodnému spusténi a zranéni obsluhy.
Fig.5
Hacek je vhodny k dogasnému zavéseni naradi.
Montazni polohu hac¢ku na naradi Ize zménit.
Odmontujte upevhovaci Sroub hacku, zménte jeho
pozici a Sroub namontujte zpét.
Vybér rezimu prepinace
Fig.6
Toto naradi je vybaveno pfepina¢em umozfiujicim vybér
rezimu pro optimalni zapusténi podle materialu dilce. K
zajisténi optimalniho provozu nastavte rezim podle nize
uvedeného schématu v ,tabulce prepinani rezim(“.
Otocte knoflikem, az zacvakne a zastavi se spravné v
poloze (1) nebo (2). Pfi pouzivani nafadi s pfepinacem
nastavenym uprostfed mezi polohou (1) a (2), muze
dojit k poskozeni dilu nafadi a nebude dosazeno
normalniho vykonu.



Tloustka ocelového plechu
0.8 mm @ @ @
Podklad s ocelovym | Tloustka ocelového plechu
plechem 0.6 mm () (1) (1).2)
Tloustka ocelového plechu
0.6 mm Q) ) Q)
Drevény podklad 1) 1) (1) 1)
Délka Sroubu 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Vhodné pro obvyklé sadrokartony s tloustkou 9,5 mm, z
12,5 mma 15 mm. PRACE

Lze pracovat s podkladem s ocelovym plechem do
tloustky az 0,8 mm (vruty nelze zavrtat do vrstveného
ocelového plechu).

Vzdy pouzivejte originalni vruty Makita v pasech.

V obvyklych situacich doporu€ujeme pracovat v rezimu
(1) a na rezim (2) pfepnout v pfipadé, kdy vruty nelze
pro nedostatek vykonu zavrtat.

MONTAZ

PInéni naradi vruty

/A\POZOR:
Pfed pInénim nafadi vruty vzdy
vzduchovou hadici od hlavni jednotky.
PFfi nadhodném spusténi nafadi muaze dojit ke
zranéni.
1. Odpojte vzduchovou hadici.
P¥i otevirani dvirek stisknéte packu dola.

odpojte

Fig.7

3. Otevrete viko zasobniku.

Fig.8

Do zasobniku viozte vruty.

5. Prvni vrut vytahnéte co nejvice do voditka a pak
zaviete viko zasobniku.

Prvni vrut zcela zavedte do kanalku vrutu. Nyni
zkontrolujte, zda je vrut spravné usazen v
podavacim zubu. Nelze-li v tuto chvili vrut usadit,
protoZe bit sestoupil az k voditku, otoéte hlavni
jednotku vzhiru nohama (voditkem vzhQru) a
vratte bit do stanovené polohy.

7. Dvitka pomalu zavrete, az packa zcela zapadne.

Fig.9
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Postup pri Sroubovani

/A\POZOR:
Pouzity tlak vzduchu musi mit hodnotu mezi 1,76
a 2,26 MPa. NesSroubuijte opakované na vruty, jez
byly jiz zaSroubovany.
Toto naradi neni nastfelovaci pistoli a vyzaduje
pfiméfenou silu pfitlaku.
PFi nedostate¢ném pfitlaceni naradi maze dojit k
meélkému zapusténi do dilce nebo muze vrut projit
ven.
Konec Usti vzdy pfitlacte v pravém uhlu k dilci a
pak zaSroubujte vrut. K zajiSténi spravného
zavrtani doporu€ujeme preruSované Sroubovani.

Fig.10

Fig.11
Nejprve lehce pritisknéte konec kontaktniho ramene na
dilec.
Potom stisknéte spoust. Nyni neuvolfujte spoust,
dokud se motor nezastavi. Upozorfiujeme, Ze jestlize
spoust pustite pfili§ brzy, muZe dojit k nedostatecnému
zapusténi do dilce nebo mize byt naruSeno podavani
vrutd.

Prepinani mezi prerusovanym a
neprerusovanym sroubovanim
Metoda prerusovaného Sroubovani

Fig.12

Fig.13

PreruSované Sroubovani se provadi pfitisknutim
kontaktniho ramene na dilec a stisknutim spousté k
zaSroubovani jednoho vrutu.

PFfesunutim prepinaci packy do polohy — nastavite
naradi na rezim ,pferuSovaného Sroubovani®.

(1) Kontaktni rameno pfitisknéte k dilci.
(2) Stisknéte spoust.
Metoda nepierusovaného Sroubovani
Fig.14
Fig.15

Neprerusované Sroubovani se provadi opakovanym
pritisknutim kontaktniho ramene na rdzna mista dilce s



trvale stisknutou spousti a nepretrzitym Sroubovanim.
Pfresunutim prepinaci packy do polohy = nastavite
naradi na rezim ,nepferuSovaného Sroubovani*.
(1) Stisknéte spoust.
(2) Pri kazdém pritisknuti kontaktniho ramene
na dilec se stisknutou spousti bude bez
preruseni zaSroubovan vrut.

Metoda zajisténi spousté
Naradi je vybaveno pojistkou spousté k zamezeni
nehodam vinou nechténého spusténi ve chvili, kdy
hlavni jednotka neni pouzivana. Pojistka spousté je
mechanismem zajistujicim spoust proti zasroubovani
vrutd.
Presunutim pfepinaci packy do polohy nastavite
naradi na rezim ,zajisténi spousté”.
PFi Sroubovani nastavte packu pojistky do polohy =
nebo =. Jestlize nafadi nepouzivate, vzdy zajistéte
spoust a odpojte vzduchovou hadici.
Rezani pasu
Fig.16
APOZOR:
Pfi fezani pasu vzdy zajistéte spoust a odpojte
vzduchovou hadici.
PFi pouziti vrutd v pasech pas vycniva z voditka.
Vy¢nivajici pas odfiznéte ve sméru Sipky.

UDRZBA

APOZOR:
Pred kontrolou a udrzbou od nafadi vzdy odpojte
vzduchovou hadici.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Uvolnéni zaseknutého vrutu

APOZOR:
PFi uvolfiovani zaseknutého vrutu vzdy zajistéte
spoust’ a odpojte vzduchovou hadici.

Fig.17

Zaijistéte spoust a odpojte vzduchovou hadici.

Otevrete dvifka a vyjméte pas s vruty.

Do usti vsurite kovovou ty¢€ a klepnéte na ni kladivem. V
nékterych pfipadech muize kovova ty¢ po uderu
uvaznout. V takovych pfipadech nesmite klepat na bit,
nebot’ by mohlo dojit k poSkozeni jeho konce a naruseni
Sroubovani vrutd.

Fig.18

Mensim Sroubovakem nebo podobnym
vyjméte vrut (vruty) zaseknuté v naradi.

Po vyjmuti vrutu (vrutl) se ujistéte, zda bit nevyéniva do
kanalku vrutu (pokud ano, vytlacte jej kovovou ty¢i).

Po vyjmuti zaseknutého vrutu (vrutl) nafadi znovu
naplrite vruty.

nastrojem
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Postup pfi vyméné bitu

/A\POZOR:
Pfi vyméné bitu vzdy zajistéte spoust, odpojte
vzduchovou hadici a vyjméte vSechny vruty.

Dejte pozor, abyste neztratili drobné dily.

Vyménu bitu provadéjte v Cistém prostiedi, abyste

zamezili vniknuti prachu a necistot do vnitfniho

mechanismu.

Vyjmuti bitu

Fig.19

1. Odpojte vzduchovou hadici a vyjméte vSechny
vruty.

2. Sestihrannym kliem povolte &tyfi $rouby s

vnitfnim Sestihranem a sejméte horni vic¢ko.

Distanéni prvek horniho vicka Ize sejmout, avSak

pfi operaci jej ponechte na misté.

Sejmete-li spolu s vickem i tésnéni horniho vicka,

dejte pozor, abyste jej nezdeformovali a pfi

montazi jej nezapomerite nasadit zpét.

3. Do kanalku bitu ve voditku zasunte Sestihranny
kli¢ a vytlacte sestavu pistu.

Fig.20

4. Z vyjmuté sestavy pistu sejméte SpiCatym

nastrojem pryzovy krouzek (bily).

Novy bit se dodava s bilym pryZzovym krouzkem —

pokud se tedy stary sundava obtizneé, mlzete jej

odfiznout odlamovacim nozem.

Fig.21

Fig.22

5.

Fig.23

6. Pist spustte dold a sejméte vicko pistu a
Sroubovaci bit.

Fig.24
Montaz bitu
1. Do pistu namontujte novy Sroubovaci bit.

Fig.25
2.

Pak ze sestavy pistu vytahnéte Cep.

Potom na sestavu pistu namontujte vicko pistu.

Nyni se ujistéte, zda jsou vyrovnany otvory

sestavy pistu a vicka pistu.

Fig.26

Podle obrazku namontujte vi¢ko pistu stranou s

vybranim smérem nahoru.

3.  Sestavou pistu prostréte cep.

Fig.27

4.

Fig.28

5. Vyrovnejte tvar bitu s tvarem kanalku bitu v
naradi a potom bit zasurite.

Fig.29

6.

Na sestavu pistu namontujte pryzovy krouzek.

Na nafadi namontujte horni vicko a do otvord
vlozte étyfi Srouby s vnitfnim Sestihranem.



Fig.30
7. Srouby pevné dotahnéte Sestihrannym kligem.
Nyni dotahujte v pofadi [(1) aZ (4)] podle Sipek.
Fig.31
- Predepsany utahovaci moment je mezi 7,5 a 8,5
Nm.
Po dokoné&eni vymeény bitu provedte celkovou kontrolu s
vylou€enim anomalii a mizete zacit se Sroubovanim.
Odvodnéni naradi
Od naradi odpojte hadici. Nafadi polozte tak, aby
vzduchova pfipojka sméfovala doli k zemi. Provedte co
nejdukladnéjsi vysuseni.
Cisténi naradi
Ocelovy prach ulpély na magnetu
stlatenym vzduchem.
Vicko
Jestlize hrebikovacku nepouzivate, odpojte hadici.
Vzduchovou pfipojku potom uzavrete vickem.

Fig.32

Skladovani

Neni-li nafadi pouzivano, uloZte je na teplém a suchém
misté.

Udrzba kompresoru a vzduchové hadice

Fig.33

Po skonéeni prace vzdy odvodnéte zasobnik
kompresoru. Dusledkem proniknuti vihkosti do naradi
muzZe byt nedostatecny vykon a mozné selhani zafizeni.
Vzduchové hadice nesmi byt umistény v blizkosti zdroji
tepla (pfes 60°C/140°F) a chemikalii (fedidla, silné
kyseliny ¢i alkalie). Hadice také vedte mimo prekazky,
jez by mohly byt pfi praci nebezpec¢nym zplUsobem
zachyceny. Hadice musi byt rovnéz vedeny mimo ostré
hrany a oblasti, jez by mohly zpUsobit jejich poskozeni
¢i odirani.

Ize odstranit

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG
Makita.
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VOLITELNE PRISLUSENSTVI

A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
Vzduchové hadice
Ochranné bryle

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Neékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se mdze v rdznych zemich lisit.
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