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FREZARKA DO PNI
CEDFRO1

INSTRUKCJA OBSLUGI

UWAGA:
Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i wszystkie informacje dotyczgcych srodkéw ostroznosci

przed uruchomieniem maszyny. Nalezy zachowa¢ instrukcje do pézniejszego uzytku.

CEOA

Oryginalna instrukcja obstugi.
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WSTEP

Dziekujemy za zakup wysokiej jakosci frezarki do pni CEDFRO1.

Aby jak najlepiej uzytkowaé¢ frezarke do pni, nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi maszyny
przed jej pierwszym uzyciem.

Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji w celu zapoznania sie z tym produktem,
a po przeczytaniu prosimy o zachowanie dokumentu do wykorzystania w przysztosci.
Niezastosowanie sie do informacji i instrukcji zawartych w niniejszym dokumencie moze
spowodowac obrazenia ciata operatora lub uszkodzenie sprzetu.



INFORMACJE DOT. BEZPIECZENSTWA

o Utrzymywac obszar roboczy w porzadku, upewni¢ sige, ze obszar ten jest dobrze
oswietlony.

o Nie uzywac frezarki do pni w poblizu tatwopalnych cieczy, gazow lub pytow.

e Dzieci oraz osoby postronne powinny zachowac bezpieczng odlegto$é, w momencie,
gdy frezarka do pni jest uzytkowana. Nalezy utrzymywac¢ obszar roboczy wolny od oséb
oraz rzeczy, ktére mogg odwrdéci¢ uwage operatora.

e Jedynie odpowiednio przeszkolone osoby mogg obstugiwaé frezarke.
Niedo$wiadczonych operatoréw nalezy szczegdlnie uwaznie obserwowac.

o Nie wystawiac frezarki do pni na dziatanie deszczu lub wilgoci.

e Zachowa¢ czujnos¢ oraz nalezy by¢ zawsze ostroznym i kierowaé sie zdrowym
rozsadkiem podczas obstugi frezarki do pni. Nie uzywa¢ maszyny, gdy jest sie
zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi
podczas obstugi frezarki do pni moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata
operatora lub os6b postronnych.

o Nalezy uzywac¢ odziezy ochronnej, zawsze nosi¢ okulary ochronne. Korzystanie ze
srodkdéw ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie
ochronne, kask lub ochronniki stuchu, stosowane w odpowiednich warunkach,
zniwelujg ewentualne obrazenia ciafa.

o Nalezy ubiera¢ sie odpowiednio: nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii oraz trzymac
wiosy, ubranie i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub
dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

e Zawsze nosi¢ ochronniki stuchu, takie jak zatyczki do uszu, aby chroni¢ uszy.
¢ Nie uruchamiac silnika, dopoki maszyna nie znajdzie sie w pozycji rozdrabniania pnia.

e Nie wolno wychyla¢ sie poza uchwyt frezarki. Przez caty czas utrzymywaé wtasciwg
postawe i rownowage, poniewaz umozliwia to lepszg kontrole frezarki do pni
w nieoczekiwanych sytuacjach.

o Jedli przewidziano montaz urzgdzenia odpylajgcego, nalezy upewni¢ sie, ze jest to
odpowiednio podtgczone i prawidtowo uzywane. Korzystanie z tych urzadzen moze
zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z zapyleniem maszyny oraz obszaru roboczego.

e Nalezy sprawdzi¢, czy pnie, ktére majg byC usuniete, nie zawierajg w sobie gwozdzi,
drutu, fundamentéw, metalowych fragmentéw ogrodzenia, a takze kamieni lub innych
zakopanych przeszkdd, ktére mogg zosta¢ wyrzucone w powietrze lub spowodowac
nieoczekiwane ruchy maszyny po uderzeniu w nie tarczg tngca.

e Przed uruchomieniem frezarki do pni, upewni¢ sie, ze wszystkie ostony sg
w odpowiednim miejscu i w dobrym stanie. Nalezy sprawdzi¢ tarcze tngcg pod katem
uszkodzen lub brakujgcych zebow i wymienic jg w razie potrzeby.
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Nalezy upewni¢ sie, ze wszyscy w poblizu sg swiadomi strefy niebezpieczenstwa
w otoczeniu pracujgcej frezarki (rys. ponizej). Podczas uzytkowania maszyny, nalezy
zawsze unikac tej strefy.

strefa )
niebezpieczenstwa ¥

Przed uruchomieniem silnika lub rozpoczeciem przemieszczania maszyny nalezy
upewnic sig, ze nikt nie wykonuje zadnych prac przy maszynie lub w jej bezposrednim
poblizu. Nalezy upewni¢ sie, ze nie ma nikogo w obszarze roboczym.

Nie wolno wprowadzaé¢ zadnych zmian ani modyfikacji frezarki do pni.
Przed przystgpieniem do obstugi frezarki do pni, nalezy skonsultowa¢ sie z lokalng

administracjg, urzedami oraz dostawcami medidow, aby dowiedzie¢ sie, gdzie
zlokalizowane sg zakopane rury i kable.

BEZPIECZENSTWO DOTYCZACE PALIWA

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé podczas obchodzenia sie z paliwem, ktore
jest tatwopalne, a jego opary silnie wybuchowe.

Nie wolno odkrecac¢ korka wlewu paliwa ani nie dolewac paliwa przy wtgczonym silniku.
Nalezy najpierw zatrzymac silnik i poczeka¢, az silnik oraz inne elementy ukfadu
wydechowego ostygng przed tankowaniem.

Nie wolno pali¢ podczas dolewania paliwa.

Silnik nalezy zala¢ potsyntetycznym olejem silnikowym SAE 10W-30.

Podczas obchodzenia sie z paliwem nalezy zachowac¢ szczegdblng ostroznos¢. Paliwo
jest skrajnie tatwopalne, a jego opary sg wybuchowe. Nigdy nie tankowa¢ maszyny

w pomieszczeniach lub gdy silnik jest gorgcy w trakcie lub po zakonczonej jego pracy.

Nie wolno tankowac¢ ani przechowywac frezarki do pni w miejscu, w ktérym znajdujg
sie iskry, zrodta otwartego ognia lub przedmioty, ktére mogg ulec samozaptonowi.

Nie wolno uruchamia¢ silnika w przypadku rozlania paliwa. Najpierw nalezy wytrze¢
doktadnie wyciek i upewni¢ sie, ze cafte paliwo wyschto przed ponownym
uruchomieniem maszyny.

Przed przystgpieniem do uruchomienia maszyny, nalezy zawsze upewnic sie, ze korek
wlewu paliwa jest odpowiednio dokrecony.

Jesli konieczne jest oproznienie zbiornika paliwa, nalezy to wykonac¢ na zewnatrz, poza
obszarem przechowywania frezarki.



UZYTKOWANIE

UZUPELNIANIE PALIWA ORAZ OLEJU SILNIKOWEGO

1. Zbiornik paliwa nalezy napetni¢ tylko do poziomu 15 mm ponizej gérnej krawedzi

zbiornika. Nie wolno przepetnia¢ zbiornika.

Za pomocg bagnetu, nalezy sprawdzi¢ poziom oleju. Nalezy uzywa¢ pétsyntetycznego
oleju silnikowego SAE 10W-30. Nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie uzupetni¢ olej przez
kazdym uzyciem frezarki do pni.

Silnik maszyny nie jest zalany olejem w momencie wysyiki. Przed pierwszym uzyciem, silnik
nalezy napetni¢ do odpowiedniego poziomu. Praca silnika bez lub z matg iloscig oleju moze
spowodowac powazne zniszczenie silnika. Taka usterka nie zostanie objeta gwarancja.

URUCHAMIANIE SILNIKA
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Zablokowa¢ koto frezarki do pni, pociggajgc dzwignie hamulca maksymalnie do siebie.
Ustawic¢ dzwignie przepustnicy na niskich obrotach.
Jesli silnik jest zimny, nalezy ustawi¢ przepustnice na biegu jalowym.

Nalezy podnies¢ zespot tarczy tngcej na wysokosci ok. 10cm nad ziemia, naciskajgc
uchwyt do dotu oraz przytrzymac¢ go w tej pozycji.

Nastepny krok moze spowodowac ruch tarczy tngcej, nalezy trzymac wszystkie osoby
postronne oraz zwierzeta z dala od obszaru roboczego frezarki.

Najpierw lekko pociggng¢ za linke rozrusznika do momentu wyczucia oporu,
a nastepnie pociggnac¢ za nig energicznie.

Nie nalezy pozwoli¢, aby linka rozrusznika odskoczyta gwattownie. Nalezy przywrdcic
ja delikatnie do pierwotnej pozycji, aby zapobiec uszkodzeniu rozrusznika.
Ustawi¢ dzwignie ssania w pozycji otwarte;.

Ustawi¢ dzwignie przepustnicy na wysokich obrotach. W przypadku, gdy silnik jest
zimny, nalezy pozwoli¢ mu pracowa¢ na biegu jalowym (przepustnica ustawiona na
niskich obrotach) przez kilka minut przed rozpoczeciem pracy.



USUWANIE PNI

Usunag¢ wszystkie przeszkody, w tym luzne kawatki drewna, kamienie, druty i inne
Z miejsca pracy przed rozpoczeciem usuwania pni.

Podczas pracy nalezy wzig¢é pod uwage kierunek wiatru, poniewaz wptywa to na
kierunek, w ktérym leci pyt i zrebki.

Nigdy nie uzywaé frezarki do pni po zmroku, poniewaz obszar roboczy nie jest
dostatecznie oswietlony, a operator nie ma odpowiednich warunkéw oswietleniowych
by bezpiecznie pracowa¢ maszyna.

Nalezy zawsze odczekaé, aby silnik sie rozgrzat przed rozpoczeciem ciecia pni.

Dopilnowac, by do ciecia wykorzystywany byt jedynie bezpieczny obszar tarczy tnace;j
w zakresie kata 80°. Do rozdrabniania oraz ciecia nie wolno wykorzystywac¢ innego
obszaru tarczy tngcej, poniewaz moze to doprowadzi¢ do obrazen operatora lub
uszkodzenia frezarki do pni.
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Operator nie moze odejs¢ od elementdw sterujgcych frezarki, w momencie gdy tarcza tnaca
pracuje. NIGDY NIE ZOSTAWIAC PRACUJACEJ FREZARKI BEZ NADZORU.

WSKAZOWKI DOTYCZACE OBSLUGI

Aby prawidtowo i efektywnie cig¢ pnie, operator powinien poruszac¢ sie ptynnie na boki.

Jezeli operator zamierza przycig¢ mniejsze korzenie, skuteczniejsze bedzie wykonanie
tego przed, a nie po Scieciu pnia.

W przypadku gdy, podczas ciecia, wokét frezarki nagromadzg sie nadmierne ilosci
wiérow, najpierw nalezy wytgczy¢ maszyne i poczekac az tarcza tngca przestanie sie
obraca¢. Nastepnie wycofa¢ frezarke od pnia, aby moc oczysci¢ miejsce pracy ze
wszystkich wioréw i innych zanieczyszczen. Mozna rowniez wykorzystac tarcze tnaca,
by odepchna¢ wiéry na bok.

Aby zapobiec utknieciu ktéregokolwiek z kot w koleinie, mozna przenies¢ frezarke na
druga strone pnia, aby kontynuowac jego usuwanie w drugiej strony. Drugim sposobem
jest wypetnienie koleiny wiérami przed dalszg praca.

Przygotowanie frezarki do pracy
Umiescic frezarke do pni w odpowiedniej pozycji tak, aby tarcza tngca znajdowata sie blisko
gornej krawedzi pnia, ktory chcemy usungc.
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Usuwanie korzeni

1.

2.

3.

Upewni¢ sie, ze przepustnica jest ustawiona w pozycji FAST (duza predkos¢), dzieki czemu
tarcza tngca bedzie pracowaé na petnych obrotach.

Przesung¢ tarcze tngca na bok pnia, aby nastepnie opusci¢ jg na najblizsze korzenie, ktére
znajdujg sie u podstawy pnia.

Obrécic¢ tarcze tngcg przed kazdym podcieciem korzeni do momentu, gdy wszystkie
zostang usuniete.
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4. Unies¢ tarcze tngca do pozyciji, gdy jej Srodek znajdzie sie tuz nad wierzchotkiem pnia.

5. Pozwoli¢, aby tarcza tngca zatrzymata sie, potem zwolni¢ hamulec i przestawi¢ maszyne.

6. Zablokowa¢ hamulec ponownie.

Ciecie catego pnia
1. Przepustnica jest ustawiona w pozycji FAST, a tarcza tngca porusza sie szybko.

2. Nalezy skierowac tarcze tngcg na pien, zaczynajgc od najblizszego rogu pnia. Trzymajgc

uchwyt rownolegle do ziemi, rozpoczgc ciecie poprzez rownomierne poruszanie uchwytem
w lewo i prawo. Przesuwac tarcze nad pniem za kazdym razem odcinajac 2" fragment pnia.

Podnosi¢ i opuszczaé tarcze tngcg pomiedzy poszczegdlnymi ruchami, opuszczajgc
i podnoszgc uchwyt sterujgcy.
Porusza¢ frezarkg do przodu i do tytu, popychajgc i ciagngc za uchwyt sterujgcy. Aby to

zrobi¢, najpierw nalezy zwolni¢ hamulec. Nalezy go ponownie zablokowaé po przestawieniu
frezarki, a nastepnie kontynuowac ciecie.
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Dalsza praca frezarkg do pni
Nalezy kontynuowac wycinanie pnia zgodnie z powyzszymi instrukcjami do momentu, gdy
dany pien zostanie catkowicie wyciety.

WYLACZANIE FREZARKI DO PNI FRO1
1. Podczas zatrzymywania frezarki po zakonczeniu pracy, nalezy zmniejszy¢ obroty silnika,
a nastepnie nacisngc wytgcznik awaryjny na pulpicie sterowania.

Przed puszczeniem dzwigni sterowania, nalezy zawsze zaciggng¢ hamulec postojowy.

3. Wytaczyc¢ silnik, naciskajgc wytgcznik ON/OFF.

STANDARDOWA PROCEDURA WYLACZANIA FREZARKI

Majgc na uwadze bezpieczenstwo wiasne i innych, nalezy zawsze stosowaé ponizsze
instrukcje dot. wytgczania frezarki przed odejsciem od elementéw sterujgcych maszyny
w zwigzku z jakimikolwiek naprawami, pracami serwisowymi, diagnostykg, czyszczeniem,
transportem i przemieszczaniem maszyny itd. Nie wolno odstepowacé od tej procedury, chyba
ze jest to zalecane wg niniejszej instrukcji lub w sytuacji awaryjnej, ktéra tego wymaga.

Obracajgca sie tarcza frezarki do pni jest bardzo niebezpieczna. Przed jakakolwiek
czynnoscia, nalezy upewnic sie, ze tarcza tngca maszyny catkowicie sie zatrzymata.

1. Ustawi¢ przepustnice w pozycji SLOW.
2. Nacisng¢ wytgcznik ON/OFF, aby zatrzymac¢ silnik.
3. Nalezy zatgczy¢ hamulec postojowy przed puszczeniem dzwigni sterowania.

AWARYJNA PROCEDURA WYLACZANIA FREZARKI

Natychmiast nacisng¢ wytgcznik awaryjny. Silnik zostanie wytgczony.

Upewnic sie, ze wszystkie ruchome elementy frezarki do pni zatrzymaty sie catkowicie.
Pociagnaé dzwignie hamulca, aby zaciggng¢ hamulec.

Po zapanowaniu nad sytuacjg awaryjng, mozna powroci¢é do normalnej pracy.
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KONSERWACJA

» Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie nakretki, sruby i wkrety sg odpowiednio dokrecone.

* Nie wolno przechowywa¢ frezarki do pni z zalanym zbiornikiem paliwem wewnatrz
budynku, gdzie opary mogg dostaé sie w poblize otwartego zrédta ognia lub iskry.
Nalezy pozwoli¢, by silnik ostygt przed transportem maszyny.

* Aby zmniejszy¢ ryzyko zaproszenia ognia, nalezy pilnowac¢, by silnik i miejsce
przechowywania paliwa byly czyste (wyczyszczone z trawy, brudu i nadmiernej ilosci
smaru).

*  Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czesci w razie potrzeby. W przypadku, gdy konieczne
jest oproznienie zbiornika paliwa, nalezy to zrobi¢ na zewnatrz.

* Nalezy regularnie sprawdzac poziom oleju silnikowego. Dola¢ olej w razie potrzeby lub
wymieni¢ go na swiezy.

* Nalezy regularnie sprawdza¢ podwozie frezarki do pni, by upewni¢ sie, ze wszystkie
fragmenty kory i zrebki zostaty doktadnie wyczyszczone.

* Regularnie smarowac oske kota i tozyska smarem.

* Regularnie sprawdzac¢ zespot tarczy thacej. Aby frezarka do pni pracowata najbardziej
efektywnie, nalezy upewni¢ sie, ze tarcza jest wywazona, a noze tngce naostrzone.

* Nalezy regularnie sprawdza¢ dokrecenie wszystkich srub i wkretow. Zuzyte lub Zle
dokrecone nakretki i Sruby mogag doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia silnika lub
ramy frezarki do pni.

* Jesli frezarka do pni gwattownie uderzy w przeszkode, nalezy natychmiast t¢ maszyne
zatrzymac i zabrac jg do najblizszego serwisu w celu sprawdzenia stanu maszyny.

TRANSPORT MASZYNY

Frezarka do pni jest przeznaczona do transportu matym samochodem dostawczym lub na
przyczepie. Frezarka jest wyposazona w specjalne uchwyty, ktére stuzg zaréwno do
podnoszenia maszyny, jak i do jej zamocowania do transportu. Ta maszyna wazy okoto
110kg i powinna by¢ podnoszona tylko przy uzyciu odpowiedniego sprzetu lub odpowiedniegj
liczby oséb pracujgcych w zespole.

Nalezy zapoznac sie z przepisami kodeksu drogowego dot. holowania i przewozenia przyczep,
m.in. w odniesieniu do odpowiedniego os$wietlenia, wymaganych licencji itd. Wiasciciel
maszyny jest odpowiedzialny za zapoznanie sig z tymi przepisami i ich przestrzeganie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

FREZARKA DO PNI CEDRUS CEDFRO1

Kod CEDFRO1
Producent silnika Loncin

Model silnika G420F

Moc silnika 9,0kW / 36000br./min
Pojemnos¢ silnika 420cm?
Pojemnosé¢ zbiornika paliwa 6,5

Pojemnosé miski olejowej 1,11

Srednica tarczy tnacej 300mm

Max. gtebokos$¢ frezowania 235mm

Max. wysokos$¢ frezowania 600mm

llo$¢ zebéw thacych Oszt. ze spiekami
Pasek napedowy 2szt.
Regulowany uchwyt tak

Waga maszyny 110kg
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SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH
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