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1. WSTEP

Dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyliscie Panstwo marke ENAR

Dla uzyskania maksymalnych korzysci z uzywania jej sprzetu do wibrowania
zalecamy zapoznanie sie i zrozumienie norm bezpieczenstwa, uzytkowania i obstugi
zebranych w ponizszej instrukcji.

Aby zapobiec wiekszym problemom nalezy natychmiast wymienia¢ niesprawne
czesci.

Przy doktadnym przestrzeganiu wskazan instrukcji zywotnoS¢ urzqdzenia zwiekszy
sie.

W razie jakichkolwiek komentarzy lub sugestii w sprawie naszych urzgdzen, jesteSmy
do Panstwa petnej dyspozycj
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2. DANE TECHNICZNE NAPEDU ELEKTRYCZNEGO

TYP NAPEDU ...
RODZAJ IZOLACUI ..o
OBUDOWA ...t

NAPIECIE ...

UNIWERSALNY JEDNOFAZOWY
PODWOJNA, IP 23

PLASTIK O WYSOKIEJ
WYTRZYMALOSCI

2300 lub 1.600 W

230V lub 115V 50/60Hz

(sprawdz tabliczke znamionowa, aby pozna¢ wiasciwe napiecie)

NV =74 N = 10 A (220 V)/ 13 A (115 V)
PREDKOSC BEZ OBCIAZENIA .......... 18.000 RPM

PREDKOSC Z OBCIAZENIEM.............. 12.000 RPM

WAGHA ..o 4,8 Kg

ZASTOSOWANIE.....coo o, Przenoszenie ruchu do wibratora
pograzalnego za posrednictwem linki
SZESCIOKATNE 7

GWINT M36x2 Lewy

RODZAJ POLACZENIA Z LINKA .............
RODZAJ POLACZENIA Z WALKIEM .......

3. DANE TECHNICZNE WALKOW GIETKICH | BULAW

ZASTOSOWANIE: Walek gietki dzieki podtagczeniu do napedu AVMU przekazuje naped
mimosrodowi znajdujacemu sie wewnatrz butawy, tworzac w ten sposéb wibracje stuzace do
zageszczania wgtebnego betonu.

Charakterystyka butaw
. y SILA iy “
SREDNICA | DLUGOSC | WAGA . CZESTOTLIWOSC | WYDAJNOSC
MODEL (mm) (mm) (Kg) ODSR&Z;(OWA (obr/min) (m¥h)
AX 25 25 300 1, 580 90 14.000 DO 10
AX 38 38 345 1, 900 410 13.500 DO 15
AX 48 48 370 3, 600 550 12.500 DO 25
AX 58 58 410 4,100 660 12.000 DO 35
Obroty/min w zaleznosci od réznych kombinacji dlugosci watka
gietkiego i sSrednicy butawy
MODEL WAGA AX 25 AX 38 AX 48 AX 58
(m) (Kg)
TAX 1m 1,0 3,0 14.250 13.750 12.750 12.250
TAX 1,5m 1,5 35 14.000 13.500 12.500 12.000
TAX2m 2,0 4,0 13.750 13.250 12.250 11.750
TAX3m 3,0 5,0 13.500 13.000 12.000 11.500
TAX 4 m 4,0 6,0 13.000 12.500 11.500 11.000
TAX5m 5,0 7,0 13.000 12.000 11.000 10.500
DLUGOSC BULAWY
DEUGOSC WALKA WIBRUJACEJ

i | SREDNICA
IT % . BULAWY
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NAKRETKA POLACZENIA Z
NAPEDEM
GWINT LEWOSTRONNY

WAZ O SREDNICY @ 25mm WZMOCNIONA

KONCOWKA WEZA

BOLEC SZESCIOKATNY

GWINT LEWOSTRONNY

4. OGOLNE | SZCZEGOtOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! PRZECZYTAJ | ZROZUM WSZYSTKIE INSTRUKCJE

4.1 PRZESTRZEN ROBOCZA
e UTRZYMUJ swa przestrzen roboczg w czystosci i dobrze oswietlona.

¢ NIE URUCHAMIAJ tych urzadzen w poblizu materiatéw wybuchowych, jak réwniez
substanciji tatwopalnych, gazow i pytu.

e UTRZYMUJ z dala od osdb niepozadanych, dzieci i odwiedzajgcych, podczas gdy
narzedzie jest uruchomione.

4.2 BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

e Narzedzia uziemione muszg by¢ poditagczone do gniazdka odpowiednio
zainstalowanego i uziemionego, zgodnie ze wszystkimi normami i przepisami

e NIE USUWAJ koncéwki uziemienia i w zaden sposob nie przerabiaj wtyczki.

NIE UZYWAJ Zadnego adaptatora wtyczki.

e Skonsultuj z wykwalifikowanym elektrykiem, jesli masz jakiekolwiek watpliwosci czy
gniazdko jest prawidtowo uziemione.

e ZAPOBIEGAJ temu, by ciato stykato sie z powierzchniami uziemionymi, takimi jak
rurociagi, kaloryfery, kuchenki, lodéwki. To zwieksza ryzyko porazenia pradem, gdy
twoje ciato jest uziemione.

e NIE WYSTAWIAJ narzedzi na deszcz i wilgo¢. Woda dostajgca sie do urzadzenia

elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia pradem

NIE FORSUJ kabla zasilajgcego.

NIGDY NIE UZYWAJ kabla zasilajacego do transportu narzedzia.

NIE WYRYWAJ wtyczki z gniazdka.

UTRZYMUJ kabel zasilania z dala od goraca, oleju, i czesci ruchomych.

WYMIEN natychmiast uszkodzone kable zasilajace. Zniszczone kable zwiekszajg

ryzyko porazenia pragdem

e GDY OBSLUGUJESZ narzedzie na zewnatrz uzywaj przediuzacza lub kabla
zasilajgcego typu ,HO7RN-F", "W-A" lub “W”.

4.3 BEZPIECZENSTWO OSOBISTE
e BADZ CZUJNY, w tym, co robisz i uzywaj zdrowego rozsadku, gdy operujesz
narzedziem.
e NIE UZYWAJ narzedzia, gdy jeste$ zmeczony lub jeste$ pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub leku.
e UBIERAJ SIE W ODPOWIEDNI SPOSOB. NIE NOS luznych ubioréw ani bizuteri.
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UPNIJ wtosy, jesli masz je dtugie.

UTRZYMUJ swe wiosy, ubidr i rekawice z dala od czesci ruchomych.

UNIKAJ przypadkowych uruchomien.

UPEWNILJ SIE, Ze wiacznik jest wytaczony przed wigczeniem narzedzia do gniazdka.
UPRZATNIJ klucze i wigczniki przed uruchomieniem narzedzia.

NIE PRZEKRACZAJ granic swych sit.

Zawsze ODZYWIAJ SIE dobrze i w sposdb zréwnowazony.

UZYWAJ zabezpieczen.

Zawsze UZYWAJ ochrony na oczy.

4.4 UZYWANIE NARZEDZIA | KONSERWACJA

UZYWAJ klamer i innych elementéw stuzgcych do zabezpieczenia i oparcia narzedzi
pracy na stabilnej platformie.

NIE FORSUJ narzedzia.

UZYWAJ narzedzia zgodnie z jego zastosowaniem.

NIE UZYWAJ narzedzia, jesli nie mozna przestawi¢ wytgcznika na pozycje wytaczone
(OFF).

ODLACZ z gniazdka zasilania przed przeprowadzeniem regulacji, wymiang akcesorii
oraz przechowywaniem narzedzia.

PRZECHOWUJ nie uzywane narzedzia z dala od dostepu dzieci i oséb nie
przeszkolonych.

UTRZYMUJ narzedzie w dobrym stanie.

ZREWIZUJ zdecentrowanie czesci ruchomych, pekniecie czesci i wszelkie inne
uwarunkowania, ktére moga wptywac¢ na funkcjonowanie narzedzia.

Jesli ulegnie uszkodzeniu, ZROB przeglad przed uzyciem.

UZYWAJ akcesoridéw zalecanych przez producenta dla uzywanego modelu.

4.5 SERWIS

Obstuga narzedzia POWINNA BYC REALIZOWANA jedynie przez wykwalifikowany
personel.

Kiedy naprawiasz maszyne, UZYWAJ czes$ci identycznych z zastepowanymi.
POSTEPUJ WEDLUG instrukcji sekcji obstugi tego podrecznika.

4.6 SZCZEGOtOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Dla wtasnego bezpieczenstwa, dla ochrony innych i aby zapobiec uszkodzeniu
silnika, przeczytaj ze zrozumieniem i postepuj wedlug zasad uzytkowania tej
maszyny., NALEZY UPEWNIC SIE czy operatorzy przed samodzielnym uzywaniem
przetwornicy zostali poinstruowani w kwestii jej obstugi.

Naped UZYWA SIE JEDYNIE do prac, dla ktérych zostat skonstruowany, z
uwzglednieniem zaleceh ponizszej instrukcji.

PRZED PODLACZENIEM napedu do sieci elektrycznej, upewnij sie, ze napiecie i
czestotliwos¢é zgadzajg sie ze wskazanymi na tabliczce danych technicznych
urzadzenia, umieszczonej w gornej czesci plastikowej obudowy.

UPEWNIJ SIE przed rozpoczeciem pracy, ze $ruby obudowy sg dobrze dokrecone.
UNIKAJ przygniecenia kabla przez ciezkie maszyny

NIE PODLACZAJ watka gietkiego do napedu, gdy jest on uruchomiony.

NIE MANIPULUJ przy wyjsciu napedu, gdy jest on uruchomiony i bez podtagczonego
watka.
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NIE PRACUJ z napedem, jesli watek lub butawa sg uszkodzone. Silnik sie
przegrzeje.

NIE PRACUJ z uszkodzong obudowag napedu.

NIE POZWALAJ osobom nie przeszkolonym lub bez odpowiedniego doswiadczenia
na obstugiwanie napedu lub jego podtaczeh.

UTRZYMUJ swobodny dostep powietrza do wejscia i wyjscia.

UTRZYMUJ naped czysty i suchy.

SPRAWDZ czy kabel elektryczny posiada odpowiedni przekrdj i czy jest w dobrym
stanie.

ODLACZ naped od elektrycznosci przed jakimikolwiek czynnosciami obstugowymi.
KIEDY PODLACZASZ DO GENERATORA upewnij sie, ze wyjsciowe napiecie i
czestotliwosé sg stabilne i wtasciwe oraz, ze moc jest odpowiednia, napiecie zasilania
silnika nie powinno rézni¢ sie bardziej niz +/- 5% od tego, ktére wskazuje tabliczka na
napedzie.

POZIOM HALASU tego urzadzenia wynosi 92 dB i poziom cisnienia akustycznego
wynosi 85.5 dB.

KIEDY ZAKONCZYSZ prace oraz podczas diuzszych przerw zaleca sie odtaczyé
naped od zasilania i pozostawi¢ go w miejscu takim by sie nie przewrdcit.

DODATKOWO NALEZY PRZESTRZEGAC PRZEPISOW OBOWIAZUJACYCH W
TWYM KRAJU.

5.WARUNKI UZYTKOWANIA

Dla wlasnego bezpieczenstwa i dla ochrony innych, aby nie spowodowac uszkodzenia
urzgdzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ warunki uzytkowania tej maszyny.

1.

N

2OPNO U

11.

0.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze nakretka tgczaca watek z napedem jest
prawidtowo przykrecona (dokrecaé recznie przekrecajac w lewo).

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze butawa jest prawidiowo przykrecona do
watka(dokreca¢ kluczem przekrecajac w lewo).

Nie wyginak zbytnio watka

Unika¢ zbyt obfitego smarowania liny w watku.

Nie pozostawia¢ funkcjonujacej butawy poza betonem na dtuzej niz 5 minut

Nie ograniczaj ruchu wibratora podczas pracy.

Nie zatrzymuj pracy butawy w trakcie, gdy wibruje beton.

Wymieniaj zuzyte tuby i szpice, aby zapobiec uszkodzeniu wewnetrznych czesci
Dokonuj przegladéw stosujac zalecane ilosci i rodzaje smarow

Podczas pracy z tym urzadzeniem, poziom hatasu moze osiggna¢ 92 dB (85,5
poziomu cisnienia)

Podczas prawidtowego uzycia wibracja otrzymywana przez operatora nie przekracza
2,5 m/s? (warto$¢ $rednia 1,45 m/s?).

6. UZYTKOWANIE SPRZETU | JEGO DIALANIE

6.1. URUCHOMIENIE

Zapoznaj ie z pkt 5. Warunki uzytkowania
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6.2. POLACZENIE BULAW Z NAPEDEM

Naped jest tak zaprojektowany, by dotaczy¢ do niego butawe szybko i bezpiecznie,
uzyskujgc w ten sposob wiekszg porecznos¢ i tatwos¢ uruchamiania.

Sposoéb podiaczenia:
1- Podtaczy¢ gniazdo watka do osi szesciokatnej wychodzacej z napedu
2- Przykreci¢ rrecznie plastikowg nakretke watka do nagwintowanego trzonka napedu az
do docisnigcia ( lewy gwint).
Mozliwosci podiaczen:

I;)’rugoéé watka: Do 5m (TAX 1,5m, TAX2 m,TAX 3 m, TAX4m i TAX 5m)
Srednica wibratora: Srednica do 58 (AX25, AX38, AX48 i AX58)

6.3 PODEACZENIE NAPEDU DO SIECI ELEKTRYCZNEJ
Wylgaczy¢ wigcznik napedu przed podtaczeniem.

6.4. UZIEMIENIE
Aby chroni¢ uzytkownika przed porazeniem radem, naped powinien by¢ odpowiednio
uziemiony. Napedy AVMU sg wyposazone w kable trzyzylowe i odpowiadajace im

wtyczki. Aby podtaczaé¢ naped nalezy uzywac odpowiednich gniazdek z uziemieniem.
Jesli nie sg one dostepne nalezy uzywac adaptatoréow z uziemieniem.

6.5 PRZEDEUZACZE

Nalezy uzywac jedynie przediuzaczy trzyzytowych zaopatrzonych w trzy bolce
zaréwno w gniezdzie zenskim jak i meskim, takich, jakie pasujg do wtyczki meskiej
zamontowanej w napedzie.

Nie uzywaé kabli uszkodzonych ani zuzytych.
Unikac¢ przejazdu ciezkich tadunkow przez kable.
W celu okreslenia przekroju poprzecznego nalezy postepowac nastepujgco:

6.6.PROCEDURA ODPOWIEDNIEGO OKRESLENIA PRZEKROJU POPRZECZNEGO
PRZEDtUZACZA:

Powinno sie przeprowadzi¢ nastepujgce proby i wybra¢ wiekszy przekroj kabla:
1. Opdér czynny i bierny przewodu z dozwolong utratg napiecia w wysokosci 5%,
cos.¢ = 0,8 za posrednictwem krzywej czestotliwosci i napiecia.

Np.

Napiecie nominalne: 1-220 V 50 Hz
atezenie nominalne: 10 A

tugos¢ kabla: 100 m

Mieszczajac wynik na krzywej: Natezenie x Dlugos¢ =10x100=1000 Am
Otrzymujemy wielkos¢ przekroju 4 mm
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2. Dopuszczalne rozgrzanie przewodu wedtug VDE (tabela wymaganych minimalnych
przekrojéw poprzecznych).
Np Dla 10 A, wedtug tabeli dla 15 A lub mniej wymaga sie przekroju 1 mm.

W zwigzku z tym, wybrany przekrdj = 4 mm, zawsze wybieraj wiekszy przekroj
poprzeczny z dwéch poréwnan.

PRZEKROJ PRZEWODU mm®
SECTION OE LA LINEA EN mn2

Maksymalne | - .o bieczenie
Grubo$¢ | Natezenie
115V 60 200 50Hz mm? A A
. T 1 o Y
z 8 aaEpw=s 1,5 18 10/3-16/1-
e w2 26
- r 4 34 25
= 6 44 35
o 1000 2000 3000 4800 5000 6400 10 61 50
. 16 82 03
25 108 80

6.7. POLACZENIE WALKA GIETKIEGO Z BULAWA

Waltki gietkie TAX sg stworzone, aby dotagcza¢ do nich modele butaw: AX38, AX48 i
AX58, zezwalajgc na petng i szybkg wymienialnosé butaw bez Zadnego narzedzia. Model
AX25, ze wzgledu na $rednice wymaga specjalnego watka (TAXE).

Sposob podiaczenia:

1. Podtaczy¢ gniazdo watka do osi szesciokatnej wychodzacej z butawy.
2. Przykreci¢ recznie butawe do nagwintowanego konca watka az do docisniecia (
lewy gwint).

6.8. PRZEGLAD

1. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ funkcjonowania
wszystkich mechanizmoéw obstugiwanych i zabezpieczajacych.

2. Sprawdzac stale stan kabli zasilajgcych.

3. Kontrolowa¢ regularnie stan watka. W przypadku, gdy pochwa jest peknieta
nalezy jg naprawic¢ lub wymienic¢, aby zapobiec wiekszym uszkodzeniom linki lub
butawy.

4. W przypadku znalezienia czesci zuzytych, wymieh je, aby zapobiec
powazniejszym uszkodzeniom.

5. Gdy stwierdzi sie defekty, kiére zagrazajg bezpiecznemu uzytkowaniu, nalezy
wstrzymac prace i przeprowadzi¢ odpowiednie prace serwisowe.
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7. MIARY ZUZYCIA DLA SREDNIC | DLUGOSCI W BULAWACH WIBRUJACYCH.

MODEL SREDNICA DrUGOSC il
(mm (mm Hig il
AN 23,5(25) 325 figfedl
AN 36(38) 351 T
AN 45,548) 424 i e
AN 67,570) 510 il
AX 23,5(25) 310 BE
AX 36(38) 330 |
AX 45,548) 355 il
AX 55,5(58) 360 Jisfe
PNU 23,525) 215 :
PNU 38(40) 290(295 L
PNU 47,550) 295 '
PNU 56,5(58) 295 ;
PNU 77,580) 340 Le
IN 97,5 425 |
M3 34,5(36) 345 ]
M5 48(50) 370 . l'f y
M6 56(58) 425
M7 64(65) 395
a. Miary minimalne zostaty wyttluszczone.
b. Miary w nawiasach sg miarami oryginalnymi.
c. Tuba powinna zosta¢ wymieniona po osiggnieciu minimalnej srednicy.
d. Szpic powinien zosta¢ wymieniony po osiagnieciu minimalnej dtugosci.

8. KONSERWACJA OKRESOWA NAPEDU

1. Naprawy czedci elektrycznych mogg by¢ przeprowadzane jedynie przez
specijaliste.

2. W trakcie czynnosci konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie czy urzadzenie zostato
odtgczone od sieci.

3. Przy wszelkich czynno$ciach konserwacyjnych nalezy uzywac¢ oryginalnych
czesci zamiennych.

4. Nie wymaga sie okresowego oliwienia tozysk napedu.

5. Kontrolowa¢ grafit szczotek, co 100 godzin pracy. Wymieni¢ go, jesli jego dtugosc¢
uzytkowa zmniejszy sie do 5mm. Wymiana szczotek:

a) Srubokretem o ptaskiej koncéwce usun korek boczny obudowy (102307),
wktadajgc Srubokret pomiedzy korek i obudowe, tworzac dzwignie w celu
podwazenia go.

b) Znajdujemy zamkniecie szczotek (103775), ktére jest czescig
nagwintowang, ktérg usuwamy przy pomocy $rubokreta z ptaskg
koncowka i mozemy dotrze¢ do szczotki (103773), po przewrdceniu
napedu na bok wyjdzie lub nalezy wiozy¢ jakis waski element by jg
wydobyc¢.

c) Aby jg zamontowaC nalezy wtozy¢ przez otwor nowg szczotke i natozy¢
nagwintowane zamkniecie szczotek i nastepnie zamkna¢ obudowe przy
pomocy korka.
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6. Czysci¢ okresowo otwory wentylacyjne w czesci przedniej jak i w tylnej napedu,
aby zapobiec przegrzaniu.

7. Po zakonczeniu prac naprawczych i obstugowych nalezy wiasciwie zainstalowaé
wszelkie mechanizmy zabezpieczajace.

dokonania przegladu w warsztame autoryzowanym.

9. OKRESOWA KONSERWACJA BULAWY | WALKA GIETKIEGO.

1. Aby dokona¢ przegladu watka i butawy nalezy odtgczy¢ naped.

2. We wszelkich czynno$ciach przegladowych uzywac oryginalnych czesci.

3. Sprawdzi¢ srednice zuzycia butawy. Jesli Srednica w punkcie najwiekszego
zuzycia bedzie mniejsza od podanej w tabeli, powinna zosta¢ wymieniona.

4. Smarowac watek, co 100 godzin pracy.

Przez smarowanie nalezy rozumie¢ umieszczenie smaru na dioni i przesuniecie
zacis$nietg dtonig przez catg dtugos¢ linki, pozostawiajgc w ten sposéb warstwe smaru
na catej jej dlugosci. Zalecana ilos¢ wynosi 25 g/m. Nigdy nie dawac¢ zbyt wiele smaru,
poniewaz moze on przenikngé do butawy Ilub napedu. Nie czysci¢ linki
rozpuszczalnikiem.

Zalecanym smarem jest STABURAGS N-4 marki KLUBER LUBRICATION, lub inny
podobny o nastepujacych charakterystykach:

Punkt skraplania s/ DIN 51801/1 (°C)......uuviieiieeiiiiiiiiiieeeeee e >220
Zakres temperatur (°C) .......ooeiiiiiiiiiiieeee e -30a 130
Maksymalna temperatura w krétkim czasie (°C).........vvvvvvvivvinnnnnns 180
Przenikalno$¢ robocza s/ DIN 51 804 (0.1 mMm) .....ccvvvveeeeeeinnninns 260
Konsystencja s/ DIN 51 818 ........oooiiiiiiiiiieeee e 2/3
Lepkos¢ dynamiczna (MPa S)......cceveeeiiiiiiiiiiiiiieee e 3.000
Wspotczynnik predkosci (ndm) ... 500.000

5. Gdy zauwaza sie, ze dtugos$c¢ linki i pochwy nie pokrywajg sie, nalezy naprawi¢
defekt zanim nastgpi powazniejsza awaria watka.

6. Co 300 godzin pracy zaleca sie wymienia¢ olej smarujgcy butawy. W tym celu
nalezy rozmontowac szpic. Umocowac¢ butawe w imadle, uderzy¢ lekko miotkiem w
okolice gwintu, to pomoze zniszczy¢ uszczelke gwintu i poluzni¢ go. Zabra¢ zuzyty olej
i wypetni¢ wydrazenie szpica lekkim olejem nie pienigcym sie SAE40 lub zblizonym.
Zmontowacd kierujgc sie zaleceniami kolejnego punktu. Jesli zauwaza sie, ze olej jest
zbyt gesty ikleisty, powodem jest przeciek smaru z watka, nalezy wymienic
uszczelnienia wedtug krokdw wskazywanych w kolejnym punkcie.

7. W kazdym przypadku, gdy dokonuje sie naprawy butawy nalezy postepowaé
wed’rug nastepujacych krokow:

Wyczysci¢ rozpuszczalnikiem czesci, a nastepnie wysuszyc je.

- Sprawdzi¢ stan tozysk, uszczelnienia i osi prowadzacej. Jesli okaze sie, ze
smar z watka dostat sie do wnetrza wibratora, uszczelnienia powinny zostac
wymienione. Gdy wymieni sie uszczelnienia zmontuj je w sposoéb, jaki
wskazuje lista czesci zamiennych.

- Zadaniem uszczelnien jest utrzymywanie oleju w bulawie i nie
dopuszczenie do przenikniecia smaru z watka. Nalezy uwazac¢, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni, gdzie umieszcza sie uszczelnienia. Przy
rozmontowywaniu butawy, zaleca sie wymiane uszczelnien.
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- Wypetni¢ wydrazenie szpica lekkim olejem nie pienigcym sie SAE40 lub
zblizonym. Nigdy nie dodawac¢ smaru.

- Przy montazu czesci umies¢ uszczelki i zaaplikuj spoiwo pieczetujace na
catym gwincie. Doci$nij i zetrzyj nadmiar spoiwa. Wazne jest, by wszystkie
czesci byty dobrze docisniete, aby nie mogta przedosta¢ sie woda.

8. Po pracach przegladowych i naprawczych, wszystkie czesci powinny by¢ prawidtowo
zamontowane.

9. Zaleca sie co 12 miesiecy lub czesciej (w zaleznosci od warunkéw i intensywno$ci
uzycia) dokonywanie przegladéw przez autoryzowane serwisy.

9.1. MAGAZYNOWANIE

Jesli nie bedzie uzywany przez dluzszy czas nalezy przechowywa¢ naped zawsze
wmiejscach czystych, suchych i zabezpieczonych.

9.2. TRANSPORT.

W s$rodkach transportu nalezy zabezpieczyé naped przed $lizganiem sie, przewrdceniem i
uderzeniami.
10. SCHEMAT ELEKTRYCZNY NAPEDU AVMU
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UWAGA: Wszystkie kable powinny by¢ wiasciwie osadzone w odpowiednich kanatach
plastikowej obudowy przed zamknieciem dwéch potéwek.

. WTYCZKA
PRZEKROJ DO WEACZNIKA O PRZEKROJU 1,5 mm2

1

2

3. PRZEKROJ DO WEACZNIKA O PRZEKROJU 1,5 mm?2
4. UZIEMIENIE (zielono-zétty / zielony -UL-)
5. PUNKT UZIEMIAJACY
6. WLACZNIK

7

8

9

1

KABEL WEACZNIK — SILNIK O PRZEKROJU 2,5 mm2

KABEL WEACZNIK — SILNIK O PRZEKROJU 2,5 mm2
. STOJAN SILNIKA
0. POLACZENIE ZE SZCZOTKAMI

11. LOKALIZOWANIE AWARII NAPEDU

PROBLEM PRZYCZYNA / ROZWIAZANIE

Naped nie dziata 1. Sprawdz czy jest zasilanie

2. Szczotki zuzyte

3. Wadliwy wiacznik

Silnik pracuje w normalny
sposob, ale przegrzewa sie

1. Wyczys$¢ otwory wlotu i wylotu powietrza w obudowie.

wystarczajgco dobrze dokrecone.

2. Sprawdz czy $ruby zamykajace plastikowg obudowe sg

Silnik pracuje wolno i

przegrzewa sie 1. Sprawdz napiecie pradu
2. Butawa lub watek uszkodzone.
3. Sprawdz dane techniczne przedtuzacza.
Silnik zbytnio hatasuje 1. Szczotki zuzyte
2. Wadliwe tozyska
3. Mozliwe, ze twornik trze o stojan
4. Obudowa peknieta lub poluzowane sruby
NUMER DATA MIEJSCE | ...............
SERIl | e ZAKUPU | ooeeeeeeeemeeee ZAKUPU |
KONTROLA DATA KTO OPIS WYMIENIONE
NUMER USZKODZENIA CZESCI

TAX1m. TAX 1,5m TAX2m.
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12. LOKALIZACJA AWARII BULAWY | WALKA GIETKIEGO.

PROBLEM ROZWIAZANIE PROB. ZE WZGLEDU NA BULAWE | WALEK

przegrzewa sie 2. Za duzo lub za mato smaru w watku.

3. Awaria szczotek, smar przedostat sie z watka na butawe lub
nastgpit wyciek oleju z butawy

. Ruchy butawy g ograniczone.

. Watek za bardzo powyginany, wystepuje nadmierne tarcie.

. Watek w zlym stanie, peknieta pochwa.

. Za mata ilosc¢ oleju w butawie wibrujace;j.

. Butawa zbyt dtugo pracowata poza betonem

. Dostata sie woda

4
5
6
Awaria tozysk 1
2
3
4

. Tuba zostata silnie uderzona.

13. INSTRUKCJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH.

13.1. INSTRUKCJE DOTYCZACE ZAMAWIANA CZESCI ZAMIENNYCH

1. We wszystkich zaméwieniach czesci zamiennych NALEZY ZAtACZYC KOD
CZESCI WEDLUG LISTY CZESCI. Zaleca sie by zataczyé NUMER
FABRYCZNY URZADZENIA.

2. Tabliczka identyfikacyjna z numerami serii i modelu znajduje sie w gérnej czesci
plastikowej obudowy silnika, na watku i butawie numer jest wyryty na czesci
zewnetrznej.

3. Wskaza¢ prawidiowe instrukcje zatadunku, zawierajgce $rodek transportu,
adres i petng nazwe odbiorcy.

4. Nie zwracac¢ czesci zamiennych do fabryki, jedynie za zgodg producenta,
wszelkie zatwierdzone zwroty powinny zostaé optacone

13.2. INSTRUKCJE DOTYCZACE ZASAD UBIEGANIA SIE O GWARANCJE

1.Gwarancja posiada rok waznosci od momentu zakupienia maszyny, gwarancja
pokrywa czesci z defektem fabrycznym. W Zzadnym wypadku gwarancja nie
pokryje awarii spowodowanej przez zte uzywanie urzadzenia. Koszty robocizny i
wysytki zawsze pokrywa klient.

2.We wszystkich podaniach o gwarancje NALEZY WYStLAC MASZYNE DO
ENARCO, S.A. LUB AUTORYZOWANEGO SERWISU, zawsze wskazujgc adres
i pethg nazwe odbiorcy.

3.Departament Pomocy Technicznej powiadomi natychmiast o przyznaniu
gwarancji i na prosbe Klienta zostanie wystany raport techniczny.

4.Nie zostanie przyznana gwarancja na zaden sprzet, ktéry byt serwisowany przez

personel nie zatwierdzony przez ENARCO, S.A.
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14. ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA.

1. Wybierz typ wibratora odpowiedni do rozmiaréw szalunku, odlegtosci pomiedzy
zbrojeniem, konsystencji betonu. Skonsultuj sie co do z wyboru wibratora. Zalecane jest
posiadanie wibratora rezerwowego.

2. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze sprzet jest sprawny i pracuje prawidiowo.
Zachowaj ostroznos¢ i uwage.

3. Wylej beton do formy unikajac wylewania go ze zbyt wysoka. Nalezy wylewa¢ beton do
formy lub szalunku wypoziomowanego. Grubos¢ kazdej warstwy powinna by¢ mniejsza
niz 50 cm, zaleca sie pomiedzy 30 a 50 cm.

4. Wprowadz wibrator pionowo w mase betonu nie przemieszczajgc go w poziomie. Nie
uzywaj wibratora do wstrzgsania betonu w poziomie. Wibrator wprowadza sie pionowo w
regularnych odstepach czasu, w odlegtosciach wynoszacych 8 do 10 srednic butawy
(skonsultowa¢ promien pracy). Obserwuj beton w trakcie wibrowania zeby méc okresli¢
pole dziatania wibratora. Pole to powinno zachodzi¢ na sagsiednie w celu unikniecia
niezawibrowanych obszaréw. Butawa powinna przenika¢ przez okoto 10 cm warstwy
poprzedniej aby zapewni¢ dobre przyleganie do siebie réznych warstw. Aby uniknaé
zimnego spajania czas miedzy wibrowaniem poszczegdlnych warstw nie powinien by¢
zbyt diugi. Nie wpychaj na site wibratora w mase betonowa, moze by¢ blokowany przez
zbrojenie.

5. Czas wibrowania w kazdym punkcie zalezy od rodzaju betonu, rozmiaru wibratora i
innych czynnikdw. Ten czas moze waha¢ sie pomiedzy 5 a 15 sekund. Czas ten jest
krotszy dla mas ptynnych, w takich mieszankach zbyt dlugie wibrowanie moze
doprowadzi¢ do rozwarstwienia. Zbyt dlugie wibrowanie moze doprowadzi¢ do
rozdzielenia sie warstw. Uwaza sie, ze beton jest prawidtowo zawibrowany gdy
powierzchnia staje sie gesta i potyskujgca, pozwala uciec pecherzykom powietrza, a
takze zauwaza sie zmiane w dzwieku wydawanym przez wibrator. Wiele btedow w
strukturze jest efektem niezorganizowanego i pospiesznego procesu wibrowania.

6. Nie powinno sie dociska¢ wibratora do zbrojenia lub szalunku. Zachowaj minimum 7 cm
odstepu od $cian.

7. Butawe wyjmuje sie z betonu powoli, wykonujac ruchy w gére i w dét, aby pozostawié
betonowi czas na wypetnienie zagtebienia pozostawionego przez tube. Predkosé
wyjmowania wibratora powinna wynosi¢ okoto 8 cm na sekunde. Gdy jest juz praktycznie
na zewnatrz, wyciagnij go szybko, aby unikngé wzburzenia powierzchni.

8. W celu wibrowania ptyt betonowych, umiesé butawe ukosnie, aby zwiekszy¢
powierzchnie kontaktu z masg betonowa.

9. Nie nalezy trzymac pracujgcego wibratora poza betonem przez dtuzszy okres czasu, jesli
nie bedzie kontynuowane wibrowanie zatrzymaé¢ maszyne. Nie uzywaé wibratora do
przesuwania betonu w poziomie.

10. Przestrzegaj zalecen instrukcji obstugi.

Aby uzyskac¢ prawidtowa strukture betonu powinniSmy uzywac wiasciwych sktadnikéw
i przeprowadza¢ wibrowanie masy betonowej w catej jej objetosci.
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KARTA GWARANCYJNA

Model:

Nr fabryczny:

1.  Gwarancji udziela sie na okres 12 miesiecy od momentu zakupienia urzadzenia.

Gwarancja obejmuje jedynie wady fabryczne.

3. Gwarancja nie przysluguje w przypadku gdy:

urzadzenie bylo uzytkowane w spo sob niezgodny z instrukcja obslugi

urzadzenie doznalo uszkodzenia mechanicznego

urzadzenie bylo demontowane lub modytikowane przez nieautoryzowany serwis
uszkodzenie zostalo spowodowane przeciazeniem

zagubiono tabliczke znamionowa z numerem fabrycznym

napr awa obejmuje wymiane czesci zuzywajacych sie podczas normalnej eksploatacji

(np. szczotki weglowe, smary, oleje) oraz regulacje urzadzenia

4. Uszkodzone urzadzenie nalezy dostarczyc wraz z karta gwarancyjna do punktu sprzedazy

badz autoryzowanego serwisu.

5. Okr es gwarancyjny zostaje przedluzony o czas trwania naprawy.

Data sprzedazy Podpisi pieczec
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W CELU SKONSULTOWANIA ROZKLADOW NA CZESCI | LIST
CZESCI  ZAMIENNYCH  NASZYCH  MASZYN, PROSIMY
ODWIEDZIC NASZA STRONE INTERNETOWA,

Web: https:/www.enarpol.pl/
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